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DIVULGACION PROFESIONAL

i rl lin de <iue los compaiit-Tos trabajadores
manuales conozcan aljjnus aspectos de la

Mano de obra: Determinaremos el coste a!
kihi por preparacion de los prudictos (jue for-

actividad profesional en las especialidades que se man la mezcla, por el taller de dosificacion ; por

desarrollan en la fabrica, vamos a'expfmer de una
forma rudimentaria una manera de establecer un
precio de coste de una mercancia de nuestra fa-
bricacion. Tomaremos como base un anillo vul-
canizado en molde de los que suministramos a
las Compafiias I'erroviarias. El precio de coste
de este anillo, lo dividiremos en los grupos si-
guientes :

1.~ Materias primas.—Valoracion de la mez-
cla empleada.

a." Desperdicios.—Va'oracmn de los desper-
dicios.

3. Mano de obra.—Valoracién de los jorna-
les devengados por la
confeccién, vutcan iza-
cion, rebabado y trans-
portes del anillo.

g" Gastos de laller—
\'aloracion de los gastos

de entretenimiento y fun- presentarnos.

cionamiento de los ta-
lleres.
5. Fuerza motriz.—
Valoracion del fluido
eléctrico, fuerzas hidraulicas, aire comprimido y
vajxjr.
6.° Gastos generales.—Valoracién de los ga.s-

tos de direccion, administracion, .sanidad, segu-
ros, propaganda, etc.

D.VrOS XECES.\RK)S

En materias primas: Ueterminaremos, por el
cuerpo geomeétrico que forma el anillo, su volu-
men ; la densidad la hallaremos tedricamente,
conociendo la de cada uno de los productos que
componen la mezcla, o practicamente con un
trozo de mezcla vulcanizada.

Para el precio de la mezcla hav que tener en
cuenta que para cada producto de ios que la
componen necesitamos hacer un precio de coste,
aumentando al precio del producto el transporte,
envase, etc., mas un tanto por ciento de aumento
para compensar las oscilaciones del mercado.

En desperdicios: Determinaremos las pérdi-
das de materias primas por transportet manipu-
lacion, evaporacién u otro concepto; los anillos
qgue después de vulcanizados no son aprovecha-
bles, estableciendo un tanto por ciento que se
relacione para la valoracién con el de las mate-
rias primas, bien por estudio o practicamente
por los datos que nos marque un control.

PRESENTACION Y SALUDO

No lefiemos un gran interés en

Si

Por nuestras obras nos conoceréis.

hacer la mezcla, en el taller de mezcladores; por
prepararla al grueso preciso, en la calandra de
tres cilindros; por pieza el coste de confeccion,
rebabado y limpieza, en c! taller de confeccién :
vulcanizacion y transporte de uno a otro taller
de los enumerados hasta la entrega al cliente.

Gastos de taller: Determinaremos lo que nece-
sita para su funcionamiento y entretenimiento
los talleres cjue se han enumerado, en la mano
de obra, por tener que intervenir en la fabrica-
cion del anillo, bien por hora de trabajo en el ta-
ller, o por kilo de mercancia fabricada.

Fuerza motriz: Determinaremos, por las canti-
dades gastadas por este
concepto en cada taller,
lo tjue debemos cargar
al anillo en cuestion. To-
dos los datos enumera-
dos se establecen te6ri-
camente mediante un es-
tudio racional de cada
trabajo, v practicamente,
mediante control que se
puede efectuar, entre
otras, de la manera siguiente: un taller ha produ-
cido al mes i.otxi kilos de mercancia, y hemos pa-
gado, en concepto de jornales. 1.000 pesetas;
pues exactamente el kilo de mercancia que produ-
ce ese taller habra que valorarle en una peseta en
concepto de mano de obra.

También puede hacerse por el tiempo de tra-
bajo del taller, y asi veremos que en un taller
gue men.sualmente ha estado en actividad dos-
cientas horas y por jornales, en dicho tiempo,
ha devengado 2.000 pesetas, tendremos como re-
sultado que dicho taller tiene como base de tra-
bajo 10 pesetas por hora que, distribuidas pro-
porcionalmente al jornal que cada operario per-
cibe, tendremos determinado lo que debe asig-
narse por dicho concepto a cada uno de los oficia-
les, ayudantes, etc.

Por tanto, no habra escapado a los compafie-
ros la importancia que tiene el ahorro de tiempo
en el precio del producto.

De la complejidad de la materia tratada se
desprende que no sc¢' puede, en un .simple escrito,
dar a conocer todas las facetas del tema tratado.

Desde luego, a .simple vista parece que es difi-
cil establecer un precio de coste; pero no os
fiéis de las apariencias: lo hace cualquiera.

~\rom SoLi-iNif

en saludaros.

Salud a todos.



1 ciiucho es un pro-
E ducto vegetal que se

obtiene de ciertos &arbo
tropicales, principalmente
iei (ihevea braziliensi.s>x, que
quiere decir arbol brasile-
fio del caucho. La corteza
de este arbol estd provista de un sistema de tubos
y vasos que no existen en otros.

Cuando se conoci6.—El tipo de produccion
indigena era conocido por los indios sudameri-
canos desde hace varios siglos, y. a su manera,
lo empleaban en la confeccion de vasijas, calza-
dos, etc., que llamaron la atencion de los colo-
nizadores de -Ameérica, y en las \lemoria.s que
éstos mandaban se comienza a nombrar en 1536,
principalmente por Fernandez de Oviedo y Val-
dés. que va lo describen cientificamente ; pero
por agqui no se hizo caso.

Dos siglos después (1736) el sabio francés La
Condamine, que formaba parte de una misién
cientifica francesa, lo describe méas ampliamente
y lo pre.senta en Europa con muestras de lo que
ios indios hacian con él.

De todas maneras, la practica hacia dificil su
adopcion, ya que quedaba siempre pegajo.so, te-
nia mala presentacion y poca duracion. Esto es,
no conocian entonces la vulcanizacion, v las fa-
bricas y talleres rudimentarios que se montaban
fracasaban, con la ruina y descrédito de los
duefios.

Obtencion.—Se efecta por incisiones en la
corteza de tos arboles citados y otros similares.
E.stas incisiones son simples circunferencias, algo
inclinadas o en fijrma de hélices, terminando en
una incisién vertical, en donde se coloca un trozo
de cafia o similar para recoger facilmente el liqui-
do lecho.so que fluye y que se llama Latex. Este
es, en realidad, una emulsion de glébulos de
oaui'ho en un medio acuoso, acompafandole re-
.sinas, otras su.siancias vegetales, impureza.s, etc.

-\l principio se quiso emplear este Latex como
materia inicial ; pero su inestabilidad, el mucho
tiempo que tardaba en llegar, las diferencias de
calidad y otras cau.sas, obligaron a abandonarlo.
Entonces lo que se hizo fué coagular este Latex
en las mismas plantaciones o bosques tropicales,
consiguiéndolo facilmente mediante un acido dé-
bil, como el acético (base del vinagre), que se
afiade en proporcidon conveniente y se agita en
el LafcAT. produciendo el mismo efecto que cuan-
do la leche se corta, .separdandose una parte espesa
y otra muy clara, que es el suero.

parte espesa se hace pa.sar por rodiiio.s para
exprimirla y uniformizarla, .siendo este sistema
de coagulacion quimica, sin otros complementos,
el que se emplea para las calidades del mercado
que .se llaman cre/'éi. Otras veces estas masas

CAUCHO

GENERALIDADES

Por FRANCISCO PASCAU, ingeniero industrial  ~on  rodillos ranurados o

de coagulo, una vez lleva-
das a cierta consistencia, se
.secan en forma de lorias,
en camaras llenas de humo,
\ se termina la operacion

granulado.s, que es lo que
le da su aspecto a la hoja ahumada, color algo
marrdén, que por transparencia es caramelo.
Lo.s indigenas coagulaban, y sig.uen hacién-
dolo en buena parte, directamente por el humo
de hogueras hechas en los mismos bosques, sft-
bre las cuales movian palos mas o menos largos
0 gruesos, mojados en Latex, y que, por una
repeticion sucesiva de operaciones, se forman las
bola.s, en cuya' forma se pre.senta todavia el cau-
cho Inara, cla.sico bra.siiefio, antiguamente el tipo
mas apreciado en el mercado mundial, en sus
calidades tinas.

f Vv

Haciando incisiones en un arbol de caucho

-Nbxlernamcntc, aqueV [.4lex que inicialmenie
no se podia utilizar tal como .salia de! arbol, se
transportaba a todas partes y se almacenaba en
ciertos puertos de importancia, en concentracio-
nes de! 35 al 75 por iix>, que se mantienen liqui-
das gracia.s a afiadirles un estabilizante, que pue-
de .ser cualquier alcali; empleandose .sobre todo
el amoniaco, que tiene la ventaja de poderse se-



parar facirmente por evaporaciéon. Esta nueva ma-
teria ha dado lugar a una nueva rama de la
industria que, aunque muy moderna, esta toman-
do un incremento insospechado, y en la cual se
obtienen productos muy similares, y a veces me-
jores, por métodos mas sencillos y de instalacion
maéas economica.

Existen otros sistemas de obtencion del caucho,
gue no vale la pena ni citar. Lo anterior da una
idea de los hoy principales.

Su nombre.—Son los propios indigenas los
gue dan la pauta a todos, ya que para denomi-
narlo ellos pronuncian una palabra suya, que
sonaba como cauckuc, y ios que lo trajeron a
Europa asi lo denominaban, adaptando cada na-
cion este sonido a su idioma y conservandose en
buena parte asi.

De todas formas, muchas veces, cuando se
habla de este producto, se le [lama también goma,
habiendo una pugna por ver qué palabra queda
adoptada, sin haber llegado a un acuerdo. Afa-
diremos, por nuestra cuenta, que la palabra goma,
en si, puede producir error de concepto, por exis-
tir otros productos de bastante empleo que tam-
bién son gomas (goma ardbiga, goma tragacan-
to, etc.), mientras que el caucho, en si, nos lleva
a considerar .sélo el producto que tratamos. Por
eso, en libros y definiciones de compromiso, no
se encuentra sola la palabra goma, sino que se
dice goma elastica. Podria muy bien conside-
rarse el caucho, en si, como el producto bruto
(primera materia), y la goma ser el producto mez-
clado, de uso en tantisimos articulos; pero no
tratemos de aclarar més, ya que no es el objeto
de estas lineas.

Vulcanizacion.—Este es el problema base para
poder comprender que hasta no tstar resuelto no
habia manera de industrializar la fabricacion ; v
lo que ahora sabe cualquiera, incluso no siendo
de nuestro ramo, tardé6 muchos anos y di6 mu-
chos di.sgustos, hasta que el estudié v la tena-
cidad de unos hombres y la suerte, que siempre
ayuda a los que la merecen, dié la stilutinn de
este enorme problema a dos .sabios a la vez:
Goodyear, en Norteamérica, y Hancock, en In-
glaterra : pero ya a mediados del siglo XIX ;
es decir, unos cien afios después de haber .sido
traido con muestras y estudiado este producto
por La Condaminc. Casi siempre la vulcaniza-
cion es a base de que intervenga el azufre bien
mezclado (Goodyear) o en bafio (Hancock). Hoy
existen otros sistemas, debiendo citar, por su
importancia, el Parkes, llamado también en frio,
a base de cloruro de azufre en solucién.

La paradoja del caucho.—Este producto se en-

cuentra en condiciones inversas a las del algo-
don. Sabemos que la produccién de esta fibra
textil partid, se extendié y la controlan, en la
parte principal, losEE. UU. En cambio el prin-
cipal consumidor es Inglaterra, y de ahi el es-
fuerzo enorme de ésta de aclimatarlo en Egipto,
la India, etc., para no tener que depender de
Norteamérica. De la marcha de las hilaturas in-
glesas depende, en buena parte, el precio de
venta en los EE. UU.

Pasemos al caucho. El principal productor,
con ventaja enorme, es Inglaterra, que aporta
aproximadamente el 63 por 100 (casi 2/3 partes)
de la produccién mundial; y en cambio el prin-
cipal consumidor son los EE. UU., que ellos
.solos se llevan mas del 50 por 100 de toda la pri>-
duccién : y naturalmente que la marcha de las
fabricas de automoviles influye en el mercado
mas que los propios intereses de los plantadores
ingleses. Por la misma razéon, LosEE. UU. quie-
ren independizarse, haciendo las grandes Com-
pafiias, como Ford, Goodyear y otras, compras
de terrenos y plantaciones propias en Africa
y .-Xinérica, pero por ahora tienen poca im-
portancia estas costis ante el conjunto del prt)-
blema.

Este producto tiene ademas en su de.sarrollo
comercial unas alternativas peligrosisimas, .sien-
do el conjunto del ramo, por el producto en si,
como por las materias que su empleo arrastra, de-

una importancia mucho mayor que lo que la gene-
ralidad cree ; siendo, ademads, uno de los tipos de
fabricacion que hasta hace poco se ha llevado
con el mayor secreto, cosa que continda todavia,
sobre todo en los pai.ses latinos, mientras en
Norteamérica, la verdadera madre v pauta de
esta industria, las fabricas se pueden visitar con
facilidad, y en sus Congresos técnicos y .Asocia-

ciones se comunican continuamente los progre-
»sos obtenidos, adoptandolo.s inmediatamente los
demas, mediante pago de canones previamente
fijados al inventor, pero aprovechando mucho la
ventaja que esto encierra.

La industria del caucho va unida a! desarrollo
del automoévil, y por algo en los EE. UU. hace
dies afios habia un <autO)> para cada seis habi-
tantes, mientras en Inglaterra uno por cada 55
y en Francia uno por cada 83. etc.

Tipos y calidades mas corrientes.—Antigua-
mente eran ios cauchos brasilefios los que maés
se vendian ; pero los ingleses se apresuraron a
conseguir simientes brasilefias, y se iniciaron las
plantaciones, bien estudiadas, entre los afios 1890
y 1900, principalmente el Ceylan, Birmania y
Malasia.

Pasaron bastantes afios antes de que las plan-
taciones dieran rendimientos interesantes, comen-



zandase a tantear su empleo industrial hacia
19iu, que comenzd la lucha entst* la planta-
cién que naciay el Pard, cpya produccion se
mantenia estacionaria, hasta que vencio la p'an-

«n

SilvesKe PUnu«i;Q 1
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33.000 .3.300

Fijarse, pues, bien, que hacia igqzg ya casi no
tenian importancia los cauchos silvestres, sin que
quiera decir que no se tomen en consideracion
las 27.500 toneladas que han salido al mercado.

Cauchos silvestres.—Son todos los que se pro-
ducen por los indigenas o explotaciones peque-
fias diseminadas por toda la tierra pero que, por
no estar debidamente controladas, sus produc-
ciones son deficientes 0 no uniformes y también,
aunque hay algunos buenos tipos, su calidad
varia.

Toman, en general, el nombre de la region,
y el principal de todos ellos es el Parti, habiendo
tomado este nombre por ser el de! puerto brasi-
lefio que se especializé en su exportacién. Es de
clasica produccién en la cuenca del rio .Amazo-
nas (Brasil), y unos lo clasifican en duro y co-
rriente y ofros en fino, entrefino y «coarse». Es
el que mas generalmente se vende en bolas cor-
tadas por su mitad, apreciandose las capas con-
céntricas.

Se ofrece también ya lavado, que tiene el as-
pecto de la hoja ahumada, al principio de masti-
carla en el cilindro, pero es mas duro.

Se emplea poco en las fabricaciones corrientes.

En esta seccion .se encuentran ei Congo, \ias-

tacion en toda la linea, y hace ya muchos afios
(1920-71), que la .plantacién da diez veces mas
qgue ,los'cauchos silvestres, y hoy en dia, sin
comparacién posible.

TONELADAS TONELADAS
= ANO

Sitrejcre Plaoucléa Silvestre | Planueién
62.500 8.2(X) 38.915 304.81U
30.7:30 14.419 22.727  271.283
70.410 28.618 25.235  379.529
60.822 47.508 27.000 333.G0
49.000 71.380 29.510 .394.711
50.835 107.837 34.121  493.349
48.948  151.650 37.883 683.895
52.376  218.07(1 87.092 568.631
40.329  255.950 29.508 329.573
41.335 280.220 27r>00  80.5.5M

sai, ~ianicoba, etc., cada vez menos empleadas,
pues estdn con muchas impurezas.

Cauchos de planlacidn.—E.stas son calidades
Astandardizadas», con nombres caracteristicos,
que son casi jguales los de todas las proceden-
cias, y que, en genera!, se venden sin miie.stra
casi, pue.s por el nombre se sabe cudl es cada
uno. Se dividen en dos grandes grupos: Crepés
y Hojas ahumadas.

l.os primeros van del blanco al marrén, en
planchas finas o rugosas, pero no tran.sparentes.
I.os tipos de fabricacion no tienen dibujo alguno.

I.os nombres corrientes s<jn: Crepé First La-
tex (Crepé blanco i.*).

Crepé 2. y Crepé marrdén. Similares a éstos
son los Remillcd.

Entre los del segundo grupo es el punto de
referencia de todas las calidades de! mercado la
Hoja ahumada standard color marrén claro (ca-
ramelo), y de igual tono en toda la plancha, apre-
ciabie sobre todo al tra.sluz.

De este mismo tipo son la Hoja ahumada co-
rriente, pero no tan limpia como la .Standard,
y las Hojas ahumadas segunda, etc., que, en
general, hay que tratar a base de muestras, ha-
biendo bastantes diferencias.



IMPORTANCIA DE LAS MATERIAS

PRIMAS EN LA INDUSTRI

l,as materias industriale» son las que transir-rmamos
para que no» resulten lo mas utiles posible, y son muy
numerosa». Se las llama también materias primas.

Todo lo que utilizamos en ia Naturaleza para nuestro
provecho puede reducirse a animales, con sus productos;
plantas, con sus frutos, y rocas, con sus minerales. De
estas cosas, unas sirven tal como se encuentran (un perro,
un melocotén, un pedazo de hulla); otras, por el contra-
rio. deben ser transformadas para poderlas utilizar (el
tronco de un arbol, la cera, el hierro).

La industria se ocupa de transformar las materias
primas para su aprovechamiento.

Las materias primas se pueden clasificar en dos gran-
des grupos; minerales y productos organicos. Las pie-
dra» V minerales que ie eriruentran a cada paso se dis-
tinguen de los seres vivos per su falta de vida. ;Cémo—
preguntaréis—se conoce que un ser tiene vida? Muy fa-
cilmente: un ser vivo nace, respira, crece, se nutre y
muere, cosas que jamas habréis observado en un guijarro.

Todos los minerales se encuentran en la tierra; unos,
en la superficie, v otros a mayor o menor profundidad,
de donde se les extrae mediante el laboreo de canteras o
minas.

Las m.&s imputantes de esta ciase de materias son_:
In» 6xido» de hierro, mediante los cu.tle» se extrae pri-
meramente el hierro bruto, y a partir de éste el acero,
que sirve para fabricar multitud de objetos de utilidad
indiscutible, como las herramientas de trabajo; de hierro
ordinario son las envolturas de las granadas de artilleria
v la» bomba» de aviacion.

La pirita de hierro y el azufre, que son la base de
la fabricacion ilel acido'sulfarico (aceite de vitriolo), sien-
do éste uno de los productos intermedios mas necesarios
en la industria en general ; tanto es asi. que en muchas
ix-asionts ha juzgado el desarrollo industrial de un

CURIOSIDADES Y ENSENANZAS

El camino racorrido an la unidad da Hampo (minutar hora,
(a9undo) $a llama VELOCIDAD

VALOR DE ALGUNAS VELOCIDADES

Hombre al paso “ o *RB
Hombre corriendo a toda velocidad. e
CkliM{ ripido 16 m./'Cg.
Ciballo «le 12-15 m. Mmg.
Paloma mensajera iOm. jeg.
Automavil. Haju. I"<' Km./hora.
Graaadaf MW m./seg.
Brisa fUBITE.....evcriecriecce s 1*
Horaeici m./seg.
Tren 6mnibus *C5 Km. /hora
se dn ./*og.
Tren ripido. 1iaSU e iSO Km. hora
— 20 m./ieg.
Punto del Ecuador (en Tirtud de la roucién
de la Tierra)........ s 4(i3 m./seg.
Luna.. 1 Km,/s™.
Tierra. A millaa/seg.
BUQUES
AV Voo g ofo] 4 €10 NN 1" nudos.
(10 millas marinas.hora).
El barco de vela mas rapido IB nudos.
Vapores rapidos 23 nudos.
Crucero 23 nudos.
Torpederos 50 nudos.
Sonido en el aire. 333 m./seg.
Luz en el eSPAaCI0....merrcemsrrererirerrirnneens SilO.00Il Km./seg.

Corriente eléctrica en los hilos telégrafico»; 17.100 Km./seg.
IM L lrural« pofutan ¢s fif.M», Kleintr f Kantin}.

Por ANTONIO ARA, del
Sindicato de Técnicos
de la Industria U. G. T.

pais por la cantidad de &cido sulfarico que en él se
producia.

La piedra caliza, de la que se extrae la cal viva como
producto intermedio, que se utiliza en multitud de indus-
trias, como (11 la fabricaciéon del hierro, de polvos de
ga» y, sobre todo, en construccion.

La arena, que se utiliza principalmente en la fabrica-
cion del vidrio.

La arcilla, sustancia mineral que, amasada con agua,
forma una pasta plastica; es decir, susceptible de tomar
uxias la» formas. Con ell.t »e preparan la porcelana, la
loza, ladrillo», tejas y, »obre todc., el cemento.

La sal comun, o cloruro de sodio, a partir del cual se
fabrican la so»a céaustica, el sulfato sbédico, la sosa y
el cloro utilizado en la preparacion de gases asfixiantes.

El nitro de Chile, que permite obtener el &cido nitrico,
cuerpo fundamentalmente necesario para la fabricacion
de explosivos. Hoy dia, el &cido nitrico (agua fuerte) se
prepara mediante los componentes del aire oxigemo y
nitrégeno, que también se le» puede considerar como una
importantisima materia prima mineral.

Las sales potasicas y los fosfatos naturales, empleados
principalmente como abonos en agricultura.

Por daltimo, el carbén mineral y los petréleo», que
constituyen la fuente méa.s importante de energia de que
se dispone en la actualidad.

Estas son las principales materia.s primas minerales,
de las que hay una gran abundancia en Es-pafia, ron
la excepcién de los petréleo». Estudiaremos a continua-
cion las materias primas orgénicas; es decir, las que
son producida.s por los seres vivos animales y vegetales.

Citaremos, en primer lugar, la madera o lefia, que se
escuadra para hacer maderos o vigas. Lx>s aserradores
Ins conviirteii en tablones. Con la madera se hacen cua-
dernas de buques, armazones de casa», muebles, entari-
mado», carruajes, etc. E» también materia prima en la
industria de la destilacion de la m.adera, permitiendo pre-
parar el carb6on vegetal, &cido acético, alcohol metilico
y oiros productos.

Entre las materias primas agricolas citaremos las le-
gumljres. patata», uvas, etc., que silben para la obtencién
del almidoén, alcoholes y azUcar.

La resina, que es prcelucida por loa arboles conifeTOs,
aal llamados porque sus flores »e agrupan forman.lo conos
(pino, abeto, ciprés); el producto de su destilacion es la
esencia de trementina, que también se conoce con el
nombre de aguarras.

l-as sustancia» curtientes, como la casca o corteza de
encina, con la que se tienen, durante varios meses, las
pieles de distintos animales, como el buey, la ternera, la
\aca, para endurecerlas e impedir su putrefaccion, des-
pués nos sen-irdn para la confeccién de vestidoB. correa-
jes. calzado y otros.

Las grasas, que constituyen el punto de partida de la
fabricacion de jabones, bujias, barnices y de la glicerina,
tan necesaria en la preparacion de explosivos.

Estas materias primas existen en gran abundancia en
Espafia; pero, desgraciadamente, estamos muy pticn ade-
lantados en lo que se refiere a su transformacién ; Li
industria, en Espafia, estd hoy dia retrasadisim.i; tanto,
que »e da el triste caso de que las materias primas que
se encuentran aqui, en muchos ca»os »on exportadas en
bruto al extranjero, donde'son manufacturada» y vuelven
a ser importadas para nuestro uso.

Es preciso, pues, que nos organicemos, reuniendo el
ndmero de técnicos y trabajadores necesario para des-
arrollar nuestra industria y conseguir que seamos uru> de
los primero» paises del mundo en el terreno industrial:
ya estamos en condiciones de conseguirlo; pues, como
hemos dicho antes, existe en Espafia gran abundancia
(le materias prima»; lo Gnico que nos falta queda resu-
mido con una sola palabra: organizacién; y ésta la
conseguiremos con el esfuerza de todos, al estructurar
esta nueva Espafia de verdaderos trabajadores.

Salud.



PESOS ESPECIFICOS

DE LOS CUERPOS EMPLEADOS EN LA INDUSTRIA

METALES
Platino fundido........c............
a
— forjado......cccccuvenee.
— en plancha o en hi-
los 21. 2 a
Oro fundido.....cccoevvivrennenn,
— en plancha o en hilo-s...
— acufado.,l ....cccocevieeneens
MErCUriO....cccveeciiiiciee e
Plomo fundido........ccceenn.
— laminado....
— en hilo<....ccoeeiennns
Plata fundiila..........ccccoceees
— laminada.......cccceeuenn.
— en hilos....cccoeveeieens
Cobre fundido....... 8.j a
—  forjado ...
—  electrolitico.........
— en hufs templado...
— récockfo.....ccccennnnnn.
Latéft fuHiido.......... 8.4 a
— laminado.......cceueee..
' en hilos........ 8,4 a
Ni~uei fundido........cccccueens
— forjado.....ccccoeeveiinnne
— <l hiléis....ccceerrennen.
Niquelina...............
.Maillechort....
Meta! de tafiGii......ccceueennn.
Breflce-...vviiiiieeeeee
— de aluminio..............
Hierro fundido.......ccccoce...
a
— dulce............. 7,6 a
— en hilos........ 7,6 a
—  PUIO ... oty e
............................ 7.3a
Zinc........... [ 6,9 a
EN'ANO0. oo
Aluminio comercial..............
— PUFO oo
Magnesio......cceeueeneiniireene
POtasio......cccceevieiiiie e

PIEDRAS

Piedra iman
Basalto, Granito __
Piinri

21.7
id.30
19,36
19,32
i359)<
n -35
11,38
11,40
10,46
10,62
10,56
8,9
8,9
8,9
8.96
8,86
8.7
8,5b
8.7
8,35
8.67
9,20
8,77
8.45
8,8
8,8
7,7
7,0
7-7
7,9
7,8
7,88
7.9
7,2
7,3
2,6
2,58

0,8"
0.98
0.59

Pizarra.....cccooveivieeiiieeie
Alabastro. 2.3 a
MAarmol.....cccocoviviiiiieiiiee o
Heirniigein........ccoccovvieincenen.
Cemento (duro)........ 2.7 a
.Argamasa de cemen-

| (o T 1,8 a
Cal viva....coooeeeeenns 2.3 a
Manipo.steria.............. 2 a
Obra de fabrica....... 1.4 a
Arenisca......ooeeeeeen.. 2,4 a
Ladrillos .....ccceeneen. 1.5 a
Idem refractarios... 2 a
Arena...
-Asfalto........ccceeeneee. a
Pieelra pémez....... oq a
Tierra humas........ 1,3 a

— arenosa. 1,4 a

— arcillosa ... 1,6 a
Creta...ccoceeeeeviiiieeennn, 1.8 'a

MADERAS

tiecudii.e til ui're)

Encina......... ei.7 a
Pino, abeto, tilo.... 0,35 a
Corcho...cccoveececce e

Aili-ertettria :

2,8
2,8
2,7
2,47

1,9
3,2
2,6

1,7
2,7
2.3
2,15
2.3
1.46
i,0
i,S
i.g
1.9
2,7

0.75
0.77
0,75
1.26
',03
0,60
0.24
0,36
0.95
0.85
0.60
0.6b
0,99
0,70
0,82
0,52

Las maderas verdes

tienen un peso especifico méas ele-

vailo.

CARBONES
Antracita................. 14 a
Hulla......coooevnee.. ia »

a
Filamentos de car-
hAAn a

(Del ~Tratado papular de Fisica-,, KUlbtr y Kartunj.

"7
*.5
‘g
0.5

2.1

Barras de carbén..................
(jrafito...cocevveenens

OTRAS SUBSTANCIAS

Cristal de roca....cccccceeeuuennn.
Diamante.......ccccovvveiiieeniennn.
Vidrio de espejos...

— de ventana.

Espuma de mar.......cccoceene
EliOnita...

Espermaceti ..
AZUCAr. .o,

tran)

Acido nitrico...
-Afiiilo clorhidrico (29 ).) ....
1Acido
Aci.lo

sts r
-Agua.

Hielo

0,72
0,79

0,73

0,90
1.26
j,02
1,04
j,06

0,92



HUTC SON

REVISTA DE DIVUL ICA DEL CAUCHO

RECUERDO OBLIGADO A NUESTROS HERMANOS

ANTONIO OCANA MARTIN, de 18 afios
Pertenecia a Oficinas

., , *
Murio el dia 6 de enero de 1937 en el sector der
de El Plantio. Se habia incorporado volunta-
riamente a lilas al estallar el movimiento tascista . A

VAN

VICTORIO MARTINEZ MUNOZ, de 41 afios
Pertenecia al Cauché

Era otro voluntario de ios que cayeron en la
Sierra conteniendo el avance de ios fascistas,
el dia 24 de julio de 1936

ALDIS. COHMi¢3 OBBEIUKAGTELLO, (B





