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Direccién y Adalnittruién;
RONDA DE SAN PEDRO. J6

BARCELONA

La Exposicién Uhivirsal de Barcelona —
Hace yi muchos «fios que se sgiU, lema cnetpo y se
desvanece para reaparecer por fln, como las fiilcldas
palpitaciones de una aurora polar, la Idea de celebrar
en nueitra bermosa ciudad una Exposicién Universal
Personalldsdes de relieve unss veces, otras las mis co-
nocidas de nuestras entidades, han apadrinado el pro-
y«to, pero pronto se han enfriado loa primitivos entu-
siasmos y el compis de espera ba acabado con rllos. Re-
cientemente te reunieron muchos industriales y acorda-
ron por unanimidad hacer atmésfera favorable al pro-
yecto, Interesar & lIsa personalidadesy sociedades de
arraigo y no cejar hasta conseguir que Bircelons cele-
bre una segunda Exposicién Universal que, como ocu-
rri6 con Is primera-base del engisndecimiento de la
hermosa urbe-sea una digna manifestacion de lo que
puede y vale este laborioso pueblo.

Jamas serd mas oportcna la ocasion paracelebrar es-
le Certamen Barcelona esta atravesando en los actualrs
Bomentoi una época de febril actividad. Podero<aa
Compafllss reallaan obras glginlescas, la anhelada Re-
forma déla ciudades un hecho palpable y empleaan i
tocarte sus beneficiosos resultados, la proiperldid es
evidente y la tranquilidad publica y la no repdlcién de
hechos que nos avergonzaban ante el mundo civilizado
por su impunidad, atraen & Barcelona, ain en tiempo
normal, infinidad de turistas,

La «ciudad de la luz> admirada de noche desde las
ajturaiqueUcircundio, ofrece un maravilloso espec-
taculo. Los millares de arcos voltaicos dibujan sus gran-
dfs arterias con claridades difusas.

Una Exposicién Universal digna de Barcelona coro-
naria este ipoteosii Que set un hecho en breve deséa-
nos para bien de Barcelona y de Espafta.

Escuela Industrial de Barcelona.-H a eo-
aetizado el curso 1912-1913 de esta excelente escuela In-
dnsttltl. El estudio completo de la Seccién de Industrias
textiles constituye unasélida base para aquellos jovenes
JM deseen especializarse en esU clase de conocimientos
4 Unde dedicarse después con fruto & la practica de las
Industrias textiles. La forma teérlco-practica de la ense-
Unza, los medios materiales de que dispone la Escuda
paraque los alumnos puedan eslii en contacto continuo
ton las aplicaciones y el habito y practica Industrial de
loa profeaores encargados de las asignaturas técnicas
P«mlte dar @los alumnos una serle arménica de cono-
cimientos de inmedlau aplicacién ala industria lexHI
JUe los apacitaran para dirigir con plena competencia
*pt estableclmlenlos Industriales propios, ¢ de sus pa-
dres ¢ los ajenos que les sean confiados, como dlirecto-
tw de tabricacian. La ensefianza completa de Industrias
mXhles comprende tres aBos, durante los cuales se esfu-
Olin las siguientesislgnaturia 6 taalerlas; Teoriay prac-
oca de teildos, trescursos; Tecnologfi textil, tres cur-
joi; Fabricacion del tejido mecéanico, dos cursos- Hlla-
«ra del algodén, dos cursos; Dibujo en cnadrfculi para
tqldos, dos curtos; El trie aplicado al tejido, tres cur-
joi; Quimica general y aollcada & las Industrlastextllee
n-« wsos; Fisicay Mecanica general aplicada & las In-
««trias textiles, Ires cursos: Matematicas, repaso v am-
glaclén, un curso; Dibujo linetl y de roaquinii. tres
«rios; Préactle« de tejidos: Practicas de hllaturs La
UCM I”potee un Laboratorio de estudios superiores de

ExPOSiaON UNIVERSAL DB Oante.—C»da dfa es
mayor y mas importante la participacion que las nacio-
«e’i extranjeru loman en la Exposicion Universal de

rlge (49131, en tales tgrminos pug. 4 seguir 1as seman-
ey de admlEI@ﬁEE va a Idr preciso ensanchar conslde
Sihtsmente el recinto de la World's Falrgantolte o
ipeva en extensidn aj que sirvié de emplazamienta &
«posicién de Bruselss de 1910. Italia ha nombrado ya

arI|C|p|ecI0n

] y ) A |aJ)
«clal de Holanda. Los Paites Bajos tendran en la Ex:

posicién de Qinte un pabellén analogo al que tuvieron
la Exposicion de Bruselaj,

Qante va aser la primeraen cuanto & repreaentacio-
m«pflclales, pues ademd) de loa Estados LlInldos de la
"aérlcadel Norte, Ablsinla y Cuba, ae han adherido loa
e.mias Estados americanos, entre ellos Uualeniala. El

ada, que concurrira oficialmente, ocupara un pala-
i "WOO metros cuadrados, sin contar con que las
W nd« Compafiias canadienses de transportes tendran
~ msjardines vutos pabellones,

Todo ealo constituira un conjunto, no sélo Imponen-
~i alno Inauperablemente pintoresco, pues ademai de
~proporeioBetglgatileicas, la Exposicién de (lante
mretiird condiciones de variedad y belleza sobradas para
que nada tenga que envidiar & las anteriores,
~Auntard'e alli todo lo que en el mundo produce de
~ or el genio humano; las grandes conqulstaa moder-
jrdela Industriay de las anea; lal.bor Inceunle y
Vu " ‘e Cienciay del Progreso en sus raulllpici
/variadas manifeataclonea, y & admirar esta colosal
*<'«tra de actividad de loa tiempos actuales Irtsc*

SUPLEMENTO

guraraente una muchedumbre &vida que dard, per du-
rante unos metes, un sorprendente a'pecto de v«to
hormiguero i la industriora ciudad belga.

EL P.CIFICK) M&s ALTO DEL -MUNDO.-Como va
supondran nuestros Irctcrei, le halla en Nueva-York
/«lertcmeric. EI

nuevoedIBcio es notabYe por muchos oiros concertr»
sdemés de su iltura. Tiene 322 metros de allura con 55
PUM, pero su construccién srSala un progreso impor-
tante en el gusto arquitectural de las ccnsttucc'onea
neoyorquinas. El nuevo edlEclo de la gran urbe norte-
4 una poblacién ro menor

0 ‘*Ce " *10 <« personas que dlarla-

InL* A preiueflasduda*s,
pues diariamente, de 20 450 000 personaa entraran Aor
Mril“nV*' E»l« Poree una bateria de atcM -
sotes que conducirdn & los visitantes hasta el pito clr-

. 7 . - raadla mayor allnrs
p05|ble, esderir, «l piso cMchnts y cuatro Y

Aparte de los detalles que dejamos nendorados, qr*e

iniéresantes, la arquitectura del edificio

mencién especial. Cuardn Irs ras-

cacitioi se hicieron comunes en la radén americana,

P «a atendénse puso en las lineas de su arquitectura,

** ‘[ee»ba de casas vulgares de cuatro 6

c uco pisos con veinte pisos mas endms, pero d edIfl-

coaquenrt referimos ofrece la novedad de la elegan-

cia (Je % ine«, con una bella cipula monumental nue

VorU y desde la cual coniémpla» Nueva-

Yorlc cas! puede decirse que & vista de pajaro.

CIENTIFICA.-El Incendio
deledlfleio Asch, en Nu.va-York, que eosf6 la vidaa
M3 mujeres, ha dado motivo para crear una nueva ca-
rrera; la de ingenletoa dedicados al estudio de los me-
dios para prevenir y evitar estas eataslrcfes. El edificio
Asch era conslderido incombustible, pero en la practi-
caardi6 por los cuatro cottanos. ti bien quedd irc6iume
casi TCr completo, y ei que al bien la construccion en sf
ofrecia «rantias de seguridad, las mercarcfia almace-
nadas, el mc>blll«lo, los mismos cuerpos humanos ar-
dieron, no quedando en el edificio mas que los muros
enneurecldos pero tortol ellos en pie. Eduardo Cioker
o elfundador de lanueva carrera. Apoyado oflcla’'mente
por el Oobiemo y municipalidad, su misién es revisar
todM loa edificios, sefialar las defllenciaa, aconsejar los
medios de prevencién, y en ultimo término, adraitiendo
como pwlbleun sinieitro, estudiar el medio de dar fran-
cay facil salida & todos loa habiuntca, ejercitanrio & loa
mlismoa para que, dominando el panico, logren ealir
tranquilamenle y sin peligro. Es unaverdaderacruzada
contra el incendio cuyos resultados comenzaran & tocar-
se muy en breve, evitando los dafias materliles y las
desgracias personales, pues aunque Iss Compafiias de
seguros satisfagan las primas, como ha dicho muy bien
unaautoridad de Boston recientemente, econémlirsmen-
te, con ello, no se hace més que repartir los perjuicios,
pno lacolectividad, con cada Incendio, sufre un per-
juicio material.

. EXTOSICIIIN V Congreso DEL CAUCHO .-En abril
il« 19M tendri Ine”r «<n BaUvli un CongreM Intemido-
Miy un» Expoilcléon del «<uebo. organizado porel Sin-
dicato de Agrlciliura de las Indias neerlandesas («Ne-
derlanth Indlsch Landbouw Syndlcasl*), que es la

en 1911 fottid la Iniciativa del congreso y <x-
lecIon de textiles en Soerabaya, que tanto filto alcan-
zaron.

E«t< Congreso y Exposicién cuentan con el apoyo
onda] y de muchas personalidades Infiuyentes. Su pro-
grama completo, que ae publicard y distribuird proxi-
mamente por todos los psisea del mundo, comprendera
todo JO que se refiere & la produccion y preparacion del
caucho bruto fiplantadén vy silvestre), cultivo é Indus-
trias de los ppoductci anexos, balata, gutspercha, de.

Esta Exposicién Intemadonal serd la primera en
su genero que tendrd logar en un pala productor de
caucho.

\ PROPULSADOS POR PETROLPO .- El Lloyd
britdnico ha realizado una serle de experimentos para
eaiudlar las cualidades de un navio de 15,000 londadii
con las maquinas allinenladss por petréleo. Sera el ma-
yor navio basu el dia alimenrado por este combustibte.
Los alemanes fueron los primeros que aplicaron rite
sistema en gran escala con un buque de 8.000 toneladas,
pero los Ingleses, celosos de su preponderanclien asun-
ttos navales, aprastsnse como se ve & tomar la delai -
era.

Unificacién de loscolores para reconocer
LAS TU8PRIAS CN LAS pAbricas.—Como consecuen-
ci* de las conferencias gxe tuvieron lugar bsjo >t In]-
clativa de la Asociacién de Ingenieros nrtaldrglcos ale-
manes, entre esta Asociaciéon y cuas muchbaatimllarea
le haestablecido una tabla tipo de los coloresadoptados

Ostubre 1912. « ]~am. I0O.
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ptrz distingiiir las ilverizt lobtriit dizgui. ?ztv va-
por deund misméa fabrirz. Los colores son los sigufea-

Verde, par* el seu*.

Amarillo, p»ri el gzs.

Azul, para el alie.

Blai co, parael vapor

Negro, para el alquitran.

Nota, para las disoluciones.

fardo, para el ace te.

uris, para el vacio.

Rosa con unaraya rojo, para los acidos.

Indiredu para diferenciar
entre si las tuberfas de un* misma nalnraleza. cero de
Aferente destino. Estas variantes consisten etencia'meii-
le enunatanda triniverral pid-ad* robre e] color fun-
daraemal. Par* la api cacién de este principio se preco-
niza el empleo de bsTO de planihaermaliada 6 barni-
zada, de 10 & 15 centficetrot de ancho, colocada* en los

figrows” ** y puntos pe-

tas fabricss interesadas béallanse librea, naturalmen-
te, de tdopUr 1*1 6 enal variante en el empleo de los
roior«, peroes de desear que todas ellas adopten el
acuerdo de la Asociacién de Ingenieros metilirglcoi
alemanes para los colores de las tubeiias prlndralet
porlo menoA

Concurso para [Amparas DE minas, aiimen-
TADasporacetileno.-E| pasado afio se abri6 en
Inglaterra un concurso para una lampara minera eléc-
trica. Acata de abnrs* un nuevo concurso parauna
itopara del mismo fénero pero alimentada por gas ace-
tileno. Los organizadores han enviado las crniltionet
de esteconcurso & lacssaC. Qeveri & C», 70 rué Saint-
/iss: «"ninistraran gratuitamente

coneurM A ‘EntrE ok P«fSonas 4 quienes Interese el

Seréa adjudicado un primer premio de 5000 francos
4 la primera ldmpara de seguridad autorizada desde

Sflbllas H« \/IgiU acia de raims, porufia Institucion

Tuberia para la conduccién de bencina A
LONDRES.—Una sociedad inglesa ha sometido il Par-
lamento de sn psis un proyecto de establecimiento de
una .plte-line», 6 enorme tubo subterrdneo pira ervtar
la Ciencia ta petréleoi 1 ondees por medio de polenles
bon has, & in de no tenerla que transportar por el Ta-
meals 6 utilizando los caminos de hierro. Esta Idéala
sugiriéla reciente huelga délos caminos de hierro du-
rante la cu”™ fué tan dificil el iprivisionimienlo de los
Innumerables coches automoviles de la gran urbe Los
ganos de transporte, un* vez hecha Ja instalacion de
esta original tuberia, serdn menores, y quedara snulsdo
todo peligro de inflamacién durante el transporte,

EXPOSICION maritima en AMSTFRDAM, en 1913
-Una expoeieién ne-rlandesa tendra lugar el préilmo
dejunio *1 30 de septiembre.
Esta exposmon romprCTdeca Ios simientes grupos:
Coleccion relativa 4 |a historia de la marina
neellandesa.
2. ’  Ministerio de Marina.
3. * Colonias neerlandesas.
+~w Nivegacion maritima, de vapory ala vela
*7 *«“>» interipres
6. Baleletfa 6 motor y a It vela, Remo ques en
mar Yen las aguas Interiores. Hura en
7. ' Deportes nauticos.

bngU. Héi”cUmiritr;,.” pr*
Te||°gT.ftaW<',."*‘**' kb g
Servicio higiénico

moderno. Transporte de emigrantes.
de pnéntM** » "*"x 1kt Al s, EscluMt y construccion

Pilotaje Alumbrado. Piros

IL = Salvamento. Servicio meteorolégico de las coa-
ti#. HidrogrifU,

Ib. Inilrnccion d« los futuros marinos, oeicidorsi
constructores de buques y 6t miqulnis.

16, Orgifllziclon de los expedidores 'y cirgadores.
I"njUlacionei de triosportet. Elevadores, Cisternas.
E*tabJ«la lentos con aparatos frigorifleos,

i7.  Seguros msiJiicaos,

1$, Instrumentos nauticos.

19. CoiMrcio é Industria. Aprovisionamiento de
los buques Toldos, eublertu, ele.
gl 2 Manera de proceder contra la Infeccién

el |Irey del agua.
21. Uniones msritimas,
al _Comisario general déla.
Exposicion, Bolas de Comercio, Aasterdun.
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lineas aéreas de transmision».— Electrical World, tomo
LX, n." 1. Nevr-York.

—«AutomovlllsiDn,-La electricidad y el».—La Lu-
miére Electrique, n.” 20, Paris.

—«Aluiabrado de las calles smerlcanss.-Tipos de».
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—eBolas de acero.—Maquina para la fabricacion de
las».—Macbinery, agosto.

—eCaucho sintético.—Lat primeras materias del».—
Caoutcbouc et Qutti-Percba, agosto, Paris.

—«Carbono por la via himeda. — DetermiuaclOQ
del».—Chemiker Zeitung, 13 de agosto, Leipzig.

—«Celnlolde.-Su origen, su fabricacion, sus aplica-
ciones».—Bulletiu Technologique, mayo, Paris.

—«Compas giroscopico de la marina alemaoa».—
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—«Conmutador de aceites.-Algunas Investigacio-
nes».-Elekirochemische Zeitschrift, 11'y 13 de ]ulio,
Leipzig.
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—eHeélices marinas.-Sobre la construccion de las».
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Procedimientos industriales

Procedimiento de producciéon de .sustanciais
con las propiedades del caucho

Sabido es que el isopreno y sus analogos, como por
ejemplo el dimetilbutadieno, son capaces de suministrar,
por poiimerizaciOD, productos con jos mismos caracteres
del caucho. Por el presente invento se ha encontrado que
esta polimerizacion puede ser considerabiemente acelerada
por la adicién de cantidades m/ntmas de acidos organicos
6 inorganicos 6 de sales 4cidas y también de azufre, mien-
tras que estos mismos cuerpos, afiadidos en cantidades mas
considerables, suministran un producto de calidad infe-
rior 6 no dan, en todo caso, mejores rendimientos que los
obtenidos sin adicién alguna. La adicion de o‘a por 100 de
azufre, por ejemplo, hace llegar el rendimiento de caucho
bruto & partir del isopreno aproximadamente al doble y
aln mas, mientras que tomando un a por ico de azufre se
obtiene con un mal rendimiento un producto viscoso, que
no puede ser solificado incluso después de purificacion re-
petida por disolucién en la bencina y nueva precipitacién.

La proporcion mas conveniente varia desde luego para
cada agente polimerizador y debe ser determinada en cada
caso particular por medio de ensayos previos; si se hace
uso del &cido sulfirico se obtiene por ejemplo un buen re-
sultado no tomando maés de o‘ooa por loo dei peso de iso-
preno.

Ejemplo I.— Mezclar 500 kg. de isopreno con i kg. o‘a
por 100 de azufre finamente pulverizado (flor de azufre),
calentar- luego en un autoclave apropiado durante cinco
dias & 100° aproximadamente y 46 ‘5 atmésferas de pre-
sién poco mas 6 menos. El isopreno inatacado es destilado
al vapor de agua, mientras que el caucho resta como resi-
duo bajo forma de masa elastica, blanca.

Ejemplo 11.— Calentar durante cinco dias en un auto-
clave & too* preferentemente, agitando, 500 kg. de isopre-
no con loo kg. de acido sulfdrico acuoso ao‘i por loo (6
sea 0 ooa por ico H*SO* de isopreno), termiuando la ope-
racion como en el ejemplo anterior.

El acido sulfarico puede ser reemplazado por el acido
acético, etc., de concentracién correspondiente; puedeadi-
cionarse asimismo al isopreno acidos solubles en el esudo
anhidro, tomados en proporcién correspondiente. En vez
de isopreno puede hacerse uso de sus homoélogos.

Sustitutos ininfamables del celuloide
PBOCEUIMISNTOS DE FABRICACION

Leén Labbé ha patentado un invento que se refiere a
1os sustitutos ininflamables del celuloide, obtenido par-
tiendo de materias albumindideas como la gelatina 6 la
caseina, & las cuales afiade ciertas substancias suscepti-
bles de aumentar su resistencia reduciendo su poder higro-
métrico.

Entre las sustancias adicionales que conviene emplear
con preferencia figuran la goma laca y la silice cuajada.

Las materias albumindideas, gelatina y caseina, pue-
den ser empleadas separada 6 simultaneamente.

Los productos obtenidos siguiendo los detalles del pre-
sente invento resulun & un precio inferior al de los pro-
ductos hasta el dia presentados con el mismo objeto.

Ejemplo L - Procedimiento de preparacién partiendo
de la gelatina solay de la goma laca.

Prepéarase primero una solucion A & base de gelatina.
Para ello caliéntase en bafio de rnaria. & 65° C. aproximada-
mente:

Gelatina..

Afiddese sucesivamente:

Acido acético ordinario 6 or.

Alumbre de roca

Déjase cuajar haciendo uso, con preferencia, de un re-
frigerador; luego se envuelve la masa obtenida con un
tejido de mallas relativamente grandes (tul griego, por
ejemplo); apriétase el tejido para forzar la_materia & atra-
vesar las mallas. La materia sale bajo forma de filamentos,
que se recogen en un bafio de agua; recégense los filamen-
tos, se les envuelve en un trapo fino y en este estado se les
somete & un lavado con agua corriente que se prolonga
durante una hora aproximadamente; héacense fundir en

seguida en bafio de marla (65 C. aproximadamente) y se
afade:

Glicerina.. -
Glucosa 2

y se filtra.

Prepéarase seguidamente una soluciéon B & base de goma
laca. Esta solucién puede hacerse con alcohol, y en tal caso
se observan las proporciones siguientes;

Goma laca....cccceveeeeeeciee e jqagr
AlIcohol 90°......cvieiieeeeee e oc.c

La solucién también puede hacerse con amoniaco, ob-
servando, en tal caso, las proporciones siguientes;

Goma laca......ccoveeiieeiiie e 10 gr.
AMONTACO.....ccieieieciice e Dc. c

Finalmente, también puede hacerse la solucién con
agua, recurriendo en este caso & un solvente adicional,
como el bérax, y observando las siguientes proporciones;

Goma laca .>ogr

Cantidad necesaria.

_En este ultimo caso, procédese del modo siguiente:
Afiadese e) boérax al agua, se calienta, se introduce la goma
laca, llévase & la ebullicién y se filtra.

Preparadas las soluciones A y B, se las mezcla; después
de evaporacion 6 desecacion, se obtiene un sustituto inin-
lamable del celuloide, notable por su calidad y transpa-
rencia.

Ejemplo \\.—Procedimiento de preparacion & partir
de la gelatina, la caseinay la goma laca

Preparanse primero las soluciones A y B de) modo in-
dicado precedentemente; preparase luego una solucién C
4 base de caseina, utilizando, como para la solucién B con
agua, el bérax como solvente adicional, y observando las
proporciones siguientes:

CaSEINA . ciiiiieeceieieee e iSgr.
Agua...

Mézclanse las soluciones A, B 'y C y se obtiene, des-
pués de evaporacion 6 desecacion, un sustituto ininflama-
ble del celuloide, de un precio de coste inferior aun ai del
obtenido por el primer método. Este producto puede ser
empleado en la fabricacién de articulos que no tienen ne-
cesidad de ofrecer una transparencia absoiuu.

Macese evaporar el producto resultante de la mezcla de
las soluciones AyB O A, ByC hasta la consistencia siru-
posa muy densa; déjase cuajar y se sumerge seguidamente
en un bafio insolubilizante de las materias albumindéideas,
sea & base de aldehido férmico, sea alumbre, sea acetato
de aluminio 6 bien cualquier susUncia equivalente. Dé-
jase en este bafio durante un tiempo que depende dei
grueso de la masa, ya que la misma se ha de impregnar .
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por completo; luego llévase al secador hasta la desecacion
completa.

E>KUfLO U Il.— Procedimiento defabricacién & partirde la
silice cuajaday la gelatina 6 caseina, 6 bien de una
méllela de estas dos materias.

La aplicaciéon de este procedimiento basase en la pro-
piedad que tienen las sustancias albumindéideas de pre-
cipitar las soluciones de silice bajo forma de colosilicatos
insolubles en agua, y en el empleo del cuajo silico-glicéri-
co combinado con estos colosilicatos.

La silice presenta sobre la goma las ventajas siguientes;

1.* Da al producto final mayor resistencia y dureza
gue ja goma laca;

3.° Puede entrar en la composiciéon del producto final
en mayor proporcién que la goma laca, sin alterar su trans-
parencia;

3.° Su precio es més reducido.

Para obtener el colosilicato albuminoso puédese proce-
der del modo siguiente; Preparase primero:

a) Una soluciéon silicica afiadiendo &4 una solucién
diluida de silicato alcalino un gran exceso de acido clorhi-
drico que deja la silice en solucién. Precisa tener cuidado
de no afadir el acido clorhidrico en exceso, pues de lo con-
trario precipitarla la silice, cuajandola.

b) Un cuajo glicerosilicico. Para ello se prepara prime-
ro un cuajo silicico operando del modo precedente, pero
teniendo cuidado de no superar el limite de acido clor-
hidrico necesario para precipitar la silice de la solucién de
silicato alcalino; luego se trata el cuajo silicico obtenido
con la glicerina, llevandolo & la ebullicién.

¢) Unasolucién albumindidea, ya de gelatina, ya de
glicerina 6 de gelatinay glicerina mezcladas. Esta solucién
serd obtenida del modo indicado en los dos primeros
ejemplos.

Una vez preparadas estas tres soluciones, viértese poco
4 poco la solucién silicicaa en la solucién albumindidea c;
féormase un precipitado de colosilicato albuminoso, que se
neutraliza por adiciéon de alcali caustico 6 de amoniaco.
De este modo se obtiene un cuajo consistente que retiene
una gran cantidad de agua; eliminase esta agua, ya sea en
parte, ya en totalidad, segdén el producto que se desee ob-
tener, tratando el cuajo con alcohol absoluto.

Mézclase en seguida, utilizando un aparato batidor, el
cuajo de colosilicato albuminoso con el cuajo glicérico &
hasta la obtencién de una mezcla homogénea; luego se
asegura la insolubilidad completa de la mezcla tratdndola
con un insolubilizante de las materias albumindideas,
como se ha indicado anteriormente (aldehido férmico,
alumbre, acetato de aluminio, etc.).

Después de ladesecacion y compresion, queda una ma-
teria de una gran resistencia y considerable dureza, pareci-
da al celuloide pero ininflamable, de una flexibilidad que
puede variarse & voluntad, desde la rigidez completa hasta
la flexibilidad del tejido, modificando la proporciéon de
glicerina de la composicién.

La durezay la resistencia, como ya se ha indicado an-
teriormente, provienen de la silice. Puédese, pues, estable-
cer una escala de dureza del producto obtenido basada en
las proporciones respectivas de albimina y silice.

Para la fabricacion de objetos transparentes, como la
imitacion del asu, concha amarilla 6 jaspeada, preparacion
de peliculas fotogréficas, etc., empléase la gelatina como
solucién albumindidea.

Para los objetos opacos, como la imitacién de maderas,
marmoles, cuero, etc., empléase la gelatina sola 6 una
mezcla de gelatina y caseina.

Para obtener diferentes coloraciones, ya con colores
solubles, ya con colores opacos, es conveniente colorear
la solucion albumindidea antes de verter en ella la solu-
cién silicica.

Procedimiento para teflir madejas

en un bafio circulante

Este aparato ha sido patentado recientemente por la
Textilmaschinenfabrik B. Cohnen. Las madejasson colo-
cadas en él arrolladas alrededor de un tubo perforado S.
Ensartanse en este tubo la una encima de la otray se las
prensa luego por mediodel sombrero e. Las madejas, de
este modo, constituyen una especie de rodillo similar &
los rodillos de las cardas.

Los diferentes tubos perforados S portadores de las ma-
dejas comprimidas son introducidos dentro de un reci-
piente K, en comunicacién todos ellos con el tubo de
aspiracion 6 de expulsion w de la bomba circulatoria n
para el bafio tintéreo. Segin que esta bomba sea puesta en

h'lz. 1.—Corte veitical.

nr

Fie. 2—O0»teborlzoDtal.

Aparato para teflir laa madeias en un baflo elrculante.

rotacién hacia la derecha ¢ hacia la izquierda, aspira 6
expele el liquido colorante & través de las madejas. Y como
por consecuencia de la uniformidad de la masa entera del
hilo, tanto por el espesor de las capas como por su com-
presion alrededor del tubo, el bafio tintéreo debe atravesar
el hilo de un modo absolutamente uniforme, se evita por
completo el inconveniente de obtener un tinte irregulary
manchado. Asi, pues, el nuevo método de arrollar las ma-
dejas de hilo de modo que se las pueda ensartar en los
tubos y tefirlas luego es lo que constituye el objeto de
este invento.

Sobre el tiate del color “kaki" sélido

Sabido es que el nombre genérico de color kaki designa
una serie de tonalidades solicitadas para ciertos tejidos muy
extendidos en el Extremo Oriente. Estos colores deben
poseer una gran solidez contra diferentes agentes que pue-
den destruirlos, lo que impide obtenerlos con colores ve-
getales 6 colores sintéticos derivados del alquitran. Exige-

pon

hidr
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se, adem as, que la solidez de los colores kaki sea absotuM

con agua hirviente jabonosa, & la luz, al cloro, al frou>
miento, al aire, al polvo Y al sudor.
No es posible 4 la vez atender i este gran nGmero de

exigencias con los colores vegetales d sintéticos porqués!

hay algunos de ellos que reGnen estas cualidades, son

absolutamente insuficientes para las deméas. En efecto,

los colores vegeules poseen una buena solidez contra el

lavado, pero la solidez 4 la luz no es fija Y la solidez al
cloroy al sudor es nula por completo.
Los colores directos, incluso tratados con las sales me-

talicas, no pueden ser tenidos en cuenta. Los colores de
alizarina sobre mordiente de cromo y de hierro (ademas de
las didcuitades que presentan en el tinte de las piezas de
algodén) no gozan de una solidez absoluta. En !a reciente
serie de colores indanthrénesy similares hdllase una colec-
solidez exigida por el

ciéon de coloraciones con la buena

mercado; pero estos colores no siempre se igualan bien en

conjunto, lo que impide obtener con ellos la gamma de
coloraciones kaki.

Para resolver la cuestién, pues, no tenemos otro recur-
so que apelar & los colores minerales. Estos colores no
pueden satisfacer todas las exigencias del comercioy no
tienen una aplicacion facil porque deben ser obtenidos di-
recumenie sobre la fibra.

Cieno es que se podria obtener tonos negros muy uni-
formes sirviéndose de los procedimientos de estampaciéon
cromo con espesantes, des-
Mather-
Pialt; perocomo ordinariamente tratase de tejidos muy tu-
de 160/180 gr, por

el procedi-

como el placaje de acetato de

compuestos después por medio del calérenla

pidos (llanos 6 cruzados, 6 bien rasos

metro lineal de tejido de 96/70 ¢cm . de ancho),
miento no es aplicable porque el placaje no da una pene-
traciéon suficiente del color en el interior del tejido.
Puédese también impregnar las piezascon una solucién
que contenga bicromato de sosa, acetato de hierro y glice-
rina, secando después las piezas con ella impregnadas en
la hol-flue para reducir el bicromato, con un pasaje en un
bafio de sosa paraobtener la precipitacion com pleta del hi-
drato de cromo y hierro que dan, segin su proporcién, to-
nalidades diferentes de kaki. Con este método especial, no
obstante, no hay la posibilidad de obtenerlas todasy, en

Adem &s (especialmente en

especial, las débiles y fuertes.

las tonalidades fuertes), el bicromato no oxida solamente

la sustancia orgdnica que se afflade al bafio de impregna-

cion, la glicerina por ejem plo, pero ataca en cambio la fi-
bra textil, que pierde resistencia por consiguiente. Se han
intentado también otras varias mezclas, pero las sales com -
ponentes del bafio eran siempre solamente dos.

Era preciso, pues, emplear un bafio que no aucase la
lesistencia de la fibray que permitiese una serie de tonali-
dades mas variadas que las obtenidas con la mezcla de dos

colores solamente, verde de cromo y anaranjado pardo de

hierro.
buenos resuludos con la mezcla si-

Obtiénese muy

guiente, que tiene la ventaja de no debilitar la resistencia
de la fibra, de obtener una gamma de tonalidades muyex-
lensay ser de manipulacién facil.

Si se precipita sobre la fibra hidrato de cromo (verde),

hidrato de hierro (anaranjado pardusco), hidrato de man-

ganeso (pardo), se obtiene, variando las proporciones, to-

deseadas. Las sales que aconsejamos

das las tonalidades
emplear por consecuencia de su moderado precio y en es-

pecial porque no atacan la fibra, son;

a) Elalumbre de cromo cristalizado;
6) EI pirolignito de hierro & 17° Baum é;

e) Elcloruro de manganeso bruto no cristalizado.

Oamos aqui algunas férmulas para la preparacién del

bafio de impregnacién; con ellas se puede obtener todas

las tonalidades que se deseen Y que se exijan en el comer-

cio, desde la mas verde y clara (férmula 1) & la méas parda

y oscura (férmula 9). En todos los casos sera facil, con va-
riaciones en las proporciones de las sales, obtener tonali-
dades intermedias. Las cantidades de sales indicadas en las

formulassiguientes son las contenidas en un litro de bafio;

Formula n® i;

SSOgr.
we >

Alambre de cromo .
Plrolicnlto de blerro.
Formula n." a;

Alumbre de cromo.
Pirollignlto de hierro.
Cloraro de manganeso

Férmula n® 3:

500 gr.
250 >

Alumbre de cromo
Pirollglito de hierro
Férmula n.°4;

Alumbre de cromo .
Plrolignito de hierro.
Cloruro de manganeso.

Férmula n® 5;

Alumbre de cromo
Plrolignito de hieno.
Cloruro de manganeso.

Férmula n® 6:

Alumbre de cromo
Plroligolto de blerro.
Clomro de manganeso.

Formula n® 7;

Alambre de crom 0 ..o 425 gr.
Plrolignito de hierro.. . . 400 «
Cloruro de manganeso. . . 3 >

Férmula n® 8:

Alumbre decrom 0.....cccceecerveiienicicnenene 450 gr.
Plrolignito de hierro.......ccccoevinicinccnns 350 -

Cloruro de manganeso.........cccccoceeveevernennnn 20 >
Férmula n® 9:

Alumbre de crom 0 ....cccceveeiininicree 450 gi.

Plrolignlto de hierro. 350 >

Clomro de manganeso.........ccoccoveeervereenens 40 >

La ejecucién practica del método es la siguieme:

Il® Gasedifo.— Se hace del modo habitual, al gas 6 por
medio de placas.

3.® Blanqueo.—Si el algodén de los tejidos no es de
superior calidad es preciso blanquearlo, pero en general
basta un medio-blanco, al ancho de la pieza (en la conti-
nua 6 en ios jiggers).

3. o

landra son secadas en la méaquina de cilindros

Secdifo.— Las piezas lavadas y exprimidas en la
de vapor 6
sim plemente al aire libre. Es, no obstante, absolutamente
necesario que todas las piezas de una misma partida que
deban recibir una misma tonalidad sean llevadas & un mis-
mo grado de secado pues de lo contrario resultan sensibles
diferencias en la intensidad del tinte.

4. ®
cion de una cualquiera de las formulas precedentes, neu-

tralizado con un poco desosa, héacese la impregnacién de

las piezas preparadas previamente con las operaciones iy
4. Como seaque el baflio no goza de una gran facilidad de
fulard muy potente.

penetracién, aconséjase emplear un

Lo mejor seria em plear, si hay medio, los grandes fulards
de presién hidraulica que se emplean paralaimpregnacién
con la sosa cdustica en el mercerizaje, con una presién de

trabajo de 60/70 atm 6sferas.

6.® Secixfo.— Las piezas asi impregnadas son secadas
en la Aot-~ue 6 bien en una maquina secadora de cilin-
dros; recomiéndase, no obsunte, el primer método, por-

que el secado es mas lento, lo que es siempre recomenda-

ble, pues esundo el tejido impregnado de muy fuerte can-
elevada

tidad de excesivamente

podria alterar la fibra.

sales, una temperatura

Impregnado.—Ed un bafio que tenga la composi-
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6. ° Precipitacion por la sosa cdus/ica.— Las piezas preecando y pasando por el U>al~calauder, sometiéndolo

cedentes de la hot-Jiue son tratadas, en la continua, en un
bafio hirriente de sosa caustica a Si io° Baumé, al cual se
affade algunos liuos de sulforricinato de sosa para aumen -
tar la penetracién del bafio en el tejido.

Esta operacién tiene una importancia excepcional para
e! buen éxito, por lo que es necesario realizarla con cui-

dado.
El bafio de sosa caustica debe siempre tener un gran

exceso de alcali, pues de locontrario la precipitacién de los
hidratos metalicos en los tejidos no es méas que superficial,
con los tres siguientes inconvenientes: Cuando se rasga el
tejido se observa que los hilos son blancos en su interior;
si se golpean las piezas acabadas, éstas despiden una espe-
cie de polvo; la aguja de la maquina de coser desgarra los
hilos con que tropieza al atravesar el tejido y es absoluta-
mente imposible coserlo & mano, por la gran resistencia
que halla la aguja.

Estos tres inconvenientes son los mas temibles para el
articulo kakiy seria imposible la venta de las piezas que
adoleciesen de los mismos.

A medida que el tejido pasa por el bafio de sosa cdus-
tica los hidratos metélicos son precipitados sobre el tejido
y resta en el baflo sulfatos de sosay de potasa, cloruro de
sodio y acetato de sodio. Esta doble descomposicién au-
menta la densidad del bafio y no puede seguirse la altera-
ciéon de la alcalinidad del bafio sirviéndose del aerémetro
Baumé. Lo mejor es ver, por la diferencia del peso, qué
cantidad del bafio salino ha sido arrastrado por el tejida,
segln el fulard de que se dispone, y calcular, para cada
tonalidad, cudnta sosa caustica es preciso afiadir para tener
la precipitacién completa de lassales contenidas, por ejem -
plo en ao 6 a6 metros de tejido, y afiadir ja4 mano 6 de un
modo autom atico) al bafo, la cantidad de sosa céaustica
préviamcnte preparada 4 6 0 8° Baum é, exigida para 20 ¢

aS metros de tejido pasados por el bafo.

luego 4 un fuerte vaporizaje.

Los colores obtenidos con estos procedimientos son de
una solidez absoluta al lavado, a4 la luz, al frotamiento, al
sudory & la accién delcloro.

Si las operaciones son deficientes las piezas acabadas
dan polvo al ser golpeadas, tienen un tacto rudo y estos
defectos no pueden llegar & ser corregidos luego por nin-
guna operacién de acabado, y como no son vendibles,
para utilizarlas hay que descolorarlas con una solucién
caliente de 4cido oxalico. Si las piezas han sido tratadas
por el silicato desosa la descoloracién es muy lenta y la
fibra se debilita mucho por la prolongada accién del &aci-
do oxalico.

DR. ERCOLE SANTUCCI, [Nng.

La iadustritt de la seda artificial

D. Enriqgue Neu publica un interesante estudio sobre

los diversos procedimientos de fabricacién de la seda in-
dustrial.

Todos los diversos procedimientos para la fabricacién
de la seda artificial tienen por base la celulosa pura con el
brillo peculiary la finura que son las caracteristicas de la
seda natura!. Su origen es la fibra vegetal, ya sea bajo la
forma de algodén, ya bajo la de pasta de madera.

Puede dividirse esta fabricacién en cuatro grupos prin-
cipales ya explotados industrialmente 6 en vias de serlo en
un breve plazo, caracterizados por las diferentes solucio-
nes empleadas.

1. " Seda artificial Chardonnet, derivada de la nitro-

celulosa.

2. * Seda artificial Despeissis, formada con la celu‘osa

soluble en un cobre amoniacal.
3. ° Viscosa 6 seda artificial fabricada con la viscoide

7. ° Ojcidacién.— La oxidacién tiene por objeto trans-

form are! hidrato de manganeso en bistra de manganeso,
y si la operacién de la precipitacién por la sosa caustica es
hecha en la continua y hay después otros recipientes para
el iavado, enjabonado, etc., la oxidacién no hay necesidad
de hacerla & parte porque las piezas, 4 la salida de ia m &a-

quina, son ya oxidadas,

4. * Fibra artificial brillante, producida por una solu-

ciéon de celulosa en el cloruro de cinc.

Los dos primeros procedimientos son conocidos y em -
pleados desde hace algin tiempo.

En cuanto & ia viscosa, es la seda artificial formada con
la viscoide. La viscoide es obtenida tratando la celulosa s6-

dica por el sulfuro de carbono 4 la temperatura ordinaria.

8. «  Tratamiento con el silicato de sosrj.— Este trata-

miento tiene por objeto dar & los tejidos la solidez al sudor.
M 4acese hervir los tejidos durante trescuartos de hora & una
hora en una solucion de silicato de sosa de 8 & 10° Baum é.
Después de este tratam iento el color héacese sé6lido & los
dcidos orgdnicos que entran en la composicién del sudor
6 bien & 4cidos de igual fuerza (dcidos valeridnico, fé6rmico,
acético diluido, etc }. No se conoce auln con exactitud qué
ocurre en este tratamiento; quizds se trata de una trans-
formacién parecida & la que se emplea en quimica analiti-
ca para desintegrar los sulfatos de calcio y de bario, ha-
ciéndoles hervir prolongadamente con una solucién con-
centrada de carbonato de potasio. En este tratamiento,
quizéas, los hidratos son parcialmente transformados en
silicatos que tienen una mayor resistencia vis & vis de los

adcidos que los hidratos. Esta suposicién probariase por el

Para obtener la seda artificial fuérzase 4 la viscosa & pasar
por orificios capilares en una solucién de cloruro de amo-
nio al 17-20 por 100. De este modo pueden obtenerse hilos
muy finos de una regularidad absoluta.

Estos hilos se tiffien bien, soportan la ebullicién en las
lejias alcalinas, resisten la accién del cloro y se hallan da-
tados de un hermoso brillo, comparable al de las deméas
sedas artificiales.

La fibra brillante artificial (4.* grupo) es producido por
una solucién de celulosa en el cloruro de cinc. No tiene
méas que una débil resistencia y basta el presente no ha
podido em plearse méas que como filamento para lamparas
de incandescencia. En la actualidad se realizan serios estu-
dios para obtener una fibracon esta solucién pero de ma-

yor resistencia & fin de extender el campo de sus aplica-

ciones.
hecho de que la tonalidad de los tejidos después del trata-
miento con el silicato de sosa es menos brillante que antes
de €l Endurecimieiito del cobre
9. " Secado, acabado.- El tratamiento con el silicato

de sosa da término 4 todas las operaciones de tinte. Es
preciso lavar las piezas & fondo en la continua para expeler
todos los silicatos, después de lo cual pueden secarse.

Si todas las operaciones han sido realizadas bien, (en
especial la precipitacién con la sosa caustica), los tejidos
deben tener un tacto suave y no dan polvo al golpearse
con la mano. Es conveniente, no obstante, aumentar la
suavidad del tejido tratandolo en una solucién que encie-

rre 3 Ve« de glicerina y 4 & 5\ de sulforricinato de sosa,

Se disueive en Soo partes de agua 50 partes de amonia-
co y 100 de sulfato de hierro amoniacal. Acidadlase un poco
esta solucién medjanie laadicién de algunas gotas de &cidp
sulfarico. EIl objeto de cobre que se desea endurecer es su-
mergido en este bafio y reunido, como céatodo, al polo ne-
gativo de un generador eléctrico; como 4&dnodo se hace uso
de una placa de hierro. La densidad del bafio es de 60 &4 80
grados.

El depé6sito ferroso es duro como el acero y se forma

el
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con rapidez. Como generadores basian dos elemenios

Bunsen.

Soldadura del cobre

El medio mis sencillo es soldar con estafio empleando

como fundente cloruro de cinc. Mdéjanse las partes por

soldar después de limpiadas cuidadosamente, aprotiimando
las panes en la posicién que han de ocupar; caliéntase lue-
go con el soplete Y déjase evaporar la solucién; aproxima-

se el estafio, el cual se funde y suelda perfectamente las

superficies puestas en contacto.

Composicion para la soldadura del aluminio

He aqui una receta suiza de una composicién para la

buenos resul-

da, al parecer,

soldadura del alum inio que
tados:

Clomro de potuio (en pao) 60partes
Clorurodecalcio

Criolita

fundiendo la mez-

resultados se obtienen

Los mejores

clay pulverizadndola seguidamente para emplearla con el

alum inio. Resulta una masa homogénea que protege al

metal contra la oxidacién, cuando éste es fundido por la
Ilama de un soplete, y que disuelve el 6xido formado por
el metal fundido.

conocen, de

Otras dos recetas se procedencia inglesa,

que son, 4 la vez que soldaduras, fundentes: héacese una
soldadura con 80 por 100 de estafio y 30 por 100 de cinc, 6
bien 70 por 100 de estafio, 35 por 100 de cinc, 3 por 100 de
aluminioy apor 100 de féosforo de esufio. Empléase como
necesidad de calentar el

fundente el 4&cido estearico. Hay

alum inio hasta 350" C. aproximadamente.
Para saber si una soldadura estd bien hecha se sumerge

el objeto soldado en agua hirviente adicionada de sal.

El bronce de manganeso

Parsons, en Inglaterra, propuso, en 1876, aumenur la

resistencia del bronce de cafién (cobre, 90 parles; esiafio,

10 partes), affiadiendo manganeso; en 1888 se incorporé
aluminio & la aleacién.

Antes de itqo la casa K.ramp, de Filadelfia, hizo ensa-
yos profundos sobre las aleaciones de alta resistencia é in-

trodujo en ellas el hierro y el manganeso bajo forma de
ferro-manganeso, de 6xido negro de manganeso, de ferro-
cianuro y ferrocianuro de manganeso y, finalmente, lanz6
al mercado un metal denominado «Vesuvius», que no con -
caracteristicas eran las siguientes:

.33 kg.

tenfa aluminio y cuyas

CargatnixIm a.

Limiteelastico.. .15 >
Prolongamiento por 2 pulgadas 28 por lIM.
Reduccién de seccion en la rotura. K's >

Esta aleacién no convenia para tos moéldeos en arena:

era, en realidad, una aleacién para el forjado; daba, des-
pués del laminado:
Carga maxima . . s . 84 Kkg. por m/aP.
Umlte eldatlco . . . . 6 —
ProlougamJeuto por 2 pulgadas 33'5.
Reducciéu de seccién. 39'8.

Los analisis de las aleaciones que dieron el resultado

antes descrito fueron los siguientes:

Admciéb
pAra moldeo. Puaroijd.
Cobre. 58-40 60-00
Hierro 0-94 0-70
Plomo 0-36 0-60
Manganeso 2-80 3-20
Estallo 0-16 0-29
Clac . 37-14 39-60

INDUSTRIASES ~5

En 1890, la casa Kramp adquirié las patentes Parsons
para América y las exploté & partir de entonces con entero
éxito.

En 1892, Jos-Brown produjo una aleacién cuyo ensayo

di6 el resultado siguiente.

Cargamaxima. kg.
Limite elastico. >
Prolongamiento por 2 pulgadas 280 >
Reduccion de SecCion . ....cccviciniiciiiicicciiie 28'8 >
y cuyo andéalisis era el siguiente:

Aluminio 0'16
Cobre . .

H i@ Tro s 0'63
Plomo 0'37
M AN G AN ESO ittt 3'46
Estallo

Cinc

Esta aleaciéon fué denominada «Tubal». Posteriormen-
te se la mejor6 reduciendo la cantidad de manganeso, y de
moéldeos

este modo se han obtenido mas puros y limpios.

En 1901, José Richards, de Filadelfia, compuso, en la
dbrica Eynon & Evans, un bronce, conocido bajo el nom -

bre de bronce «Richards», que contenia:

Aluminio ...i por 100
Cobre. 60
Hierro . . i
ClAC e 38

Pero esta aleacién, errbneamente denominada «bronce

de manganeso», no da mas alld de 36 kg. de resistenciay

i5 por 100 de prolongamiento.
La fabrica Ajax Metal Company plasose, & su vez, & fa-

bricar un bronce de manganeso y lo lanzé al consumo
dandole su nombre, M4as tarde fué propuesto un bronce de
alum inio por la Builders Iron Foundry, de Providencia, y
otras aleaciones similares se crearon por diferentes produc-

tores, como el metal Consol, el bronce Reilley, etc. La Me-

callurgijcal Company, de Newcastle-sur-Tyne (Inglaterra)ha

obtenido los resultados siguientes con su bronce K. V. B.:
Carga maxima 67  lie
Limite clastico B -
Prolongamlente por 2 pulgadas 39 por 100
Reducciéu defeccion . 20's >

Buen niumero de casas americanas producen variedades

de bronce de manganeso con resultados analogos & |los

precedentes, no solamente en lingotes sino también en

piezas moldeadas, pero el autor ha comprobado que se

utiliza méas frecuentemente el bronce con resistencia de
5a kg
He aqui la composicion de los diferentes bronces que

tsenta el mercado americano:

aproximadamente que el de 63 kilogramos.

Al Cu F« P1 Mfi Sb 2n
00 5840 0-9%4 0-36 2-80 0-16 37-14
0'16 5760 0-63 0-37 3-46 » 37-78
PO6 S5'90 171 0-03 0-65 » 40-55
1'16 iTTI 104 0-13 » rid 39-84
0'20 56'48 1-20 0-02 0-n 114 40-34
0'85 56'05 I-SO vesUzlos a 157 40-13
65 66'53 1-58 vestiglos 0-60 27-62
i2 54'23 1-40 0-34 0,44 0-33 42-86
i‘oa 60 00 1*00 - > » 38-00
059 01-35 0-39 0-94 1-12 0-75 24-91
Qlo 59-37 1'50 0-68 0-29 0-44 37-62
vesliglut 59-60 0-31 0-78 9 0-59 38-72
53-32 0-72 0-48 2'74 — —
Metal Vesuvius Wm. Kramp and Sona, 1S9l.
Bronce Tubal Pftnl S. Reeveset Sond, 1892.
- > > - 1901
al manganeso Parsons Manganeso snd Brus, C.", Ingla-

térra, 1892.
Wm. Kramp, 1893.

6 - . Hyda Bath Iron Works, 1996.
7. - > > 1896.
8. a a » ) > > > 1896.
9 Richard . Eynon and Evans, Filad
10. > al manganeso Ajax , A)ax Metal C.*. Filadelfia

11. Vlckers Maxim, Inglaterra.
12. Melal Consol para ballces .
13. Bronce al manganeso K. V. B ..

U. S. S. Olymplc, 1902.
The Metallarglcal C.*,
1930.
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La calefaocion por radiacion

De una comunicacion hecha por el sefior Bertin al
XXXIX Congreso de la Sociedad Técnica de la Industria
dei gas (junio, 1913), tomamos los siguientes interesantes
datos:

Las llamas blancas y las llamas azules irradian de igual
modo. Las primeras han sido primeramente aplicadas & la
calefaccion doméstica. Las llamas azules, estudiadas por
Flechter, han sido especialmente empleadas en el caldeo
de los cuerpos refractarios. Los constructores modernos se
han preocupado preferentemente en hacer crecer la radia-
cion, desdefiando la conveccién y la conduccién porque la
calefaccién por radiacién es considerada como la méasagra-
dable y rapida, mientras que la calefaccién por conveccién
continla siendo la indicada para la calefaccion comloua,
por ser la mas econémica.

El rendimiento en energia radiada, convertido en ca-
lorias, alcanza, en ciertos modernos aparatos, el S0 por too
de las calorias suministradas por la combustién de! gas,
mientras que el rendimiento total jamas excede dei 80 por
100. Por tal causa tenemos que prestar una atencién parti-
cular & su determinacion, ya que es el factor méas impor-
tante del valor caldeante de un hogar de gas.

El sefior Bertin, después de examinar diversos métodos
de medicién de la radiacién térmica decidese por el de
Smiih, de la Universidad de Leeds (Inglaterra) modificado
en parte. Determina la energia hemisférica irradiada por
diversos hogares de gas colocados en el centro de un he-
misferio ideal cuya superficie se divide en 8L partes por
paralelosy meridianos equidistantes de 30°. Las superficies
elementales de una misma zona son iguales entre si: las de
las diferentes zonas son desiguales y varian como el coseno
del angulo que hace el rayo pasando por su centro con el
planj del ecuador. El total de la energia recibida por las
nueve zonas dard el valor de la radiaciéon recibida por el
hemisferio ideal entero, radiacién R, que podra expresarse
en funciéon de la radiacion r recibida por la superficie ele-

mental directamente opuesta al foco— = Q.

El autor utiliza un calorimetro de radiacion para deter-
minar los nimeros N de calorias absorbidas durante un
tiempo T; N calorias corresponden & r, energia medida con
una termo-pilay expresada en grados del galvanémetro.
La energia total recibida sobre el hemisferio ideal es N.Q.

CAS e
« W« B
dvV
Bot 1P ss--
HOGARES ENSAYADOS SSi1 8f£ B 55-= %*
~ ot Wj- p.
ua
1. De IUnu5 blancas, reflec-
(0] U 740 4607 3409 1309  38-39
2. De llainaa azules, guarol-
ci'iBes metalicas . . 642-6 4572 1570-2 53-45
3. De llamas azules, guarni- S20-6 4862 2531 610-2 24-11
ciones de amianto 777-8 4545 35H-2 ¢ 84-33
) 1029-6 4505 4638 1568-6 33-81
De llamas azules, guarni 689-8 4MO 3680 1568-8 36”78
clones refractadas 491 4862 2384 924-6 38-73
De llamas azules, guarni- 519 4433 2327-4 %7'5 41*74
ciones cilindricas . . 773 4588 3546-4 1659-4 46-50
De llamas azules, guarni-
ciones barrotes 0 27 4614 1027-2 512-4 48-89

Durante este tiempo T, se han suministrado al hogar P
N
calorias; el cociente— —Q— representa el rendimiento del

hogar en energia radiada.

Berlin da luego un ejemplo numérico de sus ensayos y
establece un primer cuadro, acompafiado de graficos, 6,
como él las denomina, de curvas jndicadoras del rendi-
miento de diferentes aparatos.

INDUSTRIALES

Si se consideran los dos tipos de llamas utilizadas en los
aparatos que dan un rendimiento mejor en calor irradiado;

Llami bUnca, radiacién directa
= azal, > Indirecta.

esta Ultima calentando cuerpos incandescentes, se halla
que el aumento de radiacién obtenido es, en este Gltimo
caso, de 36 por 100.

El empleo de los reflectores metalicos horizontales, in-
dinados 6 curvos, es estudiado lo mismo que la disposicién
del hogar con relacién & la fachada.

Berlin ha determinado, con un par Le Chatelier, la
temperatura mas elevada a la cual son llevados los cuerpos
radiantes (laoo’ & ijSo*), comprobando que la temperatu-
ra maxima obtenida de las llamas ha sido de »5 & 50 % su-
perior & la de los cuerpos radiantes.

En el siguiente cuadro hay contenidas algunas medicio-

nes de temperatura de los gases quemados:

Oaa .

SnpcrBcic  consumido radiado 'E%"?Q%’;‘;‘Qa

HOGARES radiame por hora oo f )
en cm.> en lltrc! rendimientoj evacuados

0%760 mim. % grados C.
1. De guarniciones | 306 1 642 53-45 210
metalicas . . ( 286 533 43-47 190
2, De guarniciones | 420 mr 34-33 15
de amianto. .1 420 520 2411 130
170 720 30-47 179
418 773 , 185
384 755 30-82 . 158
306 300 39-40 135
3. De euarolcioncB ~ 300 689 36-78 165
refractarias. . 500 1 652 38-18 0
: 1070 40-27 lio
720 1 489 46-9 75
» 1 774 46-5 105
240 550 30-01 160

Utilizando un anemdémetro Richard, emplazado en el
centro de lachimenea de evacuacion, Bertin ha estudiado
la velocidad de los gases consumidos y la cantidad de aire
arrastrada. Los resultados se detallan en el siguiente
cuadro;

OAS GAS DE LACHIMENEA 5

) 3]e 5-es2,
HOGARES % i |IS

ale Bss: 3LHAE

I. De guarniciones
metéalicas . . V  4S'49 3'95S  141-540
48 43'678 4 056 139-622
66  60'057 3'705  56-352
62 56'417 4'582  151-835
s 97 ,88'266 4'706  163-560
2. De guarniciones) 23 120930 1813 |19 116
. 18 >16'379 2'268 13-111
33 [sO'tnS 3'705 >26-323
IS |13'649 4'095 9-551
29 ]26'38s 5-193  21-195
3. De guamlclonesl
de amianto. . 50 510 3639 3-315 0-324, 170

Bertin estudia, finalmente, los emparrillados y asadores
4 gas, los unos de llama blanca, los otros de llama azul,
segun el método calorimétrico; contador graduado, presién
constante de 5 milimetros de agua, y segln la termo-pila.
En todos los casos, las cifras de consumo son llevadas &
0°y 760 milimetros de presién. La superioridad de los asa-
dores de llamas azules sobre los de llamas blancas se sefia-
la, en los aparatos corrientes, por un aumento de rendi-
miento de 37 '/. y>en los aparatos de la Sociedad francesa
Chaleur ef Lumiire, provistos de barr-'tes refractarios, por
una economia de 46 4 68'/, sobre las llamas blancasy de
33 & 44 7> sobre las llamas azules.



Seccidén de

sintonizador multiple de Marconi

El siGitonizador multiple de Marconi lo cono-
cen Unicamente aquellas personas que interrinie-
ron practicamente en los experimentos y servicios
radiotelegraS~s, costeros y maritimos, de la Com-
pafiia Marconi. Por esto nos parece interesante su
descripcion, tanto en lo relativo & su montaje y
empleo, como en lo concerniente & varias aplica-
ciones de sintonizacion y apreciacion de distan-
cias.

El mangjo del aparato es sencillo y su funcio-
namiento seguro; las partes eléctrioas y mecéani-
cas del mismo soportan bien las variaciones de
temperatura, asi como las bruscas trepidaciones
gue deban sufrir 4 veces.

El principio a que obedece esto aparato es el
de sintonizar el receptor y hacerle también insen-
sible a las interferencias de otras estaciones, pu-
diendo usarse para la medicidon de las longitudes
de ondas trasmitidas yreoibidas y para la medi-
cion de distancias.

El fundamento del aparato puede verse en la
tgural, en la cual R es
el detector, E la toma de
tierray A la antena.

Esta constituido por
tres circuitos separados,
gue son el circuito de la
antena, el circuito inter-
medio y el circuito del
detector.

Las induetancias | y
P 1se ajustan respectiva-
mente en B y D, siendo
los condensadores c,, ¢, y L
O regulables de igual mo-
do. Por medio de estas
variaciones se sintonizan
para la longitud de onda que se recibe, los tres
circuitos.

Las oscilaciones en el circuito de la antena in-
ducen, por medio_de S,y P,, oscilaciones en el
circuito intermedio, el cual, & su vez, las induce,
por medio de Sjy P», en el circuito del detector.
Los dos devanados S, y Si pueden desplazarse de
los P,y P, para que el acoplamiento entre los
tres circuitos pueda ser variado.

Los condensadores 0,e”,0j estan construidos con
arreglo a un principio nuevo, pudiendo variarse
continuamente de 0 al maximo de 10 jars (ljar-
1,000 */m), mas la capacidad del sistema puede va-
riarse y aumentarse con otros condensadores, que
~ mon”n en serie 6 derivacion, haciendo uso del
Sintonizador Switch.

La expresién de la longitud de onda,
pacidad de un circuito se mide en unidades
trostaticas y electromagnéticas, 86 simplifica eli-
minando la velocidad de la luz y con unidades
iarsj miBrOanriOS,siendo ambas 1.000y teniendo
la siguiente forma:

sila ca-
elec-

Longitud de onda en netroe = », n V (*,5 mlcrohenrio»

. plcf = 106 V }ars- microbenrioi

El aparato tiene, ademéas de lo indicado en el
esquema figura 1, nn oscilador micrométrico y
ana inductancia shuntada de 80.000 microhenrios,
conectadas entre la antena y la toma de tierra,
con objeto de prevenir la acumulacion de cargas
electrostaticas en la antena, oon un interruptor

Flg.
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para quedar aislados todos los circuitos sintoniza-
bles, conteniendo también un Sintonizador Switch
con el cual la capacidad, en los circuitos del de-
tector ¢ intermedio, puede aumentar hasta el ma-
ximo de 30jars (véase fig. 2).

Piando ahora al montaje del sintonizador
multiple de Marconi, designaremos con letras las
diferentes partes del aparato, dandolas los nom-
bres que en general se les aplica. EI esquema es
una vista de frente del aparato.

En la figura 2, y en el centro de la misma, b es
el sintonizador intermedio del condensador; a
la dereclia, e representa el sintonizador del detec-
tor-condensador; & la izquierda, a es el sintoniza-
dor de la antena-condensador; al frente, ey / son
los mangos del sintonizador de la antena-conden-
sador y del sintonizador Switch; en la tapa, enci-
ma del sintonizador Switch, estan el tuner h,y el
cambio Switch STD.BI; por ultimo, en el lado dere-
cho del aparato encontraremos el mango del <in-
tensifier Handle», el cual, por la disposicion de la
figura, no puede verse.

Antes de conectar el tuner debe verse en el
primario del detector
electromagnético (cuyo
esquema de conexiones
y funcionamiento liemos
descrito en el n.° 6, pagi-
na de esta Revista) se
halla en las debidas con-
diciones. Paraque d6bue-
nos resultados, ha de es-
tar formado por un alam-
bre del n®36 D, arrolla-
do en el interior de un
tubo de vidrio, y la lon-
gitud del devanado, me-
dida sobre el tubo debe
ser de 2 '/m Si fuese mas

"largo el primario se disminuira el niumero de

vueltas, con objeto de que la longitud sea la indi-
cada. Lo que sobre se cortara, y los extremos se
soldaréan a los terminales. Hecho esto, se coloca el
tuner (sintonizador) en la mesay se parael detec-
tor por medio del resorte ya conocido; en esta po-
sicion, los terminales del sintonizador sefialados
con loa nombres Detector, puedan en oposicidn con
los terminales del primario del detector magnéti-
co, conectandose entonces con pequefios trozos de
alambre. La antenay la tierra deben conectarse
oon los terminales antena y tierra del sintoni-
zador.

Debe tenerse en cuenta que el terminal antena
no esta directamente unido 4 la antena, sino que
habra que intercalar un interruptor 6 conmuta-
dor de antena para desconectar durante la tras-
misién los aparatos receptores. También puede
efectuarse esto al unir al secundario del Figger,
lo cual hara que quede siempre en el «tuner», pu-
diéndose so6lo emplear esta disposicion cuando se
use un manipulador que al transmitir ponga en
corto circuito los teléfonos.

Asimismo se atornillara hacia la izquierda el
«micrémetro Spark Gap» hasta que se rednan los
contactos; después se destornillara una vuelta
completa, con lo que obtendremos un espacio de
0,01 pulgadas para la chispa.

Posicion de espera.

1. ® Pdéngase el Cambio Switch en la posicidn
STD.BI.
2. ® Enel primor contacto el Tuning Switc.h
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(correspondiente a una longitud de onda de 300 &
500 pies).
3. "
4, °y ultimo.
Aerial Tuning Condensa- ~

dor. Resulta de esto que n ®

ahoralaantenaestara 00- 1
nectada directamente a
tierra & través del Aerial
Tuning Condensadory del
detector magnético, con
lo que se conseguira po-
der oir, cualquiera que
sea la estacién en que tra-

b~e. IMTW
Si laantena empleada

fuese corta, se utilizara

el «<STD.BI» con parte de .

la Aerial Tuning Indue- T

taneia’, mas, si la antena

iuese larga, no empleare-

mos inductaneia alguna,

debiendo ser puesto can

un valor moderado el .4e-

rial Tuning Condensador.
Guando se trata de la

ftoeicién de espera, el va-

or mas ventajoso de la

Aerial Tuning Inductan-

eia y el Aerial Tuning

Condensador depende de

laantenaempleaday tam-

bién de lalongitud de on-

da que se adopte para la .

recepcion. Li_
Para cada caso parti-

cular, es decir, para cada

estacion, la practica mostrara cuales son los valo-

res mas convenientes.

Modo de proceder cuando se perciban sefiales de una
estacion con la cual es necesario comunicar-

1. Ajustese el Aerial Tuning Inductaneia (es-
tando en «Short» el Aerial Tuning Condensador) y
después el Aerial Tuning Condensador hasta que
E(i oigan las sefiales con la mayor intensidad posi-

e.
2® Colbéquese a I0® el Intensifier Handle-
3® Coloquese enla longitud de onda indicada

por el Aerial Tuning Inductaneia y el 'Arial Tu-
ning Condensador el Tuning Stvitch.

4" Pobongase el Cambio Switeh en Tuney va-
riese luego el/niemedtaie Tuning Condensador y
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el Detector Tuning Condensador al mismo tiempo,
hasta que las sefiales obtenidas sean las mejores.

El Aerial Tuning Inductaneia en oero. Es importantisimo que ambos condensadores se
Se coloca en Short (pamdda)varien ala vez, de la manera mas igual posible,

0ETECTO« fOCTCCTOR (rri»BA)@

1 \\ «e/
1

[N
*

ios

iriT_T

4-
Flg. 2.

es decir, variando uno un poco y llevando el otro
4 una posiciéon analoga.

58 AjuUstese, por dltimo, nuevamente el Aerial
Tuning Condensador hasta que se oigan las sefiales
con la mayor intensidad; y, si se notasen interfe-
rencias, regulese el Intensifier Handle a un peque-
fio valor, ajustando los condensadores otra vez. Se
observara que, después de separar el Intensifier
Handle 90° y obtener el iyuste de los condensa-
dores, libre ya de interferencias, se obtendra la
mas alta recepcion.

N ota.—Las anteriores instrucciones deben po-
nerse en practica por el operador antes de que
trate de emplear Tuner para trabajar con alguna
estacion, al objeto de obtener, sin precipitacion y
rapidamente, la posicién sintdnica.

A B C

049 023 0,20

Medicién de la longitud de onda recibida en la es-
tacion, por medio del sintonizador mdudltiple de
Marconi.

Colocaremos el Tuner y procederemos como
anteriormente se ha explicado para el usoy mon-
t&je del aparato.

En cuanto obtengamos seflales con el cambio
Switehy Tune, haremos girar el Intensifier Hand-
le de una manera muy suave y ajustaremos nue-
vamente los varios condensadores.

Si después de ajustar dicho aparato a unagra-
duacién inferior & 10°, continuase la transmision,
la longitud de la onda recibida se podra leer di-
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rectamente en la curvagraduada 6 en el cuadro
que se entrega con cada aparato.

Si no pudiésemos colocar el Intensifier Handle
en posicion inferior & 10®, la longitud de la onda
recibida, indicada por la curva 6 el cuadro, so6lo
puede ser apreciada con aproximacion y sera mos
seguro el pequefio angulo del Intensifier.

Medicién de ondas transmitidas por la estacionpor
medio del sintonizador multiple de Mareoni.

Para medir la longitud de la onda enviada por
los aparatos trasmisores, se necesita situar el Tu-
ner y el Detector en un lugar libre del ruido de las
chispas, conectandose un hilo de alambre desde el
Terminal tierra al Terminal antena.

Demos ahora las instrucciones necesarias para reali-
zar las conexiones y hacer trabajar el =Sintoniza-
dor multiple de Marconh, con objeto de obtener las
mejores chispas con el eCambio Switch» en el
=Tune».

Coloquese el Intensifier Handle tan b~o como
sea posible. Si lasefial no puede oirse poniendo

kJ U La._

or LSil=1sP
oofti 1001

-11n,
0p 01

Flg. 4.—Cortes vetticil y horliont»! del <Multple Tuner».

dicho aparato a4 10®, auméntese la medida, hasta
obtener un buen sonido de sefiales con la com
posicién del mismo. Cada vez que se cambie la
medida, es necesario NMustar ios condensadores.
Por ultimo, se puede saber cuando se ha obte-
nido la mejor longitud de onda por medio del ca-
libre de lacurva 6 por el cuadro correspondiente.

M NUNEZ, [ngeaiero.

Nueva maquina de tefir

Las figuras 1 & 3 representan esta maquina,
patentada recientemente por The Psarski Dyeing
Machine C.°.

En dichas figuras, 1 es el depoésito, provisto de
un fondo 2 con abertura 3 para recibir un conduc-
to 4, que conduce al escape de una bomba centri-
fuga o. Estabomba se halla unida por su admisién,

por medio de un conducto 6, a un grifo de triple
via 7, dispuesto entre un conducto 8,y el cual
conduce & una abertura 9 del fondo del depésito,
y_un conducto 10, que conduce a una abertura 11,
situada en el lado del depdsito que cae cerca de

Flg. I.—Corte longltudlail de la miquloa.

la cuspide. Estos conductos y esta bomba respon-
den al objeto de establecer una circulacion en
todo sentido, pero, durante la operacion de la tin-
tura, prefiérese establecer unacirculacion por el
conducto 4 en el interior del centro del deposito-

Sobre el fondo de éste, para poder calentar el
liquido, puede disponerse un conducto apropiado
de vapor 12. La pared interna del deposito puede
dotarse de aberturas 13, que reciben tenazas 14,
paraun fin que después describiremos.

Tiene ademas el dispositivo en su fondo un es-
paldon 15. Sobre este espaldén se apoya un 6rga-
no distributor que comprende una parte central
16 de abertura para recibir el vaatago 17 con un
perno 18 que rebasa la cuspide de la maquina. Se
mantiene en su sitio este perno por medio de una
tuerca 19. Esta parte central esta provista de un
reborde 20, que se prolonga hacia abajo y exterior-
mente y que, en su parte inclinada esta bombeada
hacia el interior segun rin arco descrito en torno
del centro de la descarga. Esta parte 20 se apoya
sobre el espalddn 15. Sobre una arandela 21 colo-
cada en la cuspide de la parte central 16, se apoya
una tapadera 22, que tiene en el centro una aber-
tura 23 para el paso del perno 18, y provista, en
su periferia, de hileras de aberturas 24, que cons-
tituyen el escape.

El punto medio entre el aro que pasa por los
centros de la hilera interior de aberturas y el aro

Fig. 2.—Planta pardal de la tapadera.

gue pasa por los centros de la hilera exterior de
aberturas, constituye eJ centro del arco descrito
por la parte perforada 20 del 6rgano distributor-
Cogen esta tapadera las tenazas 14, que la man-
tienen en BUsitio. Una tuerca apropiada colo-
cada en el perno 18, sirve para sostener dicha
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tapadera de modo hermético sobre la parte cen-
tral del 6rgano distributor.

Dorante el fancionamiento, almacénase la ma-
teria en la camara circular existente entre el or-
gano distributor y la pared del depésito; en segui-
da se coloca la tapadera enla maquina y se pone
en marcha la bomba, de lo que resulta que elli-
quido tintéreo penetra en la camara constituida

Plg. 3.—PItnU parclil dcl érgano distributor.

por el interior del érgano distributor, de donde
va hacia el exterior partiendo del centro y hacia
arriba partiendo del fondo hasta el escape, hallan-
dose las aberturas de alimentacién en el 6rgano
distributor a una distancia equivalente en suma
del punto central del escape. De esta suerte, la
materia toda queda tefiida de modo uniforme, &
causa de la longitud igual del trayecto del liquido
en el sentido en que debe pasar.

Nuevo recalentador de vapor

Recientemente se ha inventado en Inglaterra
e] tipo de recalentador que representa la figuia.

Consiste en tubos en forma de U, sefalados
por aenlafiguray cuyos extremos desembocan
en los dos tubos paralelos, horizontales, de sec-
cion rectangular 6, b’ de una camara dispuesta
encima de los colectores de vapor 0”y detras de
los tubos de circulacion superiores a™, que ponen
en comunicacion dichos colectores. La camara de
referencia estd soportada porun bastidor que for-
ma puente entre los colectores- De los dos tubos
by b’, uno estd en oonexion con la caldera y el

Nuevo tccalenUdor d< vapor.

otro con la valvula de alimentacion. Estos tubos
se hallan protegidos por una capa aislante, inde-
pendiente de sus paredes; la caAmara del recalenta-
dor estd cerrada en uno de sus lados por una
plancha amovible e, permitiendo el facil acceso a
BU interior, desde la parte superior del aparato,

en prevision délas reparaciones 6 cambios a que
puedan dar lugar los tubos del recalentador. Por
otra parte, la disposicion de estos tubos es tal que
cada uno de ellos puede ser desmontado y susti-
tuido por otro, independientemente de loa tubos
0 grupos de tubos contiguos.

Ei trayecto seguido por el vapor en el recalen-
tador es el siguiente: Pasa de la caldera al tubo
6' por la conduccion f, y atraviesa el tubo a, para
desembocar en el tubo hde la cadmara. EIl vaivéu
entre el tubo V y el tubo 6, por los tubos de for-
ma de U, se repite cuantas veces sea menester,
saliendo finalmente el vapor por la valvula de
alimentacion.

Generador de corriente alterna

La frecuencia y el voltaje de un transformador
de auto excitacion se modifican afiadiendo & cada
polo magnético dos arrollamientos, excitados por
voltajes desfasados de 90° por ejemplo. Regulando
la corriente que pasa a través de uno de los arro-
llamientos del campo magnético, s6lo es modifi-
cado el voltaje, y regulando el circuito del segun-
do arrollamiento sélo se cambia la frecuencia. El
grabado (fig. 1) muestra una maquina desfasada
provista, siguiendo el eje 1, de dos arrollamientos
Wy W*_ Ei arrollamiento W , estd conectado &
las escobillas h', ¢’y 4 un reostato R',; el arrolla-

miento W ’ es conectado & las escobillas é*, c* por
el reostato R*,. Los arrollamientos W ’,, w ,,
emplazados sobre el eje 2, son reunidos entre si
de un modo parecido. La variacion de les resis-
tencias R’, y R'» modifica la frecuencia, mientras
el voltaje es verificado por la modificacion de las
resistencias B',, R ’,. La figura 2 muestra las co-
nexiones de una maquina trifasica. Uno de los
arrollamientos de excitacion sobre cada eje es
excitado por el voltaje de fase y el otro arrolla-
miento por el voltaje entre fases en comunicacién
de las otras dos escobillas por un transformador
regulable.

Polos

Esta disposicion relativa a los motores y dina-
mos de corriente eoutinua es empleada en los pa-
rces eti que no se dispone de mucho espacio, co-
mo on las minas por ejemplo, donde hay preci-

sion de disponer de una maquina de forma plana
0 rectangular. Empléase en tal caso polos X dis-
puestos paralelamente por pares con polos de con-
mutacion Z interpuestos entre ellos. Los carretes
de campo Y son idénticos y sirven para dar alter-
nativamente los polos norte y sur.
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Nuevo horno
de coque

Este sistema de ~
horno de coque, de-
bido al francés Syl* «
vain Leliévre, cgln- Kllimv
viene especialmen-
te para el trata-
miento de las ma-
terias cuya reduc- E:£EIN
cién exige una re- ja
particion muy inti- 12N
ma del calor en el -~ JB
interior de la masa b z h h
tratada para evitar
su completa calci-
nacién; menciona-
remos la turbay el
aserrin de madera.

La materia que n
se trata de destilar
(M) colécase en la
cuba C de un horno
de mamposteria, en el interior del cual se ha dis-
puesto un haz tabular destinado & ser atravesado
-Eor los gases en combustién, que deben dar el ca-

r necesario para la destilacion.

Estos gases, que provienen de la destilacion,
son enviados & la base del horno, & un conducto 1,
y por ori&cios 2, penetran en un espacio 3, donde
se mezclan con aire que llega por las tomas a, y se
inflaman. Circulan en seguida en el sentido indi-
cado por las flechas.

Entonces pasan, por el conducto 22, a un recu-
perador R, en el interior del cual se coloca la
materia que hay que tratar, antes de introducirla
en la cuba de destilacion G.

Bomba de aire centrifuga Frame.

La rueda-turbina e de esta bomba (patentada
en Inglaterra), con alabes i y arbol f, gira en torno
de a, por donde aspira el agna por las luces d d,
en tanto que el aire y el vapor por condensar lle-
gan por bb Y las luces e ¢, de manera que este aire
y vapor, y luego el agua de a, van sucesivamente
a;, por ser tal el ancho de los recubrimientos que

Bomba da alri cantrifuga Frame.
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as i
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Nuevo horno de coque,

una seccidon llena de aire nollega 4d dsino des-
pués de haberse por completo separado de la
siguiente. El agua de a funcionaen como una
sucesion de pistones liquidos repeliendo el aire
y el vapor por h h.

Esta bomba puede también servir como com-
presor de aire sencillo 6 escalonado.

Nuevas aplicaciones de la

electricidad a la calefaccion

La revista

Elekirische Zei- ( )
tung, publico ) f

una descripcion — b, )
ilustrada de va- ( ) 1

rios objetos de
uso corriente en
la economia do-
méstica,oomoal-
mohadss, alfom-
bras, vendajes,
etc., provistos de

_lu v _

Aparato para la calefaccién por medio
de le electricidad.

calefaccion eléctrica. Estos objetos
son elaborados con asbesto quimica-
mente puro; BUS paredes se hallan
atravesadas por canales de calefac-
cion con resistencias dispuestas de
modo que el calor producido quede
uniformemente repartido en toda la
superficie de la pieza. EI material
de asbesto esta forrado por sus dos
caras de un tejido impermeable, que
impide de un modo absoluto la pe-
netracion del polvo y de la humedad
en los canales de las resistencias-
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El reostato comprende cuatro piezas de con-
tacto N'as (A e, i, g), en el centro de las cuales hay
otra pieza, movil, de forma de estrella con tres
brazos de contacto (a, h, ¢). Mientras hay conexidén
entre las partes ay A la pieza c se halla aislada
de ellos; en cambio la pieza e esta en conexidn con
la lAmina d, mientras ésta queda aislada del con-
junto o,.i.- Las conexiones con el circuito .deali-
mentacion se hacen en los puntos dy A el circui-
to @e resistencia esta formado por dos secciones

y w». En la posicion que muestra el diagrama,
se hallan en serie; en otras posiciones pueden ha-
liarse en conexion, 6 finalmente quedar una do
ellas fuera del circuito.

Nueva maquina limadora

Sabido es que de muchos afios 4 esta parte
vioaese persiguiendo el aprovechamiento del mo-
vimiento de retorno en las maquinas limadoras.
Entre las modificaciones ensayadas habia la de
cambiar, por medio de dispositivos adecuados, la
posicion de la herramienta en la ida por la inver-
sa en el retorno. Se ha adoptado otras disposicio-
nes, pero todas_ ellas no han dado resultados po-
sitivos y practicos, bien por no permitir una vi-
gilancia buena de la herramienta de trabajo, 6
por los muchos inconvenientes que presenta-
ba, como el necesitar una fuerza de trabajo des-
proporcionadamente mayor en relacion con el
aumento del rendimiento de la maquina. Estos
inconvenientes se han evitado con la nueva ma-

A

Fig. 1

guina que presentamos en nuestros grabados.
Ofrece este dispositivo la ventaja no solamente
de aprovechar los movimientos de retorno de la

herramienta, sino también la de poderse trabajar
en ella dos 6 méas piezas a lavez aun que éstas
sean de longitudes distintas y alturas también di-

ferentes. Este doble problema queda, pues, resuel-
to con el aparato que vamos & describir en su
parte esencial.

Frente al armazén a se encuentra otro r, que po-

Flg.«.

866 movimiento lateral gracias & las tuercas A Este
segundo armazén lleva asimismo su herramienta
d. Las tuercas Ason movidas avoluntad por medio
deljuego de engranajes I, el cual no se usa para
otro objeto. La fijacion se obtiene por medio de
tres tornillos de canal y tres de cabeza en cada

Fig. 2.

lado, con lo cual se logra en este armazén mavil
una estabilidad igual a la del armazon fijo. Tanto el
uno como el otro estan provistos de los montan-

tee y soportes empleados de ordinario en estas
magquinas. La fuerza de traccion es transmitida al
armazén movil e por medio de la poleaey la pa-

ui

se
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lanca / ala polea g y ésta a su vez, unida por
medio de un tornillo, al vastago de acero m.

Con esta disposicion ae comprende facilmente
gue la maquina pueda trabajar 4 la vez dos piezas
de tamafio distinto, puesto que cada una de ellas
es regulable 4 voluntad. El modo de trabajar de
la maquina esta ideado de tal suerte que el acero
b, al funcionar la maquina en el sentido indicado
por la flecha, entra en trabajo, mientras que lo
efectlia el otro acero d al funcionar la maquina en
sentido contrario. Lavelocidad de la mesa de tra-
bajo es la misma en una que en otra direccion.

Suponiendo que la maquina debe trabajar aho-
ra dos trozos de longitud y altura distintas, la
mesa de trabajo debera efectuar un recorrido
igual a4 lalongitud de la pieza mayor. Con ello
obtendremos una pérdida en el trabajo de la ma-
quina, pérdida que sera igual a la diferencia de
las dos longitudes. En talleres grandes, sin em-
bargo, ae procuraré escoger los trozos de longitu-
des lo mas aproximado posible, para lograr que la
diferencia sealo mas reducida, y en su consecuen-
cia obtener el mayor rendimiento de la maquina.

Oompensaclon de fase de
los motores de induccidon

La casa Brown Boveri, de Suiza, ha inventado
un dispositivo para compensar el desfasaje de un
motor de induccion.
Caracterizase por el
hecho de que el esta-
tor y el rotor de una
maquina de colector
son reunidos de tal
suerte que no permi-
ten ninguna irregula-
ridad del uno con re-
lacién al otro.

Puédeseobtener un
ajuste periecto de la compensacién, y esto inolueo
en servicio, intercalando en el circuito resisten-
cias en paralelo con las escobillas del compensa-
dor. Estas resistencias pueden ser de induccion 6
de capacidad, segun el efecto que se trate de ob-
tener.

La figura 1 muestra este dispositivo en la que
m es el motor inducido, k el compensador y w el
reostatrO.*El funcionamiento de este Ultimo es fa-
cil de comprender por el diagrama de Ja figura 2
Supongamos que el compensador determina una
compensacion segun el punti-
llado del diagrama de tal suer-
te que la corriente delared i,,
se halle en avance, sobre la ten-
sion de la red de un éangu-
lo 9 EIl avance se expresa en
el diagrama por la corriente ii-.
adicional desvatada ;u- El pro-
blema consiste en tal caso en
hacer descender la tension de
rotacion e' del compensador
hasta un tal punto que la com-
ponente desvatada de la co-
rriente llegue justamente & ser
igual & fuy que el diagrama se halle lleno por el
trazo en raya fuerte. Este resultado es obtenido
por la componente de resistencia it'w la cual
rebaja—suponiendo constante el momento do ro-
tacion del motor—la tensi6n de rotacién er del
compensador de los valores respectivos. Si no te-
nemos en cuenta la saturacidn, er es proporcional
alacorriente t* que pasa através del condensador.
Sin la resistencia en paralelo w, la corriente del

Fig. 1.

mH

Fig. 2.
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compensador ha sido igual a la corriente del rotor
i' después de la conexién en paralelo de w, la co-
rriente del rotor 'i se divide en unacorriente i* del
compensador y la corriente shuntada ii que coin-
cide con la direccion de e».
Todo el resto resalta en el dia-
grama; W designa la resisten-
cia del rotor del motor indu-
cido, itik la del motor de com-
pensacion.

Puede ser ventajoso, encier-
tas condiciones, liacer partici-
par a los reostatos ic de la ro-
tacién é intercalarlos entre el
arrollamiento del rotor y los
anillos, los cuales, de este mo-
do, reciben menos corriente-

En la figuras, r designa el cuerpo del rotor, w
elreostato montado solidariamente con el nacleo
del motor, hla_estrella porta-escobillas rotativa y
i uno de los cojinetes, al pie del cual esta fijado el
compensador ;. Este es, por ejemplo, de arrolla-
miento en anillo con colector interno.

Fig. 3.

Separacion magnética por medio
de imanes estacionarios

Entre los dispositivos oonocidos de separado-
res magnéticos, se hanotado que una materia muy
magnética (Ja magnetita) es influenciada, atrave-
sando un campo magnético, no solamente por el

Y

polo superior (.con movimiento de rotacidn) si que
también por el polo inferior, estacionario; este
efecto se produce frecuentemente de tal modo que
la materia se acumula en un campo magnético so-
bre el dispositivo transportador que conduce la
materia en bruto. Cuando la materia es conducida
en el intérvalo que separa los campos, es imposi-
ble, de otra parte, tratar una materia cuyos gra-
nos son de tamarfo notablemente diferente. El in-
vento objeto de las presentes lineas tiene por ob-
jeto obviar estos inconvenientes.

Alrededor de un eje vertical son dispuestos en
circulo diversos imanes b que poseen un nucleo
comun excitados cada uno de ellos por un ca-
rrete c. Un eje d cuyo eje coincide con el de los
imanes y que puede ser puesto en rotacién por
engranajes conicos e, f, lleva gjustado & su ex-
tremo superior un disco g. El borde recurvado
hacia abajo posee un anillo magnetizable i que
constituye la armaduray el polo de nombre con-
trario comunes & los imanes b. El anillo i lleva un
segundo anillo h, no magnetizable y destinado a
aislar del dispositivo que conduce la materia en
bruto los imanes hy los intérvalos que separan los
diversos campos magnéticos. La materia en bruto
es conducida por m, m, dispositivos de alimenta-
cién repartidos de modo que corresponda uno a
cada iman y segln convenga.
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Refrlgerscion y ventilacion

de las maquinas eléctricas

La Siemens Bros, Dynamo Works, de Londres
ha patentado un dispositivo para la refrigeracion
y ventilacién de las méa-
quinaseléctricas. El rotor
de la dinamo posee tres
palas, una de las cuales,

d, fuerza al aire a pasar
a través del estator y las
otras dos, /, e, 10 envian
4 través de las hendidu-
ras que alimentan el ro-
tor. Un cajon g separa el
aire procedente del esta-
tor y del rotor del aire
que entra en la maquina. Las palas e,/, pueden ser

separadas la una de la otra por un cajon h.

Puesta fuera de circuito

de los conductores rotos

Los conductores intermediarios que retnen los

extremos de los conductores principales terminan

por una parte conica 6,

que, por consecuencia

de la tension de los

conductores principa-

les, hallase apoyada

sobre uu anillo 4 em-

plazado en el soporte 1. Cuando la tension cesa por

causa de la rotura de un conductor principal, la

parte cénica suelta el anillo y la extremidad del
cable cae sin corriente.

Aparato para la precipitacion

electrolitica del oro

El aparato que representa la adjunta figura ha
sido objeto de una patente concedida a Mr. John
Frey de San Francisco. Consiste en una jaula ci-
lindrica (2) montada sobre el eje horizontal (5)y
haciendo el oficio de &nodo. La cubeta (12), llena
de mercurio, sirve de catodo. La jaula cilindrica
giratoria consta de dos discos paralelos (3) que
forman sus extremidades y se hallen reunidos por

Apirtto ptii U stparicloD electrolftic* dcl oro

Cierto numero de fajas metalicas longitudinales,
que sirven como conductores de la corriente,
constituyendo ala vez un conjunto rigido. La cu-

beta, como se indic6, contiene mercurio (13), pero
no en cantidad suficiente para formar cortocir-
cuito con la jaula. La masa liquida procedente
del lavado del mineral y que debe ser sometida
al tratamiento penetra en el aparato por el tubo
(16), vertiéndose los residuos sobre el plano incli-
nado (17). Este procedimiento es considerado
como muy eficaz cuando el liquido tratado con-
tiene oro libre finamente pulverizado, 6 si esta
muy cargado de materias terrosas en suspension.
Con ciertos minerales de oro, es conveniente afa-
dir al liquido cierta cantidad de cianuro.

Problemas y soluciones

OFICINA TECNICA
B
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"\ ~PauUcio Arciniegay Camara (Barcehna).
No existe lo que usted pide. Podrian hacerse al-
gunas pruebas pero no le garantizamos los buenos
resultados.

~2.~Ercenuaga, Fabricade armas(Eibar).—[b-
seamos saber su direccion exacta, proporcionan-
donos carta de autorizacion para gestionar el
asunto.

Manuel Fonseea {San/ander).—Ea el tra-
tado que usted indica no encontrara lo que busca,
por tener estos hornos condiciones especiales que
dependen del constructor de ellos. Nosotros po-
dremos hacerle un proyecto si usted lo desea.

~4,—Julian Cedro (Almeria). La seccion seré de
0,86.20 =(15-16) = 170cm*
y la induccioén:
1,7.10®

Bi = 170 10.000.

Para contestar & su segunda pregunta necesi-
tamos saber el diametro que ha dado usted al

colector y la seccion de las escobillas. Si puede
ser, mande usted dibujo de las mismas.

46. —Victor de Apraee (‘BiVoao).—Recibira con-

testacion directa.

Salvador Domenech (Sabadéil).—Celebre-
mos le haya dado buenos resultados nuestro mé-
todo. ;Ha decidido usted algo referente &la di-
namo?

47. —J. Guerrero (Malaga).—Pregunte usted lo

gue desee que se le contestard en forma debida
bien por el periédico 6 directamente.

48 —Francisco P. Amat y C* (Habana).—
consulta obra en poder de nuestro Director por
hallarse ausente don S. Andreu. Recibira contes-
tacion directa.

Nocitra Oficina tICNICA k «icArgA tanto d«I eatudlo de projrectoa co-
mo de la realizacién de loa mlsmoa, conatrneciOn de planoa, venta de elloi,
etc., etc., ee decir, de lodo loconcernienleiaauntoalnduatrlaleay técnicqt de
cualquiergOocro. Trata con abaoluta reserva cuantos asuntos referenies | In-
yentos etc. se nos dirijan, siemprey cuando !a correspondencia con referencia
I ello vaya dirigida | nombre de nuestro director en carta certificadaj anun-
ciando en el sobre *Rtservado».

Procura al mismo tiempo poner en contacto socios capitalistas con Inven-
tores, para la exolotaclOn de un Invento sobre el cual nuestra OnciNA baya
facilitado buen dictamen, ¢ tea patrocinado por ella.

Oarantiza tus trabajos siemprey cuando sean privado! 6 de comunica-
cion directa yen condlclonet diferentes segln los casos

NOTA,—Sesnpllcs que, en la correspondencia parala OpiOna, se haga
notar en el aobre de la carta, 1 fln de evitar confusiones y extravios.

FELIU Y SUSANNA — sdaitoiis — BARCELONA

Tsllcrtt tipografleos de EL MUNDO CIEinInCO-INVSHTOS MODERNOS.
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