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La  Ex posició n  U h i v l r s a l  d e  Ba r celo n a  — 
Hace y i  muchos «fios que se sgiU, lema cnetpo y se 
desvanece para reaparecer por fln, com o las fiílcldas 
palpitaciones de una aurora polar, la Idea de celebrar 
en nueitra bermosa ciudad una Exposición Universal 
Personalldsdes de relieve unss veces, otras las m is co­
nocidas de nuestras entidades, han apadrinado el pro- 
y « t o ,  pero pronto se han enfriado loa primitivos entu­
siasmos y el compis de espera ba acabado con rllos. Re­
cientemente te reunieron muchos industriales y acorda­
ron por unanimidad hacer atmósfera favorable al pro­
yecto, Interesar á Isa personalidades y sociedades de 
arraigo y no cejar hasta conseguir que Bircelons cele­
bre una segunda Exposición Universal que, como ocu­
rrió con Is prim era-base del engisndecimiento de la 
hermosa urbe-sea  una digna manifestación de lo que 
puede y vale este laborioso pueblo.

Jamás será más oportcna la ocasión para celebrar es- 
le Certámen Barcelona está atravesando en los actualrs 
Bomentoi una época de febril actividad. Podero«aa 
Compafllss reallaan obras glginlescas, la anhelada Re­
forma déla  ciudades un hecho palpable y empleaan i  
tocarte sus beneficiosos resultados, la proiperldid es 
evidente y la tranquilidad pública y la no repdlción de 
hechos que nos avergonzaban ante el mundo civilizado 
por su impunidad, atraen á Barcelona, aún en tiempo 
normal, infinidad de turistas,

La «ciudad de la luz> admirada de noche desde las 
ajturaiqueU circundio, ofrece un maravilloso espec­
táculo. Los millares de arcos voltaicos dibujan sus gran- 
dfs arterias con claridades difusas. *

Una Exposición Universal digna de Barcelona coro­
naria este ipoteosii Que set un hecho en breve deséa­
nos para bien de Barcelona y de Espafta.

Esc u ela  In d u strial  d e  Ba r c e l o n a . - H a eo- 
aetizado el curso 19Í2-1913 de esta excelente escuela In- 
dnsttltl. El estudio completo de la Sección de Industrias 
textiles constituye una sólida base para aquellos jóvenes 
JM deseen especializarse en esU clase de conocimientos 
á Un de dedicarse después con fruto á la práctica de las 
Industrias textiles. La forma teórlco-práctlca de la ense- 
Unza, los medios materiales de que dispone la Escuda 
para que los alumnos puedan eslii en contacto continuo 
ton las aplicaciones y el hábito y práctica Industrial de 
loa profeaores encargados de las asignaturas técnicas 
P«m lte dar á los alumnos una serle armónica de cono­
cimientos de inmedlau aplicación á la  industria lexHI 
JUe los apacítarán para dirigir con plena competencia 
*pt estableclmlenlos Industriales propios, ó  de sus pa­
dres ó  los ajenos que les sean confiados, com o dlrecto- 
tw de tabrlcacián. La enseñanza completa de Industrias 
■Xhles comprende tres aBos, durante los cuales se esfu- 
Olin las siguientes islgnaturia 6 taalerlas; Teoría y prác- 
oca de teildos, tres cursos; Tecnologfi textil, tres cur- 
jo i; Fabricación del tejido mecánico, dos cursos- Hlla- 
«ra  del algodón, dos cursos; Dibujo en cnadrfculi para 
tqldos, dos curtos; El trie aplicado al tejido, tres cur- 
jo i; Química general y aollcada á las Industrlastextllee 
n -«  w s o s ;  Física y Mecánica general aplicada á las In- 
««tr ia s  textiles, Ires cursos: Matemáticas, repaso v am- 
glaclón, un curso; Dibujo llnetl y de roáquinii. tres 
« r ío s ;  P ráctle« de tejidos: Prácticas de hllaturs La 
UCM l^potee un Laboratorio de estudios superiores de

E xPO SiaÓ N  U N IV ER SA L DB O a n t e . — C »d a  d fa  es 
■áyor y más importante la participación que las nacio- 
«éi extranjeru loman en la Exposición Universal de 
yante (19131, en tales términos que. á seguir las deman-
« «  de admisiones, va á i f  .........
fáblcmente el recinto de la

U V  . . * I H“ V. a seguir tas acman
" «  de admisiones, va á ler preciso ensanchar conslde 
Jblcmente el recinto de la W orld's Falrgantolte o 
«p era  en extensión a] que sirvió de emplazamienta áÍ-KV.« cu exicnsiun ai que sirvió ae emplazamiento á 
«p o s ic ió n  de Bruselss de 1910. Italia ha nombrado ya 

■ y la parlicipeclón
« c l a l  de Holanda. Los Paites Bajos tendrán en la Ex­
posición de Qinte un pabellón análogo al que tuvieron 

la Exposición de Bruselaj,
Qante va á ser la primera en cuanto á repreaentacio- 

■«pflcla les, pues ademá) de loa Estados Llnldos de la

e''a érlca  del Norte, Ablsinla y Cuba, ae han adherido loa 
unías Estados americanos, entre ellos Uualeniala. El 
adá, que concurrirá oficialmente, ocupará un pála- 

¡¡¡“ "W O O  metros cuadrados, sin contar con que las 
W n d «  Compañías canadienses de transportes tendrán 
~  ms jardines vu tos  pabellones,
. Todo ealo constituirá un conjunto, no sólo Imponen- 
~i alno Inauperablemente pintoresco, pues ademái de 
^proporeioB etglgatileicas, la Exposición de (lante 
■retiirá condiciones de variedad y belleza sobradas para 
que nada tenga que envidiar á las anteriores, 
^ u n t a r á 'e  allí todo lo que en el mundo produce de 
^ o r  el genio humano; las grandes conqulstaa moder- 
j^ d e l a  Industria y de las anea; la l.b o r  Inceunle y 
V u'  I "  '•  Ciencia y del Progreso en sus raúlllpici
/variadas manifeataclonea, y á admirar esta colosal 
*<‘« t ra  de actividad de loa tiempos actuales Irtsc*

guraraen te  u n a m uchedum bre áv id a  q u e  d a rá , p e r  du ­
ran te  u n o s m etes, un  sorp ren den te  a 'p e c to  d e  v « t o  
h orm ig u ero  i  la  in d u strio ra  ciu dad  belga .

E L  P.CIFICK) M á s  ALTO D EL -M U N D O .-C om o va 
supon drán  n u estros I r c tc r e i, l e  h a lla  en  N u eva-Y o rk  

y  / « le r t c m e r ic .  E l
n u e v o e d lB c io  es n otab le  p or m u chos o íro s  co n c e rtr»  
•d e m á s  de su  i l t u r a .  T ien e  322 m etros de a llu ra  con  55 
P U M , p ero  su  con strucción  s r S a la  un  p ro g re so  im p o r­
tante en e l g u sto  arq u ite c tu ra l de la s  ccn sttu cc 'on ea  
n eo yo rq u in as. E l  n u evo  e d lÉ c lo  d e  la  g ran  u rbe  norte- 

á  u n a p ob lac ión  r o  m enor 
o  ‘ *C •  " ‘¡ “ *>■ 0 <J« p erson as q u e  d larla-

01^1  *  ^ * '  p reiueflas d u d a * s ,
pues d iariam en te , d e  20 á  5 0  000 personaa en trarán  ñ or
M r Jl“ n V * ’  E »l« P oree  una batería  de a tcM -
so te s  q u e  con d ucirán  á  lo s  v isitan tes hasta el p ito  c l r -
í í í  7  " H '- s ' l 'W r á á l a  m a y o r a lln rs
p o s ib le , e s  d e r ír , «I p iso  cln cB cn ts y  cuatro ,

A p a rte  d e  lo s  d eta lles q u e  d e jam o s n e n d o r a d o s , qr*e 
in iéresan tes, la  a rq u itectu ra  del ed ific io  

m ención  e sp ec ia l. C u a rd n  I r s  ras- 
c a c i t i o i  se  h ic ie ron  com unes en la  r a d ó n  am erican a, 
P « a  a te n d ó n s e  p uso  en  las lin eas  d e  su a rq u itec tu ra , 

* *  ‘ / • •» b a  d e  c asas  v u lg a re s  d e  cuatro  ó 
c u co  p iso s  con  ve in te  p iso s  m ás e n d m s , p e ro  d  edlfl- 
c  o  á  q u e  n r t  re ferim os o frece  la  n oved ad  d e  la  e leg an ­
c ia  (Je su s  I i n e « ,  con una b e lla  cúp u la  m onum ental nue 
VorU * f* y  desde  la  cual c o n ié m p la »  N ueva- 
Yorlc cas! p uede d ec irse  q u e  á  v is ta  de p á jaro .

C IE N T ÍF I C A .-E l  Incendio 
d e le d lf le io  A sch , en N u .v a -Y o r k , q u e  eo sfó  la  v id a á  
M 3 m u jeres, h a  dad o m o tiv o  p ara  c re a r  u n a n ueva c a ­
r re ra ; la  d e  in gen leto a  d ed icad os a l e stu d io  d e  lo s  me­
d io s  p ara  p rev en ir  y  e v ita r  e stas e a tá s lrc fe s . E l  ed ific io  
A sch  era  c o n s ld e r id o  in com bu stib le , p ero  en la  p rácti­
ca a rd ió  p or lo s  cu a tro  c o ttan o s. t i  b ien  q ued ó ircó iu m e  
casi TCr com pleto , y  e i  q u e  al b ien  la  con strucció n  en  sf 
o frec ía  « r a n t ia s  d e  seg u rid a d , la s  m e rc a rc f ia  a lm ace­
n adas, e l m c> b lll« lo , lo s  m ism os cuerp os hum an os a r ­
d iero n , n o  q ued an d o en e l e d ific io  m ás q u e  lo s  m u ro s
en n eu recldos p ero  tortol e llo s  en p ie . E d u ard o  C io k e r  
o  e l fu n d ad o r d e  la n u e v a  c a rre ra . A p oyado o flc la ’ m ente 
p o r  el O o b ie m o  y  m u n ic ip alid ad , su  m isió n  e s  re v isa r  
to d M  loa e d ific io s , señ a lar la s  defl Je n c ia a , aco n se ja r  los 
m edios d e  p rev en ció n , y  en ú ltim o  té rm in o , adra itien do 
com o p w lb le u n  s ln ie it ro , e stu d ia r el m edio d e  d a r  fra n ­
ca y  fác il s a lid a  á  tod os lo a  h a b iu n tc a , e jercitan rio  á  loa 
m lsm oa p ara  que, dom in an d o e l p án ico , lo g re n  ealir 
tran q u ilam en le  y  s in  p e lig ro . E s  una v e rd a d era  cru zad a 
co n tra  el in cen d io  cu yo s resu ltad o s com en zarán  á  tocar­
se  m u y en  b re v e , ev itan d o  lo s  d añ as m a te r lile s  y  la s  
d esgrac ias  p erson a les, pues aun que Is s  C om p añ ías  de 
seg u ro s satis fag an  la s  p rim a s, com o h a d ich o m u y bien  
u n a a u to rid ad  d e  Boston  recientem ente, eco n ém lrsm en - 
te , con  e llo , n o  se h ace  m ás q u e  re p a rt ir  lo s  p erju ic io s, 
p n o  la  co le c tiv id a d , con  cada In cen d io , su fre  un  p er­
ju ic io  m ateria l.

. EXTOSICIlñN V C o n g r e s o  D EL C A U C H O .-E n  a b ril 
íl« 19M tendri Ine^r «n BaUvli un CongreM Intemido- 
M i y  un» E x p o ilc ló n  del « u e b o .  o rga n iz a d o  p o r  e l S in ­
d ica to  d e  A g rlc ü liu ra  d e  la s  In d ias  n eerlan d esas («N e- 
d e rla n d K h -In d lsch  L an d b ou w  S y n d lc a s l* ) , q u e  es la 

a en  1911 fottid la  In ic ia tiv a  del c o n g re so  y <x-
p M íc lo n  d e  te xtile s  en S o era b a y a , que tan to  f i l t o  a lca n ­
zaron .

E«t< C o n g re so  y  E x p o sic ió n  cuentan con  el ap o yo  
o n d a ]  y  d e  m uchas p erson alid ad es In fiuyen tes. S u  p ro­
g ram a com p leto , q u e  ae p u b lica rá  y  d is tr ib u irá  p ró x i­
m am ente p or tod os lo s  p slse a  del m un do , com prenderá 
tod o JO q u e  s e  re fie re  á  la  p ro d u cc ió n  y  p rep aración  del 
cau ch o  bru to  íp lan ta d ó n  y  s ilv estre ), c u lt iv o  é  Indus- 
tr ia s  d e  lo s  p p o d u ctc i an exo s, ba la ta , g u tsp e rc h a , d e .

E sta  E xp o sic ió n  In te m a d o n a l se rá  la  p rim era  en 
su g e n ero  q u e  ten drá  lo g a r  en  un  p ala  p rod u ctor de 
caucho.

V PROPULSADOS POR P E T R Ó L P O .-  E l L lo y d
b ritá n ic o  ha re a liza d o  u n a s e r le  de experim en tos p ara  
ea iu d lar la s  cu a lid ad es d e  un n a v io  d e  15 ,0 0 0  l o n d a d i i  
con  la s  m áqu in as a llin en la d ss  p o r  p etró leo . S e rá  e l m a­
y o r  n a v io  b a s u  e l d ía  a lim en rado p o r  este  com bustíbte.
L o s  a lem an es fu ero n  lo s  p rim ero s q u e  a p lic a ro n  r ite  
s iste m a  en g ran  e sc a la  con un b u q u e  de 8.000  ton eladas, 
p e ro  lo s  In g leses , ce lo so s  d e  su  p rep o n d e ra n cli en  asun­
to s  n ava les , a p rástsn se  com o se  v e  á  tom ar la  del ai - 
tera.

U n i f i c a c i ó n  d e  l o s  c o l o r e s  p a r a  r e c o n o c e r
LAS TU 8PR ÍA S CN LA S p Ab r i c a s . — C om o consecuen- 
c i*  d e  la s  con feren cias q x e  tu v iero n  lu g a r  b s jo  >t In]- 
c la t iv a  d e  la  A sociac ión  d e  In gen ieros  n r ta ld r g lc o s  a le ­
m an es, en tre  esta  A sociac ión  y  c u a s  m u c b a a tím llarea  
l e  ha estab lec id o  una tab la  t ip o  de lo s  c o lo res  adoptados

ptrz d ls t in g iiir  la s  í l v e r i z t  l o b t r i i t  d í z g u i .  ?zt v  va- 
p o r  de u n á m ism á fá b r ir z .  L o s  c o lo res  so n  lo s  s ig u íe a -

V erde, p a r *  el se u * .
A m a r i l l o ,  p » r i  e l gzs.
A z u l,  p ara  e l a lie .
Blai co, p a ra  e l vapor
N eg ro ,  p a ra  e l a lq u itrán .
N o ta ,  p ara  la s  d iso lu cion es.
f a r d o ,  p ara  e l ace  te.
ü r is ,  p ara  e l vacio .
R o sa  co n  una r a y a  r o jo ,  p a ra  lo s  ácidos.

In d ir e ó u  p a ra  d iferen c iar 
en tre  s i la s  tu b erías  de u n *  m ism a n a ln ra lez a . c e r o  de 
A fe re n te  destin o . E stas  varian tes  con sisten  e ten c ia ’ meii-
1e  en u n a ta n d a  t r in iv e r r a l  p id -ad *  ro b re  e] c o lo r  fun- 
d araem al. P a r *  la  a p i cació n  de este  p r in c ip io  s e  p reco - 
n iza  e l em p leo  d e  b sT O  d e  p la n ih a  e rm a lia d a  6  barn i­
zada, d e  10  á  1 5  cen tfice tro t d e  an ch o , co lo ca d a*  en  los 

f ig r o w s ” * *  y  p un tos pe-

t a s  fá b r ic s s  in teresadas b á lla n se  lib re a , n atu ra lm en ­
te, de td o p U r  1*1 6  e n a l va ria n te  en e l e m p le o  de lo s  
r o i o r « ,  p ero  e s  de d esear que to d a s  e lla s  adopten  el 
acu e rd o  d e  la  A sociac ión  d e  In g e n ie ro s  m e t ilú r g lc o i 
a lem anes p ara  lo s  c o lo res  d e  la s  tu b e iía s  p r ln d r a le t  
p o r  lo  menoA. *

C o n c u r s o  p a r a  [ A m p a r a s  D E m i n a s ,  a i i m e n - 
TAD a s p o r a c e t i l e n o . - E I  p asad o  año se  a b r ió  en 
In g la terra  un  co n cu rso  p ara  u n a lám p ara  m in era  e léc­
trica . A c a t a  d e  a b n rs *  un  n u evo  con cu rso  p ara  una 
¡ t o p a r a  d e l m ism o fé n e r o  p ero  alim en tad a p o r  g as  a c e ­
t ile n o . L o s  orga n iz a d o re s  han en v ia d o  la s  c r n í l t io n e t  
d e  este  co n c u rso  á  la  c ssa  C . Q e v e r i &  C», 70 ru é  Sain t- 
/ Í S S :  « "n in is t r a r á n  gratuitam en te
con eu rM  ^ ' * " ' *  *  P«fSonas á  q u ien es In terese  el

S e rá  a d ju d ica d o  un  p r im e r  p rem io  d e  5  000  fran cos 
á  la  p rim e ra  lá m p ara  de seg u rid a d  au to rizad a  desde

^ ‘ í i . f ‘ í * * r  p o r u ñ a  Institucióno flc la l d« v Ig iU a c ia  de raÍM S,

T u b e r í a  p a r a  l a  c o n d u c c i ó n  d e  b e n c i n a  A 
LO N D RES.— U n a sociedad  in g le sa  h a  som etid o  i l  P a r ­
lam ento d e  sn p s is  u n  p royecto  de estab lecim ien to  de 
u n a .p lte - lln e » , 6  enorm e tubo su b terrán eo  p i r a  e r v ta r  
la  C ien cia t a  p e t r ó le o i  1  ondees p o r  m edio  d e  p o len les  
bo n  h as, á  ñn  d e  n o  ten erla  q u e  tra n sp o rta r p or e l T á -  
m eals ó  u tiliza n d o  lo s  cam in os de h ie rro . E sta  Id é a la  
s u g ir ió la  rec ien te  h uelga  d é lo s  cam in os de h ierro  du­
ran te  la  c u ^  fu é  tan d ifíc il e l ip r i  v ls io n im ie n lo  de los 
Innum erables coch es a u to m óv iles  d e  la  g ran  u rb e  L o s  
g a n o s  de tra n sp o rte , u n *  v e z  h ech a Ja  in stalac ión  de 
esta o r ig in a l tu b er ia , serán  m en ores, y  q u ed ará  sn u lsd o  
to d o  p e lig ro  d e  in flam ación  durante el tran sp orte ,

EXPOSICIÓN m a r í t i m a  e n  A M STFRD A M , e n  19 13  
-U n a  expoeieión ne-rlandesa tendrá lugar el próilmo 

5 de junio *1 30 de septiembre. 
E sta  exposición romprCTdecá los simientes grupos: 

bístá la historia de la marina!.• Colección relativa 
neeilandesa.

2. ’  Ministerio de Marina.
3. * Colonias neerlandesas.
*■’  Nívegación marítima, de vapor y á la vela 

R *”  * « “ >» interiores6. Baleletfa ó  motor y á It vela. Remolques en
mar y en las aguas Interiores. Hura en

7. '  Deportes náuticos.

bnqU. Héí^cUmírítr;,.” P"*
Tell°gT.ftaW¿.''*‘**'"''''''*‘ ‘' “  '•

Servicio higiénico
moderno. Transporte de emigrantes.
de pnéntM** ^  '* " * ’ '* ' ^i<l“ «is. EscluMt y construcción

Pilotaje Alumbrado. Piros
IL  Salvamento. Servicio meteorológico de la s  coa- 

tí#. HidrogrífU,
Ib. Inílrnccíón d« los futuros marinos, oeícidorsi 

constructores de buques y ó t  m iqulnis.
16, O rgífllzíclón de los expedidores y círgadores. 

I^njUlacíonei de tríosportet. Elevadores, Cisternas. 
E*tabJ« la  lentos con aparatos frigori fleos, 

j 7 .  Seguros msiJiicaos,
]$, Instrumentos náuticos.
19. CoiM rcio é Industria. Aprovisionamiento de 

los buques. Toldos, eublertu, ele.
J ,*?• Manera de proceder contra la Infeccióndel i lr e y  del agua.

2 1 . Uniones msritlmas,
al Comisario general déla. 

Exposición, Bolas de Comercio, Aasterdun.
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—cAntomóviles.—Ensayos especiales sobre los co ­
ches»,— Revue de Micanlqne, jníio, París.

—«Aisladores de suspensión.-Características eléc­
tricas de lo s » ,-T h e  Electriclan, 15 de agosto, Londres.

— «Aleaciones ferro-carbono no leaipladas.— Rela­
ción entre las propiedades magnéticas y elásticas de una 
seriede».—The Óiyslcal Revie», lomo XXXV, n.” I, 
Lancaster.

— «Alternadores.—Algunas conslderscloncs sobre la 
marcha en paralelo deles». —La Rcvne électrique, mi- 
meco 206, París.

—«Alternadores,—Compararlunes entre los de co­
rriente trifisica y los de corriente alternativs simple».— 
LTodustrle Electrique, n.*494, París.

— •Aluminio.—Los conductores de este metal para 
lineas aéreas de transmisión».— Electrical W orld, tomo 
LX, n . ' 1. Nevr-York.

—«AutomovIllsiDn,-La electricidad y  el».—La Lu- 
miére Electrique, n.” 20, París.

—«Aluiabrado de las calles sm erlcanss.-T ipos de». 
—The Electrlcal Reviese, n.* 1808, Londres.

—«Alta tensión .-Protección de las líneas de co ­
rriente débil contraía»,—Bulletin de laSoclété Intcrna- 
clonalcdes Electrldens, Junio, París,

—«Amoníaco.— Ensayo de síntesis del». — Revue 
Bctentlftque el Technique de Chiinle AppHquée, Julio, 
París.

—«Aeroplanos.-Resistencia de loe (Ensayos diná­
micos)».—TechniqueAéronautIque, I.e de Julio, París.

— •Aceites de transformadores.—Sobre los».— Lu- 
mlére Electrique, 6 de julio, París.

— •Alslsdotes.—E'tudlo de los».— Eleklrochesnls- 
ebe Zeitschrlft, 4 de Julio, Leipzig.

— •Alternadores de eorrientea tr lfís lcn  y de co­
rriente alternativa s im óle—Comparación entre los».— 
Industrie Electrique, 25 de julio, París.

— «Aguss residuarlas — Tratamiento moderno de 
las».— La Tecbntque Moderne, 15 de julio, Parts.

—•Alcohol Industrial patliendo de los sarmientos de 
la vid,—Fabricación del».— La Tcchnlquc Moderne, 1.* 
de septiembre, París.

— «Algodón.—Acción del viporlzaje y d e  una tem­
peratura elevada sobre la aflnldau del—para las materias 
colorantes».- La Tecbnique Moderne, 15 de agosto, 
París.

—•Aceros susceptibles de ser templados.— Ensayo üt 
los» .—Englneerlng, n.* 2429, Londres.

—•Bolas de acero.—Máquina para la fabricación de 
las».—Macbinery, agosto.

—•Caucho sintético.—Lat primeras materias del».— 
Caoutcbouc et Qutti-Percba, agosto, París.

—«Carbono por la vía húmeda. — DetermiuaclÓQ 
del».—Chemiker Zeitung, 13 de agosto, Leipzig.

—«C elnlolde.-Su origen, su fabricación, sus aplica­
ciones».—Bulletiu Technologique, mayo, París.

— «Compás giroscópico de la marina alemaoa».— 
Revue Oénérale des Sciences purés et tppllqnées, 30 de 
igosto, París.

-•Caiburom etrfs d é los  combustibles gaseosos».— 
Oénie Civil, 27 de julio, París.

—•Colada de los lingotes de hierro —Sobre un nue­
vo procedimiento de»,—Revue de Métallurgie, Julio, 
París.

—•Calamina y de loa minerales mixtos de calamina 
y galena —Tratamiento de la».—Revue Uulverscilc des 
Mines ct de la Métallurgie, Julio- París.

—«Compreaióaen loa dllndroa de los motores».— 
Porver, 30 de julio, New-York.

—•Cemento armado.—Método de cálculo del».— 
Tecbnique Mocteine, 1 “ y 15 de igosto, Paria.

—•Cemento Poftland —Métodos alemanes de fabri­
cación por la Via seca y por la vía húmeda».—Revue d n  
Materlaux de Conalructlon, julio, París.

—«Coloran es clanlnados.—Constitución de l o s » . -  
Journal f6r praktlKhc Chemle, tomo UXXXVl, núme­
ros 3 y 4. Leipzig.

—•Cables submarinos.—Las teorías de los».—The 
EIcctriclan; 0 de agosto, Londres.

-•Condensador clectrollitco y íii empleo para obte­
ner contactoa sin ch ispas».- Elektrotechnische Zelts- 
chrifl, 20, dcagosto, Leipzig,

— «Caminos de hierro monofásicos».—Englneerlng, 
5 y 10 de julio, Londres.

—•Caucho —La regeneración del».—Revue Qénéra- 
Ic de Cbituie Puré ct AppUquéc, 14 de julio, París.

—«Compresores de aire.—Sobre la construcción de 
lo s » .-  Mechinical W orld, 12 de julio, New-Voik.

-«C entrales eléctricas A vapor».— Elektrochesnls- 
che Zeischrlft, 25 de julio, Leipzig.

— «Conmutador de aceites.-Algunas Investigacio­
nes».-Elekirocbemische Zeitschrlft, II y 13 de ]uIio, 
Leipzig.

—«Cenizas en la hulla,—Sobre la determinación de 
las».—Chemiker Zeitschrlft, 6 de Julio, Leipzig.

— •Cinc.—Influencia de la temperatura en la ducllii- 
dad del». —Revue de Métallurgie, septiembre, París.

— Cuarzo.—Investigaciones sobre la fusión del».— 
Revue de Métallurgie, septiembre, París.

—«Cobre conteniendo srrénico ó  antimonio». —Re­
vue de Métallurgie, septiembre, París,

-«C a rb on o  en los hierros y aceros.-N uevo aparato

Sara la determinación dcl tenor en».—La Techaique 
lodeme, 15 de agosto, París.

— «Cobre fundido de gran conduclibilldad». — La 
Tecbnique Moderne, l . 'd e  septiembre, París.

— •Hélices m arinas.-Sobre la construcción de las». 
■ Englneer, 30 de agosto, N«v-Yock.

—«Horrios eléctricos,—Sus nuevos empleos en la 
Metalurgia»,-Chemiker Zeltlung, 22 de agosto, Leip­
zig.

—«Hélices.—Efecto de las».—Techaique Aéronautl- 
que, 1.* de agosto, París.

—«Htíices.—Se re la construcción de las».—Z d li- 
cbclft lOr Ftugte inick und Motorlufschlifabrt, )7 de 
Bgoato, Leipzig,

—•Helio, fundamentalmente un elemento de 
constlmclón eleetro-poaltiva?»,—Tbe Chemical Newe, 
n.e 2748, Limdres.

—«H ornoi mettlúrglcca.—Dcl varío en 
Tecbnique Moderne, 1 *de septiembre, París.

los»,—La

—•Induríincla débil,— Método de medición».—Tbe 
Electrician, 16 de agallo, Londres.

— «interruptores automáticos emplazados en aerle 
sobreuna caDillzacIMi.—Regulación de loa».— Revue 
électrique, 0 de igtrslo, París.

—•Leche.-Com posición de la».—The Analyst, vo­
lumen, XXXXII, n.’  6, Londres.

-.L ocom otora s  de gran velocidad, cuatro dllndroa 
y simple exnansión, de los caminos de hierro del Estado 
trances».—Oénie Civil, 24 de agosto. Parla.

—•Lámpara de cuarzo para corriente alternativa.- 
Nueva».— Elcklrocheinlsche Zeitschrlft, 4 de julio, 
Leipzig.

-•M áquinas empleada! en la Industria mctalürgi- 
ca».—Englneerlng MsMzine, agosto, New-York.

—«Metropolilsno eléctrico de Hambureo».—Oénie 
Civil, 10 de agosta. Paría.

—•Mantecas anormales y mantecas adulteradsi eos 
la grasa de co co . —Revue ¿énérale de Chlmle puré et 
appliquée, 28 de julio. París.

—«Metales —ModlBcaríón de las propiedades en rí 
trfbajo de los».—Zeitschrlft ffirElektrocbemle und au- 
gewandle phyalkalische Chemle, tomo XVIII, n.* 14, 
Halle,

—«Motores de combustión interna.- Estudio teórico 
del rendimiento térmico de los».— Revue de Mécaniqne 
junio, Parts.

—«Motor eléctrico sincrónico.-E fecto ótil del».— 
Electrlcal W orld, lomo LX, n." 2, New-York.

— •Metales.—Puntos de ebullición de loa».—Revue 
de Métallurgie, septiembre, París.

—•Motor Sturíevant para la aeronáutica».—Mactal- 
nery, agosto.

-Blo-

—«Dlstrlhadones de energía por corriente continua. 
—Cálculo práctico de las».—Elcctrlcien, 10, 17 y 24 de 
agosto, Londres.

—■Dínamos movidas por motores á gas.—Instalacio­
nes Ubres de».—Eleklrolechnitche und Maschinenbau, 
II de agosto, Leipzig,

—• O p io .-E l principio activo del humo dc>.- 
chemlsche ZeltschrifI, vol. XLII, n . ' 1, Berlín.

—•Oxidos de ázoe en la descarga de la chispa eléc­
trica bajo el aire liqu ido.-Form ación de los».-Zelts- 
chrlft rar anorganische Chemle, vol. LXXV, u.* 4, 
Leipzig.

—«Epuraclón dcl agua de illmentaelón de lat calde­
ras y procedimiento por medio de la permutita».—Che­
miker ZeltschrifI, 6 julio, Leipzig.

—•Encana jes de automóviles.—Sobre la fabricación 
de los».—Practica] Englneer, 25 de Jnlio, Berlín.

— Estabilidad del aeroplano en el a ireen  calma y 
en el aire agitado».—La Tecbnique Moderne, I y 15 de 
julio, París.

—«Estallo.—Tratamiento etéctricode los minerales 
de».—La Tecbnique Moderne, 1,” de septiembre, París.

—«Potencia en bujías.-M étodo fotográfico parí re­
gistrar las curvas de distribución de».— Electrlcal 
W orld, tomo LX, n.*2, New-York.

— • Poder termoeléctrico en ocasión dcl paso délos 
metales del estado sólido al estado líquido».—Revue de 
Métallurgie, septiembre, París.

—«Plom o,—Dosificación electrolítica del».-R evue 
de Métallurgie, septiembre, París.

—«Piedra en la Industria.—Trabajo mecánico de la».
-Revue de Mécanique, julio, Parts

—«Perfumes en 1911.—Química de los».—Revue gé- 
nérale de Cblmle puré et appliquée, 25 de agosto, Paifs.

— «Fundición. — Instalación y máquinas».— Engl- 
neerlng, 23 de agosto, Londres.

-F u n d ic ión .-E stu d ios  sobre la».— Ponderie Mo­
derne, julio, Paria.

—«Fundición,—Instalación y máquinas».—^ g lu c c - 
ring, 26 de julio, Londres,

— «Fundición .-E studio sobre la».— Fonderie Mo­
derne, junio, París.

—«Fundición. Ma*erlsl y útiles mecánicos de la». 
-  La Tecbnique Moderne, 1.’  de jnllo, París.

— «Fundición ,-E m pleo de los aceites combustlblei 
en J s '. -L a  Tecbnique Moderne, 1.* de septiembre, 
París.

— «Química agrfcols.—Progresos en la».-C bem lkrí 
Zeitschrlft, 25 y 30 de ju lio , Leipzig.

— «Regulador automático de temperatara».-Rcvne 
de Métallurelc, septiembre, Parla.

-R egu lad or de turbinas hidráulicas de gobierno In­
directo sistema Brlegleb y Hansen».—Oénie Civil, 1̂  
de agosto. Parla.

-«S oldadura  autógena de los recipientes»,—Macbl- 
nery,sgosto.

—•Soportes flexibles para liueas aéreas de transml- 
slóD».—Electrlcal W orld, tomo LX, a.* 2, New-York.

—«F la o r .-  Nuevo método de concentración y dosifi­
cación del».—Revue Industrlellc, 13 de jallo, París.

-•Oilvanoplastla del níquel sobre grandes espeso­
res; cstifiado y rínca<fo».—Ba!letin de l i  Sodéléd 'En- 
coaragement i  ITndastrle Natlonsle, julio, París,

— «Oalvanómetro DaddeL— Sobre la sensibilidad 
máxima del».—Tbe Electriclan, 9 de agosto, Londres.

— «O ss.—Los sobreprodnetos de la fabricación del • 
— Journal o f Ihe Frsnklln Institutc, lomo CLXXIX, nó- 
mero I, Pllidelfli.

—«Oases de combustióD».— Power, 2 de julio, New- 
York.

—•Tracción eléctrica por corriente alternativa sim­
ple sobre los caminos de hierro extranjeros»,-Indus­
trie Electrique, 10 de agosto, París.

-«Transform ación molecalar en los m etales,-Fe­
nómenos d e » —Revue Universelle des Mines, de la Me- 
tallurgle», julio. París.

—«Transm isión.-Nuevo tren de engranajes de».— 
Werkstststechnlk, agosto.

— <TransmlBlón -A lgunas consideraciones mecáol- 
cas sóbrelos diferentes sistemas d o .—The ElectrlclaP, 
0 de agosto, Londres.

- t é c n i c a  moderna déla  Industria dcl gas».—Ba- 
lletln de la Soclété d'Encouragement pour l ’ Industrla 
natfonale, julio, París.

— •Tejidos simples ondulados».—Industrie textIRi 
jallo, París.

-«T ra cc ió n .—Prodacción de la energía eléctiles 
para la».—La Tcchnlquc Moderne, 15 de agosto, París,

-• T e lar  sclfactlng. — Gobierno eléctrico d e l» .— 
Elekirocbemische Zeitschrlft, 4 de julio, Leipzig.

—«Uniones metáliesa para constraccloues de camen' 
toarmado».— La Tecbnique Moderne, 1.* de septleiu- 
bre, París,

—•Vagones frígorífleos coa clrenlaclón de salmucrs 
sistema Frlgitor».—Qénic Civil, 3 de agosto, Parts.

—•Vapor recslentido.—Sobre el».—Englneer, 9 de 
agosto, New-Yock.

—«Viscosa. — Fabricación simplificada de». -  L* 
Tecbnique Moderne, 15 de agosto, París.

-•Vehículos industriales automóviles».—La Tech- 
ñique Moderne, I . ' de jallo, Parla.

— •Vacíoy sus apllcadoaes,—Estudio scRrre la pr” '  
dncríón del».—Revue Oénérale du Proid, julio, París.

— «Varío.—La limpieza por medio del».—The Elec* 
Irlcal Rcvlew, n." 1808, Londres.

—«Vlscoslmetro simple psra líquidos muy visco­
sos». — Proccedings o f  the Cambridge PbUoaophiral 
Society, tomo XlV, n.’  7. Cambridge.
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P ro c e d im ie n to  de p ro d u c c ió n  de .sustanciáis 
co n  la s  p ro p ie d a d e s  del ca u c h o

Sabido es que el isopreno y  sus análogos, como por 
ejemplo el dimetilbutadieno, son capaces de suministrar, 
por poiimerizaciÓD, productos con ¡os mismos caracteres 
del caucho. Por el presente invento se ha encontrado que 
esta polimerización puede ser considerabiemente acelerada 
por la adición de cantidades m/ntmas de ácidos orgánicos 
ó inorgánicos ó de sales ácidas y  también de azufre, mien­
tras que estos mismos cuerpos, añadidos en cantidades más 
considerables, suministran un producto de calidad infe­
rior ó no dan, en todo caso, mejores rendimientos que los 
obtenidos sin adición alguna. La adición de o‘ a por lOo de 
azufre, por ejemplo, hace llegar el rendimiento de caucho 
bruto á partir del isopreno aproximadamente al doble y 
aún más, mientras que tomando un a por ico de azufre se 
obtiene con un mal rendimiento un producto viscoso, que 
no puede ser solificado incluso después de purificación re­
petida por disolución en la bencina y  nueva precipitación.

La proporción más conveniente varia desde luego para 
cada agente polimerizador y  debe ser determinada en cada 
caso particular por medio de ensayos previos; si se hace 
uso del ácido sulfúrico se obtiene por ejemplo un buen re­
sultado no tomando más de o ‘ooa por loo dei peso de iso­
preno.

E j e m p l o  I . — Mezclar 5oo kg. de isopreno con i kg. o ‘a 
por 100 de azufre finamente pulverizado (flor de azufre), 
calentar- luego en un autoclave apropiado durante cinco 
días á 100° aproximadamente y  á ó ‘5 atmósferas de pre­
sión poco más ó menos. El isopreno inatacado es destilado 
a! vapor de agua, mientras que el caucho resta como resi­
duo bajo forma de masa elástica, blanca.

E j e m p l o  I I . —  Calentar durante cinco dias en un auto­
clave á too* preferentemente, agitando, 5oo kg. de isopre­
no con loo kg. de ácido sulfúrico acuoso á o ‘ i por loo (ó 
sea o ooa por ico  H*SO* de isopreno), termiuando la ope­
ración como en el ejemplo anterior.

El ácido sulfúrico puede ser reemplazado por el ácido 
acético, etc., de concentración correspondiente; puedeadi- 
cionarse asimismo al isopreno ácidos solubles en el esudo 
anhidro, tomados en proporción correspondiente. En vez 
de isopreno puede hacerse uso de sus homólogos.

S u s titu to s  in in fa m a b le s  d e l c e lu lo id e

P B O C E U IM IS N T O S  D E  F A B R IC A C IÓ N

León Labbé ha patentado un invento que se refiere á 
IO S sustitutos ininflamables del celuloide, obtenido par­
tiendo de materias albuminóideas como la gelatina ó la 
caseína, á las cuales añade ciertas substancias suscepti­
bles de aumentar su resistencia reduciendo su poder higro- 
métrico.

Entre las sustancias adicionales que conviene emplear 
con preferencia figuran la goma laca y la sílice cuajada.

Las materias albuminóideas, gelatina y  caseína, pue­
den ser empleadas separada ó simultáneamente.

Los productos obtenidos siguiendo los detalles del pre­
sente invento resulun á un precio inferior al de los pro­
ductos hasta el día presentados con el mismo objeto.

E j e m p l o  L  -  P r o c e d i m i e n t o  d e  p r e p a r a c i ó n  p a r t ie n d o  

d e  la  g e l a t i n a  s o la  y  d e  la  g o m a  la c a .

Prepárase primero una solución A  á base de gelatina. 
Para ello caliéntase en baño de rnaria. á 65° C. aproximada­
mente:

Gelatina..................  5
Agua...................................... ; 100»'

Añádese sucesivamente:

Acido acético ordinario....................... 6 or.
Alumbre de roca...................................  ^

Déjase cuajar haciendo uso, con preferencia, de un re­
frigerador; luego se envuelve la masa obtenida con un 
tejido de mallas relativamente grandes (tul griego, por 
ejemplo); apriétase el tejido para forzar la_ materia á atra­
vesar las mallas. La materia sale bajo forma de filamentos, 
que se recogen en un baño de agua; recógense los filamen­
tos, se Ies envuelve en un trapo fino y  en este estado se les 
somete á un lavado con agua corriente que se prolonga 
durante una hora aproximadamente; hácense fundir en 
seguida en baño de marla (65* C. aproximadamente) y  se 
añade:

G licerin a ..........................................  -
Glucosa.............................................. [ 2

y  se filtra.
Prepárase seguidamente una solución B á base de goma 

laca. Esta solución puede hacerse con alcohol, y  en tal caso 
se observan las proporciones siguientes;

Goma laca..............................................  jq gr
Alcohol 90°............................................. 5o  c. c.

La solución también puede hacerse con amoniaco, ob­
servando, en tal caso, las proporciones siguientes;

Goma laca..............................................  10 gr.
Amoníaco................................................5o c .  c

Finalmente, también puede hacerse la solución con 
agua, recurriendo en este caso á un solvente adicional, 
como el bórax, y observando las siguientes proporciones;

Goma l a c a ...........................>ogr
A g u a .....................................5o c. c.

..................................... Cantidad necesaria.

_En este último caso, procédese del modo siguiente: 
Añádese e) bórax al agua, se calienta, se introduce la goma 
laca, llévase á la ebullición y  se filtra.

Preparadas las soluciones A y  B, se las mezcla; después 
de evaporación ó desecación, se obtiene un sustituto inin- 
lámable del celuloide, notable por su calidad y transpa­
rencia.

E j e m p l o  \\.— P r o c e d i m i e n t o  d e  p r e p a r a c i ó n  á  p a r t i r  

d e  la  g e l a t i n a ,  la  c a s e ín a  y  la  g o m a  la c a

Prepáranse primero las soluciones A y  B de) modo in­
dicado precedentemente; prepárase luego una solución C 
á base de caseína, utilizando, como para la solución B con 
agua, el bórax como solvente adicional, y  observando las 
proporciones siguientes:

Caseína.................................................... i 5 gr.
Agua........................................................ 100 c. c.

.......................................................  10 gr,

Mézclanse las soluciones A, B y  C  y se obtiene, des­
pués de evaporación ó desecación, un sustituto ininflama­
ble del celuloide, de un precio de coste inferior aun ai del . 
obtenido por el primer método. Este producto puede ser 
empleado en la fabricación de artículos que no tienen ne­
cesidad de ofrecer una transparencia absoiuu.

Mácese evaporar el producto resultante de la mezcla de 
las soluciones A y B Ó A ,  B y C  hasta la consistencia siru­
posa m uy densa; déjase cuajar y  se sumerge seguidamente 
en un baño insolubilizante de las materias albuminóideas, 
sea á base de aldehido fórmico, sea alumbre, sea acetato 
de alum inio ó bien cualquier susUncía equivalente. Dé­
jase en este baño durante un tiempo que depende dei 
grueso de la masa, ya que la misma se ha de impregnar .
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por completo; luego llévase al secador hasta la desecación 
completa.

E > K U fL O  U l . — P r o c e d i m i e n t o  d e  f a b r i c a c i ó n  á  p a r t i r  d e  la  

s í l i c e  c u a ja d a  y  la  g e l a t i n a  ó  c a s e ín a ,  ó  b ie n  d e  u n a  

m é lle la  d e  e s ta s  d o s  materias.

P r o c e d i m i e n t o  p a r a  t e f l i r  m a d e j a s  

e n  u n  b a f io  c i r c u l a n t e

La aplicación de este procedimiento básase en la pro­
piedad que tienen las sustancias albuminóideas de pre­
cipitar las soluciones de sílice bajo forma de colosilicatos 
insolubles en agua, y en el empleo del cuajo silico-glicéri- 
co combinado con estos colosilicatos.

La sílice presenta sobre la goma las ventajas siguientes;
I.* Da al producto ñnal mayor resistencia y dureza 

que ¡a goma laca;
3.° Puede entrar en la composición del producto ñnal 

en mayor proporción que la goma laca, sin alterar su trans­
parencia;

3.° Su precio es más reducido.
Para obtener el colosilicato albuminoso puédese proce­

der del modo siguiente; Prepárase primero:
a )  Una solución silícica añadiendo á una solución 

diluida de silicato alcalino un gran exceso de ácido clorhí­
drico que deja la sílice en solución. Precisa tener cuidado 
de no añadir el ácido clorhídrico en exceso, pues de lo con­
trario precipitarla la sílice, cuajándola.

b )  Un cuajo glicerosilícico. Para ello se prepara prime­
ro un cuajo silícico operando del modo precedente, pero 
teniendo cuidado de no superar el límite de ácido clor­
hídrico necesario para precipitar la sílice de la solución de 
silicato alcalino; luego se trata el cuajo silícico obtenido 
con la glicerina, llevándolo á la ebullición.

c) Una solución albuminóidea, ya de gelatina, ya de 
glicerina ó de gelatina y  glicerina mezcladas. Esta solución 
será obtenida del modo indicado en los dos primeros 
ejemplos.

Una vez preparadas estas tres soluciones, viértese poco 
á poco la solución silícica a  en la solución albuminóidea c; 
fórmase un precipitado de colosilicato albuminoso, que se 
neutraliza por adición de álcali cáustico ó de amoníaco. 
De este modo se obtiene un cuajo consistente que retiene 
una gran cantidad de agua; eliminase esta agua, ya sea en 
parte, ya en totalidad, segón el producto que se desee ob­
tener, tratando el cuajo con alcohol absoluto.

Mézclase en seguida, utilizando un aparato batidor, el 
cuajo de colosilicato albuminoso con el cuajo glicéríco á 
hasta la obtención de una mezcla homogénea; luego se 
asegura la insolubilidad completa de la mezcla tratándola 
con un insolubilizante de las materias albuminóideas, 
como se ha indicado anteriormente (aldehido fórmico, 
alumbre, acetato de alum inio, etc.).

Después de la desecación y  compresión, queda una ma­
teria de una gran resistencia y  considerable dureza, pareci­
da al celuloide pero ininflamable, de una flexibilidad que 
puede variarse á voluntad, desde la rigidez completa hasta 
la flexibilidad del tejido, modificando la proporción de 
glicerina de la composición.

La dureza y  la resistencia, como ya se ha indicado an­
teriormente, provienen de la sílice. Puédese, pues, estable­
cer una escala de dureza del producto obtenido basada en 
las proporciones respectivas de albúmina y  sílice.

Para la fabricación de objetos transparentes, como la 
imitación del asu , concha amarilla ó jaspeada, preparación 
de películas fotográficas, etc., empléase la gelatina como 
solución albuminóidea.

Para los objetos opacos, com o la imitación de maderas, 
mármoles, cuero, etc., empléase la gelatina sola ó una 
mezcla de gelatina y  caseína.

Para obtener diferentes coloraciones, ya con colores 
solubles, ya con colores opacos, es conveniente colorear 
la solución albuminóidea antes de verter en ella la solu­
ción silícica.

Este aparato ha sido patentado recientemente por la 
Textilmaschinenfabrik B. Cohnen. Las madejas son colo­
cadas en él arrolladas alrededor de un tubo perforado S. 
Ensártanse en este tubo la una encima de la otra y  se las 
prensa luego por m ediodel sombrero e. Las madejas, de 
este modo, constituyen una especie de rodillo similar á 
los rodillos de las cardas.

Los diferentes tubos perforados S portadores de las ma­
dejas comprimidas son introducidos dentro de un reci­
piente K, en comunicación todos ellos con el tubo de 
aspiración ó de expulsión w  de la bomba circulatoria n 
para el baño tintóreo. Según que esta bomba sea puesta en

h'lz. I .—Corte veitical.

£

\

nr

Fie. 2.—0»teborlzoD tal.

Aparato para teflir laa madeias en un baflo elrculante.

rotación hacia la derecha ó hacia la izquierda, aspira ó 
expele el liquido colorante á través de las madejas. Y  como 
por consecuencia de la uniformidad de la masa entera del 
hilo, tanto por el espesor de las capas como por su com­
presión alrededor del tubo, el baño tintóreo debe atravesar 
el hilo de un modo absolutamente uniforme, se evita por 
completo el inconveniente de obtener un tinte irregular y 
manchado. Asi, pues, el nuevo método de arrollar las ma­
dejas de hilo de modo que se las pueda ensartar en los 
tubos y  teñirlas luego es lo que constituye el objeto de 
este invento.

Sobre el tiate del color “kaki" sólido

Sabido es que el nombre genérico de c o l o r  k a k i  designa 
una serie de tonalidades solicitadas para ciertos tejidos muy 
extendidos en el Extremo Oriente. Estos colores deben 
poseer una gran solidez contra diferentes agentes que pue­
den destruirlos, lo que impide obtenerlos con colores ve­
getales ó colores sintéticos derivados del alquitrán. Exige-

pon

hidr
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s e ,  a d e m á s ,  q u e  l a  s o l i d e z  d e  l o s  c o l o r e s  k a k i  s e a  a b s o t u M  

c o n  a g u a  h i r v i e n t e  j a b o n o s a ,  á  l a  l u z ,  a l  c l o r o ,  a l  f r o u >  

m i e n t o ,  a l  a i r e ,  a l  p o l v o  y  a l  s u d o r .

N o  e s  p o s i b l e  á  l a  v e z  a t e n d e r  i  e s t e  g r a n  n ú m e r o  d e  

e x i g e n c i a s  c o n  l o s  c o l o r e s  v e g e t a l e s  d  s i n t é t i c o s  p o r q u é s !  

h a y  a l g u n o s  d e  e l l o s  q u e  r e ú n e n  e s t a s  c u a l i d a d e s ,  s o n  

a b s o l u t a m e n t e  i n s u ñ c i e n t e s  p a r a  l a s  d e m á s .  E n  e f e c t o ,  

l o s  c o l o r e s  v e g e u l e s  p o s e e n  u n a  b u e n a  s o l i d e z  c o n t r a  e l  

l a v a d o ,  p e r o  l a  s o l i d e z  á  l a  l u z  n o  e s  f i j a  y  l a  s o l i d e z  a l  

c l o r o  y  a l  s u d o r  e s  n u l a  p o r  c o m p l e t o .

L o s  c o l o r e s  d i r e c t o s ,  i n c l u s o  t r a t a d o s  c o n  l a s  s a l e s  m e ­

t á l i c a s ,  n o  p u e d e n  s e r  t e n i d o s  e n  c u e n t a .  L o s  c o l o r e s  d e  

a l i z a r i n a  s o b r e  m o r d i e n t e  d e  c r o m o  y  d e  h i e r r o  ( a d e m á s  d e  

l a s  d i d c u i t a d e s  q u e  p r e s e n t a n  e n  e l  t i n t e  d e  l a s  p i e z a s  d e  

a l g o d ó n )  n o  g o z a n  d e  u n a  s o l i d e z  a b s o l u t a .  E n  ! a  r e c i e n t e  

s e r i e  d e  c o l o r e s  í n d a n t h r é n e s y  s i m i l a r e s  h á l l a s e  u n a  c o l e c ­

c i ó n  d e  c o l o r a c i o n e s  c o n  l a  b u e n a  s o l i d e z  e x i g i d a  p o r  e l  

m e r c a d o ;  p e r o  e s t o s  c o l o r e s  n o  s i e m p r e  s e  i g u a l a n  b i e n  e n  

c o n j u n t o ,  l o  q u e  i m p i d e  o b t e n e r  c o n  e l l o s  l a  g a m m a  d e  

c o l o r a c i o n e s  k a k i .

P a r a  r e s o l v e r  l a  c u e s t i ó n ,  p u e s ,  n o  t e n e m o s  o t r o  r e c u r ­

s o  q u e  a p e l a r  á  l o s  c o l o r e s  m i n e r a l e s .  E s t o s  c o l o r e s  n o  

p u e d e n  s a t i s f a c e r  t o d a s  l a s  e x i g e n c i a s  d e l  c o m e r c i o  y  n o  

t i e n e n  u n a  a p l i c a c i ó n  f á c i l  p o r q u e  d e b e n  s e r  o b t e n i d o s  d i -  

r e c u m e n i e  s o b r e  l a  f i b r a .

C i e n o  e s  q u e  s e  p o d r í a  o b t e n e r  t o n o s  n e g r o s  m u y  u n i ­

f o r m e s  s i r v i é n d o s e  d e  l o s  p r o c e d i m i e n t o s  d e  e s t a m p a c i ó n  

c o m o  e l  p l a c a j e  d e  a c e t a t o  d e  c r o m o  c o n  e s p e s a n t e s ,  d e s ­

c o m p u e s t o s  d e s p u é s  p o r  m e d i o  d e l  c a l ó r e n l a  M a th er-  
Pialt; p e r o  c o m o  o r d i n a r i a m e n t e  t r á t a s e  d e  t e j i d o s  m u y  t u ­

p i d o s  ( l l a n o s  ó  c r u z a d o s ,  ó  b i e n  r a s o s  d e  1 6 0 / 1 8 0  g r ,  p o r  

m e t r o  l i n e a l  d e  t e j i d o  d e  9 6 / 7 0  c m .  d e  a n c h o ) ,  e l  p r o c e d i ­

m i e n t o  n o  e s  a p l i c a b l e  p o r q u e  e l  p l a c a j e  n o  d a  u n a  p e n e ­

t r a c i ó n  s u f i c i e n t e  d e l  c o l o r  e n  e l  i n t e r i o r  d e l  t e j i d o .

P u é d e s e  t a m b i é n  i m p r e g n a r  l a s  p i e z a s  c o n  u n a  s o l u c i ó n  

q u e  c o n t e n g a  b i c r o m a t o  d e  s o s a ,  a c e t a t o  d e  h i e r r o  y  g l i c e -  

r i n a ,  s e c a n d o  d e s p u é s  l a s  p i e z a s  c o n  e l l a  i m p r e g n a d a s  e n  

l a  hol-flue  p a r a  r e d u c i r  e l  b i c r o m a t o ,  c o n  u n  p a s a j e  e n  u n  

b a ñ o  d e  s o s a  p a r a  o b t e n e r  l a  p r e c i p i t a c i ó n  c o m p l e t a  d e l  h i ­

d r a t o  d e  c r o m o  y  h i e r r o  q u e  d a n ,  s e g ú n  s u  p r o p o r c i ó n ,  t o ­

n a l i d a d e s  d i f e r e n t e s  d e  k a k i .  C o n  e s t e  m é t o d o  e s p e c i a l ,  n o  

o b s t a n t e ,  n o  h a y  l a  p o s i b i l i d a d  d e  o b t e n e r l a s  t o d a s  y ,  e n  

e s p e c i a l ,  l a s  d é b i l e s  y  f u e r t e s .  A d e m á s  ( e s p e c i a l m e n t e  e n  

l a s  t o n a l i d a d e s  f u e r t e s ) ,  e l  b i c r o m a t o  n o  o x i d a  s o l a m e n t e  

l a  s u s t a n c i a  o r g á n i c a  q u e  s e  a ñ a d e  a l  b a ñ o  d e  i m p r e g n a ­

c i ó n ,  l a  g l i c e r i n a  p o r  e j e m p l o ,  p e r o  a t a c a  e n  c a m b i o  l a  f i ­

b r a  t e x t i l ,  q u e  p i e r d e  r e s i s t e n c i a  p o r  c o n s i g u i e n t e .  S e  h a n  

i n t e n t a d o  t a m b i é n  o t r a s  v a r i a s  m e z c l a s ,  p e r o  l a s  s a l e s  c o m ­

p o n e n t e s  d e l  b a ñ o  e r a n  s i e m p r e  s o l a m e n t e  d o s .

E r a  p r e c i s o ,  p u e s ,  e m p l e a r  u n  b a ñ o  q u e  n o  a u c a s e  l a  

l e s i s t e n c i a  d e  l a  f i b r a  y  q u e  p e r m i t i e s e  u n a  s e r i e  d e  t o n a l i ­

d a d e s  m á s  v a r i a d a s  q u e  la s  o b t e n i d a s  c o n  l a  m e z c l a  d e  d o s  

c o l o r e s  s o l a m e n t e ,  v e r d e  d e  c r o m o  y  a n a r a n j a d o  p a r d o  d e  

h i e r r o .

O b t i é n e s e  m u y  b u e n o s  r e s u l u d o s  c o n  l a  m e z c l a  s i ­

g u i e n t e ,  q u e  t i e n e  l a  v e n t a j a  d e  n o  d e b i l i t a r  l a  r e s i s t e n c i a  

d e  l a  f i b r a ,  d e  o b t e n e r  u n a  g a m m a  d e  t o n a l i d a d e s  m u y e x -  

l e n s a  y  s e r  d e  m a n i p u l a c i ó n  f á c i l .

S i  s e  p r e c i p i t a  s o b r e  l a  f i b r a  h i d r a t o  d e  c r o m o  ( v e r d e ) ,  

h i d r a t o  d e  h i e r r o  ( a n a r a n j a d o  p a r d u s c o ) ,  h i d r a t o  d e  m a n ­

g a n e s o  ( p a r d o ) ,  s e  o b t i e n e ,  v a r i a n d o  l a s  p r o p o r c i o n e s ,  t o ­

d a s  l a s  t o n a l i d a d e s  d e s e a d a s .  L a s  s a l e s  q u e  a c o n s e j a m o s  

e m p l e a r  p o r  c o n s e c u e n c i a  d e  s u  m o d e r a d o  p r e c i o  y  e n  e s ­

p e c i a l  p o r q u e  n o  a t a c a n  l a  f i b r a ,  s o n ;

а) E l  a l u m b r e  d e  c r o m o  c r i s t a l i z a d o ;

б )  E l  p i r o l i g n i t o  d e  h i e r r o  á  1 7 °  B a u m é ;

e )  E l  c l o r u r o  d e  m a n g a n e s o  b r u t o  n o  c r i s t a l i z a d o .

O a m o s  a q u í  a l g u n a s  f ó r m u l a s  p a r a  l a  p r e p a r a c i ó n  d e l  

b a ñ o  d e  i m p r e g n a c i ó n ;  c o n  e l l a s  s e  p u e d e  o b t e n e r  t o d a s  

la s  t o n a l i d a d e s  q u e  s e  d e s e e n  y  q u e  s e  e x i j a n  e n  e l  c o m e r ­

c i o ,  d e s d e  l a  m á s  v e r d e  y  c l a r a  ( f ó r m u l a  1 )  á  l a  m á s  p a r d a

y  o s c u r a  ( f ó r m u l a  9 ) .  E n  t o d o s  l o s  c a s o s  s e r á  f á c i l ,  c o n  v a ­

r i a c i o n e s  e n  l a s  p r o p o r c i o n e s  d e  l a s  s a l e s ,  o b t e n e r  t o n a l i ­

d a d e s  i n t e r m e d i a s .  L a s  c a n t i d a d e s  d e  s a l e s  i n d i c a d a s  e n  la s  

f ó r m u l a s  s i g u i e n t e s  s o n  l a s  c o n t e n i d a s  e n  u n  l i t r o  d e  b a ñ o ;

F ó r m u l a  n.® i ;

Alambre de cromo . 
PIrolicnIto de blerro.

F ó r m u l a  n . "  a ;

Alumbre de crom o. 
PiroIIgnIto de hierro. 
C loraro de manganeso .

F ó r m u l a  n.® 3:

Alumbre de cromo . 
Piroll güito de hierro

F ó r m u l a  n . ° 4 ;

Alumbre de crom o . 
PIrolignIto de hierro. . 
Cloruro de manganeso. .

SSO gr.
we >

500 gr. 
250 >

F ó r m u l a  n.® 5 ;

Alumbre de cromo . 
PIrolignIto de h ieno. . 
C loruro de manganeso. .

F ó r m u l a  n.® 6 :

Alumbre de cromo . 
Plroligolto de blerro. . 
C lom ro de manganeso. .

F ó r m u l a  n.®  7 ;

Alambre de c r o m o ............................................ 425 gr.
PIrolignIto de hierro. . . .  400 «
Cloruro de manganeso. . . 3 >

F ó r m u l a  n.®  8 :

Alumbre de c r o m o ....................................  450 gr.
PIrolignIto de hierro.................................  350 •
Cloruro de manganeso..............................  20 >

F ó r m u l a  n.® 9 :

Alumbre de c r o m o ....................................  450 gi.
PIrolignIto de hierro. . . . 350 >
C lom ro de manganeso............................... 40 >

L a  e j e c u c i ó n  p r á c t i c a  d e l  m é t o d o  e s  l a  s i g u i e m e :

I.® G a s e d í f o . — S e  h a c e  d e l  m o d o  h a b i t u a l ,  a l  g a s  ó  p o r  

m e d i o  d e  p l a c a s .

3.® Blanqueo . — S i  e l  a l g o d ó n  d e  l o s  t e j i d o s  n o  e s  d e  

s u p e r i o r  c a l i d a d  e s  p r e c i s o  b l a n q u e a r l o ,  p e r o  e n  g e n e r a l  

b a s t a  u n  m e d i o - b l a n c o ,  a l  a n c h o  d e  l a  p i e z a  ( e n  l a  c o n t i ­

n u a  ó  e n  i o s  j i g g e r s ) .

3 .  °  S e c d i f o .  — L a s  p i e z a s  l a v a d a s  y  e x p r i m i d a s  e n  l a  c a ­

l a n d r a  s o n  s e c a d a s  e n  l a  m á q u i n a  d e  c i l i n d r o s  d e  v a p o r  ó  

s i m p l e m e n t e  a l  a i r e  l i b r e .  E s ,  n o  o b s t a n t e ,  a b s o l u t a m e n t e  

n e c e s a r i o  q u e  t o d a s  l a s  p i e z a s  d e  u n a  m i s m a  p a r t i d a  q u e  

d e b a n  r e c i b i r  u n a  m i s m a  t o n a l i d a d  s e a n  l l e v a d a s  á  u n  m i s ­

m o  g r a d o  d e  s e c a d o  p u e s  d e  l o  c o n t r a r i o  r e s u l t a n  s e n s i b l e s  

d i f e r e n c i a s  e n  l a  i n t e n s i d a d  d e l  t i n t e .

4 .  ® Impregnado.— Ed u n  b a ñ o  q u e  t e n g a  l a  c o m p o s i ­

c i ó n  d e  u n a  c u a l q u i e r a  d e  l a s  f ó r m u l a s  p r e c e d e n t e s ,  n e u ­

t r a l i z a d o  c o n  u n  p o c o  d e s o s a ,  h á c e s e  l a  i m p r e g n a c i ó n  d e  

l a s  p i e z a s  p r e p a r a d a s  p r e v i a m e n t e  c o n  l a s  o p e r a c i o n e s  i  y

4 .  C o m o  s e a  q u e  e l  b a ñ o  n o  g o z a  d e  u n a  g r a n  f a c i l i d a d  d e  

p e n e t r a c i ó n ,  a c o n s é j a s e  e m p l e a r  u n  f u l a r d  m u y  p o t e n t e .  

L o  m e j o r  s e r i a  e m p l e a r ,  s i  h a y  m e d i o ,  l o s  g r a n d e s  f u l a r d s  

d e  p r e s i ó n  h i d r á u l i c a  q u e  s e  e m p l e a n  p a r a  l a  i m p r e g n a c i ó n  

c o n  l a  s o s a  c á u s t i c a  e n  e l  m e r c e r i z a j e ,  c o n  u n a  p r e s i ó n  d e  

t r a b a j o  d e  6 0 / 7 0  a t m ó s f e r a s .

6.® S e c i x f o . — L a s  p i e z a s  a s i  i m p r e g n a d a s  s o n  s e c a d a s  

e n  l a  A o t - ^ u e  ó  b i e n  e n  u n a  m á q u i n a  s e c a d o r a  d e  c i l i n ­

d r o s ;  r e c o m i é n d a s e ,  n o  o b s u n t e ,  e l  p r i m e r  m é t o d o ,  p o r ­

q u e  e l  s e c a d o  e s  m á s  l e n t o ,  l o  q u e  e s  s i e m p r e  r e c o m e n d a ­

b l e ,  p u e s  e s u n d o  e l  t e j i d o  i m p r e g n a d o  d e  m u y  f u e r t e  c a n ­

t i d a d  d e  s a l e s ,  u n a  t e m p e r a t u r a  e x c e s i v a m e n t e  e l e v a d a  

p o d r í a  a l t e r a r  l a  f i b r a .
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6 .  °  Precipitación p or  la sosa c d u s / i c a . — L a s  p i e z a s  p r o ­

c e d e n t e s  d e  l a  hot-Jiue s o n  t r a t a d a s ,  e n  l a  c o n t i n u a ,  e n  u n  

b a ñ o  h i r r i e n t e  d e  s o s a  c á u s t i c a  á  S  i  i o °  B a u m é ,  a l  c u a l  s e  

a ñ a d e  a l g u n o s  l i u o s  d e  s u l f o r r i c i n a t o  d e  s o s a  p a r a  a u m e n ­

t a r  l a  p e n e t r a c i ó n  d e l  b a ñ o  e n  e l  t e j i d o .

E s t a  o p e r a c i ó n  t i e n e  u n a  i m p o r t a n c i a  e x c e p c i o n a l  p a r a  

e !  b u e n  é x i t o ,  p o r  l o  q u e  e s  n e c e s a r i o  r e a l i z a r l a  c o n  c u i ­

d a d o .
E l  b a ñ o  d e  s o s a  c á u s t i c a  d e b e  s i e m p r e  t e n e r  u n  g r a n  

e x c e s o  d e  á l c a l i , p u e s  d e  l o  c o n t r a r i o  l a  p r e c i p i t a c i ó n  d e  l o s  

h i d r a t o s  m e t á l i c o s  e n  l o s  t e j i d o s  n o  e s  m á s  q u e  s u p e r f i c i a l ,  

c o n  l o s  t r e s  s i g u i e n t e s  i n c o n v e n i e n t e s :  C u a n d o  s e  r a s g a  e l  

t e j i d o  s e  o b s e r v a  q u e  l o s  h i l o s  s o n  b l a n c o s  e n  s u  i n t e r i o r ;  

s i  s e  g o l p e a n  l a s  p i e z a s  a c a b a d a s ,  é s t a s  d e s p i d e n  u n a  e s p e ­

c i e  d e  p o l v o ;  l a  a g u j a  d e  l a  m á q u i n a  d e  c o s e r  d e s g a r r a  l o s  

h i l o s  c o n  q u e  t r o p i e z a  a l  a t r a v e s a r  e l  t e j i d o  y  e s  a b s o l u t a ­

m e n t e  i m p o s i b l e  c o s e r l o  á  m a n o ,  p o r  l a  g r a n  r e s i s t e n c i a  

q u e  h a l l a  l a  a g u j a .

E s t o s  t r e s  i n c o n v e n i e n t e s  s o n  l o s  m á s  t e m i b l e s  p a r a  e l  

a r t i c u l o  k a k i  y  s e r i a  i m p o s i b l e  l a  v e n t a  d e  l a s  p i e z a s  q u e  

a d o l e c i e s e n  d e  l o s  m i s m o s .

A  m e d i d a  q u e  e l  t e j i d o  p a s a  p o r  e l  b a ñ o  d e  s o s a  c á u s ­

t i c a  l o s  h i d r a t o s  m e t á l i c o s  s o n  p r e c i p i t a d o s  s o b r e  e l  t e j i d o  

y  r e s t a  e n  e l  b a ñ o  s u l f a t o s  d e  s o s a  y  d e  p o t a s a ,  c l o r u r o  d e  

s o d i o  y  a c e t a t o  d e  s o d i o .  E s t a  d o b l e  d e s c o m p o s i c i ó n  a u ­

m e n t a  l a  d e n s i d a d  d e l  b a ñ o  y  n o  p u e d e  s e g u i r s e  l a  a l t e r a ­

c i ó n  d e  l a  a l c a l i n i d a d  d e l  b a ñ o  s i r v i é n d o s e  d e l  a e r ó m e t r o  

B a u m é .  L o  m e j o r  e s  v e r ,  p o r  l a  d i f e r e n c i a  d e l  p e s o ,  q u é  

c a n t i d a d  d e l  b a ñ o  s a l i n o  h a  s i d o  a r r a s t r a d o  p o r  e l  t e j i d a ,  

s e g ú n  e l  f u l a r d  d e  q u e  s e  d i s p o n e ,  y  c a l c u l a r ,  p a r a  c a d a  

t o n a l i d a d ,  c u á n t a  s o s a  c á u s t i c a  e s  p r e c i s o  a ñ a d i r  p a r a  t e n e r  

l a  p r e c i p i t a c i ó n  c o m p l e t a  d e  l a s  s a l e s  c o n t e n i d a s ,  p o r  e j e m ­

p l o  e n  a o  ó  a ó  m e t r o s  d e  t e j i d o ,  y  a ñ a d i r  j á  m a n o  ó  d e  u n  

m o d o  a u t o m á t i c o )  a l  b a ñ o ,  l a  c a n t i d a d  d e  s o s a  c á u s t i c a  

p r é v i a m c n t e  p r e p a r a d a  á  6  ú  8 °  B a u m é ,  e x i g i d a  p a r a  2 0  ó  

a S  m e t r o s  d e  t e j i d o  p a s a d o s  p o r  e l  b a ñ o .

7 .  °  O j c i d a c i ó n . — L a  o x i d a c i ó n  t i e n e  p o r  o b j e t o  t r a n s ­

f o r m a r e !  h i d r a t o  d e  m a n g a n e s o  e n  b i s t r a  d e  m a n g a n e s o ,  

y  s i  l a  o p e r a c i ó n  d e  l a  p r e c i p i t a c i ó n  p o r  l a  s o s a  c á u s t i c a  e s  

h e c h a  e n  l a  c o n t i n u a  y  h a y  d e s p u é s  o t r o s  r e c i p i e n t e s  p a r a  

e l  i a v a d o ,  e n j a b o n a d o ,  e t c . ,  l a  o x i d a c i ó n  n o  h a y  n e c e s i d a d  

d e  h a c e r l a  á  p a r t e  p o r q u e  la s  p i e z a s ,  á  l a  s a l i d a  d e  i a  m á ­

q u i n a ,  s o n  y a  o x i d a d a s ,

8 .  “  Tratamiento con el silicato de  s o s r j . — E s t e  t r a t a ­

m i e n t o  t i e n e  p o r  o b j e t o  d a r  á  l o s  t e j i d o s  l a  s o l i d e z  a l  s u d o r .  

M á c e s e  h e r v i r  l o s  t e j i d o s  d u r a n t e  t r e s  c u a r t o s  d e  h o r a  á  u n a  

h o r a  e n  u n a  s o l u c i ó n  d e  s i l i c a t o  d e  s o s a  d e  8  á  1 0 °  B a u m é .  

D e s p u é s  d e  e s t e  t r a t a m i e n t o  e l  c o l o r  h á c e s e  s ó l i d o  á  l o s  

á c i d o s  o r g á n i c o s  q u e  e n t r a n  e n  l a  c o m p o s i c i ó n  d e l  s u d o r  

ó  b i e n  á  á c i d o s  d e  i g u a l  f u e r z a  ( á c i d o s  v a l e r i á n i c o ,  f ó r m i c o ,  

a c é t i c o  d i l u i d o ,  e t c  } .  N o  s e  c o n o c e  a ú n  c o n  e x a c t i t u d  q u é  

o c u r r e  e n  e s t e  t r a t a m i e n t o ;  q u i z á s  s e  t r a t a  d e  u n a  t r a n s ­

f o r m a c i ó n  p a r e c i d a  á  l a  q u e  s e  e m p l e a  e n  q u í m i c a  a n a l í t i ­

c a  p a r a  d e s i n t e g r a r  l o s  s u l f a t o s  d e  c a l c i o  y  d e  b a r i o ,  h a ­

c i é n d o l e s  h e r v i r  p r o l o n g a d a m e n t e  c o n  u n a  s o l u c i ó n  c o n ­

c e n t r a d a  d e  c a r b o n a t o  d e  p o t a s i o .  E n  e s t e  t r a t a m i e n t o ,  

q u i z á s ,  l o s  h i d r a t o s  s o n  p a r c i a l m e n t e  t r a n s f o r m a d o s  e n  

s i l i c a t o s  q u e  t i e n e n  u n a  m a y o r  r e s i s t e n c i a  v i s  á  v i s  d e  l o s  

á c i d o s  q u e  l o s  h i d r a t o s .  E s t a  s u p o s i c i ó n  p r o b a r i a s e  p o r  e l  

h e c h o  d e  q u e  l a  t o n a l i d a d  d e  l o s  t e j i d o s  d e s p u é s  d e l  t r a t a ­

m i e n t o  c o n  e l  s i l i c a t o  d e  s o s a  e s  m e n o s  b r i l l a n t e  q u e  a n t e s  

d e  é l .

9 .  "  Secado, acabado. -  E l  t r a t a m i e n t o  c o n  e l  s i l i c a t o  

d e  s o s a  d a  t é r m i n o  á  t o d a s  l a s  o p e r a c i o n e s  d e  t i n t e .  E s  

p r e c i s o  l a v a r  l a s  p i e z a s  á  f o n d o  e n  l a  c o n t i n u a  p a r a  e x p e l e r  

t o d o s  l o s  s i l i c a t o s ,  d e s p u é s  d e  l o  c u a l  p u e d e n  s e c a r s e .

S i  t o d a s  l a s  o p e r a c i o n e s  h a n  s i d o  r e a l i z a d a s  b i e n ,  ( e n  

e s p e c i a l  l a  p r e c i p i t a c i ó n  c o n  l a  s o s a  c á u s t i c a ) ,  l o s  t e j i d o s  

d e b e n  t e n e r  u n  t a c t o  s u a v e  y  n o  d a n  p o l v o  a l  g o l p e a r s e  

c o n  l a  m a n o .  E s  c o n v e n i e n t e ,  n o  o b s t a n t e ,  a u m e n t a r  la  

s u a v i d a d  d e l  t e j i d o  t r a t á n d o l o  e n  u n a  s o l u c i ó n  q u e  e n c i e ­

r r e  3  V «  d e  g l i c e r i n a  y  4  á  5  \  d e  s u l f o r r i c i n a t o  d e  s o s a ,

s e c a n d o  y  p a s a n d o  p o r  e l  u>al~calauder, s o m e t i é n d o l o  

l u e g o  á  u n  f u e r t e  v a p o r i z a j e .

L o s  c o l o r e s  o b t e n i d o s  c o n  e s t o s  p r o c e d i m i e n t o s  s o n  d e  

u n a  s o l i d e z  a b s o l u t a  a l  l a v a d o ,  á  l a  l u z ,  a l  f r o t a m i e n t o ,  a l  

s u d o r  y  á  l a  a c c i ó n  d e l  c l o r o .

S i  l a s  o p e r a c i o n e s  s o n  d e ñ c i e n t e s  la s  p i e z a s  a c a b a d a s  

d a n  p o l v o  a l  s e r  g o l p e a d a s ,  t i e n e n  u n  t a c t o  r u d o  y  e s t o s  

d e f e c t o s  n o  p u e d e n  l l e g a r  á  s e r  c o r r e g i d o s  l u e g o  p o r  n i n ­

g u n a  o p e r a c i ó n  d e  a c a b a d o ,  y  c o m o  n o  s o n  v e n d i b l e s ,  

p a r a  u t i l i z a r l a s  h a y  q u e  d e s c o l o r a r l a s  c o n  u n a  s o l u c i ó n  

c a l i e n t e  d e  á c i d o  o x á l i c o .  S i  l a s  p i e z a s  h a n  s i d o  t r a t a d a s  

p o r  e l  s i l i c a t o  d e s o s a  l a  d e s c o l o r a c i ó n  e s  m u y  l e n t a  y  la  

f i b r a  s e  d e b i l i t a  m u c h o  p o r  l a  p r o l o n g a d a  a c c i ó n  d e l  á c i ­

d o  o x á l i c o .

DR. ERCOLE S A N T U C C I ,  ¡ng.

La iadustritt de la seda artificial

D .  E n r i q u e  N e u  p u b l i c a  u n  i n t e r e s a n t e  e s t u d i o  s o b r e  

l o s  d i v e r s o s  p r o c e d i m i e n t o s  d e  f a b r i c a c i ó n  d e  l a  s e d a  i n ­

d u s t r i a l .

T o d o s  l o s  d i v e r s o s  p r o c e d i m i e n t o s  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

d e  l a  s e d a  a r t i f i c i a l  t i e n e n  p o r  b a s e  l a  c e l u l o s a  p u r a  c o n  e l  

b r i l l o  p e c u l i a r  y  l a  f i n u r a  q u e  s o n  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e  l a  

s e d a  n a t u r a ! .  S u  o r i g e n  e s  l a  f i b r a  v e g e t a l ,  y a  s e a  b a j o  la  

f o r m a  d e  a l g o d ó n ,  y a  b a j o  l a  d e  p a s t a  d e  m a d e r a .

P u e d e  d i v i d i r s e  e s t a  f a b r i c a c i ó n  e n  c u a t r o  g r u p o s  p r i n ­

c i p a l e s  y a  e x p l o t a d o s  i n d u s t r i a l m e n t e  ó  e n  v í a s  d e  s e r l o  e n  

u n  b r e v e  p l a z o ,  c a r a c t e r i z a d o s  p o r  l a s  d i f e r e n t e s  s o l u c i o ­

n e s  e m p l e a d a s .

1 .  "  S e d a  a r t i f i c i a l  C h a r d o n n e t ,  d e r i v a d a  d e  l a  n i t r o -  

c e l u l o s a .

2 .  *  S e d a  a r t i f i c i a l  D e s p e i s s i s ,  f o r m a d a  c o n  l a  c e l u ' o s a  

s o l u b l e  e n  u n  c o b r e  a m o n i a c a l .

3 .  °  V i s c o s a  ó  s e d a  a r t i f i c i a l  f a b r i c a d a  c o n  l a  viscoide
4 .  *  F i b r a  a r t i f i c i a l  b r i l l a n t e ,  p r o d u c i d a  p o r  u n a  s o l u ­

c i ó n  d e  c e l u l o s a  e n  e l  c l o r u r o  d e  c i n c .

L o s  d o s  p r i m e r o s  p r o c e d i m i e n t o s  s o n  c o n o c i d o s  y  e m ­

p l e a d o s  d e s d e  h a c e  a l g ú n  t i e m p o .

E n  c u a n t o  á  i a  viscosa, e s  l a  s e d a  a r t i f i c i a l  f o r m a d a  c o n  

l a  viscoide. L a  v i s c o i d e  e s  o b t e n i d a  t r a t a n d o  l a  c e l u l o s a  s ó ­

d i c a  p o r  e l  s u l f u r o  d e  c a r b o n o  á  l a  t e m p e r a t u r a  o r d i n a r i a .  

P a r a  o b t e n e r  l a  s e d a  a r t i f i c i a l  f u é r z a s e  á  l a  v i s c o s a  á  p a s a r  

p o r  o r i f i c i o s  c a p i l a r e s  e n  u n a  s o l u c i ó n  d e  c l o r u r o  d e  a m o ­

n i o  a l  1 7 - 2 0  p o r  1 0 0 . D e  e s t e  m o d o  p u e d e n  o b t e n e r s e  h i l o s  

m u y  f i n o s  d e  u n a  r e g u l a r i d a d  a b s o l u t a .

E s t o s  h i l o s  s e  t i ñ e n  b i e n ,  s o p o r t a n  l a  e b u l l i c i ó n  e n  la s  

l e j í a s  a l c a l i n a s ,  r e s i s t e n  l a  a c c i ó n  d e l  c l o r o  y  s e  h a l l a n  d a ­

t a d o s  d e  u n  h e r m o s o  b r i l l o ,  c o m p a r a b l e  a l  d e  l a s  d e m á s  

s e d a s  a r t i f i c i a l e s .

L a  f i b r a  b r i l l a n t e  a r t i f i c i a l  ( 4 .*  g r u p o )  e s  p r o d u c i d o  p o r  

u n a  s o l u c i ó n  d e  c e l u l o s a  e n  e l  c l o r u r o  d e  c i n c .  N o  t i e n e  

m á s  q u e  u n a  d é b i l  r e s i s t e n c i a  y  b a s t a  e l  p r e s e n t e  n o  h a  

p o d i d o  e m p l e a r s e  m á s  q u e  c o m o  f i l a m e n t o  p a r a  l á m p a r a s  

d e  i n c a n d e s c e n c i a .  E n  l a  a c t u a l i d a d  s e  r e a l i z a n  s e r i o s  e s t u ­

d i o s  p a r a  o b t e n e r  u n a  f i b r a  c o n  e s t a  s o l u c i ó n  p e r o  d e  m a ­

y o r  r e s i s t e n c i a  á  f i n  d e  e x t e n d e r  e l  c a m p o  d e  s u s  a p l i c a ­

c i o n e s .

Endurecimieiito del cobre
S e  d i s u e i v e  e n  S o o  p a r t e s  d e  a g u a  5o  p a r t e s  d e  a m o n í a ­

c o  y  1 0 0  d e  s u l f a t o  d e  h i e r r o  a m o n i a c a l .  A c i d ú l a s e  u n  p o c o  

e s t a  s o l u c i ó n  m e d j a n i e  l a  a d i c i ó n  d e  a l g u n a s  g o t a s  d e  á c i d p  

s u l f ú r i c o .  E l  o b j e t o  d e  c o b r e  q u e  s e  d e s e a  e n d u r e c e r  e s  s u ­

m e r g i d o  e n  e s t e  b a ñ o  y  r e u n i d o ,  c o m o  c á t o d o ,  a l  p o l o  n e ­

g a t i v o  d e  u n  g e n e r a d o r  e l é c t r i c o ;  c o m o  á n o d o  s e  h a c e  u s o  

d e  u n a  p l a c a  d e  h i e r r o .  L a  d e n s i d a d  d e l  b a ñ o  e s  d e  6 0  á  8 0  

g r a d o s .

E l  d e p ó s i t o  f e r r o s o  e s  d u r o  c o m o  e l  a c e r o  y  s e  f o r m a

e l
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c o n  r a p i d e z .  C o m o  g e n e r a d o r e s  b a s i a n  d o s  e l e m e n i o s  

B u n s e n .

Soldadura del cobre
E l  m e d i o  m i s  s e n c i l l o  e s  s o l d a r  c o n  e s t a ñ o  e m p l e a n d o  

c o m o  f u n d e n t e  c l o r u r o  d e  c i n c .  M ó j a n s e  l a s  p a r t e s  p o r  

s o l d a r  d e s p u é s  d e  l i m p i a d a s  c u i d a d o s a m e n t e ,  a p r o t i i m a n d o  

la s  p a n e s  e n  l a  p o s i c i ó n  q u e  h a n  d e  o c u p a r ;  c a l i é n t a s e  l u e ­

g o  c o n  e l  s o p l e t e  y  d é j a s e  e v a p o r a r  l a  s o l u c i ó n ;  a p r o x í m a ­

s e  e l  e s t a ñ o ,  e l  c u a l  s e  f u n d e  y  s u e l d a  p e r f e c t a m e n t e  la s  

s u p e r f i c i e s  p u e s t a s  e n  c o n t a c t o .

Composición para la soldadura del aluminio
H e  a q u í  u n a  r e c e t a  s u i z a  d e  u n a  c o m p o s i c i ó n  p a r a  la  

s o l d a d u r a  d e l  a l u m i n i o  q u e  d a ,  a l  p a r e c e r ,  b u e n o s  r e s u l ­

t a d o s :

C lom ro de p o tu io  (en p ao) . . . .  60 partes
Cloruro de c a l c i o ..................................................... 30 >
C r i o l i t a ..........................................................................6 •

L o s  m e j o r e s  r e s u l t a d o s  s e  o b t i e n e n  f u n d i e n d o  l a  m e z ­

c l a  y  p u l v e r i z á n d o l a  s e g u i d a m e n t e  p a r a  e m p l e a r l a  c o n  e l  

a l u m i n i o .  R e s u l t a  u n a  m a s a  h o m o g é n e a  q u e  p r o t e g e  a l  

m e t a l  c o n t r a  l a  o x i d a c i ó n ,  c u a n d o  é s t e  e s  f u n d i d o  p o r  l a  

l l a m a  d e  u n  s o p l e t e ,  y  q u e  d i s u e l v e  e l  ó x i d o  f o r m a d o  p o r  

e !  m e t a l  f u n d i d o .

O t r a s  d o s  r e c e t a s  s e  c o n o c e n ,  d e  p r o c e d e n c i a  i n g l e s a ,  

q u e  s o n ,  á  l a  v e z  q u e  s o l d a d u r a s ,  f u n d e n t e s :  h á c e s e  u n a  

s o l d a d u r a  c o n  8 0  p o r  1 0 0  d e  e s t a ñ o  y  3 0  p o r  1 0 0  d e  c i n c ,  ó  

b i e n  7 0  p o r  1 0 0  d e  e s t a ñ o ,  3 5  p o r  1 0 0  d e  c i n c ,  3  p o r  1 0 0  d e  

a l u m i n i o  y  a  p o r  1 0 0  d e  f ó s f o r o  d e  e s u ñ o .  E m p l é a s e  c o m o  

f u n d e n t e  e l  á c i d o  e s t e á r i c o .  H a y  n e c e s i d a d  d e  c a l e n t a r  e l  

a l u m i n i o  h a s t a  3 5 o ‘’  C .  a p r o x i m a d a m e n t e .

P a r a  s a b e r  s i  u n a  s o l d a d u r a  e s t á  b i e n  h e c h a  s e  s u m e r g e  

e l  o b j e t o  s o l d a d o  e n  a g u a  h i r v i e n t e  a d i c i o n a d a  d e  s a l .

El bronce de manganeso
P a r s o n s ,  e n  I n g l a t e r r a ,  p r o p u s o ,  e n  1 8 7 6 ,  a u m e n u r  la  

r e s i s t e n c i a  d e l  b r o n c e  d e  c a ñ ó n  ( c o b r e ,  9 0  p a r l e s ;  e s i a ñ o ,  

1 0  p a r t e s ) ,  a ñ a d i e n d o  m a n g a n e s o ;  e n  1 8 8 8  s e  i n c o r p o r ó  

a l u m i n i o  á  l a  a l e a c i ó n .

A n t e s  d e  i t q o  l a  c a s a  K . r a m p ,  d e  F i l a d e l f i a ,  h i z o  e n s a ­

y o s  p r o f u n d o s  s o b r e  l a s  a l e a c i o n e s  d e  a l t a  r e s i s t e n c i a  é  i n ­

t r o d u j o  e n  e l l a s  e l  h i e r r o  y  e l  m a n g a n e s o  b a j o  f o r m a  d e  

f e r r o - m a n g a n e s o ,  d e  ó x i d o  n e g r o  d e  m a n g a n e s o ,  d e  f e r r o -  

c i a n u r o  y  f e r r o c i a n u r o  d e  m a n g a n e s o  y ,  f i n a l m e n t e ,  l a n z ó  

a l  m e r c a d o  u n  m e t a l  d e n o m i n a d o  « V e s u v i u s » ,  q u e  n o  c o n ­

t e n í a  a l u m i n i o  y  c u y a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e r a n  l a s  s i g u i e n t e s :

Carga t n i x l m a ..............................................33 kg.
Limite e l á s t i c o ..............................................15 >
Prolongamiento por 2 pulgadas 28 por IIM.
Reducción de sección en la rotura. K 's  >

E s t a  a l e a c i ó n  n o  c o n v e n í a  p a r a  t o s  m ó l d e o s  e n  a r e n a :  

e r a ,  e n  r e a l i d a d ,  u n a  a l e a c i ó n  p a r a  e l  f o r j a d o ;  d a b a ,  d e s ­

p u é s  d e l  l a m i n a d o :

Carga máxima . . , .
Umlte eláatlco . . . .  
ProlougamJeuto por 2 pulgadas 
Reduccióu de sección.

84 kg. por m/aP. 
16 —
33‘5.
39'8.

L o s  a n á l i s i s  d e  l a s  a l e a c i o n e s  q u e  d i e r o n  e l  r e s u l t a d o  

a n t e s  d e s c r i t o  f u e r o n  l o s  s i g u i e n t e s :

E n  1 8 9 0 , l a  c a s a  K r a m p  a d q u i r i ó  l a s  p a t e n t e s  P a r s o n s  

p a r a  A m é r i c a  y  l a s  e x p l o t ó  á  p a r t i r  d e  e n t o n c e s  c o n  e n t e r o  

é x i t o .

E n  1 8 9 2 ,  J o s - B r o w n  p r o d u j o  u n a  a l e a c i ó n  c u y o  e n s a y o  

d i ó  e l  r e s u l t a d o  s i g u i e n t e .

Carga m á x im a .......................................................39 kg.
Limite e lá s t i c o .......................................................16 >
Prolongamiento por 2 pulgadas 2S‘0 >
Reducción de sección ............................................. 28'8 >

y  c u y o  a n á l i s i s  e r a  e l  s i g u i e n t e :

A lum inio................................................................................... o'16
C o b r e .................................................................................57‘60
H i e r r o ...................................................................................0'63
Plomo  0'37
M a n g a n e s o ..........................................................................3'4ó
Estallo ......................................................................... 0
C inc..........................................................................................37‘78

E s t a  a l e a c i ó n  f u é  d e n o m i n a d a  « T u b a l » .  P o s t e r i o r m e n ­

t e  s e  l a  m e j o r ó  r e d u c i e n d o  l a  c a n t i d a d  d e  m a n g a n e s o ,  y  d e  

e s t e  m o d o  s e  h a n  o b t e n i d o  m ó l d e o s  m á s  p u r o s  y  l i m p i o s .

E n  1 9 0 1 ,  J o s é  R i c h a r d s ,  d e  F i l a d e l f i a ,  c o m p u s o ,  e n  l a  

á b r i c a  E y n o n  &  E v a n s ,  u n  b r o n c e ,  c o n o c i d o  b a j o  e l  n o m ­

b r e  d e  b r o n c e  « R i c h a r d s » ,  q u e  c o n t e n í a :

A lu m in io ................................................................i por lOO
C o b r e ................................................................ 60
H i e r r o ................................................................ i
C la c .........................................................................  38

P e r o  e s t a  a l e a c i ó n ,  e r r ó n e a m e n t e  d e n o m i n a d a  « b r o n c e  

d e  m a n g a n e s o » ,  n o  d a  m á s  a l l á  d e  3 6  k g .  d e  r e s i s t e n c i a  y  

i 5  p o r  1 0 0  d e  p r o l o n g a m i e n t o .

L a  f á b r i c a  A j a x  M e t a l  C o m p a n y  p ú s o s e ,  á  s u  v e z ,  á  f a ­

b r i c a r  u n  b r o n c e  d e  m a n g a n e s o  y  l o  l a n z ó  a l  c o n s u m o  

d á n d o l e  s u  n o m b r e ,  M á s  t a r d e  f u é  p r o p u e s t o  u n  b r o n c e  d e  

a l u m i n i o  p o r  l a  B u i l d e r s  I r o n  F o u n d r y ,  d e  P r o v i d e n c i a ,  y  

o t r a s  a l e a c i o n e s  s i m i l a r e s  s e  c r e a r o n  p o r  d i f e r e n t e s  p r o d u c ­

t o r e s ,  c o m o  e l  m e t a l  C o n s o l ,  e l  b r o n c e  R e i l l e y ,  e t c .  L a  M e -  

: a l l u r g ¡ c a l  C o m p a n y ,  d e  N e w c a s t l e - s u r - T y n e  ( I n g l a t e r r a ) h a  

o b t e n i d o  l o s  r e s u l t a d o s  s i g u i e n t e s  c o n  s u  b r o n c e  K .  V .  B . :

lie-Carga máxima 
Limite clástico
Prolongamlente por 2 pulgadas 
Reduccióu d efección  .

67
38 •
39 por 100
20‘S >

B u e n  n ú m e r o  d e  c a s a s  a m e r i c a n a s  p r o d u c e n  v a r i e d a d e s  

d e  b r o n c e  d e  m a n g a n e s o  c o n  r e s u l t a d o s  a n á l o g o s  á  l o s  

p r e c e d e n t e s ,  n o  s o l a m e n t e  e n  l i n g o t e s  s i n o  t a m b i é n  e n  

p i e z a s  m o l d e a d a s ,  p e r o  e l  a u t o r  h a  c o m p r o b a d o  q u e  s e  

u t i l i z a  m á s  f r e c u e n t e m e n t e  e l  b r o n c e  c o n  r e s i s t e n c i a  d e  

5 a  k g  a p r o x i m a d a m e n t e  q u e  e l  d e  6 3  k i l o g r a m o s .

H e a q u í la c o m p o s ic ió n  d e  los 
tsenta  el m e rc a d o  a m e r ica n o :

d ife ren tes b r o n c e s  q u e

Al Cu F« P1 Mfi Sb 2n

0,0 58‘40 0-94 0-36 2-80 0-16 37-14
0’16 5760 0-63 0-37 3-46 » 37-78
PO6 S5‘90 1-71 0-03 0-65 » 40-55
1'16 i T T l 1-04 0-13 » r i4 39-84
0‘20 56‘48 1-20 0-02 0-n 1-14 40-34
0'85 56'05 l-SO vesUzlos a 1-57 40-13
3‘6S 66'53 1-58 vestiglos 0-60 27-620‘ i2 54'23 1-40 0-34 0,44 0-33 42-86
i ‘ oa 60 00 1*00 • > » 38-00
059 01-35 0-39 0-94 1-12 0-75 24-91
Q‘ I0 59-37 1'50 0-68 0-29 0-44 37-62

vesliglut 59-60 0-31 0-78 9 0-59 38-72
53-32 0-72 0-48 2’74 — —

Metal Vesuvius Wm. Kramp and Sona, 1S9I.
Bronce Tubal Pftnl S. Reeves et Sond, 1892.

• > > • 1901.
al manganeso Parsons Manganeso snd B rus, C .’ , 

térra, 1892.
W m. Kramp, 1893.

Ingla-

Cobre.

AJmciób 
pAra moldeo. P u aro ijd .

6.
7.
8.

• .  Hyda 

a a » ,

Bath Iron Works, 1996. 
• > > 1896. 
> > > 1896.

58-40 60-00 9. .  Richard . . . . Eynon and Evans, Filad
Hierro 0-94 0-70 10. > al manganeso Ajax , A)ax Metal C.*. Filadelfia
Plomo 0-36 0-60 11. VIckers Maxim, Inglaterra.
Manganeso 2-80 3-20 12. Melal Consol para bállces . U . S. S. Olymplc, 1902.
Estallo 
C lac .

0-16
37-14

0-29
39-60

13. Bronce al manganeso K. V. B .. The Metallarglcal C.*, 
1930.
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146 PROCEDIMIENTOS INDUSTRIALES

La calefaocíón por radiación

HOGARES ENSAYADOS

1. De lUnu5 blancas, reflec­
tor..........................

2. De llainaa azules, guarol-
ci'iBes metálicas . .

3. De llamas azules, guarni­
ciones de amianto

De llamas azules, guarní 
clones refractadas 

De llamas azules, guarni­
ciones cilindricas . . 

De llamas azules, guarni­
ciones barrotes , 120

CAS e
«  ■ « B

d V
B • «s s i

u a

8 £  B

^  Ot-

I P 5 5 -=
W j -  p.

V*B

740 4607 3409 1309 38-39

642-6 4572 1570-2 53-45
S20-6 4862 2531 610-2 24-11
777-8 4545 35H-2 » 34-33

1029-6 4505 4638 1568-6 33-81
689-8 4M0 3680 1568-8 36^78
491 4862 2384 924-6 38-73
519 4433 2327-4 %7'5 41*74
773 4588 3546-4 1659-4 46-50

227 4614 1027-2 512-4 48-89

Durante este tiempo T , se han suministrado al hogar P 
NQ

calorías; el cociente— - —  representa el rendimiento del

hogar en energía radiada.
Berlín da luego un ejemplo numérico de sus ensayos y 

establece un primer cuadro, acompañado de gráficos, ó, 
como él las denomina, de curvas ¡ndicadoras del rendi­
miento de diferentes aparatos.

Si se consideran los dos tipos de llamas utilizadas en los 
aparatos que dan un rendimiento mejor en calor irradiado;

De una comunicación hecha por el señor Bertin al 
XXXIX Congreso de la Sociedad Técnica de la Industria 
dei gas (junio, 1913), tomamos los siguientes interesantes 
datos:

Las llamas blancas y  las llamas azules irradian de igual 
modo. Las primeras han sido primeramente aplicadas á la 
calefacción doméstica. Las llamas azules, estudiadas por 
Flechter, han sido especialmente empleadas en el caldeo 
de los cuerpos refractarios. Los constructores modernos se 
han preocupado preferentemente en hacer crecer la radia­
ción, desdeñando la convección y la conducción porque la 
calefacción por radiación es considerada como la másagra- 
dable y rápida, mientras que la calefacción por convección 
continúa siendo la indicada para la calefacción comloua, 
por ser la más económica.

El rendimiento en energía radiada, convertido en ca­
lorías, alcanza, en ciertos modernos aparatos, el 5o  por too 
de las calorías suministradas por la combustión de! gas, 
mientras que el rendimiento total jamás excede dei 80 por 
100. Por tal causa tenemos que prestar una atención parti­
cular á su determinación, ya que es el factor más impor­
tante del valor caldeante de un hogar de gas.

El señor Bertin, después de examinar diversos métodos 
de medición de la radiación térmica decídese por el de 
Sm iih, de la Universidad de Leeds (Inglaterra) modificado 
en parte. Determina la energía hemisférica irradiada por 
diversos hogares de gas colocados en el centro de un he­
misferio ideal cuya superficie se divide en 81 partes por 
paralelos y  meridianos equidistantes de 30°. Las superficies 
elementales de una misma zona son iguales entre si: las de 
las diferentes zonas son desiguales y  varían como el coseno 
del ángulo que hace el rayo pasando por su centro con el 
planj del ecuador. El total de la energía recibida por las 
nueve zonas dará el valor de la radiación recibida por el 
hemisferio ideal entero, radiación R , que podrá expresarse 
en función de la radiación r  recibida por la superficie ele-

m e n t a l  d i r e c t a m e n t e  o p u e s t a  a l  f o c o — =  Q .

Llami bUnca, radiación directa . 
• azal, > Indirecta.

esta última calentando cuerpos incandescentes, se halla 
que el aumento de radiación obtenido es, en este último 
caso, de 36 por 100.

El empleo de los reflectores metálicos horizontales, in­
dinados ó curvos, es estudiado lo mismo que la disposición 
del hogar con relación á la fachada.

Berlín ha determinado, con un par Le Chatelier, la 
temperatura más elevada á la cual son llevados los cuerpos 
radiantes (laoo’  á ijSo*), comprobando que la temperatu­
ra máxima obtenida de las llamas ha sido de » 5  á 5o %  su­
perior á la de los cuerpos radiantes.

En el siguiente cuadro hay contenidas algunas medicio­
nes de temperatura de los gases quemados:

HOGARES
SnpcrBcic 
radíame 
en cm.>

Oaa
consumido 
por hora 
en lltrc! 

0*760 m/m.

iTcmperatura 
radiado d e l o s g ,s «  

rendimientoj evacuados 
%  grados C.

1. De guarniciones I 
metálicas . . (

2, De guarniciones I 
de amianto . . 1

3. De euarolcioncB  ̂
refractarias. . ,

306 1 642 53-45 210
286 533 43-47 190
420 777 34-33 125
420 520 2411 130
170 720 30-47 179
418 773 , 185
384 755 30-82 . 158
306 300 39-40 135
300 689 36-78 165
500 1 652 38-18 70

1070 40-27 lio
720 1 489 46-9 75

» 1 774 46-5 105
240 550 30-01 160

El autor utiliza un calorímetro de radiación para deter­
minar los números N de calorías absorbidas durante un 
tiempo T ; N calorías corresponden á r, energía medida con 
una termo-pila y expresada en grados del galvanómetro. 
La energía total recibida sobre el hemisferio ideal es N.Q.

Utilizando un anemómetro Richard, emplazado en el 
centro de la chimenea de evacuación, Bertin ha estudiado 
la velocidad de los gases consumidos y  la cantidad de aire 
arrastrada. Los resultados se detallan en el siguiente 
cuadro;

HOGARES

OAS

• I b 
S B 
á le

h íS o sB ̂
0 B

I. De guarniciones 
metálicas . .

2. D e guarnicionesJ 
refractarlas.

GAS DE LA CHIMENEA 5

> s ;

3. De guamlclonesl 
de amianto. .

3  | e

l is

V  4S‘49e 
48 43'678
66 60'057
62 56'4I7
97 ;88'266 
23 120-939 
18 >!6'379 
33 ÍSO'tnS 
IS |I3’649 
29 |26‘38S

5-es2„
5 2s|£>5.0^

50 510 3‘639

3‘95S 
4 056
3'705
4‘582
4‘706
1‘813
2‘268
3'705
4‘095
5-193

141-540
139-622
56-352
151-835
163-560
|19‘ 116
13-111
>26-323

9-551
21-195

3-315 0-324, 170

Bertin estudia, finalmente, los emparrillados y asadores 
á gas, los unos de llama blanca, los otros de llama azul, 
según el método calorimétrico; contador graduado, presión 
constante de 5o milímetros de agua, y  según la termo-pila. 
En todos los casos, las cifras de consumo son llevadas á 
0° y  760 milímetros de presión. La superioridad de los asa­
dores de llamas azules sobre los de llamas blancas se seña­
la, en los aparatos corrientes, por un aumento de rendi­
miento de 37 '/. y> en los aparatos de la Sociedad francesa 
C h a l e u r  eí L u m i i r e ,  provistos de barr-'tes refractarios, por 
una economía de 46 á 6 8 ‘/, sobre las llamas blancas y de 
33 á 44 7> sobre las llamas azules.

ir

Ayuntamiento de Madrid



•47

Sección de Inventos m odernos

sintonizador múltiple de Marconi

El siütonizador múltiple de Marconi lo cono­
cen únicamente aquellas personas que interrinie- 
ron prácticamente en los experimentos y servicios 
radiotelegráS^s, costeros y maritimos, de la Com­
pañía Marconi. Por esto nos parece interesante su 
descripción, tanto en lo relativo á su montaje y 
empleo, como en lo concerniente á varias aplica­
ciones de sintonización y apreciación de distan­
cias.

El manqjo del aparato es sencillo y su funcio­
namiento seguro; las partes elóctrioas y  mecáni­
cas del mismo soportan bien las variaciones de 
temperatura, así como las bruscas trepidaciones 
que deban sufrir á veces.

El principio á que obedece esto aparato es el 
de sintonizar el receptor y hacerle también insen­
sible á las interferencias de otras estaciones, pu- 
diendo usarse para la medición de las longitudes 
de ondas trasmitidas yreoibidas y  para la medi­
ción de distancias.

El fundamento del aparato puede verse en la 
ügura 1, en la cual R  es 
el detector, E la toma de 
tierra y A  la antena.

Está constituido por 
tres circuitos separados, 
que son el circuito de la 
antena, el circuito inter­
medio y  el circuito del 
detector.

Las induetancias I y 
P 1 se ajustan respectiva­
mente en B y D, siendo 
los condensadores c„ c, y 
C) regulables de igual mo­
do. Por medio de estas 
variaciones se sintonizan

L r -

para la longitud de onda que se recibe, los tres 
circuitos.

Las oscilaciones en el circuito de la antena in­
ducen, por medio_ de S, y P,, oscilaciones en el 
circuito intermedio, el cual, á su vez, las induce, 
por medio de Sj y P», en el circuito del detector. 
Los dos devanados S, y Si pueden desplazarse de 
los P, y  P „ para que el acoplamiento entre los 
tres circuitos pueda ser variado.

Los condensadores o„e^,o¡ están construidos con 
arreglo á un principio nuevo, pudiendo variarse 
continuamente de 0 al máximo de 10 jars (I ja r -  
1,000 */ m.), mas la capacidad del sistema puede va­
riarse y aumentarse con otros condensadores, que 
^  mon^n en serie ó derivación, haciendo uso del 
Sintonizador Switch.

L a  e x p r e s i ó n  d e  l a  l o n g i t u d  d e  o n d a ,  s i  l a  c a ­
p a c i d a d  d e  u n  c i r c u i t o  s e  m i d e  e n  u n i d a d e s  e le c ­

t r o s t á t i c a s  y  e l e c t r o m a g n é t i c a s ,  8 6  s i m p l i f i c a  e l i ­
m i n a n d o  l a  v e l o c i d a d  d e  l a  l u z  y  c o n  u n i d a d e s  
¡ars j  mierokenrios, s i e n d o  a m b a s  1 . 0 0 0  y  t e n i e n d o  
l a  s i g u i e n t e  f o r m a :

Longitud de onda en netroe =  » ,  n  V  (* ,5, mlcrohenrio»

• • .  .  plcf =  106 V  }ars- microbenrioí

El aparato tiene, además de lo indicado en el 
esquema figura 1, nn oscilador micrométrico y 
ana inductancia shuntada de 80.000 microhenrios, 
conectadas entre la antena y la toma de tierra, 
con objeto de prevenir la acumulación de cargas 
electrostáticas en la antena, oon un interruptor

para quedar aislados todos los circuitos sintoniza- 
bles, conteniendo también un Sintonizador Switch 
con el cual la capacidad, en los circuitos del de­
tector ó intermedio, puede aumentar hasta el má­
ximo de 30 jars (véase fig. 2).

P ian d o  ahora al montaje del sintonizador 
múltiple de Marconi, designaremos con letras las 
diferentes partes del aparato, dándolas los nom­
bres que en general se les aplica. El esquema es 
una vista de frente del aparato.

En la figura 2, y en el centro de la misma, b es 
el sintonizador intermedio del condensador; á 
la dereclia, e representa el sintonizador del detec­
tor-condensador; á la izquierda, a es el sintoniza­
dor de la antena-condensador; al frente, e y  /  son 
los mangos del sintonizador de la antena-conden­
sador y del sintonizador Switch; en la tapa, enci­
ma del sintonizador Switch, están el tuner h, y  el 
cambio Switch STD.BI; por último, en el lado dere­
cho del aparato encontraremos el mango del <in- 
tensifier Handle», el cual, por la disposición de la 
figura, no puede verse.

Antes de conectar el tuner debe verse en el 
primario del detector  
electromagnético ( c u y o  
esquema de conexiones 
y funcionamiento liemos 
descrito en el n.° 6, pági­
na de esta Revista) se 
halla en las debidas con­
diciones. Para que dóbue- 
nos resultados, ha de es­
tar formado por un alam­
bre del n.® 36 D, arrolla­
do en el interior de un 
tubo de vidrio, y la lon­
gitud del devanado, me­
dida sobre el tubo debe 

.  . . .  ser de 2 '•/m. Si fuese más
'  largo el primario se disminuirá el número de 

vueltas, con objeto de que la longitud sea la indi- 
cada. Lo que sobre se cortará, y los extremos se 
soldarán á los terminales. Hecho esto, se coloca el 
tuner (sintonizador) en la mesa y se para el detec­
tor por medio del resorte ya conocido; en esta po­
sición, los terminales del sintonizador señalados 
con loa nombres Detector, puedan en oposición con 
los terminales del primario del detector magnéti­
co, conectándose entonces con pequeños trozos de 
alambre. La antena y  la tierra deben conectarse 
oon los terminales antena y tierra del sintoni­
zador.

Debe tenerse en cuenta que el terminal antena 
no está directamente unido á la antena, sino que 
habrá que intercalar un interruptor ó conmuta­
dor de antena para desconectar durante la tras­
misión los aparatos receptores. También puede 
efectuarse esto al unir al secundario del Figger, 
lo cual hará que quede siempre en el «tuner», pu­
diéndose sólo emplear esta disposición cuando se 
use un manipulador que al transmitir ponga en 
corto circuito los teléfonos.

Asimismo se atornillará hacia la izquierda el 
«micrómetro Spark Gap» hasta que se reúnan los 
contactos; después se destornillará una vuelta 
completa, con lo que obtendremos un espacio de 
0,01 pulgadas para la chispa.

Posición de espera.
1. ® Póngase el Cambio Switch en la posición 

STD.BI.
2. ® En el primor contacto el Tuning Switc.h

FIg. 1.
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el

IMTW

,__ i j

(correspondiente á una longitud de onda de 300 á 
500 pies).

3. ” Él Aerial Tuning Inductaneia en oero.
4. ° y último. Se coloca en Short (parada)

Aerial Tuning Condensa- ^  
dor. Resulta de esto que ^
ahora la antena estará 00- 1
nectada directamente á 
tierra á través del Aerial 
Tuning Condensador y  del 
detector magnético, con 
lo que se conseguirá po­
der oir, cualquiera que 
sea la estación en que tra- 
b^e.

Si la antena empleada 
fuese corta, se utilizará 
el «STD.BI» con parte de 
la Aerial Tuning Indue- 
taneia', mas, si la antena 
íuese larga, no empleare­
mos inductaneia alguna, 
debiendo ser puesto can 
un valor moderado el .áe- 
riál Tuning Condensador.

Guando se trata de la
ftoeición de espera, el va- 
or más ventajoso de la 

Aerial Tuning Inductan- 
eia y  el Aerial Tuning 
Condensador depende de 
laantena empleada y tam­
bién de la longitud de on­
da que se adopte para la 
recepción.

Para cada caso parti­
cular, es decir, para cada
estación, la práctica mostrará cuáles son los valo­
res más convenientes.
Modo de proceder cuando se perciban señales de una 

estación con la cual es necesario comunicar-
l.° Ajústese el Aerial Tuning Inductaneia (es­

tando en «Short» el Aerial Tuning Condensador) y 
después el Aerial Tuning Condensador hasta que 
se oígan las señales con la mayor intensidad posi­
ble.

2.® Colóquese á 90® el Intensifier Handle- 
3.® Coloqúese en la longitud de onda indicada

el Detector Tuning Condensador al mismo tiempo, 
hasta que las señales obtenidas sean las mejores. 
Es importantísimo que ambos condensadores se 
varíen á la vez, de la manera más igual posible,

®  0 £ T E C T O «

Ü
L i_

por el Aerial Tuning Inductaneia y el 'Arial Tu­
ning Condensador el Tuning Stvitch.

4." Póngase el Cambio Switeh en Tune y va­
ríese luego el/níemedtaíe Tuning Condensador y

f OCTCCTOR (rr i»B A )@

A  ,  \\
1 1 f

1 1 1
1

í  ^  1  1
1 1

' e 1

1 1 1____ 1
1 \ \  « • /  
1

1
*

>

: --- 1

'7ios"

iriT _T

4-
Flg. 2.

I \

es decir, variando uno un poco y llevando el otro 
á una posición análoga.

5®. Ajústese, por último, nuevamente el Aerial 
Tuning Condensador hasta que se oigan las señales 
con la mayor intensidad; y, si se notasen interfe­
rencias, regúlese el Intensifier Handle á un peque­
ño valor, ajustando los condensadores otra vez. Se 
observará que, después de separar el Intensifier 
Handle 90° y obtener el íyuste de los condensa­
dores, libre ya de interferencias, se obtendrá la 
más alta recepción.

N o t a .—Las anteriores instrucciones deben po­
nerse en práctica por el operador antes de que 
trate de emplear Tuner para trabajar con alguna 
estación, al objeto de obtener, sin precipitación y 
rápidamente, la posición sintónica.

A B C

0,49 0,23 0,20

Medición de la longitud de onda recibida en la es­
tación, por medio del sintonizador múltiple de 
Marconi.
Colocaremos el Tuner y procederemos como 

anteriormente se ha explicado para el uso y  mon- 
tâ je del aparato.

En cuanto obtengamos señales con el cambio 
Switeh y  Tune, haremos girar el Intensifier Hand­
le de una manera muy suave y ajustaremos nue­
vamente los varios condensadores.

Si después de ajustar dicho aparato á una gra­
duación inferior á 10°, continuase la transmisión, 
la longitud de la onda recibida se podrá leer di-
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rectamente en la curva graduada 6 en el cuadro 
que se entrega con cada aparato.

Si no pudiésemos colocar el Intensifier Handle 
en posición inferior á 10®, la longitud de la onda 
recibida, indicada por la curva ó el cuadro, sólo 
puede ser apreciada con aproximación y  será mós 
seguro el pequeño ángulo del Intensifier.

Medición de ondas transmitidas por la estación por 
medio del sintonizador múltiple de Mareoni.

Para medir la longitud de la onda enviada por 
los aparatos trasmisores, se necesita situar el Tu- 
ner y el Detector en un lugar libre del ruido de las 
chispas, conectándose un hilo de alambre desde el 
Terminal tierra al Terminal antena.

Demos ahora las instrucciones necesarias para reali­
zar las conexiones y hacer trabajar el •Sintoniza­
dor múltiple de Marconh, con objeto de obtener las 
mejores chispas con el •Cambio Switch» en el 
• Tune».

Coloqúese el Intensifier Handle tan b^o como 
sea posible. Si la señal no puede oirse poniendo

k J Ú  L a . L .. ,r LS íÍ=1SP -.11^ ,
oo ft-í t)0 0/1 O p  0/1

Flg. 4.—Cortes vetticíl y horliont»! del <MúlüpIe Tuner».

dicho aparato á 10®, auméntese la medida, hasta 
obtener un buen sonido de señales con la com 
posición del mismo. Cada vez que se cambie la 
medida, es necesario ‘̂ustar ios condensadores.

Por último, se puede saber cuándo se ha obte­
nido la mejor longitud de onda por medio del ca­
libre de la curva ó por el cuadro correspondiente.

M. N U ÑEZ, [ngeaiero.

Nueva máquina de teñir

Las figuras 1 á 3 representan esta máquina, 
patentada recientemente por The Psarski Dyeing 
Machine C.°.

En dichas figuras, 1 es el depósito, provisto de 
un fondo 2 con abertura 3 para recibir un conduc­
to 4, que conduce al escape de una bomba centri­
fuga o. Esta bomba se halla unida por su admisión,

por medio de un conducto 6, á un grifo de triple 
vía 7, dispuesto entre un conducto 8, y el cual 
conduce á una abertura 9 del fondo del depósito, 
y_ un conducto 10, que conduce á una abertura 11, 
situada en el lado del depósito que cae cerca de

Flg. I .—Corte longltudlail de la miquloa.

la cúspide. Estos conductos y esta bomba respon­
den al objeto de establecer una circulación en 
todo sentido, pero, durante la operación de la tin­
tura, prefiérese establecer una circulación por el 
conducto 4 en el interior del centro del deposito-

Sobre el fondo de éste, para poder calentar el 
líquido, puede disponerse un conducto apropiado 
de vapor 12. La pared interna del deposito puede 
dotarse de aberturas 13, que reciben tenazas 14, 
para un fin que después describiremos.

Tiene además el dispositivo en su fondo un es­
paldón 15. Sobre este espaldón se apoya un órga­
no distributor que comprende una parte central 
16 de abertura para recibir el váatago 17 con un 
perno 18 que rebasa la cúspide de la máquina. Se 
mantiene en su sitio este perno por medio de una 
tuerca 19. Esta parte central está provista de un 
reborde 20, que se prolonga hacia abajo y  exterior- 
mente y que, en su parte inclinada está bombeada 
hacia el interior según rin arco descrito en torno 
del centro de la descarga. Esta parte 20 se apoya 
sobre el espaldón 15. Sobre una arandela 21 colo­
cada en la cúspide de la parte central 16, se apoya 
una tapadera 22, que tiene en el centro una aber­
tura 23 para el paso del perno 18, y provista, en 
su periferia, de hileras de aberturas 24, que cons­
tituyen el escape.

El punto medio entre el aro que pasa por los 
centros de la hilera interior de aberturas y el aro

Fig. 2.—Planta pardal de la tapadera.

que pasa por los centros de la hilera exterior de 
aberturas, constituye eJ centro del arco descrito 
por la parte perforada 20 del órgano distributor- 

Cogen esta tapadera las tenazas 14, que la man­
tienen en BU sitio. Una tuerca apropiada colo­
cada en el perno 18, sirve para sostener dicha
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tapadera de modo hermético sobre la parte cen­
tral del órgano distributor.

Dorante el fancionamiento, almacénase la ma­
teria en la cámara circular existente entre el ór­
gano d istributor y  la pared del depósito; en segu i­
da se coloca la tapadera en la máquina y  se pone 
en marcha la  bomba, de lo que resulta que el l i ­
quido tintóreo penetra en la cámara constituida

Plg. 3.—PItnU parclil dcl órgano distributor.

por el interior del órgano distributor, de donde 
va hacia el exterior partiendo del centro y  hacia 
arriba partiendo del fondo hasta el escape, hallán­
dose las aberturas de alimentación en el órgano 
d istributor á una distancia equivalente en suma 
del punto central del escape. De  esta suerte, la 
materia toda queda teñida de modo uniforme, á 
causa de la longitud igual del trayecto del liquido 
en el sentido en que debe pasar.

N u e v o  re ca le n tad o r de v a p o r

Recientemente se ha inventado en Inglaterra 
e] tipo de recalentador que representa la ñguia.

Consiste en tubos en forma de U, señalados 
por a en la ñgura  y  cuyos extremos desembocan 
en los dos tubos paralelos, horizontales, de sec­
ción rectangular ó, b’ de una cámara dispuesta 
encima de los colectores de vapor 0 ” y  detrás de 
los tubos de circulación superiores a’”, que ponen 
en comunicación dichos colectores. L a  cámara de 
referencia está soportada por un  bastidor que for­
ma puente entre los colectores- D e  los dos tubos 
b y  b’, uno está en oonexión con la caldera y  el

„ \

T

en previsión dé la s reparaciones ó cambios á que 
puedan dar lugar los tubos del recalentador. Por 
otra parte, la disposición de estos tubos es tal que 
cada uno de ellos puede ser desmontado y  susti­
tuido por otro, independientemente de loa tubos 
ó grupos de tubos contiguos.

E i  trayecto seguido por el vapor en el recalen­
tador es el siguiente: Pasa de la caldera al tubo 
6' por la conducción f, y  atraviesa el tubo a, para 
desembocar en el tubo h de la cámara. E l  vaivéu 
entre el tubo V  y  el tubo 6, por los tubos de for­
ma de U, se repite cuantas veces sea menester, 
saliendo finalmente el vapor por la vá lvu la  de 
alimentación.

G e n e ra d o r de co rr ie n te  a lte rn a

L a  frecuencia y  el voltaje de un transformador 
de auto excitación se modifican añadiendo á cada 
polo magnético dos arrollamientos, excitados por 
voltajes desfasados de 90° por ejemplo. Regulando 
la corriente que pasa á través de uno de los arro­
llamientos del campo magnético, sólo es modifi­
cado el voltaje, y regulando el circuito del segun­
do arrollam iento sólo se cambia la frecuencia. E l  
grabado (fig. 1) muestra una máquina desfasada 
provista, siguiendo el eje 1, de dos arrollamientos 
W ’ y  W *. E i  arrollamiento W ,  está conectado á 
las escobillas h', c’ y  á un  reostato R ',; el arrolla­

miento W ’ es conectado á las escobillas é*, c* por
el reostato R*,. Lo s  arrollamientos W ’,, w ,, 
emplazados sobre el eje 2, son reunidos entre si 
de un modo parecido. L a  variación de les resis­
tencias R ’, y  R '»  modifica la  frecuencia, mientras 
el voltaje es verificado por la modificación de las 
resistencias B ',,  R ’,. L a  figura 2 muestra las co­
nexiones de una máquina trifásica. U no de los 
arrollam ientos de excitación sobre cada eje es 
excitado por el voltaje de fase y  el otro arrolla­
miento por el voltaje entre fases en comunicación 
de las otras dos escobillas por un transformador 
regulable.

P o lo s

Esta  disposición relativa á los motores y  dina­
mos de corriente eoutinua es empleada en los pa­
rc e s  eti que no se dispone de mucho espacio, co­
mo on las m inas por ejemplo, donde hay preci-

Nuevo tccalenUdor d< vapor.

otro con la vá lvu la  de alimentación. Estos tubos 
se hallan protegidos por una capa aislante, inde­
pendiente de sus paredes; la cámara del recalenta- 
dor está cerrada en uno de su s lados por una 
plancha amovible e, perm itiendo el fácil acceso á 
BU interior, desde la parte superior del aparato,

sión de disponer de una máquina de forma plana 
ó rectangular. Empléase en tal caso polos X  d is­
puestos paralelamente por pares con polos de con­
mutación Z  interpuestos entre ellos. Lo s  carretes 
de campo Y  son idénticos y sirven para dar alter­
nativamente los polos norte y  sur.
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Nuevo horno 
de coque

fK .li\S?\!-V, 
1'^* '

E:£E!^
ja

1 ? ^
* -  JB

b ^b z h h

Este sistema de ^  
horno de coque, de­
bido al francés Syl* «  
vain Leliévre, con­
viene especialmen- 
te para e l trata­
miento de las ma­
terias cuya reduc­
ción exige una re­
partición muy ínti­
ma del calor en el 
interior de la masa 
tratada para evitar 
su completa calci­
nación ; menciona­
remos la turba y el 
aserrín de madera.

La materia que ^
se trata de destilar 
(M) colócase en la 
cuba C de un horno
de mampostería, en el interior del cual se ha dis­
puesto un haz tabular destinado á ser atravesado
f>or los gases en combustión, que deben dar el ca- 
or necesario para la destilación.

Estos gases, que provienen de la destilación, 
son enviados á la base del horno, á un conducto 1, 
y por ori&cios 2, penetran en un espacio 3, donde 
se mezclan con aire que llega por las tomas a, y se 
inñaman. Circulan en seguida en el sentido indi­
cado por las flechas.

Entonces pasan, por el conducto 22, á un recu­
perador R, en el interior del cual se coloca la 
materia que hay que tratar, antes de introducirla 
en la cuba de destilación G.

Bomba de aíre centrifuga Frame.

La rueda-turbina e de esta bomba (patentada 
en Inglaterra), con alabes i y árbol f, gira en torno 
de a, por donde aspira el agna por las luces d d, 
en tanto que el aire y el vapor por condensar lle­
gan por bb Y las luces e c, de manera que este aire 
y vapor, y  luego el agua de a, van sucesivamente 
á ;, por ser tal el ancho de los recubrimientos que

1»  í í ■ — ^1
•• • ■ J t K - ' ' a

e s

^ k - ; l  ' • -  . M i - l

-------------------
a s

f-

4 S

j ;

■u
- 37

Nuevo horno de coque,

una sección llena de aire no llega á d d sino des­
pués de haberse por completo separado de la 
siguiente. El agua de a  funciona en como una 
sucesión de pistones líquidos repeliendo el aire 
y el vapor por h h.

Esta bomba puede también servir como com­
presor de aire sencillo ó escalonado.

Nuevas aplicaciones de la 
electricidad á la calefacción

L a revista  
Elekirische Zei- 
tung, pub l i có  
una descripción 
ilustrada de va­
rios objetos de 
uso corriente en 
la economía do­
méstica, oomoal- 
mohadss, alfom­
bras, vendajes,  
etc., provistos de

( )
) f

hr, )
) (—

( 1

_ II u l/  _

hj

Bomba da alri cantrífuga Frame.

Aparato para la calefacción por medio 
de le electricidad.

calefacción eléctrica. Estos objetos 
son elaborados con asbesto química­
mente puro; BUS paredes se hallan 
atravesadas por canales de calefac­
ción con resistencias dispuestas de 
modo que el calor producido quede 
uniformemente repartido en toda la 
superficie de la pieza. El material 
de asbesto está forrado por sus dos 
caras de un tejido impermeable, que 
impide de un modo absoluto la pe­
netración del polvo y de la humedad 
en los canales de las resistencias-
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El reostato comprende cuatro piezas de con­
tacto ^’as (A, e, i, g), en el centro de las cuales hay 
otra pieza, móvil, de forma de estrella con tres 
brazos de contacto (a, h, c). Mientras hay conexión 
entre las partes a y A, la pieza c se halla aislada 
de ellos; en cambio la pieza e está en conexión con 
la lámina d, mientras ésta queda aislada del con­
junto o, i. Las conexiones con el circuito deali-

ferentes. Este doble problema queda, pues, resuel­
to con el aparato que vamos á describir en su 
parte esencial.

Frente al armazón a se encuentra otro r, que po-

* ------------ — i  - •  — — —  —  U * - A

mentación se hacen en los puntos d y  A; el circui-
 ̂ ’ doto de resistencia esta formado por dos secciones

y w». En la posición que muestra el diagrama, 
se hallan en serie; en otras posiciones pueden ha-

edaliarse en conexión, ó finalmente quedar una do 
ellas fuera del circuito.

N ueva m áquina lim adora

Sabido es que de muchos afios á esta parte 
vióaese persiguiendo el aprovechamiento del mo­
vimiento de retorno en las máquinas limadoras. 
Entre las modificaciones ensayadas había la de 
cambiar, por medio de dispositivos adecuados, la 
posición de la herramienta en la ida por la inver­
sa en el retorno. Se ha adoptado otras disposicio­
nes, pero todas_ ellas no han dado resultados po­
sitivos y prácticos, bien por no permitir una vi­
gilancia buena de la herramienta de trabajo, ó 
por los muchos inconvenientes que presenta­
ba, como el necesitar una fuerza de trabajo des­
proporcionadamente mayor en relación con el 
aumento del rendimiento de la máquina. Estos 
inconvenientes se han evitado con la nueva má-

F lg .« .

866 movimiento lateral gracias á las tuercas A. Este 
segundo armazón lleva asimismo su herramienta 
d. Las tuercas A son movidas á voluntad por medio 
del juego de engranajes l, el cual no se usa para 
otro objeto. La fijación se obtiene por medio de 
tres tornillos de canal y tres de cabeza en cada

-O

e

A

V
í

Fig. 1. Fig. 2.

quina que presentamos en nuestros grabados. 
Ofrece este dispositivo la ventaja no solamente 
de aprovechar los movimientos de retorno de la

lado, con lo cual se logra en este armazón móvil 
una estabilidad igual á la del armazón fijo. Tanto el 
uno como el otro están provistos de los montan-

herramienta, sino también la de poderse trabajar 
en ella dos ó más piezas á la vez aun que éstas 
sean de longitudes distintas y  alturas también di-

tee y soportes empleados de ordinario en estas 
máquinas. La fuerza de tracción es transmitida al 
armazón móvil e por medio de la polea e y la pa-

ui

se
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lanca /  á la polea g y ésta á su vez, unida por 
medio de un tornillo, al vástago de acero m.

Con esta disposición ae comprende fácilmente 
que la máquina pueda trabajar á la vez dos piezas 
de tamafio distinto, puesto que cada una de ellas 
es regulable á voluntad. El modo de trabajar de 
la máquina está ideado de tal suerte que el acero 
b, al funcionar la máquina en el sentido indicado 
por la flecha, entra en trabajo, mientras que lo 
efectúa el otro acero d al funcionar la máquina en 
sentido contrario. La velocidad de la mesa de tra­
bajo es la misma en una que en otra dirección.

Suponiendo que la máquina debe trabajar aho­
ra dos trozos de longitud y altura distintas, la 
mesa de trabajo deberá efectuar un recorrido 
igual á la longitud de la pieza mayor. Con ello 
obtendremos una pérdida en el trabajo de la má­
quina, pérdida que será igual á la diferencia de 
las dos longitudes. En talleres grandes, sin em­
bargo, ae procurará escoger los trozos de longitu­
des lo más aproximado posible, para lograr que la 
diferencia sea lo más reducida, y  en su consecuen­
cia obtener el mayor rendimiento de la máquina.

compensador ha sido igual á la corriente del rotor 
i ' después de la conexión en paralelo de w, la co­
rriente del rotor í'i se divide en una corriente i* del 
compensador y  la corriente shuntada íí que coin­

cide con la dirección de e». 
Todo el resto resalta en el dia­
grama; Wj designa la resisten­
cia del rotor del motor indu­
cido, itik la del motor de com­
pensación.

Puede ser ventajoso, en cier­
tas condiciones, liacer partici­
par á los reostatos ic de la ro­
tación é intercalarlos entre el 
arrollamiento del rotor y los 

Fíg. 3. anillos, los cuales, de este mo-
do, reciben menos corriente- 

En la figuras, r designa el cuerpo del rotor, w 
elreostato montado solidariamente con el núcleo 
del motor, h la_ estrella porta-escobillas rotativa y 
i uno de los cojinetes, al pie del cual está fijado el 
compensador ¿. Este es, por ejemplo, de arrolla­
miento en anillo con colector interno.

Fig. I.

Oompensaclón de fase de 
los motores de inducción

La casa Brown Boveri, de Suiza, ha inventado 
un dispositivo para compensar el desfasaje de un

motor de inducción. 
Caracterizase p or  el 
hecho de que el esta­
tor y el rotor de una 
máquina de colector 
son reunidos de tal 
suerte que no permi­
ten ninguna irregula­
ridad del uno con re­
lación al otro.

Puédese obtener un 
ajuste periecto de la compensación, y  esto inolueo 
en servicio, intercalando en el circuito resisten­
cias en paralelo con las escobillas del compensa­
dor. Estas resistencias pueden ser de inducción ó 
de capacidad, según el efecto que se trate de ob­
tener.

La figura 1 muestra este dispositivo en la que 
m es el motor inducido, k el compensador y w el 
reostatrO.*El funcionamiento de este último es fá­
cil de comprender por el diagrama de Ja figura 2. 
Supongamos que el compensador determina una 
compensación según el punti­
llado del diagrama de tal suer­
te que la corriente de la red i , , 
se halle en avance, sobre la ten­
sión de la red de un ángu­
lo <p. El avance se expresa en 
el diagrama por la corriente 
adicional desvatada ¿u- El pro­
blema consiste en tal caso en 
hacer descender la tensión de 
rotación e' del compensador 
hasta un tal punto que la com­
ponente desvatada de la co­
rriente llegue justamente á ser 
igual á fu y que el diagrama se halle lleno por el 
trazo en raya fuerte. Este resultado es obtenido 
por la componente de resistencia i t ’ w, la cual 
rebaja—suponiendo constante el momento do ro­
tación del motor—la tensión de rotación er del 
compensador de los valores respectivos. Si no te­
nemos en cuenta la saturación, er es proporcional 
á la corriente t* que pasa á través del condensador. 
Sin la resistencia en paralelo w, la corriente del

ii-.

■‘IH.

Fig. 2.

Separación magnética por medio 
de imanes estacionarios

Entre los dispositivos oonocidos de separado­
res magnéticos, se ha notado que una materia muy 
magnética (Ja magnetita) es influenciada, atrave­
sando un campo magnético, no solamente por el

Y

polo superior (.con movimiento de rotación) si que 
también por el polo inferior, estacionario; este 
efecto se produce frecuentemente de tal modo que 
la materia se acumula en un campo magnético so­
bre el dispositivo transportador que conduce la 
materia en bruto. Cuando la materia es conducida 
en el intérvalo que separa los campos, es imposi­
ble, de otra parte, tratar una materia cuyos gra­
nos son de tamaño notablemente diferente. El in­
vento objeto de las presentes lineas tiene por ob­
jeto obviar estos inconvenientes.

Alrededor de un eje vertical son dispuestos en 
círculo diversos imanes b que poseen un núcleo 
común excitados cada uno de ellos por un ca­
rrete c. Un eje d cuyo eje coincide con el de los 
imanes y que puede ser puesto en rotación por 
engranajes cónicos e, f, lleva qjustado á su ex­
tremo superior un disco g. El borde recurvado 
hacia abajo posee un anillo magnetizable i que 
constituye la armadura y  el polo de nombre con­
trario comunes á los imanes b. El anillo i lleva un 
segundo anillo h, no magnetizable y  destinado á 
aislar del dispositivo que conduce la materia en 
bruto los imanes h y los intérvalos que separan los 
diversos campos magnéticos. La materia en bruto 
es conducida por m, m, dispositivos de alimenta­
ción repartidos de modo que corresponda uno á 
cada imán y según convenga.

Ayuntamiento de Madrid
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R e fr lg e r s c ió n  y  v e n t i la c ió n
d e  la s  m á q u in a s  e lé c t r ic a s

La Siemens Bros, Dynamo Works, de Londres 
ha patentado un dispositivo para la refrigeración 
y  ventilación de las má­
quinas eléctricas. El rotor 
de la dinamo posee tres 
palas, una de las cuales, 
d, fuerza al aire á pasar 
á través del estator y las 
otras dos, /, e, 1 o envían 
á través de las hendidu­
ras que alimentan el ro­
tor. ün cajón g separa el 
aire procedente del esta­
tor y del rotor del aire
que entra en la máquina. Las palas e, /, pueden ser 
separadas la una de la otra por un cajón h.

P u e s ta  fu e r a  d e  c ir c u ito
d e  l o s  c o n d u c to r e s  r o t o s

A p a r a t o  p a r a  la  p r e c ip it a c ió n
e le c t r o l í t i c a  d e l o r o

Apirtto p t ii  U  stparíclóD electrolftlc* dcl oro

Cierto número de fajas metálicas longitudinales, 
que sirven como conductores de la corriente, 
constituyendo á la vez un conjunto rígido. La cu­

beta, como se indicó, contiene mercurio (13), pero 
no en cantidad suficiente para formar cortocir­
cuito con la jaula. La masa liquida procedente 
del lavado del mineral y  que debe ser sometida 
al tratamiento penetra en el aparato por el tubo 
(16), vertiéndose los residuos sobre el plano incli­
nado (17). Este procedimiento es considerado 
como muy eficaz cuando el líquido tratado con­
tiene oro libre finamente pulverizado, ó si está 
muy cargado de materias terrosas en suspensión. 
Con ciertos minerales de oro, es conveniente aña­
dir al liquido cierta cantidad de cianuro.

Problemas y soluciones
OFICINA TÉCNICA

DB
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Los conductores intermediarios que reúnen los 
extremos de los conductores principales terminan

por una parte cónica 6,

^\~PauUcio Arciniegay Cámara (Barcehna). 
No existe lo que usted pide. Podrían hacerse al­
gunas pruebas pero no le garantizamos los buenos 
resultados.

que, por consecuencia 
de la tensión de los 
conductores principa­
les, hállase apoyada 
sobre uu anillo 4 em­

plazado en el soporte 1. Cuando la tensión cesa por 
causa de la rotura de un conductor principal, la 
parte cónica suelta el anillo y  la extremidad del 
cable cae sin corriente.

^2.~Ercenuaga, Fábrica de armas (Eibar).—De- 
seamos saber su dirección exacta, proporcionán­
donos carta de autorización para gestionar el 
asunto.

Manuel Fonseea {San/ander).—Ea el tra­
tado que usted indica no encontrará lo que busca, 
por tener estos hornos condiciones especiales que 
dependen del constructor de ellos. Nosotros po­
dremos hacerle un proyecto si usted lo desea.

^4,—Julián Cedro (Álmeria). La sección será de 
0,86.20 • (1 5 -1 6 ) =  170cm* 

y la inducción:
1,7.10®

El aparato que representa la adjunta figura ha 
sido objeto de una patente concedida á Mr. John 
Frey de San Francisco. Consiste en una jaula ci­
lindrica (2) montada sobre el eje horizontal (5) y 
haciendo el oficio de ánodo. La cubeta (12), llena 
de mercurio, sirve de cátodo. La jaula cilindrica 
giratoria consta de dos discos paralelos (3) que 
forman sus extremidades y se hallen reunidos por

Bj = 170 =  10.000.

Para contestar á su segunda pregunta necesi­
tamos saber el diámetro que ha dado usted al 
colector y  la sección de las escobillas. Si puede 
ser, mande usted dibujo de las mismas.

46. — Víctor de Apraee ('BíVóao).—Recibirá con­
testación directa.

Salvador Domenech (Sabadéíl).—Celebre- 
mos le haya dado buenos resultados nuestro mé­
todo. ¿Ha decidido usted algo referente á la di­
namo?

47 . —J. Guerrero (Málaga).—Pregunte usted lo 
que desee que se le contestará en forma debida 
bien por el periódico 6 directamente.

48  —Francisco P. Amat y  C'.'* (Habana).— 
consulta obra en poder de nuestro Director por 
hallarse ausente don S. Andreu. Recibirá contes­
tación directa.

Nocitra Ofic in a  t ÍCNICA k  «icArgA tanto d«l eatudlo de projrectoa co­
mo de la realización de loa mlsmoa, conatrneciOn de planoa, venta de elloi, 
etc., etc., ee decir, de lodo loconcernienleiaauntoalnduatrlaleay técnicot de 
cualquier gOocro. Trata con abaoluta reserva cuantos asuntos referenies i In­
ventos etc. se nos dirijan, siempre y cuando !a correspondencia con referencia 
i ello vaya dirigida i  nombre de nuestro director en carta certificada j  anun­
ciando en el sobre •Rtservado».

Procura al mismo tiempo poner en contacto socios capitalistas con Inven­
tores, para la exoIotaclOn de un Invento sobre el cual nuestra O nciN A  baya 
facilitado buen dictamen, ó  tea patrocinado por ella.

Oarantiza tus trabajos siempre y cuando sean privado! ó  de comunica­
ción directa yen  condlclonet diferentes según los casos

NOTA,—Sesnpllcs que, en la correspondencia parala O p iO n a , se haga 
notar en el aobre de la carta, 1  fln de evitar confusiones y extravíos.

FELIU Y SUSANNA —  s d í t o í i s  — BARCELONA
Tsllcrtt tlpográfleos de EL MUNDO ClEinInCO-INVSHTOS MODERNOS.
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