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Información Científíco-industrial
U n a  co.vtisiÓ N  c ie n t íf ic a  e n  Ba r c e l o n a .— 

Una comisión del Institnto O eogrillco y EstadlsUco 
constituida por el distinguido Ingeniero geógrafo y ca­
pitán de artillería don Guillermo Saoz Huelln como 
Jefe y don Santiago EspuAés, topógrafo, com o auxiliar, 
acaba de determinar en el Observatorio Fabra de Bar­
celona los datos para el cálculo de la ioteosldad de la 
gravedad.

Dicha comisión ba repetido estos estudios en s i ^  
pantos de la costa de Levante, Alicante, Denla, Valen­
cia, Desierto de las Palmas, Observatorio del Ebro, 
Salouy Barcelona.

En aAos anterloru se han estudiado las costal can- 
tábricaa y las del Mediodía, quedando aún para aAos 
sucesivos todas las Islas espaAoUs, la costa Norte de 
Africa y varios puntoi distribuidos i  lo largo de loa 
paralelos que cruzan nuestra Península, especialmente 
los que corresponde á la Meseta Central de las dos Cas- 
mias.

Este estudio, que se realiza simultáreamente ca los  
principales países europeos, á la cabeza de los cuales 
marcha Alemania é Italia, es de sumo Interés clenUSco 
pues la comparación de loa valores observados con los 
péndulos, para la gravedad, con los valores teóricos de 
la misma (que sólo dep«iden de la latitud) permite for­
marse idea de la anomalía que presenta la gravedad. 
Esta anomalía casi siempre resulta positiva, con escep- 
clones á lo  largo de las costas é Islas, 6 sea que estas 
presentan un exceso de gravedad y, por el contrario, ad­
quiere un valor negativo al alejarse de las costas tierra 
•dentro y en las proximidades de macizos montaAoaoi.

Aunque bay diversas hipótesis pars explicar el fenó­
meno, aún no hay tentada ninguna de deñnitiva y con­
vincente sobre el mismo. Ultimamente algún sabio 
extranjero ha empezado á ligar los fenómenos de gra­
vedad con los magnéticos en tus variaciones, esperando 
sacar consecuencias concluyentes de ellos.

Las observaciones se realizan coa la mayor habili­
dad y cuidado por el sabio seAor Sanz Hnelln y el Inte­
ligente seAor EspuAés, y su excursión ba sido fractuo- 
sa para la ciencia. La comisión se dirige ebori i  
Madrid donde á los datos obtenidoa se aplicarán los cál­
culos laboriosos y difíciles para obtener los diversos 
valores, que luego te publlcirán constituyendo todo 
un trabsjo de sumo Interés cleotlAca,

Debemos á la amabilidad del seAor Sanz, cuya fine­
za agradeecmoi, la siguiente explicación de losaparatoi 
y manera de operar,

Los procedimientos para determinar el valor de la 
gravedad se fundan ea la medición de las duraciones de 
o u llic lón  de péndulos de longitud invariable. Se ob­
tienen los valores de dichas duraciones comparándolas 
con un reloj cuyo péndulo emplea medio segundo en su 
oteilaclÓ D  y cuya msreba te estudia diariamente. Paralu 
mediciones de las oscilaciones existen dos métodos, pero 
el adoptado por la comisión es el de las c o /n « * /ie ía s , 
uulversalmente usado, que consiste en determinar el nú­
mero de segundos que transcurreo entre dos mámenlos 
sucesivos en que slmultánesmente pasan por la vertical 
<I péndulo que te observe y el reloj de comparación,

Los péndnloa modelo Sterneek son cuatro, y van en­
cerrados dentro de una campana metálica durante la 
observación, con sólo una ibertnia circular en au parte 
superior pira el p ito  de loa rayos luminosos.

P a n  estudiar el movimiento del reloj de compira- 
cióB, de tiempo sidéreo, modelo Strasser, hay que de­
terminar diariamente la hora, para lo cual disponen de 
una barraca en donde te Instala un anteojo de pesos 
Reptold colocado en el meridiano. Ligada la barrica 
en circuito eléctrico con un cronógrafo Hlpp, en éste 
ÚuediD marcadla las sefiales que hace el observador en 
el anteojo al paso de las estrellas por los hilos horarios 
del mlcrómetro del mismo.

Después de efectuar cleru t correcciones en los va­
lores obtenidos pira las oicilaclones, sededu ctdela  
lórmuli que te determine en Mecánica para el péndulo 

............................gravedad en Barcelona, en fun- / '•Imple,
clón del valor en Madrid.

Tales ton las interesantes observaciones que tanto

honran á los distinguidos Ingenieros geógrafos que nos 
han visitado estos d fu ,

EL TELÉGRAFO RÁPIDO SISTEM A BA LSERA -— El 
ingeniero espafiol don Matías Balsera, ya ventajosamen­
te conocido en el mundo de la ciencia, ha inventada un 
alstemi de telégrafo rápido que, si en las pruebas no 
defrauda las esperanzas concebidas, está llamado á In­
troducir una revolución en la telegraíla rápida.

En la actualidad utilizante los aparatos rápidos sls- 
temis H ugíieiy Bandot, los que se icoplan en form i 
tal que on mismo hilo haga á la vez el servicio de varios 
apatitas, y de ahílas modernas Instalaciones telegráfi­
cas duplex-Hughes-Sanfano, y las duplex-trlplex-cua- 
druplex Bindot, Peroesus Instaladores exigen mucho 
personal, pues no ton rápidas más que por el posible 
acoplamiento de varios aparatos. El Balsera, construido 
particularmente y sin auxilio alguno económico, es dos 
veces más rápido que el Hughes, sin que por ello exija 
aumento de personal. El prindplo en que te basa es el 
mismo- Imprime los despachos en una dota , como ¡os 
otros aparatas citados, y su manipulación aseméjate en 
un todo á la del HughM, Consiste en una serie de teclas 
en las que están grabadas las letras y signos ortográfi-' 
eos. El receptor es una rueda de tipos con su dispositivo 
de cambio Idéntico i l  del Hughes, y bajo la cual pata 
la cinta de papel. Parece ser que el inventor ha conse­
guido obtener la marcha sincrónica perfecta del trans­
misor y del receptor. En cambio, para la impresión y 
arrastre de la cinta no necesita el aparato Balsera fuerza 
mecánica Independiente, supliendo á ésta una palanca ó 
armadura polarizada, movida electromagnéticamente. 

Todo el sistemaes accionado por un motor eléctrico 
único, con un consumo de 100 vatios aproximadamente, 
y regula tu velocidad nn regulador de fuerza centrifuga 
de poco volumen y forma especial.

En estas condJeiones, no teniendo el sistema gatillo, 
árbol de conexión ni carro, que ton el obstáculo con que 
el Hughes tropieza para obtener mayor rendimiento, es 
posible la transmisión de coAirce letras por cada vuelta, 
mlentru q iu  el Hughes sólo transmite cinco.

El sistema puede marchar desde 60 á 130 revolucio­
nes por minnto, permitiendo u tillu r los hilos en peo­
res condiciones qne las que el Hughes exige. Trabajan­
do á razón de 60 revolnclonet por mlnnto, el niímero de 
letras transmitido lizga á veintiocho por vuelta, ofre­
ciendo de este modo al telegrafista mayores facilidades 
para aprovechar á cada vuelta más combinaciones.

El sistema fnnclooa con pila local, recibiéndose las 
corrientes de linca en nn dispositivo Bandot, preparado 
en forma qne pueda trabajar á dos corrientes, positiva y 
negativa. Los aparatos, al fnndonar, dejan eo la cinta 
del receptor local la compiobaclón de lo transmitido. 
Este sistema, com o los demás, préstásc i l  fandona- 
mleoto en dúplex, triplex ó  cuadruplex y sn Instalación 
es Can sencilla como la de un aparato Hughes; sus piezas 
DO exigen la precisión propia de esta dase de aparatos, 
á petar de lo  cual funcionan perfectamente, como el 
autor trata de demostrar en la instalación de ensayo que 
ha moDtado entre Madrid y Barcelona.

Su rendimiento es realmente asombroso; mientras 
que un Bandot sencillo transmite ISO letras por minuto 
y ÓOQ el Hughes, el Balsera podrá transmitir 3.820.

El  PAQUEBOTE ale m á n  «Im p e r a t o r » —Lo . asti­
lleros Vulcan-Werke. de Hamburgo, b in  botado ti agua 
el m iyornavlo adualmente es  servido, destinado á la 
linea de Nueva-York de la ComptAla Hamburgo-Amé- 
rlca. Su longitud es de 268'22 metros, sn ancbo 29‘8T 
metros y »  drsplazinlento 50.000 fondadas tproxlma- 
dimenle. La velocidad prevista ea de 22 nudos. El apa­
rato motor, de turbinas, presenta una dltposidón de 
triple expansión, análoga á la aplicada por primera vez 
en el fr o n ce . Las calderas son de tubos de agua tipo 
Scbultz.

El nnevo gigante de los mares podrá alojsr á más de 
5.000 personas con toda comodidad.

Un a  p ie z a  d e  a c e r o  f u n d id o  d e  so to n ela ­
d a s .— U  parte principal da] estaabor del bnque gl. 
gante Agaltanla, actual mente en conslrncclón, ha sido

tundida por las forjas de Darllngton. Es de acero Mar- 
tlu-Slemeni y pest, ya acabada, 40 toneladas, habiendo 
exigido 75 toneladas de metal. La confección del molde 
duré dos meses. El transporte de esta pieza sobre nn 
va ^ n  especial Interrumpió el tráfico de la linea duran, 
te la operación.

Nue vo  c a m in o  d e  h ier ro . - E 1 Qoblerno espa­
ñol está autorizado para abrir un concurso para lipre- 
senticlón de proyectos para la coustrneción del camino 
de hierro de Pnertollino á Córdoba, declarado de utill- 
d id  pública,

¿EXISTERADIO en  EL ORISÚ?.-Los SeAorei Mou- 
rea y Lepape, analizando el grisú recogido en diversas 
minas, han descublerio Ja presencia del helio en pro- 
iwrcloaea variables hasta c! 13 por 100 de la cantidad 
de ázoe confenldien el grisú. Al mlinio tiempo que el 
bello, los mismos autores hallaban vestiglos de otros 

gases raros; argón, crípton, neón y xenou.

Un a  MÁQUINA DE f ir m a r ,—EsUnneva máquina 
ha sido construida por cuenU de la «SUndait O llSyn- 
dlcale> y permite al Director dc¡ Trutt de Petróleo 
firmar simultáneamente diea y ocho documentos. El me­
canismo es una aplicación del Inilrumento ya muy co­
nocido que permite dibujar una c iru  geográfica á una 
escala, haciendo pasar por las lineas del modelo una 
punta fija en uno de loa brazos del Instrumento, mien­
tras que el otro brazo sigue exaclimente l i  misma fri- 
yectorla pero á diferente escalt.

LA DINAMITA EN AQRICULTURA.-LOI agricultores 
imericanos utilizan Is dinamiti para remover el suelo, 
en vista de que con los métodos clásicoa el surco obte­
nido es Insuficiente (25 centímetros). El procedimiento 
e i de lo  más sencillo. Consista en practicar agujeros en 
el suelo, depositar en ello i pequeñas porciones de dina- 
m iU y hacer estallar ésta. El procedimiento no será 
práctico, pero nadie puede nrgar que ea original y 
netamente americano.

LA TELEFONÍA SU8TERRÁNEA.-U .\dmlnitlraclÓn 
de correos y telégrafos de Alemania proyecta reempla­
zar paulatinamente las Ifneai telefónicas aéreas por li­
neal subterráneas, especialmente para las relielones 
Interurbanas, con el fin de evitir l is  frecuentes interrup­
ciones debidas á los fenómenos meteorológicos. Vs i  
comenzirseUtraasformaclóB con la colocación ds un 
cable de Berlín á Migdebnrgo y luego á Hanover 
desde donde llegará más tarde hasU Colonia. Este nue­
vo cable estará form ido por 75 hilos letefónlcos, de 
modo que se podrá asegurar el servicio de comunica 
clón de toda la Prutii occidental con la capiUl del Ira 
perlo.

EN BUSCA DE UNA EXPEDICIÓN POLAR.- Una ex­
pedición mandada por Kund Ritmusten, el conoddo 
etplorador, ba partido en buica de la expedición danesa 
Mlkkelten que, á tu vez. hace más de un año partió en 
socorro del capitán Mylins Erichsen, que naufragó en 
la costs oriental de Qroenlsndla.

El  cable  su bm arin o  d e  U br eville  á  l o a n o o . 
—Acábase determinar la colocación de este nuevo cable, 
por cuenta del gobierno francés. Este cable une, por 
uní parle, LIbreville con Cabo-López y por otra C ibo- 
López con Loango (Punta Negra). Tiene una longitud 
lotal de 523 millas marlnsi.

En sa v o s  del «J u t l a n o ia » , im p u l sa d o  po r  
m o t o r  TIPO D iesel .—Este buque, construido en un 
istillero Inglés, ha realizado snt ensayos. Interesantes y 
dignos de mención por el hecho de tratarse de un bu­
que Impulsado por un motor tipo Diesel, Dnraatc las 
pruebas alcanzó una velocidad de 12nudos.

Este buque es Idéntico s i <SeIandla> y, com o éste, 
posee dos motores revertibles á eustro tiempos. La ma­
niobra y el servicio de los snxiliarei son asegurados poj 
si tire comprimido. Loa motores consumen petróleo de 
una densidad superior á O'SSO. El consumo de combus­
tible liquido previsto es de 10 ton e la dsicid i 24 horas, 
á la velocidad de 10 '/sá  II nudos.

Ayuntamiento de Madrid
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— «Plantas (La evolución délas)».-S cientla , n.»25. 
Bolonia,

—«Puentes. (Estudio de la solidez de tas piezas de 
un)».—Le Oénle civil, n.* 17, París,

—«Propulsión de buques. (Nuevos sistemas de)».— 
La Technique Moderne, 1,* de octubre, Parfs.

-«H é lice s  aéreas de madera. (Equllibrsje de l u ) » . -  
Aérophlle, 15 septiembre, Paris

—«Hidroaeroplanos».—Technique Aérouautique, I 
y 15 de septiembre, Parts.

— .H ierro y acero (Una nueva capa protectoraj».— 
Mctallurglcal and Chemical Englneering, vol. 10, n .' 4, 
Nueva-York.

-• H o rn o  eléctrico para metales no ferrosos»— Re­
vne de Métaliurgie, octubre, Paris.

— «Hornos eléctricos y su empleo en la fabricación 
del acero, (Progresos realizados en la construcción de)>, 
—Revue de Métallurgle, octubre, Paris.

-«R esortes  bellcoldales. (Diagramas para la fabri­
cación de)»--Am erican Machinist, 7 de septiembre, 
Nnevo-York.

—« Rodamientos á bolas. Su empleo en las máquinas- 
herramientas».—Machinery, septiembre, Nueva-York.

—Reaccioses fotoquímicas en solución acuosa» — 
Journal für praktlscbe Chemle, tomo LXXXVI, n.*7, 
Leipzig.

—«Resistencia del aire y aviación. Investigaciones 
hechas en los laboratorios del Campo de Marte y de 
AuteuiU.—Bulletln de laSoclété des Ingenleurs elvlls, 
julio, París.

-«R esortes  y otros cuerpos por ios métodos ópticos 
y eléctricos. iDetermlnaclóu de la tenslóo en lo s )» .^  
Engincerlng, n.*2438, Londres.

—•Resortes en espiral. (Contribución al cálculo de 
los)».—Revue de Métallurgle, octubre, Parfs.

— «Ruedas dentadas. (El ftesaje de las)».— Revne de 
Métallurgle, octubre, Paris.

—«Reguladores de agua de alimentación».—Power, 
vol. 35, n." 5, Nueva-York,

—«incrustaciones. (Para evitar laa)».—Power, volu­
men 36, D,* 14, Nueva York.

—.im presión en relieve al rodillo para prensas rota- 
tivaa. (El procedimiento d e )» .-L a  Technique Moderne, 
1-* de octubre, Puris.

—•Juntas á la cardan. (Fabricación de las)», —Ame­
rican Machinist, 14 septiembre, Nueva-York.

—«Jabones. (Lós)».— Revue de Chimle InduBtricile, 
n.” 273, Parle.

-«Lám paras de arco para coitlentes allernastrlfá- 
sicas y para corriente monofásica. (Nuevas)*.—La Rc- 
vue électrlque, n." 209, París.

—«Laminadores, (La electricidad y el gobierno de 
los)».—La Luffilére Electrlque, n . ' 37, Paris.

— «Lámparu eléctricas de seguridad para mineros». 
—The Electrical Review, n.* I6l5, Londres.

—«Turbinas á gas. (Nota aobre ias)>. —Englneering, 
n . ' 2437, Londres.

— .Telegralla sin hilos. (Teoría denlífica y pro­
blemas actuales de la)».— Englneering, n.* 2437, Lon­
dres.

—«Termómetros part la determinación deJ punto de 
fnsión- (Nuevot)». — The Chemical News, n.‘  2757, 
Londres.

—«Termometrla y pirometria indnslrlalea».-Le ü í -  
nle dvll, nums. 17 y 20. Paris.

—«Torpedo automóvil. (L os progresos d d j » . — 
Tecbolque Moderne, I .* de octubre, París.

— «Tratamiento eleclrotérmlco de loa minerales ar­
seniosos de plata».—La Techuique Moderne, I.‘  de oc­
tubre, Parla.

— «¿Turbina ó  motorf».— Power, vol. 35, n.* 24, Nue­
va-York.

—«Metalespara el trabajo mecánico. (Sobreel cam­
bio délas propiedades d é los)» .—Revne de Métallurgle, 
octubre, Paris.

—«Vapores metálicos. (Investigaciones sobre U  con­
densación de loa)».—Revue de Métallurgle, octubre, 
París.

-«V iscosidad  de las soluciones de celnloaa».-K<- 
vue de Métallurgie.octubre, Parts.

Pj-

Ayuntamiento de Madrid



Ayuntamiento de Madrid



i58
PROCEDIMIENTOS INDIJSTBIAI.FS

elegido par» retardar el pünio de ebullición del agua, de 
la cantidad empleada de este cuerpo y del grado de vacio 
en que se opera la destilación. Los vapores emitidos pue­
den analizarse por medio de un aparato rectificador apro­
piado, y condensarse por una parte bajo torma de agua 
pura y por otra bajo forma de soluciones muy concentra­
das de agua oxigenada, cuya riqueza no es limitada. Los 
compuestos muy volátiles que se encuentran en el agua 
oxigenada industrial fcomo el ácido clorhídrico) son emi­
tidos en los com ienzos de la destilación y eliminados. Ob- 
tiénese resultados muy satisfactorios añadiendo, por ejem­
plo, io o k g .d e  ácido su ifü ricoá  roo litros de agua ox ige­
nada antes de efectuar su destilación.

P jo ued im ica to  p a ra  la  p rod u ec ló a  do un  su stitu to  

de la  cbon ita

Los tanteos llevados á cabo por diversos quím icos para 
obtener una sustancia similar de la ebonita natural, y de 
igual valor desde el punto de visU del aislamiento eléctri­
co , facilidad de m oldeo, resistencia al calor, á los ácidos y 
al aceite caliente, con  uo precio de coste más bajo que el 
de la ebonita, no han dado resultado, ya que en ninguno 
de ellos ha podido obtenerse un producto prácticamente 
utilizable.

Los quím icos Reinecke y K.noll han inventado un 
procedimiento industrial para la producción de un susti­
tuto de la ebonita. El medio de que hasta ahora se ha 
echado mano para abaratar el producto consiste en reem­
plazar el caucho bruto, principal elemento ó  base de la 
ebonita, y de tan elevado coste, por otras sustancias más
baratas (jugos de plantas, caucho de Guayuba, de Creeps,
etcétera, y um bién  por productos artificiales, com o las va­
rias especies de cauchos de aceite); pero este medio es i na­
plicable, debido á los inconvenientes de orden mecánico, 
quím ico y eléctrico que estas sustancias presentan, incluso 
cuando se mezclan con desperdicios de ebonita en polvo ó 
con ot^os productos inertes; sulfato de barita, yeso, etcéte­
ra. Prepárase también un sustituto de la ebonita por medio 
de una mezcla de minerales y fibrina con laca, asfalto, et­
cétera, pero el producto tiene el inconveniente de no m ol­
dearse con facilidad.

El procedimiento Reinecke-K.noli da un producto bara­
to que presenta todas las propiedades de la ebonita natu­
ral, quizás más marcadas aún. Difiere de los otros conoci­
dos en que no se utiliza el caucho regenerado com o base ó 
principal com ponente de una mezcla que comprende sus­
tancias de bajo precio destinadas á darle peso (cuero en 
polvo, polvo de pizarra ó  de carbón de coque), sino que 
este caucho regenerado sirve únicamente de lazo de unión.

Consiste en mezclar una reducida cantidad de desper­
dicios de caucho reblandecido en estado de pasta, con  adi­
ción  de azufre y aceite, con polvo de pizarra, cuero ó  ebo- 
niia y su equivalente, vulcanizándolo todo. El nuevo pro­
cedimiento puede detallarse del m odo siguiente;

I . ”  Se produce, por cocción  de desperdicios de caucho 
m olido y de un aceite apropiado (de linaza, por ejemplo), 
un masa viscosa Las adiciones de aceites de desecho no 
parecen ejercer sobre la mezcla influencia nociva. s.° Esta 
pasta se m ezc'a con  las adiciones inertes mencionadas (por 
ejem plo, el polvo de pizarra ó de cuero y su equivalente), 
aceites de desecho y azufre, variando las proporciones se­
gún el destino. Esta mezcla se vulcaniza y muele, y el 
polvo obtenido sirve de sustancia fundamental para el sus­
tituto de ebonita por preparar y permite, merced á la posi­
bilidad de añadir también materias colorantes, la obten­
ción  de un color cualquiera en el producto final.

M odificando la proporción de los diversos elementos de 
la mezcla que constituye el producto, se obtiene cuerpios 
de dureza diferente, según su aplicación.

3.* Una vez preparada la sustancia fundamental que

sirve de lazo de unión, mézclasela con pequeñas cantida­
des de ustituios baratos del caucho (caucho de Guayuba, 
de Creeps, ba'ata, balata regenerada y su equivalente), y 
luego con productos adicionales en pequeña cantidad, se­
gún la calidad deseada: aceite, cera, resina y su equivalen­
te. Añádese azufre y se vulcaniza de nuevo esta mezcla. El 
producto final, in c'uso tom ando com o productos adiciona­
les para la sustancia fundamental materiassistemátic; men- 
te de más reducido valor de! género descrito, posee todas 
las propiedades de la ebonita natural y es superior á ella 
en resistencia al calor y al ácido, estabilidad en aceite ca­
liente y, ante todo, por su aptitud para el labrado.

El tanto por ciento de desperdicios de caucho obteni­
do en el producto artificial, según el presente invento (i á 
a por 100 en peso) es tan reducido que sólo obra en la 
mezcla com o tazo de un<ón; pero, al propio tiempo, mer­
ced al procedim iento de fabricación, hállase en ella tan 
uniformem ente repartido que resulta un producto final 
absolutamente hom ogéneo en todas sus partes, presentan­
do las mismas propiedades notables de la ebonita natural.

Por otra parte, merced á este reducido tanto por ciento, 
el nuevo procedim iento presenta sobre los otros conocidos 
la ventaja de poderse determinar exactamente la propor­
ción de cada elemento, de modo que en la práctica se ob­
tiene un producto absolutamente uniform e y en el cual 
todos los elementos pueden comprobarse. Estos resuludos 
no pueden alcanzarse con todos los demás procedimientos, 
habida cuenta que los elementos de la primera materia son 
siempre diferentes y desconocidos y, com o ésta entra en 
gran proporción en la mezcla, un tanto por ciento elevado 
de la mezcla se sustrae, por consiguiente, á la com proba­
ción  del fabricante.

Los jabones
De un estudio publicado por Mauricio de ühfgel en la 

Re¡/u« de C.himie ¡ndusirielle. tomamos los datos siguientes 
por el interés que despiertan :

Los jabones, com o es sabido, son el resultado de la sa­
ponificación de los cuerpos grasos por los álcalis y difieren 
entre si según la base empleada en su fabricación. Los 
más com unes son los que tienen por base sosa y potasa.

Los jabones de sosa, por lo general, son duros y, en es­
tado natural, blancos. Se les colorea por adición de co lo ­
rantes especiales. Los jabones á base de potasa, por el con ­
trario, son b 'andos, y de color verde, pardo y, algunas 
veces, negro. Son corrosivos, irritantes y atacan la epi­
dermis.

Los jabones duros ó á base de sosa difieren entre si se­
gún la naturaleza de los cuerpos grasos que en su com po­
sición entran. Empléase en su fabricación gran cantidad 
de aceites, pero especialmente el de oliva, que da los jabo­
nes superiores, de los que el blanco es el mejor. Estos mis­
mos jabones, con adición de perfumes finos y colorantes 
de alúmina soluble, constituyen los ¡abones finos de tc - 
cador.

El jabón llamado «de Marsella» se obtiene también 
por la saponificación del aceite de oliva con  sosa. P rodú- 
cense en él aspectos marmóreos y vetas por la adición de 
sales de hierro ó de albúmina amasadas y antes del m oldeo 
de las pastillas. Este jabón es frecuentemente sofisticado 
por la adición de otros aceites, com o el de algodón, coco  y 
palma. Estos últim os jabom s son inferiores al primero. 
Para darles peso se añaden materias arcillosas, com o yeso 
y sulfato de barita. El jabón de aceite de oliva retiene me­
nos cantidad de agua que e! jabón blanco ordinario. El 
análisis acusa una proporción de z5 4 30 por 100 contra 
35 i 5o por zoo en el jabón blanco.

Los jabones de tocador barato», generalmente perfuma­
dos con esencia de almendras amargas, que tiene la virtud 
de velar todos los demás olores, son generalmente prepa­
rados con miel ó  manteca fresca de puerco. El em pleo de
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estos últimos j»bones es a l gi  peligroso. Se han dado 
casos de ofia'm las, debidas al uso d* jabones perfumados 
con  nilrobenzol.

El jabón blanco con adición de alcohol se torna traslú­
cido. E! alcohol solidificado puede ser obtenido por este 
medio.

Los jabines de glicerina se fabrican asi. Son de agra­
dable y suave tacto, muy detersivos y desengrasantes, 
pero tienen el inconveniente de consum irse con  rapidez. 
Los de resina han de eliminarse de ios usos higiénicos, 
pero su empleo es muy convenien e en ciertas industrias.

Puédese preparar también jabones líquidos, que no 
son otra cosa que disoluciones hidroalcohólicas de ja­
bón. El aceite de algodón es ei más indicado para ello, y 
suministra productos de una notable suavidad que sopor­
tan, sin alterarlos, los perfumes m is delicados. El empleo 
del jabón liquido tiende i  extenderse cada vez m is en la 
actualidad. Desde el punto de vista de la higiene general el 
empleo del jabón liquido es recomendable.

Prepárase com o sigue:
Saponíficanse loo  gramos de aceite de algodón por una 

solución  acuosa que encierre 30 gramos de carbonato de 
potasa y 6 gramos de potasa cáustica. Cuando la saponifi­
cación es completa se añade 60 cm.* de alcohol etílico de 
70' y 110 cm .’  de agua de rosas doble destilada, perfuman­
do con  I cm .*d e  esencia de faeliotropo y 1 cm .’ de esen­
cia de geránio rosa. Se obtiene un producto liquido de 
-f-5* de un perfume muy delicado.

El jabón blanco puede intervenir, por otra parte, en un 
sinnúmero de preparaciones para variados usos.

Para hacer desaparecer las manchas de grasas, sebos su­
cios, alquitrán, etc., rebeldes i  todos los tratamientos, pué­
dese hacer uso, con  éxito, de una esencia á base de jabón 
preparada de acuerdo con la siguiente fórmula;

Alcohol desnaturalizado coc metUeno. 900 gramos.
lab io blanco en virutas..........................................40 >
Potasa ciustica............................................... 7 .

Disuélvese la potasa en el alcohol y se introduce luego 
el jabón blanco en virutas desecadas previamente, calen­
tando suavemente en el baño de marla hasta obtener una 
solución homogénea. Basta verter unas gotas de esta esen­
cia sobre las manchas y cepillar enérgicamente para que 
desaparezcan.

El jabón mineral se obtiene disolviendo en el baño de 
marla en !a menor cantidad posible de agua adicionada con 
i5 i  10 por too de glicerina, jabón blanco desecado previa­
mente y convertido en raspaduras ó  virutas, incorporando 
marga, arcilla sinéctica y piedra pómez en polvo impal­
pable.

Puédese también operar desecando y raspando fina­
mente 5oo gramos de jabón blanco, adicionando zoo gra­
mos de agua en la que se haya disuelto loo  gramos de 
carbonato de potasa y ao gramos de glicerina, tratando 
en baño de marla y haciendo hervir; se añade finalmente 
8o gramos de arcilla sinéctica. Cuando la masa se conden­
sa, moldéase y se deja enfriar.

El jabón en polvo se obtiene cortando el jabón blanco 
ordinario en planchiias delgadas, que se dejan secar en la 
estufa. Ya seco, se muele en el mortero y se tamiza. Perfú­
mase por lo general cuando el jabón está en pasta y antes 
de que se coagule, pero es preferible perfumar el polvo una 
vez obtenido éste. La esencia de melisa extra es la más in­
dicada para este objeto.

Para blanquear las manos puédese preparar un jabón 
de los más económ icos por m edio de... patatas. Se las elige 
blancas y farináceas, se las cuece con agua, se las amasa y 
luego se las diluye en leche fresca.

Puédese mejorar los jabones blancos de tocador, que 
tienen siempre una ligera acción irriunte sobre la piel, de­
bida á la inevitable presencia de vestigios de base libre, 
raspando el jabón, transformándolo en pasta por la adición 
de la menor cantidad posible de agua al 10 por 100 de gli­

cerina y añadiendo harina de avena hasta obtener una pas* 
ta muy espesa. Caliéntase para licuar ligeramente y se 
moldea luego.

Para la higiene de la piel hácese uso de un jabón á base 
de miel, que se puede preparar com o sigue:

Jabón blanco..................................................  300 gramo».
Miel........................................................................100 .
Benjuí...................................................................... 30 »
Cstoráque......................................................................26 »

El jabón, desecado y reducido á polvo, es m olido en el 
mortero con la miel, el benjuí y el estoraque. Caliéntase en 
seguida en baño de marla; se añade un poco de glicerina 
para licuar en mejores condiciones, pásase por un lienzo 
y cuélase en moldes.

El jabón líquido para la barba se prepara com o  sigue:
Jabón raspado v en polvo, 

gii •
ilcohol

Potasa cáustica

Agua de rosa gllcerlhada al 10 por 100. 
Afee’ -■

100 gramos. 
100 >

40 >
5 >

Tritúrase en baño de marla, se pasa por un lienza y se 
deposita en frascos tapados.

El jabón de W indsor se obtiene añadiendo al jabón 
blanco en pasta los perfumes siguientes:

EsencU  de bergtm oU . . 
» de C iiU . . 3  grim os 

2 »
> de d ivo . . 1 »
» de tom illo  . 0*8 *

J ibón  blanco . . 100

Se colorea con cochinilla, azafrán, azul vegetal ó flores 
aromáticas desecadas, pulverizadas y tamizadas.

F a s ta s  c o lo r e a d a s  e n  la  m a sa  p a ra  la  o b te n c ió n  de 
d ie n te s  a r t i f ic ia le s  d e  p o r c e la n a

La pasta se com pone de ao por ioo  de cuarzo y 8o por 
loo  de feldespato previamente calcinada hasta el punto 9, 
pudiéndose añadir hasta 5 por 100 de cenizas de huesos. 
La materia colorante se mezcla con la pasta precedente y 
se hace hervir hasta el punto 10-11. He aquí algunas 
fórmulas á titulo de ejem plo:

Am írllllo............ '  P” * » ............................................»
f Oxido d« titano crudo . . .  JO

P a róoro jo_____ ......................................................... »
(O x ido  de BíqueJ.........................lO

El residuo de esta nueva filtración, pulverizado y mez­
clado con la pasta de cuarzo y de feldespato, sirve para 
hacer los dientes.

A u m e n to  de  la  d u c t i l id a d  d e i tu n g s te n o  
p a ra  la  f a b r i c a c ió n  de  fi la m e n to s  d e  lá m p a ra s  

d e  in c a n d e s c e n c ia
La General Electric C“ ha patentado en los Estados 

Unidos un procedimiento encaminado á aumentar la d u c ­
tilidad del tungsteno para la fabricación de filamentos de 
lámparas de incandescencia. El tungsteno se trata á alta 
temperatura con una mezcla de hidrógeno y proiocloruro 
de azufre. Luego se ie calienta en un gas inerte para eli­
minar el azufre.

C. H. W eber, de Berlín, ha patentado, también en ios 
Estados Unidos, otro procedim iento, en el que se pulveri­
za e! tungsteno y se le mezcla con bióxido de teluro y un 
aglutinante. Fórmase filamentos, que se calientan en un 
gas inerte que contenga anhídrido sulfuroso.

F r c c e d ím ie u t c  p u ra  la  fa b r i c a c ió n  d e  m a n g u ito s  
d e  in c a n d e s c e n c ia

W . Bruno ha patentado en Francia un procedimiento 
para fabricar manguitos de incandescencia. Las sales de 
torio solubles, fijas sobre la fibra de un m odo parecido á la 
im pregnación, se transforman primeramente en hidratos, 
superóxidos ó  sus hidratos y trátanse luego con soluciones 
de ácido oxálico, para secarlas i  incinerarlas del modo co ­
rriente.
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M odelos varios  de turbinas de gas ’

UispositÍT08 derivados de los precedentemente 
descritos

Los principales son los siguientes:
Turbina Bonnechose.—Háoese llegar á la cáma­

ra de combustión continua de esta turbina una 
mezcla de combustibles líquidos, (como alcohol), 
con agua, para que baje la temperatura final de los 
gases de la combustión. Además, admítese el aire 
necesario á esta combustión luego de haberlo reca­
lentado á expensas del calor desprendido, hacién­
dole circular en una doble envoltura que rodea la 
camarade combustión.

Turbina Hólzwarth.—Bo%6Q varias cámaras de 
combustión discontinua, dispuestas en torno del 
eje central, que actúan una tras otra y á las que 
se envía el aire y el gas por cámaras separadas, 
introduciéndose en ellas determinada cantidad de 
aire de enfriamiento después de la evacuación de 
los gases quemados.

Habiendo reconocido que este método de en­
friamiento seria insuficiente, el inventor ha dota­
do al aparato de un dispositivo suplementario que 
puede accionarse según las necesidades y que no 
depende del funcionamiento de las cámaras de 
combustión discontinua. Este dispositivo.consiste 
en una válvula que permite poner en comunica­
ción, en el momento oportuno, un depósito de aire 
comprimido con una tobera que conduce este aire 
á los álaves.

Turbina Teyssédou.—En este aparato, envíase 
la mezcla gaseosa inflamada á varias cámaras de 
paredes refractarias, á las que cede parte de sus 
calorías antes de actuar sobre los álaves. En segui­
da se inyecta aire previamente calentado y com­
primido por un ventilador ó un compresor cual­
quiera, ó bien agua cuyo vapor se ha enviado 
igualmente á los álaves. De esta suerte, hay cons­
tante cambio de calorías entre el gas y las pare­
des por una parte y el aire y el agua por otra.

Turbina Parsons.—^o ha tratado ante todo en 
esta turbina de obtener la regulación del caldco, 
habiéndose al efecto colocado un acumulador de 
calor, destinado á desempeñar el papel de un vo­
lante entre la fuente continua de flilido á elevada 
temperatura y el receptor.

Comprende este dispositivo;
a) Una cámara provista de platos que sopor­

tan cierta masa de materiales capaces de absorber 
calórico: ladrillos ú otros materiales que presen­
ten gran superficie de contacto al flúido. Esta ma­
sa es enfriada por el agua.

b) Dispositivos automáticos, como flotadores, 
termostatos, etc., para comprobar la admisión del 
agua de enfriamiento, y dispuestos de modo que, 
en caso de necesidad, puedan restituir calor á un 
segundo motor.

iD ViaM los números S y 9 rie esta Revista.

Turbinas que utilizan los vapores de líquido.s 
muy volátiles

Comprende este grupo las turbinas accionadas 
por medio de los vapores de líquidos muy volá­
tiles, como el éter y el cloroformo, ó gases rege­
nerados de su estado líquido, como el anhídrido 
carbónico, el amoníaco, etc.

Debemos advertir que no todos los líquidos 
fácilmente volátiles pueden utilizarse en sustitu­
ción del vapor; los que se emplee han de poseer: 

a) Un valor específico reducido (1).
Se necesitará, en efecto, una cantidad menor 

de calor para conducir un líquido de reducido ca­
lor especifico á su temperatura de ebullición, que 
para obtener el propio resultado con un líquido 
de calor específico elevado, en igualdad de cir­
cunstancias.

b) Un reducido calor latente de vaporiza­
ción (2).

e) Una tensión de vapor que aumente rápida­
mente con la temperatura.

Débese á du Tremblay la realización de la pri­
mera máquina de este tipo.

Este inventor concibió la idea de recuperar las 
calorías perdidas en una máquina de vapor.

A l efecto dirigía el vapor de escape á un reci­
piente de doble pared ocupado por éter.

Este vapor abandonaba su calor al éter, lo va­
porizaba. El vapor de éter actuaba en un motor, 
era recogido y luego oondensado por el paso por 
un serpentín rodeado de agua, y el liquido condu­
cido al recipiente de doble pared por medio de 
una pequeña bomba (fig- 28).

(1) Cl calor e«p«cifico et U  cantidad d« calor que hay que sumlnletrar t 
I kilogramo de liquido para elevar tu  temperatura en 1 grado.

<2) £1 calor latente de vaporización ee la cantidad de calor que hay que 
coinunlcer á 1 kilogramo de liquido conducido á su temperatura de ebullición 
para hacerle paaar del catado liquido al ettado de vapor.
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El motor secundario habría podido ser una pe­
queña turbina, en vez del motor de movimiento 
alterno utilizado por el inventor.

J

iS

r t

6n

Se ve, pues, qúe se puede completar una tur­
bina secundaria de vapores de líquidos muy volá­
tiles, que utilizaría las calorías arrastradas en el 
escape.

En este último caso, lo único que se impone es 
estudiar la construcción de ios aparatos secunda­
rios desde el punto de vista del estancamiento, á 
fin de perder la menor cantidad posible de gas.

A  manera de indicación, en la figura 29 damos 
el esquema de una instalación completa de turbi­
na de combustión con utilización de las calorías 
arrastradas por los gases de escape, siendo el li­
quido volátil utilizado el anhídrido sulfuroso SO*-

Turbinas que utilizan los gases de escape 
de motores alternos

Comprende este apartado las turbinas que en­
tran en un grupo motor como instrumentos recu­
peradores y que, por lo tanto, no producen más 
que una pequeña parte del traíjajo total.

Se ha ideado varios dispositivos que responden 
á esta disposición, pero la índole del presente tra- 
b^'o no nos permite hablar sino de uno de ellos, 
designado con el nombre de;

Aparato lche)-epanoff.—Cousii\Aje\e un motor 
que comprende cilindros de generatrices curvas 
dispuestas en el centro de un árbol acodado fijo 
con un mecanismo destinado á la transmisión de 
un movimiento alterno en marcha rotativa. A  es­
te motor se ha adaptado una turbina de reducidas 
dimensiones, destinada á utilizar los gases de es­
cape, asi como los vapores do agua y aceite prove­
nientes del enfriamiento y la lubrificación de di­
cho motor.

H orno eléctrico  para 
m etales no ferrosos

Este horno, destinado á la fusión del cobre y 
el latón, posee cuatro electrodos de carbono. Dos 
de estos electrodos atraviesan la bóveda y los 
otros dos el zócalo, oomo lo muestra la figura,

Para la puesta en marcha del horno, cárgase de 
vidrio en trozos y se acercan los electrodos hasta 
ponerlos casi en contacto. Snrge el arco y se funde 
el vidrio, que se hace entonces conductor. Sepá- 
ranse poco á poco los electrodos, y se calienta asi 
el horno por resistencia. Cuando la temperatura 
es suficientemente elevada, se introduce el mate­
rial por fundir; el vidrio sobrenada y protege los 
metales por fundir contra la oxidación; las pérdi­
das resaltan, por consiguiente, reducidas al míni- 
mun. El vidrio puede volver á servir para otras 
cargas.

Puédense montar ya hornos fijos, ya hornos os­
cilantes, y se adoptará el tipo fijo para los de 
grandes capacidades. La guarnición debe poder 
resistir la acción corrosiva del vidrio y de los me­
tales por tratar; debe ser, por otra parte, refracta­
ria. Los ladrillos de cromita han dado los mejores 
resultados; tienen, además, la ventaja de resistir 
perfectamente las variaciones de temperatura 
que en el horno se producen si éste no se halla 
continuamente en marcha. Puédese emplear co­
rriente continua ó alterna de 110 ó 220 voltios. Si 
se utiliza corriente de 220 voltios, se obtiene más 
fácilmente la fusión del vidrio, pero, logrado ésto, 
la corriente de 110 voltios da también buenos re­
sultados. Puédese, por lo demás, montar dos hor-

SeeclODe» del h o rco ,

nos en serie; uno, para fundir 100 kg. de latón, con­
sumirá 22 kilovatios á 100 voltios. Un homo de 
450 kilogramos necesitará 68 kilovatios y permi­
tirá fundir una tonelada de latón por hora. Oomo 
el metal es recubierto por el vidrio, las pérdidas 
debidas á la oxidación son reducidas.

T elegra fía  eléctrica

E. Belín, ya célebre por sus experimentos so­
bre la transmisión de imágenes fotográficas, ha 
patentado en Inglaterra un nuevo sistema de te­
legrafía.

Para cada letra, enviase al circuito un impulso 
de longitud y polaridad definidas. El impulso re­
cíbelo un oscilógrafo, que proyecta un rayo lumi­
noso sobre la letra correspondiente en un alfabeto 
pintado sobre una pantalla, y la letra iluminada 
queda fotografiada sobre una cinta.

El transmisor (fig. 1) consiste en un tambor di­
vidido en cierto número de secciones aisladas 
eléctricamente: 16,16,17,18,19. La cinta de hilo 
pasa por entre el tambor y las escobillas 16", 16", 
17", 18", 19"; las secciones del tambor están igual­
mente en contacto con las escobillas 16', 16', 17',
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18', 19', conectadas como indica la figura 1. Cada 
selLal de letra consiste en tres perforaciones en la 
cinta. Éjta se perfora siempre de modo que una 
de las dos secciones 16 resulte conectada con su 
escobilla 16", lo que determina la polaridad del 
impulso enviado de la batería P ó N. Una letra 
ordinaria consiste en la adición de una perfora­
ción en el lugar correspondiente al tambor 15 y do 
otra perforación correspondiente á la sección 17.

La perforación correspondiente al tambor 15 
determina el número de elementos de las baterías 
P ó N que se conectan. La perforación correspon­
diente á la sección 17, determina la resistencia, 
pues las escobillas 17' están conectadas en serie 
con las resistencias colocadas entre ellas-

La escobilla 17" comunica el impulso á la línea. 
Las secciones 18 y 19 reúnen respectivamente la 
totalidad de las baterías positiva y  negativa en la 
línea y se emplean para accionar los aparatos de 
cambio de alfabeto y para la sincronización.

El receptor consiste en un oscilógrafo G (figu­
ra 2), que proyecta un rayo do luz de un foco P 
sobre las letras correspondientes de un alfabeto

Flg. 1.

sibilizada por 
grabado.

una capa de cera. El cinc queda

V á lvu la  para v a cia r  las calderas

Eita válvula destinase á reemplazar los grifos 
de evacuación del agua de las calderas que, aun

23o"».

recortado en una pantalla. La imagen de la letra 
iluminada se dirige sobre, un foco en a', b' por 
medio de una lente L, del sistema de espej os m, m', 
m*. tn’ , y un par de prismas. Una cinta fotográfica 
recibe esta imagen en dicho punto; mas, para faci­
litar su impresión, envíasela por medio de una 
lente U y un espejo S sobre el papel sensible R. 
El espejo S gira por medio de una excéntrica, de 
modo que euvia sucesivamente las imágenes sobre 
la cinta de papel R. Para regular la posición de la 
imagen la lente U está montada sobre guias y su 
posición es comprobada por el árbol Y , conducido 
por el árbol mismo que conduce la excéntrica que 
acciona el espejo.

El impulso de sincronización se produce des­
pués de un número de impulsos señalados.

Colócase en el circuito un regulador durante 
el tiempo reservado á la sincronización, con el fin 
de conservar constante la resistencia de la linea.

Puede obtenerse directamente una placa foto­
gráfica colocando el mensaje recibido sobre la cin­
ta en una solución de bicromato de potasa y ácido 
sulfúrico y aplicando sobre una placa de cinc sen-

Cortc vertical de la válvula para el vaciado de las calderas.

siendo de diñoil manejo, presentan escapes. Las 
sales en suspensión en el agua, que poco á poco se 
concentran en el fondo de las calderas, provocan, 
en efecto, incrustaciones, escapes y averias diver­
sas en estos grifos- Por otra parte, estas solucio­
nes concentradas, elevando el punto de ebullición, 
exigen mayor consumo do combustible, originan­
do emulsiones y arrastres de agua perjudiciales. 
Por tal causa se hace necesario vaciar á menudo 
las calderas en plena marcha. Este es el objeto de 
la válvula motivo de las presentes lineas.

Este aparato es accionado por el alzamiento 
directo de la válvula mediante la palanca L.

Un dispositivo de volante permite aplicar la 
válvula contra su asiento si un grano de tierra ó 
de materia calcárea se interpone, operándose de 
este modo el cierre hermético. La evacuación de 
los lodos y aguas cargadas de sales efectúase sin 
peligro oon esta válvula.

Concentrador de m inerales

Este concentrador de minerales, inventado en 
Inglaterra por E. A. Wall, se compone de una co­

rrea sin fin sobre la cual se fijan, superponiéndo- 
■5 á modo de tqjas, canalones E. Esta correa sin
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fin gira sobre dos tambores y  su cara superior 
está ligeramente inclinada. Los tambores, á su vez, 
se hallan montados sobre un bastidor animado 
de un movimiento de vaivén por medio de una 
excéntrica J y una palanca de resorte G. El mine­
ral molido y  mezclado con el agua sale por la tol­
va K. Descendiendo por los canalones, el agua 
muestra tendencia á abandonar las partículas más 
pesadas, que mantiene en suspensión. Las cortini­
llas L mantienen, por otra parte, las materias flo­
tantes pesadas, facilitando la precipitación, Estas 
materias se depositan en el fondo de los canalo­
nes, y el vaivén del bastidor tiende á reunirías 
hacia el talón trasero E’ que cada canalón posee. 
Cuando el canalón llega sobre el tambor inferior, 
en S, el agua y las materias ligeras son proyecta­
das por las sacudidas del bastidor á un canal T‘ , 
mientras que los materiales más pesados caen 
luego dentro del canal T.

L a  bn iju la  gíroB cópioa 
de la  m arina alemana.

Hasta que se generalizó el empleo del hierro y 
el acero en la construcción de los buques, no se 
puso seriamente sobre el tapete la cuestión de 
reemplazar la bn^ula magnética por la girosoó- 
pica. Por esto la idea es relativamente reciente.

Conocido de todo el mundo es el principio en 
que se basa la brújula magnética; una aguja iman­
tada emplazada en un campo terrestre tiende á 
mantener constantemente uno de sus extremos 
vuelto hacia el polo magnético. Indica, pues, una 
dirección ^'a sobre la tierra y permite rectificar 
la ruta seguida por un buque, midiendo el án­
gulo formado por esta ruta con la dirección de la 
agqja (meridiano magnético). Una corrección co­
nocida (declinación) permite pasar del meridiano 
magnético al meridiano geográfico.

Pero la aguja imantada, desde que entran en la 
construcción de los buques los metales magnéti­
cos, adolece de un grave defecto: sometida á otras 
influencias locales además de las del magnetismo 
terrestre, se desvia, separándose del meridiano 
magnético en cierto ángulo, desviación que pue­
de llegar á ser considerable á bordo de los mo­
dernos buques, de casco enteramente de hierro ó 
acero. Cierto es que se reduce ó anula esta desvia­
ción por la «compensación» de la brxSJuIa, pero 
esta compensación es muy difícil, si no imposible, 
en muchos casos-

Por muy compensada que esté, la briijula mag­
nética permanece, por otra parte, sometida á nu­
merosas influencias, que pueden hacerle sufrir des­
viaciones absolutamente anormales: presencia del 
navio cerca de parajes abundantes en mineral de 
hierro, tempestades, caída de un rayo en el bu­
que, auroras boreales, proximidad de piezas sus­
ceptibles de grandes caldeos (chimeneas), disparo 
de cañones, abordajes, choques y, en general, todo 
lo que pueda sacudir con fuerza el casco.

Presentaba, por tanto, gran interés para la na­
vegación, el hallar una brújula que pudiese sus­
traerse á todas estas influencias. El giróscopo

debía finalmente atraer todas las miradas. El re­
sultado de estos estudios fué, en Francia, la brúju­
la de Lemaire. En Alemania es donde la cuestión 
86 tomó con mayor empeño, pues desde 1908 todos 
los boques de guerra poseen su brújala giroscópi- 
ca, en la cual se ha introducido, desde entonces, 
numerosas modificaoiones de detalle.

E l 1®6, el profesor inglés Lang indicó la posi­
bilidad de demostrar la rotación de la Tierra por 
medio de un giróscopo sustraído á la influencia 
de la gravedad. Treinta años más tarde, Foucault 
hacía la demostración práctica y concluía dicien­
do que todo giróscopo sometido á la acción de la

Se Gl
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Fig, l.-C ort«d eU briiiu l4 g lrosc6 p lca  Amchatz.—H . glró»copo; L, L, «je 
giroscóplco; B, c » « o ;  S, floudor; Q, mercurio; R, ro»a; K, recipiente 
con suspensión á 1* cardan; Sf, clavija; O ;, cristal.

gravedad debia, por consecuencia de su propia 
rotación y de la rotación terrestre, tender á orien­
tar su eje siguiendo una paralela al eje de la 
Tierra.

En 1900, el doctor Anechütz-Kaempíe, buscan­
do el modo de realizar una brújula no magnética, 
reanudó por su cuenta los experimentos de Fou­
cault, comenzando sus investigaciones por los 
giróscopos sustraídos á la influencia de la grave­
dad. Sin llegar á pretender reemplazar la brú­
jula magnética, con tal aparato podía prestar 
grandes servicios. Pero es muy difícil llegar á 
suspender un giróscopo de modo que su centro de 
gravedad coincida exactamente con su punto de 
suspensión. Anschütz no pudo lograrlo, y los ex­
perimentos realizados en 1904 á bordo del Ündine 
demostraron que, á pesar de toda su complicación,

Ayuntamiento de Madrid



.64 S E C C I Ó N  D E  I N V E N T O S  M O D E R N O S

los dispositivos de que se dispoula eran insufi­
cientes.

Dos años más tarde al mismo inventor se le 
ocurrió la idea de someter su aparato á la acción 
de la gravedad, y esta vez sí que los resultados le 
confirmaron había dado en el quid. Montado el 
aparato en el Deutschland, después de un mes de 
ensayos fué adoptado por la marina de guerra 
alemana.

La brújula Anschütz comprende un giróscopo 
H encerrado en un casco B, que sostiene los extre­
mos L, L de su eje. Este casco es solidario de un 
flotador S por medio de la pieza V, que sostiene 
á la vez la rosa R. El flotador S es un (oro hueco 
sumergido en mercurio Q, contenido en un reci­
piente K  suspendido á la cardan. Su inmersión 
puede variar ligeramente. El sistema flotante está 
centrado por medio de la 
clavija Sí, que atraviesa el 
cristal Gl.

El motor del giróscopo 
es un motor asincrónico tri­
fásico. La corriente de dos 
de las fases llega al girósco­
po por medio de dos contac­
tos concéntricos al mercu­
rio, el uno por la pieza Sí y 
el otro por una llegada de 
corriente concéntrica á esta 
misma pieza. El paso de la 
corriente de la tercera opé­
rase por el recipiente, el flo­
tador y el mercurio. El cas­
co B lleva el estator, sobre 
el cual se liace el devanado; 
el rotor está empotrado en 
el volante del giróscopo y 
su eje montado en árbol fle­
xible de Laval, de modo que 
tan pronto se supera la ve­
locidad crítica, el centro de 
gravedad del giróscopo per­
manece sobre el eje de rota­
ción. La velocidad es de 333 
revoluciones por segundo.

La instalación de una brújula giroscópica á 
bordo de un buque exige, pues;

a: Un transformador capaz de transformar la 
corriente continua de á bordo en corriente alter­
na, con una potencia media de 640 vatios y una 
velocidad de 25(X) revoluciones por minuto, y que 
puede construirse para cualquier voltaje de co­
rriente continua.

bj Un cuadro de distribución y un reostato 
de regulación;

<■) Una ó varias brújulas llamadas «principa­
les», que transmitan, porun sistema de transmi­
sión eléctrica á distancia, sus indicaciones á las 
brújulas secundarias.

Las principales propiedades de la brújula g i­
roscópica Auschiitz son las siguientes:

1.® Igualmente que la brújula magnética, la 
brújula giroscópica hállase sometida á una verda­
dera fuerza directriz: «Un razonamiento muy sen­
cillo—esoribe el Dr. Anschütz—permite probar

FIg. 2.—Crociaii que nuestiii el ilispositivo del upurato amortigua) 
dor.—a. b, agujero del tubo; c. (ubo de escape; d, pieza que 
mantiene u veitlcai; e, engrasador; /, cojinete del eje; e. »bet- 
tura de aspiración; A, anillo de suspensión i  la cardan;/. anillo 
para asir la brújula; /.  tornillo de posición; m, anillo de sus. 
pensión i U csrdan; n, cuchilla del círculo exterior de la sus­
pensión; p , caja qne encierra el giróscopo; q, abertura de aspi­
ración; r, cojinete del eje; 5, engrasador; t, contrapeso; o , re­
cipiente con mercurio.

que la rotación terrestre tenderá á llevar el eje de 
nuestro giróscopo al plano meridiano. Comprué­
base fácilmente que el mismo extremo se orienta 
constantemente al norte*.

2.° El sistema flotante, compuesto del girós­
copo y el flotador, se conduce como un verdadero 
péndulo compuesto, lo que obligó á su inventor á 
buscar un dispositivo que amortiguase las oscila­
ciones accidentales del aparato.

El giróscopo, encerrado en una cajap (fig. 2) 
forma turbina de aire, aspirándolo por las abertu- 
turas y expeliéndolo por 0 . Una pieza u, suspendi­
da perpendicularmente por medio de la pieza d, 
divide el orificio de c en dos aberturas: a y h. 
Cuando el eje del giróscopo es horizontal, las dos 
aberturas a y h son iguales. Cuando el apara­
to se inclina, una de ellas se agranda mientras la 

otra se estrecha- La diferen­
cia de las reacciones de los 
chorros de aire que salen 
por ellas engendra un par 
de rotación alrededor de la 
vertical. Este par comunica­
rá al e¡ 6 del giróscopo un mo­
vimiento de precisión que le 
volverá al plano horizontal.

3. “ Igualmente que la 
brújula magnética hállase 
sometida á la «inclinación», 
la brújula giroscópica sufre 
por todas partes menos en el 
ecuador una desviaoion que 
hace salir su eje de la hori­
zontal, desviación que, para 
una brújula compensada pa­
ra el ecuador, es de 2®.2 para 
una latitud de 60®. Un pe­
queño contrapeso la hace 
recobrar el equilibrio. Esta 
compensación, hecha para 
una latitud determinada, de­
berá repetirse si el buque 
efectúa un gran cambio de 
latitud.

4. ® Ija velocidad del na­
vio influye sobre las indicaciones de la br\yula. Es­
ta velocidad puede ser descompuesta en una com­
ponente E.-O. que se añade algébricamente á la ro­
tación de la Tierra, y una componente N.-S-, que 
provoca una rotación alrededor de la línea E.-O. y 
se añade gráficamente á la rotación terrestre- La 
brújula indicaré la resultante de estas dos fuerzas 
y desviará, por consiguiente, en un ángulo el cual 
crece naturalmente con la velocidad, siendo inde­
pendiente del giróscopo. La componente E.-t >- 
aumentará ó disminuirá la fuerza directriz.

6.® Una variación de velocidad que hace sen­
tir su efecto en el punto de suspensión y no en el 
centro de gravedad del sistema producirá otra 
desviación 1*, que será nula si el buque sigue una 
ruta E.-O.

6.® Prácticamente la tuerza directriz de una 
brújala giroscópica actual es quince veces mayor 
que la do una magnética. Ninguna influencia ex­
terior, á bordo, la disminuye.
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7. ® Dada BU gran masa, l a  b i ú j a l a  no puede 
ser arrastrada por una evolución rápida del navio, 
salvo si el centro de esta evolución coincide con 
el periodo de oscilación. La transmisión á distan­
cia anula el efecto de este ligero arrastre.

8. ® Los movimientos de vaivén y cabezadas, 
lo mismo que la vibración de las máquinas, tie­
nen mayor influencia- Los choques aislados, por 
fuertes que sean, no tienen ninguna. La vibración 
de las máquinas, en algunos casos particularmente 
desfavorables, según opinión del propio inventor, 
pueden hacer inciertas las indicaciones.

El nuevo aparato tiene la desventaja de su ele­
vado coste, el cual limitará su adopción- Los ita­
lianos conservan en el San Giorgio la brújula 
magnética, adoptando la giroscópica como instru­
mento de Comparación-

Fundición eléctrica en el vacío

La patente concedida á Mr. W. S. Simpsou, de 
Londres, para el horno eléctrico aqni represen­
tado esquemáticamente, tiene por objeto la fun­
dición en el vacio de aquellos metales que sufren 
una gran oxidación al ser fundidos en contacto 
con el aire atmosférico.

El aparato consiste en una cucúrbita. A, mon­
tada sobre el eje B, y  cerrada en su parte superior 
por una tapa O, provista de ventanas de observa­
ción. En el interior de esta cucúrbita está colgado 
un crisol D, hecho de una materia carbónica; el es­
pacio comprendido entre dicho crisol y las paredes 
de la cucúrbita se llena con un material aislante, 
no conductor del calor. Se aplica una corriente

referido. El horno está provisto de un agitador NP.
Mediante este aparato, puede realizarse con 

facilidad la fusión y la aleación en el vacio del 
magnesio, del aluminio y del calcio, metales que, 
al ser fundidos en crisol abierto, se transforman 
con extremada rapidez en los óxidos correspon­
dientes. Este horno es muy económico desde el 
punto de vista del gasto de energía eléctrica y 
resiste bien los efectos de la elevada temperatura 
á que se halla sometido en el momento de Infu­
sión de los metales.

Dispositivo para doblar tubos

Las figuras 1 y 2 dan clara idea de este dis­
positivo. La polea giratoria a lleva en su ranu-

t-

-ei.
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G
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Horno «líctrico pora la fundicWn de metales en el vado

eléctrica en loe extremos superior é inferior del 
crisol, ó sea en el collar E y  eu el soporte J; dicha 
corriente es suministrada por los hilos H y  M, 
que penetran en el aparato atravesando el eje ya

ra radial h una punta c móvil. La polea es pues­
ta en movimiento por el torno s, el cual está fijo 
al cojinete central del aparato. La polea a descan­
sa y  puede girar en su manguito c„ el cual es de 
forma cuadrada por arriba. Mediante el brazo k, 
está la polea de contrapresión g fuertemente fija 
al cojinete de apoyo. En el funcionamiento, la 
punta c sirve do punto de agarre, mientras que 
una caja unida al manguito giratorio c, sirve de 
apoyo giratorio. La pieza r se une á la máquina 
por medio de los garfios J, y  la polea de contra­
presión^ se apoya paulatinamente sobre su canal. 
Para curvas rápidas, sirve la canal u fija sobre su 
eje en c,. Por efecto de la forma cuadrada del 
canto, queda fija. En este caso la punta c es la que 
lleva la polea de contrapresión. Por medio de una 
sencilla disposición, pueden además obtenerse 
curvas mayores, colocando la punta y vastago r en 
la canal 6 y en lugar construido al efecto, obte­
niéndose asi radios mayores.

Aparato para la producción 
continua de gases

Este aparato no posee grifo ni tubería en la 
parte inferior de los recipientes; permite obtener 
gases bajo una presión de 40 cm. de agua (é inclu­
so más si 86 desea), que es la suficiente para los 
experimentos corrientes de laboratorio.
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El liquido destinado i  obrar sobre el sólido 
oont ja iio  en el frasco llega por A  y es evacuado 
por E. Oaia uno de los tubos A  y B es rodeado 
por otro de mayor diámetro a j e ,  como el tubo a 
está osrraio por su parte inferior, el líquido debe 
atravesar toda la misa sólida antes de ser elimi­
na io, con lo que se llega á agotarlo por completo.

La disposición £gura 1 supone que el liquido 
fresco es el menos denso; en el caso contrario, el 
tubo e está obturado en la parte inferior y pro­
visto de un agujero en el nivel de la espalda del 
frasco, mientras que el tubo A  desemboca direc­
tamente en el fondo (fig- 2).

El tubo E puede subir ó bajar dentro el fras­
co, segdn la presión por vencer, sin que para ello 
haya necesidad de una'regulación absoluta; el ni­
vel del líquido en el frasco se establece automáti­
camente, por lo que basta fijar la altura del tubo 
E en uno ó dos cm. aproximadamente.

Los tubos del frasco C tienen 2 milímetros de 
diámetro interior; son de vidrio grueso, lo que les

ú

'L

...L

Pig. 1. H g. 2.

A, E, D, no teniendo que ser destapada, podrá 
asegurarse con parafina ó mástic.

Cuando el aparato va á funcionar por primera 
vez, 63 conveniente llenarlo de agua hasta el ori­
ficio del tubo a (fig. 1) ó e (fig- 2).

Válvula automática de paso de vapor 
en caso de rotura de la tubería

Esta válvula figuró en la Exposición de Rou- 
baix (sección francesa) en 1911. Representárnosla

hace menos frágiles. Para mayor seguridad el si­
fón es sostenido por una ligadura en la parte infe­
rior; por una ligera inclinación del frasco O inte­
rrúmpese el funcionamiento del aparato-

El desprendimiento del gas puede ser tan len­
to como se desee, ya que está subordinado ála 
salida del liquido del frasco de Mariotte C. El 
reactivo debe ser diluido siempre de modo que no 
dé solución saturada que pueda cristalizar en el 
tubo E cuando el aparato está en reposo. El pe­
queño dispositivo 1 está destinado á evitar acci­
dentes si se operase una obstrucción del lado de D.

La tubería B sirve para la introducción del só­
lido: puede ser suprimida si éste no tiene necesi­
dad de ser reemplazado, como en el caso de la pre­
paración del oxigeno puro por descomposición 
del agua oxigenada en presencia del bióxido de 
manganeso: este método es el más cómodo pera 
los laboratorios de química agrícola ó eimUares, 
en los que raras veces se tiene necesidad de hacer 
uso de este gas ó bien cuando el empleo de una 
bomba resulta dispendioso.

La tubuladura que da paso á los tres tubos

V ilvu li autonáUca de paso de vapor en caso de rotura 
de la tubería.

en O; es de reducido peso y mantiénesela alejada 
de su asiento del modo siguiente:

La varilla central T, que la sirve de guia, es 
hueca y está en comunicación con el aire exterior 
por el tubo La presión atmosférica obra, pues, 
de abajo arriba sobre la parte central de la válvu­
la, mantenida normalmente hacia abajo.

En caso de rotura de la taberia, la depresión se 
transmite á la cara superior de la válvula; la pre­
sión del vapor, que se ejerce á la sazón por deba­
jo  en una gran superficie, vence la presión que 
se ejerce encima y hace que se aplique la válvula 
contra su asiento: el paso del vapor queda obstrui­
do- Un ligero chorro de vapor escápase entonces 
por el tubo i, y el personal advierte la rotura por 
el silbido producido.

Se reduce ó aumenta á voluntad la sensibilidad 
del aparato aumentando ó reduciendo la superfi­
cie interior sometida á la presión atmosférica.

Un volante exterior permite accionar la vál­
vula C por medio del brazo de palanca B, y de este 
modo puédese comprobar de vez en cuando el fun­
cionamiento de la válvula-

Bl aparato puede montarse en cualquier posi­
ción- El volante V  acciona la toma de vapor \V,

Transmisión eléctrica de 
dibujos y  palabras

F. de Bernoohi, de Turin, ha patentado recien- 
tado un aparato que permite transmitir á distan­
cia, imágenes, dibujos y palabras por medio de 
la telegrafía sin hilos.

La imagen por transmitir (fig. 1), se traza con 
una tinta mala conductora sobre un cilindro me­
tálico montado en un árbol 3, que gira por medio 
de una polea B, de modo que cada porción de su
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superficie pase por bajo del contacto 6. El tambor 
2 y el contacto 6 se conectan en circuito con una 
batería 8 y un reíais 9, dispuesto de modo que co­
necta á tierra un lado del productor de chispas 13 
cuando la corriente pasa, mientras que el otro la­
do se conecta al hilo aéreo 19.

El productor de chispas se conecta al secunda­
rio de un transformador 10, cuyo primario reco­
rre una corriente intermitente, de modo que con­
tinuamente se emitan ondas electromagnéticas, 
salvo cuando la corjúente es interrumpida por el 
paso de la imagen mala conductora por bajo del 
contacto 6.

En la estación receptora (fig. 2), un tambor 40, 
montado en una varilla 41, gira sincrónicamente 
con la colocada en la estación transmisora. La 
palanca 32 lleva un rodillo 38, en contacto con un 
rodillo entintado 39, y sostiene la armadura 31 de 
un electroimán 28, de modo que, cuando se excita 
éste, el rodillo ^  imprime sobre el tambor. Reci­
be las ondas un hilo réreo 18 y un detector 20, ha­
llándose dispuesto un reíais 22 de modo que el ca­
rrete 29 resulte excitado ya cuando se reciban las 
ondas, ya cuando cesen, según se quiera obtener 
una imagen negativa ó positiva. Los reíais consis­
ten preferentemente en un carrete de galvanóme­
tro portador de un hilo que se arrolla alrededor 
de un glóbulo de mercurio dispuesto sobre una 
platina metálica. El tambor entintado 39 puede

■ , ^ ix'

Fig. i . Fig. 2,

girar de modo continuo movido por un mecanis­
mo de relojería. El detector 20 puede estar mon- 
todo en una palanca 32.

dasógeno de alta presión 
para oombuatibles menudos

Las principales dificultades con que se tropie­
za en el empleo de combustibles menudos para 
la alimentación de los gasógenos, se deben á la 
gran resistencia opuesta al paso del aire insuflado 
y á la poca facilidad con que se obtiene lo más 
libres posible cenizas de elementos combustibles. 
Rerpely, ya conocido por su sistema de gasógeno, 
ha construido un nuevo aparato que suprime en 
gran medida estos inconvenientes.

El gasógeno de alta presión Kerpely, de empa­
rrillado rotativo, hállase totalmente cerrado por 
abajo, y el emparrillado posee numerosas abertu­
ras repartidas en toda ]a superficie. El aire, in­
suflado á la presión de 400 á 700 milimetroe de 
columna de agua, según la naturaleza del combus­
tible, llega en chorros muy finos y con una velo­

Nueva gasógeno para 
combualibles menudos.

cidad relativamente elevada á las partículas de 
combustible, que sufren, de este modo, una com­
bustión perfecta. La desincrus­
tación opérase automáticamen­
te, y las cenizas caen en un co­
lector cerrado por una válvula 
cónica, del que son extraídas 
dos ó tres veces al día. No exis­
te junta hidráulica como en 
muchos otros gasógenos.

Después de favorables en­
sayos con un aparato de l'lOO 
metros de diámetro, se ha cons­
truido y puesto en marcha un 
gasógeno de 2 metros. Se gasi­
ficó con éxito primero residuos 
de coque, trozos menudos de 
hulla y  conglomerados de lig­
nito. La potencia calorífica de 
estos combustibles variaba de 
5000 á GOOO calorías, kg. y  la del 
gas producido era de 1033 á 
1415 calorías/m.’ . Le cantidad 
gasificada en 24 horas era de 8 
á 9‘1 toneladas con los trozos menudos y las ceni­
zas de coque, de 9'7 á 11‘6 toneladas con la hulla 
menuda y de 21 toneladas con los panes de lignito.

La composición química de los combustibles 
no juega, como pudiera creerse, un papel prepon­
derante, pues se ha podido ya utilizar sin incon­
veniente, con otros gasógenos de un tipo antiguo, 
combustibles cuya potencia calorífica no excedía 
de 2800 oalorias/kg., y la ventaja principal del 
nuevo gasógeno Kerpely es precisamente la de 
permitir el empleo de combustibles de gran po­
tencia calorífica, considerados conso muy inferio­
res en razón del reducido tamsfio del grano. La 
supresión de la junta hidráulica representa tam­
bién una ventaja cuando se gasifica materias que 
dan una ceniza muy higroscópica; por qjemplo, los 
panes de lignito.

Sistema de empalme de los carriles 
sobre traviesas de cemento armado

Caracteriza este invento la aplicación de ele­
mentos elásticos, como una especie de resortes 
que pueden pivotear en parte, según las necesida­
des, para seguir momentáneamente los movimien­
tos de torsión relativos de los carriles y  de la tra­
viesa, amortiguando los esfuerzos bruscos, como 
choques, trepidaciones, etc.

Sea cual fuere el tipo de carril adoptado, el 
nuevo sistema de empalme es el mismo; consti- 
túyele esencialmente por la combinación de dos 
elementos A  y 6 , comparables á dos semíeslabo- 
nes enlazados.

üno de estos semieslabones A  es solidario de 
la traviesa; á este objeto, las partes inferiores a 
están empotradas en la masa de cemento reforza­
das por barras a* normales al plano del empalme, 
que interesan en la resistencia del empalme una 
mayor masa de cemento. Los extremos a* de este 
empalme pueden ser más ó menos prolongados.
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Lft parte central de cada seraieslabón A apóyase 
en nn hueco C, que coincide parcialmente con otro 
hueco D en que se aloja el segundo semiesla- 
bón B.

I j0 8  semiealabones B son amovibles; puédese­
les hacer deslizar por el hueco D, debajo de la 
parte central del semieslabón fijo A, de modo que 
cada uno de los extremos b, fileteados, surja por 
encima de la cara superior de la traviesa, á cada 
lado del carril. La fijación de este carril esá la  
sazón obtenida, en el caso del carril Vignole ífi- 
guras 1 y 2), ensartando en los extremos h del se­
mieslabón B unas arandelas E , que son man­
tenidas en posición por las tuercas G, preferente­
mente combinadas con un dispositivo apropiado 
para evitar que puedan aflojarse.

por BUS brazos verticalee i, atornilladas sobre el 
alma de los carriles, aseguran la continuidad hori-

Para lasjuntas decarriles (figs. 3 y  4), las aran­
delas de fijación constituyen un par de cuñas que,

zontal y longitudinal de estos carriles, y por sus 
brazos horizontales i' sujetan y solidarizan los 
carriles en plano horizontal sobre la traviesa ancha 
de junta subyacente; y como á la vez aseguran la 
continuidad vertical del carril, no puede produ­
cirse ningún desnivel.

La formación del empalme por medio de dos 
semieslabones A  y  B presentándose en direcciones 
octogonales y enlazados en el eje de su parte 
curva, constituye una especie de pivote y resorte 
cuyos elementos poseen ana elasticidad propia 
que permite los desplazamieutos indispensables á 
la conservación de las partes a- Estos movimien­
tos de prolongación y de retracción de la parte 
de los semieslabones A  y  B son facilitados por 
su alojamiento en los huecos C y B.

6,f 6 ■O.i íf.sm

Represéntale nues­
tra lámina central, y, 
por BU construcción, 
ha sido adoptado en la 
marina con resultados 
excelentes.

Es de 4 cilindros de
185 “ /m de diámetro y

Detalles dal motor Dalmler marino de 100/115 HP.

árbol berbiquí 6 c i­
güeñal con engrase 
central para todas las 
bielas, que, en gran 
parte, actúan gracias á 
la fuerza centrifuga. 
El motor es del tipo 
de válvulas, las cuales 
se ven perfectamente 
en las figs. 8 y  10 de la 
lámina. El regulador 
empleado es bastante

complicado, constando en sn parte esencial de un juego de palancas, que ao- 
oio nan por frotamiento contra el eje y  el tubo de admisión, por un juego 
dejválvulas especial que puede apreciarse en el grabado que ilustra estas 
lineas. La caja, designada en este grabado con la letra h, corresponde á la 
misma letra en la figura 12 y en la superior de esta última. El motor ee de 
cuatro tiempos y funciona de dos en dos. La cámara de explosiones, común 
á los 4 cilindros, es de 356 “ /m de diámetro por 1200 de longitud y de forma 
cilindrica. En la lámina central se aprecia su construcción en g, en las fi­
guras 1 y 3.

La infiamaoión es por magneto (c), la cual es accionada por ejes fijos y

ei

p ie

u n
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piñones de engrane. El recorrido del émbolo es de 
230 ' " / di y el cárter empleado para el cigüeñal, está 
dispuesto de modo que puede en un momento 
dado observarse el movimiento de una de las bie­
las, de las 4 si es menester, sin necesidad de des­
montarlo todo. Esto se obtiene gracias á las 4 
aberturas circulares que se ve en la figura 7.

El juego de válvulas se halla encerrado tam­
bién en un cárter especial, con lo cual queda todo 
el juego reservado, excepto los muelles de las vál­
vulas, los cuales, según se sabe, no entorpecen su 
funcionamiento.

Los cojinetes son todos de rodamientos de bo­
las. El engrase en distintas partes del motor se 
efectúa por engrasador mecánico, análogo al pu­
blicado en el modelo desmontable que diéramos 
en el número 9 de esta revista.

El volante i (fig. 7) tiene al mismo tiempo el 
embrague y el freno de presión.

La figura (lámina) muestra además un juego 
completo de la excéntrica destinado á poner en 
movimiento las válvulns. Este juego es idénti­
co tanto en las de admisión como en las de es­
cape.

El motor está clasificado como motor de 100 
caballos, si bien al freno dió más de 150 H.P. sin 
sufrir alteración alguna en ninguna délas partes 
de su construcción.

Una de sus ventajas principales es el disposi­
tivo especial empleado para dar marcha adelante 
ó atrás, por medio del juego de palancas que se 
ve en la figura 7, en V- S. R, y de los engranajes 
contenidos en la caja h, y cuyo volante de mani­
pulación se ve en la figura 1 y en la 7, dominando 
un tornillo sin fin que pone en movimiento las 
citadas palancas.

Las bielas y demás piezas de movimiento son 
de acero-nlquel y de temple esmeradísimo.

Formulario Industrial
Bronceado del hierro

Las piezas, convenientem enie desengrasadas y pulim en­
tadas, son expuestas durante 3 á 5 minutos á los vapores 
del agua regia (10 cm ’ de ácido nítrico y 3o cm* de ácido 
clorhídrico), después de lo cual se las calienta hacia los 
300 á 350“ C., hasta que aparece la pátina. Déjase enfriar, 
se frota con una bayeta ó  cepillo ligeramente impregnado 
de vaselina y se calienta de nuevo hasta que la grasa co­
mienza á descom ponerse Después de fríos, se da á los 
objetos de hierro una ligera capa de vaselina.

El bronceado obtenido es inalterable y de muy bello 
aspecto. Añadiendo ácido acético al agua regia y haciendo 
variar las proporciones de los ácidos que en su com posi­
ción entran, puédese provocar la formación de todas las 
tonalidades del bronce, desde ei amarillo al rojopardo.

Polvos pura dorar el cobre
Se muele y mezcla Intimamente:

Cloruro de o ro .......................... j  gramos
Cianuro de potasio..................  6 ________
Agua..................................................10 —
Blanco de España..........................10 —
Crémor tártaro..........................  5 ________

Sólo se puede aplicar sobre objetos perfectamente lim­
pios y pulimentados.

Pintura camaleón
Mézclase 7 gramos de una solución  saturada acuosa de 

yoduro de potasio y 134 gramos de una solución saturada 
acuosa de bicloruro de m ercurio, añadiendo i gramo de 
sulfato cúprico ruíverizado. Añádese finalmente una can­
tidad suficiente de aceite de linaza y esencia de trementi­
na. La pintura de este m odo obtenida goza de la curiosa 
propiedad de cambiar de color con  la temperatura. Puede 
servir para cubrir con ella objetos que tengan que perma­
necer á una temperatura igual.

Modo de dar el aspecto de la plata vieja
Este procedim iento se puede aplicar á objetos de gran 

tamaño.
Mézclese en partes iguales sal am oniaco en polvo fino

y grafito, imprégnese un cepillo y frótese con  él los objetos 
de plata que hayan de ennegrecerse.

Líquido extintor
Esta fórmula parece tener sobre las demás la preciosa 

propiedad de apagar las bencinas y otros líquidos infia-- 
mados.

............................................. 5oo gramos
Carbonato de sosa anhidro ¡000 —
Sosa cáustica.............................. 1750 __
Carbonato de am oniaco 900 _______
Clorhidrato de am oníaco.. 3400 _______
Oleína..................................... ¡ ¡ q __
Agua................................... 10 litros

Soldaduras para aluminio

...........................................  8 gramos
A lum inio.................................  j  __

***
P’***..................................................  gramos
A lum in io ........................................¡o  —

*
*  *

.......................................  9 gramos
Bism uto...................................  5 _

I II m
.......................  8* 92 94 panes

A lum inio . . ra 8 6 —

Fúndese primero el alum inio y se añade el c inc poco á 
poco, agitando constantemente. Se pone grasa ó manteca 
sobre la soldadura fundida.

Para aplicar esu  soldadura hácese uso del soldador or­
dinario, y para asegurar la adhesión empléase una mez­
cla de:

Bálsamo de copaiba . . . .  3 partes
Trementina de Venecia. 1  
Acido mineral ó  vegetal débil. algunas gotas.

Al calentar la soldadura hay que tener cuidado de no 
oxidar el cinc.
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** *
C in c ....................................................... lopartfs
Eitaño . . . . . . . . . . .  4 —
P l o m o ......................................................... 2 —

* *
Plata............................................................... 3 partes
Cobre.......................................................  1 —
A lum inio................... ........................... i —
C in c ............................................................... 2 —
P lom o.................................... . , 3 —
E sta ñ o ............................................ i5 —

** *
A lu m in io ............................................. o‘j5 partes
Fósforo-estaño al 10 por 100. o‘ b5 -
C in c ..................................................  3  —
E sta ñ o ............................................ 8 —

*

A lu m in io ..............................................a‘38 partes
Cinc. . . . . . . . .  36*19 -
E s ta ñ o ...................... ! . . . 71*19 —
F ósforo ............................................ 0*34 —

*4: *
E sta ñ o ........................................................18 partes
Bismuto..................................................  I —
A lu m in io .................................................... i —

Para bacer uso de esta última soldadura caldéase modc- 
redámenle las piezas previamente limpias, aplicando luego 
la soldadura por los métodos corrientes, utilizando com o 
fundente la vaselina y parañna.

***
Plata...............................................................3 partes
Cobre.......................................................  1 —
A lu m in io .............................................  1 —
C in c ............................................................... 3 —
Plom o ó ca d m io .........................................3 ~
E s ta ñ o ...................................• . i5 —

Fúndese la plata en una retorta de plom bagina y se 
añade el cobre y luego los otros metales siguiendo el orden 
señalado en la fórmula. Rem over con una varilla de acero 
y moldear en lingotes delgados.

Soldaduras para el cobre
B la n ca :

Cobre................................................ 114 partes
C inc..............................................  So —
Estaño..........................................  30 —

A m a rilla :

Cobre.................................................. 90 partes
C inc..............................................  g 8  —
E s ta ñ o .......................................  10 —
Plom o........................................... 2 —

Para bacer impermeables los tapones 
de corcho

Pera hacer impermeables al alcohol y ácidos los tapones 
de corcho, recomiéndase sumergirlos en una solución de 
caucho en cloroform o. Esta disolución se hará en frío, 
y se tendrá cuidada de dejar los tapones algún tiempo al 
aire libre para que se evapore el cloroform o.

Aleación para soldar el hierro con la piedra
Plom o. . ....................... 2 gramos
Cinc. . , . I _

Problem as y soluciones
OFICINA TÉCNICA

CL aUNDO (TEinÍFICO-INTENTOS XOOEBNOS

49 .—Manuel Fonseca fSan Vieenie de la Bar­
quera).—Yin el tratado que usted indica no está 
ese procedimiento. Referente á la instalación á
Sae usted se refiere, puede obtenerIa*desde aquí.

'ig^ os  la cantidad mínima de agua por segundo 
ó minuto del salto á que hace referencia y cuantos 
datos necesite le serán facilitados.

&0.—Francisco F. Amai (fíaiiana/—Todavíano 
hemos recibido la visita anunciada. Luego de ella 
podremos contestarle.

6\.—R. M. {Bilbao)-—Yia el próximo número 
publicaremos un artículo técnico, que se refiere á 
su consulta. Con el tendrá usted cuantas explica­
ciones desea.

6 8 .—José Celarein (San Sebastián).—Mandii us­
ted muestras y  condiciones, así como una explica­
ción ó memoria descriptiva del procedimiento.

68.—JT. Quei rero {Málaga).— contestamos en 
esta sección parte de sus preguntas; por falta de 
tiempo no recibirá usted las demás respuestas 
hasta el próximo número. Oaso de interesarle 
pronto, avise y se le remitirán directamente.

Pregunta 1.' A  la palabra cproóaWé», se le da 
el significado de *poco más ó menos» ó sea •admiti­
mos*, pues es imposible obtener la cantidad exac­
ta de las líneas de fuerza. Dado, pues, el tamaño ó 
sección, se admite su cantidad según tablas pro­
porcionadas ó curvas existentes para ello.

Pregunta 2.* (A) La explicación á esto la 
tiene usted en la página 211 del mismo tratado, 
que dice: •Los valores de la tracción ó esfuerzo co­
rrespondientes á cada densidad p o b  p u l g a d a  o u a -
D B A D A *.

Pregunta 3.* (A) El entrehierro es el espacio 
que existe, en su croquis, entre F y G y entre 
G y E.

Pregunta 6.* Debe usted proceder como indi­
ca en esta pregunta en A.

Para las preguntas que indica desde la 7.*, le 
recomendamos se proporcione usted la obra Las 
corrientes alternas, puUicada por la casa Feliu y 
Susanna, editora de esta Revista. Encontrará us­
ted la solución.

64,—Domenech {SabadélJ).—! ^  dinamos para 
galvanoplastia son relativamente muy baratas, así 
que DO le tendrá á usted cuenta construirse una 
sola. Si desea usted catálogos, se los proporciona­
remos.

Nuettr* OFICINA TÉCNICA K  «ncarga Unto del eslndio de proyectoi co ­
mo de U  in llz ic ló n  de lot m lsooa, constniccida de plinoi, veaU de elloe, 
etc., etc., ee decir, de todo lo  concerniente á esiuitos IndoetrUles ▼ técnlcoi de 
ciulquier gincro. TraU con abioluU reaerva cuantoi asnntos referentes á In­
ventos etc. se nos dirijan, siempre y cuando la correspondencia con referencia 
ie l lo  vaya dirigida á nombre de nuestro director en csrti cerllflcida y anun­
ciando en el sobre •RistnadQ».

Procura al mismo tiempo poner en conUcto socios capltallstu con Invan- 
toces, pars Is explotación de un Invento sobre d  cual nuestra O fiO na haya 
facilitado buen dictamen, ó  sea patrocinado por ella

Garantiza sus trabajos siempre y cuando sean privados 6 de comunica­
ción dlrecU y en eondicionea diferentes segón los casos

N O T A —Se suplica que, en la correspondencia para la Of ic in a , se tisgi 
notar en el sobre de la carta, i  fin de evIUr confnlones y extravíos.

FELIU Y SUSANNA — FDiTonas— BARCELONA

Talleres tipográficos de E t MUNDO CiBiniFiCO-iNVEMTOt Mo d e r n o s
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