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Informacion Cientifico-industrial

Una co.vtisiON cientifica en Barcelona.—

Una comisiéon del Institnto Oeogrillco y EstadlsUco
constituida por el distinguido Ingeniero gedgrafoy ca-
pitan de artilleria don Guillermo Saoz Huelln como
Jefe y don Santiago EspuAés, topégrafo, como auxiliar,
acaba de determinar en el Observatorio Fabra de Bar-
celona los datos parael calculo de la ioteosldad de la
gravedad.

Dichacomisiéon ba repetido estos estudiosensi”
pantos de la costa de Levante, Alicante, Denla, Valen-
cia, Desierto de las Palmas, Observatorio del Ebro,
Salouy Barcelona.

En aAos anterloru se han estudiado las costal can-
tébricaa y las del Mediodia, quedando aun paraaAos
sucesivos todas las Islas espaAoUs, lacosta Norte de
Africay varios puntoi distribuidos i lo largo de loa
paralelos que cruzan nuestra Peninsula, especialmente
los que corresponde & la Meseta Central de las dos Cas-
mias.

Este estudio, que se realiza simultareamente calos
principales paises europeos, & la cabeza de los cuales
marcha Alemania é ltalia, es de sumo Interés clenUSco
pues la comparacién de loa valores observados con los
péndulos, para la gravedad, con los valores teéricos de
la misma (que sélo dep«iden de la latitud) permite for-
marse idea de la anomalia que presenta la gravedad.
Esta anomalia casi siempre resulta positiva, con escep-
clones & lo largo de las costas é Islas, 6 sea que estas
presentan un exceso de gravedad y, por el contrario, ad-
quiere un valor negativo al alejarse de las costas tierra
«dentro y en las proximidades de macizos montaAoaoi.

Aunque bay diversas hipotesis pars explicar el fené-
meno, auin no hay tentada ninguna de definitivay con-
vincente sobre el mismo. Ultimamente algin sabio
extranjero ha empezado 4 ligar los fenémenos de gra-
vedad con los magnéticos en tus variaciones, esperando
sacar consecuencias concluyentes de ellos.

Las observaciones se realizan coa la mayor habili-
dad y cuidado por el sabio seAor Sanz Hnelln y el Inte-
ligente seAor EspuAés, y su excursion ba sido fractuo-
sa para la ciencia. La comisién se dirige ebori i
Madrid donde & los datos obtenidoa se aplicaran loscal-
culos laboriosos vy dificiles para obtener los diversos
valores, que luego te publicirdn constituyendo todo
un trabsjo de sumo Interés cleotlAca,

Debemos & la amabilidad del seAor Sanz, cuya fine-
za agradeecmoi, la siguiente explicacién de losaparatoi
y manera de operar,

Los procedimientos para determinar el valor de la
gravedad se fundan ea la medicién de las duraciones de
oulliclén de péndulos de longitud invariable. Seob-
tienen los valores de dichas duraciones comparandolas
con un reloj cuyo péndulo emplea medio segundo en su
oteilaclOD y cuyamsreba te estudia diariamente. Paralu
mediciones de las oscilaciones existen dos métodos, pero
el adoptado por la comision es el de las co/n«*/ieias,
uulversalmente usado, que consiste en determinar el na-
mero de segundos que transcurreo entre dos mamenlos
sucesivos en que slmultanesmente pasan por la vertical
<l péndulo que te observe y el reloj de comparacion,

Los péndnloa modelo Sterneek son cuatro, y van en-
cerrados dentro de una campana metélica durante la
observacion, con sélo una ibertnia circular en au parte
superior pira el pito de loa rayos luminosos.

Pan estudiar el movimiento del reloj de compira-
ciéB, de tiempo sidéreo, modelo Strasser, hay que de-
terminar diariamente la hora, para lo cual disponen de
unabarraca en donde te Instala un anteojo de pesos
Reptold colocado en el meridiano. Ligada la barrica
encircuito eléctrico con un cronégrafo Hlpp, en éste
UuediD marcadla las sefiales que hace el observador en
el anteojo al paso de las estrellas por los hilos horarios
del mlcrémetro del mismo.

Después de efectuar clerut correcciones en los va-
lores obtenidos pira las oicilaclones, sedeductdela
I6rmuli que te determine en Mecénica para el péndulo
=Imple, gravedad en Barcelona, en fun- /'
clén del valor en Madrid.

Tales ton las interesantes observaciones que tanto

honran & los distinguidos Ingenieros gedgrafos que nos
han visitado estos dfu,

EL TELEGRAFO RAPIDO SISTEMA BALSERA-—EI
ingeniero espafiol don Matias Balsera, ya ventajosamen-
te conocido en el mundo de la ciencia, ha inventada un
alstemi de telégrafo rapido que, si en las pruebas no
defrauda las esperanzas concebidas, estd llamado & In-
troducir una revolucién en la telegraila rapida.

En la actualidad utilizante los aparatos rapidos sls-
temis Hugiieiy Bandot, los que se icoplan en formi
tal que on mismo hilo haga &la vez el servicio de varios
apatitas, y de ahilas modernas Instalaciones telegrafi-
cas duplex-Hughes-Sanfano, y las duplex-triplex-cua-
druplex Bindot, Peroesus Instaladores exigen mucho
personal, pues no ton rapidas mas que por el posible
acoplamiento de varios aparatos. El Balsera, construido
particularmente y sin auxilio alguno econémico, es dos
veces mas rapido que el Hughes, sin que por ello exija
aumento de personal. El prindplo en que te basaesel
mismo- Imprime los despachos en una dota, como jos
otros aparatas citados, y su manipulacién aseméjate en
un todo & la del HughM, Consisteen una serie de teclas

en las que estan grabadas las letras y signos ortogréfi-'

eos. El receptor es una rueda de tipos con su dispositivo
de cambio Idéntico il del Hughes, y bajo la cual pata
la cinta de papel. Parece ser que el inventor haconse-
guido obtener la marcha sincrénica perfecta del trans-
misor y del receptor. En cambio, para la impresiéony
arrastre de la cinta no necesita el aparato Balsera fuerza
mecanica Independiente, supliendo & ésta una palanca ¢
armadura polarizada, movida electromagnéticamente.

Todo el sistemaes accionado por un motor eléctrico
tnico, con un consumo de 100 vatios aproximadamente,
y regula tu velocidad nn regulador de fuerza centrifuga
de poco volumen y forma especial.

En estas condJeiones, no teniendo el sistema gatillo,
arbol de conexién ni carro, que ton el obstaculo con que
el Hughes tropieza paraobtener mayor rendimiento, es
posible la transmisiéon de coAirce letraspor cada vuelta,
mlentru giu el Hughes sélo transmite cinco.

El sistema puede marchar desde 60 & 130 revolucio-
nes por minnto, permitiendo utillur los hilos en peo-
res condiciones gne las que el Hughes exige. Trabajan-
do & razén de 60 revolnclonet por minnto, el niimero de
letras transmitido lizga & veintiocho por vuelta, ofre-
ciendo de este modo al telegrafista mayores facilidades
para aprovechar & cada vuelta mas combinaciones.

El sistema fnnclooa con pila local, recibiéndose las
corrientes de linca en nn dispositivo Bandot, preparado
en forma gne pueda trabajar & dos corrientes, positiva y
negativa. Los aparatos, al fnndonar, dejan eo la cinta
del receptor local la compiobaclén de lo transmitido.
Este sistema, como los demas, préstasc il fandona-
mleoto en duplex, triplex 6 cuadruplex y sn Instalacién
es Cansencillacomo la de un aparato Hughes; sus piezas
DOexigen la precisién propia de esta dase de aparatos,
& petar de lo cual funcionan perfectamente, como el
autor trata de demostrar en la instalacién de ensayo que
ha moDtado entre Madrid y Barcelona.

Su rendimiento es realmente asombroso; mientras
que un Bandot sencillo transmite ISO letras por minuto
y G0Qel Hughes, el Balsera podréa transmitir 3.820.

El PAQUEBOTEaleman «Imperator» —Lo. asti-
lleros Vulcan-Werke. de Hamburgo, bin botado ti agua
el miyornavlo adualmente es servido, destinado ala
linea de Nueva-York de la ComptAla Hamburgo-Amé-
rlca. Su longitud es de 26822 metros, sn ancbho 29'8T
metrosy » drsplazinlento 50.000 fondadas tproxlma-
dimenle. La velocidad prevista ea de 22 nudos. El apa-
rato motor, de turbinas, presenta una dltposidén de
triple expansién, analoga & la aplicada por primera vez
enelfronce. Lascalderas son de tubos de agua tipo

Scbultz.
El nnevo gigante de los mares podréa alojsr & mas de

5.000 personas con toda comodidad.

Una pieza de acero fundido de so tonela-
das.—U parte principal da] estaabor del bnque gl.
gante Agaltanla, actual mente en conslrncclén, hasido

tundida por las forjas de Darlington. Es de acero Mar-
tlu-Slemeni y pest, ya acabada, 40 toneladas, habiendo
exigido 75 toneladas de metal. La confeccion del molde
duré dos meses. El transporte de esta pieza sobre nn
va”n especial Interrumpi6 el trafico de la linea duran,
te la operacién.

Nuevo camino de hierro.-E 1 Qoblerno espa-
fiol estd autorizado para abrir un concurso paralipre-
senticlén de proyectos para la coustrnecion del camino
de hierro de Pnertollino 4 Cérdoba, declarado de utill-
did publica,

(EXISTERADIO en EL ORISU?.-Los SeAorei Mou-
reay Lepape, analizando el grisu recogido en diversas
minas, han descublerio Ja presencia del helio en pro-
iwrcloaea variables hasta ¢! 13 por 100 de la cantidad
deazoe confenldien el grist. Al mlinio tiempo que el
bello, los mismos autores hallaban vestiglos de otros
gases raros; argon, cripton, neén y xenou.

Una MAQUINA DE firmar,—EsUnneva maquina
ha sido construida por cuenU de la «<SUndait OlISyn-
dicale> y permite al Director dcj Truttde Petréleo
firmar simultdneamente dieay ocho documentos. EI me-
canismo es una aplicacion del Inilrumento ya muy co-
nocido que permite dibujar una ciru geografica & una
escala, haciendo pasar por las lineas del modelo una
punta fijaen uno de loa brazos del Instrumento, mien-
tras que el otro brazo sigue exaclimente Ii misma fri-
yectorla pero & diferente escalt.

LA DINAMITA EN AQRICULTURA.-LOI agricultores
imericanos utilizan Is dinamiti para remover el suelo,
en vistade que con los métodos clasicoa el surcoobte-
nido es Insuficiente (25 centimetros). El procedimiento
ei de lo méas sencillo. Consista en practicar agujeros en
el suelo, depositar en elloi pequefias porciones de dina-
miUy hacer estallar ésta. El procedimiento no sera
practico, pero nadie puede nrgar que ea original y
netamente americano.

LA TELEFONIA SUSTERRANEA.-U \dmlnitlraclOn
de correos y telégrafos de Alemania proyecta reempla-
zar paulatinamente las Ifneai telefénicas aéreas por li-
neal subterraneas, especialmente para las relielones
Interurbanas, con el fin de evitir lis frecuentes interrup-
ciones debidas & los fenémenos meteorolégicos. Vs i
comenzirseUtraasformacléB con la colocacién ds un
cable de Berlin & Migdebnrgo y luego & Hanover
desde donde llegara mas tarde hasU Colonia. Este nue-
vo cable estard formido por 75 hilos letefénlcos, de
modo que se podra asegurar el servicio de comunica
clén de toda la Prutii occidental con la capiUl del Ira
perlo.

EN BUSCA DE UNA EXPEDICION POLAR.- Una ex-
pedicion mandada por Kund Ritmusten, el conoddo
etplorador, ba partido en buica de la expedicién danesa
Mlkkelten que, & tu vez. hace mas de un afio partié en
socorro del capitan Mylins Erichsen, que naufrag6 en
la costs oriental de Qroenlsndla.

El cable submarino de Ubreville & loanoo.
—Acéabase determinar lacolocacion de este nuevo cable,
por cuenta del gobierno francés. Este cable une, por
uni parle, Llbreville con Cabo-Lépez y por otra Cibo-
Lépez con Loango (Punta Negra). Tiene una longitud
lotal de 523 millas marlnsi.

Ensavos del «Jutlanoia», impulsado por
motor TIPODiesel.—Este buque, construido en un
istillero Inglés, ha realizado snt ensayos. Interesantes y
dignos de mencién por el hecho de tratarse de un bu-
que Impulsado por un motor tipo Diesel, Dnraatc las
pruebas alcanzé una velocidad de 12nudos.

Este buque es Idéntico si <Selandla> y, como éste,
posee dos motores revertibles 4 eustro tiempos. La ma-
niobra y el servicio de los snxiliarei son asegurados poj
si tire comprimido. Loa motores consumen petréleo de
una densidad superior & O'SSO. El consumo de combus-
tible liquido previsto es de 10 toneladsicidi 24 horas,
4 la velocidad de 10'/s& 11 nudos.
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Nnevo-York.

—«Rodamientos & bolas. Suempleoen las maquinas-
herramientas».—Machinery, septiembre, Nueva-York.

—Reaccioses fotoquimicas en solucién acuosa» —
Journal far praktlscbe Chemle, tomo LXXXVI, n.*7,
Leipzig.

—«Resistencia del aire y aviacién. Investigaciones
hechas en los laboratorios del Campo de Marte y de
AuteuiU.—Bulletln de laSoclété des Ingenleurs elvlls,
julio, Paris.

-«Resortes y otros cuerpos por ios métodos 6pticos
y eléctricos. iDetermlInacléu de la tensléo en los)».»
Engincering, n.*2438, Londres.

—eResortes en espiral. (Contribuciéon al calculo de
los)».—Revue de Métallurgle, octubre, Parfs.

—«Ruedas dentadas. (El ftesaje de las)».— Revne de
Métallurgle, octubre, Paris.

—«Reguladores de agua de alimentacién».—Power,
vol. 35, n." 5, Nueva-York,

—«Turbinas & gas. (Nota aobre ias)>.—Englneering,
n.' 2437, Londres.

—.Telegralla sin hilos. (Teoria denlifica y pro-
blemas actuales de la)».— Englneering, n.* 2437, Lon-
dres.

—«Termoémetros part la determinacién deJ punto de
fnsién- (Nuevot)». — The Chemical News, n." 2757,
Londres.

—«Termometrla y pirometriaindnsirlalea».-Le G-
nle dvll, nums. 17y 20. Paris.

—«Torpedo automoévil. (Los progresos ddj».—
Tecbolque Moderne, 1.*de octubre, Paris.

—«Tratamiento eleclrotérmlico de loa minerales ar-
seniosos de plata».—La Techuique Moderne, 1. de oc-
tubre, Parla.

—«;Turbina 6 motorf».—Power, vol. 35, n.* 24, Nue-
va-York.

—«Vapores metalicos. (Investigaciones sobre U con-
densaciéon de loa)».—Revue de Métallurgle, octubre,
Paris.

-«Viscosidad de las soluciones de celnloaa».-K<-
vue de Métallurgie.octubre, Parts.
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elegido par» retardar el pinio de ebullicién del agua, de
la cantidad empleada de este cuerpo y del grado de vacio
en que se opera la destilacién. Los vapores emitidos pue-
den analizarse por medio de un aparato rectificador apro-
piado, y condensarse por una parte bajo torma de agua
pura y por otra bajo forma de soluciones muy concentra-
das de agua oxigenada, cuya riqueza no es limitada. Los
compuestos muy volatiles que se encuentran en el agua
oxigenada industrial fcomo el acido clorhidrico) son emi-
tidos en los comienzos de la destilacién y eliminados. Ob-
tiénese resultados muy satisfactorios afladiendo, por ejem-
plo, iookg.de &cido suifliricoa roo litros de agua oxige-
nada antes de efectuar su destilacion.

Pjouedimicato para la produecléa do un sustituto
de la cbonita

Los tanteos llevados & cabo por diversos quimicos para
obtener una sustancia similar de la ebonita natural, y de
igual valor desde el punto de visU del aislamiento eléctri-
co, facilidad de moldeo, resistencia al calor, & los acidos y
al aceite caliente, con uo precio de coste mas bajo que el
de la ebonita, no han dado resultado, ya que en ninguno
de ellos ha podido obtenerse un producto practicamente
utilizable.

Los quimicos Reinecke y K.noll han inventado un
procedimiento industrial para la produccién de un susti-
tuto de la ebonita. El medio de que hasta ahora se ha
echado mano para abaratar el producto consiste en reem-
plazar el caucho bruto, principal elemento 6 base de la
ebonita, y de tan elevado coste, por otras sustancias mas
baratas (jugos de plantas, caucho de Guayuba, de Creeps,
etcétera, y umbién por productos artificiales, como las va-
rias especies de cauchos de aceite); pero este medio es ina-
plicable, debido & los inconvenientes de orden mecanico,
quimico y eléctrico que estas sustancias presentan, incluso
cuando se mezclan con desperdicios de ebonita en polvo ¢
con ot”os productos inertes; sulfato de barita, yeso, etcéte-
ra. Preparase también un sustituto de la ebonita por medio
de una mezcla de minerales y fibrina con laca, asfalto, et-
cétera, pero el producto tiene el inconveniente de no mol-
dearse con facilidad.

El procedimiento Reinecke-K.noli da un producto bara-
to que presenta todas las propiedades de la ebonita natu-
ral, quizds mas marcadas aun. Difiere de los otros conoci-
dos en que no se utiliza el caucho regenerado como base ¢
principal componente de una mezcla que comprende sus-
tancias de bajo precio destinadas & darle peso (cuero en
polvo, polvo de pizarra 6 de carbén de coque), sino que
este caucho regenerado sirve Gnicamente de lazo de unién.

Consiste en mezclar una reducida cantidad de desper-
dicios de caucho reblandecido en estado de pasta, con adi-
cion de azufre y aceite, con polvo de pizarra, cuero 6 ebo-
niia y su equivalente, vulcanizandolo todo. El nuevo pro-
cedimiento puede detallarse del modo siguiente;

1. Se produce, por coccion de desperdicios de caucho
molido y de un aceite apropiado (de linaza, por ejemplo),
un masa viscosa Las adiciones de aceites de desecho no
parecen ejercer sobre la mezcla influencia nociva. s.° Esta
pasta se mezc'a con las adiciones inertes mencionadas (por
ejemplo, el polvo de pizarra 6 de cuero y su equivalente),
aceites de desecho y azufre, variando las proporciones se-
gun el destino. Esta mezcla se vulcaniza y muele, y el
polvo obtenido sirve de sustancia fundamental para el sus-
tituto de ebonita por preparar y permite, merced & la posi-
bilidad de afiadir también materias colorantes, la obten-
cion de un color cualquiera en el producto final.

Modificando la proporcion de los diversos elementos de
la mezcla que constituye el producto, se obtiene cuerpios
de dureza diferente, segun su aplicacion.

3.* Una vez preparada la sustancia fundamental que
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sirve de lazo de unién, mézclasela con pequefias cantida-
des de wustituios baratos del caucho (caucho de Guayuba,
de Creeps, ba'ata, balata regeneraday su equivalente), y
luego con productos adicionales en pequefia cantidad, se-
gun la calidad deseada: aceite, cera, resina y su equivalen-
te. Afiddese azufre y se vulcaniza de nuevo esta mezcla. El
producto final, inc'uso tomando como productos adiciona-
les para la sustancia fundamental materiassistematic; men-
te de més reducido valor de! género descrito, posee todas
las propiedades de la ebonita natural y es superior a ella
en resistencia al calor y al acido, estabilidad en aceite ca-
liente y, ante todo, por su aptitud para el labrado.

El tanto por ciento de desperdicios de caucho obteni-
do en el producto artificial, segun el presente invento (i a
a por 100 en peso) es tan reducido que sdlo obra en la
mezcla como tazo de un<é6n; pero, al propio tiempo, mer-
ced al procedimiento de fabricacién, hallase en ella tan
uniformemente repartido que resulta un producto final
absolutamente homogéneo en todas sus partes, presentan-
do las mismas propiedades notables de la ebonita natural.

Por otra parte, merced a este reducido tanto por ciento,
el nuevo procedimiento presenta sobre los otros conocidos
la ventaja de poderse determinar exactamente la propor-
cion de cada elemento, de modo que en la préactica se ob-
tiene un producto absolutamente uniformey en el cual
todos los elementos pueden comprobarse. Estos resuludos
no pueden alcanzarse con todos los demas procedimientos,
habida cuenta que los elementos de la primera materia son
siempre diferentes y desconocidos y, como ésta entra en
gran proporcién en la mezcla, un tanto por ciento elevado
de la mezcla se sustrae, por consiguiente, a la comproba-
cion del fabricante.

Los jabones

De un estudio publicado por Mauricio de Ghfgel en la
Rej/u« de C.himie jndusirielle. tomamos los datos siguientes
por el interés que despiertan :

Los jabones, como es sabido, son el resultado de la sa-
ponificacion de los cuerpos grasos por los alcalis y difieren
entre si segln la base empleada en su fabricacién.
méas comunes son

Los
los que tienen por base sosa y potasa.

Los jabones de sosa, por lo general, son durosy, en es-
tado natural, blancos. Se les colorea por adicion de colo-
rantes especiales. Los jabones & base de potasa, por el con-
trario, son b'andos,y de color verde, pardo vy,
veces, negro. Son corrosivos, irritantes y atacan
dermis.

Los jabones duros 6 & base de sosa difieren entre si se-
gun la naturaleza de los cuerpos grasos que en su compo-
sicion entran. Empléase en su fabricacion gran cantidad
de aceites, pero especialmente el de oliva, que da los jabo-
nes superiores, de los que el blanco es el mejor. Estos mis-
mos jabones, con adicién de perfumes finos y colorantes
de alimina soluble, constituyen los jabones finos de tc-
cador.

El jabén Illamado «de Marsella» se obtiene también
por la saponificacién del aceite de oliva con sosa. Produ-
cense en él aspectos marmoreos y vetas por la adicion de
sales de hierro 6 de alblmina amasadas y antes del moldeo
de las pastillas. Este jabon es frecuentemente sofisticado
por la adiciéon de otros aceites, como el de algodén, coco y
palma. Estos Ultimos jaboms son inferiores al primero.
Para darles peso se afiaden materias arcillosas, como yeso
y sulfato de barita. EIl jabon de aceite de oliva retiene me-
nos cantidad de agua que e! jabén blanco ordinario. El
analisis acusa una proporcién de z54 30 por 100 contra
35 1 50 por zoo en el jabén blanco.

Los jabones de tocador barato», generalmente perfuma-
dos con esencia de almendras amargas, que tiene la virtud
de velar todos los demés olores, son generalmente prepa-
rados con miel 6 manteca fresca de puerco. EIl empleo de

algunas
la epi-
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estos Ultimos j»bones es algi peligroso. Se han dado
casos de ofia'mlas, debidas al uso d* jabones perfumados
con nilrobenzol.

El jabén blanco con adicion de alcohol se torna trasla-
cido. E!alcohol solidificado puede ser obtenido por este
medio.

Los jabines de glicerina se fabrican asi. Son de agra-
dable y suave tacto, muy detersivos y desengrasantes,
pero tienen el inconveniente de consumirse con rapidez.
Los de resina han de eliminarse de ios usos higiénicos,
pero su empleo es muy convenien e en ciertas industrias.

Puédese preparar también jabones liquidos, que no
son otra cosa que disoluciones hidroalcohélicas de ja-
bon. El aceite de algodén es ei mas indicado para ello, y
suministra productos de una notable suavidad que sopor-
tan, sin alterarlos, los perfumes mis delicados. EIl empleo
del jab6n liquido tiende i extenderse cada vez mis en la
actualidad. Desde el punto de vista de la higiene general el
empleo del jabén liquido es recomendable.

Preparase como sigue:

Saponificanse loo gramos de aceite de algod6n por una
soluciéon acuosa que encierre 30 gramos de carbonato de
potasay 6 gramos de potasa caustica. Cuando la saponifi-
cacion es completa se afiade 60 cm.* de alcohol etilico de
70'y 110 cm.’ de agua de rosas doble destilada, perfuman-
docon I cm.*de esencia de faeliotropo y 1cm.’ de esen-
cia de geranio rosa. Se obtiene un producto liquido de
-f-5* de un perfume muy delicado.

El jabén blanco puede intervenir, por otra parte, en un
sinnumero de preparaciones para variados usos.

Para hacer desaparecer las manchas de grasas, sebos su-
cios, alquitran, etc., rebeldes: todos los tratamientos, pué-
dese hacer uso, con éxito, de una esencia a base de jabén
preparada de acuerdo con la siguiente formula;

Alcohol desnaturalizado coc metUeno.

labio blanco en virutas..
Potasa ciustica

900gramos.
>

Disuélvese la potasa en el alcohol y se introduce luego
el jabén blanco en virutas desecadas previamente, calen-
tando suavemente en el bafio de marla hasta obtener una
solucién homogénea. Basta verter unas gotas de esta esen-
cia sobre las manchas y cepillar enérgicamente para que
desaparezcan.

El jabén mineral se obtiene disolviendo en el bafio de
marla en !a menor cantidad posible de agua adicionada con
i5 i 10 por too de glicerina, jabén blanco desecado previa-
mente y convertido en raspaduras 6 virutas, incorporando
marga, arcilla sinéctica y piedra pémez en polvo impal-
pable.

Puédese también operar desecando y raspando fina-
mente 500 gramos de jabdén blanco, adicionando zoo gra-
mos de agua en la que se haya disuelto loo gramos de
carbonato de potasa y ao gramos de glicerina, tratando
en bafio de marla y haciendo hervir; se afade finalmente
80 gramos de arcilla sinéctica. Cuando la masa se conden-
sa, moldéase y se deja enfriar.

El jabén en polvo se obtiene cortando el jabén blanco
ordinario en planchiias delgadas, que se dejan secar en la
estufa. Yaseco, se muele en el morteroy se tamiza. Perfa-
mase por lo general cuando el jabén esta en pastay antes
de que se coagule, pero es preferible perfumar el polvo una
vez obtenido éste. La esencia de melisa extra es la mas in-
dicada para este objeto.

Para blanquear las manos puédese preparar un jaboén
de los méas econémicos por medio de... patatas. Se las elige
blancas y farinaceas, se las cuece con agua, se las amasay
luego se las diluye en leche fresca.

Puédese mejorar los jabones blancos de tocador, que
tienen siempre una ligera accién irriunte sobre la piel, de-
bida a la inevitable presencia de vestigios de base libre,
raspando el jabon, transforméandolo en pasta por laadicién
de la menor cantidad posible de agua al 10 por 100 de gli-
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cerina y afiadiendo harina de avena hasta obtener una pas*
ta muy espesa. Caliéntase para licuar ligeramente y se
moldea luego.

Para la higiene de la piel hacese uso de un jabén a base
de miel, que se puede preparar como sigue:

Jabon blanco...
Miel...
Benjui
Cstoraq

300 gramo».
..100 .

»

El jabén, desecado y reducido & polvo, es molido en el
mortero con la miel, el benjui y el estorague. Caliéntase en
seguida en bafio de marla; se afiade un poco de glicerina
para licuar en mejores condiciones, pdasase por un lienzo
y cuélase en moldes.

El jabén liquido para la barba se prepara como sigue:

Jabén raspado v en polvo, 100 gramos.

ﬁ‘_?ua de rosa glicerkada al 10 por 100. 100~ >
eehah 40 >

Potasa caustica 5 >

Tritdrase en bafio de marla, se pasa por un lienza y se
deposita en frascos tapados.

El jab6n de Windsor se obtiene afiadiendo al jaboén
blanco en pasta los perfumes siguientes:

EsencU debergtmoU. 3 grimos
» e Ciiu. . 2 »
> dedivo. . »
» de tomillo . bg *
Jibén blanco . . 100

Se colorea con cochinilla, azafran, azul vegetal 6 flores
aromaticas desecadas, pulverizadas y tamizadas.

Fastas coloreadas en la masa para la obtencién de
dientes artificiales de porcelana

La pasta se compone de ao por ioo de cuarzoy 8o por
loo de feldespato previamente calcinada hasta el punto 9,
pudiéndose afiadir hasta 5 por 100 de cenizas de huesos.
la pasta precedente y
aqui

La materia colorante se mezcla con
se hace hervir hasta el punto 10-11. He
formulas a titulo de ejemplo:

algunas

Amirllllo...

Paréorojo

(

El residuo de esta nueva filtraciéon, pulverizado y mez-
clado con la pasta de cuarzo y de feldespato, sirve para
hacer los dientes.

Aumento de la ductilidad dei tungsteno
para la fabricaciéon de filamentos de lamparas
de incandescencia

La General Electric C* ha patentado en los Estados
Unidos un procedimiento encaminado & aumentar laduc-
tilidad del tungsteno para la fabricacion de filamentos de
lamparas de incandescencia. El tungsteno se trata & alta
temperatura con una mezcla de hidrégeno y proiocloruro
de azufre. Luego se ie calienta en un gas inerte para eli-
minar el azufre.

C. H. Weber, de Berlin, ha patentado, también en ios
Estados Unidos, otro procedimiento, en el que se pulveri-
za e! tungsteno y se le mezcla con bi6xido de teluroy un
aglutinante. Férmase filamentos, que se calientan en un
gas inerte que contenga anhidrido sulfuroso.

Frccedimieutc pura la fabricacién de manguitos
de incandescencia

W. Bruno ha patentado en Francia un procedimiento
para fabricar manguitos de incandescencia. Las sales de
torio solubles, fijas sobre la fibra de un modo parecido & la
impregnacién, se transforman primeramente en hidratos,
superdxidos 6 sus hidratos y tratanse luego con soluciones
de &cido ox&lico, para secarlas i incinerarlas del modo co-
rriente.



Modelos varios de turbinas de gas '’

UispositiT08 derivados de los precedentemente
descritos

Los principales son los siguientes:

Turbina Bonnechose.—Haoese llegar & la cama-
ra de combustién continua de esta turbina una
mezcla de combustibles liquidos, (como alcohol),
con agua, para que baje la temperatura final de los
gases de la combustion. Ademas, admitese el aire
necesario & esta combustion luego de haberlo reca-
lentado a expensas del calor desprendido, hacién-
dole circular enuna doble envoltura que rodea la
camarade combustion.

Turbina Hélzwarth.—Bo%6Q varias camaras de
combustiéon discontinua, dispuestas en torno del
eje central, que actdan unatras otray a las que
se envia el aire y el gas por camaras separadas,
introduciéndose en ellas determinada cantidad de
aire de enfriamiento después de la evacuacion de
los gases quemados.

Habiendo reconocido que este método de en-
friamiento seria insuficiente, el inventor ha dota-
do al aparato de un dispositivo suplementario que
puede accionarse segun las necesidades y que no
depende del funcionamiento de las camaras de
combustion discontinua. Este dispositivo.consiste
en una valvula que permite poner en comunica-
cion, en el momento oportuno, un depdsito de aire
comprimido con una tobera que conduce este aire
4 los alaves.

Turbina Teyssédou.—En este aparato, enviase
la mezcla gaseosa inflamada a varias camaras de
paredes refractarias, 4 las que cede parte de sus
calorias antes de actuar sobre los alaves. En segui-
da se inyecta aire previamente calentado y com-
primido por un ventilador ¢ un compresor cual-
quiera, ¢ bien agua cuyo vapor se ha enviado
igualmente & los alaves. De esta suerte, hay cons-
tante cambio de calorias entre el gasy las pare-
des por una parte y el aire y el aguapor otra.

Turbina Parsons.—"0 ha tratado ante todo en
esta turbina de obtener la regulaciéon del caldco,
habiéndose al efecto colocado un acumulador de
calor, destinado a desempefar el papel de un vo-
lante entre la fuente continua de flilido & elevada
temperaturay el receptor.

Comprende este dispositivo;

a) Unacamara provista de platos que sopor-
tan cierta masa de materiales capaces de absorber
caldrico: ladrillos U otros materiales que presen-
ten gran superficie de contacto al fluido. Esta ma-
sa es enfriada por el agua.

b) Dispositivos automaticos, como flotadores,
termostatos, etc., para comprobar la admision del
agua de enfriamiento, y dispuestos de modo que,
en caso de necesidad, puedan restituir calor 4 un
segundo motor.

iD ViaM los nimeros Sy 9 rie esta Revista.

Turbinas que utilizan los vapores de liquido.s
muy volatiles

Comprende este grupo las turbinas accionadas
por medio de los vapores de liquidos muy vola-
tiles, como el éter y el cloroformo, 6 gases rege-
nerados de su estado liquido, como el anhidrido
carboénico, el amoniaco, etc.

Debemos advertir que no todos los liquidos
facilmente volatiles pueden utilizarse en sustitu-
cion del vapor; los que se emplee han de poseer:

a) Un valor especifico reducido (1).

Se necesitara, en efecto, una cantidad menor
de calor para conducir un liquido de reducido ca-
lor especifico a su temperatura de ebullicion, que
para obtener el propio resultado con un liquido
de calor especifico elevado, en igualdad de cir-
cunstancias.

b) Un reducido calor latente de vaporiza-
cion (2).

e) Una tensién de vapor que aumente répida-
mente con la temperatura.

Débese a du Tremblay la realizacion de la pri-
mera maquina de este tipo.

Este inventor concibio6 la idea de recuperar las
calorias perdidas en una maquina de vapor.

Al efecto dirigia el vapor de escape a un reci-
piente de doble pared ocupado por éter.

Este vapor abandonaba su calor al éter, lo va-
porizaba. El vapor de éter actuabaen un motor,
era recogido y luego oondensado por el paso por
un serpentin rodeado de agua, y el liquido condu-
cido al recipiente de doble pared por medio de
una pequefia bomba (fig- 28).

(1) Cl calor e«pcifico et U cantidad d« calor que hay que sumlnletrar t
I kilogramo de liquido para elevar tu temperaturaen 1 grado.

<2 £1lcalor latente de vaporizacion ee la cantidad de calor que hay que
coinunlcer & 1 kilogramo de liquido conducido & su temperatura de ebullicién
para hacerle paaar del catado liquido al ettado de vapor.
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El motor secundario habria podido ser una pe-
guefna turbina, en vez del motor de movimiento
alterno utilizado por el inventor.

Se ve, pues, que se puede completar una tur-
bina secundaria de vapores de liquidos muy vola-
tiles, que utilizaria las calorias arrastradas en el
escape.

En este ultimo caso, lo Unico que se impone es
estudiar la construccion de ios aparatos secunda-
rios desde el punto de vista del estancamiento, a
fin de perder la menor cantidad posible de gas.

A manera de indicacion, en la figura 29 damos
el esquema de una instalacién completa de turbi-
na de combustién con utilizacion de las calorias
arrastradas por los gases de escape, siendo el li-
quido volatil utilizado el anhidrido sulfuroso SO*

Turbinas que utilizan los gases de escape
de motores alternos

Comprende este apartado las turbinas que en-
tran en un grupo motor como instrumentos recu-
peradores y que, por lo tanto, no producen mas
gue una pequefia parte del traijajo total.

Se ha ideado varios dispositivos que responden
a esta disposicion, pero la indole del presente tra-
b~'o no nos permite hablar sino de uno de ellos,
designado con el nombre de;

Aparato Iche)-epanoff.—Cousii\Aje\e un motor
gue comprende cilindros de generatrices curvas
dispuestas en el centro de un &rbol acodado fijo
con un mecanismo destinado & la transmisién de
un movimiento alterno en marcha rotativa. A es-
te motor se ha adaptado una turbina de reducidas
dimensiones, destinada a utilizar los gases de es-
cape, asi como los vapores do agua y aceite prove-
nientes del enfriamiento y la lubrificacion de di-

cho motor.

Horno eléctrico para
metales no ferrosos

Este horno, destinado ala fusiéon del cobrey
el laton, posee cuatro electrodos de carbono. Dos
de estos electrodos atraviesan la boveda y los
otros dos el zécalo, oomo lo muestra la figura,

Para la puesta en marcha del horno, cargase de
vidrio en trozos y se acercan los electrodos hasta
ponerlos casi en contacto. Snrge el arco y se funde
el vidrio, que se hace entonces conductor. Sepa-
ranse poco a poco los electrodos, y se calienta asi
el horno por resistencia. Cuando la temperatura
es suficientemente elevada, se introduce el mate-
rial por fundir; el vidrio sobrenaday protege los
metales por fundir contra la oxidacion; las pérdi-
das resaltan, por consiguiente, reducidas al mini-
mun. El vidrio puede volver & servir para otras
cargas.

Puédense montar ya hornos fijos, ya hornos os-
cilantes, y se adoptara el tipo fijo para los de
grandes capacidades. La guarnicion debe poder
resistir la accion corrosiva del vidrio y de los me-
tales por tratar; debe ser, por otra parte, refracta-
ria. Los ladrillos de cromita han dado los mejores
resultados; tienen, ademas, la ventaja de resistir
perfectamente las variaciones de temperatura
gue en el horno se producen si éste no se halla
continuamente en marcha. Puédese emplear co-
rriente continua ¢ alterna de 110 ¢ 220 voltios. Si
se utiliza corriente de 220 voltios, se obtiene mas
facilmente la fusion del vidrio, pero, logrado ésto,
la corriente de 110 voltios da también buenos re-
sultados. Puédese, por lo deméas, montar dos hor-

SeeclODe» del horco,

nos en serie; uno, para fundir 100kg. de latén, con-
sumira 22 kilovatios & 100 voltios. Un homo de
450 kilogramos necesitara 68 kilovatios y permi-
tira fundir una tonelada de latén por hora. Oomo
el metal es recubierto por el vidrio, las pérdidas
debidas 4 la oxidacion son reducidas.

Telegrafia eléctrica

E. Belin, ya célebre por sus experimentos so-
bre la transmision de imagenes fotograficas, ha
patentado en Inglaterra un nuevo sistema de te-
legrafia.

Para cada letra, enviase al circuito un impulso
de longitud y polaridad definidas. ElI impulso re-
cibelo un oscilégrafo, que proyecta un rayo lumi-
noso sobre la letra correspondiente en un alfabeto
pintado sobre una pantalla, y la letra iluminada
gueda fotografiada sobre una cinta.

El transmisor (fig. 1) consiste en un tambor di-
vidido en cierto numero de secciones aisladas
eléctricamente: 16,16,17,18,19. La cinta de hilo
pasa por entre el tambor y las escobillas 16", 16",
17", 18", 19" las secciones del tambor estan igual-
mente en contacto con las escobillas 16', 16', 17,
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18', 19', conectadas como indica la figura 1. Cada
selLal de letra consiste en tres perforaciones en la
cinta. Ejta se perfora siempre de modo que una
de las dos secciones 16 resulte conectada con su
escobilla 16", lo que determina la polaridad del
impulso enviado de la bateria P ¢ N. Una letra
ordinaria consiste en la adicion de una perfora-
cion en el lugar correspondiente al tambor 15y do
otra perforacion correspondiente a la seccién 17.

La perforacién correspondiente al tambor 15
determina el numero de elementos de las baterias
P 6 N que se conectan. La perforacion correspon-
diente & la secciéon 17, determina la resistencia,
pues las escobillas 17' estan conectadas en serie
con las resistencias colocadas entre ellas-

La escobilla 17" comunica el impulso alalinea.
Las secciones 18y 19 reunen respectivamente la
totalidad de las baterias positiva y negativa en la
lineay se emplean para accionar los aparatos de
cambio de alfabeto y para la sincronizacion.

El receptor consiste en un oscilégrafo G (figu-
ra 2), que proyecta un rayo do luz de un foco P
sobre las letras correspondientes de un alfabeto

Flg. 1

recortado en una pantalla. La imagen de la letra
iluminada se dirige sobre, un foco en a', b' por
medio de una lente L, del sistema de espejos m, m’,
m*. tn', y un par de prismas. Una cinta fotografica
recibe esta imagen en dicho punto; mas, para faci-
litar su impresion, enviasela por medio de una
lente U y un espejo S sobre el papel sensible R.
El espejo S gira por medio de una excéntrica, de
modo que euvia sucesivamente las imagenes sobre
la cinta de papel R. Para regular la posicién de la
imagen la lente U esta montada sobre guias y su
posicion es comprobada por el arbol Y, conducido
por el arbol mismo que conduce la excéntrica que
acciona el espejo.

El impulso de sincronizacidon se produce des-
pués de un numero de impulsos sefalados.

Colécase en el circuito un regulador durante
el tiempo reservado a la sincronizacion, con el fin
de conservar constante la resistencia de la linea.

Puede obtenerse directamente una placa foto-
gréafica colocando el mensaje recibido sobre lacin-
ta en una solucion de bicromato de potasa y acido
sulfarico y aplicando sobre una placa de cinc sen-

sibilizada por una capa de cera. El cinc queda
grabado.

Valvula para vaciar las calderas

Eita valvula destinase 4 reemplazar los grifos
de evacuacidon del agua de las calderas que, aun

230"».

Cortc vertical de la valvula parael vaciado de las calderas.

siendo de difioil manejo, presentan escapes. Las
sales en suspension en el agua, que poco & poco se
concentran en el fondo de las calderas, provocan,
en efecto, incrustaciones, escapes y averias diver-
sas en estos grifos- Por otra parte, estas solucio-
nes concentradas, elevando el punto de ebullicidn,
exigen mayor consumo do combustible, originan-
do emulsiones y arrastres de agua perjudiciales.
Por tal causa se hace necesario vaciar a menudo
las calderas en plena marcha. Este es el objeto de
la valvula motivo de las presentes lineas.

Este aparato es accionado por el alzamiento
directo de la valvula mediante la palanca L.

Un dispositivo de volante permite aplicar la
valvula contra su asiento si un grano de tierra ¢
de materia calcarea se interpone, operandose de
este modo el cierre hermético. La evacuacion de
los lodos y aguas cargadas de sales efectlase sin
peligro oon esta valvula.

Concentrador de minerales

Este concentrador de minerales, inventado en
Inglaterra por E. A. Wall, se compone de una co-

rrea sin fin sobre la cual se fijan, superponiéndo-
m5 amodo de tgjas, canalones E. Esta correa sin
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fin gira sobre dos tambores y su cara superior
esta ligeramente inclinada. Los tambores, asu vez,
se hallan montados sobre un bastidor animado
de un movimiento de vaivén por medio de una
excéntrica J y una palanca de resorte G. El mine-
ral molido y mezclado con el agua sale por la tol-
va K. Descendiendo por los canalones, el agua
muestra tendencia & abandonar las particulas méas
pesadas, que mantiene en suspension. Las cortini-
llas L mantienen, por otra parte, las materias flo-
tantes pesadas, facilitando la precipitacion, Estas
materias se depositan en el fondo de los canalo-
nes, y el vaivén del bastidor tiende a reunirias
hacia el talén trasero E' que cada canalén posee.
Cuando el canal6n llega sobre el tambor inferior,
en S, el agua y las materias ligeras son proyecta-
das por las sacudidas del bastidor & un canal T*,
mientras que los materiales mas pesados caen
luego dentro del canal T.

La bnijula giroBcopioa

de la marina alemana.

Hasta que se generalizé el empleo del hierro y
el acero en la construccion de los buques, no se
puso seriamente sobre el tapete la cuestién de
reemplazar la bn~*ula magnética por la girosod-
pica. Por esto la idea esrelativamente reciente.

Conocido de todo el mundo es el principio en
gue se basa la brdjula magnética; una aguja iman-
tada emplazada en un campo terrestre tiende a
mantener constantemente uno de sus extremos
vuelto hacia el polo magnético. Indica, pues, una
direccién ~'a sobre la tierray permite rectificar
la ruta seguida por un buque, midiendo el an-
gulo formado por esta ruta con la direccion de la
aggja (meridiano magnético). Una correccion co-
nocida (declinacién) permite pasar del meridiano
magnético al meridiano geogréafico.

Pero la aguja imantada, desde que entran en la
construccion de los buques los metales magnéti-
cos, adolece de un grave defecto: sometida a otras
influencias locales ademas de las del magnetismo
terrestre, se desvia, separandose del meridiano
magnético en cierto angulo, desviacion que pue-
de llegar & ser considerable & bordo delos mo-
dernos buques, de casco enteramente de hierro 6
acero. Cierto es que se reduce ¢ anula esta desvia-
cion por la «compensacién» de la brxSJula, pero
esta compensacion es muy dificil, si no imposible,
en muchos casos-

Por muy compensada que esté, la briijula mag-
nética permanece, por otra parte, sometida a nu-
merosas influencias, que pueden hacerle sufrir des-
viaciones absolutamente anormales: presencia del
navio cerca de parajes abundantes en mineral de
hierro, tempestades, caida de un rayo en el bu-
gue, auroras boreales, proximidad de piezas sus-
ceptibles de grandes caldeos (chimeneas), disparo
de cafiones, abordajes, choques y, en general, todo
lo que pueda sacudir con fuerza el casco.

Presentaba, por tanto, gran interés para la na-
vegacion, el hallar una brdjula que pudiese sus-
traerse a todas estas influencias. El girdscopo

debia finalmente atraer todas las miradas. El re-
sultado de estos estudios fué, en Francia, labraju-
la de Lemaire. En Alemania es donde la cuestion
86 tomd con mayor empefio, pues desde 1908 todos
los boques de guerra poseen su brdjala giroscopi-
ca, en la cual se ha introducido, desde entonces,
numerosas modificaoiones de detalle.

El 1®6, el profesor inglés Lang indic6 la posi-
bilidad de demostrar la rotacion de la Tierra por
medio de un giroéscopo sustraido & la influencia
de la gravedad. Treinta afios mas tarde, Foucault
hacia la demostracién practica y concluia dicien-
do que todo girdscopo sometido ala accion de la

Se Gl
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Fig, I.-Cort«deUbriiiul4glrosc6plca Amchatz.—H. glré»copo; L, L, «je
giroscoplco; B, c»«o; S, floudor; Q, mercurio; R, ro»a; K, recipiente
con suspension & 1* cardan; Sf, clavija; O;, cristal.

gravedad debia, por consecuencia de su propia
rotacidon y de la rotacion terrestre, tender dorien-
tar su eje siguiendo una paralela al eje dela
Tierra.

En 1900, el doctor Anechitz-Kaempie, buscan-
do el modo de realizar una bradjula no magnética,
reanudo por su cuenta los experimentos de Fou-
cault, comenzando sus investigaciones por los
giréscopos sustraidos & la influencia de lagrave-
dad. Sin llegar & pretender reemplazar la bru-
jula magnética, con tal aparato podia prestar
grandes servicios. Pero es muy dificil llegar &
suspender un giréscopo de modo que su centro de
gravedad coincida exactamente con su punto de
suspension. Anschitz no pudo lograrlo, y los ex-
perimentos realizados en 1904 & bordo del Undine
demostraron que, & pesar de toda su complicacidn,
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los dispositivos de que se dispoula eran insufi-
cientes.

Dos afios mas tarde al mismo inventor sele
ocurrio la idea de someter su aparato a la accion
de la gravedad, y esta vez si que los resultados le
confirmaron habia dado en el quid. Montado el
aparato en el Deutschland, después de un mes de
ensayos fué adoptado por la marina de guerra
alemana.

La brdjula Anschitz comprende un giréscopo
H encerrado en un casco B, que sostiene los extre-
mos L, L de su eje. Este casco es solidario de un
flotador S por medio de la piezaV, que sostiene
alavez la rosa R. EI flotador S es un (oro hueco
sumergido en mercurio Q, contenido en un reci-
piente K suspendido & la cardan. Su inmersién
puede variar ligeramente. El sistema flotante esta
centrado por medio de la
clavija Si, que atraviesa el
cristal Gl

El motor del girdscopo
es un motor asincronico tri-
fasico. La corriente de dos
de las fases llega al girdsco-
po por medio de dos contac-
tos concéntricos al mercu-
rio, el uno por la pieza Si y
el otro por una llegada de
corriente concéntrica & esta
misma pieza. EIl paso de la
corriente de la tercera opé-
rase por el recipiente, el flo-
tador y el mercurio. El cas-
co B lleva el estator, sobre
el cual se liace el devanado;
el rotor estd empotrado en
el volante del giréscopo y
su eje montado en arbol fle-
xible de Laval, de modo que
tan pronto se supera la ve-
locidad critica, el centro de
gravedad del giréscopo per-
manece sobre el eje de rota-
cion. La velocidad es de 333
revoluciones por segundo.

La instalacion de una brajula giroscopica a
bordo de un buque exige, pues;

a: Un transformador capaz de transformar la
corriente continua de & bordo en corriente alter-
na, con una potencia media de 640 vatios y una
velocidad de 25(X) revoluciones por minuto, y que
puede construirse para cualquier voltaje de co-
rriente continua.

bj Un cuadro de distribucién y un reostato
de regulacion;

< Una ¢ varias brajulas llamadas «principa-
les», que transmitan, porun sistema de transmi-
sion eléctrica & distancia, sus indicaciones a las
brajulas secundarias.

Las principales propiedades de la bruajula gi-
roscépica Auschiitz son las siguientes:

1® Igualmente que la brudjula magnética, la
brajula giroscépica hallase sometida & una verda-
dera fuerza directriz: «Un razonamiento muy sen-
cillo—esoribe el Dr. Anschitz—permite probar

cipiente con mercurio.

Flg. 2.—Crociaii que nuestiii el ilispositivo del upurato amortigua)
dor.—a. b, agujero del tubo;c. (ubo de escape; d, pieza que
mantiene u veitlcai; e, engrasador; /, cojinete del eje; €. »oet-
tura de aspiracion; A, anillo de suspensién i lacardan;/. anillo
para asir_la brdjula; /. tornillo de posicion; m, anillo de sus.
pension | U csrdan; n, cuchilla del circulo exterior de la sus-
pensién; p, caja gneencierra el girdscopo; ¢, abertura de aspi-
racion; r, cojinete del eje; 5, engrasador; t, contrapeso; o, re-
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gue la rotacion terrestre tenderaallevar el eje de
nuestro giréscopo al plano meridiano. Comprué-
base facilmente que el mismo extremo se orienta
constantemente al norte*.

2.° El sistema flotante, compuesto del gir6s-
copo y el flotador, se conduce como un verdadero
péndulo compuesto, lo que obligé a su inventor a
buscar un dispositivo que amortiguase las oscila-
ciones accidentales del aparato.

El gir6scopo, encerrado en una cajap (fig. 2)
forma turbina de aire, aspirandolo por las abertu-
turas y expeliéndolo por .. Una pieza u, suspendi-
da perpendicularmente por medio de la pieza d,
divide el orificio de ¢ en dos aberturas: ay h
Cuando el eje del giréscopo es horizontal, las dos
aberturas a y h son iguales. Cuando el apara-
to seinclina, una de ellas se agranda mientras la
otra se estrecha- La diferen-
cia de las reacciones de los
chorros de aire que salen
por ellas engendra un par
de rotacion alrededor de la
vertical. Este par comunica-
radalej6del giréscopo un mo-
vimiento de precision que le
volveré al plano horizontal.

3. “ lgualmente que
brajula magnética hallase
sometida & la «inclinacién»,
la brajula giroscépica sufre
por todas partes menos en el
ecuador una desviaoion que
hace salir su eje de la hori-
zontal, desviacion que, para
una brujula compensada pa-
rael ecuador, es de 2®.2 para
una latitud de 60® Un pe-
guefo contrapeso la hace
recobrar el equilibrio. Esta
compensacion, hecha para
una latitud determinada, de-
bera repetirse si el buque
efectia un gran cambio de
latitud.

4.
vio influye sobre las indicaciones de la br\yula. Es-
tavelocidad puede ser descompuesta en una com-
ponente E.-O. que se aflade algébricamente & laro-
tacion dela Tierra, y una componente N.-S-, que
provoca una rotacién alrededor de la linea E.-O. y
se aflade graficamente a la rotacion terrestre- La
brdjula indicaré la resultante de estas dos fuerzas
y desviar4, por consiguiente, enun angulo el cual
crece naturalmente con la velocidad, siendo inde-
pendiente del giréscopo. La componente E.-t>
aumentara 6 disminuira la fuerza directriz.

6® Una variacion de velocidad que hace sen-
tir su efecto en el punto de suspension y no en el
centro de gravedad del sistema producird otra
desviacion ¥, que serd nulasi el buque sigue una
ruta E.-O.

6® Préacticamente la tuerza directriz de una
brajala giroscopica actual es quince veces mayor
gue la do una magnética. Ninguna influencia ex-
terior, & bordo, la disminuye.

la

® ljavelocidad del
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7. ® Dada su gran masa, 1a biajala NO PUedRferido. El horno esta provisto de un agitador NP.

ser arrastrada por una evolucién rapida del navio,
salvo si el centro de esta evolucidén coincide con
el periodo de oscilacion. La transmisidon a distan-
cia anula el efecto de este ligero arrastre.

Mediante este aparato, puede realizarse con
facilidad la fusion y la aleacion en el vacio del
magnesio, del aluminio y del calcio, metales que,
al ser fundidos en crisol abierto, se transforman

8. ® Los movimientos de vaivén y cabezadagyn extremada rapidez en los 6xidos correspon-

lo mismo que la vibracién de las maquinas, tie-
nen mayor influencia- Los choques aislados, por
fuertes que sean, no tienen ninguna. La vibracién
de las maquinas, en algunos casos particularmente
desfavorables, segun opinidn del propio inventor,
pueden hacer inciertas las indicaciones.

El nuevo aparato tiene la desventaja de su ele-
vado coste, el cual limitara su adopcidon- Los ita-
lianos conservan en el San Giorgio la brajula
magnética, adoptando la giroscopica como instru-
mento de Comparacion-

Fundicion eléctrica en el vacio

La patente concedida & Mr. W. S. Simpsou, de
Londres, para el horno eléctrico agni represen-
tado esquematicamente, tiene por objeto la fun-
dicion en el vacio de aquellos metales que sufren
una gran oxidacion al ser fundidos en contacto
con el aire atmosférico.

El aparato consiste en una cucurbita. A, mon-
tada sobre el eje B, y cerrada en su parte superior
por una tapa O, provista de ventanas de observa-
cion. En el interior de esta cucurbita esta colgado
un crisol D, hecho de una materia carbonica; el es-
pacio comprendido entre dicho crisol y las paredes
de la cuclirbita se llena con un material aislante,
no conductor del calor. Se aplica una corriente

T,

Mi,TI
J b
Horno «lictrico pora la fundicWn de metales en el vado

eléctrica en loe extremos superior € inferior del
crisol, 6 seaen el collar E y eu el soporte J; dicha
corriente es suministrada por los hilos Hy M,
que penetran en el aparato atravesando el eje ya

dientes. Este horno es muy econdémico desde el
punto de vista del gasto de energia eléctricay
resiste bien los efectos de la elevada temperatura

a que se halla sometido en el momento de Infu-
sién de los metales.

Dispositivo para doblar tubos

Las figuras 1 y 2 dan clara idea de este dis-
positivo. La polea giratoria alleva en su ranu-

-ei.

ra radial huna punta c moévil. La polea es pues-
ta en movimiento por el torno s, el cual esta fijo
al cojinete central del aparato. La polea a descan-
say puede girar en su manguito c, el cual es de
forma cuadrada por arriba. Mediante el brazo k,
esté la polea de contrapresion g fuertemente fija
al cojinete de apoyo. En el funcionamiento, la
punta c sirve do punto de agarre, mientras que
una caja unida al manguito giratorio c, sirve de
apoyo giratorio. La piezar se une & la maquina
por medio de los garfios J, y la polea de contra-
presion” se apoya paulatinamente sobre su canal.
Para curvas rapidas, sirve la canal u fija sobre su
eje en c,. Por efecto de la forma cuadrada del
canto, queda fija. En este caso la punta c es la que
lleva la polea de contrapresion. Por medio de una
sencilla disposicién, pueden ademas obtenerse
curvas mayores, colocando la punta y vastago ren
la canal 6 y en lugar construido al efecto, obte-
niéndose asi radios mayores.

Aparato para la produccion
continua de gases

Este aparato no posee grifo ni tuberia en la
parte inferior de los recipientes; permite obtener
gases bajo una presién de 40 cm. de agua (é inclu-
so mas si 86 desea), que es la suficiente para los
experimentos corrientes de laboratorio.
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El liquido destinado i obrar sobre el sélido
oontjaiio en el frasco llega por A y es evacuado
por E. Oaia uno de los tubos A y B es rodeado
por otro de mayor diametro aje, como el tubo a
esta osrraio por su parte inferior, el liquido debe
atravesar toda la misa so6lida antes de ser elimi-
naio, con lo que se llega & agotarlo por completo.

La disposicion £gura 1 supone que el liquido
fresco es el menos denso; en el caso contrario, el
tubo e estd obturado en la parte inferior y pro-
visto de un agujero en el nivel de la espalda del
frasco, mientras que el tubo A desemboca direc-
tamente en el fondo (fig- 2).

El tubo E puede subir 6 bajar dentro el fras-
co, segdn la presion por vencer, sin que para ello
haya necesidad de una'regulacion absoluta; el ni-
vel del liquido en el frasco se establece automati-
camente, por lo que basta fijar la altura del tubo
E en uno 6 dos cm. aproximadamente.

Los tubos del frasco C tienen 2 milimetros de
diametro interior; son de vidrio grueso, lo que les

c

Pig. 1 Hg. 2.

hace menos fragiles. Para mayor seguridad el si-
fon es sostenido por una ligaduraen la parte infe-
rior; por una ligera inclinacidn del frasco Ointe-
rrimpese el funcionamiento del aparato-

El desprendimiento del gas puede ser tan len-
to como se desee, ya que estad subordinado ala
salida del liquido del frasco de Mariotte C. El
reactivo debe ser diluido siempre de modo que no
dé soluciéon saturada que pueda cristalizar en el
tubo E cuando el aparato estaen reposo. El pe-
guefio dispositivo 1 esta destinado & evitar acci-
dentes si se operase una obstruccién del lado de D.

La tuberia B sirve para la introduccion del sé-
lido: puede ser suprimida si éste no tiene necesi-
dad de ser reemplazado, como en el caso de la pre-
paracion del oxigeno puro por descomposicion
del agua oxigenada en presencia del biéxido de
manganeso: este método es el mas comodo pera
los laboratorios de quimica agricola 6 eimUares,
en los que raras veces se tiene necesidad de hacer
uso de este gas 0 bien cuando el empleo de una
bomba resulta dispendioso.

La tubuladura que da paso a los tres tubos
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A, E, D, no teniendo que ser destapada, podra
asegurarse con parafina 6 mastic.

Cuando el aparato va & funcionar por primera
vez, 63 conveniente llenarlo de agua hasta el ori-
ficio del tubo a (fig. 1) 6 e (fig- 2).

Valvula automatica de paso de vapor
en caso de rotura de la tuberia

Esta valvula figuré en la Exposicion de Rou-
baix (seccion francesa) en 1911. Representarnosla

Vilvuli autondUca de paso de vapor en caso de rotura
de la tuberia.

en O; es de reducido peso y mantiénesela alejada
de su asiento del modo siguiente:

La varilla central T, que la sirve de guia, es
hueca y estad en comunicacion con el aire exterior
por el tubo Lapresion atmosférica obra, pues,
de abajo arriba sobre la parte central de la valvu-
la, mantenida normalmente hacia abajo.

En caso de rotura de la taberia, la depresién se
transmite & la cara superior de la valvula; la pre-
sion del vapor, que se ejerce ala sazon por deba-
jo en una gran superficie, vence la presion que
se ejerce encimay hace que se aplique la valvula
contra su asiento: el paso del vapor queda obstrui-
do- Un ligero chorro de vapor escapase entonces
por el tubo i, y el personal advierte la rotura por
el silbido producido.

Se reduce 6 aumenta &voluntad la sensibilidad
del aparato aumentando 6 reduciendo la superfi-
cie interior sometida & la presion atmosférica.

Un volante exterior permite accionar la val-
vula C por medio del brazo de palanca B, y de este
modo puédese comprobar de vez en cuando el fun-
cionamiento de la valvula-

Bl aparato puede montarse en cualquier posi-
cion- El volante V acciona la toma de vapor \V,

Transmision eléctrica de
dibujos y palabras

F. de Bernoohi, de Turin, ha patentado recien-
tado un aparato que permite transmitir 4 distan-
cia, imagenes, dibujos y palabras por medio de
la telegrafia sin hilos.

La imagen por transmitir (fig. 1), se traza con
una tinta mala conductora sobre un cilindro me-
talico montado en un arbol 3, que gira por medio
de una polea B, de modo que cada porcion de su
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superficie pase por bajo del contacto 6. EI tambor
2 y el contacto 6 se conectan en circuito con una
bateria 8 y un reiais 9, dispuesto de modo que co-
necta a tierra un lado del productor de chispas 13
cuando la corriente pasa, mientras que el otro la-
do se conecta al hilo aéreo 19.

El productor de chispas se conecta al secunda-
rio de un transformador 10, cuyo primario reco-
rre una corriente intermitente, de modo que con-
tinuamente se emitan ondas electromagnéticas,
salvo cuando la corjuente es interrumpida por el
paso de la imagen mala conductora por bajo del
contacto 6.

En la estacion receptora (fig. 2), un tambor 40,
montado en una varilla 41, gira sincrénicamente
con la colocada en la estacion transmisora. La
palanca 32 lleva un rodillo 38, en contacto con un
rodillo entintado 39, y sostiene la armadura 31 de
un electroiméan 28, de modo que, cuando se excita
éste, el rodillo ™ imprime sobre el tambor. Reci-
be las ondas un hilo réreo 18 y un detector 20, ha-
Ilandose dispuesto un reiais 22 de modo que el ca-
rrete 29 resulte excitado ya cuando se reciban las
ondas, ya cuando cesen, segun se quiera obtener
una imagen negativa 6 positiva. Los reiais consis-
ten preferentemente en un carrete de galvanome-
tro portador de un hilo que se arrolla alrededor
de un glébulo de mercurio dispuesto sobre una
platina metalica. EI tambor entintado 39 puede

Fig. i. Fig. 2,

girar de modo continuo movido por un mecanis-
mo de relojeria. El detector 20 puede estar mon-
todo en una palanca 32.

dasdégeno de alta presion

para oombuatibles menudos

Las principales dificultades con que se tropie-
za en el empleo de combustibles menudos para
la alimentacion de los gasogenos, se deben ala
gran resistencia opuesta al paso del aire insuflado
y ala poca facilidad con que se obtiene lo mas
libres posible cenizas de elementos combustibles.
Rerpely, ya conocido por su sistema de gasdgeno,
ha construido un nuevo aparato que suprime en
gran medida estos inconvenientes.

El gas6geno de alta presion Kerpely, de empa-
rrillado rotativo, hallase totalmente cerrado por
abajo, y el emparrillado posee numerosas abertu-
ras repartidas en toda ]a superficie. El aire, in-
suflado a la presion de 400 & 700 milimetroe de
columna de agua, segun la naturaleza del combus-
tible, llega en chorros muy finosy con una velo-

cidad relativamente elevada a las particulas de
combustible, que sufren, de este modo, una com-
bustién perfecta. La desincrus-
tacidon opérase automaticamen-
te, y las cenizas caen en un co-
lector cerrado por una valvula
conica, del que son extraidas
dos 0 tres veces al dia. No exis-
te junta hidraulica como en
muchos otros gasogenos.

Después de favorables en-
sayos con un aparato de I'lOO
metros de didmetro, se ha cons-
truido y puesto en marcha un
gasdgeno de 2 metros. Se gasi-
fico con éxito primero residuos
de coque, trozos menudos de
hulla y conglomerados de lig-
nito. La potencia calorifica de
estos combustibles variaba de
5000 & GX0calorias, kg. y la del
gas producido era de 1033 &
1415 calorias/m.’. Le cantidad
gasificada en 24 horas era de 8
a4 9'1 toneladas con los trozos menudos y las ceni-
zas de coque, de 9'7 & 11'6 toneladas con la hulla
menuda y de 21 toneladas con los panes de lignito.

La composicién quimica de los combustibles
no juega, como pudiera creerse, un papel prepon-
derante, pues se ha podido ya utilizar sin incon-
veniente, con otros gasdgenos de un tipo antiguo,
combustibles cuya potencia calorifica no excedia
de 2800 oalorias/kg., y la ventaja principal del
nuevo gasogeno Kerpely es precisamente la de
permitir el empleo de combustibles de gran po-
tencia calorifica, considerados conso muy inferio-
res en razon del reducido tamsfio del grano. La
supresion de lajunta hidraulica representa tam-
bién una ventaja cuando se gasifica materias que
dan una ceniza muy higroscopica; por gjemplo, los
panes de lignito.

Nueva gaségeno para
combualibles menudos.

Sistema de empalme de los carriles
sobre traviesas de cemento armado

Caracteriza este invento la aplicacion de ele-
mentos elasticos, como una especie de resortes
gue pueden pivotear en parte, segun las necesida-
des, para seguir momentaneamente los movimien-
tos de torsion relativos de los carrilesy de la tra-
viesa, amortiguando los esfuerzos bruscos, como
choques, trepidaciones, etc.

Sea cual fuere el tipo de carril adoptado, el
nuevo sistema de empalme es el mismo; consti-
tuyele esencialmente por la combinacion de dos
elementos A y 6, comparables a dos semieslabo-
nes enlazados.

Uno de estos semieslabones A es solidario de
la traviesa; a este objeto, las partes inferiores a
estan empotradas en la masa de cemento reforza-
das por barras a* normales al plano del empalme,
gue interesan en la resistencia del empalme una
mayor masa de cemento. Los extremos a* de este
empalme pueden ser mas 6 menos prolongados.
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Lft parte central de cada seraieslabon A apoyase
en nn hueco C, que coincide parcialmente con otro
hueco D en que se aloja el segundo semiesla-
bon B.

1508 semiealabones B son amovibles; puédese-
les hacer deslizar por el hueco D, debajo de la
parte central del semieslabon fijo A, de modo que
cada uno de los extremos b, fileteados, surja por
encima de la cara superior de la traviesa, acada
lado del carril. La fijacion de este carril esala
sazOn obtenida, en el caso del carril Vignole ifi-
guras 1y 2), ensartando en los extremos hdel se-
mieslabén B unas arandelas E, que son man-
tenidas en posicidn por las tuercas G, preferente-
mente combinadas con un dispositivo apropiado
para evitar que puedan aflojarse.

Para lasjuntas decarriles (figs. 3y 4), las aran-
delas de fijacion constituyen un par de cufias que,

6,f 6 i if.sm

Detalles dal motor Dalmler marino de 100/115 HP.

por BUSbrazos verticalee i, atornilladas sobre el
alma de los carriles, aseguran la continuidad hori-

zontal y longitudinal de estos carriles, y por sus
brazos horizontales i* sujetan y solidarizan los
carriles en plano horizontal sobre la traviesa ancha
de junta subyacente; y como ala vez aseguran la
continuidad vertical del carril, no puede produ-
cirse ningun desnivel.

La formacion del empalme por medio de dos
semieslabones A y B presentandose en direcciones
octogonales y enlazados en el eje de su parte
curva, constituye una especie de pivote y resorte
cuyos elementos poseen ana elasticidad propia
gue permite los desplazamieutos indispensables &
la conservacion de las partes a- Estos movimien-
tos de prolongaciéon y de retraccion de la parte
de los semieslabones A y B son facilitados por
su alojamiento en los huecos C y B.

Represéntale nues-
tra lamina central, vy,
por BU construccion,
ha sido adoptado en la
marina con resultados
excelentes.

Es de 4 cilindros de
185 “/mde diametro y
arbol berbiqui 6 ci-
glenal con engrase
central para todas las
bielas, que, en gran
parte, actdan gracias &
la fuerza centrifuga.
El motor es del tipo
de valvulas, las cuales
se ven perfectamente
en las figs. 8y 10 de la
lamina. EIl regulador
empleado es bastante

complicado, constando en sn parte esencial de unjuego de palancas, que ao-
0io nan por frotamiento contra el eje y el tubo de admision, por un juego
dejvalvulas especial que puede apreciarse en el grabado que ilustra estas
lineas. La caja, designada en este grabado con la letra h, corresponde ala
misma letra en la figura 12 y en la superior de esta Gltima. El motor ee de
cuatro tiempos y funciona de dos en dos. La camara de explosiones, comdn
alos 4 cilindros, es de 356 “/m de diametro por 1200 de longitud y de forma
cilindrica. En la lamina central se aprecia su construccién en g, en las fi-

guras 1y 3.

La infiamaoidn es por magneto (c), la cual es accionada por ejes fijosy

ei
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pifiones de engrane. El recorrido del émbolo es de
230 /ai y el carter empleado para el cigiefial, esta
dispuesto de modo que puede en un momento
dado observarse el movimiento de una de las bie-
las, de las 4 si es menester, sin necesidad de des-
montarlo todo. Esto se obtiene gracias & las 4
aberturas circulares que se ve en la figura 7.

Eljuego de valvulas se halla encerrado tam-
bién en un carter especial, con lo cual queda todo
el juego reservado, excepto los muelles de las val-
vulas, los cuales, segun se sabe, no entorpecen su
funcionamiento.

Los cojinetes son todos de rodamientos de bo-
las. EI engrase en distintas partes del motor se
efectta por engrasador mecanico, analogo al pu-
blicado en el modelo desmontable que diéramos
en el nUmero 9 de esta revista.

El volante i (fig. 7) tiene al mismo tiempo el
embrague y el freno de presion.

Formulario

Bronceado del hierro

Las piezas, convenientemenie desengrasadas y pulimen-
tadas, son expuestas durante 3 & 5 minutos & los vapores
del agua regia (10 cm’ de acido nitrico y 3o cm* de acido
clorhidrico), después de lo cual se las calienta hacia los
300 & 350“ C., hasta que aparece la patina. Déjase enfriar,
se frota con una bayeta ¢ cepillo ligeramente impregnado
de vaselina y se calienta de nuevo hasta que lagrasa co-
mienza & descomponerse Después de frios, se da & los
objetos de hierro una ligera capa de vaselina.

El bronceado obtenido es inalterable y de muy bello
aspecto. Afiadiendo &cido acético al agua regiay haciendo
variar las proporciones de los acidos que en su composi-
cién entran, puédese provocar la formaciéon de todas las
tonalidades del bronce, desde ei amarillo al rojopardo.

Polvos pura dorar el cobre

Se muele y mezcla Intimamente:

Cloruro de oro... j gramos

Cianuro de potasio.

Sélo se puede aplicar sobre objetos perfectamente lim-
pios y pulimentados.

Pintura camaleén

Mézclase 7 gramos de una solucion saturada acuosa de
yoduro de potasio y 134 gramos de una solucién saturada
acuosa de bicloruro de mercurio, afiadiendo i gramo de
sulfato cuprico ruiverizado. Aflddese finalmente una can-
tidad suficiente de aceite de linaza y esencia de trementi-
na. La pintura de este modo obtenida goza de lacuriosa
propiedad de cambiar de color con la temperatura. Puede
servir para cubrir con ella objetos que tengan que perma-
necer & una temperatura igual.

Modo de dar el aspecto de la plata vieja

Este procedimiento se puede aplicar & objetos de gran
tamafio.

Mézclese en partes iguales sal amoniaco en polvo fino
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La figura (lamina) muestra ademds un juego
completo de la excéntrica destinado & poner en
movimiento las valvulns. Este juego es idénti-
co tanto en las de admisién como en las de es-
cape.

El motor estd4 clasificado como motor de 100
caballos, si bien al freno di6 méas de 150 H.P. sin
sufrir alteracion alguna en ninguna délas partes
de su construccion.

Una de sus ventajas principales es el disposi-
tivo especial empleado para dar marcha adelante
6 atras, por medio del juego de palancas que se
ve en lafigura 7,en V- S. R, y de los engranajes
contenidos en la caja h,y cuyo volante de mani-
pulaciéon se ve en la figura 1 y en la 7, dominando
un tornillo sin fin que pone en movimiento las
citadas palancas.

Las bielas y demés piezas de movimiento son
de acero-nlquel y de temple esmeradisimo.

Industrial

y grafito, imprégnese un cepillo y frétese con él los objetos
de plata que hayan de ennegrecerse.

Liquido extintor

Esta formula parece tener sobre las demaés la preciosa

propiedad de apagar las bencinas y otros liquidos infia--
mados.

500 gramos

Carbonato de sosa anhidro ;000 —
Sosa CaustiCa....ccoovvveeenieniieeienns 1750
Carbonato de amoniaco 900
Clorhidrato de amoniaco.. 3400
OleiNa....ececieeeecececeeeae iia .
FAN s [V T DRSS 10 litros

Soldaduras para aluminio

........................................... 8 gramos
AlUumMinio. . j o
*kk
gramos
*
9 gramos
Bismuto... 5 _
| Il m
....................... 8* 92 94panes
Aluminio ra 8 6 —

Fundese primero el aluminio y se afiade el cinc poco &
poco, agitando constantemente. Se pone grasa 6 manteca
sobre la soldadura fundida.

Para aplicar esu soldadura hacese uso del soldador or-
dinario, y para asegurar la adhesion empléase una mez-
cla de:

Béalsamo de copaiba . 3 partes
Trementina de Venecia. 1
Acido mineral 6 vegetal débil. algunas gotas.

Al calentar la soldadura hay que tener cuidado de no
oxidar el cinc.
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*
* *
CiNCoiiii e lopartfs
Eitafo 4 —
PlOM O i 2 —
* *
Plata....ccoocieeieciece e 3 partes
Cobre. 1 —
Aluminio —

Cinc...... 2 —
Plomo... 3 —
ESTAM 0. tiiieireurinueiniieaier e e ee e e e e aeaaeaes 5 —

*

* *
ATUMINIO . 0'j5 partes
Fosforo-estafio al 10por 100. o'bs -
Cinc 3 —

*
ATUMiNIO . a‘'38 partes
Cinc. . . . . . . . . 36*19 -
Estafio........ oo 7119 —
FOSTOro..cooiiiiiiciccc 0*34 —

*

4 *
EStafo...ccociiiiiiiiicec e 18 partes
BiSmMUtO....ccooiiiiiicc 1 —

ATUM NI e i —

Para bacer uso de esta ultima soldadura caldéase modc-
reddmenle las piezas previamente limpias, aplicando luego
la soldadura por los métodos corrientes, utilizando como
fundente la vaselina y parafina.

*k*k

Plomo 6 cadmio....ccccoviiiiiciciiinen, .3~
EStafo. i, e 5 —

Fundese la plata en una retorta de plombagina y se
afiade el cobre y luego los otros metales siguiendo el orden
sefialado en la férmula. Remover con una varilla de acero
y moldear en lingotes delgados.

Soldaduras para el cobre
Blanca:

CODIre. i 114 partes
i . So —
30 —

Para bacer impermeables los tapones
de corcho

Pera hacer impermeables al alcohol y 4cidos los tapones
de corcho, recomiéndase sumergirlos en una solucién de
caucho en cloroformo. Esta disolucién se hara en frio,
y se tendra cuidada de dejar los tapones algun tiempo al
aire libre para que se evapore el cloroformo.

Aleacién para soldar el hierro con la piedra

Plomo. . ., 2 gramos
Cinc. . .. |

INDUSTRIAL

Problemas y soluciones

OFICINA TECNICA

CL aUNDO (TEinIFICO-INTENTOS XOOEBNOS

49.—Manuel Fonseca fSan Vieenie de la Bar-
guera).—Yin el tratado que usted indica no esta
ese procedimiento. Referente & la instalacion a
Sae usted se refiere, puede obtenerla*desde aqui.

ig~os lacantidad minima de agua por segundo
0 minuto del salto & que hace referencia y cuantos
datos necesite le seran facilitados.

&0.—Francisco F. Amai (fiaiiana/—Todaviano
hemos recibido la visita anunciada. Luego de ella
podremos contestarle.

6\.—R. M. {Bilbao)-—Yia el préximo numero
publicaremos un articulo técnico, que se refiere a
su consulta. Con el tendréa usted cuantas explica-
ciones desea.

68.—José Celarein (San Sebastian).—Mandii us-
ted muestras y condiciones, asi como una explica-
cion 6 memoria descriptiva del procedimiento.

68.—JT. Quei rero {Malaga).— contestamos en
esta seccion parte de sus preguntas; por falta de
tiempo no recibira usted las demas respuestas
hasta el préximo numero. Oaso de interesarle
pronto, avise y se le remitiran directamente.

Pregunta 1." A la palabra cproéaWé», se le da
el significado de *poco mas 6 menos» 6 sea <admiti-
mos*, pues es imposible obtener la cantidad exac-
ta de las lineas de fuerza. Dado, pues, el tamafio 6
seccion, se admite su cantidad segun tablas pro-
porcionadas 0 curvas existentes para ello.

Pregunta 2.* (A) La explicacion a esto la
tiene usted en la pagina 211 del mismo tratado,
gue dice: =Los valores de la traccion 6 esfuerzo co-
rrespondientes & cada densidad pob pulgada oua-
DBADA*.

Pregunta 3.* (A) EIl entrehierro es el espacio
(qsue existe, en su croquis, entre Fy G y entre

y E.

Pregunta 6.* Debe usted proceder como indi-
ca en esta pregunta en A.

Para las preguntas que indica desde la 7.* le
recomendamos se proporcione usted la obra Las
corrientes alternas, puUicada por la casa Feliuy
Susanna, editora de esta Revista. Encontrard us-
ted la solucidn.

64,—Domenech {SabadélJd).—!~ dinamos para
galvanoplastia son relativamente muy baratas, asi
gue DOle tendra a usted cuenta construirse una
sola. Si desea usted catalogos, se los proporciona-
remos.

Nuettr* OFICINA TECNICA K «ncarga Unto del esindio de proyectoi co-
mo de U inllziclén de lot mlsooa, constniccida de plinoi, veaU de elloe,
etc., etc., ee decir, detodo lo concerniente & esiuitos IndoetrUles vtécnlcoi de
ciulquier gincro. TraU con abioluU reaerva cuantoi asnntos referentes a In-
ventos etc. se nos dirijan, siemprey cuando la correspondencia con referencia
iello vaya dirigida & nombre de nuestro director en csrti cerllflcida y anun-
ciando en el sobre *RistnadQ».

Procura al mismo tiempo poner en conUctosocios capltallstu con Invan-
toces, pars Is explotacion de un Invento sobre d cual nuestra O fiO na haya
facilitado buen dictamen, 6 sea patrocinado por ella

Garantiza sus trabajos siempre y cuando sean privados 6 de comunica-
cién direcU y en eondicionea diferentes segén los casos

N O TA—Se suplica que, en la correspondencia parala Oficina, se tisgi
notar en el sobre de la carta, i fin de eviUr confnlones y extravios.
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