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Maquinas de componer

Curiosidades y caprichos

Han pasado j"a siglos desde que se inicia-
ron los ensaj'os técnicos para hallar el modo
do reemplazar la labor manual del cajista
Jor un procedimiento mecanico. La i*reliisto-
ria de la maquina de componer muestra un
sin fin de tales intentos, entre los que des-
cuellan las ideas mas estrambéticas y extra-
vagantes.

No hace mucho, la prensa di6 noticias so-
bre otra “nueva invencion” hecha por un
ingles, para conseguir mecanicamente la dis-
tribuciéon de los moldes compuestos a mano.
También esta “novedad” se caracteriza, igual
que muchas “antigliedades” en el mismo te-
rreno, por construir otra nueva recaida del
espix'itu inventor, en su antigua enfermedad
de buscar lo estrambotico, lo caprichoso. So-
bre Lodo, la nueva “distribuidora mecanica”
constituj*e un anacronismo. En nuestra era,
era de maquinas de comijoner, fundidoras de
tipos y lineas, perfeccionadisimas, aurora de
maquinas de componer fotograficas, albora-
da de la transmisién eléctrica de imagenes a
distancias fabulosas, semejante “invento” ha
de presentarse como alma en pena, alma de
un cuerpo que murio, como un arte vuelto a
descubx'ir entre los polvorientos trastos de la
buhardilla de un museo histdrico.

El que estudie la historia del advenimiento
y desarrollo de la méaquina de componer, se
pone triste al ver el tragico derroche inatil de
tanto tiempo, de tanto dinero, de tanta fan-
tasia e investiva caprichosa. Basta leer la his-
toria de Hohne, las descripciones de llerr-
mann y las de Waldoff en la octava decena
del siglo pasado, para comprender que nues-
tra moderna maquina de componer no es de
ningin modo el producto de las ideas de un
solo inventor, sino que su plan actual se te-
ji6, muy poco a poco, de las ocurrencias y
pensamientos de innumerables esiiiritus dife-
rentes. Valdra la pena enumerar siquiera al-

gunos de los fantasticos ensayos liochos ai
la Gltima centuria para abreviai', de un modo
nuis o menos abstracto, la composicidon y Li
distribucion de los moldes tipogréaficos.

Como curiosidad o capricho originalisimo.
Gnico en su especie, puede calificarse el en-
sayo del inventor yanqui Harry Davis. Hace
unos cincuenta afios, o sea en una €])Oca en
((ue la composicién mecanica ya enii)czaba a
adquirir caracter de hecho concreto, el men-
cionado yanqui intentdé simplificar la distri-
bucion de los tiijos, basandose en conceptos
exclusivamente fisicos.

El sistema, fundado en el peso especifico de
los diferentes tipos, consistia en que los tipos
de cada letra habian de tener un peso dife-
rente, con cuyo peso se relacionaba el de un
liqguido. La composicién para distribuir, se
deshacia y se echaba a un recipiente lleno de
agua. Seguidamente, se adicionaba a ésta otro
liquido que aumentaba el peso especifico del
agua hasta que superara al de la letra menos
pesada. Si ésta era, por ejemplo, la “a”, todas
las “aes” habian de subir espontdneamente
a la superficie, desde donde se recogian to-
das juntas, con un cucharon, echandolas a
su casilla. Adicionando entonces mas liquido
especial, el peso especifico del agua seguia
aumentindose, hasta hacer subir a la sujjer-
ficie los tipos de otra letra, y asi sucesivamen-
te. Huelga decir que este procedimiento, fi-
sicamente bien calculado, habia de resultar
una utoiJia en la préctica.

Un inventor estramboético fué también el
belga Engelen, que, en 1886, trat6 de conse-
guir la composicién mecanica mediante una
troqueladora de tipos. Como material ])ara
éstos, se empleal)a madera previamente cor-
tada en regletas de la altura de los tipos. Es-
tos tipos de madera habian de prensar las
letras. Huelga decir que, sin contar siquiera
la deficiencia de semejante material, las tin-



tas de imprimii’ producian un liinchazén y
modificacién de forma de tales tipos, de modo
que el procedimiento hubo de fracasar desde
el principio.

Otro capricho original fué el aparato de
componer ideado, en 1890, por el sueco Gus-
tafson, en Nueva Jersey.

Tratdbase de un componedor graduable
que se fijaba en el borde de la caja. El cajista
se limitaba a sacar de las cajas los tipos,
echandolos a una especie de embudo, procu-
rando tan sélo que el pie del tipo quedara
abajo. Gracias a un sistema de palancas, el
tipo, en su caida, giraba convenientemente,
quedando alineado con los demads, en largas fi-
las, las cuales se dividian debidamente, por
un justificador. Este aparato fué utilizado
efectivamente, aunque durante poco tiempo
y en medida limitada, por algunas imprentas
yanquis. Costaba sesenta florines.

En la Exposicién Universal de Chicago, en
1893, se veia la maquina de componer “Typo-
bar” que ya creaba bloques de lineas, igual
que las fundidoras de lineas; los creaba so-
bre un fundamento construido de una alea-
cion de aluminio, de modo que podia cons-
tantemente volver a ser usado. La imagen de
la escritura se hacia de robustas tiras meté-
licas que iban a pai'ar a su lugar correspon-
diente, gracias a un teclado. EI metal se
prensaba en tiras sobre las matrices de modo
que el prensado salia sumamente exacto y
detallado. La tira asi prensada se quitaba del
fundamento, después de su vuelta, y se fun-
dia. Salta a la vista el éxito dudoso que ha-
bia de conseguirse con semejante sistema.
Seguramente, a mano se podia componer bas-
tante mas aprisa.

El “Typesettei's”, construido sdlo para el
museo, era otro invento yanqui. Se componia
de méas de 18.000 piezas, grandes y pequefias,
costaba méas de un millén de florines y consti-
tuia uno de los mecanismos mas complicados
que se conocen.

En 1844, los franceses Gallien y Armengand
construyeron una prensadora de componer,
que prensaba las letras sobre una regleta
que, en forma de anillo, daba la vuelta a un
cilindro. El prensado se verificaba de un mo-
do l)astante légico y convincente. Luego, ya
se complicaba el procedimiento. Mediante
golpes continuos, la tira circular se desenro-

llaba, quedando transformada en una tira
recta. Cada golpe correspondia al grueso de
una letra. Forzosamente, con este sistema ha-
bia de espesarse el metal, en la superficie de
la regleta; para recompensar este fen6meno
fisico, una lina sierra circular practicaba in-
cisiones hondas, detras de cada tipo, de ma-
nera que los tipos sé6lo quedaban unidos por
una delgada tira en el pie, pudiendo separar-
se facilmente y quedando alineados. En la
practica, los resultados de este original sis-
tema no pudieron ser muy satisfactorios.

Con el troquelado y el prensado se hicie-
ron infinidad de ensayos; pero este sistema
habia de fracasar siempre en la practica an-
te las grandes dificultades técnicas, al justifi-
car y al aplicar las correcciones. Esto no obs-
tante, gran numero de inventores se obstina-
ron cada vez de nuevo, a volver sobre uno de
estos sistemas, encontrando cada vez el fra-
caso.

En 1864, Holdke construy6 un sistema de
troqueles para prensar en un material blan-
do, creyendo acelerar con ello notablemente
la composicion. También este ensayo resulto
infructuoso, a pesar de lo cual, en 1876, el
alemé&n Hambruch y el francés Flamm, inde-
pendientemente el uno del otro, volvieron a
este procedimiento, con el mismo éxito nega-
tivo. Y, dos afios después, fracasdé con otro
sistema por el estilo, el aleman Tecklenburg,
de Darmstadt.

En 1888 se presentd el belga Turbellin, con
su prensadora de matrices “Neotype”, la cual
componia renglones de acero, que prensaban
seguidamente en masa propia para la este-
reotipia. Los tipos obstentaban una perfora-
cion en el pie, por la que se podia pasar un
Inamante. Una vez que el cajista habia com-
Juesto un buen trozo, se procedia a la justifi-
cacién y se pasaba un bramante por los agu-
jeros de los renglones, para facilitar asi el
manejo ulterior de los mismos. El renglon,
unido por el bramante, se troquelaba enton-
ces en una especie de cartulina. Serd innece-
sario afiadir que semejante sistema no podia
prosperar'.

De tales “inventos” podrian citarse muchi-
simos méas. Seria el cuento de no acabar.
jCuanto trabajo inatil por el afan de ser
otil!



Cuestiones practicas

Sobre la manera de formar las paginas de los libros

por Estanislao MAESTRE, Madrid

Parece una cosa trivial la formacién de las
paginas de un lilh'o, y, sin embargo, tiene una
importancia grandisima, si hemos de conse-
guir un conjunto arménico y artistico. Vamos
a (iivagar unos momentos sobre asunto de tan-
to interés.

Cuando recibimos el encargo de confeccio-
nar un libro, debemos empezar nuestra labor
cogiendo un pliego de papel y doblandolo has-
ta dejarle al tamafio que ha de tener el libro.

Esto es cosa sabida, y no creo que haya nin-
gun impresor que prescinda de tal requisito,
puesto que el pliego doblado nos ha de servir
para trazar el tamafio de la caja, pagina o
formato. (Empleamos la palabra formato, a
pesar de ser galicismo americano, porque de
tal modo se usa y abusa de ella, que quiza al-
gunos ya se han olvidado de la correspondien-
te espafiola.)

Pero en muchos casos se prescinde de un
detalle que tiene gran importancia en la bue-
na confeccion de los libros. Este detalle es el
conocimiento exacto aproximado del grueso
(pie tendréa el libro; pues el margen que debe
tener la pagina en el lado del lomo lia de es-
tar en relacion con el grueso, ya que al encua-
dernarlo el cajo le hace disminuir proporcio-
nalmente.

(x)nocido, pues, el niamero de i*liegos que
tendra el libro, lo mejor que puede hacerse es
doblar otros tantos pliegos, precisarlos un ])oco
y obtener el grueso exacto del lomo. Si ésle
pasa de dos centimetros, debemos aumentar el
margen con seis puntos, y sucesivamente con
Ires pinitos por cada centimetro que aumenta
el grueso. De este modo, el cajo no llegard a
impedir una lectura comoda. Cuando se ol-
vida este detalle, por mucho que se fuerce el
libro — con riesgo de romperle — no se pue-
de leer bien, pues las paginas llegan a juntar
sus lineas en el lomo.

En los margenes de cabeza, delantera y pie,
no se procede “porque si”, arbitrariamente;
es necesario observar esta regla: que se pue-
da encuadernar dos veces el libro, sin detri-
mento de las paginas. Y es norma que nadie
olvida dar a la delantera y al pie mas blanco
que a la cabeza.

I’na vez trazada la pagina y repartidos los
margenes con la mayor o menor amplitud que
la clase del libro permita, pero sin llegar nun-
ca a la mezquindad, y convencidos que existe
la debida armonia entre los blancos y lo (jue
sera luego “materia impresa”, estudiaremos
el original para conocer las divisiones que tie-
ne: partes, titulos, capitulos, parrafos, ele,;
con objeto de elegir los caracteres que haya-
mos de emplear en cada epigrafe, guardando
la iiroporcidon debida en los cuerpos, y jirocu-
rando que sean todos de una misma familia y
no demasiado grandes ni negros.

No desentona emplear un cuerpo negro fino
para epigrafes de capitulos; sobre todo cuando
puede ocurrir que tengan titulos y subtitulos
que requieran el empleo de versalitas y cur-
siva. Nos parece poco practico el uso de ver-
sales para epigrafes; pues si bien resultan
agradables cuando sélo forman una linea, al
componerse de dos o mas ofenden a la vista,
estdn refiidas con el arte y se leen dificil-
menle.

Ya dijimos en otro lugar de La (facuta i[uc
la corriente que hoy impera en las letras ca-
pitales o capitulares, cuando éstas no se hi-
cieron para el libro que estamos paginando, es
emplear una versal de la misma familia y de
altura (pie pueda jiarangonarse con lIres lineas
del cuerpo en que esta compuesto el texto. En
:-,emejante conjunto, la ])agina i-esulla armé-
nica.

También se pueden emplear letras capitales
de adorno, si se cuida de que el dibujo de la
misma tenga alguna semejanza con los cai-ac-
teres del texto.

El gusto actual proscribe el empleo le caije-
ceras formadas por trozos de orla o |)or Nifie-
tas ([ue se fimdieron para otros usos.

Y llegamos al ajuste o formacién de las pa-
ginas.

Son rarisimos los tijiografos ([ue desconocen
la regla de que las péginas iio deben comen-
zar con linea corla. Y digo que son rarisimos
— lo cual es tanto como decir que algunos des-
conocen esta regla— porque tengo a la vista
un libro en que existen jidginas (jue empiezan
con linea corta.



HL ajustador [l'iié cortando la composicion
como el padre providente divide en pedazos
la i)arra de ])an, que luego distribuye a sus
hijos, sin oiro cuidado c[ue la exacta precision
de igualdad.

Cuando el ajustador “sabe su obligacion”,
ante la linea corta que se le presenta en el
galerin para dar comienzo a la plana, detiene
su lai)or para estudiar la mejor manera de
evitar el tropiezo.

Varios son los recursos a que suele apelarse
en tales casos: unos, son admisibles; otros,
censurables.

Asi, p. e, observamos que algunos dan es-
pacio mayor entre los pérrafos, y aun entre
las lineas, para sacar una mas de éstas a la
siguiente pagina. Y lo propio que vemos en
ICspafia lo notamos en otros paises. Leyendo
la novela francesa i%e joiieiir d’échecs, me en-
cuentro con demasiada frecuencia paginas en
([ue existe tal defecto. En algunas, en solo
tres parrafos, el tipdgrafo ha ganado doce pun-

tos, dandolos de blanco. jCalculese el efecto de
la pagina!

Esto es sencillamente holgazaneria o inedu-
caciéon artistica; porque el tipdgrafo, si hu-
jjiera querido, o sabido, con un poco mas de
trabajo pudo aumentar la linea espaciando
mas las palabras en dos o tres de cualquiera
de los parrafos que terminan con linea casi
llena.

Asi proceden los ajustadores que saben lo
que traen entre manos. Y si es menester, vuel-
ven hacia otras varias paginas ya ajustadas
hasta encontrar una linea que les permita au-
mentar la que necesitan.

El espaciado de palabras, aunque esté un
poco anciio, no ofende a la vista como la des-
igualdad entre parrafos.

(Concluird)

Algunas indicaciones sobre el tricolor

La impresion

La impresion de tricolores siempre debe ha-
cerse con maquinaria buena y de construc-
cion solida para resistir fuertes presiones, do
tintaje perfecto y cualidades para un registro
ii-reprochal)le. En tales méquinas, la impre-
sion saldré sin remosqueo en los puntos de la
trama de la autotipia. La buena distribucion
de la tinta es indispensable para un trabajo
bien acabado.

Puede ser causa de remosqueo un revisti-
niiento del cilindro demasiado grueso o, por
el contrario, delgado en exceso. Un control
0 sistema ya muy conocido es medir la prue-
ba sacada con la forma, y si resulta mayor que
osla, es necesario quitar el sobrante de plie-
gos del grueso de la cama o afiadir algunos de
estos |)liegos si resultase menor.

Una cama Inen preparada para tales traba-
jos consiste en dos o tres cartulinas bien lisas,
poniendo encima un pliego mojado, en donde
se fijard el recorte. De esa manera pueden fa-
cilmente imprimirse las parles abiertas y som-
bras difumadas.

Para mayor seguridad, es conveniente ejn-
plear clisés de una sola casa, porque cada una
tiene distinto ])rocedimiento en la confeccion.

Unas a menudo buscan la solucion de buen
efecto en el retoque y en el grabar, y otras,
ademas del grabar, en pulir las partes obscu-
ras y en repasar las luces con el buril. Asi
suelen surgir bastantes dificultades al impri-
mir al mismo tiempo clisés de diferentes ta-
lleres.

Los clisés montados sobre madera se nive-
lan antes de entrar en maquina. Pisos que
adolecen de ser planos, lo que ocurre mas bien
en los tamafios mayores, débense repasar so-
bre la platina con lija de madera empleada
en la carpinteria, hasta que vuelvan otra vez
a su debido estado plano. Después se puede
montar otra vez ligeramente el grabado, y se
efectla el calzado a la altura del tipo, pero
nunca demasiado justo. Para el trabajo se
usan un jiar de letras de tamafio mayor y una
regla no torcida que sirve de puente, pasando
por debajo el clisé, sin correr peligro de dafiar
el grabado. Con tiras de papel delgado, pega-
das en forma de escal6n, se consigue un piso
firme, sin el defecto de bailar u oscilar, no
existiendo peligro alguno de que durante la
presion el clisé se mueva.

Para el primer arreglo entre plancha y piso,

—
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no cortado con las tijeras sino rasgado con
los dedos en redondo y no en forma cuadra-
da, no debe perderse el tiempo con detalles
demasiado nimios. El papel para dicho arre-
iNo ha de tener un grueso igual al papel de
periodico. Los blancos se corlan totalmente.

Clisés grandes, sobre todo destinados para
mayores tiradas, débense montar sobre pisos
de hierro. Aparte de que resulta mas facil la
colocacion del arreglo entre clisé y piso, el
trabajo sale mas perfecto, sobre todo en lo
(lue se refiere a las partes difiuiiadas, asi como
en los tonos de medio tinte, sin peligro que se
cierren los puntos mas abiertos.

A pesar de tener las pruebas de ensayo, que
sirven los fotograbadores con las planchas,
deben hacerse otras en la imprenta, porque
las primeras estan confeccionadas por un per-
sonal mu}" especializado en tales trabajos y
en maquinas especiales, resultando diferentes
el entinte, las tintas y la presién misma, de-
bido a la distinta manera de trabajar. Para
formas con diferentes clisés, siempre sera un
factor principal fijarse en la entonaciéon del
azul.

iCh maquinas de grandes dimensiones no
debe aprovecharse el sitio maximo, porque
se complica la regulacion del entinte, pues un
clisé necesita mas que otro, y las diferencias
de registro en los siguientes colores a causa
de que las uflas o pinzas suelten los pliegos
antes de tiempo, serian otro obstaculo. Si hay
necesidad de aprovechar todo el tamafio ])o-
sible, se evitan tales contratiempos colocand;)
filetes: uno en cada lado de la forma y otros
dos junto al medianil. Es conveniente (pie se
luedan cortar estos filetes impresos en el ])a-
pel después de la tirada, o si no, se corta el
sitio de los filetes en los rodillos dadores, evi-
tando asi que impriman.

Clisés con poca tirada y empleando papel
bueno salen sin arreglo en buenas condicio-
nes, pegando en el lugar del recorte una tela
fina de paragoma, que se vende especialmen-
te para estos trabajos. El efecto es sorpren-
dente, pero en la mayoria de los casos es pre-
ferible un fuerte recorte, que consiste en una
hoja fundamental de un papel de impresidn
lien resistente y tres hojas de papel fino de
escribir. En la primera hoja fina se recortan
las sombras mas obscuras, ])egandolas en la
hoja fundamental, después siguen los medios
tonos, y en la tercera se cortan las luces mas
abiertas. Es preciso, para que salga perfecto
el recorte, tener las manos secas al trabajar.

El corte debe efectuarse en forma achaflanada
y las sombras difunuulas se (piitan, rasi)an-
dolas.

Las pruebas de recoi'te se sacan en linla
negra, por lo menos las de color amarillo, para
(jue no se canse tan facil la vista al lijarse oii
los detalles.

Un medio eficacisimo y muy rapido (jue su-
prime cada dia méas el costoso recorte a nuino,
lo encuentra el moderno impresor en el pro-
cedimiento de recorte mecanico en relieve de
gredo.

Una vez preparados los clisés y su rccorle,
es conveniente empezar la tirada con el color
amarillo, pues, ademds de facilitar la impre-
sion de los oti'os colores nu'is fuertes, no se
nota tanto la pequefia diferencia (Juo pueda
haber en el registro, producida |)or la |)rime-
ra presion sobre el papel.

Las cufias empleadas en la nnupiina deben
ser de efecto paralelo, iuiciéndose sefiales con
lapiz o tiza al abrir la forma para lieg'ar al
mismo sitio las cufias cuando se cierre. En las
maquinas de presién cilindricas, dbrese siem-
pre s6lo una ])arte de la rama.

Cada clis débese acufiar en forma ([ue sea
posible girarlo por todas partes. No solamente
se utilizan cuadrados e interlineas de 2, 3, (i
0 mas puntos, sino que también dei)en em-
plearse cartulinas y papeles en varios grue-
sosy de diferente color.

Los rodillos empleados para amarillo y rojo
no deben usarse para los colores oljscuros,
para que el tono de estas tintas no sea dife-
rente del creado por la fabrica. (auuklo el pa-
pel repela, debe mezclarse barniz flojo, ])ara
evitar el cambio de tono. Lo mismo debe ha-
cerse con el secante, teniendo siempre en
cuenta la clase de papel.

Otro factor importante es la exacta posicién
de los rodillos a la altura de los clisés y que.
estén bien conservados. La limpieza de la ti-
rada de])ende mucho de esto, {juedando redu-
cido el frecuente lavado de la forma, (jue del)e
liacerse con bencina ])or su secado rapido.

Después de j)asar unos pliegos ])or la ma-
(juina, comprobando que los clisés imprimen
i)ien en todas sus partes, se coloca cuidadosa-
mente el recorte en la cama del cilindro, pe-
gando encima una hoja mojada, la (jue al se-
carse, se queda muy tirante.

En tales tral)ajos se eniplea una tela fina de
terliz. Comi)oniéndose la cama de un milime-
tro de grosor, se colocan seis ])liegos de pa-
Dcl fuerte y grueso, cuatro pliegos de papel



fino, la lela terliz y encima el ])liego en que
se saca la prueba. Después tiaiulo una vuelta
al cilindro, se marca en la cama, con dos o
Ircs ai,Hijeros hechos con punzén, la posicidon
(le cada clisé, se saca el ultimo pliego, y se di-
vide en dos o cuatro liojas.

Ahora se sefialan las partes que necsitan re-
fuerzo en la cara donde ha salido la prueba
y se coloca i®or debajo un papel de calcar, del
(lue se usa pura copias en maquinas de es-
cribir. Este arreglo se hace a la vista de un
pliego de la lirada. Corregidas las faltas con
papel cebolla en el reverso, se pega en la par-
le impresa el recorte y se coloca todo, guian-
dose por los taladros de la canui. La posicion
mas cerca del cilindro o mas junto al terliz
depende de la formacién del recorte." Un re-
i'orte muy abierto y duro se debe colocar mas
cerca del cilindro para que los pliegos de en-
cima igualen nuis este defecto, y viceversa.
Las demas manipulaciones son pai’ecidas a las
em])leadas con cama seca.

Mientras se seca el pliego posterior, se arre-
glan el tintaje y la posicion de las i)inzas que
sujelan el ])liego, fijandose bien en que lo
cojan suavemente. La cinta empleada no debo
ser demasiado filoja, porque se rompe féacil-
mente.

Después de marcar maculaturas hasta que
esté bien destribuida la tinta, se sacan unas
25 pruebas, comi)robando el original con la
I>rueba de ensayo del fotograbador.

Si i)arece el tono demasiado violeta, se co-
rrige este defecto dando mas tinta, pero siem-
pre marcandose los pliegos diferentes de tono
para los colores sucesivos. Luego se sacan los
pliegos de registro en papel méas ordinario c[ue
el de la tirada. De la misma manera se proce-
de para el color rojo. Cuando el tono violeta
sea denuisiado dominante, se sacan unos plie-
gos mas con algo menos de rojo, eligiendo de
las pruebas en conjunto los tonos que se acer-
can nu'is a la entonacion del original. Se guar-
dan siempre algunos pliegos de amarillo v
rojo, solo para servirse de ellos como guias
en la tirada. Con el color azul se pi‘ocede de la
misma manera, asegurandose asi si hay que
(mplear el amarillo méas claro y el rojo més
obscuro o al contrario.

Cada fadbrica suministra las tres tintas en
diferentes tonos, porque es facil de compren-
der ([ue un azul y amarillo rojizo no entonan
con un verde vivo, y im agradable violeta no

se logra con un azul verdoso y un rojo ama-
rillento.

Siempre se deja secar un color durante la
noche, para seguir al otro dia con el color co-
rrespondiente; asi se evita la no unién de los
dos a los tres tonos que exige el original. El
aspecto de las pruebas hechas de otro modo
resultaria sucio y manchoso.

La pruel)a mas parecida al original serd la
guia para la tirada, cori‘igiendo todavia algo
en el tono o arreglo, segln sea necesario.

Hay que tener mucho cuidado con el tono
de las tintas, especialmente con el rojo y azul.
La ma([uina no debe llevar mayor ni menor
velocidad en un color que en los otros, ya (Jue
esto ocasionaria notables diferencias en el re-
gistro.

Durante la impresion se comprueba, a in-
térvalos, el estado fijo de la forma, dejando
pasar un mismo pliego varias veces por la
maquina.

Iil papel para intercalar debe ser terso y
sin soltar la fibra, evitando asi que se peguen
pai'ticulas en la parte impresa, lo que ocasio-
naria manchas en el color siguiente.

Durante la tirada del segundo color se im-
prime de vez en cuando un pliego de control
en papel sin imprimir, porque el rojo encima
del amarillo o viceversa parece mas obscuro
en el instante de salir de la méaquina que en
pliegos ya en estado seco. Estos pliegos de con-
trol del)en estar tapados, evitando que el pol-
vo y la luz los hagan inservibles.

Otro punto delicado en el tricolor es el pa-
pel, pues debe ser primera calidad para sa-
car buen resultado del trabajo. Indiquese
siempre en el pedido que el papel serd desti-
nado para tricolor. Un brusco cambio "de tem-
peratura serd otro enemigo del buen registro,
y es preferible intercalar el papel antes de
usarlo.

Haj® casos, como, per ejemplo en los cua-
dros, en que dominan grandes partes en tonos
grises tirando a negro, que no se mira tanto el
coste como el efecto de llegar lo mas parecido
al original; entonces se busca la solucion en
otro color més, que sera en la mayoria de ve-
ces el negro, con otra plancha, preparada pre-
cisamente para llegar al®efecto deseado. Esta
]robado que ciertas manchas grises, por ejem-
plo en fondos o en edificios, no se jjueden re-
producir sin una entonacién verde en una
]arte roja en otra, empleando solamente los
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Ircs colores fuiulainentales. Tampoco se acier-
ta con lili solo iiziil al mismo tiempo junto con
im verde vivo, un azul y un violeta puro (lim-
pio), necesitandose dos clisés especiales, pre-
parando uno ])ara un azul rojizo y otro para
un azul consistente a la luz.

I''mjjleando cuatro planchas para tales es-
tanij)as, el fotograhador las prepara de dis-
linta manera, y tanibién en la impresién la
norma resulta algo diferente. El trabajo sale
mas perfecto y con menos dificultades, porque
el negro u otro color elegido cubre facilmente
los defectos de los restantes colores. Ademas,
el conjunto del cromo resulta verdaderamente
artistico y acabado. El negro sirve mas de
conlomo, mientras que los tres restantes ilu-
minan el cuadro.

Por lo regular, en un cuatricolor los tonos
coloridos no se emplean tan intensos como los
exige el tricolor, para llegar al efecto en to-
nos obscuros.

lil azul, J)or ejemplo, para ser doniinante en
el tricolor, se usa mas obscuro y cubriendo;
por esta causa deja en las partes sobresalien-
tes un brillo Ui)aco, semejante al color de me-
tal, y no se consigue el tono verde tan airoso
|Jara el cielo como en un trabajo ejecutado
con cuatro colores.

Si la estani])a lleva texto en tinta negra,
pueden imprimirse primero la ])lanclia negra
con €l y después los tonos coloridos. En traba-
jos sin fe.xto, lo méas usual es primero el ama-
rillo, desi)ués el negro, siguiendo el rojo y el
azul.

iMas también se empieza por el amarillo,
luego el azul, rojo y negro. Esta combinacién
se aconseja para los poco préacticos, porque fa-
cilita mucho la entonacion, sabiendo que ama-
rillo y rojo son-colores calientes, y azul y ne-
gro colores frios. Azul encima del amarillo se
distingue bien; después el rojo casi deja el
cromo ya terminado; y el negro puro o varia-

do con una mezcla de otro color, segun lo exi-
ja el caracter del trabajo en conjunto, da con-
clusiéon y perfeccion al cromo.

El arte en acertar los tonos de los colores
para llegar al verdadero asijecto del original,
ccmsiste en dominar los valores de tonos de
cada clisé y conocer bien las caracteristicas de
las tintas, porque la opacidad.y la transparen-
cia influye mucho en el color impreso con an-
terioridad.

Como en todos los oficios, la perfeccidn vie-
ne con la préactica, y cada uno encuentra ven-
tajas proi)ias segun la inteligencia y el arte
(jue le guian. R

Xo debemos terminar este articulo sin de-
cir algo de la suerte futura que tendra el tri-
color, hijo predilecto de la imprenta.

(Lo anularan los modernos inventos Offset
)' rotograbado? Estamos convencidos de que
no sera tan facil.

Méas perjuicios causaran a la litografia, el
invento de Senefelder, el cual, cuando su in-
troduccion, tampoco pudo perjudicar a la glo-
riosa obra de nuestro patriarca Gutenberg.

Estos nuevos procedimientos son Utiles para
determinados ti-abajos; como, por ejemplo,
imi“resos modernos de reclamo, con sus fon-
dos macizos y contornos deslavados, hoy tan
apreciados; envoltorios con estampas en co-
lores, que se hacian antes la mayor parte en
la litografia. Para tal clase de trabajos el sis-
tema Offset es de suma utilidad.

Pero tratdndose de reproducciones de cua-
dros en colores, laminas para catalogos, dic-
cionarios, obras cientificas y deméas trabajos
de precisidn, es dificil que dejen de pertene-
cer a nuestro Arte de imprimir o sea al proce-
dimiento de alto relieve.

Novedades técnicas

[Atraccion...!

La sii])rcMna fiiuilidad del anuncio fiié siempre la
(le llamar la atencion del publico para coruiuistarlo
y eoii-sefinir su concurso. Pero la extensa variedad
de gustos predominantes, hace ([ue haya quicMi ad-
mira y quien no simpatice en lodo con los tipos ne-
gros, unos por creer que en su impresién se propor-

ciona mayor visualidad, otros por considerarlos
excesivos y duros. En atenciéon a todos, debia crear-
se otro tipo intermedio mas en consonancia con hi
cultura estética contemporanea, y que atravesé la
mirada del lector por el irresistible encanto de su
originalidad y de su belleza.

El problma lia sido resuelto de un modo genial
con el hermosisimo tipo “Atraccién”, biselado, de
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estilo moderno, sin que por ello deje de ser del
mas refinado buen gusto y de hallarse dentro en
absoluto de cuanto exigen los canones de la es-
tética tipografica. Es un tipo que atrae por sus tra-
zos sencillisimos y resulta muy superior a cuanto
se ha producido en esta especialidad, porque con él
se consiguen inesperados efectos de simpatica y
atractiva visualidad, sin que sea necesario recurrir

Cuerpo 16

ILOCIIONES MAMBQUIES

Cuerpo 20

HOTIHL ARIIBENTIE

Cuerpo 24

NUMIEMAOOM

Cuerpo 28

EXPOSUCHOIN
PERFUME

Cuerpo 48

MODAS

Existente en los cuerpos 16 a 84 puntos

al empleo de varias tintas. Tiene, ademas, la venta-
ja de que, por haberse fundido desde el cuerpo Ifi
al 84, puede satisfacer todas las necesidades de la
propaganda comercial, desde la cabecera y la tar-
jeta, hasta el cartel de grandes dimensiones.

La Fundiciéon Tipografica Neufville, S. A., tendra
una gran complacencia en facilitar muestrarios y los
pormenones que se le pidan del primoroso tipo
“Atraccion”.

Consejos practicos

La publicidad en colores

Cada vez méas se inclinan los anunciantes a la
publicidad en colores, porque estd suficientemente
comprobado que los resultados son mucho mejores,
cubriendo con creces los pequefios gastos que ori-
gina un impreso en colores en comparaciéon con un
impreso en tinta negra.

(Cuando un impreso de reclamo esta confeccionado
con gusto, es guardado por el que lo recibe, procu-
rando tenerlo encima de su despacho como adorno.
Los resultados que se obtienen entonces son alta-
mente beneficiosos para la casa anunciadora.

Por ello los impresores, particularmente los es-
pecializados en la impresion de trabajos de propa-

ganda en colores, deberdn |)rocurar que sus clien-
tes vean las nuichas ventajas que reporta cl hacer
las cosas bien, pues nadie se tomara la nu)leslia d('
guardar un impreso de |>ublicidad que no presente
el aliciente de una belleza grafica.

Los impresores ten<lrdn que luchar poco i>ara que
sus clientes se convenzan, si éstos son duchos en
materia publicitaria, pues a la orden del dia esta
el que ios impresos en colores son mas e.Kcelenles
vendedores, por las causas apuntadas y otras mu-
chas que nos dejamos en el tintero, (jue los im[)re-
S0Ss en negro.

Impresiones sobre papel secante

Se usa hoy mucho el pai)el secante, parlicular-
mente para impresiéon, en una de sus caras, de pro-
paganda (Jonio que sus servicios siempre son Uliles
en las oficinas, despachos y casas particulares, se
comjjrende i)erfeetanienle el uso del mismo como
medio de publicidad duradera y eficaz.

Los principios del papel secante son >a sabidos.
La casualidad fué, en verdad, la inventoi'a, pues la
negligencia de un obrero de una fabrica de papel
estroped una determinada cantidad |)or no poner
la cola necesaria. Ya se tenia en lugar apai'te la can-
tidad que se consideraba perdida, pero un dia cayoé
un poco de tinta encima del papel y el duefio vio
con asombro que absorbia la tinta sin extenderse.
Desde entonces hasta hoy dia se han hecho foi-tu-
nas fabricando Gnicamente pa))el secante.

Volvamos a lo que nos interesa. Para suprimir per-
fectamente en papel secante, hay que ponei- una ca-
nui dura y emplear una tinta poco consistente, pues
de lo contrario arrancaria las fibras del papel que se
depositarian poco a poco en los rodillos, llegando a
tapar los tipos.

El regente de imprenta

Para nuestros lectoi'es regentes de imprenta va-
mos a publicai' unos consejos dados en una revista
del ramo que se edita en Nueva York. Dice asi:

En el puesto de regente de un taller tipogréafico
se combinan las funciones del obrero y las del ad-
ministrador, de quien es representante. Fuerza es,
por lo tanto, que sea un artesano experto, que tenga
dotes administrativas, que sepa a la vez conquistar-
se la buena voluntad de sus subalternos y hacerse
respetar de ellos, procurar a todo trance que los
trabajos que le estén encomendados dejen la ga-
nancia que deban dejar y, en una palabra, hacerse
indispensable.

Lo primero que debe hacer al tomar posesion de
su jniesto es poner en orden - que habra de con-
servar asi el escritorio que se le destine, Jnies el
as])ecto del escritorio <lel regente, su arreglo o des-
arreglo, es casi siempre seguro indicio de la buena
o mala organizacion de su taller.

Ha de tener presente que la derechura y amplitud
de los pasadizos facilitan las oijeraciones.

Que el taller ideal es aquel en que todo marcha,
por dcirlo asi, automaticamente, para lo cual debera
distribuir con todo acierto los trabajos entre los
operarios, segun la especialidad y la rapidez o len-
titud de cada cual.

Que, en lo que respecta a los operarios, vale més
la buena voluntad que la destreza.
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Que ele la conducta de los operarios depende su
propio prestigio.

Que delie ensefiar él misino a los aprendices.

Que con toda anticipacion debe disponer que se
ejecuten los trabajos mas importantes.

Que debe cunij)lir a toda costa sus promesas, aun
cuando al hacerlas no liaya calculado bien el tiempo.

Que debe fijar determinadas obligaciones a cada
uno de sus auxiliares.

Que las drdenes que dé de palabra debe también
darlas por escrito.

Que debe conocer el costo de produccion por
llora, lo que deje de ganancia o de pérdida cada tra-
bajo, y lo que represente el tiempo que se gaste en
cosas innecesarias.

Debe ademas saber activar los trabajos urgentes,
sin atropellamiento.

Mantenerse en intimo contacto con las salas que
no estén bajo su mando, y aun extender en cierto
modo su inlluencia hasta ellas.

Y no ha de olvidar nunca que en su propio inte-
i-6s estd el asumir virilmente las responsabilidades
de su cargo, en lo que respecta a la cantidad y cali-
dad de la ijroduccion del personal a sus Ordenes.

Estos son los principios generales aplicables al
cargo de regente. Veamos ahora cuales son las fun-
ciones jjarticulares de los encargados de las distin-
tas salas.

El encargado de la sala de composicién debe cono-
cer a fondo los principios que gobiernan el traba-
jo de imposicion y en el cual estda comprendida la
formacion de modelos para el jllegado; la funcién
y manejo de las guias y las ufias; la impresion de
blanco y vuelta; la impresion de formas en las que
jJor uno o nids lados la composicion llegue hasta
la orilla; la razén de ser del diverso ancho de los
margenes; el rendimiento de su seccion de linotipias
y la cantidad de composicion corregida que dicha
seccion hace por hora.

Vigilara celosamente todas las demoras del tra-
bajo de maquina ocasionadas por la revision de la
posicién de las formas en la plana y la correccién
de pruebas, y procurara reducir a su minimum tales
demoras. 1

Cuidara de la perfecta justificacion de las for-
mas, i>ara evitar el alzamiento de letras y espacios
de las mismas cuando estén ya en la prensa.

Leera detenidamente los sobres, hojas o boletos
de instrucciones.

Y vera ([ue la distribucién se haga con. religiosa
regularidad.

En cuanto al encargado de la sala de maquinas,
entre sus atribuciones figuran las siguientes:

Inspeccionar cuidadosamente el i)apel antes de
la tirada.

Ver que los colores salgan parejos.

Ordenar que se tenga listo el paj)el antes de que
las prensas estén ya dispuestas para el trabajo.

Tener bajo llave la provision de tintas.

.Suministrar a los maquinistas una prueba a colo-
res — dado el caso — con el correspondiente visto
bueno, por la cual deban guiarse.

El encargado del taller de encuadernaciéon debera

revisar y aprobar con el correspondiente visto bue-
no el plegado de todas las hojas.

Recoger del encargado o regente de la sala de
composicion el visto bueno que ha de llevar todo
trabajo completo pai-a que se pueda proceder a su
encuadernacion.

Ver que se haga bien la envoltura o el empaque y
se lleven al correo los trabajos que hayan de entre-
garse por ese conducto.

Inspeccionar las costuras.

Revisar las orillas y el lomo de los ejemplares en-
cuadernados.

Recoger de la sala de composicién las correspon-
dientes hojas con marcas de lapiz para el corte de
los pliegos impresos.

Llevar cuenta del rendimiento de las maquinas
]Dlegadoras, cosedoras y colectoras.

Apilar y cuidar los pliegos.

El encargado del depdsito de papel debera abrir
inmediatamente que los reciba los paquetes o cajas
en que llegue el papel.

Llevar cuenta exacta del que entre, del que en-
tregue a la sala de prensas y de las existencias que
le queden.

Poner sobre cada pila un marbete que indique la
cantidad, espesor y clase del papel.

Guardar bajo Ilave sus comprobantes y libros o
cuadernos.

Exigir vales por el papel que entregue a la sala
de prensas.

Fijarse bien en las instrucciones que en cada caso
se le den por escrito para el corte del papel.

Leer detenidamente las instrucciones relativas a
trabajos especiales.

Dar cuenta en el acto a la administracién, del pa-
pel que reciba en malas condiciones y poner éste
aparte.

Del cumplimiento de todos esos deberes depende
la buena marcha de la imprenta.

Las cabeceras de los periédicos

Reina todavia una verdadera anarquia en la dispo-
sicion de las cabeceras de los jjeriédicos.

Unos imprimen la fecha en el centro, debajo del
titulo, mientras que otros la colocan a la izquierda
0 a la derecha.

Encontrariamos cabeceras de periédicos que son
un verdadero atentado al Arte grafico. Los tipos
gastados, pasados de moda, de varios cuerpos..., es
decir, un caos.

Es lamentable que las Direcciones de los peridodi-
cos no se den cuenta de la importancia que tiene
para la prosperidad de la empresa editora la con-
feccion de und buena cabecera. Y es todavia maés
lamentable al pensar que con poco, muy poco gasto,
se puede presentar una cabecera decente por todos
conceptos.

La modificacién de los colores por la juz
artificial
La sala de maquinas de toda imprenta, y muy
particularmente de las litografias, debe estar en lo-
cales que tengan mucha luz natural, ya que Unica-
mente de esta manera serd posible dar buenos tonos
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ON TIPOGRAFICA NEUFVILLE, S.A.,
Calle Travesera, 95
BARCELONA

Muy Sres. mios: Confirmo sn atta. 9 del aotual
la qu8 o00iTss"ponao.
Ha sido en mi poder la Maquina
"M ONO PO L O

adquirida por su mediacién, la que ha llegado en perfeota»
oondlolones.

Respecto a la misma debo de participarles que
estoy sumamente satisfecho de su adquisicién, manifestan-
doles que es la admiraciéon de toda persona que entra en est*
taller, al tiempo de su silenciosa marcha, limpio y réapido
trabajo, sencillo manejo y reducido espacio que ocupa

Crean Vdes. que estoy verdaderamente arrepentido
-desde que he visto esta maquina- de no haber comprado las
demds que tengo, de este mismo sistema, ouandc me establecrt,
pues paréceme ser que éste sea el mas perfeccionado que sa
conozca.

Con este motivo me es grato felicltarlea y adver-
tirles que seré incansable propagador de la "MONOPOL™

Nuevamente les felicita y queda como siempre d»
Vdes. atto. 8 8

g-.e s m

ARTF.SGR|AFICAS™



il Jos colores que entren en el trabajo que se esté
ejecutando.

l.a luz artificial hace correr el peligro de mu-
chos fracasos. Un color no da el misino efecto ob-
sei-vado en la luz solar que en la luz artificial, pues
no sélo difieren los rayos del alumbrado por petré-
leo, gas y ldmparas eléctricas de carbo6n, sino que
también la misma lampara de filamento metédlico da
luz de un tono rojo amarillento, que es suficiente
para alterar el color.

(Uiando el maquinista tiene que trabajar con luz
flue da mayor nimero de rayos amarillos, suele acon-
tecer que los colores azules aparecen de un verde
esmeralda, y los purpuras y violados se ven con
tonos grises. Por esto recomendamos a los maqui-
nistas que ])i-eparén el color durante el dia cuando
por diversas causas tengan que trabajar durante las
lloras de luz artificial; les serd muchisimo mas féacil
encontrar la tonalidad y se evitardn muchos dis-
gustos al ver después con la luz natural del dia si-
guiente que no se ha desfigurado la imprt.-sion.

A jiesar de que la técnica ha realizado ya muchos
perfeccionamientos en el alumbrado de los talleres,
siemjjre existird ])referencia por la luz natural, pnr-
(Jue ella practicamente es la que da y dara los me-
jores resultados. No obstante, la luz artificial blanca
es la ([ue se considera como la uiejor para trabajar
los colores durante la noche. n

Las tintas para trabajos litogréaficos

Na adicién de ingredientes a las tintas litografi-
cas es causa de efectos perjudiciales cuando se
usan en momentos inoportunos.

Al hacerse en méaquina litografilca una tirada en
varios colores es de la mayor importancia que la
impresion sea enteramente uniforme. Por lo tanto,
nunca recomendaremos el aumentar o el disminuir
lii consistencia de las tintas mientras se esté hacien-
do la tirada, pues ello siempre producirda malos re-
sultados.

KI alterar la densidad de una tinta de color du-
rante el curso de una tirada dejard seguramente en
el papel sefiales de esa alteracién, que se notaran al
imprimir el préoximo color.

La impresion de imagenes sdlidas con tinta pega-
josa en extremo hard que el papel se estire lateral-
mente.

Puede encontrarse el maquini.sta con un registro
im])crfecto si se pone mayor cantidad de tinta en
unas ])artes del impreso que en otras, asi como si se
altera la densidad de la tinta durante la tirada.

(".uando en la litografia hay que imprimir en co-
lores obscuros, requiriéndose tintas de colores re-
cargados, hay que adelgazar las tintas con un barniz
de mediana densidad, afiadiendo ademd&s un poco
de aceite de linaza.

Una tinta preparada de esta manera conserva la
intensidad de su color, se ablanda y facilita en ex-
tremo el imi)rimir bien con ella, lo que en verdad
no se se logra con la sola adicién de barniz.

Con b'emejante tinta es posible obtener el tono
deseado aun cuando se use parcamente. La impre-
sion resultard perfecta en cuanto a colorido y sin
que el ])apel sea desviado fuera del registro.

Otra ventaja de la Unta litografica preparada de
la manera indicada es que estd mucho menos ex-
puesta a la inlUiencia de los cambios de temperatura
(J[ue otra tinta en que la mixtura sea distinta.

La posibilidad de que la tinta suba ligeramente
de tono se evita iierfectamente afiadiendo una pul-
garada cie magnesia.

(Aiando por causa de la calidad dél papel la tinta
no agarra en el mismo como es debido, conviene
subsanarlo afiadiendo a la tinta unas cuantas gotas
de barniz de copal con un poco de aceite secante.

f.a tinta preparada de la manera indicada en el
parrafo anterior se hace glutinosa y, por lo tanto,
se adherird mas al papel y acelerara el secado.

Somos enemigos del empleo del petréleo como mix-
tura para tintas litograficas y para tintas de cualquier
clase. Especialmente para los trabajos finos es su-
mamente perjudicial. Hay muchas otras substancias
que cumplirdan con menos peligro para el éxito de
la tirada la misién encomendada al petréleo.

Consideramos también como perjudiciales, y aun
méas que el petrdleo, otros ingredientes para modi-
ficar la tinta litografica, tales como A&cidos, gomas
y aceite de lubrificar méaquinas. Y los consideramos
mas perjudiciales, porque asi como con el uso del
jietroleo se puede salir a veces dcl apuro, con el de
los mencionados ingredientes se pasa de mal a peor.

Lo mejor de todo es tener a mano un barniz de
buena calidad, el cual se distingue por su poca den-
sidad, pureza y claro de color. Un barniz de calidad
inferior es turbio y tiene el aspecto de ser grasien-
to; no conviene su uso.

Un barniz fuerte ataca la imagen que se imprime;
un barniz mediano la preserva, mientras que un
barniz muy claro deja manchas y produce matices
extrafios.

Las guillotinas de las imprentas

Para que las cuchillas de las guillotinas corten
debidamente el papel, precisa que se tengan en ex-
celentes condiciones. Ahorrarse unas pesetas en afi-
lar la cuchilla no es a fin de cuentas ningldn aho-
rro, e incluso a veces se trueca en pérdida.

No consiste todo, empero, en afilar la cuchilla,
sino mas bien en el modo de afilarla, ya que si no
se pone cuidado en esta operacion se puede estro-
pear el filo.

Cuando el encargado de la operacién de afilar
nota que a la cuchilla le salen colores por cualquie-
ra de sus dos caras, sera ello sefial de que ha per-
dido su temple por el calor causado por la falta de
agua o por apretarse demasiado contra la muela o
también porque la muela no estaba en debidas con-
diciones.

Algunas cuchillas no s6lo han perdido su temple
l)or las causas antes anotadas, sino que también in-
cluso han llegado a partirse. Por ello, precisa que
el afilador estd atento, sobre todo por lo que se re-
fiere a echar agua durante la operacion.

El espiritu practico
Todos, absolutamente lodos, comerciantes o no,
conviene que poseamos el llamado e.spiritu préctico,
que es el saber adaptarse a las circunstancias, a las
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necesidiuie.s de la clientela, siguiendo paso a paso
sus gustos y sus inelinaciones, buscando en cada ope-
racion que se haga la finalidad lucrativa.

HI espiritu practico consisto en saber buscar ])ara
cada momento y cada ocasion la actitud conveniente,
siein|)re con vistas a la utilidad iinal. Trabajando de
balde, no hay quien se haya hecho rico. Mas toda-
via;. con el propio trabajo personal, muy pocos son
los ([ue pueden llegar a reunir una fortuna. Mas para
ajjlicar el espiritu practico, no liasta solamente hi au-
dacia, no hay iKi.stante con tener el valor necesario
para lanzar.se, .sino que de los conocimientos expues-
tos por la gente de estudio y laboratorio hay que bus-
car y adaptar los que puedan ser eficaces. De sus
consejos, cernidos ])or la propia experiencia, debe
salir forzo.samente el camino que conduce al éxi-
to, a la i)rosj)erida<l, a la fama.

'I'ener esi)irihi practico no sera nunca conocer

profundamente todos los sistemas do contabilidad y.

saber ajjlicarlos a la jjerfeccion, sino tener nociones
suficientes ])ara utilizar el que mejor cuadre al nego-
cio y se avenga con la actual legislacién; no sera
Icner un minucioso estudio hecho de las clasificacio-
nes psicoldgicas y las caracteri.sticas de las multitu-
des consumidoras, conocer el rendimiento exacto de
todos los medio.s de [)ropaganda, sino tener una idea
general ])ara aplicar a los anuncios el método mas
productivo. Y lo que decimos de la contabilidad y
la ])ropaganda, puede decirse de la organizacién, de
la venta, del mando del personal, de la organizacion
lie la fabrica, de todos los aspectos que presenta la
actuaciéon en los negocios.

El verdadero mérito, lo ideal, lo mas productivo,
es saber situarse en un termino medio, tan lejos de
las especulaciones cientificas sin finalidad practica,
como de la ignorancia supina, desgraciadamente ésta
méas extendida de lo que parece. No fiarlo todo a los
libros y a las aulas, no creer que Ilevando aprendidas
de memoria unas obras, se consigue facilmente lle-
gar a la cumbre, ni tampoco fiar en la buena suerte
esj)crando que una feliz casualidad lleve la clientela
a la tienda, proporcione las notas de pedido e ilu-
mine la inteligencia para hacerle producir buenas
cartas.

Afiadid a este término medio lo que podria lla-
marse vision de los negocios, esta clarividencia de
descubrir en cada caso lo que dard mejor rendi-
miento; saber qué color serd el preferido en la pré-
xima temporada, conocer el escaparate que atraerd
mas prestamente la atencidn del publico, el anuncio
ipie sugestionard con sus apelaciones al consumidor,
el argumento que decidird la controversia en la co-
rrespondencia y tendreis el caracter en que han sido
forjados los hombres de negocios.

Mas esta vision de los negocios, esta cualidad in-
herente a los triunfadores, s6lo puede lograrse si-
guiendo el camino del estudio y la ciencia; la me-
jor manera de conseguirla es, precisamente, uniendo
a la accién la ciencia, ya que el empirismo no es,
ni puede ser, la seguridad en el resultado.

El espiritu practico tiene que basarse en una serie
de condiciones ademés del e.studio; quizads la que le
sigue en importancia es el amor al trabajo. Sin vo-
luntad, sin tesén, sin el ardiente afan de conquistar
los primeros lugares, sin un acendrado carifio a la

labor que se quiere emprender, no es seguro ni pro-
blematico el éxito. Hay que trabajar con fe, con en-
tusiasmo, sin desmayos; tomar los reveses, las cir-
cunstancias adversa.s, como complicaciones inheren-
tes a la cotidiana labor; resolverlas con empefio, con
aficiéon, sin amilanarse ])or ellas, que son meras in-
cidencias, l6gicas en toda actuacion.

El que asi obre, el que siga esta norma de con-
ducta, puede decirse que ha sujetado la suerte a su
vera y obtendra con seguridad el triunfo en cuantas
cuestiones intervenga y en todos los negocios que
emprenda.

El espirilu practico consiste, pues, en saber ob-
tener un rendimiento positivo de todas las cualida-
des que pueden ;j)oserse; la ciencia, el estudio, el ca-
racter, la accion, .son los medios puestos en juego y
que cada uno tiene un valor incalculable si se sabe
utilizar con acierto. Suponer que una sola de estas
condiciones bastan para triunfar, es engafarse a sa-
biendas. Opinar que desde la biblioteca, con los li-
bros, las estadisticas y las tablas de calcular basta
para crearse una posicién, es tan insensato como
opinar que sin saber nada de nada se puede ser un
gran financiero o un prepotente indu.strial. Es tan
candido el que se burla de los que han escrito so-
bre el arte de hacer fortuna sin llegar a poseer un
regular capital, como el que opina que sin estos co-
nocimientos se pueden llegar a obtener la prosperi-
dad los millones.

Entre ambos esta la solucién, ya que nunca los
extremos son el lugar adecuado para la eficacia. Entre
el que lo fia todo al estudio y el que lo desdefia esta
el que tiene espirilu practico, que sabe aprovechar
de ambas cualidades el material necesario para su.s
fines.

Recordemos que el pais donde han florecido con
més esplendor los tratados del arte de ser millona-
rio es en Norteamérica; podra ser que ninguno de
los magnates &? la fortuna haya seguido punto por
punto los consejos dados por los tratadistas, pero
leed estos libros y veréis reproducidos, con la fide-
lidad de una fotografia, el caracter, las condiciones,
los medios de que se han valido los grandes triun-
fadores en cada uno de ellos.

El que posea innatas condiciones de hombre de
accion, que sepa salir a la palestra a la conquista
de su porvenir, triunfara si afiade a estas caulidades
congénitas otras condiciones morales: el estudio, los
conocimientos, la decision, aderezadas todas ellas
con el espiritu practico, buscando en toda ocasion
la finalidad lucrativa.

Cuentan que un barquero atravesaba un caudalo-
so rio, llevando como Unico pasajero a un sabio doc-
tor; éste preguntaba al batelero si sabia geometria,
aritmética, gramatica, astronomia, etc., y al contes-
tarle aquél negativamente se extrafiaba que pudiera
vivir sin estos conocimientos indispensables, cuando
un remolino de la corriente hizo naufragar la em-
barcacion, cayendo al agua el doctor y el barquero;
y entonces é.ste pregunté: — ;Sabéis nadar, doctor?
— iNo!, contest6 el otro haciendo esfuerzos deses-
perados para ponerse a flote. — Entonces si que no
podréis vivir — dijo el barquero mientras se diri-
gia nadando a la orilla.

Hi
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La Industria del Papel

La fabricacion de papeles secantes

Resulta en verdad extrafio que en la pren-
sa profesional nunca o casi nunca se encuen-
tren datos concretos respecto de la fabricacion
de papeles secantes. Incluso en los diferentes
libros de texto escasean dichas indicaciones,
como si se tratara de cosa generalmente cono-
cida.

En cambio, mucho se ha escrito en estos ul-
timos afios respecto de los métodos mas ade-
cuados para comprobar las cualidades de los
]apeles secantes, en cuanto a su utilidad préac-
tica. Hasta hace poco dicha comijrobacidn so-
lia limitarse al examen de la llamada “altura
de absorcién”. Ahora también se comprueba
la liumectabilidad de su superficie. El profesor
Dalén construyo6 cierto aparato, cuyo funcio-
namiento estd basado en las condiciones
necesarias para el uso practico del papel se-
cante. En la sexta edicion de su publicacién
“Papierprifung” (Examen de papeles), el pro-
fesor Herzberg califica dicho aparato como el
mas perfecto que poseemos para determinar la
utilidad practica de un papel secante.

Las fabricas ya lo saben. Hoy dia una fé&-
brica de papel secante no ha de contentarse
con tratar de conseguir una elevada altura de
absorcion, sino que debe esforzarse para ob-
tener también una facil liumectabilidad de la
superficie. Y es todo esto muy légico. EI que
reflexione bien, no tardard en comprender que
la facil liumectabilidad de la superficie es lo
mas importante. ;De qué nos sirve aln la mas
grande altura de absorcion, si la superficie del
papel secante, aplicada a la tinta, no la acoge
inmediatamente, aplastando el liquido, en lu-
gar de chuparlo en el acto?

Cierto que la buena humectabilidad no hace
innecesaria la conveniente altura de la ab-
sorcion. La rapidez con que la tinta sube en
el interior del papel secante, se determina me-
diante medicion al cabo de diez minutos. Si
dicha rapidez no es suficiente, el resultado sera
el mismo, pues consistird en el aplastamiento
de la tinta sobre el papel, aunque la humec-
tabilidad de la superficie haya sido suficiente.

Son, por lo tanto, dos las pretensiones que

necesitan cumplirse en la fabricacién de todo
papel secante: la facil humectabilidad de la
superficie y el rapido avance del liquido chu-
Nado en el interior del papel. Estos son los
dos principios que han de presidir toda fabri-
cacion de papel secante.

Ocupémonos primero de la capacidad de
absorcién, que constituye la méaxima mas au-
tigua.

Hay que distinguir entre la absorcion por
medio de las mismas fibras (por imi)ibicidii
interna) y el avance del liquido en los espacios
comprendidos entre las fibras. Asi se nos ex-
plica la gran utilidad del algoddn en la fa-
J)ricacion de papel secante (por su gran capa-
cidad de absorcidn); asi se nos explica igual-
mente el hecho de que se pueda fabricar un
liuen xjapel secante con la pasta de madei-a o
con una considerable adicion de dicha pasla,
a pesar de su escasa capacidad de absorcion.
En cambio, no se ijrestan para la fabricacion
de papel secante las materias fibrosas que, tra-
tadas en la pila holandesa, se vuelvan pringo-
sas, como sucede con el hilo, con las celulosas
de sulfito duras y con la celulosa de paja;
éstas se encogen mucho, al secarse, dando lu-
gar a un excesivo estrechamiento o a la inu-
tilizacion total de los capilares.

Hoy por hoj% la mejor -materia prima para
el papel secante es siempre el algodon. Sus
eléasticas fibras favorecen grandemente la flo-
jedad y esponjosidad de la estructura del pa-
pel y, con ello, la formacidon de numerosisimos
capilares, que son necesarios para el rdpido
ensanchamiento y acogimiento de un liquido
en cantidades crecidas (manchas de tinta);
pues, la capacidad de absorcién de la fibra
sola no resulta suficiente.

No disponiendo de algodon, se puede recu-
rrir a las celulosas hervidas (blandas) y blan-
queadas, o sea, a las celulosas suficientemente
libres de costras. Entre ellas figuran en pri-
mer lugar las celulosas de sulfato, la pasta do
madera aspera y, ante todo, la de chopo o de
alamo, o sea, la de madera exenta de resinas
y de naturaleza esponjosa. También la fibra
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de lana se pi'esta i®ara esta fabricacion. Evi-
tese en cmbio el uso de las materias adicio-
nales (para llenar), ya que éstas obstruyen los
interespacios enti’e los capilares de las fibras.
Queriendo, a pesar de ello, emplear cierta
cantidad de materias minerales, conviene en-
tonces servirse de ashestina o de microasbesto,
ya que estos materiales tienen también una
estructura més bien fibrosa.

Los trapos de algoddn deben hervirse bien,
preferentemente con sosa (no con cal); des-
pués, se lavan en caliente y vuelven a lavarse
en frio. Hay fabricas que proceden al lavado
de los trapos de algodon, sin hervirlos previa-
mente, sobre todo si se trata de algodon rojo,
el cual se emplea con preferencia para la fa-
bricacion de papel secante. Semejante proce-
dimiento tendréd sus ventajas para obtener uii
hei-moso color del papel secante; sin embargo,
la capacidad de absorcion de dicho papel que-
dard mas favorecida por la coccion, la cual
extrae convenientemente el apresto. Ademas,
el lavado sélo con agua fria no basta para
conseguir una bliena limpieza, puesto Clue no
logra disolver las particulas de suciedad y de-
mas impurezas. La experiencia demuestra quo
los papeles secantes fabricados con trapos de
algodén no hervidos no cumplen debidamente
su cometido, puesto que su humectabilidad de
superficie resulta insuficiente, aplastandose las
manchas de tinta, en lugar de quedar absorbi-
das. Antes, casi todos los papeles secantes eran
de color rojo, sencillamente porque en las fa-
bricas de papel se trabajaba casi exclusiva-
mente con trapos. Los trapos de algoddn rojo
se separaban sisteméaticamente, para aprove-
charlos en la fabricacion de papel secante, ya
que resultaba imposible su blanqueo. Hoy dia
vivimos en la época de la celulosa de madera
y de los colorantes de anilina; hoy dia se fa-
brican ])apeles secantes en todos los colores
imaginables.

La conveniencia de las celulosas y de la pas-
ta de madera ya la hemos mencionado.

En cuanto al molimiento en la pila holan-
desa, la maxima primordial ha de ser la de
moler en aspero. Tratandose de celulosa, con-
viene prescindir de todo molimiento, limitan-
dose a aclarar el material. En la preparacion
del material de algodén siempre hay que te-
ner en cuenta la considerable longitud de las
fibras y la existencia de alnmdantes coagulos;
conviene, pues, el molimiento concienzudo.

Para mantener &spero el nuitei’ial, a pesar de
esta necesidad, se debe trabajar con un meca-
nismo moledor bien cortante, con reducida
carga de la pila y con un molimiento de corta
duraciéon. Cierto que, a veces, resulta dificil
conseguir la depuraciéon del material, en cuan-
to a los coagulos, en corlo plazo. Cuanto ma-
yor sea la longitud de las fii)ras, tanto mayor
serd también la altura de absorcidn, segura-
mente porque en un material de fibras largas
no se interrumpen tantas veces los capilares.
Tratdndose de papeles secantes ya se pueden
perdonar las irregularidades del espesor (oi)-
nubilacidn de la transparencia), si con ello sa-
le favorecida la altura de absorcion. Verdad
es ([ue algunos fabricantes de papel conside-
ran i)oco menos que imposible el trabajo en la
pila holandesa con una reduccién de carga
hasta la cuarta parte de lo usual, reduccidn
que obliga a vacilar y rellenar nu'is a menudo
la i)ila; en realidad, no es imposible.

Huelga decir que se ha de prescindir en ab-
soluto de toda adicion de cola; tampoco se ha
de adicionar sulfato de aliumina, ni aun tra-
tdndose de papel de color. La mé&s minima adi-
cién de sulfato de alumina reduce muy consi-
derablemente la altura de absorcion. Para el
tinte deben emplearse los colorantes directos
que se fijan en la fibra de algoddén y en la do
celulosa, sin necesidad de sulfato de alumina.

Los papeles secantes econdmicos hechos con
pasta de madera, pueden tefiirse también con
colorantes basicos, }a que éstos tifien bien la
Nasta, aunque se prescintla del sulfato de alu-
mina; cierto que, luego, resultan ])oco resis-
tentes a la luz. Antiguamente, cuando los co-
lorantes directos no existian o mientras resul-
taljan excesivamente costosos, se recurria nui-
ciias veces a los colorantes acidos, adicionando
al nuiterial un poco de acido sulfurico. Recor-
damos un caso en que, en la falntcacion de
Dapel secante azul, de trapos de algoddn, se
aplico el tinte usual, pero omitiendo el acido.
En conecuencia, el tono del papel sali6é clari-
simo, porque el colorante pasé con el agua
por el tamiz, sin mas ni mas.

La adicion de &cido al material, tal como
anteriormente se estilaba en algunas fabricas,
no sirve precisamente para aumentar la al-
tura de absorci6on; mas bien la reduce, aun-
que no en la misma medida que la adicion de
sulfato de alimina.

El tinte mediante los colorantes directos



se verifica jiicjor con un calentamiento de la
papilla hasta los 40 grados. Es ésta la tempe-
i-atura con la que mejor se aprovecha la ma-
teria colorante, la cual se fija aun mas enér-
gicamente si se adiciona sal comun. Sin em-
bargo, esta adicion sélo debe emplearse, si se
trata de tonos profundos. En los demas casos-
mas vale prescindir de diclia adicién. El ca-
lentamiento de la materia fibrosa en la pila
lioiandesa contribuye a aumentar la altura de'
al)sorcion del papel secante.

El i)rofesor Dr. Possaner, en camljio, afir-
ma que cualquier adicidn de colorantes, tra-
lese de directos, acidos o bdasicos, reduce en
medida considerable la altura de absorcidn.

En cuanto al trabajo con la maquina pape-
lera, hay que evitar toda circunstancia que
Nueda servir para densificar mas la hoja. Por
lo tanto, de ningln modo se ha de ejercer una
presion fuerte; la expulsion del agua debe
conseguirse mas bien mediante los cilindros
secadores. Conviene trabajar con una sola
]>rensa en hiumedo; desde ella, el papel debe
(Urigirse directamente, o sea, evitando el paso
por la segunda pi’ensa, al primer cilindro se-
cailor. Los aspiradores si que pueden funcio-
nar enérgicamente; pero cuanto menos se
prense, tanto mas quedara favorecida la altu-
i-a de ai)sorcidn.

Conviene que los cilindros secadores funcio-
nen con mucha calefaccion, a fin de expiusar
el agua del papel. Esto no obstante, hay que
evitar toda exageraciéon, puesto que el papel
hiumedo se pega facilmente al primer cilin-
dro, si éste esta excesivamente caliente.

Para conseguir el volumen maximo del pa-
pel, hay que suprimir todos los rodillos do
Dresion en los cilindros secadores y en los me-
canismos alisadores, prefiriendo obtener un
Dapel aspero o, a lo sumo, aproximadamente
liso maquina.

Los papeles secantes que se encuentran en
el mercado difieren mucho entre si, en cuanto
a la altura de absorcion. Segun la graduacion
establecida por el profesor Dr. Klemm, una
altura de absorcion de hasta 20 mm. ha de
considerarse como insuficiente. Los papeles
secantes medianos tienen de 40 a 60 mm. de
altura de absorcion. Las alturas de 61 a 90
mm. se califican de buenas; las de 91 a 120 mi-
limetros de muy buenas; las de més de 120
mm.. de extraordinariamente buenas. Algunas
fabricas ya lograron llegar hasta mucho mas

alld de este limite. La oficina de comproba-
ciébn menciona papeles secantes, cuya altura
de absorcion mide unos 200 mm. Cierto que,
a la vez, hace constar que la utilidad préactica
de tales papeles secantes para fines corrien-
tes resulta méas bien limitada, y esto a causa
de la escasa solidez del material fibroso. Cree-
mos poder asegurar que, para conseguir tan
extraordinarias alturas de absorcion, los tra-
pos de algoddn se someten iireviamente a de-
terminados procedimientos de fermentacidn.
Existen incluso i)atentes relacionadas con ta-
les procedimientos. Por lo demas, el método
como tal no puede calificarse de nuevo. Ya en
tiempos antei'iores se recuri'ia en muchas fa-
i)ricas a dicho sistema, aunque de un modo
mas primitivo: los trapos, una vez hervidos,
se acumulaban en grandes montones y se de-
jaban alli. Asi sobrevenia un proceso de pu-
trefaccion que favorecia grandemente el
ablandecimiento del material.

Podemos decir que la altura de absox’cion,
mientras haya de ser conseguida por un en-
jajnbre de fibras muy sueltas, tiene sus limi-
tes en la utilizacion practica del papel. Un
pai)cl secante demasiado flojo se rompe con
gran facilidad y. suelta fibras que molestan.
Una altura de absorcion de 100 nun. j“aresul-
ta muy suficiente para satisfacer todas las
jrretensiones en cuanto a su capacidad de
aceptar la tinta. Se deberia de renunciar a
todo ulterior aumento de dicha altura, si tal
aumento no puede conseguirse sino mediante
mayor soltura de la estructura fibrosa.

Una elevada altura de absorcién no exclu-
ye necesariamente la buena calidad del papel
como tal, conforme lo demuestran algunos
productos. Parece que algunos fabricantes in-
cluyen a sus papeles secantes no sabemos cua-
les materiales hidroscdpicos. Telricamente,
este procedimiento puede resultar acertado,
pues las fibras im poco himedas acogen mas
rapidamente el liquido y lo conducen con ma-
yor velocidad que las fibras del todo secas.

Llegamos ahora a la segunda condicidon que
caracteriza todo buen papel secante: la hu-
mectabilidad de su superficie. La justificacion
de tal pretension salta a la vista. Incluso los
nifos de las escuelas saben que una mancha
de tinta no se absorbe muy bien, si se le apli-
ca la superficie plana del papel secante; pre-
fieren romper una punta, introduciéndola ver-
ticalmente en la mancha humeda. Con tal sis-
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k'ina, las fibras se introducen en la tinta como
canaliculos abiertos, absorbiéndola en un ins-
tante, mientras que la superficie plana del
papel secante siempre constituye un obstacu-
lo para el rd])ido i)aso del liquido a las fibras
Y sus interespacios.

La resistencia de la superficie del papel se-
cante para la aceptacién de tinta o de otros
liquidos, varia mucho seglin asegura el autor
de este articulo que con la firma de “Togo” se
ha publicado en nuestro colega de Biebrich

“Senuuiario i>ara la fabricacién del papel”.

E.xisten i)apeles sin cola, en los que se puede
escribir perfectamete con tinta, sin que las
rayas se ensanchen en la superficie; en cam-
bio, se ensanchan en el interior del papel, tan
Dronlo cpie hayan pasado por la delgada ca-
I>a de la su])erficie. Huelga decir que seme-
jantes papeles no se prestan para papel se-
cante; mas bien i)ueden servir como una es-

Fleltros

Calidad insuperable

Nordiska Maskinfilt Aktiebolaget

Halmstad (Suecia)
Telegramas: Nordliskafrlt Teléfonos: 577 y 1377

Agentes exclusivos en Espafia

Fryxell y C.‘® Cortes, 583, Barcelona

Telegramas y telefonemas «Fryxell». Teléfono 34277

pecie de papel de seguridad, ya que la escri-
tura en tinta ya no puede borrarse con goma
ni con el raspador.

Un buen papel secante debe ostentar capas
superficiales que chupen y conduzcan los li-
quidos con la misma facilidad que su cuerpo
interior.

Hasta cierto punto, la humectabilidad de-
pende de las cualidades fisicas de la superfi-
cie del papel, o sea, de su densidad y lisura.
Cuanto mas densa y lisa sea la superficie de
un pajjcl, tanto mas reducida serd su himiec-
tabilidad por esto mismo, la mayor parte do
los papeles secantes tienen la superficie &s-
pera.

Otra causa de una falta o insuficiencia <e
humectabilidad consiste en la obstrucciéon )
aglutinacién de las fibras en la superficie del
Dapel, debida a la presencia de substancias
aglutinantes que produzcan un encolamiento
parcial. El profesor Dalen hizo constar que la
deficiente humectabilidad de los papeles se-
cantes se debe en la mayoria de los casos a un
contenido en grasas o resinas acumuladas en
las superficies. Este fendmeno se exi*lica por
el hecho de que las grasas o resinas, existen-
tes en solucion o en emulsién, van a parar a
las superficies, junto con el liquido, al secar-
se el papel. Luego, el liquido se evapora, y la
grasa o resina se queda. De este modo, las ca-
pas de las superficies llegan a contener maji®or
cantidad de grasas y resinas que las capas in-
teriores del papel. El profesor Dalén proce-
di6 a la extraccién de la grasa y de la resina,
mediante éter, consiguiendo de este modo una
notable mejoria de la humectabilidad del se-
cante, mientras que la altura de absorcidn s6lo
habia aumentado en grado infimo.

Despréndese de este experimento la nece-



sidad o conveniencia de emplear para la fa-
bricacion de los secanles un papel cxue carezca
en todo lo posible de todo contenido en gra-
sas y resinas. Para conseguirlo, los trapos de
algodén deben hervirse con sosa 0 con sosa
caustica. Las celulosas de sulfito contienen ca-
si siempre residuos de resina, por cuya razon
se prestan menos que las celulosas de sulfato
o de sosa. Esto no obstante, siempre resulta
posible el mejoramiento de la celulosa de sul-
fito, mediante otra coccion con lejias alcalinas
flojas.

También la pasta de madera de coniferas
contiene siempre resina. En cambio, las celu-
losas de otras maderas tienen una buena lui-
mectabilidad y se prestan mucho para la fa-
bricacion de papel secante, a pesar de no ser
muy largas sus fibras.

Durante la fabricacion hay que tener cui-
dado para que las superficies del papel no en-
tren en contacto con grasas o resinas (fieltros
secadores grasientos, grasa en los raspadores
de los cilindros secadores, etc.).

Todo papel secante de insuficiente humecta-
bilidad puede mejorarse mucho, humedecién-

Ensayos de laboratorio para la desagregacion
de la paja de Uno

El laboratorio de los productos forestales de Ma-
dlson, Estados Unidos de Norte América, ha reali-
zado Ultimamente numerosos ensayos para la des-
agragacion de la paja de lino. Trataremos en primer
lugar de la desagregacion mediante el sulfito de so-
dio.

Se hicieron tres ensayos de cocciéon con 25 gramos
de paja. El primer ensayo se ejecuté con 20 gramos
de sulfito de sodio y los dos restantes, con 40 gra-
mos por 100 gramos de materia..

Los dos primeros ensayos han estado ejecutados
con*40 gramos de lejia y el Gltimo, con 80 gramos.

Después de la coccion, se ha retirado la celulosa
y también la lejia para analizar y determinar el ren-
dimiento, la lignina, la celulosa total y la celulosa
libre de pentosana, las pentosanas, la solubilidad
en NaOH a 1 por 100 y el consumo de sulfito.

El resultado de estos ensayos ha demostrado lo
siguiente: la concentracion de sulfilo de sodio de
40 a 80 gramos por litro no tiene una gran influen-
cia sobre la duracion de la coccidon y sobre el bene-
ficio entre las propiedades quimicas de la celulosa
obtenida y su redimiento.

Por el contrario, si se varia la proporcion de sul-
filo de sodio de 20 a 40 gramos por 100 gramos de
paja de lino, se obtiene una coccién mucho maés ra-
pida.

Después de estas breves lineas sobre los ensayos
hechos para desagregacion con sulfito de sodio, va-

dolo con agua o con solucién salina y volvien-
do a secarlo. Naturalmente tal procedimiento
resulta engorroso y costoso. Mucho mas vale
tratar previamente el material de fabricacion,
librdndolo de sus materias grasas y resino-
sas, mediante procedimientos adecuados.

Para terminar, volvemos a sefialar el hecho
de que un buen papel secante no s6lo del)e te-
ner una buena humectabilidad y suficiente al-
tura de absorcion, sino también cierta solidez
del papel mismo. El comprador no sélo desea
qgue el secante cumpla con su cometido esen-
cial, sino que también quiere que el papel
dure. Abundan las papelerias que no se can-
san de pedir a las fabricas un papel secante
qug sea muy blando, diciendo ([ue el i>ul)lico
se empefia en gastar solo el pajjel secante
blando. Tales papelerias deberian mas bien
gastar su elocuencia ante su publico, demos-
trdndole que también un secante mas l)ien du-
ro puede cumplir muy perfectamente su mi-
sién, resultando en la préactica jnuclio mas
atil (lue el secante muy blando y poco resis-
tente.

mos a tratar ahora de la desagregacién a base do
sosa caustica y .con mezcla de sosa caustica y sul-
furo de sodio.

El laboratorio americano mencionado ha hecho
dos series de ensayos con 25 gramos de paja de lino,
con un secado previo a 105 grados, hasta obtener
un peso constante y 125 centimetros cubicos de lejia.

La primera serie ha sido ejecutada empleando Uni-
camente la sosa caustica, a razén de 10, 15y 20 gra-
mos por 100 gramos de paja.

La segunda serie, por el conti-ario, ha sido hecha
con ensaj'os a la sosa caustica y la ayuda de otros,
en los cuales ha estado compuesta de cuatro partes
de sosa caustica y una parte de sulfuro sodico, de
manera que la alcalinidad total era la misma, es de-
cir, 10, 15 y 20 partes de hidrato sédico por 100 par-
tes de paja. La temperatura maxima ha llegado a
155" C. El tiempo empleado i>ara podei- llegar a esta
temperatura ha sido de 20 minutos en todos los en-
sayos, salvo en dos. La duraciéon de coccion ha sido
variable con un méximum de diez horas.

En la primera serie de ensayos, la desagregacion
de la paja de lino se ha obtenido durante la primera
hora de coccidn.

En las cocciones con sosa caustica, la velocidad
de reaccidn es superior, mas, por el contrario, las
ljérdidas de celulosa son mas grandes. El sulfito de
sodio tiene, por consiguiente, la muy notable venta-
ja de destruir menos la celulosa por una misma can-
tidad de lignina disuelta.

Entre las lecciones dadas por los ensayos hay la
de que ha quedado demostrado que para las coccio-



lies (le larga duracién el tiempo necesario para lle-
var la temperatura a su presion maxima tiene poca
inlluencia, tanto por lo que se refiere al rendimiento,
como por lo que se relaciona a las propiedades de
la celulosa obtenida. En las cocciones répidas, por
el contrario, este periodo ejerce una gran inlluencia.

Finalmente, las conclusiones de tales ensayos para
la desagregaciéon de la paja de lino han sido las si-
guientes:

El grado y prontitud de la desagregacién, basan-
dose en el rendimiento, aumenta segun el orden de
conduccion de los tres métodos citados; es decir,
desagregacion a base de sulflto de sodio, desagrega-
cién con sosa caustica y, por Gltimo, con una mezcla
de sosa céaustica y sulfuro de sodio.

El sulilto s6dico ataca la celulosa menos que la
sosa caustica o una mezcla de sosa caustica y sul-
furo en el caso de eliminacion de pequefias canti-
dades de lignina.

La mezcla hidrato-sulfuro-sédico disuelve, en
igualdad de condiciones, cantidades de lignina su-
periores a las disueltas por el &cido sddico, atacan-
do a la celulosa sin cuidado alguno.

Propiedades que requiere ia pasta para la
fabricacién de! pape! kraft

Las principales propiedades que requiere la pasta
para la fabricacion del papel kraft quedan explica-
das con i)ocas palabras. Particularmente estan en la
resistencia a desgarrarse. Cuando se transforma la
pasta kraft en papel se evitara sobre todo el cortar
las fibras, no olvidando, que a fibra méas larga, papel
kraft mas solido.

Un aparato para el secado del papel

Nos enteramos por la prensa técnica norteameri-
cana que un constructor de los Estados Unidos ha
inventado un aparato para secar el pajjel. La hoja
pasa por un secador calentado eléctricamente, a una
tan alta presion que el agua evaporada del papel es
transformada inmediatamente en vapor sobrecalen-
tado.

Se completa el secado de la hoja con la ayuda de
aparatos secadores ordinarios.

Filigrana con piedra iitogréafica

Acontece a veces que un cliente desea que su pa-
pel comercial, facturas, papel de cartas, recibos, etc.,
lleve una filigrana especial, ya sea su razén comer-
cial, ya su marca de fabrica.

La cantidad de papel necesaria para tales traba-
jos es forzosamente reducida y no resulta, pues, ha-
cer una fabricacién especial.

Hay, empero, un medio muy sencillo para obte-
ner una filigrana en i)apel ya fabricado. Consiste en
grabar sobre piedra litografica la inscripcion o fi-
gura que debe formar la filagrana, y grabar en relie-
ve, lo méas fuertemente posible, de manera que se
obtenga un relieve de 1 a 2 milimetros.

Con objeto de atenuar las asperezas muy vigoro-
sas del dibujo, se recubre el grabado con una hoja
(le papel suave, de 60 a 70 gramos el metro cuadra-
do, que se deja durante el tiraje.

La impresion se hace con una presion adecuada,
estando el pajjel convenientemente mojado de ante-
mano.

Esta impresion en blanco da una excelente fili-
grana; las demé&s operaciones se hacen de la manera
acostumbrada en las impresiones ordinarias.

La industria de! papel yanqui en el pasado otofio

Durante el otofio pasado las fabricas de papel de
todas clases que trabajan en los Estados Unidos han
registrado una mayor actividad que en el verano
pasado. Esto es lo que sucede todos los afios, y no
solo en la industria del papel, sino en todas las acti-
vidades. Después de la calma, es decir, de la época
de las vacaciones, viene la actividad.

En otofio la demanda ha aumentado sensiblemen-
te y los precios han seguido un curso que bien po-
demos clasificar como satisfactorio.

Las fabricas han trabajado a razéon del 79 por 100
de su capacidad.

Los stocks de papel para diai-ios en las fébricas
de los Estados Unidos eran en otofio pasado muy
pequefios.

En todas las restantes clases de papel el negocio
se presentaba aninuido y predominaba el optimismo
en el mercado.

Nueva fabrica de pastas a ja sosa

Recientemente ha empezado a funcionar en las
cercanias de Pitea (Suecia) una nueva fabrica de
pastas a la sosa, construida por la Munksunds A. B.

Con 300 obreros y macjuinaria perfeccionada y
moderna se espera poder alcanzar anualmente de
30.000 a 40.000 toneladas.

El precio de construccién de la fabrica, contando
las habitaciones para el personal, se eleva a diez
millones y medio de coronas.

La Feria de Industrias Britanicas, 1929

Se ha hecho j'a publico que del 18 de febrero al
primero de marzo del afio que empezamos tendra
lugar la importante Feria de Industrias Britanicas,
la gran exposicion anual de las industrias y de las
manufacturas de la Gran Bretafa.

Siguiendo la costumbre de afios anteriores, la Fe-
ria se celebrard en dos ciudades inglesas: Londres y
Birmingham.

La Seccion de. Londres sera organizada por el de-
partamento de Comercio de ultramar, y la seccion
de Birmingham, por la Céamara de Comercio de la
ciudad, bajo los auspicios del ministerio de Comer-
cio de la Gran Bretafa.

La industria del papel, con todos sus progresos
mas recientes, estara dignamente representada en la
Feria, asi como la de pastas, las Artes graficas y la
libreria.

Las importaciones de papel hechas
por el Brasil
Durante el afio 1927 el Brasil import6 de diver-
sos mercados 47.721 toneladas de papel y de obje-
tos de papel, mientras que en el afio 1926 la importa-
cion llegé a 51.918 toneladas.

iff
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La exportacion canadiense de pape!

lil sefior cénsul de E.s]jafia en Mvatreal informa
((ue la exportacion canadiense de papel durante el
mes de agosto pasado alcaiiz6 un total de 11.945.270
pesos, que muestra un aumento de 750.000 jjesos
com])ai-ada con la del mes de julio, y aproximada-
mente la misma suma comparada con la de agosto
del altimo afo.

Los Estados Unidos fueron el mejor cliente del (Ca
nada, coinprando por valor de 10.299.345 pesos,
mientras que inglalei’ra ini|)orl6 solamente por valor
de 719.72G jjesos. La ex])ortacién a los otros paises
ascendio a 92C.199 ]>esos.

lil papel ])ara |)eriédicos constituj'e el grupo mas
importante de la exportacién, alcanzando la cifra
de 11.473.052 pesos, y de esta cifra los Estados Uni-
dos compraron |)or valor de pesos 10.180.3<S7. Toda
hi |)roduccién de j)ulpa de madera, valuada en pe-
sos 1.854.224 se ex])ort6 a los Estados Unidos.

La exportacién de agosto, comparada con la de
julio y con la del mismo mes del afio anterior, se da
en el siguiente cuadro:

Agosto 1928  Agosto 1927 lulio 1928

Papel para peri6-
dicos 11.473.052  10.675.536  10.765.033
Papel otras clases 472.218 568.8.=0 410,375
Totales . 11.945.270  11.244.386  11.22.5.408

Pulpa:

Sulphate 298351 852.181 821.670
Sulphite (bl.) 1.519.578 1.576.627 1.732.910
Sulphite (unb.). 840.455 1.001.636 823.397
Mechanical 500.216 1.002.863 478.337
Screenings 59.605 36.590 40.440
Totales . 3.618.205 4.469.897 3.896.754

La cx))ortacion que hubo en agosto se d;i en 'J si-
guiente cuadro:

Papel Pulpa Total

Pesos Pesos Pesos
Estados Unidos 10.299.345 2.874.155  13.173 500
Inglaterra 719.726 200.281 920.007
Otros paises 926.199 543.769 1.469.986
Totales . 11.945.270 3.618.205  15.563.493

En el pasado septiembre la exportacién canadien-
se de papel de periddicos alcanz6 un valor de
10.752.406 pesos, de acuerdo con las cifras publica-
das por el Dominion lhiremi of Slatislics. Hubo una
disminucion de 201.912 pesos comparada con el to-
tal de la exportacion en el mes de septiembre del
afio 1927, que fue de pesos 11.054.318, y una dis-
minucidon de 720.G4G pesos comparada con el total
de 11.473.052 pe.sos del mes de agosto.

1-os Estados Unidos fueron el mejor cliente, coni-
I>rando por valor de 8.995.596 pesos.

La exportacion de pulpa de madera y screenings
ascendi6é durante el mes de septiembre a 3.568.494
l)esos. Hubo una disminucion de pesos 505.721 com-
l)arada con la del mes de septiembre de 1927 y un
ligero descenso comparada con la dcl :nes de agosto
Gltimo.

La expotraciéon de |Hilpa de madera aument6. El
total durante el mes de septiembre fue de 1.877.049
pesos, habiendo un avance de pesos 435.442 com-
j)arada con la del mes de septiembre de 1927 y un
pequefio aumento con el mes de agosto Ultimo.

El total de la exportacién de pulpa de madera fué
a los Estados Unidos.

Las fabricas papeleras de ltalia

En otofio pasado las fébricas de papel de Italia
estaban en una situacién estacionaria. Los pedidos
eran mas bien numerosos, pero de muy poca impor-
tancia. Los fabricantes esperaban que tan pronto
se fuera entrando en la temporada de invierno au-
mentarla la importancia de las transacciones.

En las demandas que se hacian se pedian todas
las clases de papel que se fabrican en Italia, de ma-
nera que la situacion era en todo el ramo por un
igual.

Ei mercado papelero francés

Hoy Francia importa mas papel que exporta a pe-
sar de que en los ultimos afios se han formado al-
gunas nuevas empresas y las fébricas existentes, al
menos las méas importantes, han introducido muy
notables reformas en sus instalaciones y mecanis-
mos de produccion.

El consifino, empero, ha aumentado tanto o mas
que la producién, muy particularmente el consumo
de papel para diarios y papel barato para edicion.

En 1927, segln una estadistica francesa, la impor-
tacién de papel y pastas se calculé por un valor de
350 millones de francos, mientras que la exportacion
fué valorada en unos 60 millones de francos.

Los principales suministradores de tales articu-
los a Francia son Alemania, Suecia y Noruega, mien-
tras que la exportacion va dirigida a diversos paises
de la siguiente manera:

El 25 por 100 a las colonias francesas; el 12 por
100 a Inghitei-ra; el 25 por 100 a los Estados Unidos
de Norte Amrica y el resto a los paises restantes de
Europa y de la América del Sur.

Construccién de una importante fabrica
de cartones

Cerca de la poblacién rusa de Balakhna se esta
construyendo una importante fabrica de cartones,
calculada para dar una produccion de 13.500 tone-
ladas de carton de pasta de madera, blanco y de co-
lor. Frsta producciéon por afio s6lo la alcanzan las
fabricas muy importantes.

Todas las instalaciones de maquinaria serdn he-
chas por una casa alemana, acreditada por su ex-
periencia en trabajos de tal clase.

La energia eléctrica serd suministrada por la es-
tacion eléctrica regional de Balakhna.

La fabrica, con las casas para la colonia obrera,
se calcula que costard unos cuatro millones y medio
de rublos.

Fabrica de papel Reisholz, Dusseldorf

Esta importante fabrica de papel alemana ha ce-
rrado el ejercicio de 1927-1928*con un beneficio de
explotacion de 3.342.012 marcos.
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a gusto del comprador!

NEUFVILLE, S. A.

Compuesto con el tipo Venua de la Fundicién
Tipografica NeufvHie, S. A.. Barcelona - Madrid



Fabricacién de pape! negro soiido
Vamos a ciar a conocer a nuestros lectores una
vieja ix'cela |)ara jjoder obtener un papel negro es-
lable. Véase a continuacién la féormula para llegar
a tefiir las jjastas con un negro de anilina sdélido:

9 partes de clorhidrato de anilina.

20 J)artes de acido muriatico.

5 partes de orin.

10 partes de bicromato de potasa.

10 ])artes de ])ercloruro de hierro liquido.

Un mismo bafio bastara,
mas de 70° centigrados.

a una temperatura de

Asociacion de fabricantes de pape! de hilo
o] de barba de Espafa

En el pasado mes de noviembre esta Asociacion
espafiola convoc6 a lodos sus afiliados a una reunién
(iii"* tuvo lugar en Barcelona y en el local del Fo-
mento del Trabajo Nacional.

Los alumnos de ja Escuela profesional
del pape!, Paris

Hecientemente se veriflcd en la Sorbona el reparto
de ()remios a los alumnos de la Escuela profesional
(le la Camara sindical del jjapel.

El acto fue [)residido por el inspector general de
la ensefianza técnica, “sistido jjor el vicepresidente
de la Camara sindical del papel y el presidente de la
Escuela [irofesional.

La pasta para fabricar papel en Finlandia

Las fabricas finlandesas de pastas para la indus-
tria papelera han visto en 1927 y en 1928 aumentar
considerablemente los pedidos, aumentando tam-
bién, por consiguiente, la produccidn.

En 1927, por ejemplo, se logr6 una produccién de
pastas quimicas muy considerable, pues llego a
530.000 toneladas contra 470.000 toneladas en 1926.
.No tenemos aln datos concretos sobre la produccion
durante el afio que acabamos de terminar, pero todo
hace presumir que la produccion habra sido alta.
Ao han faltado los pedidos y algunas fabricas han
creado secciones o han introducido innovaciones
en los mecanismos de produccion, siendo posible,
por lo tanto, rendir una ])roducciéon mayor.

Finlandia, pais rico en madera, después de cubrir
las necesidades de sus molinos de pastas, exporta
anualmente mas de un millén y medio de metros
clbicos de madera.

La fabricaciéon de papel para billetes de banco

Los estudios hechos durante estos ultimos afios
en el “Bureau of Standards” norteamericano, para
ver de mejorar la calidad del papel de.stinado a la
fabricacién de billetes de banco, han dado resulta-
dos interesantes. El “Bureau of Standards” se ha
esforzado en hallar un tipo de papel que resista,
mucho mejor que los actualmente empleados, el roce
y los pliegues repetidos, investigando, ademaés, los
medios para que pueda fabricarlo la industria par-
ticular.

Se ha visto (jue la cola que se da al papel no lo

AyLintamiento

]rotege en absoluto contra el desgaste, ya que su
jn-oteccion queda comi)letamente destruida por las
suijsiguientes o])eraciones a que se somete repetidas
veces durante la impresién: no hay que contar, ,])ues,
mas que con la resistencia propia de las fibras de
la pasta, que es la que nada sufre al inipriniir el
paj)el.

El tipo de papel preconizado por el “Bureau of
Standards” carece de grano, puede resistir 5.000
pliegues J)or la misma linea sin desgarrarse, tanto
en direccion a.xial, como en trasversal.

Xinguna fabrica de ]>apel norteamericana era ca-
paz de suministrar pal)el semejante; sin embargo,
una vez el “Bureau of Standards” ha hallado el pro-
cedimiento en sus laboratorios y lo ha puesto en
practica en escala semi-industrial en una fabrica pe-
quefia, han sido varias las fabricas que han em-
prendido su fabricacion.

En adelante, el Ministerio de Hacienda ya no
mandara fabricar expresamente el jiapel, sino que
lo adquirira en el' comercio, cosa que se trailucira
en una notable economia.

Se ha comprobado que parte de la pasta de tra-
Dos de hilo puede su.stituirse por .pasta de trapos de
algoddn, cuyo precio siempre resulta bastante maés
bajo. El tratamiento de los trapos por sosa, en lugar
de cal, da mejores resultados, tanto por lo que se
refiere a resistencia, como por lo que atafie a la ap-
titud de impresion. También redunda en beneficio
el reemplazar el alumbre por el formol, como medio
de evitar la fermentacion del producto empleado
para encolar el papel. Se estima que, gracias a la
adoi)cion de estos perfeccionamientos, la duracién
de los billetes aumentard en méas del 40 por ciento.

Ei mayor fabricante de papel del mundo

Hasta ahora el mayor fabricante de papel del
mundo es la Internacional Paper Company, de la
ciudad de Nueva York, la que ha merecido este ti-
tulo después de haber adquirido una nueva fabrica
de papel kraft.

Esta gran empresa de la industria papelera tiene
una produccién aproximada de 4.000 toneladas dia-
rias de pasta y papel, entregando al consumo anual
hi respetable cantidad de 1.400.000 toneladas de pas-
ta y papel.

Para dar una idea a nuestros lectores del desarro-
llo de esta gran empresa en los Gltimos afios, indica-
remos que en el afio 1924 tenia tan sélo una pro-
ducion de 434.000 toneladas.

En las fabricas de la Internatioanal Paper Com-
pany se producen casi todas las clases de papel, des-
de el papel para diarios hasta el mas fino para tra-
bajos de edicion, escribir y toda la clase de papeles
Dara embalar y fabricar sacos.

Nueva empresa francesa

Con la denominaciéon de “Les cartonneries de Gu-
yenne et d’Anjou“ se constituyé recientemente en
Paris una sociedad para dedicarse a la fabricacién
de cartonajes de todas clases, para cubrir las nece-
sidades de la imprenta y del comercio en general.

El capital es de 2.700.000 francos. La fabrica esta
situada en un pueblo de la comarca Maine et Loire.

de Madrid



Pidanse prospecto especial y lista de precios:

Placa Y Pelicula A.
Placa y Pelicula B.

Placa y Pelicula C.

Sirve toda clase ae material negativo para la téc-

nica de las reproducciones. EIl nombre de nuestra
casa es absoluta garantia de calidad.
Fotomecanica especialmente de
linea, fotolitografia, autotipia y grabado.
Fototécnica para huecograbado,
fototipia, fotolitografia (tintas normales y contrastes).
Fototécnica para huecograbado,
fototipia, fotolitografia (tintas suaves).

Servimos todas las placas no sensibilizadas y pan-

cromaticas.

AGFA-FOTO S.A. rola. caauia, 135 BARCELONA

Delegaciones: MADRID -

Importaciones italianas

En 1927 el mercado italiano importé 1.130 tonela-
das de papeles blancos y de color no satinados, con-
tra una importacién de 1.405 para 192C y 1.046 para
1925.

Un sindicato de venta en Noruega

Cierto nimero de empresas noruegas interesadas
en la explotacion de la madera fundaron en 30 del
pasado octubre una sociedad para cuidarse de la
venta de toda la produccién de papel diario de las
fabricas adheridas.

El nuevo sindicato de venta “Norsk Avispapir
Korapani” ha empezado a funcionar el 15 de no-
viembre préximo pasado y cuenta con la adhesion
de las fabricas que a continuacion mencionamos:

“Fabrica de papel Ankers”, “Bohndalens Mills
Limited”, “Hellefos”, “Hunsfos y Saugbrukférenin-
gen”.

Esta combinaciéon representa una produccién

anual de 125.000 toneladas, calculadas en 3U millo-
nes de coronas. Unicamente se encuentra fuera del
sindicato un productor de papel para diario de im-
portancia, que es la “Union Company”, con una
produccion aual de 65.000 toneladas.

La produccién total de Noruega, por lo que se re-
fiere a papel para diarios, es de 190.000 toneladas,
mientras que la sueca llega a 250.000 y la de Fin-
landia es también de 190.000 toneladas.

La principal misiéon del nuevo sindicato de ven-
ta es conseguir trabajar con mayores facilidades

BILBAO -

SEVILLA - VALENCIA

frente la competencia de otros paises, empezando
por simplificar la administraciéon y organizacién de
venta de las empresas adheridas, las que actualmen-
te se encuentran frente a jornales elevados de em-
pleados y obreros y precios de madera, la materia
prima, muy altos.

Los adheridos se han comprometido a no hacer-
se la competencia y de exportar siempre por medio
del sindicato de venta por ellas creado, lo que es de
importancia suma para la clientela extranjera.

Si buscamos las causas de esta sindicacién, las
encontramos en el mismo mercado papelero, que
estd desde hace ya tiempo bajo la presion de la for-
midable competencia del Canada, que por poseer
abundante materia prima cerca de las grandes fa-
bricas de pastas y papel esta en inmejorables con-
diciones para poder presentarse en el mercado in-
ternacional y sostener una formidable lucha de pre-
cios con la produccion de otros paises.

Una comunidad de intereses similar a la reali-
zada recientemente en Noruega existia desde liace
algunos afios en Finlandia y en el Canada. En este
Gltimo pais esta sindicado el 60 por 100 de la pro-
duccion. En cuanto a Suecia, importante productor,
Darece que hay menor interés en la formaciéon de
un sindicato.

Aumento de capital

La “Société Lyonnaise du cartén moulé” ha lan-
zado una emision de 25.000 acciones nuevas de
100 francos que aumentaran el capital a cinco millo-
nes de francos.



El mercado papelero yanqui a fin de afio

KI mercado yanqui en los finales del afio 1928 pre-
sentaba una situaciéon estacionaria, funcionando las
fabricas al 8U por 100 aproxiniadaniente de su ca-
pacidad.

J.os contratos ])ara entrega en el afio en curso no
(Man muy ventajosos en cuanto a precio, sobre todo
por lo que se relaciona al papel para la prensa.

Las fabricas de cajas de carton trabajaban normal-
mente. También disfrutaban de una buena situacidn
las diferentes fabricas de papel fino.

La fabricacion ([ue registraba major
era la de los papeles ordinarios.

animacién

¢.Sera verdad?

En una importante publicacion francesa de la in-
dustria i>apelera leemos que asi como las tablas de
ai'cilla de los asirios, el jjapiro de los egipcios, el
|)ergamino de la Edad Media son hoy dia articulos
(le museo por haber ajjarecido el papel, a éste le es-
pera el mismo fin ante un invento de hojas metali-
cas. Asi por lo menos lo asegura Edison.

El célebre inventor afirma, en efecto, que se pue-
den, por los procedimientos modernos, obtener ho-
jas de niquel méas delgadas, suaves y resistentes que
el papel de diarios ordinario y susceptibles de rete-
ner la tinta de imprenta mejor que el papel.

Segln calculos del i)ropio Edison, un tomo en
4» de 40.000 paginas, impreso en hojas de niquel,
tendi-a apenas un espesor de cinco centimetros con
un peso de 453 gramos.

-Seria en verdad un gran adelanto el empleo del
niquel en la confeccién de libros e impresos en ge-
neral, pero nos parece que hay era del papel para
un rato largo.

Ensayos de resistencia

Para realizar ensayos dje resistencia, la Escuela
de Ensayos de fibras textiles, de Milan, procede de
la manera que indicamos brevemente:,

Se hace una muestra de unos 40 gramos do las ce-
lulosas para ensayar. Se trabaja durante una o dos
lloras en un desfibrador con un litro de agua. Se
introduce en un molino Lampen, dando 420 vueltas
I)or minuto.

Despus de una hora se mide el grado de lo molido
y se deduce el tiempo que faltara todavia para ob-
tener un molido perfecto. Se toman 85 gramos de la
]Dasta molida, afiadiendo un litro de agua; segln
sea la mezcla, se afiade un segundo litro de agua y
se hace la hoja de papel.

La hoja es cortada, enjuagdndose en tres filtros de
75/145 milimetros.

Se prensa a razon de 35 kilos por centimetro cua-
drado y se seca en un cilindro calentado a 65-70®.

Espafa

A nuestros lectores

Repetimos el ruego de otras ediciones anteriores
suplicando a nuestros lectores el envio de noticias
i'elacionadas con el ramo, como, por ejemplo, cam-
bio de domicilio, de razén social, fundacién de em-
presas, etc., publicandolas en estas columnas gratui-
tamente.

Con la ayuda de nuestros buenos amigos preten-
demos dar a esta seccion de informacién nacional
una mayor importancia.

Un encartado de la casa NeufviUe

En la presente edicion de La Gaceta encontrara el
lector un encartado de la casa Neufville en el que se
ofrecen magnificas ocasiones para el impresor, presen-

tando muchas maquinas en buen estado que segura-

mente le interesan.

La Escuela salesiana de Ar-
tes gréficas en Las Palmas

La Direcién de la Escuela salesiana de Artes gra-
ficas de Las Pahuas (Gran Canaria) ha enviado a
nuestra Redacion un ejemplar del programa que dos
cajistas del cuarto curso y un maquinista del tercer
curso confeccionaron por Afio Nuevo.

En dicho programa se daba cuenta del homenaje
que los salesianos, alumnos, ex alumnos y coopera-
dores dedicaban al director don Manuel Fernandez
Moreno.

El programa fué inpreso a dos tintas y merecen
los alumnos de la Escuela salesiana de Artes grafi-
cas que han puesto en él sus manos nuestra felicita-
cion.

Sociedad editorial «El Financiero», Madrid

En el sorteo verificado recientemente por la so-
ciedad editorial “El Financiero”, Madrid, de acuer-
do con las condiciones de su creacién, han resultado
amoi'tizados los 185 bonos reintegrables, cuyos nu-
meros se expresan a continuacion;

105, 140, 144, 167, 313, 319, 322, 365, 382, 423, 478,
499, 504, 557, 558, 572, 577, 685, 713, 841, 958, 1.152,

1.164, 1.237, 1.317, 1.395, 1.402, 1.410, 1.411, 1.479,
1.481, 1.543, 1.554, 1.564, 1.565, 1.591, 1.610, 1.637,
1.834, 1.838, 1.839, 1.873, 1.912, 1.961, 1.962, 1.988,

1.989, 2.182 a 2.184, 2.845, 2.846, 2.847, 2.544 a 2.550,
2.552, 2.554 a 2.637, 2.640, 2.142 a 2.145, 2.147 a 2.149.
2.710 a 2.714, 2.738, 2.789, 2.811, 2.848 a 2.854, 2.866,
2.927, 2.987, 2.995, 3.022, 3.121, 3.182, 3.317, 3.330,
3.335, 3.373, 3.386, 3.495, 3.418, 3.452, 3.524 y 3.609.

Los poseedores de estos bonos se serviran presen-
tarlos al cobro en el domicilio social de la mencio-
nada sociedad editora, Ibiza, 13, Madrid, todos los
dias laborables, de cuatro a ocho de la tarde, pa-
gandose a razén de 53 pesetas por bono con cupdn
nimero 4.

Asimismo se pagara el cup6n nimero 4 a los bo-
nos restantes en circulacién, pagadero igualmente
en el expresado domicilio social.

>yuncarnient;o de riadrid



Cheques, Billetes tranvia, Entradas para
espectaculos, Sellos, Papeles de Valor,

Acciones, Formularios para Correos, Ferrocarriles, etc.

se confeccionan en las Sem II' rOtativaS

y Rotativas Goebel

También se prestan para estos trabajos otros sistemas
demaéquinas, pero el presupuesto resalta cuadruplicado

En una sola operacion!

imprime el papel desde la bobina, en multi-
color, por las dos caras, de formas planas,
haciendo el Numerado / Relieve / Hendido
Perforado/ Cortelongitudinal y transversal
Apilamiento de los pliegos impresosy con-
tador automé@tico de éstos, o Rebobinacion

Dirijanse al Representante Gnico para Espafia;

Neufville”™/Barcelona

Calle Travesera, 95/ Madrid: Claudio Coello, 116

Compuesto con el tipo Antigua Mercedes de la Fundicion Tipografica Neufviile, S. A.

La exportacion de! libro espafiol

En las paginas de la revista “Gran Vida” hemos
leido un articulo sobre la exportacién del libro es-
pafiol, tratdndose del proj'ecto de formacion de un
sindicato exportador.

El primitivo pensamiento de constituir una enti-
dad controlada y protegida por el Estado se ha mo-
dificado en virtud de cierta oposiciéon y ahora se
trata de constituir un Sindicato puramente comercial
y ajeno a la proteccién oficial, integrado por la
asociacion voluntaria de autores, propietarios y edi-
tores para la organizacién de mercados y distribu-
cion rapida y econdmica del libro espafiol.

Estimamos de suma conveniencia el funcionamien-
to de este Sindicato y muy favorables las circuns-
tancias actuales para asegurarle el éxito. Sin conce-
der una importancia basica a la apetencia que se
ha desarrollado en Norte América por conocer nues-
tra literatura clasica, podemos aspirar a un esplén-
dido mercado con los 50 millones de seres que ha-
blan nuestra lengua en la América espafiola, en la
que contamos, ademas, con nutridas y poderosas
colonias que secundaran con stusiasmo toda inicia-
tiva espafolista.

La expansién del libro espafiol, ademas del be-
neficio inmediato que puede rendir a nuestra eco-
nomia, llena un objetivo de mayores vuelos, porque
tiende a conquistar una preponderancia espiritual
y cultural que en modo alguno debemos abandonar.

¢;Qué necesitamos, pues, para lograr estos bellos

ideales? Sencillamente; crear en el paida un organis-
mo fuerte y activo que establezca una red distribui-
dora en América y que conceda al comercio auxiliar
el crédito y las facilidades que puede apetecer, or-
ganizando a la vez un sistema intenso de propagan-
da para que el conocimiento de nuestros libros lle-
gue a los méas apartados rincones.

El esfuerzo no ha de ser tan considerable como
el fruto que puede recogerse.

El libro en las Exposicio-
nes de Sevilla y Barcelona

Se ha dispuesto que en las Exposiciones de Se-
villa y Barcelona, préximas a celebrarse, se expon-
gan las obras de mérito de museos, bibliotecas y
dependencias pUblicas, siempre que las juntas y i>a-
ironatos no encuentren inconveniente alguno.

Tipografia Atica, S. A., Barcelona

Esta sociedad de nuestro ramo ha sido fundada
recientemente, colocando la direcciéon y talleres de
su negocio en la calle Claris, nimero 110, en don-
de se jjropone servir en las mejores condicones a la
clientela.

Cambio de titulo

La empresa editora do la “Revista politica, ])arla-
mentaria y financiera”, de Madrid, anuncié que en
vista de las circunstancias actuales cambiard su ti-
tulo por el de “Gaceta Financiera”, inaugurando una
nueva época de su vida.



Almacen de pape

desea representantes para provincias bien
introducidas en papelerias, manufacturas
de cartén, etc., con clientela propia.

Escribir bajo nimero 818 a «La Gaceta»

Maquinas litograficas rapidas
de nuestra fabricacion, tamafio
70 X 100 cni.,, 87 X 115 cm. y 95 X 125 cm.,
repasadas cuidadosamente y garantizadas,
se venden a precios y condiciones ventajosos

STEINMESSE & STOLLBERG, . in. b. H.

Maschinenfabrik, Nurnberg (Alemania)

Numero extraordinario de
«El Noticiero», Zaragoza

Jil ini])orlaiite diario de Zaragoza “El Noticiero”
1Jiiblico el (lia de Afio Nuevo un interesante nuiiiero
extraordinario, en el que colaboraban firmas del
mas alto jji'estigio e iba ilustrado profusamente con
dibujos y fotografias.

Talleres de imprenta del rotativo «La Nau»

.N'itificamos que el importante diario barcelonés
(le la noche “La Nau” est4d haciendo los debidos pre-
parativos pai-a convertirse en rotativo de la mafana,
niontandij talleres de imprenta propios.

Actualmente se confecciona en los talleres de im-
prenta de su colega “La Publicitat”.

«La Mafana», Teruel

La aparicion de “I>a jMafiana”, nuevo diario de
Teruel, tuvo lugar des])ués de haberse despedido de
sus lectores el diario de la tarde “Diario de Te-
ruel”.

Deseamos al nuevo colega de tierras aragonesas
toda clase de i)rosperidades y muy larga vida.

La Sociedad de repartidores de periddicos

Esta simi)atica sociedad madrilefia, tan unida a
las Artes graficas, celebr6 recientemente el 28 ani-
versario de su fundacion.

Uno de los actos conmemorativos fué la frater-

nal comida celebrada en el café restaurant de la Casa

del I1*ueblo, de Madrid, ai que estuvieron represen-

tadas casi todas las entidades graficas de la corte.
El acto fué en extremo cordial.

Una fiesta simpatica en Zaragoza

En la posada de las Almas, de Zaragoza, se re-
unieron en fraternal banquete, siguiendo una cos-
tumbre, los vendedores de ])criédicos que constitu-
yen la sociedad “La jProtectora”.

El banquete fué presidido por el alcalde de Za-
ragoza sefior Allué Salvador, con la junta directiva
de dicha sociedad, asistiendo representaciones de
las empresas editoras de diarios locales y el repre-
sentante en Zaragoza del semanario madrilefio “Es-
tampa”.

Nuestra portada

Asi como en la vida particular se lucen las mejo-
res galas al festejar un cumpleafios de persona muy
querida, del mismo modo celebramos ahora nosotros
la entrada al séptimo afio de vida de “I"a Gaceta de
las Artes Graficas”, ijresentdndola con nueva porta-
da, presidida otra vez por la conocida dama aplica-
da, emblema de estas paginas.

Deseamos que nue.stros lectores se muestren sa-
tisfeciios de la nueva presentacion de ésta su revis-
ta, en la que brilla el talento del artista sefior Jost,
quien, si en la anterior portada ofrecia una muestra
del estilo moderno aleman, en la actual, combinando
héabilmente los colores, el dibujo, y el tipo “l?ucia-
na”, se acerca mas al gusto espafiol.

La Hemeroteca municipal de |\ladrid

Esta simpatica institucion madrilefia ha recibido
un donativo de los expositores del certamen de
Prensa de Colonia consistente en unos 300 volime-
nes con ricas encuadernaciones.

Dichos volimenes comprenden 65 titulos de pe-
riodicos de Madrid, 30 de Barcelona (entre ellos I"a
(iAciiT\ i)K i-vs Artes Ghéaficas), 24 de otras provin-
cias, 3 de Tetudn (Africa), 1 de Alemania, 32 del
Brasil, 5 de Colombia, 1 de Costa Rica, 2 de Cuba,
6 de Chile, 1 de Honduras, 5 de M¢éjico, 8 de Pana-
ma, 1 del Uruguay, 1 del Perl, 4 de Puerto Rico y
de la Republica Dominicana y 2 de Venezuela.

Tan importante ha sido el donativo que el alcalde
ha dispuesto que los volimenes sean expuestos en
el patio de cristales de la casa de la Villa.

SUJETADORES

para el secado de hojas de

cartén, cartulina y papel,

himedas y pintadas, sumi-

nistra a toda la industria

papelera y de cartones y a
las Artes gréficas

V. Jockel, Stolpen i. Sa.

Representante: Kuil Heyne
Apartacio 603 — Barcelona



Los libros que se producen en Espafia

Las estadisticas que recogen el volimeii ele publi-
caciones espafiolas no ofrecen las garantias que se-
rian de desear. La culpa no es imputable a los or-
ganismos encargados de formarlas, sino mas bien
a la dejadez y abandono de autores y editores. Co-
mo fuente de origen oficial puede utilizarse el Re-
gistro de la Biblioteca Nacional, donde constan las
obras que remiten los impre.sores. Examinandolo se
advierte con sorpresa que desde 1912 a 1926 lia
disminuido considerablemente el numero de libros
publicados. En efecto, en 1912 remitieron los im-
presores a la Biblioteca Nacional, entre libros, fo-
lletos, estampas y mapas, 8.862, y en 1925, soélo
6.622.

Frente a esta realidad administrativa, la realidad
diaria convence, por el contrario, de que el movi-
miento librero crece sin cesar. Basta dirigir una
simple ojeada al escaparate de las librerias. Nunca
se ha escrito como ahora, ni los negocios editoria-
les han alcanzado tanta envergadura, ni la Prensa,
reflejo inmediato del medio ambiente, ha dedicado
a los libros espacio y atencion tan constantes. La
Camara Oficial del Libro, de Barcelona, en una de
sus Memorias asegui'a que la ])roduccién anual en
Espafia, sin contar los folletos de menos de 64 pa-
ginas, ni las piezas de mdusica, llega a las 4.000
obras; el céalculo responde a lo que pone de relieve
una experiencia cotidiana. Y no debe extrafiar que
las inscripciones en el Registro de la i)roi)iedad
inteleclual supongan tanto por ciento escaso respec-
to al total volumen, porque son muchos los libros
que dejan de inscribirse, y ello se ha de atribuir
al descuido de los interesados, cuando no al meca-
nismo administrativo, que exige tramites no siem-
pre asequibles.

Por ello, en la estadistica internacional de la
produccidén intelectual en 1926, que ha insertado
recientemente la revista “Droit d’auteur,” detrés
de Alemania (30.064 obras), Gran Bretafia (12.799),
Estados Unidos (9.925), Paises Bajos (6.047), ltalia
(5.873) y Checoeslovaquia (5.162) debe colocarse
Esi)afia, contando so6lo las de mas de 64 paginas,
pues si se computan todas las publicaciones, dadas
las que han remitido-los impresores a la Biblioteca
Nacional in 1926, el lugar que nos corresponde en
la estadistica citada es el cuarto, después de los
Estados Unidos y antes que los Paises Bajos.

Los talleres de imprenta del Ins-
tituto Geolégico y Minero, Madrid

Atentos siempre a la labor de las Artes graficas na-
cionales, tenemos hoy que detenernos un momento
para examinar una bella obra de los talleres de im-
prenta del Instituto Geoldgico y -Minero de Madrid.
Nos referimos al nuevo mapa geoldgico de Espafia,
edicién excelente, al menos por lo que se refiere
a la primera hoja, correspondiente a Alcala de Hena-
res, que acaba de publicarse.

Desde el punto de vista del Arte grafico merece
toda clase de elogios hi luieva produccién del Ins-
tituto Geoldgico y Minero, y desde el de la ciencia.

una loa tanto o maés entusiasta. El mapa antiguo, a
la escala 1: 400.000, resulté nu'is bien un bosquejo,
|Jues para formarlo se tom6 por base el de Cocllo y
fué hecho cuando las ciencias geoldgicas no habian
recibido el impulso actual. La edad de los terrenos
estd en él indicada sélo por grandes jieriodos y no
aparece expresada la topografia. Como resultado del
Congreso Geologico celebrado en Madrid, en 1926,
surgié la idea de hacer otro mapa a mayor escala,
inmensa labor que ha sido promovida animosamen-
te por el actual director del Instituto, don Luis de
la Pefia.

El mapa nuevo se hace a la escala 1 : 50.000, uti-
lizando las hojas del topografico que publica el Ins-
tituto Geografico y Catastral, ol)ra perfecta que ya
ha merecido en una anterior edicién nuestros since-
ros elogios, y, como se conservan sus curvas de ni-
vel, de 20 en 20 m., i-esulta combinada la topografia
con la geologia. Se indican en el ma])a nuevo las
canteras, manantiales y jjozos, los yacimientos de
fosiles, los bordes de terrazas cuaternarias y los bu-
zamientos de capas; se sefialan los ])isos a que per-
tenecen los terrenos y se marca la situacion de' va-
rios cortes generales representados aparte.

Para la formacion de este mai)a, el Instituto Geo-
légico Minero ha solicitado la colaboraciéon de algu-
nos eminentes naturalistas, y asi en la hoja recién
publicada los ingenieros D. Vicente Kindelan, subdi-
rector del Instituto, y 1). Laureano Menéndez Puget
han compartido sus trabajos con 1). .losé Royo vy
Gomez, Profesor del Museo Nacional de (Ciencias Na-
turales, es])ecilizado en el estudio de los terrenos ter-
ciarios.

Acompafia a la hoja una sucinta memoria, resu-
men de otras mas extensas que se |)ublicaran for-
mando jjartc de las Memorias del Instituto, ilustrada
con numerosas laminas y figuras, en la que atrae la
atencion un “bloque |)anordmico” ((ue da inmedia-
ta impresion del relieve de todo el territorio re-
presentado en la hoja, un ldmina con el detalle del
sondeo realizado en las proximidades de Alcald y
otra de los cortes geol6gicos generales.

La edicion del mapa nuevo es, como ya hemos
indicado, excelente y, como los colores son raya-
dos en vez de llenos, resultan de tonos més suaves
y agradables que los del mapa antiguo.

Asamblea de la prensa espafiola

En la ciudad de Valencia se celebro recientemente
la Asamblea de la Federacién de la Prensa, asistien-
do a los actos de la misma representantes de los
méas imijortantes periédicos de Espafia.

Se aproveché la celebracién de la Asamblea i)ara
inaugurar solemnemente la nueva casa social de la
Asociacion de la Prensa de Valencia.

SSCP. /A GP

Las sociedades espafiolas S. P. (Sociedad Coo-
perativa de Fabricantes de Papel de Esjjafia) y A
G. P. (Almacenes Genei'ales de I™apel) celebraron una
junta extraoi'dinaria en los locales de la A. G. P. en
San Sel)astian, calle San Martin, 47.
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El comité paritario de tipo-
grafia de Barcelona y Lérida

El comité paritario de tipografia, con jurisdiccion
en las provincias de Barcelona y Lérida, acordo, en
sesion j)lenaria, declarar festivos para el ramo, du-
rante el afio 1929, los siguientes dias:

Afio Nuevo, Reyes, Candelaria, tarde del miércoles
(le (leniza, San José, lunes de Pascua florida, tai'de
del Jueves Santo, mafiana del Viernes Santo, lunes
de I”Mascua de Pentecostés, primero de Mayo, Asun-
cion del Sefior, Anunciaciéon de Nuestra Sefiora, Cor-
pus Christi, San Juan Bautista, San Pedro, San Jai-
me, Asuncion de Nuestra Sefiora, Natividad de Nues-
tra Sefiora, Virgen de las Mercedes, Todos los San-
tos, Inmaculada Concepcion, Natividad del Sefior y
San Esteban.

(iomo recuperacion de la jornada legal correspon-
diente ii dichos dias, los obreros trabajaran media
llora sobre las ocho horas diarias ilurante los dias
laborables del afio.

Una edicién para bibli6filo

Ha salido ya de los talleres de imprenta el poema
del poeta José Maria de Segarra “El Comte Arnau”,
en el que ha invertido afios de trabajo y era espe-
rado en el mundo de las letras catalanas.

La parte de imprenta, que es la que nos interesa
en esta revista, ha sido ejecutada con singular maes-
tria, habiéndose hecho una edicién limitada en pa-
peles Japon e hilo, con un aguafuerte de Ramon
Campmany. Estos ejemplares van numerados.

Extranjero

Otto Sauberlich f

El maestro impresor Otto Sauberlich ha fallecido
recientemente en la ciudad de Leipzig, después de una
labor importantisima dentro de nuestras Arfes.

Socio de la gran imprenta Oscar Brandstetter, Leip-
zig, se habia distinguido particularmente en la edicion
de obras musicales, ocupando en Alemania un puesto
eminente.

Hijo de un modesto operario, supo abrirse paso en
las luchas de la vida con su propio esfuerzo, distin-
guiéndose tanto como impresor que como escritor técnico.

Colabor6 en importantes revistas del ramo, es autor
del «Manual para la industria del libro y de un diccio-
nario tipografico.

Hombre infatigable, trabajo para el progreso de las
Artes graficas alemanas en varios conceptos y fué alma
y vida de todo cuanto redundase en beneficio de ellas.
Por esto lloran ahora la pérdida de Otto SSuberlich,
pérdida que sentimos también todos los que formamos
parte de las Artes graficas.

Biblioteca argentina al Paraguay

Cunii)limentando las disposiciones de un decreto
del poder ejecutivo de marzo de 1925, a fin de fo-
mentar la difusion del libro nacional, se ha hecho
entrega al Paraguay de una biblioteca de autores
argentinos, donada por aquel Gobierno nacional a
la que contribuy6 el gobernador de Corrientes doc-

tor Gonzalez, con el aporte de una coleccion de
autores de esa provincia.

La mision de entrega e.stuvo a cargo de una dele-
gacion del profesorado, nombrada por el ministro
de Instruccion Publica tra.sladdndose a la Asuncion,
a ese efecto, el doctor Manuel Derqui, como presi-
dente de la comision, y, como miembros de la mis-
ma, los profesores Enrique M. Olivierri, Carlos San-
chez Viamonte, Julio V. Gonzalez, Wilfredo Sola, J.
M. Hernandez, Carlos Benitez, Francisco Aparicio,
Eduardo Tibiletti y Carlos F. Auced.

La mas vieja casa editora

La casa editora Le Roux, de Estrasburgo, revin-
dica para ella el titulo de la casa editora mas anti-
gua del mundo.

La fundacion se remonta al afio 1540 y desde el
afio 1691 la casa ha e.stado bajo la direcciéon de
miembros de la familia l.e Roux.

Namero especial de «L’'Affiche»

La ijublicacién francesa “L’Affiche” publico re-
cientemente un nimero especial dedicado a la pro-
paganda de guerra, reproduciendo los mas bellos y
curiosos anuncios que aparecieron desde 1914 a
1918 relacionados con la contienda.

Los talleres de imprenta de “L’Affiche” confec-
cionaron un bonito nimero especial de 64 paginas,
con una cubierta en cuatro colores.



Un prodigio de velocidad

Famosos son los concursos rie mecanografia para
nombrar campe6n ele una nacién o de un continen-
Ic, consiguiéndose una velocidad en la escritura me-
canica verdaderamente impresionante. Ahora, em-
pero, se trata de un concurso celebrado entre lino-
tipistas de la imprenta del “Diai’io de Deportes” de
Milan.

En la sala de composicion mecanica del colega
trabajan ocho linotipias. Un buen dia los linotipis-
tas se les ocurrié celebrar un concurso durante la
jornada de trabajo, obteniéndose los resultados si-
guientes, trabajando en cuerpo 7, 17 ciceros:

El ganador obtuvo una producciéon horaria de
17.090 letras, lo que viene a dar 300 letras por mi-
nuto; el segundo con.sigui6 una produccion hora-
ria de 17.255 letras; el tercero, 16.G46; el cuarto,
15.805 y el... altimo lleg6 a una produccion de 12.810,
0 sean 207 letras por minuto contra 300 el primero.

Muchos concursos de velocidad le convienen al
colega milanés, pues a fin de cuentas es él quien
sale ganando con produccién tan extraordinaria.

Biblioteca de Aries graficas, Paris

Paris cuenta con una excelente bibiloteca de Ar-
tes graficas, en la que todos los del ramo pueden
encontrar numerosas obras técnicas publicadas en
varios idiomas.

l,a Direccion de esta simpatica biblioteca pro-
cura aumentar cada vez méas el nimero de libros y
de revistas del ramo gréafico, a fin de que sea lo
mas completa posible.

Para que puedan asistir los obreros impresores,
la biblioteca estd abierta desde el martes al viernes
de 8 a 10 de la noche, y el sdbado y domingo du-
rante otras horas, pues en virtud de la .semana in-
glesa, que se celebra en casi todas las imprentas
parisienses, los obreros tienen mas horas libres. El
lunes la bilioteca estd cerrada.

Ediciones de lujo inglesas

La serie de volumenes ilustrados qeu el editor
JJohn Lafie estd ofreciendo a los bibliéfilos se aparta
ba.stante del tipo hasta ahora més corriente en el li-
bro de lujo ingls. Haciendo abstraccion de aquellos
en que la parte grafica predominaba manifiestamente
sobre el texto — reducido en ocasiones a un pretex-
to—, y que eran mas bien colecciones de acuarelas
(eso si, maravillosamente rejiroducidas) de los ilus-
tradores en boga — Rackham, Dulac, Robinsén, Eve-
lyn Paul, Alastair, etc.—, habianse especializado los
editores londinenses en la reimpresién, mas o me-
nos lujosa, de aquellas obras clasicas “que pueden
dejarse entre todas las manos”. John l.ane anuncia,
y ha comenzado ya a publicar, una coleccion de
textos del siglo XVIII, que comprende, entre otros,
los siguientes: el “Tristram Shandy”, de Sterne (ese
gran precursor de la mas moderna novela); traduc-
ciones nuevas de “Manon Lescaut”, del abate Pré-
vost; del “Candide”, de Voltaire, y de las “Meino-
ria.s”, de De Grammont. Entre los modernos, ])oe-
mas de Swinburne, “El pozo de Santa Clara”, de
Anatole Franco; “Madame Bovary”, de Flanhert;
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“The silver stallion”, de James Branch Cabell, y “La
edad de oro”, de Kenneth Grahame.

Las ilustraciones seran, en su mayor parte, dibu-
jos o grabados al boj, en negro o .sepia. El lujoso
aguafuerte de las grandes ediciones parisienses no
ha cruzado todavia el canal de la Mancha, y los
editoi-es ingleses no parecen dispuestos a tomar parte
en la gran querella de los bibli6filos, a saber: si en
el libro de lujo debe permitirse tan sélo la pluma o,
sobre todos los medios, el boj, en aras de la ma-
xima unidad entre la ilustracién y la tipografia; o
si es licita la introducciéon del aguafuerte, mono-
cromo o c.n colores, de la punta seca, de la acuarela
y otros nuevos ricos que — mientras se discute e
han invadirlo y casi acaparado la edicién de lujo
en el continente.

La brecha abierta por John Lafie - que fué el
editor de Beardsley, del Beardsley del “Yellow book”
con Oscar Wilde y Arthur Symons - puede llevar
alguna semilla continental al aislamiento de la edi-
cion de lujo britanica.

La Linotype francesa

La “.Société Linotype Fran”-aise”, a causa de la
extension de sus negocios, ha reunido lodos sus
servicios administrativos y comerciales en un nuig-
nifico local del Boulevard Haussmann, Paris, i)

El servicio técnico, los almacenes de ])iezas <le re-
cambio y malrices, asi como la Escuela de linoti-
pistas, estdn en la antigua casa, rué Servan, 52, Pa-
ris, XI.
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Importacién francesa de impresos de orden
intelectual

lili una estadistica francesa que tiene todo el va-
lor de una oiicial, jnics ha sido publicada en la
“Bijl)llograj)hle de la Franco” se hace un estudio
de la iniporlacién francesa durante 1927 de toda
clase de iinjjresos. Para no hacer demasiado lar-
ga esta informacion, nos ocuparemos ahora ani-
camente do la importacién gala do Impresos de
(jrden intelectual.

Segln dicha estadistica, en 1927 las Aduanas de

I-'rancia registraron la siguiente importacion;
1926 1927

QUINTALLIS
Libros en lengua francesa ... 8.070 7.733

l-ibros en lenguas extranjeras o

MUETTAS oo 3.277 3.399
Diarios y [)(‘i-i0dicoS ..o 25.901  24.045
Cartas geogralicas ... 33 30
Mdusica grabada o impresa ... 780 649
38.067  35:850

Como puede verse por los datos apuntados, la
importacion francesa de imj)resos de orden inte-
lectual ha sufrido una disminucién de 2.211 quin-
tales durante el afio 1927.

Esta disminucién viene a completar la registra-
da durante el afio 1926 y que fué de 2.627 quintales
métricos con relacion al ejercicio de 1925. En dos
afios, pues, la ini])ortaclon francesa de impresos de
orden intelectual ha pasado de 40.694 a 35.856 quin-
tales métricos.

Una escritura para media humanidad

Actualmente media humanidad estd a punto de
usai- una escritura: la latina. El sabio japonés, pro-
fesor Tanakadatc, ha hecho recientemente unas de-
claraciones en Ginebra manifestando que los japo-
neses so6lo tardardn algunos afios en introducir la
escritura latina.

Sabemos ya que el Parlamento turco ha votado
una ley acordando la escritura latina en todo el
pais. El Kuomintag tiene la intencion de imprimir
su gran proclama en escritura latina.

Las republicas del centro de Asia ya tienen la
escritura rusa desde hace tres afios. Hace tres afios
que se publicé en Aserbeidschan el primer peri6-
dico en la nueva escritura. Otros paises del Asia
van a seguir el mismo camino y la introduccidn
de la escritura latina en (*hina sera un hecho dentro
de algun tiempo.

La desaparecida biblioteca de la Escuela
de Derecho de San Petersburgo

*Vlgunos tesoros se han perdido en los ultimos
afios en Rusia, particularmente de libros y manus-
critos de gran valor historico. Ahora la “Krasnaia
(iazota” (la un toque de alarma con motivo.de la
destruccidn de los tesoros que representan ciertas bi-
bliotecas, y nai-ra el hecho siguiente: “Hace algu-
nos afios, una I'niversidad de Ural tuvo la idea de
organizar una biblioteca regional, y envié una co-

mision a buscar libros a San Petersburgo. Los de-
legados se dirigieron a la comision especial que se
ocupa en las bibliotecas particulares nacionalizadas,
y recibieron autorizacidon para llevarse la biblioteca
de la antigua Escuela do Derecho de San Peters-
burgo.

Los bibliotecarios quisieron oponerse; pero ante
una orden formal de Moscou, la biblioteca fué em-
balada y expedida. Los libros llegaron hasta Mos-
cou; pero aqui era menester pagar una fuerte suma
a los ferrocarriles para que los condujeran a su do.s-
tino. Se carecia de dinero, y la biblioteca, una de las
méas hermosas do Rusia, fué colocada en un depé-
sito del ferrocarril, donde quedé completamente ol-
vidada.

En la actualidad se encuentran libros de esta bi-
blioteca entre los libreros de viejo, y hasta entro los
tenderos, sirviendo para envolver”.

La “Krasnaia Gazeta” asegura que dicha bibliote-
ca contenia verdaderos tesoros cientificos y litera-
rios, y que, en fin, si dicha consideracién no bas-
tara, era suficiente recordar que so habian recibido
ofertas del Extranjero do 2.000.000 de rublos por la
desaparecida biblioteca.

Exposicion de grabados de madera

Durante las Pascuas de Navidad estuvo abierta en
el Pabellén Marsan, Paris, una Interesante EXxposi-
cion en la que estaban reunidas las obras de los gra-
badores de madera mas reputados.

Actualmente, que el grabado de madera contri-
buye de manera tan notable a la renovacién del li-
bro ilustrado, la exposicién adquiri6 un mayor
realce.

Algunos de los trabajos expuestos acusaban una
perfeccion de lineas, una concepcién artistica y un
gran dominio del Arte do grabar en madera.

£/ decano de ja gran prensa inglesa

El decano de la prensa inglesa os el importante
rotativo el “Times”, que fué fundado el primero do
enero de 1785 con el titulo do “Daily Universal Re-
gister”.

Al cabo de tres afios de vida del diario, la Direc-
cion acordd cambiar el titulo por el que lleva ac-
tualmente.

Tiene el “Times” 144 afios y ha publicado sus
48.000 ndmeros, que ya es un buen “record”.

Una gran imprenta

Con Justicia merece el calificativo de gran im-
prenta la del gobierno de los Estados Unidos, ins-
talada en la ciudad de Washington.

La imprenta da ocupacion a 4.086 personas y po-
see 1.325 maquinas de todos los procedimientos mo-
dernos de Arte grafico.

Los talleres do imprenta propiamente dichos cuen-
tan con 1.280 obreros, 148 maquinas de componer
Linotype, 2 Ludlow, 100 taladradoras Monotype y
129 maquinas de fundir Monotype.

En la sala de méaquinas funcionan 186 maquinas,
([ue anualmente consumen, en calculo aproximado,
20 millones do kilos de pa])el.



PRIMERAS EN CALIDAD



Maquina revolver para la
fabricacion de sobres «<A. R»

Novisimo modelo perfeccionado, con engomadura automatica del cierre,
para uno o para varios tamafios. Sistema patentado. Entrega rapidisima.
Produccién inmejorable.

Caraclerisilcas:

Comodisima accesibilidad de todas las piezas. Graduacién y ajuste
facilisimos. Funcionamiento exactisimo y seguro. Construccién solida
y presentacion fina.

Nuestra méaquina revélver para sobres «A. R> tiene garantizado el nu-

mero de 100 a 12U revoluciones por minuto y elabora con suma facilidad

todas las clases de papel, asi los papeles doblados como también los
de cantos agudos y alzados.

BRUNO PAHLITZSCH, BERLIN S. 61. Gneisenaustr. 67

Casa especializada para la construccion de maquinas de sobres, de
l)olsas de papel, de tintas, CEigomadoras, troqueladoras, troqueles, etc.

Kepresentantes exclusivos para Espafia:

PLANUGTA-S. A., Diputacién, 253, BARCELONA

BIBLIOGRAFIA

Calendario mensual de la Imprenta Elzeviriana, Barcelona.

Muy bien impreso, conio todos los trabajos que salen
de ios talleres de Artes graficas de la Imprenta Elzevi-
riana de Barcelona, esta el calendario men.”ual para 1929
que dicha empresa de ruestro ratno ha confeccionado
para obsequio de su numerosa clientela.

En el cartel se reproduce la entrada monumental de
la Exposicion internacional de Barcelona.

Calendario de la tipografica, J. Prous, S. en C, Valen-
cia, 184, Barcelona.

I.n i'iiij)resa tipografica de J. Prous, distinguido
impresor barcelonés que ha honrado varias veces
con su liriiia estas columnas, regala a sus clientes
un bonito calendario para el afio en curso.

Se reproduce, en bella tricromia, el jarron nionu-
luenlal del parque de Barcelona, ganando con ella
el aspecto arlistico del calendario.

Calendario de Juan Saiient, impresor de Sabadell.

El nuiestro impresor Juan Sallent, al frente de
sus tallere.s de Sabadell, nos regala nuestro paladar
de ve/, en cuando con obras de un agradable gusto
artistico. Su calendario para 1929 es una prueba
mas de lo bien que se trabaja en los talleres de Ar-
les graficas que estdn bajo su atenta direccion. El
dibujante H. Marlet ha colaborado en la obra del
iini)resor y ambos han confeccionado un calendario
flno, elegante y artistico.

;Gasta V. en sos talleres

Cola,
Engrudos,
Gomas,
Pasta blanca?

Todos dichos pegamentos quedan ventajosamente
sustituidos por el preparado

LOCOFIXUM

(a base de goma ardbiga vegetal pura)

Sirve especialmente
para el uso en aerografia

Clase corriente: Ptas. 3.— el kilo.
Clase extra, quimicamente purificada y comple-
tamejite transparente, Ptas. 6.— el Kkilo.

Fabricado por

MAX HEIMANN

Calle Balmes, 220 BARCELONA

HerbstuJllig
rranKlurit®

rsfis LS—

ISR ngge

Ao Kevar

N ecesito

rayadora, maquina de hender,
maquina de imprimir plana

50x70, Cizalla de mesa de 40 6 50 cm. de lucos.
Todo de ocasiéon y en buen uso.

Proposiciones por carta Sr. Nufiez, S. Quintin, 6, Madrid

Reportista litégrafo "rti.bir

sobre zinc y piedra, se desea con toda urgencia,
buena retribucién. |Iniitil sin buenas referi-ncias.

Dirigirse: Vda. de B. Valverde, Renteria (Guiptzcoa)



Niesm maquina extra-rapida Victoria-Original

con suspension de la impresion y nuestro

Marcador automatico Victoria

forman un conjunto que rinde con seguridad una produccidon
por hora de 3000 impresiones, tamano 50x70 cm.

El marcador Victoria per-

Rockswoh -Werke A. G.

HEIDENAU (ALEMANIA)



Una gran novedad

CAIVIARA DE REPRODUCCION

y soporte flexible de metal

V. KOULA, PRAG II

ZItud ul. 14 (Checoeslovaquia)

La fabrica especial mas ventajosa de aparatos de reproduccion
y maquinas para toda la técnica de reproduccion

Maquina plana para broncear

« BALR M A.»

en todos los tamafios, también completamente auto-
maticas para Offset, etc., construye como especialidad

Fabrica de maquinas

EmU Bartsch, Gaufzsch b. Leipzig

PELICULAS
MARCA

D.R.W,N? 492?23

Desde 25 afios
es la pelicula reconocida como de
mejor calidad
Oro - Aluminio - Blanco - Colores
Antioxidas, con o sin preparacion

Metal fino GubinoUPix
listo para el timbrado

Especialidades para Cuero, Sedas y Celuloide

Genthiner Cartonpapierfabrik, G. m. b. H.
Berlin W. 57. Culmstr.20a

Pidanse muestras gratis a los concesionarios exclusivos
para Espafa:

Rolg y Wust, Uda. ™~ Barcelona

Mallorca, 182 Teléfono 70853

Cartones mecanicos de Prat

Interesa a todos conocer los cartones mecanicos que

-LA PAPELERA ESPANOLA

fabrica en Prat del Llobregat

Cartones especiales para carteleria de

propaganda comercial. Abanicos Pay

Pay. Economicos y finos para cajerio

y estucheria. Encuadernacion. Blancos

por una o dos caras. Color, Bicolor,
etc., etc.

Los cartones de Prat, son los de menor peso,

los de mayor calibre, los de composicién mas

depurada. No estropean las cuchillas de las

cizallas y de las guillotinas. Son los de mayor

aprovechamiento. Superiores a los de cual-
quiera otra procedencia

Son los mejores de todos

Marcas registradas: «Olbor», «Niusbor» y «Kimbor». Madera fuerte para platos y
bandejas de carton. Especiales para la fabricacion de cajas a presion, rayado y hendido

-Concesionaria de venta:

Sociedad A. G. P. Aimacenes Generales de Pape
Gran Via Layetana, 20 i- BARCELONA - Gran Via Layefana, 20
y en las principales capitales de Espafia



El aparato introductor automatico

Original-Universal

es el Unico que va dotado de [

Aspiradores elasticos de doble boquilla |

que permiten marcar sin dificultad ni interrupcién
alguna, papeles y cartulinas onduladas, pues
los aspiradores elasticos se nivelan automatica-
mente con arreglo a las ondulaciones del papel.
Girando wun tornillo, funciona una de las dos
boquillas, la de metal o bien la de caucho, segun
lo requiere la clase de papel.

Kleim & Ungerer, Leipzig-Leutzsch |

Representante exclusivo para Espafia : =

MAX SCHEUERER, Valencia, 214, BARCELONA |

AR MM EMET T phnniuiiiiiniiHiitetiiin M MM imiiiiiiiiiinnnii:

TODO IMPRESOR
que auiers prouer vabajos e aora(ltadas tintas

de la casa

E. T. Gleitsmann

Dresden (Alemania)

Fabrica de tintas para todos /os procedimientos graficos
Tipografia, Litografia, Offset, jHuecograbado

Representantes  E. Kayser, Conde Mirasol, 1 Bilbao (para el Norte)
depositarlos: b pasco Vidiella, Merced, 27 y 29, Badalona (Barcelona), Tel. 284 B.

Representantes; Manuel Navarrete Perez, Espiritu Santo, 6, Sevilla (para el Sur)
Padal Tiessier, Don Alfonso XlI, 7, Malaga



6RWNER

Feria
de maquinas de la

Bugra

en la casa de la Industria alemana del Libro de

LEIPZIG

del 3 al 9 de marzo de 1929

La mayor exposicion del mundo de ma-
quinas y accesorios para las Artes graficas

Informes: LEIPZIGER MESSAMT, LEIPZIG y sus representantes honorificos:

Federico O. RIssmann, Laurla, 104, Barcelona; Oscar Stein, Puerta del Sol, 3, Apartado 12100.
Madrid; Holke, Schaeldt & Co, Barroeta Aldamar, 2, Bilbao; Guillermo Niessen, Renteria (Gui-
plzcoa); Eugenio Lamparter, Calle Santa Ana, 9, Sevilla; Ernesto Stierlen, Valencia; Romualdo
Alvargonzélez, en Casa de Erhardt, Alvargonzalez y Cia., Gijén; Guillermo Klein, Malaga; Anto-
nio R. Arenas, Montero Calvo, 52, Vallad"lid; Pedro Bonet de los Herreros. Palma de Mallorca

TODA CLASE DE TINTAS PARA LAS ARTES GRAFICAS

ESPECIALIDAD]ES:

Tintas para la impresiéon Offset de fama universal.

Tintas para la impresién en hueco-grabado para toda clase de maquinas.
Tintas para la impresién sobre hojadeiata colores mas luminosos conocidos.
Pastas para rodillos nVictoria”, *Blancai>y tElerca».

Preparados especiales de adicion, liquido o en forma de pasta.

BERGER &_ WIRTH, Fabricas de tintas

Leipzig, Berlin, Barmen, Budapest, Leningrado, Praga,

Hamburgo, Amsterdam, Rio de Janeiro

Casa fundada en 1823 Telegramas: BERGERWIRI

Representacién general para Espafia y deposito:

PEDRO CLOSAS, Unién, 21, Barcelona



IT-
Instalaciones de reproduccién
para Fotograbado, Fotolitografia,
Offset, Huecograbado

Construcciéon ejemplar - =
30 afios de experiencia CHU‘H:S
de cualtiuicr espesor y de cualquier calidad, por

. ., . muy ordinarios <(uc fuesen, pueden henderse de
Fabricacion especial de aparatos de reproduc- de un modo perfecto, sin que se abran ni pier®

cién para todos los procedimientos. Tornetas dan resistencia en las lineas del doblez, en los

modernas para secar planchas. Instalaciones NaqTit Tii
para copiar. Maquinas y aparatos auxiliares aqlit.iiias de keuder

para la técnica de reproduccién. Planchas ~ue con experiencias especiales de treinta afios
de zinc y de cobre pulidas para el mordido construye la

KLIMSCH & Co. DRESDEN'A 16,

Frankfurt a M. (Alemania)

Es notable el incremento que toma la aplicacion de
cursivas para impresos finos. Facilmente se comprende
esto. Una Cursiva cautiva a primera vista por su ele-
gancia y presentacion, aparte de tener mayor efecto
para la propaganda. Por consiguiente se comprende,
que la técnica moderna anhela hacer cursivas que
tengan la misma resistencia que los caracteres romanos.
Con nuestras cursivas:

Annonce Cheltenham CURSIEF

lo hemos conseguido
de una manera sorprendente, pues en ninguna letra
sobresalen los rasgos. Para poder juzgar la singular
finura de estos caracteres sirvase pedir muestrarios.

Representantes para Espafa: Planeta S. A., Diputacion 253, Barcelona



CAululicia/L Cllpo~rafe ca

(“xm cforis.

(Jarac¢eres cle e8> cfdstco /j nioc/erno. \y\'olei¢a(/e.s cle *ran "ééiieza

en tipos, oréas” uifieias. <y'P¢cixifiui p(;/faccion. Qaltciad ¢ritsuperaéfe.

ERepresenianie pora (KsparJa:

Nacoiy (O cit- EBarccfona - c /fri6eiL

Mainperle

Clvr. Hosimann-Siemberg’sclYe
Farbenfcibrikeii b Celle (Alemania)

La fabrica mas antigua de Alemania de
TinlciS pckrek las artes graficas

'I'ipografia, litografia, impresion por maquinas rotativas y «Offset», encuadernacion, impresion
sobre hoja de lata y hoja de estafio, impresion en relieve, etc.

Fabrica de finia oro y piala

Fabricacion de tintas especiales segun indicacion

Pidanse catalogos y precios al representante y depositario general en Espafia:

JACOB WEIL BARCELONA

HEINRICH V. REINICKE, Cond—-ia, 18, Apartado 434, Teléforio 35(4, BILBAO



s JO H AN N ISBER G * HoRisy
Representante exclusivo para Espafia:

74065 Jacob Weil, Barcelona a1



¢, Tiene Vd una papeleria?

.Se dedica Vd. a! comer-
cio de materia!l y ma-
quinaria para oficinas?

.. SI1?

Pues,

revista mensual del ramo, con intere-
santes articulos, descripcion de nove-
dades, informacién nacional y extran-
jera, le interesa por todos conceptos.

La casa editora,

Ferrer de Blanes, 7, Baicelona
enviarda a Vd. gratuitamente un nu-
mero de prueba, boletin ,de subs-
cripciéon (anual, 10 pesetas) y toda
clase de detalles sobre la publicidad
en sus'‘columnas.



WoOchienblati
fUr Papierfabrilcation
Esta revista técnica alemana de las industrias de papel,
cartén y celulosa, muy conocida y apreciada, tanto en
el pais como en el extranjero, se edita desde el afio 1870.
Precio de subscripcion anual, 20 marcos.

_Es el érgano oficial de las
Asociaciones dei_ramo. Indispensable

g los fabricantes. iVluy Gtil a los grandes consumidores.
Meénsualmente un suple-

Organo eficaz de publicidad. 5 |
mento gratuito sobre la técnica y quimica
de la fabricaciéon de papel y célulosa
Una edicion semanal de 80 a 90 paginas. Ejemplares
de muestra y ofertas, asi como listas de las publica-
ciones técnicas del ramo, facilita la casa editorial
Guntter - Staib, Fachiiteratur- und Adressbuch-
verlag, Biberacha. d. Riss, Wirttemberg (Alemania)

(EDG aoC

En las cinco partes del mundo trabajan
~"Qc o

BRONCEADORAS PLANAS

Quintuple despolvoreo en ambas caras del pliego

O

Laco Maschinenfabrik

PAUL TSCHENTSCHER
Leipzig W. 33 (Alemania)

mundial

nuestros aparatos de reproduccion

Hoy como siempre disfrutan de fg fjjg

Detalles interesantes sobre nuestras creaciones:

Empleo del
esmerada.

Construcciéon basada en un continuo progreso, in-
troduciendo siempre nuevos perfeccionamientos.

Trabajo de precisiéon inmejorable.

En nuestros talleres se construye con bases de
una experiencia propia de 25 afios y con los
métodos de trabajo y maquinas mas modernos.

Hoh & Hahne, Leipzig C1

Fabrica de aparatos fotograficos para
la reproducciéon. Fabrica de maquinas

mejor material y una elaboracion

| Afo 1929

«Arcl\iv fur Bucl\gewerbe
und Gebrauclis - Graplh\ik>>

Afio de publicacién, 66

Primero y mas antiguo 6rgano profesional aleman para
las Artes Gréficas y del Libro. — Asuntos que trata;

Arte del Libro
Tipos y adornos
Bncuademaicidn
Procedimientos de Im-
presion
| lluslraclones
Arte grafico

Los socios del «Deutscher Buchgewerbe-Verein», de
Leipzig, reciben gratuitamente la revista y quien lo
desee puede ser admitido como socio. Esta misma Aso-
ciacion dara toda clase de informes a quien los solitara



Un buen reporte obtendrd Vd. siempre en

LA NUEVA PRENSA
RAPIDA DE REPORTES R E W A »

con carro fijo y rastrillo movible

Doble rendimiento I\

Mitad de
desplazamiento

Marcha silenciosa
y uniforme

Manejo sencillo
y rapido a la vez

Construccién baja,
sélida y reforzada

Garantizan un
reporte intactiable \i/

Pida Vd, mas detalles a los represenlanles para Espana:

PLANETA-S. A, BARCELONA

LO MEJOR OUE LA EXPERIENCIA HA CREADO

REPRESENTANTES PARA ESPA/MA

Prensa especial Offset para la obtencion de planchas fotomecanicas
o sea la sencilla insolacion para el pasado de negativos directamente



FUNDICION TIPOGRAFICA NEUFVILLE, S.A.

- VENUS

Variedades de

ifi - Em

*Indiscutible utiidad

c

u
g Una muy acertada creacion
< gue por su belleza, perfecto
Eo dibujo y aplicacion en toda
'U'I clase de encargos, resulta e
° verdadero tipo 6/<9//0aA(/'de
O cada imprenta.

o Reparimos UN NUEVO MUESTRARIO

muy extenso, con aplicaciones instructivas
Barcelona; CalleTravesera 95 / Madrld, Claudio Coello 116

FUNDICION TIPOGRAFICA NEUFVILLE, S.A.



IRichard dpans
[fundicion ®ipoarafica
Jlbadrid

princesa, 63" Apartado 8003 fieléfono 30504

JBarcclona
aribau, 83 Melcfono © 2703

I"ipos de imprenta
de gran novedad, artisticosi  “uma perfeccion
Ornamentaciones *Ti ifietas de todos los estilos

JIbaquinas fuatiles

para las Srtes Gréficas, (Brandes existencias de
las casas constructoras alemanas mas conocidas

O ficina‘técnica
Estudios Ypresupuestos para la instalacion de
talleres detodos los ramos de las Srtes (Braficas



Prensa moderna patentada de reporte «Contra-Re

Modelo STP Patente alemana nim. 442.078

La prensa tiene movimiento opuesto del carro y del rastrillo, de
modo que ambos accesorios hacen Unicamente la mitad del
camino. Avance y retroceso bajo presion. El papel no se estira
ni la reproduccion se mueve lo mas minimo, saliendo sin sefal
alguna porque la prensa funciona sin correas, cadenas y cre-
malleras. Es posible entintar cémodamente sin ser necesario
manejar constantemente el rastrillo. La direccién del movimiento
del carro se puede cambiar instantaneamente. El desembrague
es automatico. Para gradual y examinar la presiéon, posee la
prensa un manémetro. Se consigue un aumento considerable en el
rendimiento, y una economia, aproximadamente de un 30 por 100,
de sitio al colocar la prensa. La construccién de este modelo
es moderna, y se suministra, si se expresa en la demanda, un
aparato accesorio para sacar comodamente la piedra del carro.

Solicitanse, sin compromiso y completamente ‘gratis, descripcio-
nes detalladas, numero 321, y ofertas, a la empresa constructora

mansfelb

MASCHINENFABRIK LEIPZIG- O 29

AyuisranMe'-'
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WEHE 7 7

| o

| TEERONOS: GOOEDAD UNOTYPE ESPANOLA ., oocoratts

A
BARCELONA : 74054 MADRID: Goya, 4 eaRCELONa: Cél’cega, 315 unotype-barcelona. \n
e

40 ANOS DE EXPERIENCIA OTORGAN A

LA UNOTYPE |

una superioridad incontestable en
el dominio de la composicién mecéanica ||

A Los nuevos modelos Ingleses y Ame-
ricanos presentan importantes progresos )
mecénicos, los cuales ofrecen la maquina '(UE
mas perfecta y mas préctica para la compo- ¥
sicién de textos que necesitan la mezcla de

varios tipos en la misma linea. b

La LINOTYPE responde a todas las
necesidades de un taller

IS

moderno de composicidn, _
su flexibilidad y facilidad A
en su manejo permiten
una gran produccion
een
Una SOLA Operacion
con
SOLO un Operario il
sobre
Una SOLA Méaquina.

"; 1

iij

Surtido ilimitado en -
Matrices de tipos I
Ingleses y Americanos. )
Caracteres clasicos y LINOTYPE Modelo 26 i5
modernos. Vifietas, .
Orlas, Corondeles, etc. Dos Almacenes grandes y Dos Auxiliares
DOS DISTRIBUIDORES ||

Esta pagina estd compuesta enteramente con lingotes fundidos en la LInotype modelo 26



nnnr DE][3C

LA MI

MAQUINA pEe IMPRIMIR
A RETIRACION

TAMANOS. DIMENSIONES, ETC.

Ao, 0000 Ao. 00 Ao. / Ao. 3

Tainafip maximo del papel . . . 1118X1626  1118X1397 965X1321 851 X 1143 mm.
Superficie maxima de impresion . 1016X1549  1016X1321 889X1245 775X 1067
Dimensiones de la platina. . . . 1219X1651 1219X1422  1080X1346 965X1168
Produccién por hora, ejemplares . 1600 1700 1900 2000
Revoluciones del eje motor por cada

IMPresion ... 12 12 12 12
Tamafio de las poleas, loca y fija 508 X 102 508X102 457X102 406 X 95 n
Tamafo del volante del motor. . 711X178 711 X178 711X178 610X152
Fuerza necesaria.......... 12 H.P. 12 H.P. 9H. P. 7 H.P.
Diametro de los rodillos de la forma

entintadora y distribuidores . . 89 89 83 83 mm.
Didmetro de los rodillos dadores . 63 63 63 63 »
Largo total ..., 7315 7315 6569 5944 *
Ancho total..... 3467 3238 3137 2921 .
Largo de cimentacion 5372 5372 4788 4293 »
Ancho de cimentacion 2896 2756 2540 2349  »
Alto (con tablero de marcar levantado) 2959 2959 2642 2451 .

Las primeras maquinas de este modelo han sido instaladas en los importantes_talleres

de la EDITORIAL MIGUEL ALBERO, EL MAGISTERIO ESPANOL vy

DIRECCION GENERAL DE LOTERIAS, de Madrid. Los sefiores impresores

de Madrid y Provincias quedan invitados a visitar las referidas instalaciones, a cuyo
objeto pueden dirigirse a

SOCIEDAD LINOTYPE ESPANOLA
CALLE DE GOYA, 41, MADRID
SUCURSAL: CALLE DE CORCEGA, 315, BARCELONA

1IQcC OLH3C



8 LA GACETA DE LAS ARTES GRAFICAS

Drestlen-Leipziger Schnellpressenfabrik A-G., Coswig (fllemania)

d

Gltima creacidn
Gltimo ideal de la técnica
Gltima palabra que dirigen

£k lo s Im presores

AHORA precisamente es cuando
NO deben Vds.
VACILAR en la adquisicion.

POR QUE?

Nuestra

Minerva flutomatica Planeta

es la salvacién de sus compromisos.

Pidanos la lista de referencias, es ella
que le hablaréa

La ilusitracion representa el modelo 1

nuestra nueva
<PLANETA>» de doble revolucion

con dispositivo
oscilatorio de
vaivén, paten»
tado, para la
obtencion de
un registro
perfecto

dnicos representantes para Espana:

PLANETA-S. A. viladom at, 2,75 BARCELONA



ORIGINAL OFFSET

M O D E L O 1 9 Z 9

Facil manejo
Registro clavado
Eniiniaje potente

Maximo de accesibilidad
Rendimiento seguro

De wnck Ao0l&. etlrekrcek este mMmMEIcCiiiiii$tei;

Pidck. Vd. presupuestosi Y mais detalles[j£n los represeniainios
para B spa#fa:

Planeta-S. H., Barcelona




INTERTYPE

LA MEJOR MAQUINA

I A maquina de componer lineas mas moderna, de consfruc-
cion mas solida y simplificada, de manejo mas facil,

mayor rendimienfo y duracion.

prS constrmda en un solo tipo béasico transformable
e invariable, que permife aumentar o disminuir su equi-

po, con sOlo cambiar su portaalmacenes.

p7L dentado extragrueso de las matrices prolon-

~— ga su vida y anula las interrupciones, obteniéndose una

distribucion sin paros: ios espacios no fallan nunca.

ERVICIO impecable y rapido en piezas de recambio, de las
gue disponemos importante stock.
PRECIOS DE COMPETENCIA
li

DEMOSTRACION, PRESUPUESTOS Y REFERENCI AS

AGENCIA GENERAL PARA LA PENINSULA

HIJO DE MIGUEL MATE U

Seccién de Artes Gréaficas

Angeles, 3 a 7 BARCELONA



MASCHINENFABRIK AUGSBURG™NNURNBERG A.G.
TALLERES DE AUGSBURGO

Maquinas tipograficas rapidisimas

«Temo»
conocidas en Espaina por «Maquinas Augsburg»

Maquina rapida M+ A ¢ N a dos revoluciones

Prensa Offset
AUGUSTA

para estampar papel en hojas

Maquina de huecograbado
sistema WILHELM para hojas sueltas

Esta es la
produccidén

M+ A*N
de ejecucion escrupulosa, necesaria a todo

Impresor deseoso de prosperar y poseer
maquinaria moderna, duradera y productiva

SoUcilen presupuestos a:

Hijo de Miguel Ms”leu

Seccion de Artes Graficas

Angeles, 3 a 7 : Bfkrcelontk



bA'va moderna

Jara periodicosgarantiza
también ennuestra corstruocion
de series unaaltaproductividad
canitiativa por la estructura
baja de los aparatos deini'
?resl_on extra fuertes, porta
acilidad del servicio y por
los impulsos de tas bobinas
de papel de construccion
modernisima - catitaiiva
por el perfeccionamiento
de los tinteros etc.

W £ U

Dirijanse a los represenl-anhes Unicos en Espana:

FUNDICION TIPOGRAFICA
MEUFVILLB S.A.
La Casa de Calidad

Barcelona, Calle Travesera, 95.* Madrid, Claudio Coello, 116.

-]



