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M áquinas de componer
Curiosidades y caprichos

Han pasado j^a siglos desde que se inicia­
ron los ensaj'os técnicos para  hallar el modo 
do reem plazar la labor m anual del cajista 
l)or un procedimiento mecánico. La i^reliisto- 
ria de la m áquina de componer m uestra un 
sin fin de tales intentos, entre los que des­
cuellan las ideas más estrambóticas y extra ­
vagantes.

No hace mucho, la prensa dió noticias so­
bre otra “nueva invención” hecha por un 
ingles, p a ra  conseguir mecánicamente la dis­
tribución de los moldes compuestos a mano. 
También esta “novedad” se caracteriza, igual 
que muchas “ antigüedades” en el mismo te­
rreno, por construir otra nueva recaída del 
espíx'itu inventor, en su antigua enfermedad 
de buscar lo estrambótico, lo caprichoso. So­
bre Lodo, la nueva “ distribuidora m ecánica” 
constituj^e un anacronismo. En nuestra era, 
era de m áquinas de comijoner, fundidoras de 
tipos y  lineas, perfeccionadisimas, aurora de 
máquinas de componer fotográficas, albora­
da de la  transmisión eléctrica de imágenes a 
distancias fabulosas, semejante “invento” ha  
de presentarse como alma en pena, alma de 
un cuerpo que murió, como un arte vuelto a 
descubx'ir entre los polvorientos trastos de la 
buhardilla  de un museo histórico.

El que estudie la historia del advenimiento 
y desarrollo de la m áquina de componer, se 
pone triste al ver el trágico derroche inútil de 
tanto tiempo, de tanto dinero, de tanta f a n ­
tasía e ínvestiva caprichosa. Basta leer la  his­
toria de Hóhne, las descripciones de Ilerr- 
m ann y las de W aldoff en la octava decena 
del siglo pasado, para  com prender que nues­
tra m oderna m áquina de componer no es de 
ningún modo el producto de las ideas de un 
solo inventor, sino que su p lan actual se te­
jió, m uy poco a poco, de las ocurrencias y 
pensamientos de innumerables esiiíritus dife­
rentes. Valdrá la pena enum erar siquiera al­

gunos de los fantásticos ensayos liochos cmi 
la última centuria para  abreviai', de un modo 
nu’is o menos abstracto, la composición y l:i 
distribución de los moldes tipográficos.

Como curiosidad o capricho originalisimo. 
único en su especie, puede calificarse el en­
sayo del inventor yanqui Harry Davis. Hace 
unos cincuenta años, o sea en una é])Oca en 
((ue la composición mecánica ya enii)czaba a 
adquirir  carácter de hecho concreto, el m en­
cionado yanqui intentó simplificar la distri­
bución de los tiijos, basándose en conceptos 
exclusivamente físicos.

El sistema, fundado en el peso especifico de 
los diferentes tipos, consistía en que los tipos 
de cada letra habían de tener un peso dife­
rente, con cuyo peso se relacionaba el de un 
líquido. La composición para  distribuir, se 
deshacía y se echaba a un recipiente lleno de 
agua. Seguidamente, se adicionaba a ésta otro 
liquido que aum entaba el peso especifico del 
agua hasta que superara al de la letra menos 
pesada. Si ésta era, por ejemplo, la “ a ”, todas 
las “ aes” habían de subir espontáneamente 
a la superficie, desde donde se recogían to­
das juntas, con un cucharón, echándolas a 
su casilla. Adicionando entonces más líquido 
especial, el peso específico del agua seguía 
aumentándose, hasta hacer subir a la sujjer- 
ficie los tipos de otra letra, y asi sucesivamen­
te. Huelga decir que este procedimiento, fí­
sicamente bien calculado, había de resultar 
una utoiJÍa en la práctica.

Un inventor estrambótico fué también el 
belga Engelen, que, en 1886, trató de conse­
guir la composición mecánica mediante una 
troqueladora de tipos. Como material ])ara 
éstos, se empleal)a m adera previamente cor­
tada en regletas de la altura de los tipos. Es­
tos tipos de m adera  habían de p rensar las 
letras. Huelga decir que, sin contar siquiera 
la deficiencia de semejante material, las tin­



tas de imprimii’ producían un liinchazón y 
modificación de form a de tales tipos, de modo 
que el procedimiento hubo de fracasar desde 
el principio.

Otro capricho original fué el aparato  de 
componer ideado, en 1890, por el sueco Gus- 
tafson, en Nueva Jersey.

Tratábase de un componedor graduable 
que se fijaba en el borde de la caja. El cajista 
se limitaba a sacar de las cajas los tipos, 
echándolos a una especie de embudo, procu­
rando tan sólo que el pie del tipo quedara 
abajo. Gracias a un sistema de palancas, el 
tipo, en su caida, giraba convenientemente, 
quedando alineado con los demás, en largas fi­
las, las cuales se dividían debidamente, por 
un justificador. Este aparato  fué utilizado 
efectivamente, aunque durante  poco tiempo 
y en medida limitada, por algunas imprentas 
yanquis. Costaba sesenta florines.

En la Exposición Universal de Chicago, en 
1893, se veía la m áquina de componer “Typo- 
b a r” que ya creaba bloques de lineas, igual 
que las fundidoras de lineas; los creaba so­
bre un fundam ento construido de una  alea­
ción de aluminio, de modo que podía cons­
tantemente volver a ser usado. La imagen de 
la escritura se hacía de robustas tiras m etá­
licas que iban a pai'ar a su lugar correspon­
diente, gracias a un teclado. El metal se 
prensaba en tiras sobre las matrices de modo 
que el prensado salía sumamente exacto y 
detallado. La tira  así prensada se quitaba del 
fundamento, después de su vuelta, y se fun ­
día. Salta a la vista el éxito dudoso que ha- 
bía de conseguirse con semejante sistema. 
Seguramente, a mano se podía componer bas­
tante más aprisa.

El “Typesettei's”, construido sólo para  el 
museo, era otro invento yanqui. Se componía 
de más de 18.000 piezas, grandes y pequeñas, 
costaba más de un millón de florines y consti­
tuía uno de los mecanismos más complicados 
que se conocen.

En 1844, los franceses Gallien y Armengand 
construyeron una prensadora de componer, 
que prensaba las letras sobre una  regleta 
que, en form a de anillo, daba la vuelta a un 
cilindro. El prensado se verificaba de un m o­
do l)astante lógico y convincente. Luego, ya 
se complicaba el procedimiento. Mediante 
golpes continuos, la tira circular se desenro­

llaba, quedando transform ada en una  tira 
recta. Cada golpe correspondía al grueso de 
una letra. Forzosamente, con este sistema ha ­
bía de espesarse el metal, en la superficie de 
la regleta; pa ra  recom pensar este fenómeno 
físico, una lina sierra circular practicaba in­
cisiones hondas, detrás de cada tipo, de m a­
nera que los tipos sólo quedaban unidos por 
una delgada tira  en el pie, pudiendo separar ­
se fácilmente y quedando alineados. En  la 
práctica, los resultados de este original sis­
tema no pudieron ser muy satisfactorios.

Con el troquelado y el prensado se hicie­
ron infinidad de ensayos; pero este sistema 
había de fracasar siempre en la práctica an ­
te las grandes dificultades técnicas, al justifi­
car y al aplicar las correcciones. Esto no obs­
tante, gran número de inventores se obstina­
ron cada vez de nuevo, a volver sobre uno de 
estos sistemas, encontrando cada vez el f ra ­
caso.

En 1864, Holdke construyó un sistema de 
troqueles para  prensar en un  m aterial b lan ­
do, creyendo acelerar con ello notablemente 
la composición. También este ensayo resultó 
infructuoso, a  pesar de lo cual, en 1876, el 
alemán H am bruch y el francés Flamm, inde­
pendientemente el uno del otro, volvieron a 
este procedimiento, con el mismo éxito nega­
tivo. Y, dos años después, fracasó con otro 
sistema por el estilo, el alemán Tecklenburg, 
de Darmstadt.

En 1888 se presentó el belga Turbellin, con 
su prensadora de matrices “Neotype”, la  cual 
componia renglones de acero, que prensaban 
seguidamente en m asa propia para  la este­
reotipia. Los tipos obstentaban una perfora­
ción en el pie, por la que se podía pasar un 
In’amante. Una vez que el cajista había  com- 
])uesto un buen trozo, se procedía a la justifi­
cación y se pasaba un bram ante por los agu­
jeros de los renglones, para  facilitar así el 
manejo ulterior de los mismos. El renglón, 
unido por el bram ante, se troquelaba enton­
ces en una especie de cartulina. Será innece­
sario añadir  que semejante sistema no podía 
prosperar'.

De tales “ inventos” podrían  citarse muchí­
simos más. Sería el cuento de no acabar. 
¡ Cuánto trabajo inútil por el afán de ser 
útil!



Cuestiones prácticas

Sobre la manera de formar las páginas de los libros
por Estanislao M A E S T R E ,  Madrid

Parece una cosa trivial la formación de las 
páginas de un IíIh'o, y, sin embargo, tiene una 
importancia grandísima, si hemos de conse­
guir un conjunto armónico y artístico. Vamos 
a (iivagar unos momentos sobre asunto de tan ­
to interés.

Cuando recibimos el encargo de confeccio­
nar un libro, debemos empezar nuestra labor 
cogiendo un pliego de papel y doblándolo has­
ta dejarle al tamaño que ha  de tener el libro.

Esto es cosa sabida, y no creo que haya nin­
gún im presor que prescinda de tal requisito, 
puesto que el pliego doblado nos ha de servir 
para trazar el tam año de la caja, página o 
formato. (Empleamos la pa lab ra  form ato, a 
pesar de ser galicismo americano, porque de 
tal modo se usa y abusa de ella, que quizá al­
gunos ya se han olvidado de la correspondien­
te española.)

Pero en muchos casos se prescinde de un 
detalle que tiene gran im portancia en la bue­
na confección de los libros. Este detalle es el 
conocimiento exacto aproximado del grueso 
(pie tendrá el libro; pues el margen que debe 
tener la página en el lado del lomo lia de es­
tar en relación con el grueso, ya que al encua­
dernarlo el cajo le hace disminuir proporcio­
nalmente.

(x)nocido, pues, el número de i^liegos que 
tendrá el libro, lo mejor que puede hacerse es 
doblar otros tantos pliegos, precisarlos un ])oco 
y obtener el grueso exacto del lomo. Si ésle 
pasa de dos centímetros, debemos aum entar el 
margen con seis puntos, y sucesivamente con 
Ires pinitos por cada centímetro que aumenta 
el grueso. De este modo, el cajo no llegará a 
impedir una lectura cómoda. Cuando se ol­
vida este detalle, por mucho que se fuerce el 
libro — con riesgo de romperle — no se pue­
de leer bien, pues las páginas llegan a jun ta r  
sus líneas en el lomo.

En los márgenes de cabeza, delantera y pie, 
no se procede “porque s í”, arb itrariam ente; 
es necesario observar esta regla: que se p u e ­
da encuadernar dos veces el libro, sin detri­
mento de las páginas. Y es norm a que nadie 
olvida dar a la delantera y al pie más blanco 
que a la cabeza.

l ’na vez trazada la página y repartidos los 
márgenes con la mayor o menor amplitud que 
la clase del libro permita, pero sin llegar nun ­
ca a la mezquindad, y convencidos que existe 
la debida armonía entre los blancos y lo (¡ue 
será luego “materia im presa”, estudiaremos 
el original para conocer las divisiones que tie­
ne: partes, títulos, capítulos, párrafos, ele.; 
con objeto de elegir los caracteres que haya­
mos de emplear en cada epígrafe, guardando 
la iiroporción debida en los cuerpos, y jirocu- 
rando que sean todos de una misma familia y 
no demasiado grandes ni negros.

No desentona emplear un cuerpo negro fino 
para  epigrafes de capítulos; sobre todo cuando 
puede ocurrir que tengan títulos y subtítulos 
que requieran el empleo de versalitas y cur­
siva. Nos parece poco práctico el uso de ver­
sales para  epígrafes; pues si bien resultan 
agradables cuando sólo forman una linea, al 
componerse de dos o más ofenden a la vista, 
están reñi’das con el arte y se leen dificil- 
menle.

Ya dijimos en otro lugar de La (íacuta í[uc 
la corriente que hoy impera en las letras ca­
pitales o capitulares, cuando éstas no se hi­
cieron para  el libro que estamos paginando, es 
emplear una versal de la misma familia y de 
altura (pie pueda jiarangonarse con Ires líneas 
del cuerpo en que está compuesto el texto. En 
:-,emejante conjunto, la ])ágina i-esulla arm ó­
nica.

También se pueden emplear letras capitales 
de adorno, si se cuida de que el dibujo de la 
misma tenga alguna semejanza con los cai-ac- 
teres del texto.

El gusto actual proscribe el empleo le caije- 
ceras form adas por trozos de orla o |)or Niñe­
tas ([ue se fimdieron para otros usos.

Y llegamos al ajuste o formación de las pá ­
ginas.

Son rarísimos los tijiógrafos ([ue desconocen 
la regla de que las páginas iio deben com en­
zar con línea corla. Y digo que son rarísimos 
— lo cual es tanto como decir que algunos des­
conocen esta regla— porque tengo a la vista 
un libro en que existen jiáginas (jue empiezan 
con línea corta.



H1 ajustador l'iié cortando la composición 
como el padre providente divide en pedazos 
la i)arra de ])an, que luego distribuye a sus 
hijos, sin oiro cuidado c[ue la exacta precisión 
de igualdad.

Cuando el ajustador “sabe su obligación”, 
ante la línea corta que se le presenta en el 
galerin para dar comienzo a la plana, detiene 
su lai)or para estudiar la mejor m anera de 
evitar el tropiezo.

Varios son los recursos a que suele apelarse 
en tales casos: unos, son admisibles; otros, 
censurables.

Asi, p. e., observamos que algunos dan es­
pacio mayor entre los párrafos, y aun entre 
las líneas, para  sacar una más de éstas a la 
siguiente página. Y lo propio que vemos en 
ICspaña lo notamos en otros países. Leyendo 
la novela francesa í^e joiieiir d ’échecs, me en­
cuentro con demasiada frecuencia páginas en 
([ue existe tal defecto. En algunas, en solo 
tres párrafos, el tipógrafo ha ganado doce pun ­

tos, dándolos de blanco. ¡ Calcúlese el efecto de 
la página!

Esto es sencillamente holgazanería o inedu­
cación artística; porque el tipógrafo, si hu- 
jjiera querido, o sabido, con un poco más de 
trabajo pudo aum entar la línea espaciando 
más las palabras en dos o tres de cualquiera 
de los párrafos que terminan con linea casi 
llena.

Así proceden los ajustadores que saben lo 
que traen entre manos. Y si es menester, vuel­
ven hacia otras varias páginas ya ajustadas 
hasta encontrar una línea que les perm ita au ­
m entar la que necesitan.

El espaciado de palabras, aunque esté un 
poco anciio, no ofende a la vista como la des­
igualdad entre párrafos.

( Concluirá)

Algunas indicaciones sobre el tricolor
II

L a im p re s ió n

La impresión de tricolores siempre debe ha ­
cerse con m aquinaria  buena y de construc­
ción sólida para  resistir fuertes presiones, do 
tintaje perfecto y cualidades para  un registro 
ii-reprochal)le. En tales máquinas, la im pre­
sión saldrá sin remosqueo en los puntos de la 
trama de la autotipía. La buena distribución 
de la tinta es indispensable para  un trabajo 
bien acabado.

Puede ser causa de remosqueo un revísti- 
niiento del cilindro demasiado grueso o, por 
el contrarío, delgado en exceso. Un control
o sistema ya muy conocido es medir la p rue ­
ba sacada con la forma, y si resulta mayor que 
osla, es necesario quitar el sobrante de plie­
gos del grueso de la cama o añadir algunos de 
estos |)liegos si resultase menor.

Una cama Inen p reparada para  tales traba­
jos consiste en dos o tres cartulinas bien lisas, 
poniendo encima un pliego mojado, en donde 
se fijará el recorte. De esa m anera pueden fá ­
cilmente imprimirse las parles abiertas y som­
bras difumadas.

Para mayor seguridad, es conveniente ejn- 
plear clisés de una sola casa, porque cada una 
tiene distinto ])rocedimíento en la confección.

Unas a menudo buscan la solución de buen 
efecto en el retoque y en el grabar, y otras, 
además del grabar, en pulir las partes obscu­
ras y en repasar las luces con el buril. Asi 
suelen surgir bastantes dificultades al im pri­
m ir al mismo tiempo clisés de diferentes ta ­
lleres.

Los clisés montados sobre m adera  se nive­
lan antes de entrar en máquina. Pisos que 
adolecen de ser planos, lo que ocurre más bien 
en los tamaños mayores, débense repasar so­
bre la platina con lija de m adera  empleada 
en la carpintería, hasta  que vuelvan otra vez 
a su debido estado plano. Después se puede 
montar otra vez ligeramente el grabado, y se 
efectúa el calzado a la altura del tipo, pero 
nunca demasiado justo. P ara  el trabajo se 
usan un jiar de letras de tamaño mayor y una 
regla no torcida que sirve de puente, pasando 
por debajo el clisé, sin correr peligro de dañar 
el grabado. Con tiras de papel delgado, pega­
das en form a de escalón, se consigue un piso 
firme, sin el defecto de bailar u oscilar, no 
existiendo peligro alguno de que durante  la 
presión el clisé se mueva.

P ara  el prim er arreglo entre plancha y piso,
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no cortado con las tijeras sino rasgado con 
los dedos en redondo y no en form a cuadra ­
da, no debe perderse el tiempo con detalles 
demasiado nimios. El papel para  dicho arre- 
í l̂o ha de tener un grueso igual al papel de 
periódico. Los blancos se corlan totalmente.

Clisés grandes, sobre todo destinados para 
mayores tiradas, débense m ontar sobre pisos 
de hierro. Aparte de que resulta más fácil la 
colocación del arreglo entre clisé y  piso, el 
trabajo sale más perfecto, sobre todo en lo 
(|ue se refiere a las partes difiuiiadas, asi como 
en los tonos de medio tinte, sin peligro que se 
cierren los puntos más abiertos.

A pesar de tener las pruebas de ensayo, que 
sirven los fotograbadores con las planchas, 
deben hacerse otras en la imprenta, porque 
las prim eras están confeccionadas por un per ­
sonal mu}'' especializado en tales trabajos y 
en máquinas especiales, resultando diferentes 
el entinte, las tintas y la  presión misma, de­
bido a la distinta m anera  de trabajar. Para 
formas con diferentes clisés, siempre será un 
factor principal fijarse en la  entonación del 
azul.

íCn máquinas de grandes dimensiones no 
debe aprovecharse el sitio máximo, porque 
se complica la regulación del entinte, pues un 
clisé necesita más que otro, y las diferencias 
de registro en los siguientes colores a causa 
de que las uñas o pinzas suelten los pliegos 
antes de tiempo, serían otro obstáculo. Si hay 
necesidad de aprovechar todo el tamaño ])o- 
sible, se evitan tales contratiempos colocand;) 
filetes: uno en cada lado de la form a y otros 
dos junto al medianil. Es conveniente (pie se 
l)uedan cortar estos filetes impresos en el ])a- 
pel después de la tirada, o si no, se corta el 
sitio de los filetes en los rodillos dadores, evi­
tando así que impriman.

Clisés con poca tirada y empleando papel 
bueno salen sin arreglo en buenas condicio­
nes, pegando en el lugar del recorte una tela 
fina de paragoma, que se vende especialmen­
te para  estos trabajos. El efecto es sorpren­
dente, pero en la mayoría de los casos es pre ­
ferible un fuerte  recorte, que consiste en una 
hoja fundam ental de un papel de impresión 
l)ien resistente y tres hojas de papel fino de 
escribir. En la prim era  hoja fina se recortan 
las sombras más obscuras, ])egándolas en la 
hoja fundam ental, después siguen los medios 
tonos, y en la tercera se cortan las luces más 
abiertas. Es preciso, para  que salga perfecto 
el recorte, tener las manos secas al trabajar.

El corte debe efectuarse en forma achaflanada 
y las sombras difunuulas se (piitan, rasi)án- 
dolas.

Las pruebas de recoi'te se sacan en linla 
negra, por lo menos las de color amarillo, para 
(jue no se canse tan fácil la vista al lijarse oii 
los detalles.

Un medio eficacísimo y muy rápido (¡ue su ­
prime cada día más el costoso recorte a nuino, 
lo encuentra el moderno impresor en el pro­
cedimiento de recorte mecánico en relieve de 
gredo.

Una vez preparados los clisés y su rccorle, 
es conveniente empezar la tirada con el color 
amarillo, pues, además de facilitar la im pre­
sión de los oti’os colores nu'is fuertes, no se 
nota tanto la pequeña diferencia (|uo pueda 
haber en el registro, producida |)or la |)rime- 
ra presión sobre el papel.

Las cuñas empleadas en la nnupiina deben 
ser de efecto paralelo, iuiciéndose señales con 
lápiz o tiza al abrir la form a para lieg'ar al 
mismo sitio las cuñas cuando se cierre. En las 
máquinas de presión cilindricas, ábrese siem­
pre sólo una ])arte de la rama.

Cada clis débese acuñar en forma ([ue sea 
posible girarlo por todas partes. No solamente 
se utilizan cuadrados e interlineas de 2, 3, (i
o más puntos, sino que también dei)en em­
plearse cartulinas y papeles en varios grue­
sos y  de diferente color.

Los rodillos empleados para  amarillo y rojo 
no deben usarse para  los colores oljscuros, 
para  que el tono de estas tintas no sea dife­
rente del creado por la fábrica. (auukIo el pa­
pel repela, debe mezclarse barniz flojo, ])ara 
evitar el cambio de tono. Lo mismo debe ha ­
cerse con el secante, teniendo siempre en 
cuenta la clase de papel.

Otro factor im portante es la exacta posición 
de los rodillos a la altura de los clisés y que. 
estén bien conservados. La limpieza de la ti­
rada de])ende mucho de esto, {¡uedando redu­
cido el frecuente lavado de la forma, (jue del)e 
liacerse con bencina ])or su secado rápido.

Después de j)asar unos pliegos ])or la má- 
(juina, comprobando que los clisés imprimen 
i)ien en todas sus partes, se coloca cuidadosa­
mente el recorte en la cama del cilindro, pe­
gando encima una hoja mojada, la (jue al se­
carse, se queda muy tirante.

En tales tral)ajos se eniplea una tela fina de 
terliz. Comi)oniéndose la cama de un milíme­
tro de grosor, se colocan seis ])liegos de pa- 
])cl fuerte y grueso, cuatro pliegos de papel



fino, la lela terliz y encima el ])liego en que 
se saca la prueba. Después tiaiulo una vuelta 
al cilindro, se m arca en la cama, con dos o 
Ircs aí,Hijeros hechos con punzón, la posición 
(le cada clisé, se saca el último pliego, y se di­
vide en dos o cuatro liojas.

Ahora se señalan las partes que necsitan re- 
íuerzo en la cara donde ha salido la prueba 
y se coloca i^or debajo un papel de calcar, del 
(|ue se usa pura copias en máquinas de es­
cribir. Este arreglo se hace a la vista de un 
pliego de la lirada. Corregidas las faltas con 
papel cebolla en el reverso, se pega en la p a r ­
le impresa el recorte y se coloca todo, guián­
dose por los taladros de la canui. La posición 
más cerca del cilindro o más junto al terliz 
depende de la formación del recorte.' Un re- 
i'orte muy abierto y duro se debe colocar más 
cerca del cilindro para  que los pliegos de en­
cima igualen nuis este defecto, y viceversa. 
Las demás manipulaciones son pai’ecidas a las 
em])leadas con cama seca.

Mientras se seca el pliego posterior, se a rre ­
glan el tintaje y la posición de las i)inzas que 
sujelan el ])liego, fijándose bien en que lo 
cojan suavemente. La cinta empleada no debo 
ser demasiado íloja, porque se rompe fácil­
mente.

Después de m arcar maculaturas hasta que 
esté bien destribuida la tinta, se sacan unas 
25 pruebas, comi)robando el original con la 
l>rueba de ensayo del fotograbador.

Si i)arece el tono demasiado violeta, se co­
rrige este defecto dando más tinta, pero siem­
pre marcándose los pliegos diferentes de tono 
para los colores sucesivos. Luego se sacan los 
pliegos de registro en papel más ordinario c[ue 
el de la tirada. De la misma m anera se proce­
de para el color rojo. Cuando el tono violeta 
sea denuisiado dominante, se sacan unos plie­
gos más con algo menos de rojo, eligiendo de 
las pruebas en conjunto los tonos que se acer­
can nu'is a la entonación del original. Se guar­
dan siempre algunos pliegos de amarillo v 
rojo, sólo para servirse de ellos como guias 
en la tirada. Con el color azul se pi'ocede de la 
misma manera, asegurándose asi si hay que 
(‘m plear el amarillo más claro y el rojo más 
obscuro o al contrario.

Cada fábrica suministra las tres tintas en 
diferentes tonos, porque es fácil de com pren­
der ([ue un azul y amarillo rojizo no entonan 
con un verde vivo, y im agradable violeta no

se logra con un azul verdoso y un rojo am a­
rillento.

Siempre se deja secar un color durante  la 
noche, para  seguir al otro día con el color co­
rrespondiente; asi se evita la no unión de los 
dos a los tres tonos que exige el original. El 
aspecto de las pruebas hechas de otro modo 
resultaría sucio y manchoso.

La pruel)a más parecida al original será la 
guía para la tirada, cori'igiendo todavía algo 
en el tono o arreglo, según sea necesario.

Hay que tener mucho cuidado con el tono 
de las tintas, especialmente con el rojo y azul. 
La má([uina no debe llevar mayor ni menor 
velocidad en un color que en los otros, ya (|ue 
esto ocasionaría notables diferencias en el re­
gistro.

Durante la impresión se comprueba, a in- 
térvalos, el estado fijo de la forma, dejando 
pasar un mismo pliego varias veces por la 
máquina.

líl papel para  intercalar debe ser terso y 
sin soltar la fibra, evitando asi que se peguen 
pai'tículas en la parte  impresa, lo que ocasio­
naría  manchas en el color siguiente.

Durante la tirada del segundo color se im ­
prime de vez en cuando un pliego de control 
en papel sin imprimir, porque el rojo encima 
del amarillo o viceversa parece más obscuro 
en el instante de salir de la m áquina que en 
pliegos ya en estado seco. Estos pliegos de con­
trol del)en estar tapados, evitando que el pol­
vo y la luz los hagan inservibles.

Otro punto delicado en el tricolor es el pa ­
pel, pues debe ser prim era calidad para sa­
car buen resultado del trabajo. Indíquese 
siempre en el pedido que el papel será desti­
nado para  tricolor. Un brusco cambio "de tem­
peratura  será otro enemigo del buen registro, 
y es preferible intercalar el papel antes de 
usarlo.

Haj^ casos, como, per ejemplo en los cua­
dros, en que dominan grandes partes en tonos 
grises tirando a negro, que no se m ira tanto el 
coste como el efecto de llegar lo más parecido 
al original; entonces se busca la solución en 
otro color más, que será en la m ayoría de ve­
ces el negro, con otra plancha, p reparada  p re ­
cisamente para  llegar al^efecto deseado. Está 
])robado que ciertas manchas grises, por ejem­
plo en fondos o en edificios, no se ¡jueden re ­
producir sin una entonación verde en una 
])arte ro ja en otra, empleando solamente los
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Ircs colores fuiulainentales. Tampoco se acier­
ta con lili sólo íiziil al mismo tiempo junto con 
im verde vivo, un azul y un violeta puro (lim- 
pio), necesitándose dos clisés especiales, p re ­
parando uno ])ara un azul rojizo y otro para  
un azul consistente a la luz.

l'.mjjleando cuatro planchas para tales es- 
tanij)as, el fotograhador las p repara de dis- 
linta manera, y tanibién en la impresión la 
norma resulta algo diferente. El trabajo sale 
más perfecto y con menos dificultades, porque 
el negro u otro color elegido cubre fácilmente 
los defectos de los restantes colores. Además, 
el conjunto del cromo resulta verdaderamente 
artístico y acabado. El negro sirve más de 
con lomo, mientras que los tres restantes ilu­
minan el cuadro.

Por lo regular, en un cuatricolor los tonos 
coloridos no se emplean tan intensos como los 
exige el tricolor, para  llegar al efecto en to­
nos obscuros.

líl azul, ])or ejemplo, pa ra  ser doniinante en 
el tricolor, se usa más obscuro y cubriendo; 
por esta causa deja en las partes sobresalien­
tes un brillo üi)aco, semejante al color de me­
tal, y no se consigue el tono verde tan airoso 
|)ara el cielo como en un trabajo ejecutado 
con cuatro colores.

Si la estani])a lleva texto en tinta negra, 
pueden imprimirse primero la ])lanclia negra 
con él y después los tonos coloridos. En traba­
jos sin fe.xto, lo más usual es primero el am a­
rillo, desi)ués el negro, siguiendo el rojo y el 
azul.

¡Mas también se empieza por el amarillo, 
luego el azul, rojo y negro. Esta combinación 
se aconseja para  los poco prácticos, porque fa ­
cilita mucho la entonación, sabiendo que am a­
rillo y rojo son-colores calientes, y azul y ne­
gro colores fríos. Azul encima del amarillo se 
distingue bien; después el rojo casi deja el 
cromo ya terminado; y el negro puro o varia ­

do con una mezcla de otro color, según lo exi­
ja  el carácter del trabajo en conjunto, da con­
clusión y perfección al cromo.

El arte en acertar los tonos de los colores 
para llegar al verdadero asijecto del original, 
ccmsiste en dominar los valores de tonos de 
cada clisé y conocer bien las características de 
las tintas, porque la opacidad.y la transparen ­
cia influye mucho en el color impreso con an ­
terioridad.

Como en todos los oficios, la perfección vie­
ne con la práctica, y cada uno encuentra ven­
tajas proi)ias según la inteligencia y el arte 
(jue le guían.

* ★  *

Xo debemos terminar este artículo sin de­
cir algo de la suerte fu tura  que tendrá el t r i ­
color, hijo predilecto de la imprenta.

¿Lo anularán los modernos inventos Offset 
)' rotograbado? Estamos convencidos de que 
no será tan fácil.

Más perjuicios causarán a la litografía, el 
invento de Senefelder, el cual, cuando su in ­
troducción, tampoco pudo perjudicar a la glo­
riosa obra de nuestro patr iarca  Gutenberg.

Estos nuevos procedimientos son útiles para 
determinados ti-abajos; como, por ejemplo, 
imi^resos modernos de reclamo, con sus fon­
dos macizos y contornos deslavados, hoy tan 
apreciados; envoltorios con estampas en co­
lores, que se hacían antes la  mayor parte  en 
la litografía. P ara  tal clase de trabajos el sis­
tema Offset es de suma utilidad.

Pero tratándose de reproducciones de cua­
dros en colores, láminas para  catálogos, dic­
cionarios, obras científicas y demás trabajos 
de precisión, es difícil que dejen de pertene­
cer a nuestro Arte de im prim ir o sea al proce­
dimiento de alto relieve.

V 3 
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Novedades técnicas

/  A tracción. . . !

La sii])rcMna íiiuilidad del an u nc io  fiié s iem pre  la 
(le l lamar la a tenc ión del público  p a ra  coruiuistarlo 
y eoii-sefínir su concurso .  P e ro  la ex tensa  var iedad  
de gustos p redom inan te s ,  hace ([ue haya quicMi a d ­
m ira  y quien no s im patice  en lodo con los t ipos ne ­
gros, unos p o r  c ree r  que en su im pres ión  se p r o p o r ­

c iona m ayor  v isua lidad ,  o tros por  cons idera r lo s  
excesivos y du ros . E n  a tenc ión  a todos, debia  c r e a r ­
se o tro  tipo in te rm ed io  más en co n sonanc ia  con  hi 
cu l tu ra  estét ica con tem poránea ,  y que a t ravesé  la 
m ira d a  del lec to r  p o r  el i r res is t ib le  encan to  de su 
o r ig ina l idad  y de su belleza.

El p rob lm a  lia sido  resuelto  de un modo genial 
con el herm osís im o  tipo  “A tra c c ió n ” , biselado, de

i u;ü! ‘Ki
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estilo m oderno ,  s in  que p o r  ello deje de ser  del 
más ref inado buen  gusto y de hal larse  den tro  en 
absoluto de cuan to  exigen los cánones  de la es­
té tica tipográfica. Es un  t ipo  que a t rae  por  sus t ra ­
zos sencil l ís im os y resulta  m uy  su p e r io r  a cuanto  
se ha  p ro d u c id o  en esta espec ia l idad ,  po rque  con él 
se consiguen in e sperados  efectos de s im pá tica  y 
a t rac t iva  v isua lidad ,  sin  que sea necesar io  r e c u r r i r

C u erpo  16

ILOCIIONES MAMBQUIÉS
C u e rp o  20

HOTIEIL OIRIIIENTIE
C u erpo  24

N U M I E M A O O M
C u erpo  28 ^

EXPOSüCIIOI^

PERFUME
C u erpo  48

MODAS
E x is te n te  en los cu e rpo s  16 a 84 p un tos

al empleo de var ias  t intas. Tiene, adem ás,  la ven ta ­
ja de que, p o r  haberse  fund ido  desde el cuerpo  Ifi 
al 84, p u ed e  sa tis facer  todas  las neces idades  de la 
p rop ag a n d a  com ercia l ,  desde la cabecera  y la t a r ­
jeta, has ta  el ca r te l  de g randes  d im ensiones.

La F u n d ic ió n  T ipográfica  Neufville, S. A., te nd rá  
una  g ran  com placenc ia  en fac i l i ta r  m u e s t ra r io s  y los 
porm enones  que se le p id a n  del p r im o ro so  tipo 
“A trac c ió n ” .

Consejos prácticos

La publicidad en colores
Cada vez m ás se in c l in a n  los a n u n c ia n te s  a la 

pub lic idad  en colores, p o rq u e  está suficientemente 
com probado  que los resu ltados  son m ucho  mejores, 
c u b r iendo  con creces los pequeños  gastos que o r i ­
gina un im preso  en  colores en co m p arac ió n  con un 
im preso  en t in ta  negra.

(Cuando un im preso  de rec lam o está confecc ionado  
con gusto, es guard a d o  por  el que lo rec ibe ,  p r o c u ­
rando  tener lo  en c im a  de su despacho  como adorno . 
Los resu ltados  que se ob t ienen  en tonces  son al ta ­
m ente beneficiosos p a ra  la casa anun c ia d o ra .

P o r  ello los im presores ,  p a r t ic u la rm e n te  los es­
pec ia l izados en la im p res ión  de traba jos  de p r o p a ­

ganda  en colores, debe rán  | ) rocu ra r  que sus c l ien ­
tes vean las nuichas ventajas que rep o r ta  c‘l hacer  
las cosas bien, pues nadie  se tom ará  la nu)Ieslia d(' 
g u a r d a r  un im preso  de |>ublicidad que no presente  
el a l ic ien te  de una belleza gráfica.

Los im preso res  ten<lrán que lu c h a r  poco i>ara que 
sus cl ientes se convenzan, si éstos son duchos  en 
m a te r ia  pub l ic i ta r ia ,  pues a la o rden  del dia está 
el que ios im presos  en colores son m ás e.Kcelenles 
vendedores ,  p o r  las causas ap u n tad a s  y o tras  m u ­
chas que nos dejamos en el tin tero ,  (¡ue los im[)re- 
sos en  negro.

Impresiones sobre papel secante
Se usa hoy m ucho  el pai)el secante, par l icu la r-  

m ente p a r a  im pres ión ,  en una de sus caras, de p r o ­
p aganda  (]onio que sus servic ios s iem pre  son úli les 
en las oficinas, despachos  y casas pa r t icu la res ,  se 
com jjrende  i)erfeetanienle el uso del mismo como 
medio  de pub l ic id a d  d u ra d e ra  y eficaz.

Los p r in c ip io s  del papel secante son >a sabidos. 
La casua lidad  fué, en verdad ,  la inventoi'a, pues la 
negligencia de un obre ro  de una  fábrica  de papel 
es tropeó una d e te rm inada  ca n t idad  |)or no poner  
la cola necesaria .  Ya se tenia en lugar apai' te la c a n ­
tidad que se cons ideraba  perd ida ,  pero  un dia cayó 
un poco  de t in ta  enc im a del papel y el dueño  vió 
con asom bro  que absorb ía  la t in ta  sin extenderse .  
Desde en tonces  hasta  hoy dia se han  hecho  foi-tu- 
nas fab r icando  ún icam en te  pa))el secante.

Volvamos a lo que nos interesa .  Para  su p r im i r  p e r ­
fectam ente en papel  secante,  hay  que ponei- una ca- 
nui d u ra  y em p lea r  una t in ta  poco consistente,  pues 
de lo c o n t ra r io  a r r a n c a r ía  las fibras del papel que se 
depos i ta r ían  poco  a poco  en los rodillos , llegando a 
ta p a r  los tipos.

E l regente de imprenta
P a ra  nues tros  lectoi 'es regentes  de im p re n ta  va ­

mos a publicai '  unos consejos dados  en una revista 
del ram o  que se edita  en Nueva York. Dice así:

En el pues to  de regente de un ta ller  tipográfico 
se com binan  las funciones del ob re ro  y las del a d ­
m in is t rad o r ,  de quien  es rep resen tan te .  F uerza  es, 
po r  lo tanto ,  que sea un  a r tesano  experto ,  que tenga 
dotes adm in is t ra t ivas ,  que sepa a la vez con q u is ta r ­
se la b uena  vo luntad  de sus suba lte rnos  y hacerse  
resp e ta r  de ellos, p r o c u r a r  a todo t ran c e  que los 
traba jos  que le estén en com endados  dejen la ga­
nanc ia  que deban  dejar  y, en una palabra ,  hacerse  
ind ispensab le .

Lo p r im e ro  que debe h a c e r  al tom ar  posesión  de 
su jniesto es p o n e r  en o rden  - que hab rá  de con ­
se rva r  asi el escr i to r io  que se le destine, ]nies el 
as])ecto del escr i to r io  <lel regente, su arreglo o des ­
arreglo,  es casi s iem pre  seguro ind ic io  de la buena 
o m ala  o rgan izac ión  de su taller.

Ha de te n e r  p re sen te  que la d e re ch u ra  y am plitud  
de los pasad izos  fac ili tan  las oijeraciones.

Que el ta ller  ideal es aquel en que todo m archa ,  
po r  dc i r lo  así, au tom áticam ente ,  p a r a  lo cual deberá  
d is t r ib u i r  con todo  ac ier to  los traba jos en tre  los 
opera rios ,  según la espec ia l idad  y la rap idez  o len ­
ti tud  de cada cual.

Que, en lo que respec ta  a los opera rios ,  vale más 
la buena  vo lun tad  que la destreza.
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Que ele la conduc ta  de los o p era r io s  d epende  su 
p rop io  prestigio.

Que delie enseña r  él misino a los ap rend ices .
Que con toda an t ic ip ac ió n  debe d isp o n e r  que se 

ejecuten los traba jos  más im portan tes .
Que debe cunij) lir  a toda costa sus prom esas,  aun 

cuando  al hacer las  no liaya ca lcu lado  b ien  el tiempo.
Que debe fijar de te rm in a d as  obligaciones a cada 

uno de sus auxiliares .
Que las ó rdenes  que dé  de p a la b ra  debe también 

dar las  p o r  escrito.
Que debe conocer  el costo de  p ro d u cc ió n  p o r  

llora, lo que deje de gananc ia  o de p é r d id a  cada  t r a ­
bajo, y lo que rep resen te  el t iem po que se gaste en 
cosas innecesar ias .

Debe adem ás  saber  ac t iva r  los traba jos  urgentes, 
sin  atropellam iento .

Mantenerse en ín t im o contac to  con las salas que 
no estén bajo  su m ando ,  y aun ex ten d e r  en cierto  
m odo su in l luenc ia  has ta  ellas.

Y no ha de o lv idar  n unca  que en su p ro p io  inte- 
i-és está  el a sum ir  v ir i lm en te  las responsab i l idades  
de su cargo, en lo que respec ta  a la ca n t id a d  y cali ­
dad  de la i j roducción  del p e rsona l  a sus órdenes.

Estos son los p r in c ip io s  generales  ap l icab les  al 
cargo de regente.  Veamos ah o ra  cuáles son las fun ­
ciones j ja r t icu lares  de  los encargados  de las d is t in ­
tas salas.

El encargado  de la sala de com posic ión  debe cono ­
ce r  a fondo los p r in c ip io s  que gob ie rnan  el t r a b a ­
jo de im posic ión  y en el cual es tá c o m p re n d id a  la 
form ación  de modelos  p a r a  el ¡llegado; la  función  
y m anejo  de las guias y las uñas ;  la im p res ión  de 
b lanco y vuelta; la im pres ión  de form as en las que 
j)or uno o niás lados la com posic ión  llegue hasta  
la o rilla ;  la razón de ser  del d iverso  an c h o  de los 
m árgenes ;  el ren d im ien to  de su sección de lino tip ias  
y la ca n t idad  de com posic ión  co r reg ida  que d icha 
secc ión  h ac e  p o r  hora.

Vigilará ce losam ente todas las dem oras  del t r a ­
bajo de m á qu ina  ocas ionadas  p o r  la rev is ión  de la 
posic ión de las form as en la p lana  y la co rrecc ión  
de pruebas ,  y p r o c u r a r á  r e d u c i r  a su m in im u m  tales 
demoras.  ■

C u idará  de la per fec ta  just if icación de las fo r ­
mas, i>ara ev i ta r  el a lzam iento  de le tras  y espacios 
de las m ism as cuando  estén ya en la p rensa .

Leerá d e ten idam en te  los sobres, hojas o boletos 
de ins trucc iones .

Y verá ([ue la d is t r ibuc ión  se haga con. religiosa 
regularidad .

En cuanto  al encargado  de la sala de m áquinas ,  
en t re  sus a t r ibuc iones  f iguran las s iguientes:

In specc iona r  cu idadosam en te  el i)apel an tes  de 
la tirada.

Ver que los colores salgan parejos.

O rd e n a r  que se tenga listo el paj)el an tes  de que 
las p rensas  estén ya d ispuestas  pa ra  el trabajo.

T en e r  bajo llave la p rov is ión  de tintas.

.Suministrar a los m aqu in is tas  una p rueba  a colo­
res  —  dado  el caso —  con el co r re sp o n d ien te  visto 
bueno, p o r  la cual deban  guiarse.

El encargado  del taller  de en c u ad e rn ac ió n  deberá

rev isa r  y a p ro b a r  con el co r re sp o n d ien te  visto b ue ­
no el p legado de todas  las hojas.

Recoger del encargado  o regen te  de la sala de 
com posic ión  el visto bueno  que h a  de l levar  todo 
traba jo  com pleto  pai-a que se p u e d a  p ro c e d e r  a su 
encuade rnac ión .

Ver que se haga b ien  la envo ltu ra  o el em paque  y 
se lleven al co rreo  los traba jos  que hayan  de e n t re ­
garse p o r  ese conducto .

In specc iona r  las costuras.
Revisar  las orillas y el lomo de los e jem plares  en ­

cuadernados .
Recoger de la sala de com posic ión  las co r re sp o n ­

d ien tes  hojas con m a rc a s  de láp iz  p a ra  el cor te  de 
los pliegos im presos.

L levar cuen ta  del ren d im ien to  de las m áqu inas  
])legadoras, cosedoras  y colectoras.

Apila r  y c u id a r  los pliegos.
El encargado  del depósito  de  pape l  deberá  a b r i r  

inm ed ia tam en te  que los rec iba  los paque tes  o cajas 
en que llegue el papel.

L levar  cuen ta  exac ta  del que en tre ,  del que en ­
tregue a la sala de p ren sa s  y de las ex is tencias  que 
le queden.

P o n e r  sobre  cada  p ila  un  m a rbe te  que ind ique  la 
can t idad ,  espesor y clase del papel.

G uardar  bajo  llave sus com proban te s  y l ib ros  o 
cuadernos .

E x ig ir  vales p o r  el pape l  que en tregue  a la sala 
de prensas.

F i ja rse  b ien  en las in s t ru c c io n e s  que en cada caso 
se le den p o r  escrito  p a r a  el co r te  del papel.

Leer  de ten id a m e n te  las in s t ru c c io n e s  re la t ivas  a 
trabajos especiales.

D ar  cuenta  en el ac to  a la ad m in is t ra c ió n ,  del p a ­
pel que r ec ib a  en m alas  cond ic iones  y  p o n e r  éste 
aparte .

Del cum plim ien to  de todos esos deberes  depende  
la b uena  m a rc h a  de la im pren ta .

Las cabeceras de los periódicos
Reina todavía  una  v e rd a d e ra  a n a rq u ía  en la d ispo ­

sic ión  de las cabeceras  de los ¡jeriódicos.
Unos im p r im e n  la fecha  en el centro ,  debajo  del 

tí tulo, m ien tra s  que o tros  la colocan a la izqu ierda  
o a la derecha .

E n c o n t ra r ía m o s  cabeceras  de pe r ió d ico s  que son 
un v e rd a d e ro  a ten tado  al Arte gráfico. Los tipos 
gastados, pasados  de m oda, de var ios  cuerpos.. . ,  es 
dec ir ,  un  caos.

Es lamentab le  que las D irecc iones  de los p e r ió d i ­
cos no se den  cuen ta  de la im p o r ta n c ia  que t iene 
pa ra  la p ro s p e r id a d  de la em presa  ed i to ra  la con ­
fección de uná  b u en a  cabecera .  Y es todav ía  más 
lamentab le  al p en sa r  que con poco, m uy  poco  gasto, 
se puede p re se n ta r  una  cabecera  decente  p o r  todos 
conceptos.

La modificación de los colores por la ¡uz 
artific ia l

La sala de m áq u in as  de toda im pren ta ,  y m uy  
par t icu la rm en te  de las li tografías, debe es tar  en lo­
cales que tengan  m ucha  luz na tu ra l ,  ya que ú n ic a ­
m ente de esta m a n e ra  será posible  d a r  buenos  tonos

*
‘í-'í

i

■f

tí

i

I•Si

l i ento  de c! í J



Í A

oQ icana, 21 Enero 1928

ÓN TIPOGRAFICA NEÜFVILLE, S.A.,

Calle Travesera, 95

B A R C E L O N A

Muy Sres. míos: Confirmo sn atta. 9 del aotual 

la qu8 ooiTss'ponáo.
Ha sido en mi poder la Máquina 

"M O N O  P O L O"

adquirida por su mediación, la que ha llegado en perfeota» 

oondlolones.

Respecto a la misma debo de participarles que 

estoy sumamente satisfecho de su adquisición, manifestán­

doles que es la admiración de toda persona que entra en est* 

taller, al tiempo de su silenciosa marcha, limpio y rápido 

trabajo, sencillo manejo y reducido espacio que ocupa

Crean V d e s . que estoy verdaderamente arrepentido 

-desde que he visto esta máquina- de no haber comprado las 

demás que tengo, de este mismo sistema, ouandc me establecí, 

pues paréceme ser que éste sea el más perfeccionado que sa 

conozca.

Con este motivo me es grato felicltarlea y adver­

tirles que seré incansable propagador de la "MONOPOL"

Nuevamente les felicita y queda como siempre d» 

Vdes. atto. 8 8
q . e s m. 

ARTF.SGR|AFICAS"



ÍI Jos colores que en tren  en el t r aba jo  que se esté 
ejecutando.

I.a luz arti ficial hace c o r re r  el peligro  de m u ­
chos fracasos. Un co lor  no da el misino efecto ob- 
sei-vado en la luz solar que en la luz artificial, pues 
no sólo dif ieren los rayos del a lu m b rad o  p o r  p e t ró ­
leo, gas y lám paras  eléc tr icas  de  carbón ,  sino que 
también la misma lá m p ara  de filamento m etál ico  da 
luz de un tono rojo am aril len to ,  que es suficiente 
para a l te ra r  el color.

(Uiando el m aqu in is ta  tiene que t r a b a ja r  con luz 
í|ue da m ayor  núm ero  de rayos  am arillos,  suele acon ­
tecer que los colores azules a p a rec en  de un  verde  
esmeralda,  y los p u r p u ra s  y v io lados se ven con 
tonos grises. P o r  esto rec om endam os  a los m a q u i ­
nistas que ])i-eparén el color  d u ra n te  el d ía  cuando  
por d iversas  causas tengan  que t r a b a ja r  du ran te  las 
lloras de luz artific ia l;  les se rá  m uch ís im o  m ás fácil 
en c o n tra r  la tona l idad  y se ev i ta rán  m uchos  dis­
gustos al ver después con la luz na tu ra l  del d ia  si ­
guiente que no se ha  desfigurado la imprt.-sión.

A jiesar de que la técn ica  ha  rea lizado  ya m uchos  
perfecc ionam ien tos  en el a lu m b rad o  de los talleres, 
s iemjjre  ex is t irá  ])referencia p o r  la luz natura l,  pnr- 
(|ue ella p rác t icam en te  es la que da  y d a rá  los m e­
jores resultados. No obstante , la luz ar ti í ic ial blanca 
es la ([ue se co n s idera  como la uiejor p a r a  t rab a ja r  
los colores d u ran te  la noche. ^

Las tintas para trabajos litográficos
Na ad ic ión  de ingred ien tes  a las t in tas  litográfi- 

cas es causa de efectos p e r jud ic ia le s  cuando  se 
usan en m om entos  inoportunos .

Al hacerse  en m á q u in a  lí tográflca una  t i ra d a  en 
varios colores es de la m a y o r  im p o r ta n c ia  que la 
im pres ión  sea en te ram en te  un iform e. P o r  lo tanto, 
nunca rec o m en d a re m o s  el a u m e n ta r  o el d ism in u ir  
lii consis tencia  de las t in tas  m ien tra s  se esté h a c ie n ­
do la t i rada,  pues ello s iem pre  p ro d u c i r á  malos r e ­
sultados.

Kl a l te ra r  la dens idad  de una  t in ta  de color  du ­
ran te  el curso de una  t i ra d a  de jará  seguram ente  en 
el papel señales de esa al teración , que se no ta rá n  al 
im p r im ir  el p ró x im o  color.

La im pres ión  de im ágenes sólidas con t in ta  pega­
josa en ex trem o ha rá  que el pape l se es tire  la te ra l ­
mente.

Puede en c o n tra r se  el maquini.sta con un  reg is tro  
im])crfecto si se pone  m a yor  c a n t id a d  de t in ta  en 
unas ])artes del im preso  que en otras,  así como si se 
al tera la dens idad  de la t in ta  du ran te  la t i rada .

('.uando en la li tografía hay  que im p r im ir  en co­
lores obscuros,  requ ir iéndose  t in tas  de colores r e ­
cargados,  hay que ade lgazar  las t in tas  con un barn iz  
de m ed iana  dens idad ,  a ñ a d ie n d o  adem ás un poco 
de aceite de linaza.

Una t in ta  p re p a ra d a  de esta m an e ra  conserva la 
in tens idad  de su color,  se ab landa  y facilita en ex ­
tremo el im i)r im ir  b ien  con ella, lo que en v e rdad  
no se se logra con la sola ad ic ión  de barniz .

Con b'emejante t in ta  es posib le  ob tener  el tono 
deseado aun cuando  se use pa rcam en te .  La im p re ­
sión resu lta rá  perfec ta  en cuan to  a co lorido  y sin 
que el ])apel sea desv iado  fuera del registro .

Otra ventaja de la Unta li tográfica p r e p a ra d a  de 
la m a n e ra  in d icad a  es que está m ucho  menos ex­
puesta a la inlUiencia de los cam bios  de te m p e ra tu ra  
([ue o tra  t in ta  en que la m ix tu ra  sea dist inta .

La pos ib i l idad  de que la t in ta  suba ligeram ente  
de tono se evita i ier fectam ente a ñ a d ie n d o  una p u l ­
g a ra d a  cíe magnesia.

(Áiando p o r  causa de la ca l idad  dél pape l  la t in ta  
no aga r ra  en el m ism o como es debido, conviene 
subsanar lo  a ñ a d ie n d o  a la t in ta  u n as  cuan tas  gotas 
de b a rn iz  de copal con un  poco  de aceite  secante.

f.a t in ta  p r e p a ra d a  de la m a n e ra  in d ic a d a  en el 
p á r ra fo  a n te r io r  se hace glutinosa y, p o r  lo tanto, 
se a d h e r i rá  m ás  al papel y ace le ra rá  el secado.

Somos enemigos del em pleo del petró leo  com o m ix ­
tu ra  p a ra  t in tas  l i tográficas y p a r a  t in tas  de cua lqu ie r  
clase. E spec ia lm en te  p a r a  los t raba jo s  finos es su ­
m am ente  per jud ic ia l .  H ay  m u chas  o tras  subs tanc ias  
que cu m p l i rán  con m enos  pel ig ro  p a ra  el éxito  de 
la t i r a d a  la misión  en c o m e n d ad a  al petróleo.

C ons ideram os ta m b ié n  como per jud ic ia les ,  y aun 
más que el petró leo ,  otros ing red ien te s  p a r a  m o d i ­
ficar la t in ta  li tográfica, tales como ácidos,  gomas 
y aceite  de lu b r i f ic a r  m áquinas .  Y los cons ide ram os  
más per jud ic ia le s ,  p o rq u e  asi como con el uso del 
j ietróleo se p uede  sa lir  a veces dcl apu ro ,  con el de 
los m enc ionados  in g red ien te s  se pasa  de mal a peor.

Lo m ejo r  de todo  es te n e r  a m ano  un  b a r n iz  de 
buena  ca lidad ,  el cual se d is t ingue  p o r  su poca  d e n ­
s idad, pu reza  y claro  de color.  Un b a rn iz  de ca l idad  
in fe r io r  es tu rb io  y t iene el aspec to  de se r  grasien- 
to; no conviene  su uso.

Un b a rn iz  fuerte  a taca  la im agen  que se im p r im e ;  
un b a rn iz  m e d ian o  la p rese rva ,  m ien tra s  que un 
b a rn iz  m uy  claro  deja m a n ch a s  y p r o d u c e  matices  
extraños.

Las guillotinas de las imprentas
P a ra  que las cuchil las  de  las guil lo t inas  cor ten  

d eb idam en te  el pape l,  p rec isa  que se tengan  en ex­
celentes condiciones.  A h o rra rse  unas  pese tas  en afi­
la r  la cuch i l la  no es a fin de cuentas  n ingún  aho ­
rro, e inc luso  a veces se t ru ec a  en p é rd ida .

No consis te  todo, em pero,  en afilar la  cuchilla ,  
sino m ás b ien  en el m odo  de afilarla, ya  que si  no 
se pone  cu idado  en esta operac ión  se p u ed e  es tro ­
p e a r  el filo.

Cuando el encargado  de la ope ra c ió n  de afilar 
nota que a la cuchil la  le sa len  colores  p o r  cua lqu ie ­
r a  de sus dos caras ,  se rá  ello señal de que ha  p e r ­
d ido  su temple p o r  el ca lor  causado  p o r  la falta de 
agua o p o r  a p re ta r se  dem as iado  co n t ra  la m uela  o 
tam bién  p o rq u e  la muela no estaba en deb idas  con ­
diciones.

Algunas cuchil las  no sólo h a n  p e rd id o  su tem ple  
l)or las causas antes anotadas,  s ino  que ta m b ié n  i n ­
cluso han  llegado a pa r t i r se .  P o r  ello, p rec isa  que 
el afilador está atento,  sobre  todo  p o r  lo que se r e ­
fiere a ech a r  agua d u ra n te  la  operac ión .

E l espíritu práctico
Todos, abso lu tam ente  lodos, com erc ian te s  o no, 

conviene que poseam os el l lam ado e.spíritu p rác t ico ,  
que es el saber  ad a p ta rse  a las c i rcuns tanc ia s ,  a las
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necesidiuie.s de la clientela , s igu iendo  paso a paso  
sus gustos y sus inelinaciones,  busc an d o  en cada ope­
rac ión que se haga la f inalidad lucrativa .

Hl esp ír i tu  p rác t ic o  consisto  en saber  b u sc a r  ])ara 
cada m om ento  y cada  ocasión la ac t i tud  conveniente,  
siein |) re con v istas a la u t i l idad  iinal. T ra b a jan d o  de 
balde, no hay  quien  se h aya  hecho  rico. Más to d a ­
vía;. con el p rop io  t raba jo  personal ,  m uy pocos son 
los ([ue pueden  llegar a r e u n i r  una fortuna.  Mas pa ra  
a j jl icar  el espíri tu  p rác t ico ,  no liasta solam ente  hi au ­
dacia ,  no hay  iKi.stante con te n e r  el valor  necesario  
pa ra  lanzar.se, .sino que de los conoc im ien tos  expues ­
tos p o r  la gente de es tudio  y labo ra to r io  hay que b us ­
ca r  y a d a p ta r  los que puedan  ser  eficaces. De sus 
consejos, ce rn idos  ])or la p ro p ia  exper ienc ia ,  debe 
sa lir  forzo.samente el cam ino  que conduce  al éxi­
to, a la i)rosj)erida<l, a la fama.

'l’ene r  esi)írihi p rác t ico  no se rá  nunca  conocer  
p ro fu n d a m en te  todos los s is tem as do con tab i l idad  y .  
saber  aj jl icarlos a la ¡ jerfección, sino tener  nociones 
suficientes ])ara u ti l izar  el que m ejor  cu a d re  al nego­
cio y se avenga con la actual legislación; no será  
Icner un m inucioso  es tudio  hecho  de las clasificacio­
nes psicológicas y las caracteri.sticas de las m ul t i tu ­
des consum idoras ,  conocer  el ren d im ien to  exacto de 
todos los medio.s de [)ropaganda, sino te n e r  una idea 
general ])ara a p l ica r  a los anunc ios  el m étodo  más 
productivo .  Y lo que dec im os de la  con tab i l idad  y 
la ])ropaganda, puede dec irse  de la o rganizac ión ,  de 
la venta, del m a n d o  del personal ,  de la o rganizac ión  
lie la fábrica ,  de todos los aspec tos  que p re se n ta  la 
ac tuac ión  en los negocios.

El v e rd adero  m éri to ,  lo ideal,  lo más p roduct ivo ,  
es saber  s i tuarse  en u n  te rm in o  medio ,  tan lejos de 
las especulac iones cientificas sin  f inal idad  p rác t ica ,  
como de la igno ranc ia  sup ina ,  d esg rac iadam en te  ésta 
más ex tend ida  de lo que parece .  No fiarlo todo  a los 
libros y a las aulas, no c ree r  que l levando  ap re n d id a s  
de m e m o r ia  unas  obras, se consigue fác ilm en te  lle­
gar  a la cum bre ,  n i  tam poco  fiar en la b u en a  suerte  
es j)crando que u n a  feliz casua l idad  lleve la cl ientela 
a la t ienda,  p ro p o rc io n e  las notas  de p ed id o  e ilu ­
m ine  la in te ligencia  p a ra  hacer le  p r o d u c i r  buenas  
cartas.

A ñad id  a este té rm ino  m ed io  lo que p o d r ía  lla­
m arse  v is ión de  los negocios, esta  c la r iv id e n c ia  de 
d escu b r i r  en cada  caso lo que d a rá  m ejor  r e n d i ­
m ien to ;  saber  qué color  se rá  el p re fe r id o  en la p r ó ­
x im a te m porada ,  conocer  el e scapara te  que a t ra e rá  
más p res tam ente  la a tenc ión  del público ,  el anunc io  
ipie sugestionará  con sus ape laciones al consum idor ,  
el a rgum ento  que d ec id i rá  la con trove rs ia  en la co ­
r re sp o n d en c ia  y te n d re is  el c a rác te r  en que h a n  sido 
forjados los h o m b res  de negocios.

Mas esta v is ión de los negocios, esta cua l idad  in ­
heren te  a los t r iun fadores ,  sólo p u ed e  lograrse  si ­
gu iendo  el cam ino  del es tudio y la c ienc ia ;  la m e ­
jor  m an e ra  de conseguir la  es, p rec isam ente ,  un ie n d o  
a la acción  la c ienc ia,  ya que el em p ir ism o  no es, 
ni puede  ser, la segur idad  en el resultado.

El esp ír i tu  p rá c t ic o  t iene que basarse  en una  serie 
de cond ic iones  adem ás  del e.studio; quizás la que le 
sigue en im p o rta n c ia  es el am or  al trabajo.  Sin vo ­
luntad ,  sin  tesón, sin  el a rd ie n te  afán  de conqu is ta r  
los p r im e ro s  lugares, s in  un  ac e n d ra d o  ca r iño  a la

labor que se qu ie re  e m p re n d e r ,  no es seguro  ni p r o ­
b lem ático  el éxito. Hay  que t r a b a ja r  con fe, con en ­
tusiasmo, sin  desm ayos;  to m ar  los reveses, las c i r ­
cuns tanc ia s  adversa.s, como com plicac iones  in h e re n ­
tes a la co t id ia n a  labo r ;  resolverlas  con  em peño, con 
afición, sin  am ilanarse  ])or ellas, que son m eras  in ­
c idenc ias ,  lógicas en toda  actuación .

El que asi obre, el que siga esta n o rm a de co n ­
ducta,  p u ed e  dec irse  que ha suje tado la suerte  a su 
vera  y o b te n d rá  con seguridad  el tr iu n fo  en cuan tas  
cuestiones in te rvenga  y en todos los negocios que 
em prenda .

El e s p ir i lu  p rá c t ic o  consiste , pues, en saber  ob­
tener  un ren d im ien to  posit ivo  de todas las c u a l id a ­
des que p u ed e n  ;¡)oserse; la c iencia,  el es tudio, el ca ­
rác ter ,  la acción,  .son los m edios  puestos  en juego y 
que cada  uno t iene un valor  incalcu lab le  si se sabe 
u ti l izar  con acierto .  S u p o n er  que una  sola de estas 
cond ic iones  bas tan  p a r a  t r iun fa r ,  es engañarse  a sa ­
b iendas.  O p inar  que desde la b ib l io teca ,  con los li­
bros, las es tad ís t icas  y las tab las  de ca lcu lar  basta  
p a r a  c rea rse  una  posic ión , es tan  insensa to  como 
o p in a r  que sin  saber  n ada  de n ada  se puede  ser  un 
gran  f inanc ie ro  o un  p rep o te n te  indu.strial.  Es tan 
c á n d id o  el que se b u r la  de los que h a n  escri to  so­
b re  el a r te  de h a c e r  fo r tu n a  sin  llegar  a poseer  un 
regu la r  capital,  como el que op ina  que s in  estos co­
nocim ien tos  se pued e n  llegar  a ob tener  la p r o s p e r i ­
dad  los millones.

E n tre  am bos está la solución, ya que n u n ca  los 
ex trem os son el lugar  ade cu a d o  pa ra  la eficacia. E n tre  
el que lo fía todo  al es tud io  y el que lo d esdeña  está 
el que t iene  e s p ir i lu  p rá c t ic o ,  que sabe a p ro v e c h a r  
de am bas cua l idades  el m a te r ia l  necesar io  p a r a  su.s 
fines.

R eco rdem os  que el pa ís  donde  h a n  f lorecido con 
m ás e sp lendo r  los t ra tad o s  del a r te  de se r  m i llona ­
r io  es en N o r tea m ér ic a ;  p o d r á  ser  que n inguno  de 
los m agnates  d<? la  fo r tuna  h ay a  seguido p u n to  p o r  
p u n to  los consejos dados p o r  los tra tad is tas ,  pero  
leed estos l ib ros  y veré is  rep roduc idos ,  con  la fide­
l idad  de u n a  fotografía, el ca rác te r ,  las condiciones,  
los m edios  de  que se h a n  val ido  los g randes  t r iu n ­
fadores  en cada  uno  de ellos.

El que posea in n a ta s  co nd ic iones  de  h o m b re  de 
acción, que sepa sa lir  a la p a les t ra  a la  conquis ta  
de su p o rv en ir ,  t r iu n fa rá  si  a ñ a d e  a estas cau lidades  
congénitas  o tras  cond ic iones  m ora les :  el es tudio, los 
conocim ientos ,  la dec is ión,  aderezadas  todas  ellas 
con el e s p ír i tu  p rá c t ic o ,  busc an d o  en toda  ocasión 
la f inalidad lucra tiva .

Cuentan que un b a rq u e ro  a t ravesaba  un  cauda lo ­
so río, l levando  como único  pasa je ro  a u n  sabio doc ­
to r ;  éste p reg u n ta b a  al ba te le ro  si sab ia  geom etría ,  
a r i tm ética ,  g ram ática ,  a s tronom ía ,  etc., y al contes ­
ta r le  aquél  nega t ivam ente  se ex t ra ñ ab a  que p u d ie ra  
v iv i r  s in estos conoc im ien tos  ind ispensab les ,  cuando  
un rem olino  de la co r r ien te  hizo nau f rag a r  la em ­
barcac ión ,  ca yendo  al agua el doc to r  y el b a rq u e ro ;  
y en tonces  é.ste p reg u n tó :  —  ¿Sabéis  nad a r ,  d oc to r?  
—  ¡No!, contestó  el o tro  h ac ie n d o  esfuerzos deses­
p e rados  p a ra  ponerse  a flote. —  E n tonces  sí que no 
p od ré is  v iv ir  —  dijo el b a rq u e ro  m ien tra s  se d i r i ­
gía n a d a n d o  a la orilla .

) .
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circula rápidamente.

En virtud de continuos ensayos hemos' conse­
guido una construcción que responde a todas las 
pretensiones y circunstancias. Fabricamos estas 
pilas en cinco tamaños, de 2,.22,0 hasta 8.000 litros.

Actualmenle unas 
80 en consírucción
Feibricamos íoda clase de maquinarla e ins- 
ialaciones completas para la fabricación 
de papel, pasta de madera y celulosa.
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FIELTROS Y TAMICES
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Para todos los fines de la fabricación de papel, cartón, 
celulosa, pasta mecánica e industrias similares
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papel de rotativas. Fieltros para papeles de la más alta categoría. Fieltros para cartulinas y 
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de fieltro y metálicas



La Industria del Papel
La fabricación de papeles secantes

Resulta en verdad extraño que en la p ren ­
sa profesional nunca o casi nunca se encuen­
tren datos concretos respecto de la fabricación 
de papeles secantes. Incluso en los diferentes 
libros de texto escasean dichas indicaciones, 
como si se tra ta ra  de cosa generalmente cono­
cida.

En cambio, mucho se ha escrito en estos úl­
timos años respecto de los métodos más ade­
cuados p a ra  com probar las cualidades de los 
])apeles secantes, en cuanto a su utilidad p rác ­
tica. Hasta hace poco dicha comijrobación so- 
lia limitarse al examen de la llam ada “ altura 
de absorción”. Ahora también se comprueba 
la liumectabilidad de su superficie. El profesor 
Dalén construyó cierto aparato, cuyo funcio­
namiento está basado en las condiciones 
necesarias p a ra  el uso práctico del papel se­
cante. En la  sexta edición de su publicación 
“P ap ie rp rü fung” (Examen de papeles), el pro­
fesor Herzberg califica dicho aparato  como el 
más perfecto que poseemos para  determ inar la 
utilidad práctica de un papel secante.

Las fábricas ya lo saben. Hoy dia una fá ­
brica de papel secante no ha de contentarse 
con tra ta r  de conseguir una  elevada a ltura  de 
absorción, sino que debe esforzarse para  ob­
tener también una  fácil liumectabilidad de la 
superficie. Y es todo esto m uy lógico. El que 
reflexione bien, no ta rdará  en com prender que 
la fácil liumectabilidad de la superficie es lo 
más importante. ¿De qué nos sirve aún la más 
grande a ltura  de absorción, si la superficie del 
papel secante, aplicada a la tinta, no la acoge 
inmediatamente, aplastando el liquido, en lu ­
gar de chuparlo en el acto?

Cierto que la buena hum ectabilidad no hace 
innecesaria la conveniente a ltura  de la ab­
sorción. La rapidez con que la tinta sube en 
el interior del papel secante, se determina me­
diante medición al cabo de diez minutos. Si 
dicha rapidez no es suficiente, el resultado será 
el mismo, pues consistirá en el aplastamiento 
de la tinta sobre el papel, aunque la humec­
tabilidad de la superficie haya sido suficiente.

Son, por lo tanto, dos las pretensiones que

necesitan cumplirse en la fabricación de todo 
papel secante: la fácil humectabilidad de la 
superficie y el rápido avance del liquido chu- 
l)ado en el interior del papel. Estos son los 
dos principios que han de presidir toda fabri­
cación de papel secante.

Ocupémonos prim ero de la capacidad de 
absorción, que constituye la máxima más au- 
tigua.

Hay que distinguir entre la absorción por 
medio de las mismas fibras (por imi)ibicióii 
interna) y el avance del liquido en los espacios 
comprendidos entre las fibras. Asi se nos ex­
plica la gran utilidad del algodón en la fa- 
J)ricación de papel secante (por su gran capa­
cidad de absorción); asi se nos explica igual­
mente el hecho de que se pueda fabricar un 
liuen xjapel secante con la pasta de madei-a o 
con una considerable adición de dicha pasla, 
a pesar de su escasa capacidad de absorción. 
En cambio, no se ijrestan p a ra  la fabricación 
de papel secante las m aterias fibrosas que, t r a ­
tadas en la pila holandesa, se vuelvan pringo­
sas, como sucede con el hilo, con las celulosas 
de sulfito duras y con la celulosa de paja; 
éstas se encogen mucho, al secarse, dando lu ­
gar a un excesivo estrechamiento o a la  inu­
tilización total de los capilares.

Hoy por hoj% la m ejor -materia prim a para 
el papel secante es siempre el algodón. Sus 
elásticas fibras favorecen grandem ente la flo­
jedad  y esponjosidad de la  estructura del p a ­
pel y, con ello, la formación de numerosísimos 
capilares, que son necesarios para  el rápido 
ensanchamiento y acogimiento de un liquido 
en cantidades crecidas (manchas de tin ta ); 
pues, la  capacidad de absorción de la fibra 
sola no resulta suficiente.

No disponiendo de algodón, se puede recu­
r r ir  a las celulosas hervidas (blandas) y b lan­
queadas, o sea, a las celulosas suficientemente 
libres de costras. Entre ellas figuran en p r i ­
m er lugar las celulosas de sulfato, la pasta do 
m adera áspera y, ante todo, la  de chopo o de 
álamo, o sea, la de m adera  exenta de resinas 
y de naturaleza esponjosa. También la fibra
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de lana se pi'esta i^ara esta fabricación. Eví­
tese en cmbio el uso de las m aterias adicio­
nales (para llenar), ya que éstas obstruyen los 
interespacios enti’e los capilares de las fibras. 
Queriendo, a pesar de ello, emplear cierta 
cantidad de materias minerales, conviene en ­
tonces servirse de asbestina o de microasbesto, 
ya que estos materiales tienen también una 
estructura más bien fibrosa.

Los trapos de algodón deben hervirse bien, 
preferentemente con sosa (no con cal); des­
pués, se lavan en caliente y vuelven a lavarse 
en frío. Hay fábricas que proceden al lavado 
de los trapos de algodón, sin hervirlos previa­
mente, sobre todo si se tra ta  de algodón rojo, 
el cual se emplea con preferencia p a ra  la fa ­
bricación de papel secante. Semejante proce­
dimiento tendrá sus ventajas para  obtener uií 
hei-moso color del papel secante; sin embargo, 
la capacidad de absorción de dicho papel que­
dará  más favorecida por la cocción, la cual 
extrae convenientemente el apresto. Además, 
el lavado sólo con agua fría  no basta para  
conseguir una bliena limpieza, puesto C[ue no 
logra disolver las partículas de suciedad y de­
más impurezas. La experiencia demuestra quo 
los papeles secantes fabricados con trapos de 
algodón no hervidos no cumplen debidamente 
su cometido, puesto que su humectabilidad de 
superficie resulta insuficiente, aplastándose las 
manchas de tinta, en lugar de quedar absorbi­
das. Antes, casi todos los papeles secantes eran 
de color rojo, sencillamente porque en las fá ­
bricas de papel se trabajaba casi exclusiva­
mente con trapos. Los trapos de algodón rojo 
se separaban sistemáticamente, p a ra  aprove­
charlos en la fabricación de papel secante, ya 
que resultaba imposible su blanqueo. Hoy día 
vivimos en la época de la celulosa de m adera 
y de los colorantes de anilina; hoy día se fa ­
brican ])apeles secantes en todos los colores 
imaginables.

La conveniencia de las celulosas y de la pas­
ta de m adera  ya la hemos mencionado.

En cuanto al molimiento en la pila holan­
desa, la m áxim a prim ordial ha  de ser la de 
moler en áspero. Tratándose de celulosa, con­
viene prescindir de todo molimiento, lim itán­
dose a aclarar el material. En la preparación 
del m aterial de algodón siempre hay que te­
ner en cuenta la considerable longitud de las 
fibras y la existencia de alnmdantes coágulos; 
conviene, pues, el molimiento concienzudo.

Para  mantener áspero el nuitei’ial, a pesar de 
esta necesidad, se debe trabajar con un meca­
nismo moledor bien cortante, con reducida 
carga de la pila y con un molimiento de corta 
duración. Cierto que, a veces, resulta difícil 
conseguir la depuración del material, en cuan ­
to a los coágulos, en corlo plazo. Cuanto m a­
yor sea la longitud de las fii)ras, tanto mayor 
será también la altura de absorción, segura­
mente porque en un m aterial de fibras largas 
no se in terrum pen tantas veces los capilares. 
Tratándose de papeles secantes ya se pueden 
perdonar las irregularidades del espesor (oi)- 
nubilacíón de la transparencia), si con ello sa­
le favorecida la a ltura  de absorción. Verdad 
es ([ue algunos fabricantes de papel conside­
ran  i)oco menos que imposible el trabajo en la 
pila holandesa con una reducción de carga 
hasta la cuarta  parte  de lo usual, reducción 
que obliga a vacilar y rellenar nu'is a menudo 
la i)ila; en realidad, no es imposible.

Huelga decir que se ha de prescindir en ab­
soluto de toda adición de cola; tampoco se ha 
de adicionar sulfato de alúmina, ni aun tra ­
tándose de papel de color. La más mínima adi­
ción de sulfato de alúmina reduce muy consi­
derablemente la a ltura  de absorción. Para el 
tinte deben emplearse los colorantes directos 
que se fijan en la fibra de algodón y en la do 
celulosa, sin necesidad de sulfato de alúmina.

Los papeles secantes económicos hechos con 
pasta de madera, pueden teñirse también con 
colorantes básicos, }'a que éstos tiñen bien la 
l)asta, aunque se prescintla del sulfato de alú ­
mina; cierto que, luego, resultan ])oco resis­
tentes a la luz. Antiguamente, cuando los co­
lorantes directos no existían o mientras resul- 
taljan excesivamente costosos, se recurría nui- 
ciias veces a los colorantes ácidos, adicionando 
al nuiteríal un poco de ácido sulfúrico. Recor­
damos un caso en que, en la  falnúcación de 
])apel secante azul, de trapos de algodón, se 
aplicó el tinte usual, pero omitiendo el ácido. 
En conecuencia, el tono del papel salió clarí­
simo, porque el colorante pasó con el agua 
por el tamiz, sin más ni más.

La adición de ácido al material, tal como 
anteriormente se estilaba en algunas fábricas, 
no sirve precisamente para  aum entar la a l ­
tura de absorción; más bien la reduce, aun ­
que no en la misma medida que la adición de 
sulfato de alúmina.

El tinte mediante los colorantes directos



se veriíica jiicjor con un calentamiento de la 
papilla hasta los 40 grados. Es ésta la tempe- 
i-atura con la que mejor se aprovecha la m a­
teria colorante, la cual se fija aun más enér­
gicamente si se adiciona sal común. Sin em­
bargo, esta adición sólo debe emplearse, si se 
trata de tonos profundos. En los demás casos- 
más vale prescindir de diclia adición. El ca­
lentamiento de la m ateria fibrosa en la pila 
lioiandesa contribuye a aum entar la altura de' 
al)sorción del papel secante.

El i)rofesor Dr. Possaner, en camljio, afir­
ma que cualquier adición de colorantes, trá- 
lese de directos, ácidos o básicos, reduce en 
medida considerable la altura de absorción.

En cuanto al trabajo con la máquina pape­
lera, hay que evitar toda circunstancia que 
l)ueda servir para  densificar más la hoja. Por 
lo tanto, de ningún modo se ha de ejercer una 
presión fuerte; la expulsión del agua debe 
conseguirse más bien mediante los cilindros 
secadores. Conviene trabajar con una sola 
]>rensa en húmedo; desde ella, el papel debe 
(ürigirse directamente, o sea, evitando el paso 
por la segunda pi’ensa, al prim er cilindro se- 
cailor. Los aspiradores sí que pueden funcio­
nar enérgicamente; pero cuanto menos se 
prense, tanto más quedará favorecida la altu- 
i-a de ai)sorción.

Conviene que los cilindros secadores funcio­
nen con mucha calefacción, a fin de expiüsar 
el agua del papel. Esto no obstante, hay que 
evitar toda exageración, puesto que el papel 
húmedo se pega fácilmente al prim er cilin­
dro, si éste está excesivamente caliente.

Para conseguir el volumen máximo del pa ­
pel, hay que suprimir todos los rodillos do 
l)resión en los cilindros secadores y en los m e ­
canismos alisadores, prefiriendo obtener un 
])apel áspero o, a lo sumo, aproximadamente 
liso máquina.

Los papeles secantes que se encuentran en 
el mercado difieren mucho entre sí, en cuanto 
a la altura de absorción. Según la graduación 
establecida por el profesor Dr. Klemm, una 
altura de absorción de hasta 20 mm. ha de 
considerarse como insuficiente. Los papeles 
secantes medianos tienen de 40 a 60 mm. de 
altura de absorción. Las alturas de 61 a 90 
mm. se califican de buenas; las de 91 a 120 m i­
límetros de muy buenas; las de más de 120 
mm.. de extraordinariamente buenas. Algunas 
fábricas ya lograron llegar hasta mucho más

allá de este límite. La oficina de com proba­
ción menciona papeles secantes, cuya altura 
de absorción mide unos 200 mm. Cierto que, 
a la vez, hace constar que la utilidad práctica 
de tales papeles secantes p a ra  fines corrien­
tes resulta más bien limitada, y esto a causa 
de la escasa solidez del m aterial fibroso. Cree­
mos poder asegurar que, para  conseguir tan 
extraordinarias alturas de absorción, los tra ­
pos de algodón se someten iireviamente a de­
terminados procedimientos de fermentación. 
Existen incluso i)atentes relacionadas con ta ­
les procedimientos. Por lo demás, el método 
como tal no puede calificarse de nuevo. Ya en 
tiempos antei'iores se recuri'ía en muchas fá- 
i)ricas a dicho sistema, aunque de un modo 
más primitivo: los trapos, una  vez hervidos, 
se acumulaban en grandes montones y se de­
jaban  allí. Así sobrevenía un proceso de pu ­
trefacción que favorecía grandem ente el 
ablandecimiento del material.

Podemos decir que la a ltura  de absox’ción, 
mientras haya de ser conseguida por un en- 
jajnbre de fibras muy sueltas, tiene sus limi­
tes en la utilización práctica del papel. Un 
pai)cl secante demasiado ‘flojo se rom pe con 
gran facilidad y. suelta fibras que molestan. 
Una altura de absorción de 100 nun. j-̂ a resul­
ta muy suficiente para  satisfacer todas las 
jrretensiones en cuanto a su capacidad de 
aceptar la tinta. Se debería de renunciar a 
todo ulterior aumento de dicha altura, si tal 
aumento no puede conseguirse sino medíante 
mayor soltura de la estructura fibrosa.

Una elevada altura de absorción no exclu­
ye necesariamente la buena calidad del papel 
como tal, conforme lo demuestran algunos 
productos. Parece que algunos fabricantes in ­
cluyen a sus papeles secantes no sabemos cua­
les materiales hidroscópicos. Teóricamente, 
este procedimiento puede resultar acertado, 
pues las fibras im poco húmedas acogen más 
rápidam ente el líquido y  lo conducen con m a­
yor velocidad que las fibras del todo secas.

Llegamos ahora a la  segunda condición que 
caracteriza todo buen papel secante: la hu- 
mectabílidad de su superficie. La justificación 
de tal pretensión salta a la  vista. Incluso los 
niños de las escuelas saben que una  mancha 
de tinta no se absorbe muy bien, si se le apli­
ca la superficie p lana del papel secante; p re ­
fieren romper una punta, introduciéndola ver­
ticalmente en la m ancha húmeda. Con tal sis-
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k'ina, las fibras se introducen en la tinta como 
canalículos abiertos, absorbiéndola en un ins­
tante, mientras que la superficie plana del 
papel secante siempre constituye un obstácu­
lo para el rá])ido i)aso del liquido a las fibras
Y sus interespacios.

La resistencia de la superficie del papel se­
cante para la aceptación de tinta o de otros 
liquidos, varia mucho según asegura el autor 
de este articulo que con la firma de “Togo” se 
ha publicado en nuestro colega de Biebrich 
“Senuuiario i>ara la fabricación del papel”. 
E.xisten i)apeles sin cola, en los que se puede 
escribir perfectamete con tinta, sin que las 
rayas se ensanchen en la superficie; en cam­
bio, se ensanchan en el interior del papel, tan 
])ronlo cpie hayan pasado por la delgada ca- 
l>a de la su])erficie. Huelga decir que seme­
jantes papeles no se prestan para  papel se­
cante; más bien i)ueden servir como una es­

pecie de papel de seguridad, ya que la escri­
tura  en tinta ya no puede borrarse con goma 
ni con el raspador.

Un buen papel secante debe ostentar capas 
superficiales que chupen y conduzcan los lí­
quidos con la misma facilidad que su cuerpo 
interior.

Hasta cierto punto, la humectabilidad de­
pende de las cualidades físicas de la superfi­
cie del papel, o sea, de su densidad y lisura. 
Cuanto más densa y lisa sea la superficie de 
un pajjcl, tanto más reducida será su himiec- 
tabilidad por esto mismo, la mayor parte  do 
los papeles secantes tienen la superficie ás­
pera.

Otra causa de una falta o insuficiencia <le 
humectabilidad consiste en la obstrucción .) 
aglutinación de las fibras en la superficie del 
])apel, debida a la presencia de substancias 
aglutinantes que produzcan un encolamiento 
parcial. El profesor Dalen hizo constar que la 
deficiente humectabilidad de los papeles se ­
cantes se debe en la mayoría de los casos a un 
contenido en grasas o resinas acumuladas en 
las superficies. Este fenómeno se exi^lica por 
el hecho de que las grasas o resinas, existen­
tes en solución o en emulsión, van a p a ra r  a 
las superficies, junto con el líquido, al secar­
se el papel. Luego, el líquido se evapora, y la 
grasa o resina se queda. De este modo, las ca­
pas de las superficies llegan a contener mají^or 
cantidad de grasas y resinas que las capas in ­
teriores del papel. El profesor Dalén proce­
dió a la extracción de la grasa y de la resina, 
mediante éter, consiguiendo de este modo una 
notable mejoría de la humectabilidad del se­
cante, mientras que la a ltura  de absorción sólo 
había aumentado en grado ínfimo.

Despréndese de este experimento la nece-
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sidad o conveniencia de emplear para  la fa ­
bricación de los secanles un papel cxue carezca 
en todo lo posible de todo contenido en gra­
sas y  resinas. P a ra  conseguirlo, los trapos de 
algodón deben hervirse con sosa o con sosa 
cáustica. Las celulosas de sulfito contienen ca­
si siempre residuos de resina, por cuya razón 
se prestan menos que las celulosas de sulfato 
o de sosa. Esto no obstante, siempre resulta 
posible el mejoramiento de la celulosa de sul­
fito, mediante otra cocción con lejías alcalinas 
flojas.

También la pasta de m adera  de coniferas 
contiene siempre resina. En cambio, las celu­
losas de otras m aderas tienen una buena lui- 
mectabilidad y  se prestan mucho para  la fa ­
bricación de papel secante, a pesar de no ser 
muy largas sus fibras.

D urante la fabricación hay que tener cui­
dado para  que las superficies del papel no en­
tren en contacto con grasas o resinas (fieltros 
secadores grasientos, grasa en los raspadores 
de los cilindros secadores, etc.).

Todo papel secante de insuficiente humecta- 
bilidad puede m ejorarse mucho, humedecién­

dolo con agua o con solución salina y volvien­
do a secarlo. N aturalmente tal procedimiento 
resulta engorroso y costoso. Mucho más vale 
tra ta r  previamente el material de fabricación, 
librándolo de sus m aterias grasas y resino­
sas, mediante procedimientos adecuados.

P ara  terminar, volvemos a señalar el hecho 
de que un buen papel secante no sólo del)e te­
ner una buena humectabilidad y suficiente al­
tu ra  de absorción, sino también cierta solidez 
del papel mismo. El com prador no sólo desea 
que el secante cumpla con su cometido esen­
cial, sino que también quiere que el papel 
dure. Abundan las papelerías que no se can­
san de pedir a las fábricas un papel secante 
qug sea muy blando, diciendo ([ue el i>úl)lico 
se empeña en gastar sólo el pajjel secante 
blando. Tales papelerías deberían más bien 
gastar su elocuencia ante su público, demos­
trándole que también un secante más l)ien du ­
ro puede cumplir muy perfectamente su m i­
sión, resultando en la práctica jnuclio más 
útil (lue el secante muy blando y poco resis­
tente.

Ensayos de laboratorio para la desagregación 
de la paja de Uno

El labo ra to r io  de los p ro d u c to s  forestales de Ma- 
dlson, E stados U nidos  de N orte  A m érica ,  ha  rea l i ­
zado ú l t im am ente  num erosos  ensayos p a r a  la des- 
agragación  de la  pa ja  de lino. T ra ta re m o s  en  p r im e r  
lugar  de la desagregación  m e d ian te  el sulfito de so­
dio.

Se h ic ie ro n  t res  ensayos de cocc ión  con 25 gramos 
de paja. El p r im e r  ensayo se ejecutó con 20 gramos 
de sulfito de sodio y los dos restan tes ,  con 40 g ra ­
mos p o r  100 gram os de materia ..

Los dos p r im e ro s  ensayos h an  es tado e jecutados 
c o n *40 g ram os  de lejia y el últ imo, con  80 gramos.

D espués de la cocción, se ha  r e t i ra d o  la  celulosa 
y tam bién  la lejia p a r a  ana l iza r  y d e te rm in a r  el r e n ­
dim ien to ,  la l ign ina,  la celulosa total y la celulosa 
l ib re  de pen tosana ,  las pen tosanas ,  la so lub i l idad  
en NaOH a 1 p o r  100 y el consum o de sulfito.

El resu l tado  de estos ensayos  ha  d em ostrado  lo 
s igu ien te :  la co n c en t ra c ió n  de sulfilo de sodio de 
40 a 80 gram os p o r  li tro  no t iene u na  g ran  in f luen ­
cia sobre  la d u ra c ió n  de la cocción y sobre  el b ene ­
ficio en t re  las p ro p ied a d es  qu ím icas  de la  celulosa 
ob ten ida  y su red im ien to .

P o r  el co n tra r io ,  si se v a r ia  la p ro p o rc ió n  de sul­
filo de sodio  de 20 a 40 gram os p o r  100 gram os de 
paja de lino, se ob tiene una  cocc ión  m ucho más r á ­
pida.

Después de estas b reves  lineas sobre  los ensayos 
hechos  p a r a  desagregación  con sulfito de sodio, v a ­

mos a t r a ta r  ah o ra  de la desagregación  a base do 
sosa cáustica  y .con mezcla de sosa cáustica  y sul­
furo  de sodio.

El la b o ra to r io  am er ic an o  m e n c io n a d o  ha hecho  
dos series de ensayos con 25 gram os de paja  de lino, 
con  u n  secado  p rev io  a 105 grados,  has ta  ob tener  
un peso  cons tan te  y 125 cen t ím etro s  cúb icos de lejía.

La p r im e ra  serie  ha  s ido e jecu tada  em p leando  ú n i ­
cam ente  la sosa cáustica ,  a razón  de 10, 15 y 20 g ra ­
mos p o r  100 gram os de paja.

La segunda serie,  p o r  el conti-ario, ha  s ido hecha  
con ensaj 'os a la sosa cáustica  y la a y u d a  de otros, 
en los cuales h a  es tado com puesta  de cua tro  par tes  
de sosa cáust ica  y una  p a r te  de sulfuro  sódico, de 
m an era  que la a lca l in idad  total era la misma, es de ­
c ir,  10, 15 y 20 p a r te s  de h id ra to  sód ico  p o r  100 p a r ­
tes de paja. La te m p era tu ra  m áx im a ha llegado a 
155" C. El t iem po  em pleado  i>ara podei- l legar  a esta 
te m p e ra tu ra  h a  s ido de 20 m inu tos  en todos los en ­
sayos, salvo en dos. La d u rac ió n  de cocción ha  s ido 
variable con un  m áx im um  de diez horas.

E n  la p r im e ra  serie  de ensayos, la desagregación 
de la paja  de lino se ha ob ten ido  d u ran te  la p r im e ra  
h ora  de cocción.

En  las cocciones  con sosa cáustica ,  la ve locidad  
de reacc ión  es supe r io r ,  más, p o r  el con tra r io ,  las 
I jérd idas de celulosa son más grandes.  El sulfito de 
sodio tiene, p o r  consiguiente,  la m uy notable ven ta ­
ja de des t ru i r  menos la celulosa p o r  una  m ism a c a n ­
t idad  de l ign ina disuelta.

E n tre  las lecc iones d adas  p o r  los ensayos hay  la 
de que h a  quedado  dem ostrado  que p a r a  las coccio-



lies (le larga durac ión  el t iempo necesar io  p a ra  lle­
var la tem p era tu ra  a su p res ión  m áx im a  t iene  poca 
inlluencia, tanto  p o r  lo que se refiere al rend im ien to ,  
como p o r  lo que se re lac iona  a las p ro p ied a d es  de 
la celulosa obtenida.  En  las cocciones  ráp idas ,  p o r  
el con tra rio ,  este pe r iodo  ejerce una gran  inlluencia.

F inalm ente,  las conclusiones de tales ensayos pa ra  
la desagregación de la paja  de lino h a n  sido las si­
gu ientes :

El g rado  y p ro n t i tu d  de la desagregación, b a s á n ­
dose en el r end im ien to ,  aum en ta  según el o rd en  de 
conducción  de los tres  métodos ci tados;  es decir ,  
desagregación a base de sulflto de sodio, desagrega­
ción con sosa cáustica  y, p o r  último, con  una mezcla 
de sosa cáustica  y sulfuro  de sodio.

El sulílto sódico  a taca  la celulosa menos que la 
sosa cáustica  o una  mezcla de sosa cáustica  y sul­
furo en el caso de e l im inac ión  de pequeñas  ca n t i ­
dades de lignina.

La mezcla h idra to-su lfuro-sódico  disuelve, en 
igualdad de condiciones,  ca n t idades  de l ign ina  su- 
periores  a las d isueltas  p o r  el ác ido  sódico, a ta c a n ­
do a la celulosa s in  cu idado  alguno.

Propiedades que requiere ia pasta para la 
fabricación de! pape! kra ft

Las p r inc ipa le s  p ro p ied a d es  que req u ie re  la  pas ta  
para la fab r icac ión  del pape l  k ra f t  quedan  exp l ica ­
das con i)ocas palabras .  P a r t ic u la rm e n te  están  en la 
resis tenc ia  a desgarra rse .  Cuando se t r ansfo rm a  la 
pas ta  kraft en pape l  se ev i tará  sobre  todo  el co r ta r  
las fibras, no o lv idando , que a fibra m ás larga, papel 
k raf t  más sólido.

Un aparato para el secado del papel
Nos en teram os p o r  la p re n sa  técn ica  n o r tea m e r i ­

cana que un con s tru c to r  de los Estados  U nidos ha  
inventado  un ap a ra to  p a ra  seca r  el pajjel. La hoja 
pasa p o r  un secador  ca len tado  e léc tr icam ente ,  a una 
tan alta p res ión  que el agua ev a p o rada  del pap e l  es 
t ran s fo rm ad a  in m ed ia tam en te  en v ap o r  sobreca len ­
tado.

Se completa el secado de la ho ja  con la  ayuda  de 
apara tos  secadores  o rd inar ios .

Filigrana con piedra iitográfica
Acontece a veces que un  cl iente  desea que su p a ­

pel com ercial,  fac turas,  pape l  de cartas,  rec ibos,  etc., 
lleve una filigrana especial,  ya sea su razón  com er ­
cial, ya su m a rc a  de fábrica .

La ca n t idad  de pape l  necesar ia  p a r a  tales t r a b a ­
jos es forzosam ente  r e d u c id a  y no resulta, pues, h a ­
cer  una  fab r icac ión  especial.

Hay, em pero,  un m ed io  m uy sencillo  p a r a  obte­
ner una  filigrana en i)apel ya  fabr icado .  Consiste en 
g raba r  sobre  p ie d ra  Iitográfica la in sc r ip c ió n  o fi­
gura que debe fo rm ar  la filagrana, y g rab a r  en re l ie ­
ve, lo m ás fuer tem ente  posible, de m a n e ra  que se 
obtenga un relieve de 1 a 2 m ilimetros.

Con objeto de a tenua r  las asperezas m u y  vigoro ­
sas del dibujo, se rec u b re  el g rabado  con una  hoja 
(le papel suave, de 60 a 70 gram os el m e tro  c u a d ra ­
do, que se deja d u ran te  el ti ra je .

La im p res ión  se h ac e  con u n a  p re s ió n  adecuada ,  
es tando  el pajjel conven ien tem en te  m ojado  de an te ­
mano.

Esta  im p re s ió n  en  b lanco  da  una  excelente  fili­
g rana ;  las dem ás operac iones  se h ac en  de la  m a n e ra  
ac os tum brada  en las im pres iones  o rd inar ia s .

La industria de! papel yanqui en el pasado otoño
D uran te  el o toño pasado  las fáb r icas  de pap e l  de 

todas clases que t rab a ja n  en  los E stados  U nidos  han  
reg is t rado  u n a  m a y o r  ac t iv id a d  que en el v e rano  
pasado . Esto  es lo que sucede todos los años,  y  no 
sólo en la in d u s t r i a  del papel ,  s ino  en  todas las ac ti ­
v idades.  D espués de la  calma, es dec ir ,  de la  época 
de las vacac iones,  v iene  la  ac tiv idad .

E n  otoño la d em an d a  h a  au m en ta d o  sens ib lem en ­
te y los p rec io s  h a n  seguido un  curso  que b ie n  p o ­
dem os clasificar como sa tisfactorio .

Las fábr icas  h a n  t rab a ja d o  a razón  del 79 p o r  100 
de su capac idad .

Los s tocks de pap e l  p a r a  diai-ios en las fáb r icas  
de los Estados  U nidos  e ra n  en o toño p asad o  m uy  
pequeños.

En  todas  las res tan tes  clases de p a p e l  el negocio 
se p re se n tab a  an inu ido  y p re d o m in a b a  el op tim ism o 
en el m ercado .

Nueva fábrica de pastas a ¡a sosa
R ecien tem ente  h a  em pezado  a fu n c io n a r  en las 

ce rcan ías  de P itea  (Suecia) una  nueva fáb r ica  de 
pas tas  a la sosa, co n s t ru id a  p o r  la M unksunds  A. B.

Con 300 obreros  y m acjuinaria  p e r fe c c io n a d a  y 
m o d e rn a  se espera  p o d e r  a lcanza r  an u a lm en te  de
30.000 a 40.000 tone ladas.

El p rec io  de con s tru c c ió n  de la fábrica ,  co n tando  
las h ab i tac io n e s  p a r a  el persona l ,  se eleva a diez 
m illones y m ed io  de coronas.

La Feria de Industrias Británicas, 1929

Se ha hecho  j 'a  púb l ico  que del 18 de  feb rero  al 
p r im e ro  de m arzo  del año  que em pezam os te n d rá  
lugar  la im p o r ta n te  F e r ia  de In d u s t r ia s  Britán icas ,  
la gran  expos ic ión  anua l  de las in d u s t r ia s  y de las 
m anu fa c tu ra s  de la  Gran Bretaña .

S iguiendo la cos tum bre  de años an te r io res ,  la  F e ­
r ia  se ce leb ra rá  en dos c iudades  ing lesas:  L ondres  y 
B irm ingham .

La Sección de. L ondres  se rá  o rgan izada  p o r  el de ­
p a r tam en to  de Com ercio  de u l t ram ar ,  y la secc ión  
de B irm ingham , p o r  la C ám ara  de Com ercio  de la 
c iudad ,  bajo los ausp ic ios  del m in is te r io  de Com er­
cio de la Gran Bretaña.

La in d u s t r i a  del papel,  con  todos  sus p rogresos  
m ás recientes,  es ta rá  d ignam en te  r e p re se n ta d a  en la 
Fer ia ,  así como la de pastas,  las Artes gráficas y la 
l ibrería .

Las importaciones de papel hechas 
por el B ras il

D u ran te  el año 1927 el Brasil  im portó  de d ive r ­
sos m ercados  47.721 tone ladas  de  pap e l  y  de obje­
tos de papel,  m ien tra s  que en el año  1926 la  im p o r ta ­
ción llegó a 51.918 toneladas.
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CILINDROS
de acero duro fundido en coquilla,
hasta ©,5 metros de largo útil, 
para papel, carlón, elc.

Calidad y  ejecución inmejorable
Repaso y pulimento de cilindros usados

KRUPP GRUSONWERK, Magdeburg (Alemania)

R E P R E S E N T A N T E S ;

Enrique Behrmann, M adrid , Montalbán, 18, pral., letra A. 
Enrique Behrmann, V alencia , Apartado 222.

Ernesto Leoniiardt, Barcelona, Apartado 314. 
Reitmann, Lercii & C ía., San Sebaslián, Apartado 2.

Rodolfo LuUer, Oviedo, Uria, 60, Apartado 72

S T E I N M E S S E  í  S T O L L B E R G ,  G. m. b. H
Fábrica de máquinas, Nürnberg (Alemania)

Diracción telegráfica: SCHNELLPRESSEN

Prensa de reporte a pedal para piedra, planchas de cinc y offset Prensa de palanca a mano para la Impresión 
sobre piedra y planchas de cinc

M Á Q U I N A S  L I T O G R Á F I C A S  R Á P I D A S
y toda la maquinaria auxiliar para '( la impresión mediante piedra, planchas de cinc y Offset



La exportación canadiense de pape!
lil señor  cónsul de E.s]jaña en Mvatreal inform a 

((ue la exportac ión  canad iense  de papel d u ra n te  el 
mes de agosto pasado alcaiizó un total de 1 1.945.270 
pesos, que m uestra  un aum ento  de 750.000 ¡¡esos 
com])ai-ada con la del mes de julio, y a p ro x im a d a ­
mente la mism a suma co m p a ra d a  con la de agosto 
del último año.

Los Estados Unidos fueron el m e jo r  cl iente  del (Ca­
nadá, co inp rando  p o r  valor  de 10.299.345 pesos, 
m ien tras  que ínglale i’ra  ini |)orló  solam ente  p o r  valor  
de 719.72G jjesos. La ex])ortación a los otros países 
ascendió  a 92C.199 ]>esos.

líl pape l  ])ara |)er iódicos consti tu j 'e  el g rupo  más 
im portan te  de la expor tac ión ,  a lcanzando  la cifra 
de 11.473.052 pesos, y de esta c ifra  los Estados  U n i ­
dos co m p ra ro n  |)or valor  de pesos 10.180.3<S7. Toda 
hi |) roducc ión  de j)ulpa de m adera ,  va luada en pe ­
sos 1.854.224 se ex])ortó a los Estados  Unidos.

La exportac ión  de agosto, c o m p arad a  con la de 
julio y con la del m ismo mes del año an te r io r ,  se da 
en el s iguiente cu a d ro :

Papel para perió­
Agosto 1928 Agosto 1927 lulio 1928

dicos . . . . 11.473.052 10.675.536 10.765.033
Papel otras clases 472.218 568.8.=0 4f0,375

Totales . . 11.945.270 11.244.386 11.22.5.408

Pulpa:
Sulphate . . . 298351 852.181 821.670
Sulphite (bl.) . 1.519.578 1.576.627 1.732.910
Sulphite (unb .) . 840.455 1.001.636 823.397
Mechanical . . 500.216 1.002.863 478.337
Screenings . . 59.605 36.590 40.440

Totales . . 3.618.205 4.469.897 3.896.754

La cx))ortación que hubo en agosto se d;i en 'J  si-
guíente cuad ro :

Papel Pulpa Total

Pesos Pesos Pesos

Estados Unidos . 10.299.345 2.874.155 13.173 500
Inglaterra . . . 719.726 200.281 920.007
Otros países . . 926.199 543.769 1.469.986

Totales . . 11.945.270 3.618.205 15.563.493

En el pasado  sep t iem bre  la expo r ta c ió n  c a n ad ien ­
se de papel  de per iód icos  a lcanzó un  va lo r  de 
10.752.406 pesos, de acuerdo  con las c ifras  p u b l ica ­
das por  el D o m in io n  Ih ire m i o f S la t is lic s .  Hubo una 
d ism inución  de 201.912 pesos c o m p arad a  con el to­
tal de la expor tac ión  en el mes de se p t iem bre  del 
año 1927, que fue de pesos 11.054.318, y una  d is ­
m inución  de 720.G4G pesos c o m p arad a  con el total 
de 11.473.052 pe.sos del mes de agosto.

1-os Estados U nidos fueron el m ejo r  cliente, coni- 
l>rando p o r  valor  de 8.995.596 pesos.

La exportac ión  de pu lp a  de m a d e ra  y sc reen ings  
ascendió  du ran te  el mes de sep t iem bre  a 3.568.494 
l)esos. Hubo una d ism inuc ión  de pesos 505.721 com- 
l)arada con la del mes de sep t iem bre  de 1927 y un  
ligero descenso co m p arad a  con la dcl :nes de agosto 
último.

La expo trac ión  de |Hilpa de m a d era  aum entó .  El 
total du ran te  el mes de sep t iem bre  fue de 1.877.049 
pesos, hab ien d o  un avance  de pesos 435.442 com- 
j)arada con la del mes de sep t iem bre  de 1927 y un 
pequeño  aum ento  con el mes de agosto último.

El total de la expo r ta c ió n  de p u lp a  de m a d era  fué 
a los Estados  Unidos.

Las fábricas papeleras de Italia
E n otoño p asado  las fáb r icas  de pape l  de Italia 

es taban  en una s i tuac ión  es tac ionaria .  Los ped idos  
e ran  m ás b ien  numerosos ,  pero  de m uy  poca im p o r ­
tancia .  Los fab r ican te s  e s p eraban  que tan  p ro n to  
se fuera e n t ra n d o  en la te m p o ra d a  de inv ie rno  au ­
m en ta r la  la im p o r ta n c ia  de las t ransacc iones .

E n  las d em andas  que se h a c ía n  se p e d ían  todas 
las clases de papel  que se fab r ican  en Italia, de m a ­
nera  que la s i tuac ión  era  en todo  el ram o  p o r  un 
igual.

Ei mercado papelero francés
Hoy F ra n c ia  im p o r ta  más pape l  que expo r ta  a pe ­

sa r  de que en los ú lt imos años se h a n  fo rm ado  al­
gunas nuevas em presas  y las fáb r icas  existentes, al 
menos las m ás im portan te s ,  h a n  in t ro d u c id o  muy 
notables re fo rm as en sus ins ta laciones  y m e ca n is ­
mos de p rod u cc ió n .

El consifino, em pero ,  h a  au m en ta d o  tan to  o más 
que la p ro d u c ió n ,  m uy  p a r t ic u la rm e n te  el consum o 
de pape l  p a r a  d ia r io s  y papel ba ra to  p a r a  edición.

En 1927, según u n a  es tad ís t ica  f rancesa ,  la im p o r ­
tac ión  de pape l  y pas tas  se calculó p o r  un  valor  de 
350 m illones de francos,  m ien tra s  que la expo r tac ión  
fué va lo rada  en unos 60 m illones de francos.

Los p r in c ip a le s  su m in is t rad o res  de tales a r t íc u ­
los a F ra n c ia  son Alemania , Suecia y Noruega, m ie n ­
t ra s  que la ex po r tac ión  va d i r ig ida  a d iversos países  
de la sigu ien te  m a n e ra :

El 25 p o r  100 a las colon ias  f rancesas ;  el 12 p o r  
100 a Inghitei-ra; el 25 p o r  100 a los E stados  U nidos 
de N orte  A m rica  y el resto a los pa íses  res tan te s  de 
E u ro p a  y de la A m ér ica  del Sur.

Construcción de una importante fábrica 
de cartones

Cerca de la pob lac ión  ru sa  de B a lakhna  se está 
co n s t ruyendo  u n a  im p o r ta n te  fáb r ica  de cartones,  
ca lcu lada p a ra  d a r  una  p r o d u c c ió n  de 13.500 tone ­
ladas de ca r tón  de p as ta  de m adera ,  b lanco  y  de  co­
lor. F^sta p ro d u c c ió n  p o r  año sólo la  a lcanzan  las 
fáb r icas  m uy  im portan tes .

T odas  las ins ta lac iones  de m a q u in a r ia  se rá n  he ­
chas p o r  una  casa a lem ana, a c re d i t a d a  p o r  su ex ­
p e r ie n c ia  en t raba jos  de tal clase.

La ene rg ía  e léc tr ica  se rá  su m in is t ra d a  p o r  la es­
tac ión  e léc tr ica  reg ional  de Balakhna.

La fábrica ,  con las casas p a r a  la co lon ia  obrera ,  
se calcula que cos tará  unos cua tro  millones y medio  
de rublos.

Fábrica de papel Reisholz, Dusseldorf
Esta im p o r ta n te  fáb r ica  de pape l  a lem ana ha  ce­

r ra d o  el ejerc ic io  de 1927-1928*con un  beneficio de 
exp lo tac ión  de 3.342.012 m arcos.

í



Minervas completamente automáticas

HEIDELBERG
ya vendidas 

en 1928
por la casa Neufville, S. A. < ►
Con este nuevo modelo de la Minerva auto­
mática rápida “Heidelberg” ofrecemos un

importante auxiliar de fáci
para cada impresor; de construcción fuerte 

y manejo sencillo, con una producción de 

Q  ejemplares por hora en per-

O  w  V y  V y  fecta impresión, y de 6 0 0 0  

marcando a la vez dos sobres, bolsas, etc. 
Los pliegos son entregados por el marcador 

automático, el cual trabaja limpio y exacto, 

aliorrando tiempo, y, además,evita el ensucie 

de la impresión; sus pinzas especiales dis­

minuyen notablemente la pérdidade pliegos. 
Es igualmente ventajosa para los pequeños 

que para los largos tirajes, a una o más tintas. 

Tenemos existencias para servir en el acto.

adquisición

NEUFVILLE, S. A.

|Más de 8000 minervas 
HEIDELBERG funcionan 
en todo lugar del mundo 
a gusto del comprador!

C om puesto  con el t ip o  Venua de la  Fund ic ión 

T ip og rá f ica  NeufvHíe, S. A . .  Ba rce lona  - Madrid



Fabricación de pape! negro sóiido
Vamos a ciar a conocer  a nues tros  lectores una  

vieja ix'cela |)ara jjoder ob tener  un papel negro es- 
lable. Véase a con t inuac ión  la fórm ula  para  llegar 
a teñir  las jjastas con un negro de an i l ina  sólido:

9 par tes  de c lo rh id ra to  de an ilina .
20 ])artes de ác ido  m uriá t ico .

5 partes  de orin.
10 partes  de b ic rom ato  de potasa.
10 ])artes de ])erc loruro  de h ie r ro  liquido.

Un mismo baño bas tará,  a una tem p era tu ra  de 
más de 70° centígrados.

Asociación de fabricantes de pape! de hilo 
o de barba de España

En el pasado  mes de nov iem bre  esta Asociación 
española convocó a lodos sus afil iados a una reun ión  
(|iii' tuvo lugar en Barcelona y en el local del F o ­
mento del T raba jo  Nacional.

Los alumnos de ¡a Escuela profesional 
del pape!, Paris

H ecientem ente se verif lcó en la Sorbona el repa r to  
de ()remios a los alum nos de la Escuela pro fes iona l  
(le la Cám ara s ind ica l  del jjapel.

El acto fue [)residido p o r  el in spec to r  general de 
la enseñanza técnica,  ^sist ido jjor el v icep res iden te  
de la Cámara s ind ica l  del pape l  y el p res id e n te  de la 
Escuela [irofesional.

La pasta para fabricar papel en Finlandia
Las fáb r icas  f in landesas  de pas tas  p a r a  la in d u s ­

tr ia  pape le ra  h a n  visto en 1927 y  en 1928 aum en ta r  
cons iderab lem ente  los ped idos,  aum en ta n d o  ta m ­
bién, p o r  consiguiente,  la p roducc ión .

En 1927, p o r  ejemplo, se logró una  p ro d u c c ió n  de 
pastas qu ím icas  m uy  cons iderab le ,  pues llegó a
530.000 toneladas con tra  470.000 tone ladas  en 1926. 
.No tenem os aún datos concre tos  sobre  la p ro d u cc ió n  
d u ran te  el año  que acabam os de te rm in a r ,  p e ro  todo 
hace p re su m ir  que la p ro d u c c ió n  h a b rá  sido alta. 
. \o  han faltado los ped idos  y algunas fábricas  h a n  
creado  secciones o han  in t ro d u c id o  innovaciones  
en los m ecanism os de p rod u cc ió n ,  s iendo  posible, 
por  lo tanto, r e n d i r  una  ] )roducción m ayor.

F in land ia ,  país r ico  en m adera ,  después de c u b r i r  
las neces idades de sus molinos de pastas,  exporta  
anua lm ente  más de un millón y medio  de metros 
cúbicos de m adera .

La fabricación de papel para billetes de banco
Los estudios hechos d u ran te  estos ú lt imos años 

en el “ Bureau of S ta n d a rd s” nor team ericano ,  pa ra  
ver de m e jo rar  la ca lidad  del pape l  de.stinado a la 
fabr icación  de billetes de banco, han  dado  resu l ta ­
dos interesantes . El “ Bureau of S ta n d a rd s ” se ha 
esforzado en ha l la r  un tipo de pape l  que resista, 
m ucho m ejor  que los ac tua lm en te  em pleados,  el roce  
y los pliegues repe tidos,  investigando, además,  los 
medios pa ra  que pueda  fab r ica r lo  la indu s t r ia  p a r ­
ticular.

Se ha visto (¡ue la cola que se da al pape l  no lo

])rotege en absoluto  con tra  el desgaste , ya que su 
jn-otección queda com i)letamente des tru ida  p o r  las 
suijsiguientes o])eraciones a que se somete repe t idas  
veces d u ra n te  la im p re s ió n :  no hay  que contar ,  ,])ues, 
más que con la res is tenc ia  p ro p ia  de las fibras de 
la pasta, que es la que nada  sufre al in ip r in i i r  el 
paj)el.

El t ipo  de papel  p recon izado  p o r  el “ Bureau of 
S ta n d a rd s ” ca rece  de grano, puede res is t ir  5.000 
pliegues ])or la mism a línea sin  desgarra rse ,  tanto 
en d irecc ión  a.xial, como en trasversal.

X inguna fábrica  de ]>apel no r tea m e ric an a  era  ca- 
paz de su m in is t r a r  pa|)el sem ejante ;  sin  embargo, 
una vez el “ Bureau of S ta n d a rd s ” ha hallado el p ro ­
ced im iento  en sus labo ra to r io s  y lo ha puesto  en 
p rác t ica  en escala sem i- industr ia l  en una fábr ica  pe ­
queña, han s ido var ias  las fáb r icas  que han  em ­
p ren d id o  su fabr icación .

En adelante ,  el Ministerio  de H ac ienda  ya no 
m a n d ará  fab r ica r  expresam ente  el jiapel, s ino  que 
lo a d q u i r i rá  en el' com ercio ,  cosa que se t ra i luc i rá  
en una  notable economía.

Se ha com p ro b a d o  que p a r te  de la p as ta  de tra- 
])os de hilo p u ed e  su.stítuirse p o r  .pasta de t rapos  de 
algodón, cuyo p rec io  s iem pre  resu lta  bas tan te  más 
bajo. El tra tam ien to  de los t r apos  p o r  sosa, en lugar 
de cal,  da m ejores  resultados,  tan to  p o r  lo que se 
refiere a resis tenc ia ,  como p o r  lo que a tañe  a la ap ­
t i tud  de im pres ión .  Tam bién  r e d u n d a  en beneficio 
el reem plaza r  el a lum bre  p o r  el formol, como m edio  
de ev i tar  la fe rm en tac ión  del p r o d u c to  em pleado 
pa ra  encola r  el papel.  Se es t im a que, g rac ias  a la 
adoi)c ión de estos per fecc ionam ien tos ,  la du rac ión  
de los bil letes aum en ta rá  en m ás del 40 p o r  ciento.

E i mayor fabricante de papel del mundo

H asta ah o ra  el m a yor  fab r ica n te  de pap e l  del 
m un d o  es la In te rn ac io n a l  P a p e r  Com pany, de la 
c iudad  de Nueva York, la que ha  m ere c id o  este ti ­
tulo después de h a b e r  a d q u i r id o  u n a  nueva fáb r ica  
de pape l  kraft .

Esta  g ran  em presa  de  la in d u s t r i a  pap e le ra  t iene 
una p ro d u c c ió n  ap ro x im a d a  de 4.000 tone ladas  d ia ­
r ias  de pas ta  y papel,  en t regando  al consum o anual 
hi respe tab le  c a n t id a d  de 1.400.000 tone ladas  de p a s ­
ta y papel.

P a ra  d a r  u na  idea a nues tros  lectores  del d e s a r ro ­
llo de esta g ran  em presa  en los ú lt imos años, in d i c a ­
remos que en el año  1924 te n ia  tan  sólo u n a  pro-  
dución  de 434.000 toneladas.

En  las fáb r icas  de la In te rn a t io an a l  P a p e r  Com­
p an y  se p ro d u ce n  casi todas  las clases de pape l,  des­
de el pape l  p a r a  d ia r ios  has ta  el m ás fino p a r a  t r a ­
bajos de ed ic ión , e sc r ib i r  y toda la clase de papeles  
])ara em bala r  y f ab r ica r  sacos.

Nueva empresa francesa

Con la denom inac ión  de “ Les ca r to n n e r ie s  de Gu- 
yenne  et d ’Anjou“ se cons ti tuyó  rec ien tem e n te  en 
P ar is  una soc iedad  p a r a  ded ica rse  a la fab r icac ión  
de ca r tonajes  de todas  clases, p a r a  c u b r i r  las nece ­
s idades  de la im p re n ta  y del com erc io  en general.

El capita l es de 2.700.000 francos .  La fáb r ica  está 
s i tuada  en un  pueblo  de la com arca  Maine et Loire.

AyLintamiento de Madrid



'¡ r Sirve toda clase ae material negativo para la téc­
nica de las reproducciones. E l nombre de nuestra 

casa es absoluta garantía de calidad.
Placa Y Pelícu la A. Fotomecánica especialmente de 

línea, fotolitografía, autotipia y  grabado.
Placa y Pelícu la B. Fototécnica para huecograbado, 

fototipia, fotolitografía (tintas normales y  contrastes).
P laca y Pelícu la C. Fototécnica para huecograbado, 

fototipia, fotolitografía (tintas suaves).

Servímos todas las placas no sensibilizadas y pan- 
cromáticas.

Pídanse prospecto especia l y lis ta  de p re c io s :

AGFA-FOTO S.A. Rbla. Cataluña, 135 BARCELONA
D e l e g a c i o n e s :  M A D R I D  -  B I L B A O  -  S E V I L L A  -  V A L E N C I A

<>

Importaciones italianas

En 1927 el m e rc a d o  i ta l iano  im p o r tó  1.130 tone la ­
das de pape les  b lancos  y  de color  no sa tinados ,  con ­
tra  u na  im p o r ta c ió n  de 1.405 p a r a  192C y 1.046 p a ra  
1925.

Un sindicato de venta en Noruega
Cierto n ú m ero  de em presas  noruegas  in te resadas  

en la exp lo tac ión  de la m a d e ra  fu n d a ro n  en  30 del 
pasado  o c tub re  u n a  soc ied a d  p a r a  cu idarse  de la  
venta  de to d a  la  p ro d u c c ió n  de pape l  d ia r io  de las 
fábr icas  adhe r id as .

El nuevo  s in d ica to  de ven ta  “N orsk  A vispap ir  
K orapan i” h a  em pezado  a fu n c io n a r  el 15 de  no ­
v iem bre  p ró x im o  p asado  y cuen ta  con  la adhesión  
de las fáb r ica s  que a con t in u ac ió n  m en c io n a m o s :

“F á b r ic a  de pape l  A n k e r s” , “ B ohnda lens  Mills 
L im i ted ” , “Hellefos” , “H unsfos y S augbrukfóren in -  
g en” .

Esta co m b in ac ió n  re p re se n ta  una  p ro d u c c ió n  
anual de 125.000 tone ladas ,  ca lcu ladas  en 3Ü m illo ­
nes de coronas.  U n icam en te  se en c u en t ra  fuera  del 
s ind ica to  un p ro d u c to r  de p a p e l  p a r a  d ia r io  de im ­
portanc ia ,  que es la  “ U n ion  C o m p an y ” , con u n a  
p ro d u cc ió n  aual de 65.000 toneladas.

La p ro d u c c ió n  total de Noruega, p o r  lo que se re ­
fiere a pap e l  p a r a  d iar ios ,  es de 190.000 toneladas,  
m ien tras  que la sueca llega a 250.000 y la de F in ­
landia  es ta m b ié n  de 190.000 tone ladas.

La p r in c ip a l  m is ión  del nuevo s in d ica to  de  v e n ­
ta es consegu ir  t r a b a ja r  con m ayores  fac il idades

fren te  la com petenc ia  de o tros países, em pezando  
p o r  s im plif icar  la a d m in is t ra c ió n  y  o rgan izac ión  de 
ven ta  de las em presas  ad h e r id as ,  las que ac tua lm en ­
te se en c u e n t ra n  f ren te  a jo rna les  elevados de em ­
p leados y ob re ros  y p rec io s  de  m a dera ,  la m ater ia  
p r im a ,  m u y  altos.

Los ad h e r id o s  se h a n  co m prom etido  a no h a c e r ­
se la com petenc ia  y de e x p o r ta r  s iem pre  p o r  m edio  
del s ind ica to  de ven ta  p o r  ellas creado ,  lo que es de 
im p o r ta n c ia  sum a p a r a  la c l iente la  ex tran je ra .

Si buscam os las causas de esta s in d icac ión ,  las 
e ncon tram os  en  el m ism o m e rc ad o  papelero ,  que 
está desde h ac e  ya t iem po  bajo  la p re s ió n  de la  fo r ­
m idab le  co m petenc ia  del Canadá, que p o r  poseer  
a b u n d a n te  m a te r ia  p r im a  ce rca  de las g randes  fá ­
b r icas  de pas tas  y pap e l  está en  inm ejo rab les  con ­
d ic iones  p a r a  p o d e r  p re se n ta rse  en el m e rc ad o  in ­
te rnac iona l  y sos tener  una  fo rm idab le  lucha  de p r e ­
cios con la p ro d u c c ió n  de o tros países.

U na c o m u n id ad  de in tereses  s im ila r  a la rea li ­
zada rec ien tem e n te  en Noruega exis t ia  desde liace 
algunos años en F in la n d ia  y en el Canadá.  En  este 
últ imo pais  está s in d ica d o  el 60 p o r  100 de la p r o ­
ducc ión . En cuan to  a Suecia, im po r ta n te  p ro d u c to r ,  
])arece que hay  m e n o r  in te rés  en la fo rm ac ión  de 
un s ind ica to .

Aumento de capital

La “ Société L yonnaise  du ca r tó n  m o u lé” h a  la n ­
zado u na  em isión de 25.000 acc iones  nuevas de 
100 f rancos  que au m en ta rán  el capita l a c inco  m illo ­
nes de f rancos.



E l mercado papelero yanqui a fin de año
KI m ercado  yanqui en los finales del año  1928 p re ­

sentaba una s ituac ión es tac ionaria ,  func ionando  las 
fábricas  al 8Ü por  100 ap rox in iadan ien te  de su ca ­
pac idad.

J.os con tra tos  ])ara entrega en el año en curso  no 
(M'an muy ventajosos en cuanto  a p rec io ,  sobre  todo 
por  lo que se re lac iona  al pape l  p a r a  la p rensa .

Las fábricas  de cajas de ca r tón  t raba jaban  n o rm al ­
mente. Tam bién  d is f ru taban  de una buena  situación 
las d iferen tes  fáb r icas  de papel  fino.

La fabr icac ión  ([ue reg is traba  m a j o r  an im ac ión  
era la de los papeles o rd inar ios .

¿Será verdad?
En una im portan te  pub licac ión  f rancesa  de la in ­

dustr ia  i>apelera leemos que asi como las tablas de 
ai'cilla de los asirios, el jjap iro  de los egipcios, el 
| )ergamino de la E d ad  Media son hoy  d ia  ar t ícu los  
(le museo p o r  h abe r  a j ja rec ido  el papel, a éste le es­
pera el m ismo fin an te  un invento  de hojas m etál i ­
cas. Asi p o r  lo m enos  lo asegura  Edison.

El cé lebre inv e n to r  afirma, en efecto, que se p u e ­
den, p o r  los p roce d im ie n to s  m odernos ,  ob tener  ho ­
jas de n íquel m ás delgadas, suaves y  res is ten tes  que 
el pape l  de d ia r io s  o rd in a r io  y susceptib les  de re te ­
ner  la t in ta  de im p re n ta  m ejor que el papel.

Según cálculos del i)ropio Edison, u n  tom o en 
4.» de 40.000 páginas,  im preso  en hojas de  níquel,  
tendi-á apenas  un espesor de c inco  cen t ím etros  con 
un peso de 453 gramos.

-Seria en verdad  un gran  ade lan to  el em pleo del 
niquel en la confecc ión  de l ib ros  e im presos  en ge­
neral,  pero  nos pa re ce  que hay  era  del papel  p a ra  
un rato  largo.

Ensayos de resistencia
P ara  rea lizar  ensayos dje resis tenc ia ,  la Escuela 

de Ensayos de fibras textiles, de Milán, p ro ce d e  de 
la m an e ra  que in d icam os  b r e v e m e n te : ,

Se h ac e  una  m ues tra  de unos 40 gram os do las ce­
lulosas pa ra  ensayar .  Se t rab a ja  d u ra n te  una  o dos 
lloras en un desfibrador  con un  li tro  de agua. Se 
in t roduce  en un m olino L am pen,  d an d o  420 vueltas 
I )o r  minuto .

Despus de u n a  h o ra  se m ide  el g rado  de lo molido 
y se deduce  el t iem po que fa l ta rá  todav ía  p a r a  ob­
tener  un m olido  perfec to .  Se to m an  85 g ram os de la 
])asta m olida ,  a ñ a d ie n d o  un  l i tro  de  agua; según 
sea la mezcla, se a ñ a d e  u n  segundo l i tro  de agua y 
se hace la hoja de papel.

La hoja es co r tada ,  en juagándose  en t res  fil tros de 
75/145 m ilím etros.

Se p re n s a  a razón  de 35 kilos p o r  cen t ím etro  cua ­
d rad o  y se seca en un  c i l in d ro  ca len tado  a 65-70®.

España

A nuestros lectores
Repetimos el ruego de o tras  ed ic iones  an te r io res  

sup licando  a nues tros  lectores el envío de no ticias  
i’e lac ionadas con el ramo, como, p o r  ejemplo, cam ­
bio de dom icil io ,  de razón  social, fundac ión  de em­
presas, etc., pub l icándo las  en estas co lum nas g ra tu i ­
tamente.

Con la ayuda  de nues tros  buenos  amigos p re te n ­
demos d a r  a esta secc ión  de in fo rm ac ió n  nac ional 
una m ayor  im portanc ia .

Un encartado de la casa NeufviUe
En la presente edición de La  Gaceta encontrará el 

lector un encartado de la casa Neufville en el que se 
ofrecen magnificas ocasiones para el impresor, presen­
tando muchas máquinas en buen estado que s e g u ra ­
mente le interesan.

La Escuela salesiana de A r­
tes gráficas en Las Palmas

La Direción de la Escuela sa lesiana de Artes g rá ­
ficas de Las P ah u as  (Gran Canaria )  h a  env iado  a 
nuestra  R edac ión  un ejem plar  del p ro g ra m a  que dos 
cajistas del cuar to  curso  y un m aqu in is ta  del te rce r  
curso confecc ionaron  por  Año Nuevo.

En d icho  p ro g ra m a  se daba  cuen ta  del hom enaje  
que los salesianos, a lumnos,  ex a lum nos y coopera ­
dores ded icaban  al d i rec to r  don Manuel F ern án d e z  
Moreno.

E l p ro g ra m a  fué inp reso  a dos t in ta s  y m erecen  
los a lum nos de la Escuela sa les iana de A rtes  gráfi­
cas que han  pues to  en él sus m anos  n u es tra  felicita ­
ción.

Sociedad editorial «El Financiero», Madrid
E n  el sorteo verif icado rec ien tem e n te  p o r  la  so­

c iedad  ed i to r ia l  “El F in a n c ie r o ” , M adrid ,  de  a c u e r ­
do con las cond ic iones  de su creac ión ,  h a n  resu l tado  
amoi'tizados los 185 bonos re in tegrab les ,  cuyos nú ­
m eros se exp resan  a con t in u ac ió n ;
105, 140, 144, 167, 313, 319, 322, 365, 382, 423, 478, 
499, 504, 557, 558, 572, 577, 685, 713, 841, 958, 1.152, 
1.164, 1.237, 1.317, 1.395, 1.402, 1.410, 1.411, 1.479, 
1.481, 1.543, 1.554, 1.564, 1.565, 1.591, 1.610, 1.637, 
1.834, 1.838, 1.839, 1.873, 1.912, 1.961, 1.962, 1.988, 
1.989, 2.182 a 2.184, 2.845, 2.846, 2.847, 2.544 a 2.550, 
2.552, 2.554 a 2.637, 2.640, 2.142 a 2.145, 2.147 a 2.149. 
2.710 a 2.714, 2.738, 2.789, 2.811, 2.848 a 2.854, 2.866, 
2.927, 2.987, 2.995, 3.022, 3.121, 3.182, 3.317, 3.330, 
3.335, 3.373, 3.386, 3.495, 3.418, 3.452, 3.524 y 3.609.

Los poseedores  de estos bonos  se se rv irán  p re se n ­
tarlos  al cobro  en el dom icil io  social de la m e n c io ­
n ada  so c ied a d  ed i to ra ,  Ibiza, 13, M adrid ,  todos los 
d ías  laborables,  de cua tro  a  ocho de la ta rde ,  p a ­
gándose  a razón  de 53 pesetas p o r  bono  con cupón  
núm ero  4.

Asimismo se p ag a rá  el cupón  núm ero  4 a los b o ­
nos res tan tes  en c i rcu lac ión ,  pag a d e ro  igualmente 
en el expresado  dom icil io  social.

>yuncarnient;o de ríadrid



Ir*

Cheques, Billetes tranvía, Entradas para 
espectáculos, Sellos, Papeles de Valor,

A cciones, Form ularios para Correos, Ferrocarriles, etc.

se  confeccionan en las Semí-rotatívas 
y Rotativas Goebel

Tam bién se p restan  p a ra  estos traba jos o tros sistemas  
de m áqu inas, pero el presupuesto re sa lta  cuadrup licado

En una sola operación!
im prim e el papel desde la  bobina, en m ulti­
color, por las dos caras, de form as planas, 
haciendo el N um erado /  R elieve /  Hendido  
Perforado /  Corte longitudinal y transversal 
A pilam iento de los p liegos im presos y con ­
tador autom ático de éstos, o R ebobinación

D irí ja n se  a l R epresentante ún ico  p a ra  España;

Neufville^ /B arcelona
Cálle Travesera, 95 /  M a d rid : C laudio  Coello, 116

C om puesto con el tipo Antigua Mercedes de la Fundición Tipográfica Neufviile, S .  A.

La exportación de! libro español
E n las pág inas  de la revis ta  “ Gran V ida” hem os 

leído un  a r t ícu lo  sobre  la expo r ta c ió n  del l ib ro  es­
pañol,  t r a tá n d o se  del p ro j 'e c to  de fo rm a c ió n  de un 
s ind ica to  expor tador .

El p r im it iv o  p ensam ien to  de co n s t i tu i r  u n a  en t i ­
d ad  co n t ro lada  y p ro teg ida  p o r  el E s tado  se h a  m o ­
dificado en v i r tu d  de c ie r ta  opos ic ión  y ah o ra  se 
t ra ta  de co n s t i tu i r  un  S ind ica to  p u ra m e n te  com ercia l  
y ajeno a la p ro tec c ió n  oficial, in teg rado  p o r  la 
asoc iac ión  vo lu n ta r ia  de  autores,  p ro p ie ta r io s  y ed i ­
tores  p a r a  la  o rgan izac ión  de m e rc ad o s  y d is t r ib u ­
ción r á p id a  y  económ ica  del l ib ro  español.

E s tim am os de sum a conven ienc ia  el fu n c io n a m ie n ­
to de este S ind ica to  y m uy  favorab les  las c i rc u n s ­
tanc ia s  ac tua les  p a r a  asegurar le  el éxito. Sin conce ­
de r  u n a  im p o r ta n c ia  bás ica  a la ape tenc ia  que se 
ha desar ro l lado  en N orte A m érica  p o r  co n ocer  nues­
tra  l i te ra tu ra  clásica, podem os  a s p i ra r  a un  esp lén ­
d ido  m e rc a d o  con los 50 m illones de seres que h a ­
blan  nues tra  lengua en la A m érica  española ,  en la 
que contam os,  adem ás,  con n u tr id a s  y poderosas  
colonias que se c u n d a rá n  con s tus iasm o toda  in ic ia ­
tiva españolista .

La ex p ans ión  del l ib ro  español,  adem ás  del b e ­
neficio in m ed ia to  que p u ed e  r e n d i r  a nues tra  eco­
nomía,  l lena un objetivo de m ayores  vuelos, po rque  
t iende  a con q u is ta r  una p r e p o n d e ra n c ia  esp ir i tua l  
y cu l tu ra l  que en m odo  alguno debemos aba n d o n ar .

¿Qué neces itam os, pues, p a ra  log rar  estos bellos

ideales?  S enci l lam en te ;  c re a r  en el paíá un o rgan is ­
mo fuerte  y ac tivo  que establezca u na  r e d  d is t r ib u i ­
dora  en A m érica  y que conceda  al com erc io  aux i l ia r  
el c réd i to  y las fac il idades  que puede  apetecer ,  o r ­
gan izando  a la vez un s is tem a in tenso de p ro p a g a n ­
da p a r a  que el conoc im ien to  de nues tros  l ib ro s  lle­
gue a los m ás ap a r tad o s  r incones.

El esfuerzo no ha  de se r  ta n  cons ide rab le  como 
el f ru to  que p u ed e  recogerse.

E l libro en las Exposicio­
nes de Sevilla y Barcelona

Se h a  d ispues to  que en  las E xpos ic iones  de  Se­
vil la y Barcelona,  p ró x im a s  a ce lebrarse ,  se ex p o n ­
gan las ob ras  de m éri to  de museos, b ib l io tecas  y 
dep e n d en c ia s  púb licas ,  s iem pre  que las jun tas  y i>a- 
írona to s  no en c u en t re n  inconven ien te  alguno.

Tipografía Atica, S. A., Barcelona

Esta  soc iedad  de nues tro  ram o ha sido fundada  
rec ien tem ente ,  co locando  la d i recc ión  y ta lleres de 
su negocio en la calle Claris, n ú m ero  110, en d o n ­
de se jjropone se rv i r  en las mejores cond icones  a la 
clientela .

Cambio de titulo
La em presa  ed i to ra  do la “ Revista po lí tica,  ])arla- 

m en ta r ia  y f inan c ie ra” , de Madrid ,  an unc ió  que en 
v is ta  de las c i rc u n s ta n c ia s  actuales  ca m b ia rá  su tí ­
tulo  p o r  el de “ Gaceta F in a n c ie r a ” , in a u g u ra n d o  una 
nueva época de su vida.



Almacén de papel
desea  r e p re se n ta n te s  p a ra  p rov inc ias  bien 
in troducidas  en p ap e le r ías ,  m anufac tu ras  

de cartón,  etc., con c liente la  propia.

Escribir bajo número 818 a «La Gaceta»

Máquinas litográficas rápidas
de nuestra fabricación, tamaño 

70 X 100 cni., 87 X 115 cm. y 95 X 125 cm., 
repasadas cuidadosamente y garantizadas, 

se  venden a prec ios  y condiciones  ven ta josos

S T E IN M E S S E  & S T O L L B E R G , ü .  in. b. H.
Maschinenfabrik, Nürnberg (Alemania)

Número extraordinario de 
«El Noticiero», Zaragoza

Jíl íni])orlaiite d ia r io  de Zaragoza “El N otic ie ro” 
IJiiblicó el (lia de Año Nuevo un in teresan te  núii iero 
ex t ra o rd in a r io ,  en el que co laboraban  firmas del 
más alto jji'estigio e iba i lus trado  p ro fusam en te  con 
dibujos y fotografías.

Talleres de imprenta del rotativo «La Ñau»
.N'ütificamos que el im portan te  d ia r io  barcelonés 

(le la noche “ La Ñ au” está hac iendo  los debidos p r e ­
para tivos pai-a conver t i r se  en ro tat ivo  de la m añana ,  
niontandij ta lleres de im p re n ta  propios.

Actualmente se confecc iona en los ta lleres de im ­
p ren ta  de su colega “ La P u b l íc i ta t” .

«La Mañana», Teruel
La apa r ic ión  de “ I>a ¡Mañana” , nuevo d ia r io  de 

Teruel,  tuvo lugar des])ués de haberse  desped ido  de 
sus lectores el d ia r io  de la ta rde  “D iar io  de T e ­
rue l” .

Deseamos al nuevo colega de t ie r ra s  aragonesas  
toda clase de i) rosper idades y m uy larga vida.

La Sociedad de repartidores de periódicos
Esta simi)ática soc iedad  m adri leña ,  tan un ida  a 

las Artes gráficas, ce lebró rec ien tem en te  el 28 an i ­
versario  de su fundación.

Uno de los actos conm em ora tivos  fué la f ra te r ­

nal com ida ce leb rada  en el café r e s ta u ran t  de la Casa 
del l^ueblo, de Madrid, ai que es tuv ie ron  re p re se n ­
tadas  casi todas las en t idades  gráficas de la  corte.

El acto fué en ex trem o cordia l.

Una fiesta simpática en Zaragoza
E n la posada  de las Almas, de Zaragoza, se re ­

u n ie ron  en f ra te rna l  banquete ,  s igu iendo  una cos­
tum bre,  los vendedo res  de ])criódicos que cons t i tu ­
yen la soc iedad  “ La ¡Protectora” .

El banque te  fué p re s id id o  p o r  el a lca lde de Za­
ragoza seño r  Allué Salvador,  con la jun ta  d irec t iva  
de d icha  soc iedad , a s is t iendo  rep resen tac iones  de 
las em presas  ed i to ras  de d ia r io s  locales y el r e p r e ­
sen tan te  en Zaragoza del se m anario  m a d r i leñ o  “ Es­
ta m p a ” .

Nuestra portada

Asi com o en la v ida  p a r t i c u la r  se lucen  las m ejo ­
res galas al festejar un  cum pleaños  de p e r so n a  m uy  
quer ida ,  del m ism o m odo  ce lebram os ah o ra  nosotros  
la en t ra d a  al sép tim o año de v ida  de “ I^a Gaceta de 
las Artes Gráficas” , i j resen tándo la  con  nueva p o r ta ­
da, p re s id id a  o tra  vez p o r  la conoc ida  dam a ap l ica ­
da, em blem a de estas páginas.

Deseamos que nue.stros lectores  se m u e s tren  sa- 
tísfeciios de la nueva p re se n tac ió n  de ésta su rev is ­
ta, en la que b r i l la  el ta len to  del a r t i s ta  seño r  Jost , 
quien, si en la a n te r io r  p o r ta d a  o frec ía  u n a  m uestra  
del estilo  m o d e rn o  alemán, en la actual,  co m binando  
háb i lm en te  los colores, el dibujo, y el t ipo  “ I^ucía- 
n a ” , se ace rca  m ás al gusto español.

La Hemeroteca municipal de l\/ladrid
Esta s im pá tica  in s t i tuc ión  m a d r i leñ a  ha  rec ib ido  

un donat ivo  de los exposito res  del ce r tam en  de 
P re n sa  de Colonia cons is ten te  en unos  300 vo lúm e­
nes con r ica s  encuade rnac iones .

Dichos volúm enes co m p re n d e n  65 tí tulos de p e ­
r iód icos  de M adrid ,  30 de Barce lona  (en tre  ellos I^a 
('iAciiT.\ i)K i-.vs A r t e s  G háf icas ) ,  24 de o tras  p r o v in ­
cias, 3 de T e tuán  (Africa), 1 de Alemania , 32 del 
Brasil,  5 de Colombia, 1 de Costa Rica, 2 de  Cuba,
6 de Chile, 1 de H onduras ,  5 de Méjico, 8 de P a n a ­
má, 1 del Uruguay, 1 del P erú ,  4 de P uer to  Rico y 
de la Repúb lica  D om in ican a  y 2 de Venezuela.

T an  im p o r ta n te  ha sido el donat ivo  que el a lca lde 
ha d ispuesto  que los volúm enes sean expuestos  en 
el patio  de cris ta les  de la casa de la Villa.

K  tNs.

SU JETADO RES
para el secado de hojas de 
cartón, cartulina y papel, 
húmedas y pintadas, sumi­
nistra a toda la industria 
papelera y de cartones y a 

las Artes gráficas

V. Jockel, Stolpen i. Sa.
Representante: Kuil Heyne 
Apartacio 603 — Barcelona



Los libros que se producen en España
Las es tad ís t icas  que recogen el volúmeii ele p u b l i ­

caciones españolas  no ofrecen  las ga ran t ía s  que se­
r ian  de desear.  La cu lpa  no es im putab le  a los o r ­
ganismos encargados  de form arlas ,  s ino  m ás b ien  
a la dejadez y ab a n d o n o  de au tores  y  ed itores .  Co­
mo fuente de o r igen  oficial p u ed e  u ti l izarse el Re­
gistro de la Biblioteca Nacional ,  do n d e  cons tan  las 
obras  que rem i ten  los impre.sores. E x am in án d o lo  se 
adv ier te  con so rp resa  que desde 1912 a 1926 lia 
d ism inu ido  cons iderab lem en te  el núm ero  de libros 
publicados .  E n  efecto, en 1912 rem i t ie ro n  los im ­
p reso res  a la Biblioteca Nacional ,  en t re  libros, fo­
lletos, e s tam pas  y m apas,  8.862, y en 1925, sólo 
6.622.

F re n te  a esta rea l id a d  adm in is t ra t iva ,  la rea lidad  
d ia r ia  convence ,  p o r  el co n tra r io ,  de que el m ov i ­
m ien to  l ib re ro  c rece  s in  cesar.  Basta d i r ig i r  una 
s im ple o jeada al e scapara te  de las l ib re rías .  Nunca 
se h a  escr i to  com o ahora ,  ni los negocios e d i to r ia ­
les h a n  a lcanzado  ta n ta  enve rgadu ra ,  ni la P rensa ,  
reflejo in m ed ia to  del m ed io  am bien te ,  ha  ded icado  
a los l ib ros  espac io  y a tenc ión  tan  constantes .  La 
Cám ara Oficial del L ibro ,  de Barcelona,  en  u n a  de 
sus M emorias asegui'a que la ])roduccíón  anua l  en 
España ,  s in  c o n ta r  los folletos de menos de 64 p á ­
ginas, ni las p iezas de música ,  llega a las 4.000 
obras; el cá lculo re sp o n d e  a lo que pone  de relieve 
una e x p e r ien c ia  co t id iana .  Y no debe e x t ra ñ a r  que 
las in sc r ip c io n e s  en el Regis tro  de la i)roi)iedad 
inteleclual supongan  tan to  p o r  ciento  escaso resp e c ­
to al to tal volumen, p o rq u e  son m uchos  los libros 
que dejan  de in sc r ib irse ,  y  ello se ha  de a t r ib u i r  
al descu ido  de los in te resados ,  cuando  no al m eca ­
nismo adm in is t ra t ivo ,  que exige t rám ite s  no s iem ­
pre  asequibles.

P o r  ello, en la  es tad ís t ica  in te rn a c io n a l  de la 
p ro d u cc ió n  in te lectua l en 1926, que h a  in se r tado  
rec ien tem en te  la  rev is ta  “D ro i t  d ’a u te u r ,” de trás  
de A lem ania  (30.064 obras),  G ran B re taña  (12.799), 
Estados U nidos  (9.925), Países Bajos (6.047), I talia 
(5.873) y  Checoeslovaquia (5.162) debe colocarse  
Esi)aña, co n tando  sólo las de m ás de  64 páginas,  
pues si se co m pu tan  todas  las pub licac iones ,  dadas  
las que h a n  rem i t id o - lo s  im presores  a la Biblioteca 
N acional i3n 1926, el luga r  que nos co r re sp o n d e  en 
la es tad ís t ica  c i tad a  es el cuar to ,  después de los 
Estados U nidos  y an tes  que los Países  Bajos.

Los talleres de imprenta del Ins­
tituto Geológico y Minero, Madrid

Atentos s iem pre  a la labo r  de las Artes gráficas na ­
cionales, tenem os h o y  que d e tene rnos  un m om ento  
para  e x a m in a r  una  bella o b ra  de los ta lleres de im ­
p ren ta  del Ins t i tu to  Geológico y -Minero de Madrid .  
Nos re fer im os al nuevo m apa  geológico de España ,  
ed ic ión  excelente ,  al m enos  p o r  lo que se refiere 
a la p r im e ra  hoja, c o r re sp o n d ien te  a Alcalá de H e n a ­
res, que acaba  de publicarse .

Desde el p u n to  de vista del Arte gráfico m erece  
toda clase de elogios hi luieva p ro d u cc ió n  del Ins ­
tituto Geológico y  Minero, y desde el de la ciencia.

una loa tan to  o más entusiasta .  El m apa  antiguo, a 
la escala 1 : 400.000, resultó  nu'is bien  un bosquejo, 
|)ues p a r a  fo rm arlo  se tomó p o r  base el de Cocllo y 
fué hec h o  cua n d o  las c ienc ias  geológicas no hab ían  
rec ib ido  el im pulso  actual.  La edad  de los te rrenos  
está en él in d ic a d a  sólo p o r  g randes  jier íodos y no 
apa rec e  e x p re sad a  la topografía .  Como resu ltado  del 
Congreso Geológico ce lebrado  en M adrid ,  en 1926, 
surgió la idea  de h a c e r  o tro  m apa  a m ayor  escala, 
inm ensa labo r  que ha  sido p ro m ov ida  an im o sa m en ­
te p o r  el ac tua l  d i r e c to r  del Instituto, don Luis de 
la Peña.

El m apa  nuevo se hace a la escala 1 : 50.000, u t i ­
l izando las hojas del topográfico que pub lica  el Ins­
ti tuto Geográfico y Catastral,  ol)ra per fec ta  que ya 
ha m e re c id o  en una a n te r io r  ed ic ión  nuestros  s ince ­
ros elogios, y ,  como se conservan  sus cu rvas  de n i ­
vel, de 20 en 20 m., i-esulta com binada  la topograf ía  
con la geología. Se in d ican  en el ma])a nuevo las 
canteras ,  m a nan tia le s  y jjozos, los yac im ien tos  de 
fósiles, los b o rd es  de te rrazas  cua te rn a r ia s  y los b u ­
zam ientos  de capas ;  se señalan  los ])isos a que p e r ­
tenecen  los te rren o s  y se m a rc a  la s i tuac ión  de' va­
r ios cortes  generales  rep rese n ta d o s  apar te .

P a ra  la fo rm ación  de este mai)a, el Institu to  Geo­
lógico Minero ha  so lic i tado  la co laborac ión  de algu­
nos em inen tes  natura lis tas ,  y así en la hoja rec ién  
pub l icada  los ingen ieros  D. Vicente K indelán ,  su b d i ­
rec to r  del Instituto, y 1). L aureano  M enéndez Puget 
han com p ar t id o  sus traba jos  con I). .losé Royo y 
Gómez, P ro fe so r  del Museo Nacional de (Ciencias N a­
turales, es])ecilizado en el es tudio  de los te rren o s  te r ­
ciarios.

A com paña  a la hoja una  suc in ta  m em oria ,  r e su ­
m en de o tras  más extensas que se | )ub licarán  for ­
m ando  j jar tc  de las M emorias del Instituto,  i lu s trada  
con num erosas  lám inas  y figuras, en la que a t ra e  la 
a tenc ión  un  “bloque | ) an o rám ico ” ((ue da in m e d ia ­
ta im p res ión  del relieve de todo el t e r r i to r io  re ­
p resen tado  en la hoja, un  lám ina  con el detalle  del 
sondeo  rea l izado  en las p ro x im id a d es  de Alcalá y 
o tra  de los cortes  geológicos generales.

La ed ic ión  del m apa  nuevo es, como ya hemos 
ind icado ,  excelente  y, como los colores son r a y a ­
dos en vez de llenos, resu ltan  de tonos más suaves 
y ag radab les  que los del m apa  antiguo.

Asamblea de la prensa española

En la c iudad  de Valencia se celebró  rec ien tem ente  
la Asamblea de la F ed e ra c ió n  de la P rensa ,  as is t ien ­
do a los actos de la mism a rep rese n ta n te s  de los 
más im ijor tan tes  p e r iód icos  de España .

Se ap rovechó  la ce leb rac ión  de la Asamblea i)ara 
in a u g u ra r  so lem nem ente  la nueva casa social de la 
Asociación de la P re n sa  de Valencia.

S. C. P. /  A. G. P.

Las soc iedades  españolas  S. P. (Sociedad  Coo­
p era t iva  de F a b r ic a n te s  de Papel de Esjjaña) y A. 
G. P. (Almacenes Genei'ales de l^apel) ce le b ra ron  una 
jun ta  ex t ra o i 'd ina r ia  en los locales de la A. G. P. en 
San Sel)ast ián, calle San Martin, 47.
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E l comité paritario de tipo­
grafía de Barcelona y Lérida

El com ité  p a r i ta r io  de t ipogra fía ,  con ju r isd icc ión  
en las p ro v inc ias  de B arcelona y  Lér ida ,  acordó ,  en 
sesión j) lenaria, d e c la ra r  festivos p a r a  el ram o,  du ­
ran te  el año 1929, los siguientes d ías :

Año Nuevo, Reyes, Candelar ia ,  t a rd e  del m iérco les  
(le (leniza, San José, lunes de P ascua  florida, ta i’de 
del Jueves Santo, m a ñ an a  del V iernes Santo, lunes 
de I^ascua de Pentecostés ,  p r im e ro  de Mayo, Asun­
ción del Señor, A nunciación  de Nuestra  Señora, Cor­
pus Christi,  San Ju a n  Bautista, San Pedro ,  San J a i ­
me, A sunción de Nuestra  Señora, N a t iv idad  de Nues­
t ra  Señora, Virgen de las Mercedes, Todos  los San ­
tos, Inm acu lada  Concepción,  N a tiv idad  del Señor  y 
San Esteban.

(íomo rec u p e rac ió n  de la jo rn a d a  legal co r re sp o n ­
dien te  ii d ichos  días,  los ob reros  t ra b a ja rá n  m edia  
llora sobre  las ocho horas  d ia r ias  i lurante  los días 
laborables  del año.

Una edición para bibliófilo
Ha salido  ya de los ta l le res  de im p re n ta  el poem a 

del poeta José María de Segarra  “El Comte A rn a u ” , 
en el que h a  in v e r t id o  años de t raba jo  y e ra  espe­
rado  en el m un d o  de las le tras  cata lanas.

La p ar te  de im p re n ta ,  que es la que nos in teresa  
en esta revista,  ha  s ido e jecu tada con s ingu lar  m aes ­
tr ía ,  hab iéndose  hecho  una ed ic ión  l im itada  en p a ­
peles Ja p ó n  e hilo, con un  aguafuer te  de Ram ón 
C am pm any.  Estos e jem plares  van  num erados .

Extranjero

Otto Sáuberlich f
El maestro impresor Otto Sauberlich ha fallecido 

recientemente en la ciudad de Leipzig, después de una 
labor importantísima dentro de nuestras Arfes.

Socio de la gran imprenta Oscar Brandstetter, Leip­
zig, se había distinguido particularmente en la edición 
de obras musicales, ocupando en Alemania un puesto 
eminente.

Hijo de un modesto operario, supo abrirse paso en 
las luchas de la vida con su propio esfuerzo, distin­
guiéndose tanto como impresor que como escritor técnico.

Colaboró en importantes revistas del ramo, es autor 
del «Manual para la industria del l i b r o  y de un diccio­
nario tipográfico.

Hombre infatigable, trabajó para el progreso de las 
Artes gráficas alemanas en varios conceptos y fué alma 
y vida de todo cuanto redundase en beneficio de ellas. 
Por esto lloran ahora la pérdida de Otto SSuberlich, 
pérdida que sentimos también todos los que formamos 
parte de las Artes gráficas.

Biblioteca argentina a l Paraguay
Cunii)limentando las d ispos ic iones  de un decreto  

del p oder  ejecutivo de marzo de 1925, a fin de fo­
m en tar  la difusión del l ibro  nac ional,  se ha  hecho  
en trega al P araguay  de una  b ib l io teca  de au tores  
argentinos,  donada  por  aquel Gobierno nacional  a 
la que con tr ibuyó  el gobe rn a d o r  de  C orr ien tes  d o c ­

to r  González, con el apor te  de una  co lección de 
au tores  de esa p rov inc ia .

La m is ión  de en trega e.stuvo a cargo de una  dele­
gación del p ro feso rado ,  n o m b rad a  p o r  el m in is tro  
de In s trucc ión  P úb lica  tra .sladándose a la Asunción, 
a ese efecto, el doc to r  Manuel D erqui,  com o p r e s i ­
dente  de la com isión, y, com o m iem bros  de la mis­
ma, los p ro feso res  E n r iq u e  M. O liv ierrí ,  Carlos Sán ­
chez Viamonte, Ju lio  V. González, W ilf redo  Sola, J. 
M. H ernández ,  Carlos Benitez, F ra n c isc o  A paric io ,  
E d u a rd o  T ibile tt i  y Carlos F. Auced.

La más vieja casa editora
La casa ed i to ra  Le Roux, de Estrasburgo ,  revin-  

d ica p a ra  ella el ti tu lo de la casa ed i to ra  más a n t i ­
gua del m undo.

La fundac ión  se rem o n ta  al año  1540 y desde el 
año 1691 la casa ha e.stado bajo la d i recc ión  de 
m iem bros  de la fam ilia  I.e Roux.

Número especial de «L’Affiche»
La ijublicación f rancesa  “ L’Affiche” publicó  re ­

c ien tem ente  un  núm ero  especial d ed icado  a la p r o ­
p aganda  de guerra ,  r ep ro d u c ie n d o  los m ás bellos y 
curiosos an u n c io s  que a p a rec ie ro n  desde 1914 a 
1918 re lac ionados  con la  con t ienda .

Los ta lleres de im p re n ta  de “ L’Affiche” confec ­
c ion a ro n  un  bon ito  n ú m ero  especial de 64 páginas,  
con una  cub ier ta  en cua tro  colores.



Un prodigio de velocidad
Fam osos son los concursos  ríe m ecanogra f ía  pa ra  

n o m b ra r  cam peón  ele u n a  nac ión  o de u n  cont inen-  
Ic, consigu iéndose  una ve loc idad  en la esc r i tu ra  m e­
cánica  v e rd a d e ra m e n te  im pres ionan te .  Ahora, em ­
pero,  se tra ta  de un  concurso  ce leb rado  en tre  l ino ­
tip istas de la im p re n ta  del “Diai’io de D epor te s” de 
Milán.

En la sala de com posic ión  m e cán ica  del colega 
t raba jan  ocho lino tip ias .  Un buen  dia  los lino tip is ­
tas se les o cu r r ió  ce leb ra r  un concu rso  d u ra n te  la 
jo rn ad a  de trabajo,  ob ten iéndose  los resu ltados si ­
guientes, t r a b a ja n d o  en cuerpo  7, 17 c ice ros :

El g an a d o r  obtuvo u n a  p ro d u c c ió n  h o r a r ia  de 
17.()90 letras, lo que v iene a d a r  300 le tras  p o r  m i­
nuto; el segundo con.siguió una  p ro d u cc ió n  h o ra ­
r ia  de 17.255 le tras ;  el te rce ro ,  16.G46; el cuarto ,  
15.805 y el... ú lt imo llegó a una p ro d u c c ió n  de 12.810, 
o sean  207 le tras  p o r  m inu to  con tra  300 el p r im ero .

Muchos concursos  de  ve loc idad  le conv ienen  al 
colega milanés,  pues a fin de cuen tas  es él quien 
sale ganando  con  p ro d u c c ió n  ta n  ex t ra o rd in a r ia .

Biblioteca de Aries gráficas, París

P a r is  cuenta  con  u n a  excelen te  b ib i lo teca  de Ar­
tes gráficas, en la que todos los del ram o  pueden  
e n c o n tra r  num erosas  obras  técn icas  p u b licadas  en 
varios  id iomas.

I.,a D irecc ión  de esta s im pá tica  b ib l io teca  p r o ­
cu ra  a u m en ta r  cada  vez m ás  el n ú m ero  de l ib ros  y 
de revis tas  del ram o  gráfico, a fin de que sea lo 
más com pleta  posible.

P a ra  que pued a n  as is t i r  los ob reros  im presores ,  
la b ib lio teca está ab ie r ta  desde el m a r te s  al v ie rnes  
de 8 a 10 de la noche, y el sábado  y dom ingo  du ­
r an te  o tras  horas ,  pues en v i r tu d  de la .semana in ­
glesa, que se ce leb ra  en casi todas las im p re n ta s  
par is ienses ,  los ob reros  tienen más ho ras  libres. El 
lunes la b il io teca  está ce r rada .

Ediciones de lujo inglesas
La se rie  de vo lúm enes  ilus trados  qeu el ed i to r  

. lohn Lañe  está o frec iendo  a los bibliófilos se ap a r ta  
ba.stante del t ipo  h as ta  ah o ra  m ás co r r ien te  en el l i ­
bro  de lujo ingls. H ac iendo  abs tra cc ió n  de aquellos 
en que la p a r te  gráfica p r e d o m in a b a  m anifiestam ente  
sobre  el tex to  —  re d u c id o  en ocasiones a un  p re te x ­
to— , y que eran  m ás  b ien  colecciones de acuare las  
(eso si, m arav i l lo sam en te  re ji roduc idas )  de los ilus­
t rad o res  en boga —  R ackham , Dulac, Robinsón , Eve- 
lyn Paul,  Alastair,  etc.— , h ab íanse  espec ia l izado  los 
ed i to res  lo nd inenses  en la re im p re s ió n ,  m ás o m e­
nos lujosa, de aquellas ob ras  clásicas “ que pueden  
dejarse  en t re  todas  las m anos” . Jo h n  I.ane anunc ia ,  
y h a  com enzado  ya a p ub l ica r ,  u n a  co lección  de 
textos del siglo XVIII, que co m p re n d e ,  en t re  otros, 
los s igu ien tes :  el “T r i s t r a m  S h a n d y ” , de S terne (ese 
gran  p r e c u rs o r  de la m ás m o d e rn a  novela);  t r a d u c ­
c iones nuevas de “Manon L escau t” , del aba te  Pré-  
vost; del “ C a n d id e” , de Voltaire,  y de las “Meino- 
ria.s” , de De G ram m ont.  E n t r e  los m odernos ,  ])oe- 
mas de S w in b u rn e ,  “ El pozo de Santa  C lara” , de 
Anatole F ra n c o ;  “M adame B ovary” , de F lanhe r t ;

( ^ r e ñ m e r
Renombradas Máquinas de coser y  Plegadoras 

Pídanse ofertas al Representante en España

Hm fviííef S'U
Barcelona: Calle de la Travesera, 95 

Madrid! Claudio Coello, i1 6

“T he  si lver  s ta l l ion” , de Jam es  B ran c h  Cabell, y “ La 
edad  de o r o ” , de K enne th  Grahame.

Las i lus trac iones  se rán ,  en su m a y o r  par te ,  d ib u ­
jos o g rabados  al boj,  en negro o .sepia. El lujoso 
aguafuer te  de las g randes  ed ic iones  p a r is ienses  no 
ha cruzado  todavía  el canal  de la M ancha, y los 
editoi-es ingleses no p a re ce n  dispuestos  a to m ar  p a r te  
en la g ran  quere lla  de los bibliófilos, a s a b e r :  si en 
el l ib ro  de lujo debe p erm it i r se  tan  sólo la p lum a o, 
sobre  todos los medios, el boj,  en aras  de la m á ­
xima u n idad  en t re  la  i lus tración  y la t ipog ra f ía ;  o 
si es lic ita  la in t ro d u c c ió n  del aguafuerte ,  m o n o ­
crom o o c.n colores, de la pun ta  seca, de la acuare la  
y o tros  nuevos r icos  que —  m ien tras  se d iscute • 
han invadirlo  y casi a c a p a ra d o  la ed ic ión  de lujo 
en el cont inen te .

La b rec h a  ab ie r ta  p o r  John  Lañe - que fué el 
ed i to r  de Beardsley, del Beardsley del “ Yellow b o o k ” 
con Oscar W ilde y A r th u r  Symons -  p u ed e  llevar 
a lguna semilla con t inen ta l  al a is lam iento  de la ed i ­
ción de lujo b r i tán ica .

La Linotype francesa
La “ .Société L ino type  Fran^-aise” , a causa de la 

ex tens ión  de sus negocios, ha reun ido  lodos sus 
se rv ic ios  ad m in is t ra t iv o s  y com erc ia les  en un nuig- 
nífico local del Boulevard H aussm ann ,  París ,  í).

El se rv ic io  técnico ,  los a lm acenes  de ])iezas <le r e ­
cam bio  y malr ices,  asi como la Escuela de l ino ti ­
pistas, están en la an t igua casa, rué  Servan, 52, P a ­
rís, XI.

ae laor



Importación francesa de impresos de orden 
intelectual

lili una es tadística francesa  que tiene todo el va­
lor de una oíicial, jnics ha  s ido pub licada  en la 
“ B¡l)llograj)hle de la F ra n c o ” se hace  un estudio 
de la in iporlación  francesa du ran te  1927 de toda 
clase de iinjjresos. P ara  no h a c e r  dem asiado  la r ­
ga esta in form ac ión ,  nos ocupa rem os  aho ra  ú n i ­
cam ente do la im portac ión  gala do Im presos de 
(jrden in telectual.

Según d icha  es tadís tica ,  en 1927 las A duanas de 
l-'rancia reg is t ra ron  la s iguiente im p o rta c ió n ;

1926 1927
Q U I N T A I . l iS

Libros en lengua francesa  ........... 8.070 7.733
1-ibros en lenguas ex t ran je ra s  o

m u e r t a s .................................................  3.277 3.399
Diarios y |)(‘i-iódicos ......................... 25.901 24.045
Cartas geográlicas ...............................  33 30
Música g rabada  o im presa  ........... 780 649

38.067 35:850

Como puede verse p o r  los datos apun tados ,  la 
im portac ión  f rancesa  de im¡)resos de o rden  in te ­
lectual ha su fr ido  una d ism inuc ión  de 2.211 q u in ­
tales du ran te  el año  1927.

Esta d ism inución  viene a com ple ta r  la reg is t ra ­
da d u ran te  el año  1926 y que fué de 2.627 quinta les  
m étr icos  con relación  al e jercicio  de 1925. En dos 
años, pues, la ini])ortaclón f rancesa  de im presos  de 
o rden  intelectual ha pasado  de 40.694 a 35.856 qu in ­
tales métr icos.

Una escritura para media humanidad
A ctualmente m ed ia  hu m a n id ad  está a p un to  de 

usai- una e sc r i tu ra :  la la tina. El sabio japonés,  p r o ­
fesor T anakada tc ,  ha hecho  rec ien tem en te  u n as  de ­
c larac iones en Ginebra m an ifes tando  que los ja p o ­
neses sólo ta rd a rá n  algunos años en in t ro d u c i r  la 
e sc r i tu ra  latina.

Sabemos ya que el P ar lam en to  tu rco  ha votado 
una ley a c o rd an d o  la esc r i tu ra  la t ina  en todo  el 
país. El K uom intag  t iene la in tenc ión  de im p r im ir  
su gran  p roc lam a en e s c r i tu ra  latina.

Las repúb licas  del cen tro  de Asia ya  t ienen  la 
escr i tu ra  rusa  desde hace tres  años. H ace tre s  años 
que se pub licó  en A serbe idschan  el p r im e r  p e r ió ­
dico en la nueva escr i tu ra .  Otros paises  del Asia 
van a seguir el m ismo cam ino  y la in t ro d u c c ió n  
de la escr i tu ra  la t ina  en (’.hina se rá  un  hecho  den tro  
de algún tiempo.

La desaparecida biblioteca de la Escuela 
de Derecho de San Petersburgo

•Vlgunos tesoros se han  p e rd id o  en los últimos 
años en Rusia, pa r t icu la rm en te  de lib ros y m anus ­
cr itos de gran  valor h is tórico .  A hora  la “ K rasnaia  
(iazota” (la un toque de a la rm a  con m o t iv o .d e  la 
des trucc ión  de los tesoros que rep rese n ta n  c ier tas  b i ­
bliotecas, y nai-ra el hecho  s igu ien te :  “H ace algu­
nos años, una l 'n iv e rs id ad  de Ural tuvo la idea de 
o rgan izar  una biblioteca regional,  y envió una co­

misión a b u sc a r  l ib ros  a San Pete rsburgo .  Los d e ­
legados se d ir ig ie ron  a la com isión especial que se 
ocupa en las b ib lio tecas  pa r t icu la re s  nacionalizadas,  
y rec ib ie ron  au to rizac ión  p a r a  llevarse la b ib l io teca  
de la an t igua Escuela  do D erecho  de San Peters- 
burgo.

Los b ib l io tecar ios  qu is ie ron  oponerse ;  p e ro  ante 
una o rden  formal de Moscou, la b ib l io teca  fué em­
balada y exped ida .  Los lib ros llegaron h as ta  Mos­
cou; pero  aquí era  m e n es te r  p ag a r  una  fuerte  sum a 
a los fe r ro c arr i le s  p a r a  que los co n d u je ran  a su do.s- 
tino. Se ca rec ía  de d inero ,  y  la b ib lio teca,  una de las 
más herm osas  do Rusia, fué co locada  en u n  depó ­
sito del fe rrocar r i l ,  donde  quedó com ple tam ente  ol­
vidada.

En la ac tu a l idad  se en c u en t ra n  lib ros  de esta b i ­
blioteca en tre  los l ib re ros  de viejo, y h as ta  entro  los 
tenderos,  s irv iendo  p a ra  envo lver” .

La “K rasnaia  Gazeta” asegura  que d icha  b ib l io te ­
ca con ten ía  ve rda d e ro s  tesoros científicos y l i te ra ­
rios, y que, en fin, si d ic h a  cons id e rac ió n  no bas ­
tara, era  suficiente r e c o rd a r  que so h a b ía n  rec ib ido  
ofertas del E x tran je ro  do 2.000.000 de rub los  p o r  la 
desap a re c id a  biblioteca.

Exposición de grabados de madera
D uran te  las P ascuas  de N avidad  estuvo ab ie r ta  en 

el Pabel lón  Marsan, Par ís ,  u na  In teresan te  E xpos i ­
ción en la que estaban  reu n id a s  las obras  de los g ra ­
badores  de m ad era  más reputados.

Actualmente ,  que el g rabado  de m a d e ra  c o n t r i ­
buye de m a n era  tan  no tab le  a la renovac ión  del l i ­
bro  i lustrado, la exposic ión  adq u i r ió  un  m ayor  
realce.

Algunos de los trabajos expuestos  acusaban  una 
perfecc ión  de lineas, u n a  co n c epc ión  a r t í s t ica  y un 
gran  dom inio  del Arte do g rab a r  en m adera .

£ /  decano de ¡a gran prensa inglesa

El decano  de la p ren sa  inglesa os el im p o rta n te  
ro tat ivo  el “T im es” , que fué fu n d ad o  el p r im e ro  do 
enero  de 1785 con el tí tulo do “Daily U niversa l  Re- 
g is te r” .

Al cabo de t res  años de v ida  del d ia r io ,  la D ire c ­
ción ac o rdó  ca m b ia r  el t í tu lo  p o r  el que lleva ac ­
tualmente.

T iene el “T im es” 144 años y ha  pub licado  sus
48.000 núm eros ,  que ya  es un buen “ r e c o r d ” .

Una gran imprenta
Con Justicia m erece  el calificativo de g ran  im ­

p ren ta  la del gobie rno  de los E stados U nidos,  in s ­
ta lada en la c iu d ad  de W ashington .

La im p re n ta  da ocupac ión  a 4.086 personas  y po ­
see 1.325 m áqu inas  de todos los p roce d im ie n to s  m o­
dernos  de Arte  gráfico.

Los ta lleres do im p re n ta  p ro p iam en te  d ichos  cuen ­
tan  con 1.280 obreros,  148 m áq u in as  de co m poner  
Llnotype,  2 Ludlow, 100 ta lad ra d o ra s  Monotype y 
129 m áqu inas  de fu n d ir  Monotype.

En la sala de m áq u in as  fu n c ionan  186 m áqu inas ,  
([ue anua lm en te  consum en,  en cálculo aprox im ado ,  
20 millones do k ilos de pa])el.



PRIMERAS EN CALIDAD



M áquina revólver para la 
fabricación de sobres «A. R.»

Novísimo modelo perfeccionado, con engomadura automática del cierre, 
para uno o para varios tamaños. Sistema patentado. Entrega rapidísima. 

Producción inmejorable.

Caraclerisílcas:

Comodisima accesibilidad de todas las piezas. Graduación y ajuste 
facilísimos. Funcionamiento exactísimo y seguro. Construcción sólida 

y presentación fina.
Nuestra máquina revólver para sobres «A. R > tiene garantizado el nú­
mero de 100 a 12U revoluciones por minuto y elabora con suma facilidad 
todas las clases de papel, asi los papeles doblados como también los 

de cantos agudos y alzados.

BRUNO PAHLITZSCH, BERLÍN S. 61. Gneisenaustr. 67
Casa especializada para la construcción de máquinas de sobres, de 
l)olsas de papel, de tintas, CÉigomadoras, troqueladoras, troqueles, etc.

Kepresentantes exclusivos para España: 

l’L A N ü T A - S .  A., Diputación, 253, BARCELONA

B IB L IO G R A F ÍA
Calendario m ensual de la Im prenta Elzeviriana, Barcelona.

Muy bien impreso, conio todos los trabajos que salen 
de ios talleres de Artes gráficas de la Imprenta Elzevi- 
riana de Barcelona, está el calendario men.^ual para 1929 
que dicha empresa de ruestro  ratno ha confeccionado 
para obsequio de su numerosa clientela.

En el cartel se reproduce la entrada monumental de 
la Exposición internacional de Barcelona.

Calendario de la tipográ fica, J. Prous, S. en C „  Valen­
cia, 184, Barcelona.

l.n i'iiij)resa tipográfica de J. P rous,  d is t inguido  
im presor  barcelonés que ha hon rad o  varias  veces 
con su liriiia estas columnas, regala a sus clientes 
un bonito ca lendar io  para  el año  en curso.

Se reproduce ,  en bella t r ic rom ía ,  el j a r ró n  nionu- 
luenlal del p a rq u e  de Barcelona, ganando  con ella 
el aspecto ar l ís t ico  del calendario .

Calendario de Juan Saiient, impresor de Sabadell.

El nuiestro im preso r  Ju a n  Sallent,  al f ren te  de 
sus tallere.s de Sabadell,  nos regala nues tro  pa lad a r  
de ve/, en cuando  con obras  de un ag radab le  gusto 
artístico. Su ca lendar io  p a ra  1929 es una prueba 
más de lo bien que se t raba ja  en los ta lleres de Ar­
les gráficas que están bajo su aten ta  d irección .  El 
d ibu jan te  H. Marlet ha co laborado  en la obra  del 
iini)resor y ambos han confecc ionado  un ca lendar io  
flno, elegante y ar tístico .

¿Gasta Vd. en sos talleres
Cola, 

Engrudos, 
Gomas, 

Pasta blanca?

Todos dichos pegamentos quedan ventajosamente 
sustituidos por el preparado

LOCOFIXUM
(a base de goma arábiga vegetal pura)

Sirve especialmente 
para el uso en aerografía

Clase corriente: Ptas. 3.— el kilo.
Clase extra, químicamente purificada y comple- 

tamejite transparente, Ptas. 6.— el kilo.

Fabricado por

MAX HEIMANN
Calle Balmes, 220 B A R C E LO N A

 ̂ Pro<««rttMMr \  
Tramasparaimpr«s9s 0/fset. 

Trnaipn rKratwsTrvBscnndaMSv̂' TfitBionafato-TrayMMfa rwaaBiadciit'aler
Tramas pn imprctu rolteticogra)*.Pwms GnUíjs-̂ cvtwio iitm mta- 

m tn ts  Titmco d< expowócin eo5Wue . firavsAK̂lwsMesnearceearse.
HerbstuJIlig

rranKluri!^

r ’sv'is L_Ŝ —:j-3Cc p nusrff J.i.-ífirrA»0flQfgl9
f«9i.sn Ka»xa*r

N ecesito
rayadora, máquina de hender, 
máquina de imprimir plana
50x70, Cizalla de mesa de 40 ó 50 cm. de lucos. 
Todo de ocasión y en buen uso.

Proposiciones por carta S r. Nuñez, S . Quintín, 6 , M adrid

Reportista litógrafo ’.rtí.b ír
sobre zinc y piedra, se desea con toda urgencia, 
b uena  re tr ibuc ión .  Iniítil sin buenas referi-ncias. 
Dirigirse: Vda. de B. V alverde ,  Rentería (Guipúzcoa)



Niesm máquina extra-rápida Victoria-Original
con suspensión de la impresión y nuestro

Marcador automático Victoria
forman un conjunto que rinde con seguridad una producción 
por hora de 3000 impresiones, tamaño 5 0 x 7 0  cm.

El marcador Victoria per­
mite pasar en un minuto, 

a marcar a mano

Rocksiroh-Werke A. G.
■ HEIDENAU (ALEMANIA)



Máquina plana para broncear

«  B  A .  R  M  A . »
en todos los tamaños, también completamente auto­
máticas para Offset, etc., construye como especialidad

Fábrica de máquinas

EmU Bartsch, Gaufzsch b. Leipzig

Una gran novedad

CÁI\/IARA DE REPRODUCCIÓN
y soporte flexible de metal

V. KOULA, PRAG II
ZItuá ul. 14 (Checoeslovaquia)

La fábrica especial más ventajosa de aparatos de reproducción 
y máquinas para toda la técnica de reproducción

PELÍCULAS
MA R C A

es la

Oro -  Aluminio -  Blanco -  Colores 
Antioxidas, con o sin preparación

Metal fino G u b in o U P ix  
listo para el timbrado

E s p e c ia lid a d e s  p a ra  C ue ro , S edas y  C e lu lo id e

Genthiner Cartonpapierfabrik, G. m. b. H.
Berlín W. 57. Culmstr.20a

D.R.W,N? 4 9 2 ? 3

D esde  25 añ os  
es la película reconocida como de 

m ejor ca lidad

Pídanse muestras gratis a los concesionarios exclusivos 
para España:

Rolg y Wüst, Uda.  ̂Barcelona
Mallorca, 182 Teléfono 70853

Cartones mecánicos de Prat
Interesa a todos conocer los cartones mecánicos que

- L A  P A P E L E R A  E S P A Ñ O L A
fabrica en Prat del Llobregat

Cartones especiales para cartelería de 
propaganda comercial. Abanicos Pay 
Pay. Económicos y finos para cajerio 
y estucheria. Encuadernación. Blancos 
por una o dos caras. Color, Bicolor, 

etc., etc.

Los cartones de Prat, son los de menor peso, 
los de mayor calibre, los de composición más 
depurada. No estropean las cuchillas de las 
cizallas y de las guillotinas. Son los de mayor 
aprovechamiento. Superiores a los de cual­

quiera otra procedencia

Son los mejores de todos
Marcas registradas: «Olbor», «Niusbor» y «Kimbor». Madera fuerte para platos y 
bandejas de cartón. Especiales para la fabricación de cajas a presión, rayado y hendido

-Concesionaria de venta:

Sociedad A. G. P. Almacenes Generales de Pape
Gran Vía Layetana, 20 í- B A R C E L O N A  - Gran Vía Layefana, 20 

y en las principales capitales de España
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El aparato introductor automático |

Original-Universal
es el ú n i c o  que va d o t a d o  de |

Aspiradores elásticos de doble boquilla |

n l l l l l l l i r i I I I I M I I I I M I I I I M I I I I I

que permiten m arcar sin dificultad n i interrupción 
alguna, papeles y cartu linas onduladas, pues 

los aspiradores elásticos se nivelan automática­

mente con arreglo a las ondulaciones del papel. 
Girando un tornillo, funciona una de las dos 
boquillas, la de metal o bien la de caucho, según

lo requiere la clase de papel.

Kleim & Ungerer, Leipzig-Leutzsch I

Representante exclusivo para España : =

M A X  S C H E U E R E R ,  Valencia, 214, B A R C E L O N A  |

¡ I n n i u i i i i i n i i H i i i t t t i i i i n i i i i i M i i i i i i i i M i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i n i i i i i i i i i i i i i i i i i ü i i i i t i i i t i t i i i i i M i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i m i i i i i i i i i i i i n n n i í :

TODO IMPRESOR
que quiera producir trabajos de 
primera categoría, siempre empleará las

de la casa

acreditadas tintas

E. T. Gleitsmann
Dresden (Alemania)

Fábrica de tintas para todos /os procedimientos gráficos 
Tipografía, Litografía, Offset, ¡Huecograbado

Representantes
depositarlos:

Representantes;

E. Kayser, Conde Mirasol, 1, Bilbao (para el Norte) 
P. Pasco Vidiella, Merced, 27 y 29, Badalona (Barcelona), Tel. 284 B. 
Manuel Navarrete Pérez, Espíritu Santo, 6, Sevilla (para el Sur) 
Paúl Tiessier, Don Alfonso XI, 7, Málaga
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Feria
de máquinas de la

Bugra
en la casa de la Industria alemana del Libro de

L E IP Z IG
del 3 al 9 de marzo de 1929

La mayor exposición del mundo de má­
quinas y accesorios para las Artes gráficas

Informes: LEIPZIGER MESSAMT, LEIPZIG y sus representantes honoríficos:
Federico O. RIssmann, Laurla, 104, Barcelona; Oscar Stein, Puerta del Sol, 3, Apartado 12100. 
Madrid; Holke, Schaeldt & Co„ Barroeta Aldamar, 2, Bilbao; Guillermo Niessen, Rentería (Gui­
púzcoa); Eugenio Lamparter, Calle Santa Ana, 9, Sevilla; Ernesto Stierlen, Valencia; Romualdo 
Alvargonzález, en Casa de Erhardt, Alvargonzález y Cía., Gijón; Guillermo Klein, Málaga; Anto­
nio R. Arenas, Montero Calvo, 52, Vallad^líd; Pedro Bonet de los Herreros. Palma de Mallorca

TODA CLASE DE TINTAS PARA LAS ARTES GRÁFICAS
E S P E C I A L I D A D ] E S :

Tintas pa ra  la im presión O ffset de fama universa!.
Tintas para la im presión en hueco-grabado para toda clase de máquinas.
Tintas para  la im presión sobre hojadeiata colores más luminosos conocidos.
Pastas para rod illos  n Victoria ^ , * Blanca i> y  tE lerca».

Preparados especiales de adición, liquido o en forma de pasta.

BER G E R & W IRTH, Fábricas de tintas

Leipzig, Berlin, Barmen, 
Hamburgo, Amsterdam,

Casa fundada en 1823

Budapest, Leningrado, Praga, 
Rio de Janeiro

Telegramas: BERGERWIRl

Representación general para España y depósito:

PEDRO CLOSAS, Unión, 21, Barcelona
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Instalaciones de reproducción 
para Fotograbado, Fotolitografía, 

Offset, Huecograbado

Construcción ejemplar 
30 años de experiencia

Fabricación especial de aparatos de reproduc­
ción para todos los procedimientos. Tornetas 
modernas para secar planchas. Instalaciones 
para copiar. Máquinas y aparatos auxiliares 
para la técnica de reproducción. Planchas 
de  zinc y de cobre pulidas para el mordido

KLIMSCH & Co.
Frankfurt a M. (Alemania)

CartoiteiS
de cualtiuícr espesor y  de cualquier calidad, por 
m u y  ordinarios <(uc fuesen, pueden h en derse  de 
de un  modo perfecto, s in  que se abran n i  pier^ 
dan resistencia en  las lineas del doblez, en  los

^áq[it.íiias de keuder
^ue con experiencias especiales de tre inta  años  

construye la

iniiiiii!iiiitíi(ií 
D R e S D E M 'Á .16.

más

Es notable el incremento que toma la aplicación de 
cursivas para impresos finos. Fácilmente se comprende 
esto. Una Cursiva cautiva a primera vista por su ele­
gancia y presentación, aparte de tener mayor efecto 
para la propaganda. Por consiguiente se comprende, 
que la técnica moderna anhela hacer cursivas que 
tengan la misma resistencia que los caracteres romanos. 
Con nuestras cursivas:

Annonce Cheltenham CURSIEF
lo hemos conseguido 

de una manera sorprendente, pues en ninguna letra 
sobresalen los rasgos. Para poder juzgar la singular 
finura de estos caracteres sirvase pedir muestrarios.

Representantes para España: Planeta S. A., Diputación 253, Barcelona



C ^u/uIíciú/L C //po^ráf¿ ca

(^xm cforí s.

(Jarac¿eres c/e e<sé¿&> cfdstco  /j nioc/erno. \y\'oúeí¿a(/e.s c/e ^ r a n  ^ééííeza  

en típos, oré’a s  ̂  üiñeías. <y'P¿cíxifiui p(;/facción. Q a ltc iad  ¿ritsuperaéfe.

E R epresenian ie  p o ra  (KsparJa:

^ a c o iy  ^ (O c it- E B a rccfo n a  -  c / f r í 6ca iL

M a i n p e r l e

Clvr. Hosímann-Síemberg’sclYe 
Farbenfcibrikeii b Celle (Alemania)

L a  f á b r ic a  m á s  a n t ig u a  d e  A le m a n ia  d e  
TinlciS pckr£k la s artes gráficas

'l'ipografia, litografía, impresión por máquinas rotativas y «Offset», encuadernación, impresión 
sobre hoja de lata y hoja de estaño, impresión en relieve, etc.

Fábrica d e finia oro y  p iala
Fabricación de tintas especiales según indicación

Pídanse catálogos y precios al representante y depositario general en España:

J A C O B  W E IL  B A R C E L O N A
HEINRICH V. REINICKE, Cond~ia, 18, Apartado 434, Teléforio 35Q4, BILBAO
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I MASCHINEN-
FABRIK J O H A N N I S B E R G * GEISENHEIM 

AM RHEIN

Tel. 74065

R e p r e s e n ta n t e  e x c lu s iv o  p a r a  E s p a ñ a :

Jacob Weil, Barcelona Aribau, 133



¿ Tiene Vd una papelería?
¿Se dedica Vd. a! comer­
cio de materia! y ma­
quinaria para oficinas ?

¿Si?
Pues, revista mensual del ramo, con intere­

santes artículos, descripción de nove­
dades, información nacional y  extran­
jera, le interesa p o r todos conceptos.

La casa editora,

Ferrer de Blanes, 7, Baicelona
enviará a Vd. gratuitamente un nú­
mero de prueba, boletín , de subs­
cripción (anual, 10 pesetas) y  toda 

clase de detalles sobre la publicidad 
en sus'^columnas.
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En las cinco partes del mundo trabajan

^Qc o

BRONCEADORAS PLANAS
Quintuple despolvoreo en ambas caras de l p liego

Láco M asch inen fab r ik  
P A U L  T S C H E N T S C H E R

Le ipz ig  W. 33 (A lem ania)

□

Hoy como siempre d is fru tan  de f g f j j g  m u n d i a l

nuestros aparatos de reproducción

D eta lles  in t e r e s a n te s  so b re  n u e s t ra s  c reac iones :

Empleo del mejor material y una elaboración 
esmerada.

Construcción basada en un continuo progreso, in­
troduciendo siempre nuevos perfeccionamientos.

Trabajo de precisión inmejorable.
En nuestros talleres se construye con bases de 

una experiencia propia de 25 años y con los 
métodos de trabajo y máquinas más modernos.

Hoh & Hahne, Leipzig C 1
F áb r ica  de a p a ra to s  fo tográ f icos  pa ra  
la rep roducc ión .  F áb r ica  de m áqu inas

W O chienblatí 
fUr Papierfabrilcation

Esta revista técnica alemana de las industrias de papel, 
cartón y celulosa, muy conocida y apreciada, tanto en 
el país como en el extranjero, se edita desde el año 1870. 

Precio de subscripción anual, 20 marcos.
E s el órgano oficial de las 

A sociac iones dei ramo. Indispensable  
a los fabricantes. iVluy útil a  los grandes consumidores. 
Órgano eficaz de publicidad. M ensualm ente un suple­

m ento gratuito  sobre la técn ica  y química  
de la fabricación de papel y  celulosa

Una edición semanal de 80 a 90 páginas. Ejemplares 
de muestra y ofertas, así como listas de las publica­
ciones técnicas del ramo, facilita la casa editorial 
G ün tte r  - S ta ib ,  F a c h i i te ra tu r -  und  A d re ssb u c h -  
v e r la g ,  B ibe rac h a .  d. R iss ,  Württemberg (Alemania)

I I  Año 1929

«A rcl\iv fUr B ucl\gew erbe  
und G ebrauclis - Grapl\ik>>

Año de publicación, 66
Primero y más antiguo órgano profesional alemán para 
las Artes Gráficas y del Libro. — Asuntos que tra ta ;

Arte del Libro 
Tipos y  adornos 
B n c u a d e m a i c i ó n  
Procedimientos de Im­

presión 
Iluslraclones 
Arte gráficoirLos socios del «Deutscher Buchgewerbe-Verein», de 
Leipzig, reciben gratuitamente la revista y quien lo 
desee puede ser admitido como socio. Esta misma Aso­
ciación dará toda clase de informes a quien los solitara



Un buen reporte obtendrá Vd. siempre en
LA NUEVA PRENSA 
RÁPIDA DE REPORTES 
con  c a r r o  f i j o  y r a s t r i l l o  m o v i b l e

«REW A»

Doble rendimiento / \

Mitad de 
desplazamiento

Marcha silenciosa 
y uniforme

Manejo sencillo 
y rápido a la vez

Construcción baja, 
sólida y reforzada

Garantizan un 
reporte intactiable \ i /

Pida Vd, más detalles a los represenlanles para España:

PLANETA-S. A., BARCELONA

LO MEJOR OUE LA EXPERIENCIA HA CREADO

R E P R E S E N T A N T E S  P A R A  E S P A / ^ A

Prensa especial O ffset para la obtención de p lanchas fotomecánicas  
o sea la sencilla insolación para el pasado de negativos d irectam ente



F U N D IC IÓ N  T IP O G R Á F IC A  N EU FVILLE, S. A.
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Variedades de 
indiscutible utiiidad

Una muy acertada creación 
que por su belleza, perfecto 
dibujo y aplicación en toda

J

clase de encargos, resulta e 
verdadero tipo 6'/<9/7o'aA(7'de 
cada imprenta.

Repartimos UN NUEVO MUESTRARIO
muy extenso, con aplicaciones instructivas
Barcelona; CalleTravesera 95 /  Madrid; Claudio Coello 116

F U N D IC IÓ N  T IP O G R Á F IC A  N E U F V IL L E , S .A .
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IR íc b a r d  d p a n s
j f u n d í c í ó n  ® í p o a r á f í c a

Jlbadríd
princesa, 63^ Apartado 8003 ‘leléfono 30504

JBarcclona
aríbau, 83 ̂  ‘lelcfono ©  2703

l ^ í p o s  d e  i m p r e n t a

de gran novedad, artísticos i  ^uma perfección 
0rnamentaciones ̂ Tí í̂ñetas de todos los estilos

J l b á q u i n a s  f ú t i l e s

para las Srtes Gráficas, (Brandes existencias de 
las casas constructoras alemanas más conocidas

O f i c i n a ‘t é c n i c a

Estudios Y presupuestos para la instalación de 
talleres de todos los ramos de las Srtes (Bráficas

4



Prensa moderna patentada de reporte «Contra-Re»
Modelo STP Patente alemana núm. 442.078

La prensa tiene movimiento opuesto del carro y del rastrillo, de 
modo que ambos accesorios hacen únicamente la mitad del 
camino. Avance y retroceso bajo presión. El papel no se estira 
ni la reproducción se mueve lo más mínimo, saliendo sin señal 
alguna porque la prensa funciona sin correas, cadenas y cre­
malleras. Es posible entintar cómodamente sin ser necesario 
manejar constantemente el rastrillo. La dirección del movimiento 
del carro se puede cambiar instantáneamente. El desembrague 
es automático. Para gradual y examinar la presión, posee la 
prensa un manómetro. Se consigue un aumento considerable en el 
rendimiento, y una economía, aproximadamente de un 30 por 100,' 
de sitio al colocar la prensa. La construcción de este modelo 
es moderna, y se suministra, si se expresa en la demanda, un 
aparato accesorio para sacar cómodamente la piedra del carro.

Solicí’tanse, sin compromiso y completamente 'gratis, descripcio­
nes detalladas, número 321, y ofertas, a la empresa constructora

m a n s f e l b
MASCHINENFABRIK LEIPZIG- O 29

A y u í s r a n M e ' - '
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TELEFONOS :

MADRID : 52.809. 
BARCELONA : 74054

SOQEDAD UNOTYPE ESPAÑOLA TELEGRAMAS

LINOTYPE-M ADRID.

MADRID: Goya, 41 eaRCELONa: Córcega, 315 u n o t y p e -b a r c e l o n a .

40 AÑOS DE EXPERIENCIA OTORGAN A

LA UNOTYPE
una superioridad incontestable en

el dominio de la composición mecánica

^  Los nuevos modelos Ingleses y  A m e­

ricanos p resen tan  im portan tes progresos 

mecánicos, los cuales ofrecen la m áquina 

m as perfecta  y  m as práctica para la com po­

sición de textos que necesitan la mezcla de 

varios tipos en  la m ism a linea.

La L IN O T Y P E  responde a todas las 

necesidades de u n  taller 

m oderno de composición, 

su flexibilidad y  facilidad 

en  su m anejo  perm iten  

una gran  producción 

• en

Una SOLA Operación
con

SOLO un Operario
sobre

Una SOLA Máquina.
j l ;

Surtido ilim itado en 
Matrices de tipos 

Ingleses y Americanos. 
Caracteres clásicos y 
modernos. Viñetas, 

Orlas, Corondeles, etc.

LINOTYPE Modelo 26
Dos A lm acenes grandes y  Dos A uxiliares 

D OS D IST R IB U ID O R E S
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Esta página está compuesta enteramente con lingotes fundidos en la Llnotype modelo 26
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L A  M I

MÁQUINA D E  IMPRIMIR 
A  RETIRACIÓN

mm.

TAMAÑOS. DIMENSIONES, ETC.

Tainañp máximo del papel . . .
Superficie máxima de impresión .
Dimensiones de la platina. . . .
Producción por hora, ejemplares .
Revoluciones del eje motor por cada

impresión.........................................
Tamaño de las poleas, loca y fija 
Tamaño del volante del m otor.  .
Fuerza n e c e s a r i a ...............................
Diámetro de los rodillos de la forma 

entintadora y distribuidores . .
Diámetro de los rodillos dadores .
Largo t o t a l ..........................................
Ancho t o t a l .........................................
Largo de c i m e n t a c ió n .....................
Ancho de c im e n ta c ió n .....................
Alto (con tablero de marcar levantado)

Las primeras máquinas de este modelo han sido instaladas en los importantes talleres 
de la E D IT O R IA L  M IG U EL A L B E R O , E L  M A G IS T E R IO  E S P A Ñ O L  y 
D IR E C C IO N  G E N E R A L  D E  L O T E R IA S , de Madrid. Los señores impresores 
de Madrid y Provincias quedan invitados a visitar las referidas instalaciones, a cuyo

objeto pueden dirigirse a

SOCIED A D  L IN O T Y PE  E S P A Ñ O L A
CALLE DE GOYA, 41, MADRID 

SUCURSAL: CALLE DE CÓRCEGA, 315, BARCELONA

Ao, 0000 A o . 00 Ao. / Ao. 3
1118X1626 1118X1397 965X1321 851 X I 143
1016X1549 1016X1321 889X1245 775 X 1067
1219X1651 1219X1422 1080X1346 965X1168

1600 1700 1900 2000

12 12 12 12
508 X 102 508X102 457X102 406 X 95 n
711X178 711 X178 711X178 610X152

12 H.P. 12 H.P. 9H . P. 7 H.P.

89 89 83 83 mm.
63 63 63 63 »

7315 7315 6569 5944 *
3467 3238 3137 2921 .
5372 5372 4788 4293 »
2896 2756 2540 2349 »
2959 2959 2642 2451 .

□ g □ Q C □LH3C



8 L A  G A C E T A  D E  L A S  A R T E S  G R A F IC A S  

.... ..................................lili........................................................................................................................................................ ............................

Dresden-Leipziger Schnellpressenfabrík A.-G., Coswíg (fllemania)

p:
' I

a
ú ltim a  c r e a c i ó n

ú ltim o  id e a l  d e  la  t é c n i c a
ú ltim a  p a l a b r a  q u e  d i r ig e n

£ k  l o s  i m p r e s o r e s

AHORA p r e c i s a m e n t e  e s  c u a n d o  
NO d e b e n  V ds.

VACILAR e n  la  a d q u is ic ió n .

¿POR QUÉ?
N u e s t r a

M in e rv a  f l u t o m á t i c a  P l a n e t a
e s  la  s a l v a c i ó n  d e  s u s  c o m p r o m is o s .

P íd a n o s  la  lis ta  d e  r e f e r e n c ia s ,  e s  e lla  
q u e  le  h a b l a r á

La ilusitración representa el modelo 1

nuestra nueva

«PLANETA» de doble revolución
c o n  d isp o s i t iv o  
o s c i l a t o r i o  d e  
v a i v é n ,  p a ten »  
ta d o ,  p a r a  la  
o b t e n c i ó n  d e  

u n  re g is t ro  
p e r f e c to

únicos representantes para España:

PLANETA-S. A. v i l a d o m a t ,  2 ,7 5  BARCELONA
..... ........... ........ .



ORIGINAL OFFSET

M O D E L O  1 9 Z 9

Fácil m anejo  
Registro c la v a d o  
Eníiníaje potente  

Máximo de accesibilidad  
Rendimiento seguro

De vmck Á 0 I& . etl^ekrcek este m£iciiiiiii$t£i;

Pidck. Vd. presupuestosi y  máis detalles[¡£n los represeníainios

I p a r a  B s p a ñ a : I
Planeta-S. H., Barcelona



IN T E R T Y PE
L A  M E J O R  M Á Q U I N A

I A máquina de componer líneas más moderna, de consfruc- 
ción más sólida y sim plificada, de manejo más fácil, 

mayor rendimienfo y duración.

p r S  constrmda en un solo tipo básico tran sfo rm able  
e invariab le, que permife aumentar o disminuir su equi­

po, con sólo cambiar su portaalmacenes.

p 7 L  dentado extragrueso de las m atrices prolon- 
•—  ga su vida y anula las interrupciones, obteniéndose una 
distribución sin paros: ios espacios no fa llan  nunca.

SERVIC IO  impecable y rápido en piezas de recambio, de las 
que disponemos importante stock.

PRECIOS DE COMPETENCIA 

D E M O S T R A C I Ó N ,  P R E S U P U E S T O S  Y R E F E R E N C I
A G E N C IA  G E N E R A L  P A R A  LA  P E N Í N S U L A

HI J O DE M I G U E L  M A T E
Sección de Artes Gráficas

Angeles, 3  a 7

I

li

AS

U
B A R C E L O N A



MASCHINENFABRIK AUGSBURG '̂NÜRNBERG A.G. 
TALLERES DE AUGSBURGO

Máquinas tipográficas rapidísimas

«Temo»
conocidas en España por «Máquinas Augsburg»

Máquina rápida M ♦ A ♦ N a dos revoluciones

Prensa Offset 
A U G U S T A

p a r a  e s t a m p a r  p a p e l  e n  h o ja s

Máquina de huecograbado
sistema W I L H E L M  para hojas sueltas

Esta es la 
producción

M ♦ A * N
de ejecución escrupulosa, necesaria a todo 
impresor deseoso de prosperar y poseer 
maquinaria moderna, duradera y productiva

SoUcilen presupuestos a :

H ijo  d e  M ig u e l M s ^ le u
Sección de Artes Gráficas

Angeles, 3 a  7 :: B£krcelon£k



bñ'va moderna
Jara periódicos garantiza 
también en nuestra construcción 
de series una alta productividad' 
caniüativa por la estructura 
baja de los aparatos deini' 
presión extra fuertes, porta 
facilidad del servicio y  por 
los impulsos de tas bobinas 
de papel de construcción 
modernísima -  catitaiiva 
por el perfeccionamiento 

de los tinteros etc.

W  l£ U

D iríjan se  a los represenl-anhes únicos en España:

FUNDICIÓN TIPOGRÁFICA

M  E U F V I L L B  S . A .
La C a s a  de  C a l i d a d

Barcelona, Calle Travesera, 95.* Madrid, Claudio Coello, 116.

ñ


