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Los estilos en las Bellas Artes y en la Tipografía

El advenimiento del constructivismo
{ Conclusión)

Podemos afirm ar que los últimos decenios 
del pasado siglo significan una  decadencia la ­
mentable p ara  la  tipografía. H asta en Alema­
nia, que es el pais cuya influencia en nuestro 
Arte ha  sido siem pre de ex traord inaria  im ­
portancia, y cuyas orientaciones en m ateria 
tipografía han  sido aceptadas universal­
mente, fué 'aquélla una época de confusión y 
de anarquía. No obstante, bien pronto se in i­
ció la  reacción, y unos cuantos artistas, selec­
tos y documentados, acometieron la empresa, 
llenos de entusiasmo, de salvar la  tipografía 
del enorme caos en que se desenvolvía.

Este “ estilo libi-e”, sin norm a alguna, falto 
de toda lógica en sus composiciones, sin el 
freno prudente de las m ás elementales reglas 
que rigen nuestro Arte, hubo de desaparecer 
bien pronto. H abía que refo rm ar y educar el 
gusto, ta rea  no m uy fácil, y  simplificar el tra ­
bajo, tra tando de dism inuir el tiempo em­
pleado en la composición de los moldes. Por 
tanto teníase forzosamente que lim itar el exa­
gerado empleo de la ornamentación, tan  an ­
tiestética como inútil, que, además de absor­
ber por entero la  atención, empequeñecía y 
ahogaba el texto, haciendo que el tipo, en todo 
impreso de aquella funesta  época, fuese algo 
secundario, algo accesorio, en vez de conce­
derle la m áxim a im portancia como en reali­
dad la tiene.

Llegó el período en que se form an grupos 
en bloque, dándonos con esta nueva form a de 
composición las prim eras reglas, m ediante las 
cuales se consiguen efectos por contraste de 
manchas negras con fondos en blanco, em­
pleando caracteres de dibujo “ topo”. Dentro 
de esta nueva m odalidad cabían más variacio­
nes, y  se buscaron otros efectos, p a ra  lo cual 
se hicieron combinaciones con los grupos de 
caracteres “ negro” y los de dibujo “ esquele­
to”, consiguiendo en esta form a composicio­

nes más agradables y dando al trabajo  una trí- 
Ijle entonación de blanco, gris y negro.

Aunque el haber suprimido en gran parte 
la  inútil y abundante ornam entación suponía 
un gran avance en el progreso del Arte de im ­
prim ir, se presentaba, no obstante, un grave 
inconveniente, y era que no se conseguía la 
claridad y legibilidad suficiente en el texto. 
P a ra  la formación de los grupos en bloque h a ­
bía forzosamente que someter el texto a las 
exigencias de m edida y extensión que reque­
rían  estas composiciones, en perjuicio m u­
chas veces del sentido norm al de cada uno de 
las partes del enunciado. Igualmente había 
que atender a la agrupación simétrica, carac­
terística también m uy im portante. Los dife­
rentes grupos se encabezaban unos con otros, 
sacrificando la claridad y haciendo emplear 
al lector m ayor cantidad de tiempo, quien 
p ara  enterarse com pletamente del sentido 
exacto del texto, tenía que concentrar la a ten ­
ción, a veces más de lo que el caso requería.

Pero queda de manifiesto que esta form a de 
composición ya empezaba a utilizar los b lan ­
cos del papel como adorno eficaz y bien eco­
nómico, sea en form a de cierres o listones 
blancos, haciendo de esta m anera con los di­
ferentes grupos, en negro, seminegro y fino — 
según queda ya indicado — un agradable 
juego de luz, semisombra y sombra.

Cierto es que a pesar de todo lo expuesto, 
ejecutar este género de composición parece 
fácil trabajo  p ara  el cajista, y por el contrario, 
exige bastante  inteligencia y ])uen gusto para  
fo rm ar grupos de diferente volumen y lle­
var a cabo un bien estudiado reparto  de los 
blancos p ara  que el impreso resulte llamativo 
y estético.

Pero en nuestro oficio, rico en posibilidades 
de perfeccionamiento y evolución, la clientela 
culta e inteligente y al mismo tiempo ávida de
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con mira a equivocada tipografía moderna

novetlades, exige constantemente variedad 
para sus impresos. Así, alrededor de 1914, una 
gran nun'oria fué abandonando la formación 
de bloques, hasta entonces con tanto éxito em ­
pleada, para  dejar paso nuevamente a la com- 
l)osición simétrica o centrada. Las más im por­
tantes fundiciones tipográficas lanzaron otra 
vez al mercado nuevas creaciones, surtiendo 
a nuestars imprentas con bellos modelos en 
tipos y orlas, dibujados por eminentes artis ­
tas; los muestrarios facilitados por nuestros 
])roveedores de material resultaban verdade­
ras joyas de aplicaciones variadas y múltiples, 
solamente con los caracteres de un dibujante, 
siendo de gran provecho y altam ente instruc­
tivas p ara  el cajista.

Hoy todavía continúan sin perder actuali­
dad y siguen aplicándose con éxito, puesto 
que el gusto, aunque tenga orientaciones ge­
nerales según las épocas, siempre será ind i­
vidual; no lodos aceptan las tendencias u ltra ­
m odernas y prefieren seguir lo que pud iéra ­
mos llam ar las normas de la tipografía trad i­
cional, y, sin embargo, no conviene perder de 
vista la violenta y radical innovación tipográ­
fica, pues el industrial moderno siempre busca 
como más eficaz para  su propaganda lo más 
nuevo y atractivo.

Llegamos, pues, al principal objeto que mo­
tiva estas líneas, esto es, el advenimiento de 
un nuevo estilo, iniciado en los últimos años: 
el constructivismo, im plantado por unos cuan­
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El mismo texto corregido con verdadera regla tipográfica de 
nuevo estilo dominador, ejecutado con notable menos tiempo

tos artistas de vanguardia, jóvenes e inteligen­
tes, que se proponen revolucionar con sus 
atrevidas y originales ideas las distintas m a­
nifestaciones del Arte.

Especialmente la m oderna arquitectura nos 
muestra en gran parte  de sus obras recientes 
notables ejemplos de constructivismo, como 
pueden contemplarse en nuestras Exposicio­
nes, sobre todo en los pabellones extranjeros, 
pudiendo citarse como un mode;lo lleno de ele­
gancia, riqueza y armonía, dentro del estilo 
nuevo, el pabellón alemán de la Exposición 
de Barcelona. Caracterizan este nuevo estilo 
arquitectónico la preferencia en el empleo de 
cemento arm ado sobre todo m aterial de cons­
trucción, la supresión de los viejos e inútiles 
elementos ornamentales, los grandes planos 
escuetos con amplios ventanales para  la luz 
y  el aire, fuentes de salud y alegría, que h a ­
cen de la casa m oderna un lugar higiénico 
ante todo. Sus formas puram ente geométricas, 
desprovistas de lodo adorno, desnudas y blan­
cas, armonizan perfectam ente con las grandes 
creaciones del m aquinism o: una locomotora, 
un auto, un aeroplano, un crucero, últimos 
modelos. Llevan el sello inconfundible de 
nuestra época, son hijas del ritm o acelerado, 
vertiginoso de nuestra vida febril, agitada y 
llena de inquietudes.

Claro está que como toda innovación ha sido 
discutida, y los enemigos han  objetado en con­
tra de ella la extrem ada sencillez de sus cons-



Irucciones. Critican duram ente la supresión 
de los elementos decorativos, que no hacían 
más que ocultar en la m ayoría de los casos de­
fectos de construcción, pareciendo en ciertas 
fachadas una  constante am enaza para  el in ­
defenso transeúnte que corría el peligro de 
m orir aplastado por ciertas piezas salientes, 
inútiles y absurdas, colocadas con la preten ­
sión de embellecer el edificio. No com pren­
den la belleza serena, ro tunda  y clara de las 
formas geométricas simples, que son el eje de 
la nueva tendencia arquitectónica.

Todas estas características de la vida actual 
apuntadas anteriorm ente y plasm adas en las 
diversas expresiones del Arte, también han 
ejercido una m arcada influencia én el nues­
tro.

A la m ayoría de los hombres cultos — co­
merciantes, técnicos y particulares — agrada 
cada día más un impreso anunciador que ex­
prese movimiento, de modo que no tenga la 
composición agrupada en sentido simétrico, lo 
cual obliga a poner inteí-és y atención para  el 
mejor estudio del texto contenido, haciendo 
perder un tiempo precioso en la  lectura total 
del contenido.

Así es que la m oderna tipografía favorece 
la agrupación asimétrica de renglones solos 
y grupos enteros que contrastan al centrarlos 
con su debido punto de descanso.

L a agrupación asimétrica impone al im ­
preso una fuerte nota de movimiento. No per­
mite un cierre alrededor, puesto que la rea ­
lización de tal m edida suprim iría  dicha nota 
de movimiento. Tal orden y cuidado hemos 
de seguir en la composición de todo impreso; 
de esta naturaleza, de lo contrario, el trabajo 
resultaría una pintoresca y confusa mezcla, 
un verdadero caos, en vez de conservar el 
agradable aspecto de movilidad que tiene 
como cualidad sobresahente el nuevo estilo.

Debemos recom endar encarecidamente que 
no se mezclen con este estilo elementos de 
composición extraños para  evitar la confu­
sión y falta  de armonía, advertencia im por­
tan tís im a para  poder traba ja r  con fruto en el 
constructivismo.

Pero no es, sin embargo, excesivamente di­
fícil construir aceptables trabajos, observando 
la regla que nos enseña que en todo impreso 
hay que repartir  el fondo en dos extensiones, 
que son el largo y el ancho. El ancho se form a
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Bonito y siempre adaptable modelo compuesto simétricamente, con su 
debido cierre, el cual hace equilibrar la parte vertical con el horizontal.
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Suelers, Ponfolones, Botos 
Guonles, porras, Roqueros 
Defonsos, Bolonos,Slcis, etc.

Modelo de tipografía artística, de composición fácil y elegante
El misino texto compuesto en estilo constructivista, sin cierre. No 
pierde tampoco asi nada en cuestión de gusto estético y armónico



fácilmente debido a las líneas del texto que 
van en sentido horizontal; solamente la lon­
gitud ha  de conseguirse mediante s u je c ió n  
de los diferentes grupos de texto entre si. De 
modo que para  evitar los graves defectos an ­
teriormente apuntados, hay que em plear la 
regla de unir verticalmente los grupos, con­
siguiendo de este modo la realización de la 
segunda dimensión de la plana.

La parte  vertical resuelta de este modo no 
hace necesario — como ya lo hemos indica­
do — el empleo de un encaje; al contrario,

el dibujo de los tipos, a la vez que una racio­
nal y lógica formación de los diferentes gru­
pos entre sí, pero sin in ten tar rom per ni cam­
b iar el sentido gram atical de cada párrafo.

Aunque a p rim era  vista y guiados por esta 
sencillez aparente nos parece fácil la compo­
sición de un trabajo  de esta índole, no lo es 
tanto, y un buen cajista, consciente de su labor, 
ha  de vencer algunas dificultades. P rim era ­
m ente ha de atender a repartir  el texto en gru ­
pos según su importancia, y, a veces, m e­
diante el empleo de algunos filetes “ pa lo”.
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Modelo de fantasía tipográfica modemisima, del que se puede lograr mayor efecto, como también en los modelos prece­
dentes, si se combinan a dos tintas. Aunque la composición sin mayúsculas resulte novedad algo extraña, no por eso 
puede negarse la visibilidad artística del conjunto, norma que se halla, como de moda, bastante empleada

haría  dom inar demasiado el sentido de verti­
calidad y estorbaría la justa arm onía entre los 
dos principales puntos de vista de la p lana 
del trabajo. Debemos tener en cuenta que el 
cierre, empleado en otras conocidas formas de 
molde no desempeña un papel ornam ental; 
tiene además por objeto equilibrar la  parte 
vertical con la horizontal, pues el eje central 
de tales composiciones, por sí solo, en muchos 
casos no tiene el suficiente dominio para  con­
seguir un armónico equilibrio.

Así pues, queda demostrado que en la nue­
va composición tipográfica no resulta de gran 
utilidad el empleo de cierres o encajes. La 
realización de trabajos en este estilo exige ante 
todo sencillez en la  construcción y belleza en

más o menos gruesos, y el blanco del papel, 
se ha de form ar este género, de modo que a r ­
monicen y haya un perfecto equilibrio entre 
las dimensiones horizontal y vertical.

Lo que significan estos filetes “ elementa­
les” p a ra  estos trabajos, queda ilustrado en 
algunos ejemplos de este artículo.

Lo mismo que con filetes gruesos y lisos, se 
puede obtener una rica  variedad de composi­
ciones con círculos, cuadrados, triángulos, etc., 
de fondo compacto, que no resultan adornos 
superfinos y arbitrarios; más bien prestan al 
trabajo  cierto valor decorativo y un poderoso 
estímulo p a ra  nuestra atención. Claro está 
que p a ra  su empleo han  de observarse tam ­
bién determ inadas reglas.



Se colocan estos elementos de contrapeso en 
los grandes espacios de blanco, p ara  facilitar 
esta ley de equilibrio, tan fundam ental en el 
constructivismo, constituyendo además su 
acertado empleo una nota ornam ental simple 
y  agradable, sobre todo cuando en la im pre­
sión en tra  a fo rm ar parte  un segundo color 
de fuerte  matiz. Cuando esta ley de ecíiü- 
librio entre los distintos elementos de compo­
sición no exija el uso de estos siemples mo­
tivos geométricos, no deben emplearse—como 
m uchas veces ocurre — con el inútil y contra­
producente objeto de llenar un pequeiio es­
pacio de fondo; será mucho más eficaz, desde 
el punto de vista estético, dejarlo en blanco. 
En cambio usados con oportunidad e inteli­
gencia pueden constituir un adecuado y a tra ­
yente motivo de adorno, puesto que este es­
tilo no debe lim itarse solamente a fo rm ar gru­
pos de letras en combinación con el blanco del 
papel; principalm ente cuando el texto es 
breve, en cuyo caso hay probabilidades de que 
resulte el trabajo  imperfecto, sin personali­
dad y sin carácter, si no se ponen en juego 
otros elementos.

Debemos por tanto tener en cuenta que en 
el nuevo estilo tipográfico hay que observar 
una  rigurosa y lógica formación en los grupos 
de texto, y que todo lo demás — filetes com­
plementarios, motivos geométricos, fondos, 
elección de papel y colores — debe supedi­
tarse a la c laridad y justa  ordenación de 
aquél, no debiendo figurar en ningún caso 
cualquiera de estos elementos como parte 
principal de un trabajo.

Hay otra  innovación en la nueva tipografía, 
muchas veces bien empleado y bastantes otras 
veces mal. Nos referimos a la posición verti­
cal de las líneas de texto, que tanto ha indig­
nado a los detractores sistemáticos del cons­
tructivismo. ¿Pero no hay  en todos los esti­
los artísticos algo censurable, elementos que, 
aunque se prescindiese de ellos, no perjudica­
rían  a  la unidad  y calidad de su conjunto? 
Con frecuencia se ve la m encionada dispo­
sición de renglones en trabajos cuya compo­
sición carece de toda lógica, sin cuidarse del 
verdadero sentido expresado por la palabra y 
sin respetar el valor que ésta em peña en el 
curso del texto.

Sobre todo hay que pensar bien con lógica. 
Solamente débense colocar en esta disposi­
ción palabras o párrafos que en cierto modo 
rep itan  algo de lo indicado en los renglones

colocados liorizontalmente. También se puede 
am pliar esta regla iiara grupos que tengan 
una im portancia secundaria en comparación 
con el texto principal, que es el más indi­
cado para  ser leído por el público.

Todavía nos queda mucho por decir res­
pecto al constructivismo; por ejemplo, lo re ­
ferente a la composición de fototipias, que si 
no ofrece una completa novedad, puesto que 
tiene su precedente en esas composiciones de 
grabados de las revistas ilustradas, encajados 
o m ejor dicho superpuestos en parte, unos 
con otros y cerrados cada uno con un filete o 
borde, nos introduce la innovación de supri­
m ir este cierre del grabado m ediante el inge­
nioso fusionamiento de los clisés en uno sólo, 
interrum pido por grupos de texto.

Pero por temor a extendernos demasiado, 
dejaremos este punto y otros no menos intere­
santes p ara  comentarlos detalladam ente en 
otro artículo.

Lo cierto es que caminamos hacia nuevos 
horizontes llenos de ricas promesas de perfec­
ción, y que ya se empieza a destacar con per­
files bien definidos la presencia de un verda­
dero estilo nuevo, que cada día se afirm a con 
creciente e inusitada rotundidad, no siendo, 
como algunos les parece, un estilo de deca­
dencia, que con caprichosas e inconsistentes 
teorías nos lleve o tra  vez a una época de lan ­
guidez y caos tipográfico.

Asi como todas las demás Artes han evolu­
cionado rápidam ente, buscando nuevas orien­
taciones y consiguiendo r?uovar sus medios 
de expresión, el Arte tipográfico igualmente 
¿ra lógico que siguiese la m ism a trayectoria 
y no permaneciese estancado y envejecido, 
oponiéndose irreflexiblemente a las nuevas 
corrientes que fecundan y vivifican las diver­
sas manifestaciones artísticas.

Como en todas las épocas que acabamos de 
describir, las fundiciones tipográficas más no­
tables no vacilan en ayudar al presente rena ­
cimiento de nuestro Arte, y hay tales, que no 
obstante los grandes esfuerzos económicos que 
esto supone, contratan a los más eminentes 
artistas, con el fin de crear material moderno 
y original, que la clientela inteligente y de re ­
finado gusto artístico exige cada día con más 
insistencia.

Puesto que este selecto núcleo de clientes 
constituye el nervio vital de nuestra prospe­
ridad  económica, debemos poner los medios 
para  atraerlo, evitando de esta form a que vaya



tras los falsos y equivocados consejos de cier­
tos dibujantes inexpertos, desconocedores en 
absoluto de nuestro oficio, y que intentan im ­
poner sus lamentables equivocaciones a nues­
tro tecnicismo. Claro que esto no quiere de­
cir, al contrario, que hayamos de m ira r  con 
cierta prevención y recelo a los verdaderos

artistas, documentados, inteligentes y dotados 
de fina sensibilidad, en quienes debemos bus­
car sanas enseñanzas y provechosos ejemplos 
que afinen nuestro gusto y nos hagan sentir 
gran cariño al oficio. ,

cM oci

Cuestiones profesionales (O

El aprendizaje de los oficios
a don V. SILV A R I

Distinguido señor: Aunque no tengo el gus­
to de conocerle, me permito dedicarle este a r ­
tículo que me lia sugerido la lectura de uno 
que firmado por usted, bajo el título D el apren­
dizaje en la Tipografía, insertó la G a c e t a  en 
su núm ero 8 del año Vil, pág. 20.

Por el fin que persigue usted, he de elogiar 
sin tasa ni m edida cuanto afirma en su articu­
lo; mas, al propio tiempo, he de refu ta r algu­
nos argumentos que me parecen fuera de ra ­
zón. Cada uno de los escritores que se ocupan 
en un asunto lo hace desde el plano en que se 
sitúa; y p ara  ser imparcial, se necesita colo­
carse en el centro, fuera de plano alguno, ser 
ecuánime y estudiar la cuestión sin prejuicios. 
Sólo juzgando de este modo podemos aproxi­
marnos a la realidad.

La mismo que acaece en el aprendizaje de 
la Tipografía, sucede en todos o casi todos los 
oficios: es de^ r’<̂ nte. Lo mismo ocurre en las 
escuelas de instrucción prim aria, cuando son 
gratuitas.

El aprendiz de tipógrafo o de cerrajero, co' 
mo el de prim eras letras, cuando sale sobresa­
liente tiene más que agradecer a su propio es­
fuerzo y a sus excepcionales condiciones, que 
a sus maestros o educadores. El maestro de 
escuela, aun retribuido por el Estado o el m u ­
nicipio, tiene a su cargo demasiados discípu­
los para  poder fijar la atención en uno solo. El 
maestro tipógrafo lia de prestar demasiada 
atención a la m archa de su taller y dispone de

(1) Este artículo y cl que le seguirá — si no se 
mete otro ])or enmedio — titulado “El consorcio de 
las Artes Gráficas” , los escribí en su tiempo y ra­
zón — durante el verano de 1929— ; la imperiosa 
actualidad me impidió enviarlos a L a  G a c e t a .  L o  

hago hoy, porque las circunstancias no han cam­
biado ni se modificó mi criterio. Pido perdón a los 
señores que en ellos aludo, y confio en que sabrán 
hacerse cargo de lo que es escribir para una re ­
vista in-ensuaL —  E. M.

poco tiempo para  dedicárselo al aprendiz. Y 
quien dice maestro tipógrafo, puede decir al­
farero, etc., etc.

Esto es m uy sensible, muy doloroso, hasta 
inhum ano, si usted quiere: soy el prim ero en 
reconocerlo. Mas ¿cómo lo evitamos? Si tiene 
usted un hijo y posee los medios económicos 
p a ra  hacerlo, le envía a una escuela de pago o 
le pone un profesor p ara  él solo; porque cuan­
ta m ayor sea la atención que se le dedique, 
mayores probabilidades hab rá  de que apren ­
da bien. Si carece usted de esos recursos, aun 
doliéndole mucho, le enviará a la  escuela gra ­
tuita. Pero fíjese b ien: cuantos presten a  su 
hijo algún servicio de enseñanza, lo cobrarán, 
ya sea de usted directamente, ya en form a in ­
directa por los impuestos que satisface al Es­
tado o al municipio.

¿Quién paga al maestro de taller? Nadie. 
Antes se le exige retribución.

Con esto que digo no trato  de ejercer censu­
ras contra nadie: expongo los hechos como 
los ofrece la realidad.

Generalmente — y ello es un vicio social — 
como les sea posible — y a  veces aun no sién­
doles — los padres encauzan a sus hijos hacia 
el estudio de una carrei'a; sin fijarse en que 
hoy vive mucho m ejor el “obrero de b lusa” 
que el “obrero de lev ita”. Término medio del 
jo rna l de un buen obrero: 12 pías. — no dirá 
usted que me corro— ; existen m ultitud de 
doctores en Filosofía y Letras que ejercen en 
profesión en colegios de segunda enseñanza, y 
cobran m ensualmente sus buenos tre in ta du­
ros; dejando en claro, como es lógico, los me­
ses de vacaciones: no trabajan, no cobran. 
Abogados tenemos de cobradores del tranvía, 
de mozos de com edor...; médicos que no co­
b ran  ni a real la  visita... ¿Y p ara  qué seguir?

No obstante, los padres siguen y seguirán 
enviando sus hijos al instituto, a la Facultad...
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Y mientras faltan brazos en el taller, sobran 
intelectuales en España y en todos los países.

¿Quiénes acuden a un taller en busca de en­
señanzas? Los hijos de las familias más hu ­
mildes y los de algunas que, estando en posi­
ción desahogada, poseen el instinto práctico 
de conocer que el muchacho estudioso se ])ue- 
de labrar un porvenir brillante en cualquiera 
profesión, y quizá en la industria  m ejor que 
en otra alguna.

Y siendo la m ayoría de los muchachos que 
comienzan el aprendizaje de un oficio perte ­
necientes a familias humildes, claro está que 
esas familias no se pueden preocupar de si 
sus hijos se hallan en condiciones de abando­
nar la escuela para  asistir al taller. Algunos 
quizá no pisaron la escuela. ¿Tienen los ca­
torce años que exige la ley? Pues a buscar una 
peseta para  ayudar al padre. Es m uy justo.

Por esta exigencia económica — que habre ­
mos de disculpar — vemos muchachos que, 
pretenden ser tipógrafos sin apenas saber des­
cifrar la letra de im prenta, como vemos otros 
sin energías físicas, que se dedican a oficios 
“pesados” .

Por esta misma exigencia económica, el pa ­
dre del aprendiz, en cuanto éste lleve unas se­
m anas en el taller, pedirá al patrono que le 
asigne jorna l — aunque sea pequeño — “si­
quiera para  ayuda del calzado que rom pe”. 
Es decir, “que el maestro ha de pagar a quien 
enseña”.

¿Se puede enseñar bien en tales condicio­
nes? De ninguna manera. ¿Puede pretenderse 
en justicia que el maestro o un oficial se de­
dique por completo al aprendiz, abando­
nando las tareas que le proporcionan los m e­
dios de vida? No puede pretenderse; fuera in ­
justo intentarlo (1).

El cliente retribuye al patrono y al obrero 
el servicio que de ellos decibe. P ara  que exista 
equidad, el aprendiz debe retribuir al patrono 
las enseñanzas que de él o de un oficial vaya 
recibiendo, a la par que un jornal, aunque 
sea mezquino. ¿En qué form a? En la única 
que puede hacerlo: prestándole un servicio 
personal.

Por esto se emplea a los aprendices en algu-

(1) Si el Sr. Silvari es imparcial —  y sus escri­
tos me inducen a creer que es persona ecuánime — 
habrá de_ reconocer que, desgraciadamente, las re­
laciones de armonia entre obreros y patronos no 
son para pedir demasiado altruismo. Como en todo, 
hay en esto excepciones e individuos de indivi­
duos.

nos menesteres de rendimiento inm ediato; 
unas veces, adentro del taller; otras afuera. 
Encuentro inhum ano que se le ocupe en ta ­
reas en oposición con sus energías; pero ¿es 
abusar del aprendiz enviarle a llevar unas 
pruebas o una carta? Algo de eso hemos he­
cho todos, y tam bién faenas más duras y de­
nigrantes.

La especialización del trabajo, es decir, la 
división de las diferentes operaciones que 
constituyen un oficio, es o tra  exigencia eco­
nómica de la vida: el hombre tiende — y ello 
es lógico — a em plear sus actividades en 
aquello que le produce más rendimiento. En 
una fábrica de cristal, por ejemplo, hay man- 
choneros, aplanadores y peones. Los prim e­
ros ganan por día 80 ptas. y a veces más; los 
últimos no pasan de 8. ¿Por qué no son man- 
choneros todos? Porque les faltan  pulmones 
p ara  serlo. Pues así en los demás oficios.

Yo abogué muchos años por el tipógrafo 
completo, y prediqué practicando; pero tras 
larga experiencia me he convencido de que la 
especialización es conveniente para  todos. He 
visto m arcadores que no trabajaban  tres días 
al mes, y luego, al sentar plaza de mozos, ga­
naban diariam ente su jornal, y he visto obre­
ros tipógrafos, generalmente sin ocupación 
por no saber confeccionar una factura, que h a ­
ciendo líneas ganaban ochenta o noventa pe­
setas cada semana.

La especialización se ha impuesto lógica­
mente, prácticam ente en todas las profesiones. 
Como cada una  de ellas abarca múltiples r a ­
mas, es difícil a muchos individuos dom inar­
las todas; en cambio, dedicando su atención 
a una  sola, son muchos los que llegan a ser 
notabilidades.

Es cierto que existen individuos en las p ro ­
fesiones científicas y en los oficios, que lo do­
m inan  todo: p a ra  ellos no existen secretos ni 
dificultades; pero tales sujetos privilegiados 
son verdaderos fenómenos.

Y'o quisiera que los idealismos del señor Sil- 
vari se tornaran  en realidades por lo que con­
cierne a las Artes Gráficas; que los aprend i­
ces tipógrafos se fo rm aran  completamente, 
artísticamente; pero m ientras las aguas discu­
rran  por los cauces actuales, no veo o tra  solu­
ción que el esfuerzo de todos y, particu lar­
mente, el del propio aprendiz. Así se han  fo r­
mado los obreros que son gloria de la Tipo­
grafía española, y por ello es m ayor su 
mérito.



Síovedadcs técnicas

Caligrafía Bernhard seminegra
Ya de antiguo fué anhelo justificadisimo de los ar­

tistas tipógrafos disponer de material caligráfico para 
los trabajos de fantasía; pero cuantos esfuerzos se 
hicieron para satisfacer esta necesidad, estrelláronse 
siempre ante un obstáculo, al parecer invencible... el de 
que la presión destruía rápidamente perfiles y curvas, 
matando con ello la finura del dibujo.

La familia de tipos denominada Caligrafía Bernhard 
ha resuelto este problema de estética profesional de un 
modo absoluto, pues a la extremada delicadeza de unos 
gallardísimos caracteres caligráficos — tan perfectos y 
bellos como pudiera producirlos el más genial pendo­
lista — se une tan rara  habilidad al crearlos para que 
sus curvas y perfiles quedaran perfectamente defendidos, 
que su resistencia a la presión, no obstante su impon­
derable finura, es la normal a la generalidad de los 
tipos de fantasía.

Sirva de modelo la Caligrafía Bernhard seminegra, 
objeto primordial de es tas  líneas; contémplela el lector 
con ojos de artista y se convencerá de su belleza, de 
lo admirablemente que en ella se hallan dispuestos 
perfiles y curvas, y por tanto de la suprema perfécción 
que estos tipos representan en una especialidad hoy 
imprescindible en trabajos de arte y de buen gusto.

La Fundición Tipográfica Neufvilie, S. A., tendrá sin­
gular complacencia en facilitar el nuevo muestrario de 
esta bella creación a quien tenga interés en recibirlo.
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Hoh & Hahne, Leipzig 
La empresa lipsiana Hoh <& Hahne, mundialmente 

conocida por sus artículos fotográficos y por sus má­
quinas para la técnica de reproducción, celebró recien­
temente sus treinta años de vida.

toda la maquinaria y sección de administración a un 
importante sector industrial de Leipzig, compuesto de 
grandes edificios. En estos nuevos locales se ha insta­
lado la maquinaria de reproducción más moderna, se 
han montado las secciones de administración con los 
últimos adelantos y todo el conjunto acusa modernidad

Durante este tiempo de actividad industrial la direc- y perfección.

ción de esta casa alemana ha procurado sobre todo 
ganarse  una posición en el mercado internacional por 
los artículos de la más alta calidad, y en este sentido 
podemos indicar que ahora ocupa un lugar preeminente.

A fin de poder atender la creciente demanda de 
sus creaciones para la reproducción, se ha trasladado

La ilustración que preside estas líneas da idea de la 
importancia de esta empresa y de la grandiosidad de 
sus nuevos edificios, en los que campea como lema, el 
que ha sido norma de trabajo desde la fundación; es 
decir, calidad óptima en todo lo que lleva la marca de 
fábrica Hoh & Hahne.



Consultas y consejos

La ornamentación de los libros 
en la encuadernación

Cada libro requiere su encuadernación. Asi pues, 
no todos los libros que recibe el encuadernador 
pueden ir dorados. Y esto que salta a la vista por 
su gran lógica no requiere ni una linea más de 
nuestra parte, j'a que no es propósito nue.stro in ­
sistir sobre lo que la práctica y la costumbre h an ' 
consagrado suficientemente.

Las tapas de los libros dorados van también or­
namentadas, y aquí es donde el encuadernador debe 
hacer gala de buen gusto, pues no todos los libros 
requieren la misma ornamentación. Pondremos unos 
ejemplos para dar más claridad a lo que escribi­
mos.

Los libros de piedad y los devocionarios, muy 
particularm ente estos libritos de letra menuda, co- 
quelones como su propietaria , porque los libros de 
piedad y devocionarios van a caer por regla ge­
neral en manos de niñas y de mujeres, deben lle­
var en las tapas una ornamentación seria, pues lo 
contrario  desentonaría de lo que es el libro en si; 
es decir, llevaría una vestimenta inadecuada a su 
condición.

La ornamentación de las lapas se logra con la 
llamada prensa de dorar o volante, que no es otra 
cosa que una máquina que sirve para  estampar los 
títulos y grabados en las tapas de los libros.

El material usado para  dorado a prensa es gene­
ralmente la p lancha de bronce. No obstante, para 
tirajes cortos se pueden emplear planchas de cinc, 
especialmente cuando se hace con tinta líquida, 
que no requiere calentar la prensa.

Hemos indicado ya que el devocionario debe lle­
var una ornamentación seria. Añadimos ahora que 
la ornamentación de los libros científicos debe ser 
sobria, pudiendo en los libros de algún valor de 
premio y para regalo hacer más adornos y usar 
más el dorado.

Cuando el encuadernador tiene que ornam entar 
gran número de libros, lo mejor es hacer grabar 
una plancha ex profeso adaptada al carácter de las 
obras. En los otros casos se combina la ornamen­
tación con orlas o viñetas adecuadas al carácter 
del libro y a la clase del estampado.

Las tintas más adecuadas para imprim ir bien 
el papei metálico

El maquinista que deba im prim ir  con papel me­
tálico ha de tener presente que las tintas desem­
peñan en tal caso un principalísimo papel. Indu­
dablemente que en toda clase de impresos la tinta 
lo es todo para hallar un buen resultado en la im­
presión, o por lo menos es el factor principalísimo, 
pero en este caso del papel metálico la tinta tiene 
todavía más importancia.

Las tintas deben ser de la mejor calidad, y cuan­
do el impresor tiene ya en su taller una buena

tinta, sólo debe p rocurar  que tenga la mayor con­
sistencia.

Muchos maquinistas se quejan al trabajar con 
papel metálico de que la impresión sale sucia, no 
explicándose las causas. ¿Cuáles son? Pues, sen­
cillamente, que se está empleando una tinta poco 
consistente, y que por serlo se a p la s^  y da una 
im presión desagradable.

Otra ventaja que ofrecen en tal caso las tintas 
muy consistentes es que con poca cantidad, mu­
cha menos que cuando se usan tintas poco consis­
tentes, se logran los bellos resultados apetecidos.

Y no sólo es la economía lo que hace resaltar 
esta última ventaja de las tintas muy consistentes, 
sino que también sobresalen los resultados de una 
impresión bien cubierta, sin acusar pobreza de 
tinta, conservación de todo el valor del color, se­
cado rápido y desaparición completa del peligro 
del repinte.

Algunos impresores confian demasiado con las 
tintas especiales enviadas por la fábrica, ponién ­
dolas inmediatamente en el tintero de la máquina. 
No lo recomendamos. A nuestro juicio, aun tra tán ­
dose de tintas especiales encargadas para la im- 
l^resión de papeles metálicos, es mejor hacer una 
prueba, a fin de cerciorarse de las características 
de la tinta. Sobre todo en esta prueba hay que exa­
m inar si las tintas recibidas se secan con la rap i­
dez debida y de una manera perfecta.

Esto del secado en la impresión en papel metá­
lico es de mucha importancia. Nos explicaremos. 
Cuando las tintas no se secan bien y rápidam ente 
acontece que éstas se apla.stan en el papel, ya que 
la tinta no puede penetrar  en él. Por lo tanto sólo 
con un secado perfecto y rápido se logra que la 
tinta quede en la superficie del papel sin apare ­
cer aplastada.

Una advertencia a los impresores. Cuando se trata 
de im prim ir  papeles a colores, se debe tener pre ­
sente que algunos, aun siendo fabricados expresa­
mente para el papel metálico, se resisten a secarse, 
lo que es una dificultad para obtener el buen éxito 
deseado.

Para  orientar más citaremos algunos de estos 
colores. Son, por ejemplo, el azul laca, el violado 
y el verde laca, colores poco amigos del papel me­
tálico, aun cuando una vez secos nos dan un her­
moso resultado.

Estos colores parecen no secarse nunca. Para  com­
batir  esta dificultad algunos mezclan con la tinta 
secante en pasta. Lamentable error, que conduce a 
un fracaso, ya que si bien es verdad que la tinta 
se seca más rápidamente, no lo es menos tam ­
bién que ella p ierde brillantez y adquiere un as­
pecto apagado, sin  vida.

Si en realidad la resistencia de la tinta a secarse 
es mucha y el im presor quiere conseguir un más 
ráp ido  secado, únicamente recomendamos el em­
pleo de secante líquido de cobalto oleato.



Sin rival, patentada
Se construye en cinco diferentes modelos, para remiendos de lujo, impresos 
artísticos en colores, autotipias, tricolor y cuatricolor, relieves con o sin tinta, 
trabajos en cajas plegadizas con impresión y estampación simultánea, etc.

Examine Vd. los modelos O, I, II, III, y I folio prolongado
que funcionan en nuestra Exposición, calle de la Travesera 95, Barcelona

• V e w if r t i le  S. (8 a r c e lo t f la - « ^ a d f ^ ( l
Compuesto con Antigua Sem hard y la novedad Sernhard cursiva supernegra, de la Fundición Tipográfica Neufvlile S. A.
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B
Construcción de todas las máquinas e instalaciones para fábri­
cas de papel, cartulina, cartón, celulosa y pasta mecánica.
A base de las experiencias de muclios años de trabajo, garantizamos inmejo­
rable construcción, perfecta ejecución, gran seguridad para el servicio, marcha 
del trabajo económica y larga vida a todas las máquinas construidas por nosotros

La 500* máquina de papel Fúliner

M á q u i n a  de p a p e l
2 metros anchura, para 100 m. velocidad de trabajo, para la fabricación de papel muy fino y papel de pergamino muy delgado. 
Cojinetes de rodillos en todos los rodillos y cilindros secadores, parte aspirante para retirar, empaquetaduras patentadas 
«Laberinto, enrolladora eléctrica, marctia con tornillo sin fin. En construcción parecida y 2,5 metros anchura, también con 

cojliietes de rodillos, suministradas ya varias máquinas de papel y obtenido siempre la mayor satisfacción.

REPRESENTANTE PARA ESPAÑA:

Pa b l o  We e b e r ,  i n g e n i e r o
SAN SEBASTIÁN, Calle Iztueta, 9. Teléfono; 115-88. Telegramas; Pablober



La Industria del Papel

El problema económico del vapor en los molinos 
de pastas

En los molinos de pastas para  la industria 
del papel el problema económico es uno de 
los más im portantes y digno de estudio, por 
no decir ya desde un principio que es el 
más importante. La industria  de pastas debe 
buscar los medios necesarios para  economi­
zar en los diversos procesos de fabricación, 
ya que en la época actual de.form idable com- 
isetencia la parte  que se refiere al precio del 
artículo tiene grande importancia. El m er­
cado consumidor quiere pasta buena y ba ­
rata.

En este trabajo nos ceñiremos únicamente 
al problem a económico desde el punto de 
vista de la m ejor utilización y economía del 
vapor en los molinos de pasta al bisulfito, 
procurando estudiar el tema con la mayor 
atención y haciendo por nuestra parte  el ne­
cesario esfuerzo para  dar a este artículo el 
debido interés.

Quizá alguien puede suponer que al estu­
d iar esta parte  de la fabricación de la pasta 
al bisulfito damos al mismo tiempo una nor­
m a p ara  aplicar en la fabricación de las otras 
pastas. Equivocación completa, y lo es por­
que en la práctica existe su diferencia entre 
nn molino que se dedica a fabricar pasta 
húm eda y otro molino que produce pasta 
seca, y lo mismo podemos indicar por lo que 
respecta a los molinos que producen pasta 
blanca. En estas diferentes fabricaciones la 
cantidad de vapor que requiere la fabrica­
ción varia sensiblemente.

El consumo más reducido de vapor con­
cierne a los molinos que producen sólo las 
pastas húmedas, veniendo enseguida los mo­
linos que se dedican a fabricar también la 
pasta blanqueada. Por el contrario, el con­
sumo máximo de vapor se registra en la in­
dustria que sólo produce la pasta blanqueada.

El consumo de fuerza es más regular, ya 
que varia entre 0,2 y 0,3 kilovatios por kilo­
gramo en todos los molinos.

En estas últimas décadas, el consumo de 
vapor por kilogramo de pasta ha bajado con­
siderablemente y continúa en este camino, 
m ientras que por -el contrario el consumo 
de fuerza aumenta, a causa de la adaptación 
de mecanismos y aparatos automático^.

Antiguamente el vapor necesario ])ara 
el lejiado y secado era tomado separada­
mente en las calderas. Fué hacia el año 
de 1905 cuando se introdujeron las p ri­
meras m áquinas de trasegar con una presión 
de trasiego de 2 atmósferas. Después de la 
gran guerra se empezó a lejiar la pasta con 
presiones de hasta 7 atmósferas, empleando 
el acunm lador de vapor sistema Ruths.

Las economías de vapor eran logradas du­
ran te  la fabricación, y gracias al empleo de 
lejiadores más perfectos se consiguió dismi­
nu ir  el consumo de vapor en la operación del 
lejiado.

Además, se empezó a calentar previamente 
la lejía con el vapor de recuperación, y con 
este sistema se conseguía una buena dismi­
nución en el consumo del vapor necesario para  
la operación del lejiado. Para  calentar la 
lejía se puede llegar a un consumo de 2 k i­
logramos de vapor por kilogramo de celulosa 
producida, mientras que antes se necesitaban 
3 kilogramos.

Por lo que concierne al gasto de vapor en 
el secado, se ha llegado a obtener economías 
muy dignas de estima. En los países del Norte, 
en los que se emplean muchas prensas de 
alta presión, los resultados en este sentido 
son todavía más favorables.

La introducción del blanqueamiento deno­
m inado de alta concentración, según el sis­
tema Thorne, ha aportado economías consi­
derables, y esto por dos razones: una, porque 
se blanquea con concentraciones del 20 por 
JOO, en vez del 7 por 100. De esta m anera no 
es necesario calentar una m ayor cantidad 
de agua. El consumo necesario de vapor para



blanquear la pasta queda reducido de un k i­
logramo a 0,3 kilogramos por kilogramo de 
pasta.

La otra razón de la economía de vapor con 
el sistema Thorne es la siguiente: se b lan ­
quea a una tem peratura de 25 a 30 grados 
en lugar de 45 grados. Esta ventaja permite 
también conservar m ejor la buena calidad 
de la pasta.

La ventaja principal del blanqueado a alta 
concentración, según el sistema Thorne, con­
siste en que la fabricación de la pasta e$ m e­
jo r sin que ni físicamente ni químicamente 
pueda objetarse nada en contra al exam inar 
la fibra.

En 1900 se requería todavía una cantidad 
de calor de 7.000 a 9.000 calorías por kilo­
gramo de pasta no blanqueada, mientras que 
actualmente en las grandes fábricas m odernas 
bien m ontadas bastan 4.500 calorías. La posi­
bilidad de realizar economías en el consumo 
de vapor no se ha agotado; existe todavía. No 
podemos decir igual al referirnos al consumo 
de vapor para  producir la fuerza motriz, por­
que en realidad tiende a aum entar. Dede te­
nerse esto en cuenta al montarse molinos de 
pasta al bisulfito y al proyectarse centrales 
térmicas, en las cuales se puede casi siempre 
obtener la fuerza necesaria con las m áquinas 
de contrapresión.

Actualmente las posibilidades de economía 
del vapor se hallan  menos en la generación 
que en la fabricación, ya que en ésta, y por 
lo que se refiere al lejiado, secado, b lanquea­
miento, a la preparación de la lejía y a la 
recuperación de las lejías residuales, se pue­
den todavía encontrar medios de hacer ba jar 
el consumo actual del vapor.

Las variaciones en el consumo de vapor 
que provienen del lejiado son regularizadas 
y am ortiguadas por perfecionados acum ula­
dores, permitiendo una adaptación ráp ida  de 
la caldera a las variaciones de presión. Algu­
nos molinos utilizan el carbón pulverizado, 
pero únicamente da resultados aceptables en 
las grandes empresas.

Ocupémonos ahora un poco de los secado­
res, ya que ellos también tienen gran im por­
tancia en este problema económico del vapor 
en los molinos de pastas.

En los grandes molinos de pastas, sobre 
todo en estas formidables empresas del Ca­

nadá y de la América del Norte, se ha puesto 
en uso un nuevo sistema de secador, en el 
cual la pasta es secada en form a de copos a 
tem peraturas m uy bajas, de 40 a 50 grados. 
El secado se hace en grandes canales.

La ventaja  de este nuevo sistema radica en 
un m ejor aprovechamiento de la fibra a causa 
de trab a ja r  con tem peraturas bastante más 
bajas que las usadas al secar mediante el sis­
tema de cilindros secadores. Además, los que 
ya han puesto en práctica este sistema asegu­
ran  que la pasta se disuelve más fácilmente 
en las pilas. A pesar de que este sistema tiene 
ya muchos entusiastas, particularm ente, en 
los Estados Unidos y a pesar también de que 
se han realizado muchos estudios y ensayos 
sobre el mismo, los técnicos aseguran que las 
posibilidades de nuevas mejoras y ventajas 
no se han terminado.

Pasemos ahora a otro punto ; la aeración 
en los secadores de pasta. El sistema consiste 
en in tro d u c ir , en los aparatos secadores el 
aire necesario p ara  la evaporación y absor­
ción del agua, así como p ara  la eliminación 
del aire cargado de vapor condensado. Se 
tra ta  de grandes cantidades de agua y de 
aire, y p ara  dar un ejemplo, indicaremos que 
una m áquina de una producción diaria de 
cuarenta toneladas de pasta química evapora 
aproxim adam ente cuarenta toneladas de agua 
en veinticuatro horas. El aire necesario para  
la absorción del vapor es de 40.000 metros 
cúbicos por hora. Por lo tanto, si esta canti­
dad de aire debe introducirse en la sala de 
las máquinas, debe también ser evacuada.

En los pequeños molinos de pasta de poca 
producción, el problem a de la evacuación del 
aire no existe; todo lo más unos ventiladores 
se cuidan de esta evacuación. Pero en las 
grandes empresas de hoy día el problema 
de la ventilación ha sido tomado en conside­
ración y, por lo tanto, existen los mecanismos 
adecuados p ara  resolverlo adecuadamente. 
Por lo general se introduce el aire en el sub­
suelo de la m áquina y se lanza, m ediante pre ­
sión, a los secaderos. A menudo la capa de 
celulosa impide la evacuación adecuada del 
aire, pero esta dificultad es vencida mediante 
unos rodillos especiales.

Y como punto final de este trabajo  vamos a 
ocuparnos del calentamiento de las lejías, ca­
lentamiento que resulta m uy económico cuan-

:ar to de MaO-
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do se realiza con el calor recuperado de los 
lejiadores. Un calentainiento de 60 a 70 gra­
dos perm ite sobre todo una disminución de 
la cantidad de vapor y del tiempo necesario 
para  el logro de la cocción, pero con objeto 
de evitar la pérdida de ácido sulfuroso, es 
necesario calentar a una presión de 6 atmós­
feras. Como que se tra ta  de muy im portan­
tes cantidades de lejía, precisa disponer en 
el molino de grandes recipientes de presión, 
provistos interiorm ente de una m ateria  re ­
sistente a los ácidos.

El calor recuperado proviene especialmente 
de los gases de escape, de los lejiadores y del 
vapor que se escapa al variar la presión du­
ran te  la cocción. Los recipientes de recupe­
ración son empleados al mismo tiempo para 
acum uladores de calor.

Los molinos de pastas han  hecho grandes 
esfuerzos p a ra  resolver el problem a de la 
recuperación de las lejías, de gran im portan ­

cia p ara  la parte  económica de la explota­
ción del negocio, pero a pesar de haberse 
logrado bastante no puede afirmarse desgra­
ciadam ente que esté resuelto del todo, ya que 
la recuperación industrial deja mucho que 
desear. Recientemente se han conseguido po­
ner en práctica algunos sistemas muy m o­
dernos que consiguen recuperar un mayor 
porcentaje de lejías; las grandes empresas 
que se dedican a la construcción de m aqui­
naria  para  la industria de pastas están estu­
diando este asunto con el interés que m ere­
cen los problemas a medio resolver, y es 
lógico esperar que dentro de algunos años 
los molinos se encontrarán fen condiciones 
de poder recuperar lejías residuales que ac­
tualm ente se pierden por desconocer un sis­
tema práctica de recuperación.

I. L.
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La industria de! pape! de! Mediodía de Francia 
a principios de! mes de febrero

Al p r inc ip ia r  el mes de febrero en el Mediodía 
de F rancia  se notaba bastante calma en el m er­
cado de papel de escribir y de envolver, mientras 
que en las fábricas de papel para la impresión, 
de todas clases y calidades se notaba mucha ani­
mación, más notable todavía si se comparaba con 
la calma de últimos de 1929 y prim er mes del año 
actual.

Las fábricas de papel para  diarios, tanto en res­
mas como en bobinas, tenían en cartera im portan ­
tes pedidos e iban recibiendo todavía más, anim an­
do ello el mercado.

Las empresas de papel de fumar trabajaban al 
p rinc ip ia r  febrero en muy buenas condiciones.

También estaba animado el mercado de pastas 
para  la industria  del papel, aun cuando las fábricas 
se quejaban de precios bajos.

El puerto de Marsella, a mediados de enero, re ­
cibió papel de Oslo, Amberes, Hamburgo, Italia, Ja ­
pón, España (papel de fumar), pastas de Córcega, 
Argelia y papel del Canadá.

Eí consumo mundial de pasta de pape!

Actualmente los técnicos e.stiman que el consu­
mo mundial de pasta de papel asciende a quince 
millones de toneladas, siendo de pastas de madera 
las ocho décimas parte de este consumo.

Calcúlase que cada diez años aumenta el consu­
mo de pasta de papel en un 25 por 100, suponien- 
bdo que en  el año 1937 se llegará a un consumo 
de 19 millones de toneladas.

Una tonelada de papel requiere tres toneladas de 
madera para  sacar la pasta necesaria. Teniendo en 
cuenta esto y el consumo cada vez mayor de pa­
pel, y no olvidando tampoco que otras industrias, 
como la de la seda artificial, emplean la celulosa 
como materia prima, se comprende que los técn i­
cos se preocupen de buscar un buen substituto de 
la m adera para  obtener pasta de pa^jel a precios 
razonables y que esté en condiciones de dar una 
hoja de papel tan  buena como la que se obtiene 
con la pasta de madera.

Quien haya leído los anteriores números de esta 
revista habrá  podido apreciar  que en todos los pa í­
ses del mundo se trabaja en el sentido de hallar un 
buen substituto de la madera, aun cuando hasta 
ahora  el éxito no ha acompañado a los investigado­
res, pues si bien es verdad que de muchas mate­
rias se puede fabricar papel, no lo , es menos tam ­
bién que en el acto se presenta la muy seria difi­
cultad de los precios, ya que por regla general el 
papel que se obtiene es bueno pero demasiado caro.

Ahora el Instituto de Investigaciones Forestales 
de Dehra Dun, en Birmania, manifiesta que des­
pués de detenidos estudios de investigación se ha 
podido com probar que el bambú es el substituto 
que admite más posibilidades de éxito para  poder 
reemplazar a la m adera en la fabricación del papel.

Dicho Instituto ha examinado detenidamente las 
distintas clases de bambú que crecen en los varios

distritos de Birmania, trabajando la pasta en la sec­
ción papelera del Instituto.

La dirección técnica del Instituto considera que 
la solución del problema papelero debe buscarse 
únicamente en el empleo de las gramíneas foresta­
les. Si esto se logra prácticamente, materia prima 
no faltará, pues sólo por lo que respecta al bambú 
en las regiones tropicales y subtropicales, regiones 
por lo general muy poco pobladas, crece en estado 
salvaje formando verdaderos bosques.

El bambú presenta la ventaja de reproducirse to ­
dos los años, pudiéndose cortarse en buenas condi­
ciones para pasar a los molinos de pastas a los 
seis años, mientras que la madera de algunos á r ­
boles requiere una espera de sesenta o más años.

Cree también la dirección técnica del Instituto 
de Investigaciones Forestales que el bambú de Bir­
mania podría  convertirse en pulpa a precios razo­
nables que perm itirían  la exportación a Europa, 
encontrando además un buen mercado en la India, 
el .Tapón y la Australia, países que reciben anual­
mente de Escandinavia 80.000 toneladas de pasta 
para  fabricar papel.

Una fábrica de pape! en el Congo belga
Después de un informe, resumen de un detenido 

estudio sobre la calidad de las materias primas 
que existen en el Congo belga, elementos financie­
ros e industriales de Bélgica han decidido formar 
una gran sociedad que se dedicará a la fabrica­
ción de pa.sta y papel en dicha posesión belga.

El capital inicial es de cincuenta millones de fran ­
cos. La Dirección de esta nueva empresa de nue.s- 
tro ramo se propone montar una gran fábrica, con 
todos los adelantos modernos, la que fabricará la 
pasta necesaria para  obtener diversas clases de 
papel.

El lugar escogido para levantar la nueva fábri­
ca es Katingar, creyéndose que es el sitio más 
adecuado para  poder desarrollar en buenas condi­
ciones la fabricación de pasta y papel.

Los trabajos empezarán próximamente y se im­
prim irán  a los mismos extraordinaria  animación, a 
fin de que dentro de muy poco se pueda poner en 
m archa la fábrica.

La empresa belga encargará a importantes fábri­
cas de máquinas para  la industria  papelera la ins­
talación de todos los más perfeccionados meca­
nismos para el molino de pasta y para  la fabrica­
ción del papel.

En Katingar tiene la empresa belga buenos me­
dios de comunicación para dar salida fácil al pa­
pel fabricado, prestándose también esta población 
del Congo belga para  encontrar a precio económico 
la materia p rim a para  las varias clases de ]3apel que 
se piensan fabricar.

El personal técnico será de Bélgica, encargándo­
se de los restantes trabajos los naturales del país.

Nueva tarifa aduanera en Rumania
Rumania ha publicado una nueva tarifa de Adua­

nas para la importación de varios artículos, en tran ­
do en ellos las pastas, el papel y los libros.
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Casa fundada en 1863
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casas  de todos los países civilizados
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papeles fotográficos, papeles de calcar con 
luz y papeles de calcar, papeles-carbón y 
papeles para sacar copias; cintas de tin- 
taje; papeles preparados químicamente, pa ­
peles y telas impregnados; telas enceradas 

y de cuero, cuero artificial, etc.

Papeles de esmeril 
Papeles pintados 

Na i pes  
Papeles engomados 
Cartones pegados

Informaciones y presupuestos para nuevas 
construcciones de ramas derivadas de fa­
bricación las facilitamos con gusto a quien 

las solicite

La industria de pape! y celulosa en Letonia
La industria del papel y celulosa en Lc- 

lonia tiene actualmente cinco fábricas. Una 
de ellas es la que está montada en la po­
blación de Schlock, cerca de Riga. Posee esta fá­
brica cinco máquinas para  la fabricación del pa­
pel, teniendo una capacidad de producción de 20.000 
toneladas de celulosa al sulfilo, de unas 19.000 to­
neladas de papel a base de celulosa y unas 32.000 
toneladas de papel a base de madera.

Esta fábrica letona da ocupación a más de 800 
obreros y casi la totalidad de su producción m ar­
cha en dirección a los mercados compradores del 
exterior, muy particularmente a Inglaterra.

En Wolmar, no muy lejos de Rigas, existe otra 
fábrica, que tiene una capacidad de producción de
6.000 toneladas de papel, trabajando en ella dos 
máquinas.

En la misma población de Riga trabaja una fá­
brica todavía más pequeña que la anterior, que se 
dedica a la producción del papel para  diarios y 
para  embalaje. Trabaja con una sola máquina y pro ­
duce anualmente unas dos mil toneladas.

En Riga existe otra fábrica, también pequeña, 
que produce la misma calidad de papel, p roducien­
do un poco más, ya que se calcula que da anual­
mente 2.500 toneladas de papel de embalaje y para 
la Prensa.

Finalmente, en Riga existe una tercera fábrica, 
fundada en 1858. Trabaja con dos máquinas y da 
ocupación a 500 obreros.

No conocemos la producción de esta fábrica. Só­
lo podemos ind icar que fabrica papel para  escri­
bir, papel para fumar, papel de seda y papeles 
finos.

Fabricación de pape! para impresiones 
artísticas

Un técnico alemán, el señor Korber, recomienda 
para la fabricación de papel especial para  im pre ­
siones artísticas seguir el proceso corriente en ta ­
les fabricaciones, con la salvedad de añadir  des­
pués del encolado, en la pila, barita  o sales de cinc.

Estas sales dan a la superficie del papel una 
gran aptitud para  rec ib ir  admirablemente las im­
presiones más delicadas.

Los colores son sólidamente fijados en el papel 
por el mismo procedimiento.

Secador para cartones en 
POSICIÓN COLGADA

Imporlanles Innovaciones

FRIEDR. HAAS, Lennep (RWd.)
Alemania



Cilindros de dura fundición
eclvcida en  co q u illa  p ara  ca la n d r ia s  de p a p e l y  sa íln a d u ra

Nuestros cilindros se entregan con tablas 
l ib re s  de  p o ro s  y  no su je ta s  con c la ­
v i j a s  y de una dureza insuperable; su  
pu lidez  e s  p ree x ce len te .

Cilindros que han de trabajar juntos son 
rectificados de manera que n ingún  rayo 
de luz p u ed a  p a s a r  en t re  su s  ta b la s  
sometidas al efecto de su peso propio 
o de una carga correspondiendo a la 
presión de trabajo.

liemos suministrado cilindros de fundición dura en 
coquiUa hasta las más grandes dimensiones en canti­
dades enormes. Estos cilindros han sido p rem iad o s  en 
m uchas  expo s ic io n es .

KRUPP GRUSONWERK
K S L y  Magdeburg (Alemania)
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E co n o m izad o r V. E. W . d e  tu b o s  de a le ta s
es el resultado de una experiencia de más de treinta años 

en la construcción de economizndores.
Para su construcción, se ha tenido en consideración las exi­
gencias de la práctica, en cuanto a un alto' rendimiento, 

seguridad en el trabajo y fácil recambio.

Pídase nuestro prospecto núm. 186.
Más de 3.300 econpmizadores y calentadores de aire con la 
suma redonda de 1.200.000 de metros cuadrados de super­

ficie de calefacción, suministrados y en construcción.

NUESTRO PROGRAMA DE CONSTRUCCION ABARCA ASIMISMO

Ecpnomizadores de tubos lisos con rascadores de aletas. 
Calentadores de aire por gases de humo.

Piezas de repuesto para economizadores ingleses.
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La industria de! pape! en Persia
El Parlamento de Persia ha tratado de la indus­

tria del papel nacional. De momento se ha decidido 
levantar una importante fábrica, montada a la mo­
derna y capacitada para fabricar Is varias clases 
de papel más en uso en Persia.

Dos ingenieros persas han sido enviados a Euro­
pa para que estudien en los grandes centros pape­
leros del continente la fabricación moderna del 
papel.

La industria de sacos de pape! en Francia

La industria de sacos de papel va desarrollándose 
en todos los paises, pues la utilidad práctica de 
aquéllos es mucha frente a los sacos de tela.

Actualmente los técnicos papeleros han consegui­
do fabricar sacos de una clase de papel muy re ­
sistente, sacos a la vez económicos y que no de­
ben guardarse como los de tela. Estos sacos de pa ­
pel se emplean mucho en Norte América y tam­
bién en algunas naciones de Europa para contener 
cementos, harinas, etc.

La industria  francesa cuenta con algunas fábri­
cas de sacos de papel, las que han tenido que lu­
char mucho para poder formar un buen mercado 
y  colocar su fabricación en cantidades y a precios 
que permitiesen sostener el negocio emprendido.

Hecientemente causó una impresión favorable en 
los centros papeleros la proposición del conce­
jal M. Roéland, el cual en una sesión <lel munici­
pio parisiense presentó la proposición de obligar 
a usar sacos de papel cuando se trata de contener 
materias polvorientas.

Apoya dicho señor su proposición en el hecho 
com])robado de que los sacos de papel no perm i­
ten dispersar por las calles los polvos de las ma­
terias contenidas, al contrario de lo ciue aconte­
ce cuando se usan sacos de tela.

Esto, dice, es de gran importancia para una ciu­
dad como Paris, en la que, desgraciadamente, ya 
existe una atmósfera demasiado enrarecida por el 
polvo que levantan los carruajes, por el de las fá­
bricas, etc.

Al conocerse la proposición del concejal señor 
Roéland expusieron sus puntos de vista las partes 
interesadas en este asunto, es decir, la Federación 
industrial de materiales de construcción, la Fede­
ración de Cámaras sindicales de fabricantes de ca­
les y cementos de Francia, el Sindicato profesional 
de trabajadores públicos de F rancia  y, finalmente, 
los fabricantes de papel y sacos de papel.

Los primeros expusieron sus dudas respecto la 
utilidad práctica del saco de papel y las ventajas 
que para ellos representaba; los fabricantes de sa­
cos de papel han demostrado que con sus sacos las 
pérdidas de cemento y otras materias polvorientas 
se reducen a casi nada, mientras que con los sa­
cos de tela por lo menos se pierde un 3 por 100.

En el momento que redactamos esta sección, to­
davía el municipio parisiense no ha discutido la 
proposición del concejal Roéland, proposición que 
tiene mucha importancia para la industria  del pa ­

pel, porque sale beneficiada en caso de aprobación, 
y para  la industria  de sacos de tela, que sale p e r ­
judicada si se aprueba.

Destrucción de una fábrica de cartones 
en Barcelona

Un incendio destruyó en pocos momentos una 
importante fábrica de cartones de Barcelona. Las 
causas ciertas se ignoran, pero el propietario  su­
pone que sólo han podido ser dos: una de ellas, la 
chispa producida por un cortacircuito en la co­
rriente  eléctrica.

La instalación eléctrica pasaba por encima o muy 
cerca de materiales fáciles de quemar. En el posi­
ble caso de i)roducirse el cortacircuito no es aven­
turado pensar que la chispa eléctrica que se p ro ­
duce, que a veces es una gran llama, si la resis­
tencia de los tapones del contador es mucha, p ren ­
diese en el material convirtiendo en pavesas todas 
las instalaciones de la gran fábrica.

Otra de las causas puede ser que los obreros de­
jasen el brasero encendido, ya que el incendio se 
produjo en un dia muy crudo del invierno, y una 
chispa prendiese en el material de la fábrica.

Estas son las dos causas que el propietario, se­
ñor Fernando Plana, da como probables del incen­
dio de su fábrica de cartones..

Tan pronto  se dieron cuenta del incendio se 
avisó al Cuerpo de Bomberos, el cual acudió ráp i­
damente, pero su labor fué impotente para  atajar 
el formidable fuego de la fábrica, que estaba con­
virtiendo en una inmensa hoguera todas las varias 
instalaciones.

El material y las instalaciones de m adera para 
el secado del cartón se prestaban para  que el fue­
go devorase inmediatamente todo cuanto encontra­
ba a su paso.

La fábrica se encuentra en la calle Consejo de 
Ciento, número 601 y 603, es decir, en lugar poco 
poblado de Barcelona. A causa de esto no corrie ­
ron peligro casas vecinas, que de haber existido ha­
brían  sido una complicación seria, ya que la ho­
guera hubiera comprometido la seguridad de los 
edificios próximos.

Afortunadamente no tuvieron que registrarse des­
gracias personales, debido en gran parte a que el 
personal se encontraba fuera del trabajo.

El señor Fernando Plana calcula que las pérd i­
das ocasionadas por el incendio ascienden a más 
del medio millón de pesetas.

Dado el estado en que quedó la fábrica no fué 
posible reanudar, parcialmente por lo menos, la 
fabricación de cartones, quedando el personal sin 
trabajo.

En el caso de reconstru ir  la fábrica, poco se 
podrá  aprovechar de lo que ha dejado el incendio, 
ya que éste ha destruido toda la nave central, con­
virtiéndola en un montón de hierros, ladrillos y 
maderas quemadas o chamuscadas.

Lamentamos vivamente el percance y deseamos 
que el señor Fernando Plana pueda dentro de poco 
reanudar su actividad dentro de la industria  del 
cartón.



Voith
Máquinas para la fabricación 
de papel, cartón y cartulina:

Máquinas continuas planas; máquinas circulares; 
máquinas para la fabricación de papeles alisados de 
una o de ambas caras; máquinas planas de tamiz 
múltiple; máquinas circulares de tamiz múltiple; má­
quinas combinadas; máquinas para apergaminar; 
máquinas para pegar bobinas; máquinas para cor­
tarlas; máquinas embaladoras.

Máquinas para la fabricación 
de pasta mecánica y celnlnsa:

Grandes y pequeñas desfibradoras de funcionamiento 
constante; clasificadoras; refinadoras; espesadoras; 
desaguadoras; prensas sistema caracol; bombas; 
pilas holandesas; pilas cónicas; moledoras; deshila- 
chadoras', molinos centrífugos] aparatos de cocción] 
instalaciones de blanqueo.

Turbinas hidráulicas de todas 
construcciones:

Turbinas Francis, Kaplan, de hélice y de chorro libre com­
puertas para presas] rejillas] máquinas rastrílladoras 
para limpiar las rejillas] tuberías] bombas Voith-Sulzer

Pídanse detalles a la casa constructora

J. M. VOITH f á b r i c a  de  m a q u i n a r i a

Heidenheim-Brenzj Wurtemberg (Alemania)

R e p r e s e n t a n t e  par a  E s p a ñ a :

J. M. VOITH, 9 rué Pillet Will, PARIS (IX’)



Asociación Papelera, Madrid
En nuestra anterior edición indicábamos que esta 

Asociación estaba actualmente en liquidación, cuando 
en realidad es la A. G. P. (Almacenes Geneiales de 
Papel) la que se halla en tal situación.

Gustosamente rectificamos el involuntario lapsus y 
colocamos las cosas en su correspondiente sitio.

Material resistente a ios ácidos
Leemos en una publicación extranjera que una 

firma alemana ha puesto en el mercado un nuevo 
producto, que tiene gran interés para  la industria 
del papel.

Se trata de una materia que resiste perfecta­

mente la acción destructora de los ácidos, teniendo 
un peso especifico de solamente 1,6, podiendo so­
portar sin alteración alguna tem peraturas de ha.sta 
130 grados centígrados.

Esta materia puede ser puesta, como si fuese 
capa de barniz, en las cubas, agitadores, bombas, 
etcétera, advirtiendo que se puede colocar sin gran 
trabajo, costando su conservación poco dinero.

Los árboles del cilindro de la pila, que sufren 
con la acción de los ácidos de las pastas que se están 
tratando, pueden ser cubiertos con una capa de 
esta nueva materia resistente a los ácidos hasta 
temperaturas como la citada anteriormente, ganan­
do con ello el industrial, pues alarga mucho la 
vida de la pila en perfecto estado.

España

Empresa Nacional de Artes Gráficas, Barcelona
El presidente de la sociedad que trabaja con el 

nombre que figura en el epigrafe, señor don Gui­
llermo Horras, convocó para  el dia 20 del pasado 
nuirzo junta general o rdinaria  de accionistas.

En dicha junta, que tuvo lugar en el local social 
(le la empresa, sito en la calle Casanovas, 212 y  214, 
(le la ciudad condal, se leyó el balance y la Memoria 
del ejercicio económico de la empresa, comprendido 
entre el prim ero de junio de 1929 a finales de año.

Des])ués de una ligera discusión y aclaraciones 
consiguientes, los accionistas aprobaron el balance 
y la Memoria.

Visita de editores y libreros 
ai ministro de la Economía

lina comisión de editores y libreros visitó recien ­
temente al ministro de la Economía para tra tar  de 
varios asuntos relacionados con la (támara Oficial 
del Libro, en Madrid, y muy particularmente rela­
cionados con su funcionamiento.

Una biblioteca moderna americana
Se ha constituido en Sevilla una comisión para es­

tudiar la formación de una m oderna biblioteca ame­
ricana. Se instalará en uno de los palacios de la 
Plaza de España de la Exposición iberoamericana.

En la nueva biblioteca deben figurar en primera 
fila las obras que tratan más directamente del papel 
([ue ha tenido España en la colonización de la Amé­
rica de habla cervantina. Es impresión general, en 
los centros culturales, de que la proyectada biblio­
teca será orgullo de Sevilla.

Nuevo triunfo del impresor Octavio Viader
El impresor catalán Octavio Viader, que en 1914 

ganó en Leipzig una alta recompensa por su magni­
fica edición del “Quijote” en papel de corcho, ha 
obtenido en la Exposición de Barcelona un nuevo 
y señalado triunfo.

Octavio Viader, en su taller de Sant Feliu de Gui- 
xols, ha confeccionado e impreso una copia del “Psal- 
te r i” , de .L Roi? de Corcela.

Se trata de un ejemplar único que se conserva en 
la Biblioteca Nacional de Madrid. Está escrito en ca­
talán e impreso en Venecia (año 1490) por Juan Her- 
tezog.

Octavio Viader, haciendo honor a su nombre de 
maestro, ha sabido obtener una copia fiel de este 
raro ejemplar. En la Exposición de Barcelona, en la 
que ha sido expuesta la copia, ha obtenido el éxito 
que merecía, y el comité del certamen ha concedido 
a tan preclaro im presor la Medalla de Oro.

Xue.stras felicitaciones al amigo Viader, siempre 
entusiasta de las Artes de imprimir.

Sociedad editorial «El Financiero», Madrid
La empresa m adrileña que edita el periódico “ El 

F inanciero” , poseyendo talleres de Artes gráficas 
propios, convocó para el día 29 de marzo una junta 
general ord inaria  de accioni.stas.

El acto se celebró a las ocho de la m añana y en el 
domicilio social de la empresa, calle Ibiza, 13, Madrid.

Publicaciones Gráficas, S. A., Barcelona
La sociedad anónima que figura en el epígrafe 

reunió recientemente en torno de las mesas de un 
poi>ular restaurante barcelonés a varios amigos para 
festejar el éxito logrado mediante un modernísimo 
sistema de propaganda de las publicaciones que 
edita.

Durante unas semanas ha volado por toda Cata­
luña el avión “España” , tripulado por los a rch idu ­
ques de Austria, haciendo propaganda de las pu ­
blicaciones de la mencionada editorial barcelonesa.

Este avión es el mismo que recientemente estuvo 
en varios países de Europa haciendo propaganda de 
España.

Gráficas Reunidas, S. A., Madrid
La Dirección de la importante empresa de Artes 

de im prim ir  “ Gráficas Reunidas” , con talleres en 
Madrid, convocó para el día 23 de marzo una junta 
general o rdinaria  de accionistas, cumpliendo lo que 
disponen los estatutos.

La junta celebróse en el local social, Hermosi- 
Ila, 96, Madrid.



Ruego a nuestros lectores
Como hemos hecho ya en anteriores ediciones, re ­

cordamos en la presente que en esta sección de in ­
formación nacional se publicarán todas las noticias 
relacionadas con las Artes Gráficas, siempre y cuan­
do no tengan aspecto netamente publicitario.

Rogamos, pues, a nuestros lectores que nos envión 
las informaciones de cambios de domicilio, defun­
ciones, ampliaciones de negocio, adquisición de ma­
quinaria y similares, las que serán publicadas con 
carácter completamente gratuito.

Editorial Gustavo Gili, Barcelona
El señor Gustavo Gili, gerente de la empresa edi­

torial del mismo nombre y diputado provincial, in ­
vitó en marzo pasado a un banquete a su amigo el 
conocido editor madrileño don Nicolás Maria de 
Urgoiti, fundador y propietario  de los conocidos ro­
tativos “El Sol” y “La Voz” .

Se sentaron en la mesa junto con los mencionados 
editores, varios periodistas de Barcelona y de Ma­
drid, entre ellos el señor Félix Lorenzo, d irector de 
“El Sol” , Fabián Vidal, d irector de “La Voz” , y el 
señor Calvet, d irector de “La Vanguardia” .

El acto fué cordial en grado sumo, y durante  la 
comida se cambiaron impresiones sobre la marcha 
de los negocios respectivos y de la industria editora 
en general.

Mercedes Rowe y Vives de Godo f
La esposa de don Carlos Godó, hijo del industrial 

del mismo nombre, propietario  de la fábrica de pa ­
pel Godó y del importante rotativo barcelonés “La 
Vanguardia” , dejó esta vida en el pasado marzo en 
])lena juventud.

El óbito de la virtuosa dama ha sumido en la pe­
na a las familias Godó y Rowe, a las que desde estas 
columnas enviamos nuestro .sentido pésame.

Escuela de Artes gráficas salesiana, Sarria
Los alumnos de la Escuela prófqsional de Artes 

gráficas, que en Sarriá  (Barcelona) sostienen los sa­
cerdotes salesianos, confeccionaron recientemente un 
bonito programa de festejos en honor de su Direc­
tor, el Reverendo D. Guillermo Viñas.

El programa estaba confeccionado en forma origi­
nal y atractiva y  primorosamente impre.so a tres 
tintas.

Concursos de la Biblioteca Nacional
Conforme a lo dispuesto en el reglamento para el 

régimen y servicio de las bibliotecas públicas del 
Estado, aprobado por Real decreto de 18 de octubre 
de 1901, la Biblioteca Nacional adjudicará en el año 
corriente dos premios:

Uno, de 2.000 pesetas, al autor español o hispano­
americano de la colección mejor y más numerosa de 
artículos bibliográficobiográficos relativos a escrito- 
i’es españoles o hispanoamericanos.

E.stos artículos deberán ser originales o contener 
datos nuevos e importantes re.specto a los autores ya

conocidos que figuran en nuestras bibliografías, y 
en uno y  en otro caso se ind icarán  las fuentes de 
donde se hayan sacado las noticias a que se refieran 
los mencionados artículos.

Otro premio, de 1.500 Ptas., al autor español o his­
panoamericano que presente en mayor número, y con 
superior desempeño, monografías de literatura es­
pañola o hispanoamericana, o sea colecciones de a r ­
tículos bibliográficos de un género, como un catá­
logo de obras sin nombre de autor; otro de los que 
han escrito sobre un ramo o punto de historia, sobre 
una ciencia, sobre artes y oficios, usos y costumbres 
o cualquier trabajo de especie análoga; entendiéndo­
se que estas obras han de ser asimismo originales o 
contener gran número de noticias nuevas.

«Voluntad», Caspe
En la aragonesa población de Caspe ha emjjezado 

a editarse una revista gráfica y literaria titulada 
“Voluntad” . Es una publicación de juventud, redac­
tada y financiada por elementos jóvenes de la ciu­
dad.

Es d irector de la misma don Ramón Rafael de To­
ledo, escritor joven. El prim er número fué muy bien 
recibido por la prensa aragonesa, la que en gene­
ral dedicó elogios a la nueva revista.

La impresión se hace en Caspe, en uno de los me­
jores talleres de imprenta. Tanto la parte gráfica co­
mo la de texto e.stán dedicadas a ensalzar la región 
aragonesa.

Nuestro saludo y muchas ])ros])eridades.

Sobre la edición de libros
Según el escritor Luis Bernini, de cada mil li­

bros editados, 600 no dejan beneficio, 200 cubren 
apenas el co.ste, 100 dan algo de ganancia y 100 
producen beneficios muy considerables.

Desde que se hacen libros,, según dicho autor, 
sólo son unos 500 los autores que han logrado lle­
gar hasta nosotros, resistiendo la crítica y el tiempo.

Dispensario para el personal 
que trabaja en la Prensa

La Asociación de la Prensa, de Madrid, ha tenido 
la gentileza de instalar un dispensario para todo el 
personal, sin distinción alguna, que trabaja en la 
confección de los diarios.

La inauguración de este dispensario, ¡irímero en su 
clase en España, revistió ex traordinaria  solemnidad. 
El presidente de la Asociación de la Prensa, señor 
Francos Rodríguez, pronunció unas ])alabras para 
agradecer los elogios que varios señores tributaron 
en los discursos de la inauguración a la Asociación 
de la Prensa.

Nuevo periódico en Granollers
Desde hace muy poco ha empezado a publicarse 

en la población catalana de Granollers, el nuevo 
periódico “ Crónica” , que cuenta en su redacción con 
elementos jóvenes de la localidad.

“ Crónica” está editada en catalán y tiene el for­
mato del periódico moderno.
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Anverso y Reverso

Después de haber ciado cuenta del acuerdo uná­
nime de los compañeros de Tarragona; el bello 
ejemplo que ellos nos dan y que es digno de imi­
tar, alabanzas hacia ellos ya las han prodigado en 
estas mismas columnas, lo que hace innecesario que 
yo les encomie; lo que si me mueve a dar a conocer 
son hechos que demuestran el completo desconcierto 
existente en algunos individuos y cjue somos paga­
nos la totalidad de los que hemos de luchar por la 
vida alrededor de ellos, lucha que cada vez es más 
estéril y que si no se llega a un acuerdo razonado 
nos veremos cualquier dia a la desbandada o cual 
barco en alta m ar sin guia ni timón.

El caso de que me ocupo es el siguiente:
Existe un compañero en Valencia que dedica parte 

de sus “actividades” a la encuadernación de ciertos 
documentos que por su Índole no pueden salir del 
local donde se archivan; ya se supone que las tales 
encuadernaciones no son alardes artísticos, pero si 
se exije una grande responsabilidad en la foliatura, 
pues el alterado de la numeración ya se supone lo 
que originaria, por lo tanto ese trabajo ha de efec­
tuarlo el patrono o en su defecto un oficial de p r i ­
mera.

El patrono de que me ocupo no es posible que 
haya hecho cálculos, pues se da el caso, de la en­
cuadernación de unos volúmenes y cada uno con 
una caja que coge el cuerpo del libro para preser­
varlo del polvo al precio de 23 pesetas cada uno.

Analizaré en la siguiente nota de gastos en la en­
cuadernación de cuatro tomos de tal clase:

Dos jornales de oficial de prim era para
el repasado, serrado y cosido .......... 22.— Ptas.

Dos jornales de oficial de prim era para 
el resto de la encuadernación y con­
fección de las cajas .............................  22.— ”

Dos jornales de un ayudante ................  8.— ”
Cuatro Pergaminos ....................................  36.— ”
Cartón, hilo y gastos menores ...............  4.— ”
Seis correas de c u e r o .................................. 3’75 ”

Importan los gastos l im p io s ......... 95’75 Ptas.

o sea, a Ptas. 23,93 cada volumen.

Yo me pregunto, ¿de dónde paga contribución, 
alquiler de casa, luz, desgaste de m aquinaria y todos 
cuantos gastos origina el tener un establecimiento 
abierto? Aparte hay que tener en cuenta que al rea ­
lizar el trabajo fuera de casa se originan molestias 
que han de ser retribuidas.

¿Y el mañana?; ¿es que tenemos que ser como las 
bestias, que después de pasarse la vida trabajando 
y dar nuestro esfuerzo a la humanidad, no tenemos 
que ser previsores para  que cuando nos tiemble el 
pulso y la vista se nos aleje y por arabas cosas nos 
veamos imposibilitados de trabajar, ¿tenemos que 
ser víctimas como aquellos que he dicho antes, de 
que nos pongan el peto de reglamento? ¡Eso es lo 
que hay que evitar!

Tenemos el ejemplo, doloroso, de nuestros ante­
riores, los que por no m ira r  el mañana, hoy se ven 
en edad avanzada y ellos son todavía quienes so.s- 
tienen el peso de tener que mantenerse así y a cuan­
tos engendraron (sobre este particular ya tendré  oca­
sión de extenderme).

Ya sé que este articulo será como el arro jar  una 
p iedra en una charca fangosa y que saldremos sal­
picados todos, pero téngase presente que si alguna 
cosa se me imputa, no me defenderé, si no presen­
taré  las pruebas que crea oportunas y si a pesar de 
todo resulto ser como uno de tantos diré como el 
célebre personaje de una obra “mea culpa, mea má­
xima culpa” y en' beneficio de mis intereses procu­
raré  poner la mayor atención posible.

No trato  en esto de originar controversias ni polé­
micas, sin que por ello de ellas huya, lo que si he tra ­
tado es de poner en evidencia y alabo lo acordado por 
los compañeros tarraconenses que es un bello an ­
verso comparado con el desequilibrado reverso 
nuestro.

Chiilia (hijo)
Valencia, 5 abril 1930 

Gráficas ViHarroca, S. A., Madrid
Ateniéndose a lo que mandan los estatutos de esta 

empresa madrileña, que se dedica a la confección 
de toda clase de trabajos de imprenta, se convocó 
para  el dia 22 de marzo una junta general ordinaria  
de accionistas.

El presidente dió cuenta de la m archa general de 
la sociedad durante los últimos meses. Se discutie­
ron  y trataron asuntos diversos relaciondos to n  el 
negocio.

La junta celebróse en el local social, Hermosi- 
11a, 96, Madrid.



Encarte de la fábrica Kleim & Ungerer, Leipzig
En la presente edición encontrarán nuestros lec­

tores un encarte de la fábrica Kleim & Ungerer, de 
Leipzig - Leutzsch (Alemania), representada en Es­
paña por la Fundición Tipográfica Neufville, S. A., 
Barcelona - Madrid.

En este encarte se dan claras explicaciones respec­
to la valia y utilidad prác tica  de los marcadores au­
tomáticos de la m arca “Universal” , creación de di­
cha empresa lipsiana.-Siendo muy completa la parte 
de texto del encarte, nosotros sólo nos limitamos 
ahora a recom endar la lectura del mismo a todos 
nuestros lectores, con la seguridad de que hallarán 
algo interesante para  sus talleres.

Editorial Proa, Barcelona
Esta empresa editora de obras catalanas ha mu­

dado las oficinas de Administración y Dirección a la 
calle Duque de la Victoria, 7, Barcelona.

instituto Catalán de las 
Artes del Libro, Barcelona

Este benemérito Instituto inauguró el sábado día 
5 de abril la serie de conferencias de divulgación 
técnica - artístico - arqueológica sobre las Artes Grá­
ficas.

El tema de la p rim era  conferencia fué la xilogra­
fía (grabado en madera), desarrollándolo el inteli­
gente profesor de la Escuela de Artes gráficas que 
sostiene el Instituto don J. Figuerola.

El señor Figuerola, ante un numeroso público, t ra ­
tó del arte de grabar en madera, que tan excelentes 
y admirables cultivadores ha tenido en .todos los 
países, haciendo resaltar la belleza de algunas de 
las obras logradas con este antiquísimo sistema, el 
cual si actualmente no es utilizado en el campo in ­
dustrial del arte de im prim ir, no faltan algunos ad­
m iradores que lo cultivan con fines puramente a r ­
tísticos.

El profesor del Instituto fué muy aplaudido al 
te rm inar su conferencia, que desde el p rincip io  al 
final mantuvo la viva atención del auditorio.

El Instituto p repara  otras conferencias, anun­
ciando los señores R. Miquel y Planas, J. Fabré  y 
Oliver, A. Roca Rabell y otros para  desarrollar inte­
resantes temas relacionados con nuestras Artes desde 
la tr ibuna del salón de actos del Instituto. Se anun­
cia también la colaboración de la acreditada F un ­
dición Tipográfica Neufville para  mayor aliciente 
de alguna de las conferencias proyectadas.

No podemos menos, como amantes de toda labor 
de divulgación de cuanto se relaciona con el arte  de 
im primir, que enviar nuestra calurosa felicitación al 
Instituto Catalán de las Artes del Libro por cuanto 
viene haciendo, con un entusiasmo digno de loa, por 
las Artes gráficas.

Empresa editora «La Hormiga de Oro»
La empresa barcelonesa que desde cuarenta y siete 

años edita la publicación semanal gráfica “La Hor­
miga de Oro” , revista de propaganda católica, ha

£ x p e 6 Í e iÓ H  ( ^ r e ñ m e r
de Máquinas de cosery Plegadoras, últimos mode­
los, en casa de nuestro Represeniante en España
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organizado una peregrinación a la ciudad del Vati­
cano.

En esta visita una representación de la menciona­
da revista entregará al Papa la cantidad recaudada 
mediante la sección perm anente de “Dinero de San 
P edro” .

Sociedad editorial de la revista «Cosmópolis»
La Sociedad anónima que en Madrid se dedica a 

la edición de la revista “Cosmópolis” , celebró el 
día 3 de abril una junta general de accionistas. Tu­
vo ésta efecto en el domicilio social, calle Marqués 
de Cubas, 1, Madrid. ■

interesante concurso de una empresa editorial
Damos esta noticia en esta sección de información 

nacional porque al concurso convocado pueden acu­
d ir  escritores del mundo entero; por lo tanto, puede 
y seguramente tiene interés para muchos de los lec­
tores de esta publicación.

El concurso ha sido abierto por la empresa edito­
rial George G. Harrap , de Londres, en colaboración 
con las sociedades americanas del Atlantic Monthly 
and Littre Brown and Co., de Boston.

Se ofrece un premio de 100.000 dólares a la nove­
la más interesante que les sea remitida. No se esta­
blece distinción alguna entre los concursantes; es 
libre para  todos los novelistas de los diversos idio­
mas.



Sobre la confección de los libros
Hace iiños (lió en el Ateneo una extensa conferen­

cia el señor conde de las Navas, sobre la confección 
de libros, y ahora ha tenido la idea de resumir, en 
breves lineas, su criterio respecto al particular.

Según el ilustre académico se echa de menos una 
obra acerca de la formación espiritual del libro des­
de que surge en el pensamiento del autor la idea de 
componerlo para publicarlo después. A p a r t ir  de, tal 
momento el escritor deberla hacerse cargo de mu­
chos pormenores esencialisimos, concernientes todos 
ellos al cuerpo del volumen y que al par  atañen al 
alma de la obra; minucias que deben reflejar aqué­
lla intensamente, si el libro, al ver la luz pública, ha 
de cumplir sus fines prim ordiales; enseñar, sin abu­
rrir , d istraer honestamente economizando salud y 
tiemiio. No más que esto puede y es justo que ])ida 
el lector al publici.sta por exigente o caprichoso que 
aquél sea.

Se observa que, a medida que el tiempo avanza, 
aumentan los pedidos de documentaeión. Segura­
mente que (Cervantes no tomó para escribir Don Qiii- 
iote ni la décima parte de las notas que ha menester 
hoy cualquier noveli.sta del montón con el fin de 
caracterizar personajes o disponer el escenario don­
de se propone moverlos.

Si es verdad que tenemos al alcance de la mano 
diversos “Artes de clasificar las notas” previas, re­
unidas antes de ponerse resueltamente a escribir el 
libro - ya es algo --- no conocemos en cambio, jun­
tos, una docena tan siquiera de atinados preceptos 
o de sencillas y prácticas advertencias que conduz­
can al escritor, con su original, en cuartillas, hasta 
verterlo, de la m aneia más fácil y más propia en las 
cajas de la imprenta.

Por cierto que para interjx>laciones de última ho­
ra en el manuscrito, adiciones al fin, división del t ra ­
bajo entre los cajistas y envió por correo; venimos 
observando que proporciona ventajas, tanto al au­
tor como a los tipógrafos, escribir mejor que en las 
cuartas partes del pliego, en octavillas de marca ma­
yor española.

De igual suerte que los planos deben preceder, na­
tural y lógicamente, al levantamiento del edificio y 
el dibujo colorido, a autores, editores, impresores y 
libreros convendría mucho imponerse en bastantes 
minucias que contribuyen a la belleza de una edi­
ción, desde la portada de sus ejemplares, a la sus­
cripción final, o colofón, que no es ni debe ser lo 
mismo que la simple y casi siempre comercial pie 
de imprenta que se coloca, empujando, en prim era 
fila.

La lista de los indicados pormenores es muy ex­
tensa y constituye, precisamente, el asunto del libro 
que echamos de menos y que podria intitularse lo 
mismo que el presente articulo.

Valgan unas hormillas, de las gruesas, como mues­
tra.

En pocos particulares resulta más oportuno acon­
sejar la brevedad que en la disposición de todas y 
cada una de las diversas partes que componen el 
libro impreso.

Hefii-iéndose concretamente a la extensión del con­
tenido, ya afirmó, aunque con exageración, (íanivet 
que en sólo cien páginas puede decir el escritor 
cuanto le ocurra y a veces dice mucho que no viene 
a cuento.

La portada debe ser siempre, en su texto, más 
breve que la cubierta y contener únicamente los pre ­
cisos términos que han de proporc ionar datos in ­
dispensables para el registro de la obra en el de la 
P ropiedad Intelectual y la redacción de papeletas 
de Índice en la Biblioteca: titulo de la obra, a ser 
posible, sin amplificaciones, luego el nombre del 
autor, con pocos títulos, porque las portadas no son 
ni deben ser fuentes biográficas ni cédulas de ve­
cindad.

Las indicaciones de a quien pertenece el impreso, 
del número de ejemplares de que se compone la 
tirada, con distribución de los mismos, si no se es­
tamparon en un solo papel, y alguna otra particula­
ridad, que afecta a los materiales del cuerpo, irán 
en su lugar adecuado al verso de la portada. La edi­
ción, aunque sea la primera, ha de hacerse constar 
en aquella por exigirlo ahora el registrador de la 
propiedad intelectual. Al fin de la portada, en una 
sola línea, como peana o base, debe ir el lugar de la 
impre.sión y el año, ambos en letra. El resto de los 
datos, concercientes a la oficina tipográfica, se re­
servarán ijara el colofón.

Acostumbramos nosotros a colocar después la lis­
ta de nuestras obras anteriores, con señas del domi­
cilio, reclamada, al final, con la portadilla, estable­
ciendo asi el orden cronológico en la producción to­
tal del autor.

Prólogos, advertencias, preliminares, introduccio- 
esn y cuatro palabras que son casi siempre más de 
ciento, conviene que sean tan breves y precisas como 
las que se cruzan con el acom odador cuando en el 
teatro nos indica la localidad.

Partes, capítulos y párrafos de corta extensión. 
Ello nos convida a seguir adelante a emplear bien 
unos minutos sin que el interés se quiebre brusca­
mente, ni la sopa se enfrie, ni lleguemos tarde  a la 
cita, ni cerremos de golpe el tomo abrumados. Las 
páginas apelmazadas en la composición tipográfica 
por ofrecerse el original todo seguido como una 
monserga o tabarra , pesan sobre el ánimo y la vista 
del lector dañándola. La página muy larga y muy 
ancha obliga a sendos fatigosísimos movimientos de 
cabeza en sentido perpendicular y horizontal al ex­
tremo de que hay lecturas que producen tortícolis.

Vendrá observándose que, la buena conposición 
del libro, se compenetran, al punto de fundirse uno 
en otra, el espíritu con la forma.

Interesantísimo, por lo que hace a ésta resulta­
rla el capítulo que tratase del papel con aplicación a 
la higiene, a la conservación de la vista y a la co­
modidad de los lectores capacitados que nunca abo­
minarán bastante de satinados y estucos impuestos 
tiránicamente por ilustradores gráficos.

Difícil resultaría expresar en un solo capítulo, 
aun siendo de extraordinarias dimensiones, cuanto 
conviene advertir  con respecto a las notas, así do­
cumentales como de ilustración del texto.
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Síoticias varias

Nuevo procedimiento de offset
Una importante casa de Artes gráficas de Bruse­

las, los Establecimientos Kvachet, ha implantado en 
sus talleres un nuevo procedimiento de offset, es de­
cir, el offset en hueco.

Esta es la prim era firma industrial de nuestro 
ramo que introduce en Bélgica el offset en hueco.

El inventor ha sido el doctor Bekk, de Kaulen, en 
Alemania. El invento es explotado por él, habiendo 
constituido una empresa financiera bajo su d irec­
ción y con su mismo nombre. El procedimiento ha 
sido bautizado “sistema Bekka” .

El d irector de los Establecimientos de Artes grá­
ficas Kvachet, en Bruselas, ha manifestado que el 
nuevo procedimiento de impresión offset en hueco 
es una cosa realmente maravillosa, pues los resul­
tados que se obtienen con el mismo superan en mu­
cho a las esperanzas cifradas por el mismo inven­
tor.

Cree que el offset en hueco está llamado a des­
arrollarse rápidamente dentro de las Artes gráficas 
internacionales. Y prueba de ello es qu im portan ­
tes empresas del ramo del continente europeo es­
tudian el sistema offset inventado por el doctor ale­
mán Bekk ])ara implantarlo en sus talleres.

Si sobre el offset se han escrito trabajos docu­
mentadísimos, demostrando que es el sistema de 
mañana dentro de las Artes gráficas, sobre el offset 
en hueco debe decirse todavía más, pues los resul­
tados que se obtienen son tan  satisfactorios que no 
admiten duda alguna sobre el porvenir del proce­
dimiento Bekka.

Finalmente, dice el director de los Estableci­
mientos Kvachet que en sus talleres se pueden 
comprobar todas las ventajas prácticas del nuevo 
procedimiento, asi como en la im prenta Crété, de 
París, en la empresa Orell Füssli, de Zurich, en la 
Waterlow e hijos, de Manchester, en la Brandsteter, 
en la Wetzel et Nauniann, en la Leipziger Nachrich- 
ten, de Leipzig, que son las empresas de Artes Grá­
ficas que ya han montado las instalaciones del p ro ­
cedimiento Bekka.

Curiosidades bibliográficas
La Prensa trajo noticias de tres curiosidades 

de carácter bibliográfico. Se refiere una de ellas al 
hallazgo en la Biblioteca arzobispal de Esztergom 
(Hungría) de un ejemplar casi completo (pues 
consta de treinta y nueve hojas, y los de su clase 
solían tener cuarenta) de la llamada Biblia paupe- 
riiin, o Biblia de los pobres, recapitulación de los 
pasajes más notables del Antiguo y Nuevo Testa­
mento, hecho su molde en placas de madera e ilus­
trada con figuras alusivas, que se destinaba a los 
clérigos y demás personas que necesitaban o que­
rían conocer el Libro sagrado y no podían p ro ­
porcionarse un ejemplar integro, por su elevado 
coste al tenerlo que reproducir  a mano. El ejem­

plar de que se da ahora noticia es una verdadera 
joya del Arte precursor de la Imprenta, o sea la 
Xilografía, pues aun siéndolo todas las obras de su 
clase, se tra ta  de una edición, sí así puede llamarse, 
diferente de las que hasta el presente se conocen, 
según se hace constar en la noticia.

También se da cuenta de que en un Catálogo de 
la conocida casa de antigüedades Karl Hiersemann, 
de Leipzig, recientemente publicado, se incluye co­
mo destinado a la venta un libro impreso en espa­
ñol en 1637 y que, según los bibliógrafos, nunca 
se ha ofrecido en el mercado librero. El libro es 
una especie de Memoria o relación del viaje hecho 
por sus autores, dos Padres Franciscanos, por el 
río Amazonas. El precio fijado a este libro en di­
cho Catálogo es de 6.000 marcos oro.

Por último, y sin duda por haberse puesto de 
actualidad cuanto al Vaticano se refiere, con mo­
tivo de solemnes y cercanos acontecimientos con 
el mismo realizados, se cita como el libro más 
grande que se conoce un ejemplar de la Biblia, es­
crito en hebreo, que posee la Biblioteca Vaticana, 
el cual pesa 162 kilos, siendo necesario para  mover­
lo de un lado a otro, el esfuerzo de tres hombres; 
añadiendo que en el siglo XVI quisieron comprarlo 
los judíos, ofreciendo por él su peso en oro, a lo 
que no accedió el Papa, que lo era a la sazón Ju ­
lio II.

Una estadística interesante
Para  consuelo de las ciudades que no han po­

dido resolver el problema municipal de limpiezas, 
sirva el hecho de que nada menos que Nueva York 
comienza a quejarse de lo mismo.

Hay que re tira r  anualmente seis millones de to­
neladas de residuos sólidos y los 1.270.000.000 ga­
lones de aguas residuales que producen la gran 
urbe, entre cuyos residuos hay que contar:

150.000 toneladas de periódicos.
46.000 toneladas de papel de embalaje.
46.000 toneladas de papel de todas clases.
14.000 toneladas de libros.
23.000 toneladas de zapatos.
59.000 toneladas de botellas.
40.000 toneladas de latería.
23.000 toneladas de trapos.

Tinta luminosa para los anuncios
Leemos que el señor Roberto H ow arth  ha encon­

trado la fórmula para  la fabricación de una tinta 
ideal para los anuncios en vallas y paredes de las 
vías públicas.

Esta tinta luminosa permite leer a obscuras los 
carteles de propaganda, creyendo dicho señor que 
puede reemplazar la publicidad eléctrica.

El señor Roberto H ow arth  es miembro de la So­
ciedad de Impresores de Carteles de Teatro, en la 
ciudad inglesa de Manchester.



4 «Sirve toda clase de material negativo y 
diapositivo para la técnica de las repro­
ducciones. El nombre de nuestra casa es 
absoluta garantía de calidad».

Placa y Película íototécnica A 
Especialmente para linea y autotipia.

Placa y Película fototécníca B 
iVlaterial para negativos y diapositivos a medio 
tono para todos los fines de huecograbado, 
fototipia, fotolitografía, etc.

Película fototécníca C, ortocromátíca 
Para negativos y diapositivos a medio tono 
especialmente suave.
Las placas y películas A y C las servimos 
también pancromáticas.
Las películas antedichas suministramos también 
con torso mate para facilitar el retoque.

Película fototécníca B. nnate sobre 
celuloide amarillo. Esta película sirve para 
que al proceder a la obtención de moldes hueco­
grabados se realicen al mismo tiempo la copia 
y el grabado de los gráficos y el texto reunidos.

Novedad: Placa Autolíth
para todos los trabajos de linea y autotipia
para sustituir el colodión:

Película Prínton sobre celuloide especial­
mente delgado para copias al contacto de 
negativos o diapositivos de línea y autotipia. 

Pídanse prospectos y listas de p-eclos:
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Rockstroh-Werke, A. G., Heidenau 
(Alemania)

El ingeniero Johannes Rockstroh ha sido llamado 
para  ocupar un puesto en el Consejo de Administra­
ción de la conocida empresa R o cks troh -W erke , 
siendo nombrado además direc tor de la misma.

Iguales distinciones ha merecido el señor F rank
F. Perschke.

Desde estas columnas felicitamos a dichos seño­
res y les deseamos toda clase de aciertos en la di­
rección de la Rockstroh - Werke.

£ / membrete de las cartas comerciales

Sobre este tema hemos escrito ya otras veces al­
gunas líneas. Hoy volvemos sobre lo mismo, aun 
cuando vamos a enfocar el asunto hacia otra parte, 
y ello es debido al hecho de que ha llegado a nues­
tra  mesa de redacción una carta de un im presor 
con membrete impreso mediante la estampilla.

Si esto, que en sí no tiene nada de particular, lo 
hubiésemos visto en una carta de un comerciante 
en tejidos, pongamos por ejemplo, nos hubiera  ex­
trañado, no vamos a decir lo contrario, pero hu ­
biésemos encontrado una explicación. Mas, siendo 
una im prenta  la que usa su papel de cartas sin 
membrete impreso, valiéndose de una estampilla, 
no sólo nos ha causado sorpresa, sino que no po­
demos ni acertamos hallar explicación que nos sa­
tisfaga sobre esta contradicción, porque un im­
presor, que debe vivir del público, ha de dar el

ejemplo con sus propios actos, y mal puede darlo 
una im prenta  que empieza por no im prim ir  sus 
propios membretes de las cartas comerciales.

Suponemos que se tra ta  de una pequeña im ­
prenta, como lo hemos .supuesto siempre, que 
no es ésta la prim era  vez, que ha llegado una carta 
de esta forma a nuestras manos. Pero, pequeña o 
grande, lo prim ero  que debe hacer la im prenta es 
im prim ir  su papel de cartas, sus sobres, sus re­
cibos, y no de cualquier manera, sino usando el 
mejor material, el papel más bueno y las tintas de 
calidad. El papel empleado por la imprenta viene 
a ser un buen agente de propaganda, y es una pro ­
paganda que cuesta poco y resulta eficaz.

Nos sabe mal tener que ver todavía impresores 
que descuidan esto, que es tan esencial para  el 
taller y la prosperidad  de la empresa, pero nos 
duele todavía más com probar que algunos impre­
sores van más lejos aún; es decir, no sólo no im­
prim en con gusto el membrete, sino que huyen de 
la impresión tipográfica para  buscar el auxilio de 
una estampilla, que no es artística en ningún caso, 
y mucho menos en papel de cartas de una im­
prenta, que resulta una verdadera  paradoja. No 
ignoramos que‘ se dice que siempre es el zapatero 
el que va peor calzado, pero ya vemos que el re ­
frán admite que va calzado, aunque sea en un es­
tado poco recomendable, pero en nuestro caso te­
nemos que decir que va descalzo por completo, es 
decir, que no existe impresión mala ni buena.

Francamente, consideramos este proceder como 
totalmente equivocado.



La expansibilidad de la Linotype

Todos los almacenes se cambian 
por el frente de la máquina y no por 
detrás como en máquinas similares

Máquina Linotype modelo 8
Introducida en el mercado desde 1911

Una de las grandes ventajas de la máquina 
Linotype es que permite la inversión inicial 
mínima. Se  puede comprar equipada con 
un solo depósito y más tarde a medida 
que la máquina hace crecer su negocio ^  
se le pueden agregar el segundo y tercer 
depósitos al costo comparativamente bajo

de las pocas piezas necesarias. Esta  expan­
sibilidad tan sencilla de llevarse a cabo en 
la Linotype se efectúa por el operario 
en pocos minutos sin más ayuda que la 
de un destornillador. L a  máquina Linotype 
aumenta el volumen de su negocio y crece 
ella con su establecimiento.

SO C IED A D  L IN O T Y P E  E S P A Ñ O L A , S. A.
Central: M A D R I D ,  Calle Qoya, 41, Teléfono 52809 ::  Sucursal: B A R C E L O N A ,  Calle Córcega, 315, Teléfono T4054
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Mayor economía en la producción
a la par que mayor éxito en la lucha comercial, se consiguen si para la fabricación
de sus impresos Vds. emplean

Máquinas Offset «Vomag»
Cualesquiera que sean los tirajes y ,clases de impresión, 
la «Vomag» es la fábrica por excelencia para suministrar 
las máquinas adecuadas para todos los fines.

. Nuestra Offset «Vomag» para 
hojas, de alto rendimiento, para 
dos colores, modelo 1930
señala innovaciones especiales de índole constructiva que 
facilitan mucho el servicio, mientras por otra parte garan­
tizan una calidad de impresión insuperable. La «Vomag» 
pondrá al mercado dentro de poco una nueva máquina

Offset llamada «Plauen»
para hojas, para un color, sistema de tres cilindros que 
mediante la aplicación de otro grupo impresor, puede ser 
transformada en una máquina para dos colores. Pidan us­
tedes nuestro prospecto O. 76 que les faciWtaTá todos los 
detalles sobre nuestros más recientes modelos de máquinas 
Offset de marcha rápida.

y O G T L A m \ S C H E

MflSCHINENFABRIK PLAUEN (Alemania)
marcha al frente de las fábricas de máquinas rotativas, instalaciones de estereotipia, 
máquinas Offset para bobinas y para hojas.

R E P R E S E N T A N T E :

IVIAX S C H E U E R E R
C A L L E  A R I B A U ,  88  ;; B A R C E L O N A
T E L É F O N O ;  7 1 7 3 5 T E L E G R A M A S :  R E C O R O

■¿ e  .



Fundición Tipográfica D. Stempei
La conocida casa D. Stempei presentó reciente­

mente su balance en Asamblea general de accionis­
tas. La Memoria del último ejercicio marca el conti­
nuo progreso de la empresa en sus negocios.

Acordóse repar tir  el mismo dividendo del ante­
rior ejercicio, o sea el 10 por 100. Empero, para  so­
lemnizar el p rim er cuarto de vida de la Fundición 
Tipográfica se decidió el reparto de bonos comple­
mentarios de 2 por 100 a los accionistas y de una 
buena cantidad a la Dirección y a los empleados.

Una gran editorial en Inglaterra

Una gran editorial inglesa, una verdadera fábrica 
de libros, es la “ Greycaine Book Manufacturing Cy” , 
instalada en la población de Watford.

Esta gran editorial inglesa realiza todas las ope­
raciones mediante la electricidad, contando con 
una moderna instalación para convertir la corrien ­
te trifásica en corriente continua, haciéndola apro ­
p iada para las secciones de máquinas de im prim ir 
y de máquinas de la encuadernación.

Esta empresa editora produce de 60.000 a 100.000 
libros diariamente, desde las ediciones de lujo 
hasta los libros populares a 6 peniques. Es esta 
una cifra altísima que nos da ella sola una idea 
de la im portancia  de la empresa editora.

La corriente trifásica que sumini.stra la red se 
convierte en continua, como ya hemos indicado, a 
400 voltios para las máquinas de im prim ir y a 200 
voltios para  los talleres de encuadernación.

La subestación correspondiente comprende un 
grupo de motogeneratrices de 220 kilovatios para  
convertir la corriente a 400 voltios y dos grupos de 
100 kilovatios para  convertir la corriente a 220 
voltios.

En esta empresa editora existe una sección de 
fundidoras de tipos, compuesto de seis máquinas 
modernas, accionada cada una por un motor de 
3 /8  CV.

Una vez la sección de correctores ha corregido 
las pruebas, se ejecutan las formas de 16, 32 ó 64 
páginas, según el formato que admite la máquina 
o según también las conveniencias del taller y las 
exigencias del tamaño de la obra que se está im­
primiendo.

P ara  las grandes ediciones se hacen planchas, 
contando con prensas de vapor que dan las p lan ­
chas para máquinas planas o rotativas.

Cuando se trata de ediciones populares, tenién ­
dose que hacer una tirada de gran número de mi­
llares, tres potentes rotativas dan, a cada vuelta 
(le la máquina 384 páginas impresas, plegadas y 
listas para ser convertidas en libros en rústica. 
Estas máquinas son accionadas por dos motores de 
15 CV sincronizados, uno a cada lado de la m á­
quina.

El plegado de algunas ediciones de gran tirada 
se logra mediante dos plegadoras continuas movi­
das por dos motores de 7 CV, dando cada una 6.000 
plegados por hora, listos para ser cortados.

Las impresiones de calidad superior son reali­

zadas por 25 máquinas cilindricas, accionadas por 
motores a velocidad variable, escalonando de 5 a 
15 CV. Al salir las hojas de la máquina pasan des­
pués a una sección de 12 máquinas plegadoras, ac­
cionadas por motores de 5 CV, con velocidad va­
riable, dando una producción de 4.000 hojas por 
hora.

El libro en rústica cosido es trabajado por una 
sección de 40 máquinas del sistema Smyth. Acto 
seguido una máquina prensadora p repara  el libro 
para  ser encuadernado y máquinas cortadoras, ac­
cionadas por motores de 5 CV, cortan los ángulos 
de los libros de un solo golpe, term inando de 15 a
25.000 libros por dia, según el grosor de cada uno.

En la sección de encuadernación trabaja  una 
batería  de ocho máquinas, las que realizan mecá­
nicamente la colocación de la cola y la de las tiras 
de tela o de papel fuerte.

Además, las encuadernaciones son preparadas 
mecánicamente. Cuando se tra ta  de grandes t i ra ­
das, la editorial cuenta con cinco m áquinas conti­
nuas que toman las tapas del libro, las encolan, las 
confrontan adecuadamente, las pegan y las p ren ­
san, dando el libro ya terminado.

La inxpresión de las cubiertas se logra también 
mecánicamente, 'contando con modernísimas má­
quinas, en las cuales las hojas de dorar se desarro­
llan en forma de cinta.

El alumbrado en una empresa de esta importan ­
cia debe ser muy completo y  perfecto, especial­
mente en la sección de máquinas de im prim ir, pues 
para  asegurar el color uniforme de las tintas lo p r i ­
mero que se requiere es luz, mucha luz especial, 
que se asemeje durante la noche a la luz diurna.

La instalación de alumbrado se compone de 1.500 
lám paras para  el alumbrado general y de 500 lám­
paras especiales para  lograr una luz muy parecida 
a la diurna. Estas lám paras han sido instaladas en 
la sección de máquinas de imprimir.

Los datos que acabamos de apuntar no requieren 
comentario alguno sobre la im portancia  de la gran 
editorial inglesa, que en realidad no es más que 
una importantísima fábrica de libros de todas cla­
ses. ,

En esta editorial de V^ '̂atford im pera la máquina 
en todas las secciones. El esfuerzo humano debe re ­
concentrarse en la vigilancia de los varios meca­
nismos, para  que en la m archa ráp ida  funcionen 
adecuadamente.

Comunidad de intereses entre Fundiciones 
Tipográficas alemanas

Las Fundiciones Tipográficas Bauersche Giesse- 
rei de Francfort sobre el Main, casa central de la 
Fundición Tipográfica Neufville, S. A., Barcelona; 
H. Bertold, S. A., de Berlín, y Stempei, S. A., de 
Francfort  sobre el Main, han llegado a una inteli­
gencia con la casa Genzsch & Heyse, S. A., de Ham- 
burgo y Munich, para realizar economías po r  el 
mejor aprovechamiento de los medios de produc­
ción de esta última. No habrá  cambio ni en la di­
rección de la casa Genzsch & Heyse ni en la con­
tinuación de sus negocios.



Para textos y anuncios 

la afamada

Es la máquina de componer pre­
ferida por su economía y  por su 
ventajosa rap idez en el traba jo . 
Funde las líneas lisas, sin poros, 

como en la máquina "C o m p le ta ” , 
asegurando perfecta impresión 
en máquinas planas y minervas. 
Una de sus importantes ventajas 

consiste en que el opera rio  puede 
tra ba ja r en ella sentado o de pie. 
Muchas renom bradas empresas 
emplean sólo la „T y p o g ra p h "  en 
las secciones de textos y anuncios, 
convencidas del buen resultado. 
Hay periódicos que emplean la 
//Typograph"desde 30 años y hoy 

traba jan  con entera satisfacción 
con 20 máquinas de este sistemo

Pídanse hoy mismo detalles y presupuesto 

al Representante en Espatia

Keiifville S*A«Uar€eloiia
T r a v e s e r a  9 5 ,  T e l é f o n o  7 1 5 1 7  • M a d r i d ,  C l a u d i o  C o e l l o  116,  T e l é f o n o  5 0 8 0 9

T I P O S  Y M A Q U I N A R I A  P A R A  D I A R I O S  Y C A S A S  E D I T O R I A L E S

Compuesto con „Futura" y „N eo fu tu ra " 

últimas novedades de la Fundición Tipográfica Neufville S-A



Máquina pulidora de piedras litográficas original

STI ER
(patente alemana y extranjeras 

I solicitadas )

Economiza mucho tiempo y dinero. S im ultá ­
neamente se pulen dos piedras litográficas, 
saliendo ya listas para ei uso. Manejo fácil.
Accesibilidad cómoda. Construcción muy sólida. Conjunto 
agradable por la forma cerrada de la máquina. Fun­
cionamiento suave y sin sacudidas. Pídanse, sin com­
promiso. ofertas a :

Ja kOb S t ie r
I nhabe r :  A d o l f  W e i t z

Maschinenbau-Anstaít ,  Leipzig C1
R e u dn i t z e r  S t rasse ,  15

Solicitanse representantes activos para España y Estados de Sud A m érica

£ G N I 1. K A I >
para Interlipia, Liirioíipia, Linógrafo, Monotipia; el 
apar-ato de fusión eléctrica de mayor seguridad.

Garantiza mayor producción de lineas. 
MóiS económico que el gas, con un 

ahorro de 50 por lOO.

Hornos de fusión eléctricos, aparatos «de con­
ducción automética de metales, lodo de precisión.

P. A. KLINGE
C A R L  L U N D S G A D E  32, COPENHAGEN S.

Se busca representaníe general 
para el Esíe y  el Sur de España

Escuela de orientación profesional
La E scuda  de Artes (iráficas de la ciudad de Ams- 

terdani ha montado en su local una sección de 
orientación profesional.

Esta decisión fué tomada en vista de que muchos 
aprendices que acudían a la escuela no estaban 
capacitados fisica y moralmente para aprender el 
arte de Gutenberg.

La nueva sección de la Escuela de Artes Gráficas 
de Amsterdam someterá a tos aprendices de la im­
prenta a exámenes fisicotécnicos y a toda clase 
de pruebas ¡jara comprobar si en realidad tienen 
las condiciones debidas para ser el día de mañana 
obreros entusiastas y capacitados para merecer dig­
namente el calificativo d,e oficiales.

Fábrica de papel Ballancouri
Esta empresa puso en m archa  no ha mucho una 

nueva máquina para  fabricar papel, teniendo la 
lela una anchura de 2,G50 metros. Ha cuidado de 
la instalación una fábrica de máquinas para la in ­
dustria del papel de Huy (Bélgica).

Joven encuadernador alemán
busca colocación para ahora o más tarde. Trabajador 
activo e infatigable y dorador a prensa, sabiendo' 
también dorar a mano; conocimiento de maquinaria. 
Dirigir ofertas a: B. Z .  5908 R U D O L F  M O S S E  

B R ESLA U  (Alem ania)

J o v e n  a l e m á n
cajista perfecto en todos los siste­
mas de composición, al tanto de la 
máquina de componer «Typograph»,

busca colocación
para e! de agosto o más tarde en 
imprenta española. Dirigir ofertas a:

A. P. 924, R U D O L F  M O S S E
Apartado 117, Barcelona mt



3 bronceadoras planas, usadas

de construcción moderna, 110 cm. 
y 90 era. de ancho de trabajo,

se venden por 2.500 marcos
cada una, desde almacén en 
Leipzig. Estas máquinas haíi se r ­
vido muy poco, van provistas de 
Exhaustor y trabajan sin polvo.

E. M ieder
L e ip z ig  S. 3, M á rc h e n w ie se  21

Nuestra  sobresa l ien te  novedad

APARATO DE REPRODUCCIÓN

H O H L U X  30
patentes solicitadas y protegido por D. R. G. M.

sobre pie oscilatorio de hierro, con portaori- 
ginales patentado por su novísima ejecución 
metálica, con dispositivo sujetador de origina­
les y con agregado para diapositivas, montado 
en el chasis de hierro del portaoriginales.

Consúltenos Vd.

HOH & HAHNE, LEIPZIG
Fábrica de aparatos fotográficos para la reproducción, fábrica 
de máquinas y mayoristas para toda la técnica de reproducción

Representante para España:

ARIBAU, 88 M A X  s e  HEU ERE R BARCELONA

P o r  h a b e r  re fo rm ado  su s

Gran ocasion r f r L U '’yt';ío“d a t
s e  v e n d e  todo jun to  o p o r  se p a rad o ,  m áqu ina  ro ta t iva  
con todo el se rv ic io  de  e s te re o t ip ia  y cua tro  m áqu inas  
de  com p o n er  T IP O Q R A P H  en  per fec to  e s ta d o  de 
funcionam ien to ,  del d ia rio  «La Voz de A ragón», en 
in m e jo rab le s  co nd ic iones  y fac il idades  de  pago . 
P a r a  d e ta l le s  d i r ig i r s e  a la A dm in is trac ión  d e  dicho 
per iód ico  C os ta ,  2, Z A R A G O Z A . loso

A los litógrafos. Buena ocasión
Una máquina plana Viorin, tamaño 70X 100  y una 
máquina rotativa 6 5 X 9 0  cm., con impresión directa 
de zinc, marcador automático, aspirador por medio 
de aire comprimido, marca Kleim & Ungerer, ambas 

en buenísimo estado, 
s e  v e n d e n  e n  b u e n í s i m a s  c o n d i c i o n e s .  

Diríjanse a :  L I T O G R A F I A  R A MI R O  P. del RIO 
_  Luarca (Asturias) looo

II
Máquinas para hacer 

Sobres y Bolsas
con accionamiento 
a brazo y pedal; 

graduación 
universal

Máquinas para  
h a c e r  b o l s a s  
con fondo cru­
zado o form a 

nbloque»

con accionamiento 
a brazo y pedal 

(patentado)

Máquina para hacer sobres y bolsas

M áquinas iroqueladoras. Troqueles, 
Troqueles graduables.

M áquinas para hacer precintos. 
M áquinas para hacer cápsulás para  

farm acéuticos.
M áquinas para poner ojetes.

Especialidades de la casa desde hace 50 años 

EXPORTACION A TODOS LOS PAISES 
Se so lic ita n  representan tes activos

WILH. MAUL jr., máquinas

D R E S D E N  G.  2 7  ( A l e m a n i a )

Máquinas plegadoras
para talleres gráficos. 
Nuestra gran especia­
lidad desde más de 
25 años. Máquinas 
de calidad y  de fama 
mundial ,  desde el 
modelo más sencillo 
hasta el más perfecto

<.<TR¡UMPH>) 
para marcar a mano 

o semiautomática.
<.<AUrO-rRIUMPH» 

con marcador 
automático «.Rotary». 
Rendimiento de 1500 a 
5000 pliegos por hora

Pida usted nuestros nuevos prospectos

a .C U T B E R L E T & @
/  P Z I G - A A C E ) L K A U

FÁBRICA ESPECIALIZADA PARA M Á QUINAS PLEGADORAS



LUDWIG&MAYER
F U N D I C I Ó N  T I P O G R Á F I C A *  F R A N C F O R T  S-M

Caracteres de estilo clásico y moderno. Nove­

dades de gran belleza en tipos,orlas y viñetas. 

Máxima perfección + Calidad insuperable.

R E P R E S E N T A N T E  P A R A  E S P A Ñ A :  

JACOB WEIL*BARCELONA*ARIBAU 133

L e ic h te  u n d  k r á f t i g e  E r b a r - G r o te s k

c h r .  H o s t m a n n - S t e l n b e r g ' s c h e

FarbenfabrlRen G. m. b. H.
C (Alemania)

La fábrica más antigua de Alemania de

Tinlas las artes gráficas
Tipografía, litografía, impresión por máquinas rotativas y «Offset», encuadernación, impresión 

sobre hoja de lata y hoja de estaño, impresión en relieve, etc.

Fábrica de finia oro y piala
Fabricación de tintas especiales segün indicación

Pídanse catálogos y precios al representante y depositario general en España:

J A C O B  W E I L  B A R C E L O N A
HEEVRICH V. REINICKE, Condma, 18, Apartado 434, Teléfono 13768, BILBAO



Para las 
impresiones más finas

«VORWXÍRTS^^
Máquina rápida para ilustraciones y  remendaría

Esta máquina para ilustraciones y trabajos de remendería 
es desde más de quince años la preferida. Consta en su 
actual y mejorada construcción de muchas innovaciones, 
distinguiéndose especialmente su armazón reforzado que 
impide vibrar y ceder aun trabajando con la más extrema 
presión y la rapidez máxima. El cilindro, fundido en una 
sola pieza, es extremadamente fuerte, así como el eje del 
mismo. Se facilita muchísimo el arreglo y queda asegurado 
el más perfecto registro con los dispositivos que lleva el 
cilindro. Este ha sido rectificado con la máxima precisión, 
la que asegura por completo una impresión perfecta. En 
este último modelo también el aparato de entintaje se pre­
senta considerablemente mejorado, distribuyéndose admira­
blemente la tinta gracias a una serie de dispositivos. Y, final­
mente, la colocación estudiada de las pinzas, guias y suje­
tadores garantizan un registro perfecto en todo momento.

R e p r e s e n t a n t e  e x c l u s i v o  p a r a  E s p a ñ a :

Jacob Weil, Aribau, 133, Barcelona 

M A S C H I N E N F A B R I K

J O H A N N IS B E R G
GEISENHEIM A. RH.



PELÍCULAS
M A R C A

D.R.W.N! 4 9 2 ? 3

D e s d e  25 a ñ o s  
es la película reconocida como de 

- mejor c a l id a d  -
Oro - Aluminio - Blanco - Colores 
Aniloxidas, con o sin preparación

Metal fino O u b in o l-F ix  
listo para el timbrado

E s p e c ia l id a d e s  p a r a  C u e ro ,  S e d a s  y C e lu lo id e

Genthíner Cartonpapierfabrík, G. m. b. H.
Herlin V. 57 Culmstr. 20 a

Pídanse nnieslras KTalis a los concesionarios exclusivos 
'  para España:

R o i g  y  W U s í ,  L t d a .  ^  B a j - c e l o n a
Mallorca, 182 Teléfono 70853

I I  Año 1930

« A r c h i i v  f U r  B u c l \ g e w e r b e  
u n c í  G e b r a \ i c l \ s  -  G r a p h i i k »

Año de publicación, 67

Primero y más antiguo órgano profesional alemán para 
las Artes Gráficas y del Libro. — Asuntos que t r a ta :

A r l e  d e l  L - l b r o  
T i p o s  y  a d o r n o s  
E n c u a d e r n a c i ó n  
P r o c e d i m i e n t o s  d e  i m ­

p r e s i ó n  
n u s t r a i c l o n e s  
A r t e  g r á f i c o

Los socios del «Dentscher Buchgewerbe-Verein», de 
Leipzig, reciben gratuitamente la revista y quien lo 
desee puede ser admitido como socio. Esta misma Aso­
ciación dará toda clase de informes a quien los solicitara

D o r n e m a n n  & C o., M a g d e b u r g
F a l i r i c am o s  com o  especialic íacles  d e  p r i m e r a  c a l i d a J :  (A LEM .A N IA )

TIPOS Y GRABADOS EN BRONCE
P A R A  T A L L E R E S  DE E N C U A D E R N A C IÓ N

LETRAS CORTANTES EN BRONCE
PARA ES TAM PAC IÓ N  EN  FRÍO Y E N  CALIENTE

TIPOS DE ACERO (FERROTIPOS)
L 0 5  M EJORES TIPOS DE CARTELES PARA TIPOGRAFÍA!

jM áxim a capacidad  y  exportación a todos los países civilizados. 
C a tá lo g o s  en cua tro  id io m a s  a d isp o s ic ió n  de  los in teresados.

Los impresores, libreros, anunciadores y todos los 
técnicos hallarán provechosos informes 

en las publicaciones P A P Y R U S

P  A  P  Y  R  U  S
Revista francesa de todas las industrias del papel 

30 Rué Jacob .  P a r ís  VIe 
Subscripción anual: 75 francos 

Niimeros especiales; TYPOGRAPHIE, 100 páginas 
y más de 30 ilustraciones en color. — LES 
TRANSFORMATIONS DU PAPIER, papel, edi­
ción, encuadernación, cola, cuartilla. Cada uno: 

38 francos; franqueo pagado.

Técnica y práctica de la fabricación del papel
Manual completo de enseñanza y consulta de toda la fabri­
cación del papel y celulosa, publicado por el profesor 

Dr. E. Heuser, ingeniero, y Dr. E Opfermann,
Tomo L — Pastas crudas, semlcrudas y adicionales para la 
fabricación del papel. — Primera parte: La historia del papel. 
Pastas crudas y semicrudas (con excepción de !a celulosa de 
madera), por F. v. Hossie, Dr. Korn, F. Mosel. Dr. E. Opfermann, 
director L. E. Waltes. Consta de 300 páginas en 4.”, con 149 ilustra­
ciones, 26 planchas y encuadernación en tela. Precio,26 marcos oro. 
Tomo II. — Primera parte: «La fabricación de la celulosa de 
madera» (Celulosa de sulfilo), por Ricardo Dieckmann, director 
de fábrica. Esta obra consta de 368 páginas en 4,”, con 365 
grabados y 2 planchas Precio con encuadernación en tela, 

25 marcos oro.
Tomo II. — Segunda parle: «La fabricación de la celulosa de 
madera» (Celulosa de sosa), por el profesor Dr. Erik HaggUmd, 
Abo. Consta la obra de 360 páginas en 4.", con 250 ilustraciones 

y 3 planchas. Precio, 30 marcos oro.

E d i to r ia l :  Otto E lsn e r ,  Soc. Lf., Berlín  S. 42



La

máquina de coser
con hilo vegetal que ofrece la mayor 
utilidad por la calidad insuperable 
de su trabajo y por el elevado 
rendimiento, siendo por su construc­
ción de duración ilimitada.

P R E U S S E
Preusse & Co., Aktiengeselischaft, Leipzig 165

Representante para España :

JOSÉ IRANZO, BARC ELO NA
C A L L E  M U NT A N E R ,  176 :: T E L É F O N O  72052

Máquina  
Krause para cop iar y  repetir

sobre planchas de m etal o piedras IKográficas, 
sin cam bio alguno.
Confección sencillísima y rápida de pianclias para Offset 
y para iilografia. Suprime el complicado reporte Resulta 
la más económica para lodos los trabajos, desde los 
más sencillos a los más complicados.
Conducción no rígida y de a lia  precisión de ios 
negativos, con. movimiento relativo para com ­
pensar las diferencias del grueso.
Construcción modernísima que peimite trabajar de la ma­
nera más sencilla y segura, sin precisar ningún cálculo. 
Contacto uniforme, controlable por medio de un reloj de 
medir. Registro exactísimo.
Sustitución de discos divisorios por reglas m é­
tricas lineares que evitan las diferencias del 
engranaje. Foco variab le  que ev ita  el dañar la 
capa y los sectores de la máquina.

P I D A  Vd. P R O S P E C T O  G A. G. 187

K arI Krause, Leipzig Ci., ZweinaundorferstraOe59
a su  r e p r e s e n t a n t e  ú n i c o  en E s p a ñ a :

NEUFVILLE, S. A.
Barcelona, Travesera, 95. — Madrid, Claudio Coello, 116

K O H M A ^ R B C O R D
la máquina bronceadora plana de fama mundial

::••••
::••
::••
::

::

::••
i:
::
:3
:3

K O H L B A C H  & C o . ,  L EIPZIG  W  3 3
Fábrica de máquinas

-Ayuntamiento de Madrid



Gran aceptación encuentra nuestro nuevo

APARATO SUJETADOR
(Patente alemana)

con las f a m o s a s  p e l í c u l a s  de t r a m a  «Gr ub e »

L E IP Z IG E R  T A N G IE R W E R K  A.-G.
LEIPZIG-PLAGW ITZ 2 3 3

I SOLICÍTANSE REPRESENTANTES!!

I KAST &  EHINGER, G. m. b. H. j
^  F á b r i c a  d e  í ín í a s  í i p o l i í o g m ñ c a s

I  STUTTGART (Alemaniei) J

Gran Premio en la Exposición Internacional de Barcelona, 1929

Toda clase de íinías
para imprenta y  litografía, para la impresión sobre l̂ oja« 
delata, tricromía/ citocromía, encuadernación, huecogra^ 

bado, méquina .Offset

Unicos representantes y depositarios para España;

M O N G U I Ó  Y  S C H A R L A U  S U C .
Aragón, 219 BARCELONA

Lacas y colores finos en polvo. Negros para lujo. Barnices litográficos, pastas para rodillos, 
papel para reportes, goma arábiga. Legitimas piedras pómez artificiales de la Schum acher’sche 
F a b rik , B ie tighe im  (Alemania). Purpurinas oro y plata en panes, películas antioxidas «Rekord»,

Hidrosal y demás artículos para el ramo



También Vd. puede periorar más 
rápidamente

Para perforar grandes tra­
bajos necesita Vd. una má­
quina que funcione bien y 
dé un producto rápido y per­
fecto. Mi perforadora rápida, 
con avance automático, será 
una valiosa ayuda en su 
taller. Pida Vd. en el acto 
una oferta de esta máquina, 
pues tengo la firme convic­
ción de que mi fábrica satis- 
facerá por completo todos 
sus deseos, ya que desde 
sesenta años construimos 
noventa tamaños diferentes.

FÁBRICA DE MÁQUINAS

A. HOGENFORST, LEIPZIG

H. &  Co.
M áquinas  impresoras  

de billetes
p a ra  bille tes  en b loques y en rollos 

de  t a m a ñ o s  v a r iab les

¡ Nuestras máquinas ofrecen las 
mayores ventajas en el trabajo!
El luncionamiento de nues­
tras máquinas impresoras 
es enteramente automático.
Los billetes salen de la 
máquina completamente lis­
tos para la distribución.
Construimos nuestras má­
quinas en cualquiera ejecu­
ción deseada, y en todos 
los tamaños.

N u m e r a d o r e s
para impresión plana y rotativa en cualquiera 
ejecución deseada, construidos de los mejo­
res materiales, y con el más fino trabajo de 
precisión. Los numeradores PAUTZE garan­
tizan un trabajo siempre irreprochable, y 
ofrecen por sus calidades únicas muchas 

ventajas apreciables.

MAMm

BerUn-Reinickendorf, Markslr. 32 
P e r ic a  de máquinas

WMíM

para impresión simultá­
nea en ambas caras. En 
esta máquina pueden 
imprimirse varios rollos 

simultáneamente.

La máquina imprime, 
numera, estampa, per­
fora, sacaboquea y corta 

los billetes a los diferentes tamaños 
o los enrolla, en una sola operación. 
Catálogos y correspondencia en español!



Cuando se trata de hacer impresiones finas de 
color, resistentes a ia luz, el impresor emplea mis

T i n t a s  D i a m a n t e
que representan tonos especiales de una buena resis­
tencia, desconocida hasta ahora para estos matices.

E. T. Gleitsmann
Dresden (Alemania)

Fábrica de tintas para todos los procedimientos 
gráficos, Tipografía, Litografía, Offset, Huecograbado

E. Kayser, Conde Mirasol, 1, Bilbao (para el Norte)
P- Pasco Vidiella, Merced. 27 y 29, Bada lona (Barcelona), Tel. 284 B. 
J. Villar Seco, Leganitos, 54, Madrid, Tel. 34881, ^̂ daiuciâ rGaiictâ ®'̂ '’’

Hasta tales límites permite llegar la buena 
máquina para doblar «Remus-, sin que el 

cartón se rompa por el lomo

Un cartón doblado
debe ser flexible como una bisagra

S i no lo es, el doblado debe repasarse con ¡a mano 
antes de coser. Fíjese bien en esto antes de comprar 
una máquina para doblar o hender cartón y retenga 
en su memoria al mismo tiempo que una máquina 
original «Remus» para doblar y apilar cartón, dobla 
perfectamente cartones delgados y fuertes, buenos 
y malos, de tal manera que el trabajo obtenido 
permite ejecutar acto seguido las demás operaciones 
sin pérdida de tiempo.

Haremos con sumo gusto y con su propio material 
pruebas de doblado con nuestra máquina, sin com­
promiso alguno, enviándole también ofertas de los 
diferentes modelos.

SáGhs.Gaptannagen-MasciiinBn'A.G.
fernsppBchBP 3B021 DRESDEN'A-IB Blasewitzepstp.19-25



p a p e i . e s  d e  r e p o r t e

P A R A  T O D O S  usos F A B R I C A

RICH ARD N A U M A N N

D RESD EN ^A  16, Sctw im fiL im strciSse ^ 3

Otro progreso importante en
de nuestros aparatos de reproducción

a construcción

Hemos creado últimamente un nuevo tipo 
que representa las siguientes ventajas:

Unicamente los cuerpos de la cámara, el 
chasis y la tablilla (porta-modelos) son 
de madera, todas las demás partes se 
construyen de metal.

Los dos cuerpos de la cámara se mueven 
mediante husillos, lo que permite un 
enfoque sumamente fácil y preciso de 
la imagen.

Un tercer husillo sirve para el ajuste ver­
tical del objetivo.

El movimiento del carro de la cámara se 
efectúa muy cómodamente sobre cojinetes 
de bolas de acero.

Un husillo largo sirve para mover el caba­
llete con el porta-modelos, otro para el 
ajuste lateral de este último.

T odas  las operaciones de enfoque pueden 
ejecutarse del mismo sitio sin necesidad 
de cambiarlo.

KLIMSCH Y C'“, Frankfurl a. M ain

FALZ Y WERNER, Leipzig ci.
F á b r i c a s  r e u n i d a s  d e  m á q u i n a s  
y a p a r a t o s  p a r a  l a  r e p r o d u c c i ó n

Má q u i n a  pl ana para b r oncear

« B  A R M  A »
en todos los tamaños, también completamente auto­
máticas para Offset, etc..construye como especialidad

Emil Bartsch, mi’;!,';".''*'
Gautzsch b. Leipzig

Representante:

JO SÉ /RANZO,  BA RC E L O NA
Muntaner, 176 Teléfono 72052



S T E I H M E S S E  S T O L L B E R G ,  G. m. b. H
Fábrica de máquinas, Nürnberg (Alemania)

Dirección telegráfica : SCHNELLPRESSEN

■ 41

Prensa de reporte a pedal para piedra, planchas de cinc y offset Prensa de palanca a siano para la impresión 
sobre piedra y planchas de cinc

M Á Q U I N A S  L I T O G R Á F I C A S  R Á P I D A S
y toda la maquinaria auxiliar para la impresión mediante piedra, planchas de cinc y Offset

Cartones mecánicos de Praí
Interesa a todos conocer los cartones mecánicos que

LA PAPELERA ESPAÑOLA
fabrica en Prat del Llobregat

Cartones especiales para cartelerla de 
propaganda comercial. Abanicos Pay 
Pay. Económicos y finos para cajerlo 
y estucheria. Encuadernación. Blancos 
por una o dos caras. Color, Bicolor, 

etc., etc.

Los cartones de Prat, son los de menor peso, 
los de mayor calibre, los de composición más 
depurada. No estropean las cuchillas de las 
cizallas y de las guillotinas. Son los de mayor 
aprovechamiento. Superiores a los de cual­

quiera otra procedencia

::

Son los mejores de todos

M arcas registradas: «Olbor», «Niusbor» y «Kimbor». M adera fuerte para platos y 
bandejas de cartón. Especiales para la fabricación de cajas a presión, rayado y hendido

Concesionaria de ven ta :

Sociedad Cooperativa de Fabricantes 
de Papel de España

« •{••••••«••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••A üiiWüt! ÜÜKiüK



Fábricas especializadas en
Máquinas para las Artes Gráficas

KLEIM & UNGERER 
LEIPZIG-LEUTZSCH.__ _

Fábrica 
Central 

p  en Leipzig- 
Leutzsch

R e p r e s e n t a n  le

M A X  SCHEUERER
C a l l e  A r i L a u ,  8 8  -  B a r c e l o n a  

Teléfono 71735 
Telegram as: RECORD

La importancia y extensión de ios Marcadores

Originai'Universal
N U M E R O

de nuestras fáb r ica s ..........................................

de años dedicados a la construcción de los aparatos
U n iv e rsa l,.....................................................

de modelos Universal (modelos principales) . . 
de suministros de Universales hasta la fecha . 
de suministros de Universales en el año 1925 

de suministros de Universales en el año 1926 
de suministros de Universales en el año 1927 
de suministros de Universales en Enero/Julio 1928
de empleados y obreros................................................

de metros cuadrados de superficie de los locales . . 
de paises en que está representado el Universal . .

27 

5 8  

12 000 
I  000 
I 000 
I  631 
I 027 

600 
8 000 

47



Los
Aspiradores 
Dobles Oscilantes

protegidos po r  la ley en el pa ís  y  ex tran jero  por varias  

pa ten tes  significan para  el m an e jo  del M arcador

Original-Universal

una mejora valiosísima.
Conocido es que  los asp irado res  osc ilan tes  perm iten  el u so  de ca r tó n  ondulado, 

pues to  q ue  estos a sp iradores  n ivelan au to m á ticam en te  las o ndu lac iones  en 

el recorrido  vertical de los asp iradores . E s to s  asp irado res  osc ilan tes  h an  

sido m ejo rados  por n oso tros  en el sen tido  de q ue  desde  hace  poco se u sa

la b o q u illa  dob le .
L a  experiencia  h a  d em o s trad o  q u e  u n a  c lase  de papel o cartón  se  p u ed e  

a sp ira r  so lam en te  con gom a m ie n tra s  q u e  o tras  c lases  se  p u ed en  a sp ira r  

so lam en te  con metal. P o r  es ta  razón  la boquilla  doble  es por la m itad  de 

gom a y de m eta l respectivam ente .

Girando un tornillo se puede obtener 
la aspiración a voluntad con goma o 
con metal.

E s ta  m ejora  h a  dado  en la p rác tica  u n  resu ltado  óptim o por la sencillez de 

su  manejo.



T o d o s  los co m p rad o re s  h a n  acogido favorable ­

m e n te  los

M odelos 
Especiales
in tro d u c id o s  ú l t im a m e n te  en gran  escala. 

L o s  m odelos  n o rm a le s  su m in is t ra d o s  h a s ta  

la fecha tienen  apoyos q u e  fo rm an  la un ió n  

en tre  los bas t ido res  del m a rc a d o r  y  de la 

P rensa .

•  Los modelos espe* 
dales en cambio no 
tienen apoyos,
sinó, los dos  bas tidores  del U n iv e rsa l  e s tán  

c o n s tru id o s  de tal fo rm a q u e  se  a ju s tan  

o rgán icam en te  a los bas t ido res  de la p ren sa  

y  se  a torn illan  sobre  estos.

•  Aparato y Prensa 
f o r m a n  una so la  
Máquina.
E s to s  m odelos  especiales se h a n  constru ido  

según  los deseos  de  m u c h o s  co n s tru c to res  

de P re n s a s  T ipográficas. Sin te n e r  en cu en ta  

el pu n to  estético, existe  casi s iem pre  la posi­

b ilidad de colocar

el impulso y la bomba 
en el fundamento de la 
Prensa.

Gracias a es ta  d isposición  no  es  m e n es te r  

u tilizar el suelo, red u c ién d o se  ad em ás  el 

t iem po  del m ontaje.

Com o ya  ind icado  en  la p r im era  pág ina  te n e ­

m o s  en la ac tua lidad  58 diferen tes  tipos de 

M arcadores  U n iversa l.  E n  vista  q ue  la d e ­

m a n d a  para  M odelos E spec ia les  es  cad a  día 

m ayor, el n ú m e ro  de estos  tipos se a u m e n ­

ta rá  m u y  pronto.



N o  so lam ente  para  P re n sa s  T ip o ­

gráficas se  h an  creado  m odelos espe ­

ciales, s inó  tam bién  para  M áqu inas  

de D os Revoluciones, M áq u in as  

Offset, P legadoras  y  M inervas. E l 

g rabado siguiente  d e m u e s t ra  u n  

M arcador  A u tom ático  U n ive rsa l  

como.

M odelo Especial
M ejoras im portan tes  se  h a n  in tro ­

duc ido  tam bién  en los ú l t im o s  anos  

en n u es tro s  M arcadores-A piladores . 

E l  n ú m e ro  de revo luc iones  se h a  

au m e n ta d o  de tal m anera ,  q ue  los 

M arcadores-A piladores  pueden  se ­

gu ir  s in  d if icu ldad  n in g u n a  la velo ­

cidad de  cu a lq u ie r  M áq u in a  Offset. 

L a  posibilidad de  em pleo  es m últiple. 

P r in c ip a lm en te  su m in is t ram o s

Marcadores- 
Apiladores

Calle Aribau, 88 
T e lé fo n o  7 1 7 3 5

BARCELONA
T e le g ra m a s :  R E C O R D

1̂ '
Ife-’
l e

Ircr-

para Máquinas de Dos Revoluciones

OrigInal'Universal
para Máquinas Offset, Máquinas da Hueco- 
Grabado y Máquinas de Dos Revoluciones, asi 
como también para Plegadoras y Minervas.

N u m e ro so s  ped idos repetidos de com p rad o res  q u e  desde  años  t ienen  en s u s  ta lle res  M arcadores-  

A piladores dan  fe, q ue  los M arcadores-A piladores  h acen  frente  a  to d as  las  exigencias.

Pídanse referencias, demostraciones prácticas y 
PRESUPUESTOS SIN COMPROMISO

al rep re sen tan te  exclusivo para España

MAX S C H E U E R E R



Cada época tiene 
su estilo.
Las creaciones

determinan el desarrollo del buen 

gusto en las Artes Gráficas. Prueba 

de ello son las muchas imitaciones 

de que son objeto en todas partes. 

Pidan los muestrarios de nuestras 

últimas novedades.

FUNDICIÓN TIPOGRÁFICA

NEUFVILLESA
Barcelona, Calle de la Travesera, 95 

Apartado 327, Tel. 71517 • Madrid, 

Claudio Coeilo,n6,Teléfono 5 0809

Compuesto con nuestra novedad «Futura», creación original íegolmente registrada •



La expansibilidad de la Linotype

Todos los almacenes se cambian 
por el frente de la máquina y no por 
detrás como en máquinas similares

Máquina Linotype modelo 8
Introducida en el mercado desde 1911

U na de las grandes ventajas de la máquina 
Linotype es que permite la inversión inicial 
mínima. Se  puede comprar equipada con 
un solo depósito y más tarde — a medida 
que la máquina hace crecer su negocio ^  
se le pueden agregar el segundo y tercer 
depósitos al costo comparativamente bajo

de las pocas piezas necesarias. E sta  expan^ 
sibilidad tan sencilla de llevarse a cabo en 
la Linotype se efectúa por el operario 
en pocos minutos sin más ayuda que la 
de un destornillador. L a  máquina Linotype 
aumenta el volumen de su negocio y crece 
ella con su establecimiento.

SO C IED A D  L IN O T Y P E  E S P A Ñ O L A , S. A .
Central; M A D R I D ,  Calle Qoya, 41, Teléfono 52809 Sucursal: B A R C E L O N A ,  Calle Córcega, 315, Teléfono 74054

Ayuntamiento de Madrid

I



Prensa moderna patentada de reporte «Contra-Re»
Modelo STP Patente alemana

Fundada 1861 
*

800 obreros 
y empleados

La prensa tiene movimiento opuesto de! carro y del rastrillo, de 
modo que ambos accesorios hacen únicamente la mitad del 
camino. Avance y retroceso bajo presión. El papel no se estira 
ni la reproducción se mueve lo más mínimo, saliendo sin señal 
alguna porque la prensa funciona sin correas, cadenas y cre­
malleras. Es posible entintar cómodamente sin ser necesario 
manejar constantemente el rastrillo. La dirección del movimiento 
del carro se puede cambiar instantáneamente. El desembrague 
es automático. Para graduar y examinar la presión, posee la 
prensa un manómetro. Se consigue un aumento considerable en el 
rendimiento, y una economía, aproximadamente de un 30 por 100, 
de sitio al colocar la prensa. La construcción de este modelo 
es moderna, y se suministra, si se expresa en la demanda, un 
aparato accesorio para sacar cómodamente la piedra del carro.

SoHcitanse, sin compromiso y completamente gratis, descripciones 
detalladas, número 202 j  X, y ofertas, a la empresa constructora

TTlansfelb
M ASCHINENFABRIK LEIPZIGr 0  29



FÁBRICA DE TINTAS PARA IMPRIMIR

VAN SON
_VERSUM ( H O L A N D A )

Llamamos su atención sobre nuestro nuevo

c a t A i l © @ ©

D E  T O N T A S  

" " © F F B I ^ T ”

que contiene una escala considerable de 

tonos modernos de gran resistencia a la luz

REPRESENTANTE Y DEPOSITARIO PARA ESPAÑA:

FUNDICIÓN TIPOGRÁFICA

RICHARD GANS
M a d r id  ■ Ba r c e l o n a  ■ Sevilla



£ L K  A
Moderna minerva auíomáíica de presión cilindrica.
Registro exacto. Tiníaje perfecto. Impresión nítida. 
Producción por hora: 3.000 ejemplares y 6.000 con 
doble marcador. Se construye en dos tamaños.

CONSTRUCTORES :

ARISTON - BLKA
M A S C H I N E N F A B R I K  A. G., DRE S DEN

REPRESENTANTES EXCL USI VOS PARA ESPAÑA;

R A M Ó N  B E S  Y  C O M P A Ñ Í A
Calle Agullers, 1 y Vía Layetana, 4 Teléfono 1552,4 
Apartado de Correos 8QS Dirección telegráfica DANIBES

BARCEI.ONA
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é
CON NUESTRAS

GROTESCAS 
^ADIO

OBTENDRAN SUS IMPRESOS 

UN CARACTER MODERNO 

AL PAR QUE ATRACTIVO

f

FUNDICION TIPOGRAFICA

RICHARD GANS-MADRID



S C H N E L L P R E I S S E N F A B R I K

m n M K E H T H A L
A L B E R T  &  C IE .  A . - S .

"EUROPA”
insp ira la  nueva m áquina de im prim ir

que es ind iscutib lem ente la  m ás barata g  
y m ás aventajada m áquina de presión - 
c ilin d ric a  con re te n c ió n  d e l c ilin d ro . H

Tam años d e  p a p e l:  desde 4 6  x  6 6  hasta 7 6  x  1 1 2  cm. =

S E N C I L L E Z  E N  E L  M A N E J O  d e  fodas sus partes.

D isp o s it ivo  para  sub ir  el c i l in d ro  im presor. Tacones de  

m arcar con  escala m ilim é tr ica . Lengüe tas elásticas e in d e ­

pend ien tes unas de  otras, g raduab les  sin a p lica c ió n  de  

herram ien ta  a lguna . E l ta m b o r sacador p u e de  retirarse 

d e l c i l in d r o  pa ra  fa c i l i ta r  la p re p a ra c ió n  d e  la cama.

Todas estas d ispos ic iones pertenecen al e q u ip o  no rm a l de 

la m áqu ina  y  se ha llan  p o r  lo  tan to  inc lu idas  en el p rec io .

S E G U R I D A D  E N  S U  F U N C I O N A M I E N T O

Z ó c a lo  tu n d id o  d e  una sola p ieza. C i l in d ro  im p reso r y  

p la tina  de  la m áqu ina  rec tif icados  en p ied ra . N u e v o  sis­

tema de  h o rq u il la  para el c i l in d ro ,  de  una sola pieza, 

sin a rt icu lac ión .

m  PÍDANSE PROSPECTOS AL CONCESIONARIO EXCLUSIVO EN ESPAÑA =

R ic h a r d  Ga n s  - M a d r id
APARTADO 8003, MADRID B BARCELONA, ARIBAU B3



La nueva guillotina JOHNE A S
es única en su tipo, construcción, rendimiento y bajo precio

sión rápida.
prensado se efectúa automáti- i-
a m p n t p

Patente
alemana

Presión rápida.
El

camente.
Construcción robusta, esmerada y de líneas 

esbeltas.
Debido a la colocación especial de la cuchilla 

(patentado) únicamente es necesaria para su 
fijación una sola hilera de tornillos. Resul­
tando en ello economía de tiempo e impo­
sible confusión de los tornillos.

Cuchilla trabajando en el llamado corte de tijera.
Escuadras laterales delante.
Indicador de precisión del avance de la escuadra, 

con disco de división y escala métrica. P a ­
tente alemana.

Avance rápido.
Reglaje del movimiento de avance.
Manivela para impulso a mano.
El accionamiento directo por electromotor, 

con tensión automática de correa, mediante 
basculador (balanceo del motor, sin desgaste  
alguno de este y de la máquina, mínimo de 
pérdida en transmisión). Motor y reóstato 
acopladas al mismo cuerpo de la máquina.

Indicador de corte.

El prensado se efectúa mediante una rosca 
vertical a mano, en una forma rápida hasta 
hoy desconocida. Patente alemana.

El prensado se verifica automáticamente ha ­
ciendo retroceder hacia arriba la viga del 
prensado automáticamente, mediante una pre­
sión ligera del dedo. Patente alemana.

Conducción paralela fija de la viga de presión, 
que permite cortar cada pila a la derecha 
o izquierda de la escuadra lateral o en el 
centro de la mesa. Este sistema de conduc­
ción evita falsa colocación y presiones atra ­
vesadas.

Dispositivo para el corte de tiras estrechas en 
dientes muy juntos. Desmontable.

Lectura cómoda en la escala mediante espejo, 
de la posición de escuadra y corte a efectuar.

Avance uniforme patentado. Unido en una sola 
manivela de avance rápido, graduación de 
precisión, y sobre demanda con avance me­
cánico.

JOHNE-WERK 8. A., Bautzen
R E P R E S E N T A N T E

J O S E  I R A N Z O B A R C E L O N A ,  M U N T A N E R ,  176 
M A D R I D ,  P O N Z A N O ,  44



AHORA 
SIEMPRE

La fundidora 

«Monotype Universal  Supra»

será la única máquina capaz de resolver en su ennpresa los 
aprovisionamientos del material todo de fundición a un bajo precio

E X C L U S I V O  R E P R E S E N T A N T E  Y D E P O S I T A R I O  P A R A  E S P A Ñ A :

J O S É  I R A N Z O
B A R C E L O N A  — MUNT A NER,  176 MA D R I D  — P ON Z A N O,  44
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PLANETA-QUINTA
La máquina Offset para dos colores

extra rápida con 5 cilindros 

que puede verse en funcionanniento en la

E x p o s i c i ó n  N a c i o n a l  de B a r c e l o n a

Adquiriendo la nueva «Planeta-Quinta» para 

su establecinniento, adquiere usted al mismo 

tiempo la superioridad sobre sus competidores: 

imprimiendo a menos coste y más de prisa

DRESDEN-LEIPZIG ER 
SCHNELLPRESSENFABRIK A. G.

COSWIG (SAJONIA)

Representante en España: José IraDZO, Bacelona, Muntaner, 176 — Madrid, Ponzano,44 

Representante en Portugal: A. Rodrigues, Lda., Porto, Rúa do A lnada, 224

....................................... .



Prensa íipogrófica 
rápida con 2, rodillos 
dadores.

Tamaño del papel:

40 X G1 cm. 
30 X 72 
57 X 77 »
66,5 X ICO »

« P L A N E T A  - F I X I A  »

Prensa lipográfica 
rápida con 3 rodillos 
dadores.

Tamaño del papel;

57 X 77 cm.
66.5 X lOO »
73.5 X 106 » 
77 XllS » 
88 X130 »

« P L A N E T A - R A P I D »

Máquina
de dos revoluciones con 
marcado por pinzas osci» 
laníes (patentado).

Tamaño del papel;
©1 X 86 cm.
73,5 X 108 » 
67 X 12.5 »

« P L A N E T A »
G o za n  de  f am a  en  t od o  el m u n d o  

El nombre « P L A N E T A »  es sinónimo de alta calidad

s c h n e l l p r e s s e n f a b r i k : a k t .« g e s .

COSWIG (BEZ. DRESDEN)
Representada por

. J O S É  I R A N X O
Muntaner, 170 -  BARCELONA MADRID -  Ponzano, 44
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IN T E R T Y P E
LA  M E J O R  M Á Q U I N A

La máquina de componer líneas más moderna, de construc­
ción más sólida y s im p lificad a , de manejo más fácil, 

mayor rendimiento y duración.

p ?S  construida en un so lo  tip o  básico tran sfo rm ab le  
^  e in variab le , que permite aumentar o disminuir su equi­
po, con sólo cambiar su portaalmacenes.

El  dentado extragrueso  de las m atrices  prolon­
ga su vida y anula las interrupciones, obteniéndose una 

distribución sin paros; los espacios no fa llan  nunca.

SERVICIO impecable y rápido en piezas de recambio, de las 
que disponemos importante stock.

PRECIOS DE COMPETENCIA

D E M O S T R A C I Ó N ,  P R E S U P U E S T O S  Y  R E F E R E N C l

A G E N C I A  G E N E R A L  P A R A  L A  P E N I N S U L A

H I J O DE M I G U E L  M A T E
Á ngeles, 3  a 7

Sección de Artes Gráficas

B A R C E L O N A



P a r a

rX \Á € l\J L Í l\S L S
<ie

g r £ L H  p r o d u c c i ó i n
ú  n  i  c  £ L  1 »  e  I X  i  e

M A R C A D O R

Modelo apilador con tableros intermedios

Casa constructora;

H e i n r i c l \  R o l i r b a c l i e r ,  B e r l í n

Representante exclusivo para España:

M A X  S C H E U E R E R
ARIBAU, SS, BARCELONA
Telegramas: RECORD — Teléfono: 71735



N E U FVI LLE

Compuesto en tipo Venus, 

creación orig inal de catorce caracteres

MAQUINARIA
en lacalleTravesera95, Barcelona,Tel. 71517; tranvías 20, 21, 
22,23,24,25,26,38 y 50 desde Plaza Cataluña. La amplitud de 
nuestras salas nos permite enseñar los siguientes modelos;

MÁQUINAS PARA TIPOGRAFÍA Y OFFSET
M inerva „Excels ior” I

Luz de rama 24 X 33 cm.i dos rodillos dadores. 

M inerva „Excels ior” II
Luz de ram a26x38 '/j cm.; tres rodillos dadores. 

M inerva „M ercurio  Especia l” II
Luz de rama 34X46 cm.| tres rodillos dadores. 

M inerva „M o n o p o l” O
Luz de rama 26 X 38‘; i cm.; dos rodillos dadores.

Minerva „ M o n o p o i” I
Luz de rama 34 X 45 cm.i tres rodillos dadores. 

Minerva „ M o n o p o l” II
Luzde rama41 A55cm.¡ cuatro rodillos dadores 

Minerva „M o n o p o i” III
Luz de rama41 X 55cm.; cuatro rodillos dadores. 

Minerva „ M o n o p o l” i, folio  pro longado  
Luz de rama 37 X 49 cm.; tres rodillos dadores.

M inerva „ M o n o p o l” I, sem iautom ática
Luz de rama 32 X 45 cm.; tres rodillos dadores. 

Minerva autom ática  „H e id e lb e rg ’’
Luz de rama 26 X 34 cm.¡ dos rodillos dadores. 

M áquina t ipográfica  p lana „Krone”
Con marcador automático ,,Rationeli". Luz de 
rama 39 X 54>/s cm.

M áquina tipográfica  p lana „ H e x e ” III 
Luzderama66,4X51,2cm.;tres rodillos dadores. 

M áquina tipográf. p lana „R o ilrenner" VIII 
Luz de rama 101,6X 68,2 cm.; tres rodillos dad. 

Rotativa Offset „R o land“ 00  
Superficie de Impresión 33 X  52 cm.

Rotativa Offset „R o land“ I
Con marcador automático ,,Universal". Super­
ficie de impresión 54 x  76 cm. 

y las dem ás máquinas pequeñas

MÁQUINAS PARA ENCUADERNACIÓN
Guillotinas Krause

A 104 He, luz de corte 104 cm.
A74Ddgs, » ■ • 74 .
ADnIsst, .  .  > 71 >
A I b ,  • .  » 45 •

M áquina p legadora  Brehm er
44EbR, con marcador automático, cuatro doble­
ces, propia para obras u periódicos. Tamaño de 
pliego 85X 116 cm.

Máquinas de coser Brehm er
38'/4 AvSm, para coser con hilo vegetal. Altura 
de libro 35‘/ i cm.
ili, para alambre continuo. Cose hasta 5 mm. 
IV, * * * * * 8 »

V, para alambre continuo. Cose liasta 12 mm. 
Va, • > > .  .  17 .
Universal IX, • » • » 23 »

Máquinas perforadoras  
C III, luz de corte 40 cm.
D ll, • » » 60 •

M áquinas para agu je rear  y poner o jetes  
iVIodelos D y C 

M áquina de dorar Krause
BP, superficie de presión 0OX75mm. 

M áquina para dob lar Krause  
UHn, largo del pliegue 35cm. 

y las dem ás m áquinas pequeñas

MÁQUINAS PARA CARTONAJES
Cizalla  c ircu lar Krause

Combinada con máquina de tiender o trazar, 
J138Erj. Luz de paso 138cm.

Máquina para dob lar Krause
Ui4m, largo del pliegue 105 cm.

Cizallas Krause
D120S, construcción fuerte. Luz de corte 120cm. 
D120U, • corriente. » » » 120 » 
D105U, > • > > . 105 >

M áquina Krause para recortar esquinas
y liacer rendijas, mod. Y20Dm.

M áquina de troque lar ..Universal" Krause  
Y40-7E. Ancho de corte40cm., profundidad 7cm. 

Máquinas de coser Brehm er
,,Rapid" 110, largo del brazo 50 cm. Cose plano. 
8/37f, largo del brazo 37 cm. Cose plano.
9/32Í, • • .  32 > » por el canto, 

y las dem ás m áquinas pequeñas

MÁQUINAS ESPECIALES
M áquina de broncear ..Kohma - Record"

ij i t im o  modelo. Con cuatro distribuidores u seis 
cintas despolvoreado ras. Luz de paso 90 cm.

M áqu ina  para estam par sellos
,,Kiess & Geriach", modelo CS 450. Tamaño de 
impresión 115X120 mm.

MAQUINAS DE OCASION
Nuestra representada la casa FABER & S C H L E IC H E R  dispone de varias máquinas

Offset modernas usadas, perfectamente reparadas y garantizadas
Pídanos presupuesto hoy mismo


