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La Camara madrilefia ha renovado en par-
te su Junta de Gobierno, y han entrado en
ella individuos que, indudablemente, aporta-
rdn orientaciones para corregir los defectos
que venian proporcionando frecuentes dis-
gustos. Estos nuevos componentes de la Céa-
mara esperamos que han de encauzar la vida
social por otros derroteros: asi lo afirmaban
al presentar su candidatura.

Conociendo su alteza de miras y su espiri-
tu liberal, voy a brindarles unas ideas por si
les pudiesen ser utiles.

¢Debe ser forzoso el ingreso en las Cama-
ras?

He aqui la primera pregunta que surge al
estudiar el Reglamento de tales organismos
y su probable reforma. Y la respuesta nos la
ofrece el Real decreto que los cre6: en él se
dejaba a la libre voluntad de los individuos
el ingreso en las Camaras.

Basados en aquel Real decreto, y admitién-
dole en toda su integridad, ingresaron en la
Camara madrilefia algunos autores, litogra-
fos, impresores, encuadernadores y quiza di-
bujantes y fotograbadores: unos, por su afi-
cién al Libro; otros, tal vez, por sus relacio-
nes amistosas con los editores.

En aquellos comienzos era muy reducido
el nimero de industriales .de las Artes Gra-
ficas que existia en la Camara, y por esa ra-
z6n nadie se podia quejar de la insignificante
representacién que se les adjudicaba en la
Junta de Gobierno. Las fuerzas estaban pon-
deradas: regia la equidad. Pero en mala hora
se le ocurri6 a una Junta solicitar el ingreso
forzoso, se lo concedié el ministro y las cosas
cambiaron de aspecto radicalmente. Ya exis-
tia notable desequilibrio y faltaba equidad;

porque los individuos de las Artes Gréficas
a los cuales se obligé por fuerza a ingresar
en las Céamaras, acaso sumaban mayor nu-
mero que todos los editores y libreros reu-
nidos.

El nuevo Real decreto reformaba las Cé&-
maras; pero dejaba un punto muy impor-
tante por resolver: la representacién propor-
cional de los gremios. Doscientos o trescien-
tos individuos tenian el mismo niimero de re-
presentantes que tenian en la primera etapa
media docena. ;Se advierte la falta de equi-
dad?

Pero todavia hay mads: en principio, cuan-
do era voluntario el ingreso, la Junta de Go-
bierno (editores y libreros en su mayor parte)
elegia entre los pocos individuos pertenecien-
tes a las Artes Gréaficas que habian solicitado
su incorporacién a la Camara, los dos que
debian figurar en la Directiva por expreso
mandato del Real decreto. Estos dos indivi-
duos podian actuar como asesores, emitir opi-
niones particulares; pero en ningun caso ha-
blar en representacion colectiva, porque no
les habia designado su gremio como tales re-
presentantes (1).

Ahora acaecen las cosas de manera dis-
tinta; hoy se elige a los representantes me-
diante sufragio del gremio, y por esta razon
le representan con toda legalidad y sus re-
soluciones a todos obligan y comprometen:
para tal fin depositamos en ellos nuestra con-
fianza.

Si se miran las cosas con equidad, se ad-
vertird la ética del argumento que sustenta-
mos: la falta de representacién proporcio-
nal.

(1) Exactamente lo mismo que ocurre con las opi-
niones que yo emito, las cuales no tienen valor colec-
tivo: son mias particulares y a nadie obligan.



Quiza piensen algunos que la ponderacion
de las fuerzas pudiera acarrear peligros. No
voy a discutir la razén o la sinrazon de se-
mejante tesis. Para que se respeten nuestros
argumentos, debemos respetar los argumen-
tos de los demas. Solo que esas teorias vie-
nen a confirmar las nuestras: las C&maras
estan constituidas deficientemente.

¢Cudl pudiera ser el peligro? ;Qué se eli-
giese para la Junta de Gobierno a un indi-
viduo cuj*a labor resultase negativa? Cier-
tamente que no seria por falta de buena
voluntad, sino por carecer de competencia;
porque diganme ustedes: ;qué puede hablar
de libros el industrial que se dedica a la es-
tampacién de badanas para sombreros o za-
patos? ¢Y el minervista que se pasa la vida
haciendo facturas, tarjetas de visita, etc.?
Pues esos industriales y otros por el estilo
deben figurar, y figuran o han figurado, en el
censo de la Camara, puesto que asimismo
figuran en el censo de la contribucion indus-
trial, epigrafe “Artes Graficas”. Queda bien
sentado Cfe se obliga a ingresar en las Ca-
maras a individuos que no escriben, ni edi-
tan, ni confeccionan libros, ni los venden.

Analizada serenamente la vida de las Ca-
maras del Libro, se advierte en seguida que
el interés principal de ellas, como el de las
anteriores Sociedades de Libreria, radica en
editores y libreros. Pueden servir de auxi-
liares, no desijreciables, los industriales que
confeccionan el libro, los autores que lo con-
ciben; pero nada mas que de auxiliares, por-
gue desconocen las distintas facetas que tie-
ne la parte mercantil.

Estos auxiliares jamas se podran inmiscuir
con acierto en las discusiones que tengan
como base la concesidon de descuentos, pla-
zos, ventas en comision, iiropiedad intelec-
tual, etc. Tratdndose de la parte espiritual
del Libro, quizad les fuera facil emitir ideas
luminosas; pero de ahi no podran pasar si
no quieren que se les tache de osados.

Suficientemente demostrado j'a que seria
medida de prudencia pedir que se restituye-
sen las cosas a su estado primitivo, es decir,
al ingreso voluntario en las Camaras, por
lo menos a quienes no son editores ni libre-
ros, dado caso que para algunos fuese esta
medida perjudicial, aun se podria apelar a
otra: dividir las Camaras en tantas seccio-
nes como fuesen los gremios que las integra-
sen. Cada una de estas secciones tendria su
Junta de Gobierno y ella regiria sus destinos,
sin la intervencidon de ningln otro gremio.
Cuando asuntos de verdadera gravedad para
un gremio requiriese la colaboracion de los
otros, se i)odria pedir su dictamen a una
especie de Comité supremo que estaria inte-
grado por tantos individuos como gremios
hubiese en la Camara. Estos individuos solo
podrian ostentar una representacion; es de-
cir, que no podria representar a los impre-
sores quien fuese a la vez impresor y edi-
tor.

Este Comité supremo, elegido periddica-
mente por sufragios gremiales, no podria
intervenir en otros asuntos que en aquellos
para los cuales fuese requerido. Con esto, no
se quebrantaria su autoridad, ni se gastaria
solucionando nimiedades, como a veces ocu-
rre.

Tales son las ideas que se me ocurren de
momento para corregir las que me parecen
notables deficiencias de organizacion. Otras
habran advertido quienes van ahora a la
Junta de Gobierno de la Camara Oficial del
Libro, de Madrid, asistidos por las simpa-
tias de lodos y por los mejores deseos.

Quiza mas adelante sigamos este tema, que
aun no estqd agotado; ni tampoco nuestros
buenos propositos.



La antigua calcografia base de nuestra moderna
téecnica de reproduccion

(Conclusion)

A principios del siglo xix se perfeccioné
grandemente el xilogi-abado, mediante empleo
de un material més resistente y mas apropia-
do. Habiase empezado entonces a usar el corte
transversal de la madera, en lugar del corte
longitudinal, empleando con preferencia la
madera de boj. Tanto este nuevo xilograbado
como también el procedimiento litografico in-
ventado en 1796 por Senefelder, le hicieron
a la calcografia una fuerte competencia. De
ello resulté la necesidad de abaratar esta ul-
tima. Las planchas de cobre se desgastaban
con relativa rapidez; este desgaste resultaba
caro y constituia también un gran inconve-
niente, si se trataba de tirajes grandes. Par-
tiendo desde estas consideraciones, el inglés
Charles Heath logré hallar, en 1820, un pro-
cedimiento util para jioder utilizar el hierro
en los grabados. Cierto que ya anteriormente,
en el “arte negro”, algunos artistas habian
emi~leado el hieiro, pero el trabajo con este
material no podia efectuarse igual que con el
cobre hasta después del descubrimiento del
meétodo para prestar al acero la suavidad ne-
cesaria. Consistio este descubrimiento en la
decarbonizacion. El acero asi suavizado se
grababa, para volver a endurecerse después,
mediante calcinacion con carbono, pudiendo
asi seryir para inumerables copias. También
en la actualidad se sigue empleando el gra-
bado en acero para los trabajos cuyo coefi-
ciente de desgaste ha de quedar limitado a
un minimo insignificante, como en la impre-
sion de los billetes de banco, de sellos de co-
rreo, etc.

Por cierto, la produccién y venta en grande
de grabados al acero, ejecutados en parte con
la maquina lineadora, didé lugar a una dege-
neracion del buen gusto, la cual no tard6 en
infectar también a la calcografia, tanto que
hubo de sobrevenir una época de decadencia
para el huecograbado. Sélo cuando éste, a
fines del siglo xix, se ali6 con la fotomeca-
nica, dedicandose exclusivamente a los tra-
bajos cualitativos, sobrevino su renacimiento,
iniciando una nueva y poderosa época de
florecimiento.

Al procedimiento del grabado en acero per-
tenece también el método de prensar mono-
gramas, el cual, aun hoy dia, se ejecuta en
la misma forma en que fué inventado. El di-
bujo grabado en hondo, en la plancha de
acero, se entinta bien y se esfumina. Bajo el
efecto de la fuerte presion, el papel o la car-
tulina absorbe la tinta, extrayéndola del hue-
co, para ostentarla después, segln sea la pro-
fundidad del grabado, con brillo mayor o
menor. Para efectuar esta clase de impresién,
con entintaje y esfuminacion manual, se uti-
lizan prensas de balancin, de rodillo o mi-
nervas. Estas maquinas estdn dotadas de un
dispositivo especial para sacar el fundamento
de la plancha. Hay también méquinas esije-
ciales para la impresién en relieve de mono-
gramas; la de Gough y la de Johnston, asi
como unos cuantos modelos alemanes muy
parecidos, que funcionan completamente auto-
maticos. La tinta se introduce en el grabado
hueco a gotas, mediante un mecanismo de
cepillos: un bloque de madera forrado de pa-
pel hace de esfuminador. Desde luego, el pa-
pel no ha de contener cuerpo extrafio alguno
(particulas de arena, etc.), a fin de que no
pueda sobrevenir la ma&s minima lesi6on en
la plancha de acero, ya que resulta extraor-
dinariamente dificil subsanar tales defectos,
y el méas leve rasgufio de la plancha se re-
ljroduce irremisiblemente en el papel. De vez
en cuando se tiene que lavar el grabado en el
acero, empleando para ello la bencina, si se
trata de tintas barnizadas, y el alcohol, si se
trata de cola o de tintas encoladas. Desde
luego, las copias recién impresas no pueden
apilarse, teniendo que tenderlas separadas,
una a una, a fin de no poder secarse bajo la
influencia del aire atmosférico.

Las reproducciones de los dibujos graba-
dos en planchas con todos los procedimientos
aqui mencionados, se hacia y se hace hoy dia
mediante la prensa a mano o por medio de
la prensa rapida. Las primeras prensas a mano
eran, igual que las primeras prensas tipogra-
ficas, de madera y, mas adelante, de hierro.
Mucha aceptacion obtuvo una prensa de hie-



rro de modelo inglés, en la cual el problema
de la impresion elastica, tal como es necesaria
para todo huecograbado, habia sido resuelto
de un modo ingenioso.

Las planchas huecogréaficas, sea cualquiera
el procedimiento con que hayan sido graba-
das, cuando se preparen para la reproduccion
tienen que entintarse primero mediante lam-
pones o rodillos de fieltro, con la tinta seca o
humedecida con lejia floja. El exceso de tinta
tiene que eliminarse mediante esfuminacion,
operacién que requiere una gran habilidad.
Esta faena se termina con el tenar de la
mano. Hay maquinistas liabilisimos que de
este modo saben dejar en la plancha un halo
de tinta, apenas perceptible, que produce en
las copias un precioso matiz finisimo.

A fin de que la tinta, el pigmento, pueda
penetrar perfectamente en los huecos abier-
tos en la plancha, ésta se calienta previa-
mente. De este modo también se simplifica
mucho el esfuminado. Ahora, la forma se
coloca sobre el fundamento de la prensa cal-
cografica de mano y se cubre con el papel.
Muchos ponen también un papel de China de-
lante de la hoja. Luego, el fundamento junto
con la forma y el papel pasa por entre dos
cilindros de hierro. El cilindro superior queda
separado del papel por un grueso fieltro. Am-
bos cilindros funcionan con elasticidad, gra-
cias a unos muelles, y descansan en cojinetes
de metal fundido de cafion. Un dispositivo
graduador regula la energia de la presion, y
el impulso se consigue mediante rueda de
mano o manivela. La impresién reproduce
también el caracteristico margen de la plan-
cha.

Las primeras copias de la calcografia o del
aguafuerte nunca resultan intachables; solo
con las que les siguen inmediatamente se con-
siguen los mejores ejemplares, los cuales
se marcan expresamente, grabando en ellos
las llamadas “leyendas” (signos aclaratorios).
Ademas, también el artista mismo suele apli-
car su firma personal a estas copias “avant la
lettre”, muy solicitadas por los aficionados.
Otras veces suele grabar pequefios signos,
como improvisaciones humoristicas, en el bor-
de, expresamente para estas copias, signos que
mas adelante vuelven a quitarse. Las copias
asi marcadas se llaman “épreuves des remar-
ques”.La tinta para la impresidén a mano tiene
que secarse hasta ostentar un tono mate, ya
que, de lo contrario, las sombras profundas

muestran un brillo feo. Para evitarlo, se em-
plean barnices de aceite de lino no viscosos,
hollin calcinado, etc.

Estas eran las caracteristicas del trabajo
con la prensa de mano. Huelga decir que el
procedimiento resultaba lento en extremo, de
modo que muy pronto se experimentaba la
necesidad de emplear para el huecograbado
im j)rocedimiento mecanico. Necesitdbase una
prensa rapida que verificase mecanicamente
todo lo que, con la prensa de mano, el impre-
sor habia de hacer manualmente. El proble-
ma mas dificil de solucionar era naturalmente
la operacion del esfuminado.

Durante muchos afios se hicieron infinidad
de esfuerzos para construir una maquina ra-
pida practicamente util, pero los ensayos vol-
vian siempre a fracasar, no precisamente por
defectos técnicos de los artefactos, sino por-
que las pretensiones se referian siempre
exclusivamente a la impresion de grabados
artisticos, ya que durante siglos enteros esta
produccién habia constituido la finalidad prin-
cipal del procedimiento huecografico. Pero
las planchas esfuminadas mecanicamente no
podian de ningin modo producir resultados
cualitativamente comparables a los de las que
se esfuminaban a mano.

Todos sabemos que hoy dia también las
maquinas rdpidas producen hojas artisticas,
cuya, calidad no es en modo alguno inferior a
la de las que se imprimen con la prensa de
mano. Ello pudo lograrse mediante construc-
cion de maquinas rapidas huecograficas es-
peciales, asi como también con el perfeccio-
namiento de los métodos de preijaracién de
planchas. Es necesario que las planchas para
el huecograbado sean apropiadas para el es-
fuminado automatico, y ante todo el graba-
do como tal debe ser intachable en cuanto
a todas sus partes ahondadas, a fin de que el
esfuminado automatico pueda resultar sufi-
ciente. Luego, el dispositivo de esfuminar tiene
que funcionar de un modo exactamente cal-
culado, en cuanto a su nivel de resistencia,
de modo que se lleve exclusivamente la tinta
que sobresalga de dicho nivel, sin que, acaso
por su elasticidad, pueda llevarse también la
tinta de las partes poco hondas del grabado.
Tratdndose de grabados hechos con el buril o
la aguja, de aguafuertes lineales, etc., no re-
sulta muy dificil cumplir estas condiciones
impuestas por el esfuminado automatico; pero
ya no sucede lo mismo si se trata de planchas



do heliograbado, en las que se registran tantas
veces superficies enteras muy poco ahondadas
por el mordiente. El llamado graneado de
aguatinta no garantiza en modo alguno que
las partes claras se esfuminen hasta quedar
del todo descubiertas, y que las partes negras
de mayor extension queden muy poco entin-
tadas en su centro. Este peligro se evita apli-
cando una trama. En lugar de la diapositiva
de medio tono puede emplearse una diaposi-
tiva de trama, o bien, ademas del graneado
de aguatinta, se puede aplicar una trama
I>unteada, antes de transmitir la imagen pig-
mentada de medio tono. De esta manera se
consigue que en la plancha queden unos ele-
mentos intermediarios en forma de numerosos
relieves que alcanzan aproximadamente el
nivel original de la plancha lisa. Gracias a
estos relieves se evitan los defectos mencio-
nados en el esfuminado automatico.

Para evitar que la plancha de cobre se des-
gaste rapidamente, se le aplica una cubierta
protectora de acero, mediante galvanoplastia.
Verdad es que esta cubierta no favorece pre-
cisamente la belleza de las copias. Cuando
todavia no se conocia este método, se regis-
traba una gran diferencia entre las copias he-
chas al principio y al final del tiraje. Como
que la plancha se desgastaba pronto, sélo las
primeras ostentaban bien todos los detalles
finos. Asi, la misma copia revelaba la época
de su creacién; pero también existian, ade-
mas, otras caracteristicas que permitian de-
ducir si se trataba de un primer tiraje o de
otros posteriores. Entre estas caracteristicas
mencionaremos ante todo la de las firmas. El
editor, al adquirir una plancha, hacia grabar
en ella inmediatamente su firma o sefias. Dis-
tinguianse, pues, las copias sin sefias (confec-
cionadas mientras que la plancha era todavia
propiedad de su autor), las de primeras se-
fias, de segundas o terceras sefias etc. Todo
editor solia hacer desaparecer de la plancha

.a administracion

Tres cosas necesita una imprenta para pro-
gresar: administracién, buenos obreros y buen
material.

Hemos colocado intencionadamente la ad-
ministracion en primer lugar, porque sin ella
de poco o nada sirven los buenos obreros y

las sefias del propietario anterior. Pero los
editores tenian cada uno su fama entre el pu-
blico entendido, el cual conocia perfectamente
a los que s6lo adquirian planchas buenas y
los que solian hacer todo lo contrario, com-
prando siempre planchas desgastadas y, por
ende, mas econdmicas. Tales planchas desgas-
tadas se “renovaban” dandoles otra mano un
grabador. Y como que existen planchas anti-
guas que tuvieron que sufrir varias veces se-
mejante “renovacion”, no es de extrafiar que
a veces aparecian copias harto estramboticas
y deficientes de unas planchas que en su forma
primera habian sido excelentes.

Preparada debidamente una plancha, se
hace de ella primero una copia de iirueba. To-
dos los defectos que de este modo se revelen,
se subsanan entonces mediante el retoque.
Cierto que en toda calcografia el retoque ha
de reducirse hasta un minimo; de lo contrario
podria hacer peligrar el éxito del trabajo.
Todo dibujo hecho en la plancha de cobre re-
sulta siempre sumamente fino y sensible. Asi
es que un retoque muy amplio o poco habil
podria resultar fatal. Por esto mismo, los tra-
bajos preliminares, principalmente la apli-
cacion del mordiente, tienen que ejecutarse
con méaxima exactitud, a fin de excluir o re-
ducir a un minimo la necesidad de un retoque,
liara que no se resienta bajo éste la forma a
imprimir.

Combinando segun conveniencia los men-
cionados procedimientos, se consiguen infini-
dad de posibilidades, en cuanto a expresion
y matizacion. Aunque en el presente trabajo
corto no hayamos podido sefialar cada vez las
relaciones y parentescos de los métodos de tra-
bajo de los antiguos calcdgrafos con los pro-
cedimientos y medios auxiliares de nuestra
i\ioderna técnica de reproduccién fotomeca-
nica (trama, mordientes, barnices, etc.), el téc-
nico moderno ya se habra dado plena cuenta
de dichas relaciones tan evidentes.

de una imprenta

el buen material. Administrando bien, orga-
nizando adecuadamente todas las salas, se
llega incluso a salirse del paso con obreros
poco habiles y material ya gastado.

Después de la administracion colocamos a
los buenos obreros, porque éstos, bien orga-



nizados y dirigidos, sabran hacer milagros
con material escaso y maquinaria anticuada.
¢Ejemplos? Bastaria darse una vuelta por
muchas imprentas y contemplar lo que se lo-
gra y con qué medios se logra.

Finalmente estd el buen material. En si
esta necesidad del taller es de tanta impor-
tancia como las dos anteriores, y si la hemos
colocado al final ha sido no por menosprecio,
sino porque la mejor maquina y el mejor ma-
terial necesitan la inteligencia humana; por
esto creemos que por derecho propio corres-
ponde en toda catalogacion el primer lugar
al espiritu y los demdas a la materia.

Lo mejor de todo es desde luego empezar
el negocio con estas tres bases. Pero si ello
no es de momento posible, comiéncese por lo
menos con las dos primeras, y si tampoco
esto es posible por necesidades imperiosas
del momento, pueden darse los primeros pa-
sos con sblo una administracion sabia. Con
ella ya vera el nuevo impresor que tiene en
sus manos la varita magica que sabe conver-
tir los céntimos en pesetas y las pesetas en
duros, y administrando bien vendra todo lo
demas, es decir, el poder remunerar los ser-
vicios de buenos oficiales y trabajar con méa-
quinaria moderna y material de ultima hora.

Es equivocacion lamentable comenzar a la
inversa. Por seguir este falso camino se han
himdido muchos talleres, mientras otros de
principios asaz modestos han llegado pau-
latinamente a donde se proponian. No siem-
pre es el galgo el que llega a la meta; tam-
bién la calmosa tortuga hace su camino, pi-
sando fuerte y asegurandose bien antes de
dar un nuevo paso.

Ahora bien, con administracion, empleados
y obreros, aptos y equipo moderno y adecuado
cualquier imprenta debe forzosamente ren-
dir ganancias. Tan obvio, tan profundamente
l6égico es esto, que escribirlo casi resulta una
perogrullada. Y cuando un impresor traba-
jando mucho se queja de que no gana, de que
realiza malos negocios, puede tenerse la méas
completa seguridad de que en su casa falta
alguna de las tres cosas mencionadas al prin-
cipiar este articulo. Nos tememos mucho que
serd la administracion, que es a fin de cuen-
tas la parte més flaca de todo el edificio, por-
gue trabajar bien son muchos los que saben
y buen material lo ofrecen un gran ndmero
de casas con facilidades extraordinarias para
el pago. No obstante, la ciencia de la admi-

nistracion no se adquiere en un solo dia, ni
en un solo mes, ni en un solo afio. (General-
mente suele aprenderse en la escuela préac-
tica de la vida. jOfrece tantas y tantas facetas
un negocio, aun el mas sencillo!

Una imprenta es un negocio coni])licado
para el célculo. En primer lugar debe tener
presente el impresor que todo trabajo hon-
rado merece su ganancia, y trabajo honrado
lo es en todo momento dedicarse a imprimir
para el publico. EI impresor no puede espe-
cular como el comerciante. No puede traba-
jar con pérdidas para después recobrar lo
perdido. No puede ahora pedir menos para
después, una vez conquistado el cliente, car-
gar mas. Este sistema falla siempre. Para el
impresor solo existe un célculo: el que se
basa sobre el coste efectivo, afiadiendo des-
pués la ganancia a que tenga derecho, porque
también él debe vivir.

Y esto, que queda expresado en tan pocas
lineas, es lo méas dificil de la imprenta. Un
calculo exacto s6lo se consigue con adminis-
tracidn, con organizacién en todas las salas
y en todas las horas. A mi modo de ver, el
coste efectivo de un folleto, o méas sencillo
todavia, de unos millares de facturas, sélo lo
podremos saber si hemos comprobado con-
cienzudamente la capacidad de nuestros ope-
rarios, de nuestras maquinas, incluyendo los
gastos generales, tanto directos como indirec-
tos. Esta comprobacién debe después conver-
tirse en cifras, y esto es también dificil, por-
gue de nada sirve comprobar la capacidad si
después no se ai“rovechan las ensefianzas que
se desprenden de la comprobacidn.

Ante y sobre todo el impresor debe saber
de memoria lo que le cuesta la.hora produc-
tiva de sus cajistas y de sus maquinas, hora
productiva que varia segun el operario y se-
gun también la clase de maquina, porque no
es lo mismo imprimir en una minerva a pe-
dal que en una minerva automética, ni es
igual trabajar con una maquina plana que
con una rotativa.

Algunos calculan mal lo que se refiere a
las horas ])roductivas de sus operarios. Dicen
in mente-, mi cajista gana una peseta veinti-
cinco céntimos por hora; asi pues, su hora
productiva cuesta pinco realeis. Y es falso,
comijletamente falso el calculo, porque de las
ocho horas de la jornada de trabajo debemos
calcular por lo menos dos y media impro-
ductivas, destinadas a diversas labores nece-



sarias, pero que no rinden. La hora produc-
tiva del cajista no es cinco reales; debe
aumentarse un 60 por 100 mé&s, y esto como
cantidad minima, y dé esta manera cubrimos
las horas improductivas de la jornada y no
se pierde nada en el calculo. Pero sobre esta
hora productiva del cajista deberemos afa-
dir un ])orcentaje para cubrir el desgaste del
material, el gasto de luz, el alquiler, el jornal
del encargado distribuidor del original, los
gastos de administracidon y todas estas minu-
cias.

¢,Cuanto se debe calcular para la amor-
tizacion del material? Segln los casos, bas-
tard ya un 15 por 100 sobre el coste total. Y
después de haber afiadido el correspondiente
tanto por ciento sobre la hora productiva del
cajista, no debe olvidar el impresor que tam-
bién ha de calcular su ganancia. ¢Cuanto?
¢ Como ? iAh! Esto es dificil de precisar. De-
pende de cada casa y de cada circunstancia.
Unos se conformardn con un 15 por 100 del
coste total; otros quizd con menos. No obs-
tante, si el presupuesto esta bien calculado,
un 15 por 100 del coste como ganancia indus-
trial del duefio ya es algu suficiente para ir
viviendo, sin esperanzas, desde luego, de ha-
cer una gran fortuna.

También deberd calcular concienzudamente
la hora productiva de una maquina, car-
gando como en cajas un buen tanto por ciento
por las horas improductivas de la jornada y
otro tanto por ciento para la amortizacion del
material, del gasto de luz, del alquiler, de
los gastos de administracion, etc.

En la sala de maquinas se cogen los de-
dos administrativos muy facilmente, sacando
pérdidas en donde se esperaban ganancias.
Precisa tener presentes muchos factores,
como, por ejemplo, velocidad de las maqui-
nas, formas que entran, si son automaticas,
su consumo de tinta, de fuerza, los operarios
que trabajan en ella, etc.

Estas lineas sobre administracion demues-
tran que la industria de imprimir necesita
hombres preparados para la administracidn.
No es posible calcular a bulto y después
cargar como ganancia industrial un 50 ¢ 70
por 100. Este i)rocedimiento podra algima
vez dar ganancias exageradas, pero en otras
ocasiones presentara un resultado completa-
mente negativo, con grandes pérdidas. Y esto

ni es aconsejable ni es moral. Todo trabajo
honrado debe rendir lo suyo, Gnicamente lo
suyo.

Dedicaremos de paso unas lineas a la com-
petencia. Hoy dia que por regla general son
muchas, y cada vez mas, las imprentas que
trabajan con maquinaria moderna, se nece-
sita ir con mucho tiento con esto de la com-
petencia en los precios. Solamente se podran
bajar los precios de los trabajos, ganando
desde luego lo justo, poseyendo maquina-
ria e instalaciones mas modernas que la im-
jjrenta de enfrente. Una maquina automatica
siempre trabaja mas rapidamente que otra
anticuada; una maquina con platina amplia
siempre resultard mas que una que permita
la entrada de menos péginas, y asi en todo.

Las imprentas deben suprimir el trabajo
sui“lementario. Vale mas esforzarse en esta-
blecer dos turnos. Con este sistema, pagando
la misma contribucién, el mismo alquiler y
usando el mismo equipo se trabajan diaria-
mente dieciséis horas. Cuando hay trabajo
suficiente, este sistema del trabajo continuo
de dos o tres turnos, sobre todo en las salas
de maquinas, da “buenos resultados. Desde
luego que precisa cargar un poco mas, por-
que los turnos de noche cobran més o tra-
bajan menos y ademéas hacen toda la jornada
con luz artificial. Las horas suplementarias
como sistema diario es un procedimiento de
trabajo que no resulta. Primero, porque hay
qgue abonar un plus de un 50 por 100, o por
lo menos de un 25 por 100; segundo, porque
el oi~erario, cansado de toda la jornada, ya
no rinde como debiera.

El buen administrador de una imprenta
tendrd que seleccionar cuidadosamente el per-
sonal, remunerandolo segun las aptitudes.
Debe partirse del principio de que un cajista,
un magquinista, un lineotipista, no estan con-
tratados para trabajar tantas horas durante
un dia; las horas es cosa secundaria. Lo que
interesa es la produccion. ;Qué beneficios re-
porta el obrero que a pesar de estar atareado
durante las ocho horas de la jornada no
sabe defenderse el jornal? Y, no obstante, es
un liecJio comijrobado que durante el trabajo
no se ha distraido. Empero, por el contrario,
otro cajista hara el mismo trabajo con mu-
cho menos tiempo, dedicando ratos a la charla.
A la imprenta le interesa conservar este ca-



jista, remunerdndolo como se merece para
que dé todo cuanto pueda durante la jor-
nada.

La seleccion del personal es labor dificil,
no solamente en la imprenta sino en todas
las actividades. Un cajista remendista habil,
por ejemplo, se conoce inmediatamente. Ve-
réis que tan pronto recibe el texto lo estu-
dia, se penetra bien de su espiritu, de la idea
capital, de la impresion que el cliente quiere
producir con el trabajo. Y después de este
estudio empieza la confeccion de un modelo
con lapiz o mejor de varios, cambiando un
poco en cada uno la disposicion de las li-
neas, las ilustraciones, los blancos, etc. Los
cinco o diez minutos que requiere esta ope-
racion de tanteo representan una economia
de una hora o més, porque sin este estudio
y croquis en mas de una ocasion precisa em-
pezar de nuevo cuando ya se tenia medio
molde compuesto, corriéndose el peligro de
tener que hacer lo mismo después, pues el
cajista marcha a obscuras. Cuando un re-
mendista empieza inmediatamente el trabajo,
leyendo solo la primera linea, poco puede es-
perarse de él, porque ;coOmo podrd hacer este
operario un buen trabajo sin detenerse en
estudiar la idea cai’ital, el espiritu del ori-
ginal que tiene entre manos?

También cuidard la administracién de una
imprenta de dar a sus operarios cuanto les
haga falta para ejecutar un trabajo rapido y
perfecto, ya que el mejor operario fracasara
si se encuentra en una sala de composicién
sin cuadrados, sin espacios, sin lingotes, con
cajas empasteladas y luz insuficiente. Todo
operario necesita para rendir un local ven-
tilado, mucha luz, orden en cajas, matei-ial
abundante en la caja de cuadrados y, si es
posible, una disposicion de cliibaletes que no
obligue a recorrer la imprenta en todas di-
recciones. Y esto no sélo en la sala de com-
posicion, sino en todas las secciones de un
taller de Artes gréficas.

Terminamos estos apuntes recordando, como
al principiar, que una imprenta que se Sso0s-
tenga sobre una buena administracion, habi-
les obreros y buen material debe forzosamente
rendir ganancias. Mas, ;jcuantas reposan so-
bre estas tres columnas? ;Cudantas no estan
resquebradas por fallar alguna de las tres?
Son preguntas éstas que sélo el interesado
puede y debe contestar.

Novedades técnicas

Portiand

Siempre lo méas elevado de la Tipografia en el
orden estético, tomé como elemento ornamental y
constructivo los mismos temas que sirvieron de
base a la Arquitectura de todos los tiempos, para
producir aquellos monumentos, asombro de las eda-
des, que fueron considerados como obras maestras
por la belleza de sus lineas y la suprema gallardia
de sus proporciones.

Y la consagracion de este hecho tradicional
innegable es el modernisimo tipo Portland — mo-
dernisimo por lo insuperable de su produccion téc-
nica y su depurada finalidad estética—, cuya sola
denominacién es suficientemente expresiva para que
sea necesario entretenerse en minuciosas indica-
ciones sobre su novedad y su belleza para los tra-
bajos de fantasia.

En efecto, las modernas construcciones no son
otra cosa que una légica concatenacion de formas
sencillisimas que, sin menoscabo de una belleza
esencial y una bien estudiada solidez, permitan dis-

frutar de verdaderos torrentes de luz, encanto de
la vida.

Cuerpo 12

Libros rayados para el Comercio

Cuerpo 20

Catedral de Valencia

Cuerpo 28

Estados Unidos

Cuerpo 48

Fernando

Existente en los cuerpos 12 a 84

Los cuerpos mayores se sirven en madera



Y el tipo Portland no es, en realidad, mas que el elemento constructivo de la T’pografia contempora-

antiguo cardcter egipcio de trazos vigorosos y resis-
tentes, pero infinitamente mejorado con las galas y
perfecciones del arte moderno, y tan legible y tan
bello, que hacen de él algo novisimo e ideal como

nea.

La Fundicién Tipografica Neufville, S. A., aten-
derd con el mayor interés cuantas consultas se le
hagan respecto al tipo Portland.

Consultas y consejos

El perfecto cincelado de los libros

Lo hemos dicho en anteriores ocasiones, pero que-
remos repetirlo ahora: con lo que escribimos en
esta seccién no pretendemos ensefiar nada a na-
die, sino simplemente recordar y orientar. Y des-
pués de esta breve advertencia, entramos de lleno
en el cincelado de los libros.

El cincelado es sin duda alguna la ornamenta-
cién mas rica que se puede efectuar en los cortes
de los libros. Los talleres de encuadernacién re-
ciben pocos encargos de esta clase, j'a que el cin-
celado se aplica pocas veces, y cuando se hace es
en ediciones de gran lujo de obras de mérito lite-
rario, albumes de Armas, misales, etc.

En Jos cortes de los libros se pueden aplicar di-
versos dibujos de estilo atrayente y de formas ca-
prichosas, lisos o repujados, pintados o miniados.
Los libros cincelados son extremadamente bellos y
constituyen en la biblioteca dcl bibli6éfilo un moti-
vo de legitimo orgullo.

Cuando el encuadernador debe cincelar los cor-
tes de los libros, se dispondrd el corte en la for-
ma acostumbrada para ser dorado. Se marcaran
después dos lineas para destacar el libro de las chi-
llas, y hecho el dibujo, que comprendera los tres
lados del corte, se calcara en papel o tela ex pro-
feso.

Este papel o tela so sujetard mediante un poqui-
to de cera, que el operario encuadernador pondra
en las extremidades. El papel o tela deberd estar
bien amedianado en el corte correspondiente.

Una vez realizado esto, se deberd decalcar el di-
bujo sobre el corte, y esto se logra con un alfiler
0 punzén, de manera que la punta labre con gran
suavidad las lincas del dibujo sobre la superficie
dorada del corte.

Deberad el encuadernador hacer los posibles para
que el decalco sobre el oro sea bastante marcado,
ya que de esta manera se facilita muy mucho la
ejecucion del fondo.

Una vez se ha terminado el decalco, el encua-
dernador levantard el papel o tela que tenia, como
ya hemos indicado, sujetado mediante un poquito
de cera en las «xtremidades. Realizada esta opera-
cién, tendra después que jjroceder a rebajar el fon-
do, en el caso de ir repujado el dibujo. El reba-
jado del fondo es una operacion muy delicada, en
la que brilla la habilidad del encuadernador.

Se hace con unos cinceles planos adecuados. Se
rebaja el contorno del dibujo y todo el fondo cosa

de un milimetro, mas luego, con otros cinceles
puntillados, se vuelve a tocar todo el fondo. Esto
se hace también en aquellos cortes en que el di-
bujo no es repujado.

Debemos ahora tratar de aquellos cortes que van
solamente pintados o miniados. Ocupémonos pri-
mero de los que van pintados.

Terminado el decalco, se empieza a quitar el
ero, empleando para realizar esta operacién con
probabilidades de éxito un buril muy fino. Se quita
el oro solamente, como es ldgico, en aquellas par-
tes del corte que deben ir pintadas, ya que con el
oro no seria posible cubrir el dibujo de colores,
por lo menos en forma satisfactoria.

Los colores mas adecuados para pintar el di-
bujo deben ser los a la acuarela. También dan
buenos resultados aquellos colores que han sido
preparados a base de miel. Los otros no son apro-
piados para un trabajo tan delicado y comprome-
tido.

Si el corte lo hemos miniado, lo dejaremos secar
muy bien antes de quitar el libro de la prensa.

Una vez se habra cincelado una parte del libro,
pues tiene tres, se procedera con las otras del mis-
mo modo, procurando que al amedianar el dibujo en-
lace bien con el que ya esta cincelado en el otro corte
pues en caso contrario, al tener el libro cerrado,
se notaria el mal efecto, que quitaria mérito al tra-
bajo del cincelado.

Lubricacién de potentes rotativas

Las potentes rotativas deben lubricarse adecuada-
mente para que funcionen bien. Para los cilindros
y para todo el mecanismo propulsor contenido en
el foso, asi como también para los cilindros cor-
tadores y plegadores, sera muy adecuado un aceite
de bastante cuerpo y que no se corra. Toda pieza
que trabaje mucho debe también lubricarse con
frecuencia.

Las parles expuestas a calentarse por friccién
excesiva deben ser vigiladas y lubricadas cuando
no funcionen bien.

Las chumaceras de los rodillos suspendidos, so-
bre todo las de los rodillos entintadores, tienden
mucho a calentarse tan pronto estdn mal o defi-
cientemente lubricadas.

Las ruedas dentadas intermedias que impulsan los
cilindros batidores no suelen ser, por lo incomodo
del sitio, atendidas convenientemente, lubricando-
las de cuando en cuando, y esto es la causa de va-
rios entorpecimientos.



La impresion de trabajos en colores

Para que el maquinista pueda obtener los mejo-
res y mas satisfactorios resultados es preciso que
cuente con el valioso y eficaz auxilio de una buena
maquinaria, ya que si ésta estd en malas condicio-
nes dificilmente conseguird salir airoso en los im-
presos a tres o cuatro colores.

Suponiendo que en el taller existe una buena
maquina y muy resistente, el maquinista tendra ya
algo esencial, pero le faltard todavia saber dis-
tribuir perfectamente la tinta, lo que es de impor-
tancia capital cuando se trata de conseguir un im-
preso en colores sin lunar alguno.

En toda clase de impresos la preparaciéon de la
cama, la preparacion perfecta y adecuada se en-
tiende, es esencial. No obstante, al tener en ma-
quina trabajos en colores, esta preparacién debe
hacerse con toda conciencia.

Bastaran dos o tres cartulinas lisas, poniendo en-
cima un pliego mojado, en el que se lijara el re-
corte, para tener la cama en perfecto estado.

Ahora bien, debemos advertir que una vez hecho
el arreglo y puesta la maquina en marcha, pueda
acontecer que no todo salga a pedir de boca. Y
ello, si se refiere el color, puede ser debido a que
el maquinista ha usado los rodillos para amarillo
y rojo al imprimir el color obscuro. Esto no debe
hacerse, ya que el tono de las tintas obscuras puede
sufrir y ser diverso del creado por la fabrica.”

A veces la tonalidad de la tinta varia algo du-
rante la impresion por una imprudencia del ma-
quinista, imprudencia cometida al mezclar con la
tinta un barniz demasiado fuerte para evitar que
el papel repele. Si el repelado aconteciera, solo
creemos conveniente mezclar con la tinta barniz
flojo, ya que Unicamente de este modo se aparta
uno del peligro de variar la tonalidad de la tinta.

Lo mismo debemos recordar por lo que se refiere
a la mezcla de secantes. Un uso desmesurado de
éstos nos echaria a perder gran parte del buen
efecto.

Los rodillos deben estar en buen servicio, pues
resulta perjudicial y antieconémico trabajar con
rodillos gastados. Con un buen juego de rodillos se
evita el maquinista la molestia de tener que parar
con harta frecuencia la maquina para lavar la for-
ma. Y ahora que tratamos del lavado de la forma,
recomendamos para esta operacion el empleo de la
bencina, que da muy buenos resultados, secandose
ademas rapidamente.

Al imprimir trabajos a tres o cuatro colores es
imprescindible dejar secar bien una tinta antes de
cmp”ezar la impresién con la otra. Un impreso to-
davia blando pasado nuevamente por la maquina
queda inatil e impresentable al cliente. Lo me-
jor es dejar secar un color durante toda la noche.
La mafiana siguiente el maquinista encontrara el
impreso seco y en buen estado para empezar en
el acto la impresiéon del color siguiente.

La velocidad de la maquina también es un punto
que debe estudiarse, pues si la maquina marcha a
mayor velocidad en un color que en otro se pro-

ducen variaciones y diferencias en el registro, di-
ferencias y variaciones a veces muy notables.

Para estos trabajos delicados en colores el pa-
pel también es un punto de importancia. En pri-
mer lugar debe ser de calidad 6ptima, pues en ti-
pografia es imposible conseguir buenas tricromias
0 cuatricomias con un papel de calidad discutible.

Los talleres que se dedican mucho a la impre-
sion de trabajos delicados a varios colores debe-
rian estar montados en excelentes condiciones para
burlar los efectos de los cambios rapidos de tem-
peratura, enemigos del perfecto registro.

Durante la impresion conviene comprobar el es-
tado fijo de la forma; ello se hace dejando pasar
periédicamente un mismo pliego varias veces por la
maquina. El maquinista podrd apreciar facilmente
si la forma sigue manteniéndose en estado fijo en
todas sus partes.

¢Cbmo deben conservarse las planchas offset?

A causa de una inadecuada conservacién pueden
echarse a perder planchas offset que convendria
guardar para otras ediciones.

Las planchas ya impresas del offset deben estar
en un dispositivo adecuado que evite por completo
la posibilidad de poder arafiarlas o doblarlas. Este
dispositivo debe estar en un lugar seco, muy seco,
pues las diferencias de temperatura y la humedad
son enemigos reconocidos de las planchas offset.

Cuando estas planchas estdn expuestas a corrien-
tes de aire humedo, prontamente se oxidan y ya
no es posible aprovecharlas en el taller. No hay
otro medio ha.sta el presente para vencer este in-
conveniente que disponer de un local bien seco;
los sistemas restantes quiza en algunas ocasiones sean
un buen remedio, pero por lo general no ofrecen ga-
rantia alguna de seguridad.

Es conveniente lavar las planchas tiradas con una
preparacion e.special que suministran las casas pro-
veedoras. Se trata de una tintura protectora que se
deja sobre toda la plancha.

Con esta tintura se evita también que la humedad
en dias de lluvia penetre y perjudique la plancha.
La capa protectora se quila con facilidad mediante
aceite de trementina, pudiéndose, una vez efectuada
esta operacion, proceder a una nueva impresion.

También se protegen las planchas de cinc usan-
do un poco de cera o de grasa fundida y colocando
una ligera capa por toda la superficie de la plan-
cha. Esta materia es buena protectora durante mu-
cho tiempo.

También puede emplearse, y da buenos resulta-
dos, una tinta apropiada de transporte sobre el
caucho. Con esta tinta se ensucia la plancha y la
capa que se forma sirve para protegerla contra la
humedad.

Todas estas preparaciones van bien para conser-
var las planchas offset durante mucho tiempo, pero
contando ademdas con un local seco, porque en un
sitio humedo la humedad llega a traspasar todas
estas capas protectoras y sus efectos destruyen la
plancha por completo.
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Linke-Hofmann-Busch-Werke Aktiengeselischaft

Secciodn
Fundada en 1854 Bad Warmbrunn (Alemania)

Construccion de toda clase de maquinas e instalaciones completas para fabricas
de papel, cartén, cartulina, celulosa y pasta de madera. Instalacion completa de
fabricas de papel. Modificaciones y ampliaciones de maquinas existentes.

Molinos conicos de pasta

Nuestra reconocida construccién sirve para todas las clases
de papel y resulta muy econdmica

Nuestros talleres han sido los primeros en Alemania que se ocuparon con la

construcciéon de los Molinos coOnicos. A base de nuestras experiencias hemos

llevado la construccion a la mas alta perfeccion y suministrados ya mas de

325 Molinos coénicos. Nuestros molinos tienen cojinetes de presion de bolas

y disparador instantdneo del cono y su construccibn hacemos en cuatro tamafios

con envoltura de una o varias piezas. Las partes que hacen el trabajo de moler
son de acero, bronce o lava de basalto

REPRESENTANTE PARA ESPANA

PABLO WEEBER, Ingeniero

SAN SEBASTIAN, Calle Iztueta, 9. Teléfono: 115-88. Telegramas: Pablober



La Industria del Papel

La adecuada preparacion de la cola de resina
en la industria de pastas

Dedicamos ‘este articulo a la cola de re-
sina por tener su preparacion adecuada y su
perfecto empleo importancia dentro de la in-
dustria de pastas. En primer lugar tratare-
mos de los principios cientificos que se deben
observar para su preparado y su uso racio-
nal.

La cola de resina se prepara cortando la
resina, por lo general, en trocitos no mayores
del tamafio de una nuez, los cuales se me-
ten en una solucion caliente de sosa, hacién-
dola hervir, operacion que se dard ])or termi-
nada tan pronto se haya eliminado todo el
anhidrido carbdnico.

A fin de conservar una gran cantidad de
resina libre, se reduce hasta el limite de lo
posible la cantidad de sosa. Mejor dicho aun,
se emplea una cantidad de sosa menor a la
necesaria para formar un Jab6n resinoso.

Hasta mediados del siglo pasado se em-
pleaba para la coccién de la cola una serie
de cubas de madera, en las que.la accién del
vapor obraba directamente. Mas tarde la téc-
nica presentd calderas de hierro y cobre con
doble fondo. Este nuevo sistema merecio in-
media,tamente mayores preferencias de los
industriales de pastas; se comprende, ya que
el calentamiento indirecto impide por com-
pleto el aumento del volumen de la cola por
el agua de condensacion.

La duracion de la ebullicion varia de dos
horas y media a ocho; esto depende de los
recipientes empleados y de las circunstancias.
Se ha comprobado ademé&s que la resina se
disuelve mas rapidamente en los recipientes
anchos y planos que en los profundos. Se ex-
plica esto por la presencia del anhidrido car-
bénico, que se elimina con mayor dificultad
en una masa espesa y gruesa. La rapidez de
la eliminaciéon estd en relacion directa con
la superficie calentada.

Los recipientes anchos y poco profundos
son preferidos, por consiguiente, a todos los

demés. Ademas de que la disolucion de la re-
sina se logra con mayor rapidez, también
existe la ventaja de tener que emplear poca
sosa caustica, aun cuando, desde el punto de
vista quimico, parece que este producto es
muy indicado para tal operacion.

Si no se aplica la sosa caustica, es en cierto
modo inconijirensible que se puedan conse-
guir buenos resultados, ya que sin ella no se
libra la resina del anhidrido carbénico, lo
que retarda esencialmente la accién ((uimica,
incluso cuando se trabaja con temperaturas
mas bajas. La cola obtenida en tales condi-
ciones es idéntica y de efectos iguales a la
que se logra con el carbonato de sosa.

El empleo de la sosa caustica elimina tam-
bién la influencia deletérea del anhidrido car-
bonico en los pulmones. Esto puede notarse
en los locales donde se trabaja con carbonato
de sosa en vez de efectuar la coccién con sosa
caustica. Quiza alguien jiodra opinar en sen-
tido contrario, particularmente influido por
un posible aumento del precio a causa del
emijleo de la sosa caustica, pero en realidad,
y siempre que se trabaje concienzudamente,
ahorrando la mayor cantidad posible de este
producto, el precio de venta de la pasta no
debe sufrir alteracién, y si la sufre es tan in-
significante que no vale la pena de insistir
sobre este.punto.

Por lo que se refiere a la cantidad de al-
cali de la solucién de la resina, precisa advei-
fir cue se deben tener en cuenta la sosa caus-
tica o el carbonato de «osa en hidrato de sosa
puro, la cantidad de &cido resinitico conte-
nida en la resina empleada y la comiiosicién
quimica del agua que estd a su disposicion.

Se logra una cola mas densa poniendo las
soluciones extendidas. A consecuencia de los
enfriamientos sucesivos se separan las mate-
rias colorantes de la resina, que pasan acto
seguido a los ai>aratos lejiadores.

La cola que se obtiene con este procedi-



miento da muy buenos resultados en la fa-
bricacion de papeles muy finos, a causa de
eliminar con facilidad las impurezas y las ma-
terias colorantes. La resina, purificada de to-
das sus materias impropias para la buena fa-
bricaciéon de pastas, es disuelta en gran can-
tidad de agua fresca, por lo menos en la pro-
I"orcion de una parte de resina lior cuarenta
partes de agua.

De esta mezcla de resina y agua depende
en gran parte el buen resultado de una exce-
lente cola para la industria de pastas. Pro-
porciones diferentes radicalmente a la indi-
cada en el parrafo anterior dan al traste con
todos los esfuerzos realizados para preparar
una cola adecuada. Una de las dificultades es
que parte de la resina queda dividida en par-
ticulas muy finas, formandose esto no so6lo de
resina libre, sino también de resina combina-
da con Alcali.

Es medida de prudencia recomendable fil-
trar la solucién con un tejido de franela. De
este modo se retienen las particulas de resi-
na, por lo menos las mayores, que no han sido
disueltas a causa de la insuficiencia de la ebu-
Ilicion.

Casi siempre se recurre al sulfato de alu-
minio para precipitar la resina, conteniendo
de 16 a 18 por 100 de aluminio, de 38 a 405
por 100 de agua y de 38 a 44 por 100 de acido
sulfarico. No es necesario afiadir una canti-
dad excesiva de sulfato de aluminio; basta
gue la solucidn tenga una ligera reaccién aci-
da, que se reconoce facilmente con la prueba
de la materia tornasol.

En el caso de que el sulfato de aluminio
contenga exceso de acido sulfarico y de que
los 4cidos en soluciones muy extendidas den
lugar a precipitados grumosos, es muy con-
veniente y de buen resultado en la practica
diluir lo mejor posible el sulfato de alumi-
nio.

Empero, forzoso es reconocer que esta ope-
racion tiene también sus limites, que, por
cierto, no son muy amplios, ya que las di-
mensiones de las pilas no permiten una di-
lucién tan completa como seria algunas ve
ces de desear.

Alguien quiza preguntard in mente: ¢por
qué he de emplear como reactivo el sulfato de
aluminio en vez del acido sulfarico, que siem-
pre es més barato? Pues, muy sencillo. Los re-
sultados no responden y la economia aparente

de un principio se trueca después en producto
caro. ¢(Podriase mezclar una parte de sulfato
de aluminio con &cido sulfarico, buscando
también la economia? Si, pero siempre con
ciertas reservas. ElI empleo de acido sulfurico
en vez de sulfato de aluminio es posible, me-
jor mezclado con éste que solo, cuando se es-
ta trabajando con pastas que tienen una gran
proporcion de las fabricadas con madera de
pino. En este caso, la solucion es de un titulo en
acido inferior a 1/40.

Si la precipitacion del aluminio en particu-
las extremadamente finas puede impedir la
formacion de grumos de resina, precisa, em-
pero, tener en cuenta que no faltan otras subs-
tancias que malogran el buen resultado y mo-
tivan este inconveniente.

Por regla general, en los molinos de pastas
se concede escasa importancia a la influencia
del agua empleada, y esto se debe al prejui-
cio, equivocadamente extendido, de que el
agua tiene un papel secundario en la adecua-
da y perfecta preparacion de la cola. Las ci-
fras que damos en el péarrafo siguiente de-
muestran todo lo contrario.

La proporcion de fibras contenidas en la
refinadora es de un 6 por 100 como maximo;
en virtud de la nueva mezcla con agua en el
momento de la evacuacion, este 6 por 100
gueda convertido en un 4 por 100, porcentaje
gue desciende al 2 por 100 al afiadir nueva
agua. Antes del paso por la maquina pape-
lera. Se puede contar con una cantidad de
agua de 98 por 100 en la tela, y si 100 kilogra-
mos de pasta contienen un 5 por 100 de cola,
ésta es rescatada en la proporcion de 1 por
980 e incluso maés.

Si en el agua de los aparatos refinadores se
afiade un poquitin de anhidrido carbonico, lo-
graremos con ello mejorar la calidad de la
cola. Por otra parte, si ésta posee substancias
nocivas, como, por ejemplo, los productos del
blanqueado al cloruro de cal, es algo difi-
cil recomendar un determinado sistema para
vencer los inconvenientes que puedan deri-
varse de la accion de estas substancias conte-
nidas en las aguas de fabricacion. Precisa te-
ner en cuenta también que la cantidad de
sulfato de aluminio necesaria depende no sélo
de la calidad del jabon resinoso y de la natu-
raleza del agua, sino también, de las fibras
que se han de encolar y del alcali empleado.

Tratemos ahora, y antes de dar por termi-
nado este articulp, de la parte econémica del
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precipitado de la cola, factor iinportantisimo,
desde luego, en toda empresa papelera.

Calculamos que para 84 kilogramos de pa-
pel se requieren 100 kilogramos de resina, 150
kilogramos de sulfato de aluminio y 13 kilo-
gramos de sosa amoniacal. Al valor de estos
articulos afiddense todavia el de la mano de
obra y el del consumo de vapor, asi como
la amortizacion y el interés del capital, etc.
Se afiade a la cola la cantidad de 30 kilogra-
mos de fécula seca o almiddén; de esta cifra
el papel so6lo retiene un 20 por 100 o sea 6 Ki-
logramos. Se comprende, pues, que aun ha-
llando excelentes resultados con esta cola-re-
sina, el precio del papel se encarece. Asi pues,
es muy justo esforzarse en hallar medios para
un encolado del papel mas econdmico, tales
como el encolado usando silicato de sosa, para
los papeles para diarios y clases ordinarias
para impresion, y evitando la adicion exce-
siva de cola de resina a la pasta. Esto Gltimo
no solamente debe hacerse por economia, sino
también velando por la calidad del papel, ya
que un exceso de cola perjudica la resistencia
de la hoja de papel.

Finalmente, la cola animal ofrece la ventaja
de unir mas perfectamente las fibras aisladas

El asfalto en la industria de cartones

Un técnico, en una importante revista extran-
jera, se ocupa del valor del asfalto en la industria
papelera.

Termina indicando que desde hace afios el as-
falto es apreciado en lo que vale para la fabrica-
cion de ciertas clases de cartones destinados a usos
especiales, muy particularmente de los cartones em-
pleados en la construccion de habitaciones.

La técnica de fabricacién de estos cartones no
presenta grandes dificultades. El carton se fabrica
con toda normalidad siguiendo los procedimientos
usuales. Unicamente existe la novedad de que cuan-
do la pasta se encuentra en la pila se aflade en-
tonces el asfalto, mezclandolo todo bien y proce-
diendo después como ya es sabido.

Los cartones asfaltados que se obtienen son ac-
tualmente muy perfectos y dan muy buenos resul-
tados en la practica, cumpliendo plenamente las es-
peranzas puestos en ellos.

La industria inglesa del papel

Se afirma en los circulos papeleros ingleses que
es intencion del gobierno laborista, si queda en el
poder algin tiempo mas, rebajar las tarifas pro-
tectoras de la industria de papel de embalaje.

y de formar una capa uniforme, que cubre la
superficie de la hoja y permite escribir con
mayor facilidad. Las ventajas y caracteristi-
cas favorables de la cola animal se pueden
apreciar mejor en el papel de dibujo. Se pue-
den encolar los papeles a la cola animal o ge-
latina cuando ya estdn acabados; en tal caso
se les coloca en el bafio de cola, se les compri-
me entre cilindros y se secan mediante co-
rrientes de aire caliente.

Este sistema no tiene nada de complicado,
sino todo lo contrario; no obstante, por ser
algo costoso, solamente se emplea en los pa-
peles de algun precio, no efectudndose en las
clases ordinarias de papel para escribir, di-
bujar, etc. Las causas del aumento de precio
no radican por completo en la gelatina, la que
queda en el papel, mejorandolo considera-
blemente y aumentando su peso, sino también
en la mano de obra, en el material de calen-
tamiento, en el precio de los lubrificantes, en
el alumbrado y otras minucias que, de escasa
importancia en si, unidas encarecen la pro-
duccién. Cuando se trabaja para producir pa-
peles baratos, debe mirarse incluso la econo-
mia de un céntimo.

Ing. L. P.

Esta medida tiende a satisfacer la peticion de
un gran numero de consumidores que encuentran
el papel de embalaje demasiado caro, creyendo que
con una importacién mas facil los precios bajaran.
Sin embargo, los papeleros opinan que esta medida
no hard bajar los precios, porque actualmente los
fabricantes extranjeros venden con un margen de
ganancia reducidisimo, empeorando, por el contra-
rio, la situacion de la industria britanica, que desde
hace tiempo viene soportando una crisis agobia-
dora.

También se teme que si esta rebaja en las tarifas
de aduana se lleva a cabo y en la préactica da al-
gun resultado beneficioso para el consumidor, no
se detendrd en los papeles de embalaje, sino que se
aplicara a las deméas clases.

Incluso con las tarifas protectoras, la situacién
no es halaglefia, y lo mas triste es que los indus-
triales, aun no introduciendo modificaciones, no
ven en este verano posibilidad alguna de que el
mercado se anime, ya que la estaciéon veraniega se
distingue todos los afios por una calma en las trans-
acciones.

Ha contribuido a empeorar la situacion la nue-
va tarifa australiana, que es una muralla mas para
dificultar la exportacién extranjera al lejano mer-
cado. La nueva tarifa de Australia obedece al 16-
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gico anhelo de proteger la Industria nacional, que
débil ayer, se ha convertido actualmente en algo
serio digno de ser protegido y estimulado.

Diremos mas, Australia, de importadoi'a que era,
se ha convertido en exportadora, causando este
cambio de cosas un perjuicio a la industria de pa-
pel y cartén de Inglaterra, que tenia en Australia
un buen mercado.

La situacion de la industria papelera inglesa es,
pues, delicada y, por el momento, no se ve otra
solucién que la de modernizar las fabricas y de-
fender con la calidad y el precio la clientela del
mercado interior, que consume grandes cantidades
de todas clases de papel y cartones.

El precio del papel canadiense para la Prensa

En una reunidn reciente de la “American News
paper Publisliers Association”, en la que se encon-
traban representantes de todas las mas importan-
tes fabricas de papel del Canada, se traté y co-
menté favorablemente la propuesta por el Insti-
tuto del Papel para la Prensa del Canada.

La propuesta, en resumen, viene a decir asi: las
fabricas de papel del Canadd se comprometen a
mantener durante 1930 el precio de 55 dolares por
tonelada. En 1931 se aumentarla este precio dos
délares por tonelada y dos mas en 1932, aumen-
tando el afio siguiente un ddlar mas.

Asi pues, en 1933 el precio de la tonelada de
papel para la Prensa llegarla a 60 dolares.

Nueva fabrica de celulosa en Suecia

La compafiia sueca Kreuger, que se dedica a la
fabricacién de pastas para la industria papelera,
liiensa que a principios del afio venidero podra
poner en marcha una nueva fabrica de celulosa, en
construccion actualmente.

La capacidad de produccion méaxima de la nue-
va fébrica se calcula en unas 100.000 toneladas de
pastas anuales; la energia necesaria serd suminis-
trada por una compafiia sueca en parte, ya que la
otra parte la suministrardn fabricas propias de la
compafiia.

Calculase que el nimero de empleados ascendera
a mas de cuatrocientos.

La compafiia Kreuger asegura que su nueva fa-
brica sera la mayor del mundo en cuanto se re-
fiere a la fabricacion de pastas. Poseera los meca-
nismos de produccion mas modernos, distinguién-
dose un nuevo procedimiento de secado por aire.
Este nueva modelo de secador permitira tratar la
pasta a una temperatura no mayor de los noventa
grados centigrados, en lugar de los ciento treinta
grados necesarios en procedimientos anteriores.

Las ventajas de este nuevo sistema de secado
saltan a la vista. La mas importante de todas es
que la pasta tratada a una temperatura no superior
de los noventa grados conservara las fibras mas re-
sistentes y de una mas alta calidad.

Las pruebas que se han efectuado de este nuevo
sistema han dado, segin manifestacion de la em-
presa sueca, satisfactorios resultados en toda la li-
nea, de modo que se espera fundadamente que en

la nueva fabrica de celulosa sera un factor mas del
éxito que se espera obtener.

Para simplificar las operaciones y ahorrar mano
de obra, siempre costosa, la nueva fabrica estara
situada cerca de un puerto, accesible incluso a los
navios de gran tonelaje. La pasta serd cargada fa-
cilmente, mediante los dispositivos mas perfeccio-
nados, a los buques anclados cerca del edificio.

La fabrica empleard como materia prima los des-
echos de madera de pino y de otras maderas jjoco
apreciadas que se hallan en abundancia en las
grandes extensiones forestales vecinas.

La compafiia Kreuger construird excelentes cami-
nos de hierro para llevar rapidamente a la fabrica
la madera necesaria para fabricar la pasta.

La fabricacion de un buen pape!
para cartapacio

Para fabricar un buen papel para cartapacio se
necesita ante todo agua muy pura. Es un método
muy recomendable dejar enfriar durante bastante
tiempo los trapos convertidos en pasta, con objeto
de destruir el almidén contenido en las fibras.

De esta manera se evitan tratamientos méas com-
plicados, tales como el calentamiento mediante va-
por o la maceraciéon artificial.

La celulosa de alamo reemplaza a veces a los
trapos en determinadas clases de papel para car-
tapacio. .

Los trapos deben ser seleccionados cuidadosa-
mente antes de ser enviados a los aparatos lejia-
dores.

Nueva fabrica papelera

La empresa “Perkins Tissue Mills Limitted”, de
Holyoke, en los Estados Unidos de Norte América,
ha financiado la- construccion de una fabrica de
papel en Montreal que se dedicara, con la maqui-
naria mas moderna, a la produccién de papel crepé,
servilletas de papel, papel para arreglo de escapa-

rates, paj)el de embalaje de lujo y papeles simi-
lares.
‘
La pasta de esparto
Hoy por hoy debemos considerar como ideal

la pasta de esparto o de alfa para la fabricaciodn
de papeles hinchados con 25 a 50 por 100 de ce-
lulosa de madera y con 10 a 15 por 100 de carga.

La pasta de esparto o alfa es blanda, suave, opaca
e inerte y, por estas condiciones, se presta admi-
rablemente para la fabricacion de buen papel fili-
granado o papel vergé.

Esta pasta reemplaza en tales papeles a la pasta
de trapos de algoddodn, que siempre es mucho mas
cara. Asociando la pasta de esparto con la de pasta
al bisulfito, se consigue un papel para escribir de
resultados practicos sumamente satisfactorios.

Algunos fabricantes aseguran que afadiendo en
la pila donde se muela la pasta un 8 a 10 por 100
de pasta de esparto se consigue que las hojas de
papel fabricadas con sélo pasta dura presenten
cierta porosidad que permite escaparse el vapor
a través de las mallas del papel.
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Vista de las fabricas

Seccién de telas de fieltro y metélicas para la fabricacion de papel
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FIELTROS Y TAMICES

Con el fez son las mejores

Para todos los fines de la fabricacién de papel, carton,
celulosa, pasta mecanica e industrias similares

ESPECIALIDADES:

Mantillas patentadas ADOF, una combinaciéon de fieltro y tejido. Fieltros de todas anchuras para
painel de roiativas. Fieltros para papeles de la mas alta categoria. Fieltros para cartulinas vy
maquinas con varios cilindros, de una duraciéon insuperable. Fieltros secadores de amianto.

Las fabricas mas modernas de toda clase de telas
de fieltro y metdlicas



Pastas que deben poseer fas fabricas que
producen gran variedad de papeles

Las fabricas que se dedican a la fabricacién de
gran variedad de papeles deben tener un buen
surtido de pastas al bisulfito blancas de diferen-
tes solideces, a saber: una cualidad extradura; una
cualidad dura; una cualidad semidura.

Las pastas duras se destinan a la fabricacion de
papeles apergaminados, simili Japon, papeles es-
peciales para la fotografia.

Las pastas tiernas encuentran buen empleo en
la fabricacién de los papeles para escribir a mano,
para impresion, para cromolitografia y para la cama
de las maquinas.

El fabricante, velando por su interés, ha de es-
pecificar en los pedidos las cualidades de la pasta
que necesita, pues algunas pastas, diferentes por
completo en principio, poseen alguna semejanza
en detalle.

La industria de! pape! canadiense

Al entrar en el verano, o sea al principiar julio,
la industria papelera del Canada trabajaba un 10
por 100 menos que durante la misma época del afio
1929. Unicamente en las fabricas de papel fino se
registraba una alza.

Los grandes trusts editores, que son los impor-
tantes consumidores de papel, se limitaban en esta
época a cubrir las necesidades del momento, reser-
vando los pedidos de importancia para mas ade-
lante, esperando seguramente cambios en los pre-
cios de venta.

't Las fabricas de pape! de la region parisina

No se las prometen muy felices las fabricas de
esta region francesa. Las Ultimas noticias recibidas
(corresponden a la primera quincena de julio) acu-
san poco optimismo, afirméndose que las féabricas
de papel y cartones no poseen importantes pedi-
dos en cartera.

Se trabaja al dia, cumpliendo pequefios pedidos
que van llegando. La mayor parte de las fabri-
caciones son para entregarlas en agosto y septiem-
bre. No hay esperanza de que el negocio se anime.
Estamos en verano y es ésta la época peor para casi
todos los negocios.

Secador para cartones en
POSICION PLANA

El secado se realiza estando el carton eri posi-
cién planasobre una cinla sin finde transporte

FRIEDR. Haas, Lennep (Rhid.) aiemania

construye las mejores

Maqguinas
para

iViatizar
papel sobre una y dos caras, papel
cromo, papel charol, etc.

Engomar

toda clase de papel.

Encolar

carton de toda clase, cartén Bristol,
carton para naipes, carton y papel
con tela, etc.

Imprimir
papel y cartén con tintas de anilina
de uno hasta cuatro colores.

Parafinar

toda clase de papel y cartén, con o
sin impresion, sobre una o dos caras.

Rizar

papel de seda hasta papel kraft, etc.

Radebeuler Maschinenfabrik
August Koebig, G. m. b. H.

FUNDADA EN 1890

Radebeul-Dresden-Alemania
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Recuerdo también mis guillotinas para
ranurar y cortar carton ondulado;
mis maqluinas rotativas para ranurar
y liacer rendijas; mis maquinas para
imprimir cartéon ondulado en uno

o dos colores,

combinadas eveniualmenie con disposi-
tivos cortadores y para hacer rendijas.

por mi moderna instalacidn,

de exlraordinario
rendimienio,
para carton ondulado.

Produccion de 40 hasta @O metros
por minuto.

Toda clase de méaquinas para

distribuir en la superficie del
papel cualquier capa,
para pegar, engomar, barnizar,
para fabricar papel crepé,

trabajando tanto papel en bobinas
como en hojas sueltas.

- - Fabrica de maquinas
Frledr. M U I Ie r Freital-Potschappel-Dresden (Alemania)



«Papeteries de France»

Esta importante empresa francesa comunico re-
cientemente que en junta general y extraordinaria
de accionistas se habia dado el aprobado al balance
de cuentas del ejercicio econdémico préximo pa-
sado.

Los resultados de este ejercicio han sido satis-
factorios y la ganancia neta un poco mas alta
que en 1928, ya que en 1929 los beneficios, libres
de toda carga, han sumado 3.948.490 francos, con-
tra 3.831..710 francos en 1928.

El Consejo de Administracién propuso en la
Asamblea del 18 de junio préxiiuo pasado el re-
parto de un dividendo de 30 francos (cantidad
ibruta) por accion. Este dividendo es igual al re-
partido por accién en 1928.

La alfa de Argelia y Tunez

Los explotadores de esta graminea en Argelia y
Tunez se quejan de la poca demanda, al menos por
el momento, de alfa para la industria del papel.

Es esto digno de ’consideraciones, porque tal
fenémeno de baja de demandas es la primera vez
que se registra en una regién que siempre ha ven-
dido tanto como ha producido.

Veremos si sélo se trata de un fenémeno de cri-
sis momentanea o si el problema echa raices hon-
das, lo que complicaria mucho la situacién de los
explotadores del alfa.

Unas consideraciones sobre ia fabricacion
del pape! transparente y opaco

Al escribir papel transparente ya supondra el
lector que no nos referimos a papel de una trans-
parencia pura como el cristal, pues esto todavia
no se puede lograr en la industria del papel. Nos
referimos Unicamente al papel transparente que
permite calcar dibujos y letras.

Este papel transparente se logra imbiéndolo con
aceites o grasas especiales. Los resultados obteni-
dos no han satisfecho hasta ahora a los fabricantes,
siempre deseosos de producir un papel con una
mas pura transparencia. Y sera en realidad algo di-
ficil poder fabricarlo con la actual materia prima,
ya que las fibras de la pasta y las células de aqué-
llas provocan la dispersion de los rayos luminosos
que las atraviesan.

Por el contrario, en otras clases de papel es
factor importantisimo la obtencion de un grado
elevado de opacidad, sobre todo cuando se trata
de papeles delgados. Esto es ya mas facil de con-
seguir que el papel de una transparencia mas pura,
pues se trata de trabajar con pasta delgada, muy
delgada, no mojar excesivamente el papel ni pren-
sarlo demasiado, siendo muy conveniente el em-
pleo de materias de carga.

Una gran fabrica de pape! en Cuba

Cuba posee una gran fabrica de papel; creemos,
si no nos falla la memoria, que es la Gnica de toda
la repUblica. Esta fabrica da ocupacion a dos mil
obreros y la empresa trabaja con un capital de un
millon y medio de ddlares.
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Casa fundada en 1863

MAQUINAS

para la fabricacion de

Papeles para
Impresiones  artisticas

Papeles de cromo
y de color

Referencias inmejorables de las primeras
casas de todos los paises civilizados

Construcciones
novisimas

para la fabricacién de

Papel cresp6n - Papeles de
seda de color

papeles fotograficos, papeles de calcar con

luz y papeles de calcar, papeles-carb6n y

papeles para sacar copias; cintas de tin-

taje; papeles preparados quimicamente, pa-

peles y telas impregnados; telas enceradas
y de cuero, cuero artificial, etc.

Papeles de esmeril
Papeles pintados
Naipes
Papeles engomados
Cartones pegados

Informaciones y presupuestos para nuevas

construcciones de ramas derivadas de fa-

bricaciéon las facilitamos con gusto a quien
las solicite



Construccion de maquinas

MAQUINAS
para
GOFRAR
LAMINAR
FILIGRANAR
papel de fumar

CALANDRAS

PAPEL COUCHE
BARNIZAR
PARAFINAR

5383333338 A 333I]Z383T YRR

Etablissements Repiquet, Bobigny (Seinej.

Anclennement: 18 y 20 rué de la Fole-Regnault, Paris

para la industria del

papel
BOBINADORAS

REBOBINADORAS
Cortadoras

Para IMPRIMIR en
colores y relieve

Todo el material para
PAPELES FANTASIA
PINTADOS, etc.

Espafa

a Camara Oficia! de! Libro, de i\/ladrid

La Céamara Oficial del Libro anuncia a con-
curso la adjudicaciéon de un premio de 1.000 pese-
tas al articulo periodistico que se publique en idio-
ma espafiol y redina mayores méritos como estimulo
de amor al libro o como medio de difundir la cul-
tura, bajo las condiciones siguientes:

Podran aspirar al premio los trabajos de escrito-
res nacionales publicados desde el 16 de septiem-
bre de 1929 al 15 de septiembre de 1930 en idioma
espafiol y en un periédico o revista editada en
cualquiera localidad espafiola.

Los trabajos, que no podran pasar de tres por
autor, se enviaran al presidente de la Camara Ofi-
cial del Libro de Madrid (San Sebastidn, nimero 2)
antes del 25 de septiembre préximo.

El jurado podra acordar libremente la forma en
que ha de adjudicarse el premio y declarar desierto
el concurso si no hallara mérito suficiente en nin-
guno de los articulos presentados.

En este caso, la Camara destinard el importe del
premio a algun fin cultural o benéfico relacionado
con la fiesta del libro.

E! libro espafiol en Praga

Ampliando cuanto en anteriores ediciones hemos
escrito sobre la Exposicion del libro espafiol en
la ciudad de Praga, afiadimo.s en la presente que
esta exhibicion tué organizada por el Instituto Es-
pafiol e Iberoamericano de Praga y por la Biblio-
teca Municipal de la misma capital, bajo los aus-
picios de los Gobiernos espafiol y checoeslovaco y
con el concurso de 19 casas editoriales, 19 Insti-
tutos y varios particulares.

Las casas editoriales son las siguientes: Aguilar,

Especialidad en m
CILINDROS m
%
Jaime Camps, Barcelona
Teléfono: 15437
Atenea, Beltran, Saturnino Calleja, Catalonia, Edi-

torial Cervantes, Compaifiia lberoamericana de Pu-

blicaciones, Espasa Calpe, Hernando, Labor, Lec-
turas, Morata, Plutarco, Salvat, Sopefia, Thomas y
Voluntad.

Institutos Culturales: Real
Real Academia de la Historia, Biblioteca Nacional,
Céamara Oficial de la Industria, Camara oficial del
Libro, Junta para Ampliacién de Estudios, Minis-
terios de Estado, Instruccién Puablica, Economia
Nacional, Trabajo y Fomento, Museo del Prado, Pa-
tronato Nacional del Turismo, Sociedad Espafiola
de Amigos del Arte, Unién lberoamericana y Uni-
versidad de Sevilla y Laboratorio de Arte.

Entre los particulares hay que mencionar ante
todo el concurso de S. M. el Rey, que ha hecho
enviar ricos catalogos de las bibliotecas de Madrid
y El Escorial; el duque de Alba, duque de Medi-
naceli, Principe de Saboya, marqués de Luca de
Tena, conde de Cerrajeria, conde de la Moriera,
sefior Rodriguez Marin, sefior Artifiano, sefiora Al-
fayo, etc.

Ademas de los 2.000 volumenes, se ha expuesto
una coleccion de la Prensa espafiola (diaria y
grafica), una coleccion de jcarteles turisticos, v,
finalmente, una seccion del libro sobre los paises
iberoamericanos.

Por la Biblioteca Municipal ha sido organizada
una Exposicion especial de todas las traducciones
en lengua checa de obras espafiolas y de libros che-
cos sobre Espafia.

Han sido publicados dos catalogos: uno sobre la
seccion espafiola, y otro sobre la seccién hisjcano-
checoeslovaca.

La Exposicion fué inaugurada el dia 31 de mayo
y se clausur6 el 20 de junio.

Academia Espafola,



Con motivo de la Exposicién, se di6 una serie
de conferencias acerca de Espafia, a cargo del
sefior Diez Cafiedo, delegado del ministerio de Ins-
truccién Pdablica, y del sefior Viflas, delegado de

la Real Academia de la Historia.
Editorial «Revista de Occidente», jMadrid
La sociedad editora de esta importante revista

madrilefia convoc6d para el dia 30 del pasado ju-
nio una junta general de accionistas, con carac-
ter ordinario.

Celebrdése esta sesion’ con toda normalidad, tra-
tdndose de la marcha actual de la publicacion, en
el local social de la empresa. Avenida de Pi y
Margall, 7, principal, Madrid.

Unién Patronal de las Artes del Libro, Madrid

Cuando redactamos esta seccion ignoramos toda-
via si se ha acordado algo definitivo sobre la pro-
puesta apoyada por algunos editores e impresores
referente a que la Union Patronal de las Artes del
Libro, con las diferentes sociedades que la inte-
gran, pase a domiciliarse en la Camara Oficial del
Libro, de Madrid, sin perder por ello su autonomia
de siempre.

Se discutié largamente esta cuestion, que desde
luego es de gran transcendencia, en una reunién de
impresores, litografos, encuadernadores y fotogra-
badores, no pudiéndose tomar ningin acuerdo defi-
nitivo porque habia que pulsar, en juntas genera-
les de las varias sociedades, las .opiniones de los
asociados.

«Sirve toda clase de material
diapositivo para
ducciones. El

Son varios los qué apoyan la idea de domiciliar-
se en la Camara Oficial del Libro, ya que de este
modo impresores y editores podrian marchar mu-
cho mas unidos en defensa de los respectivos in-
tereses.

La propuesta fue lanzada por el conocido impre-
sor-editor Martinez Reus, figura de mucho prestigio
dentro de las Artes graficas y del Libro nacionales,
ex presidente de la Camara Oficial del Libro de Ma-
drid y socio de la Unién de Impresores, sociedad
afiliada a la Unidn Patronal de las Artes del Libro.
La propuesta fué apoyada inmediatamente por al-
gunos simpatizantes de la idea.

imprenta particular de la Fundi-
cién Tipografica Ricftard Gans

Hemos recibido de la Fundicion Tipografica de
Richard Gans dos hojas muestrario, impresas con
el gusto de siempre en los talleres de imprenta par-
ticulares de la empresa, que nos demuestran las
bellezas de dos creaciones Gans.

Una hoja muestrario es para dar a conocer los
rasgos “Gloria y Caligraficos”; la otra, para pre-
sentar la nueva creacion artistica “Royalty”, para
trabajos finos de todas clases.

El impresor puede con estas hojas muestrario
apreciar con justeza los bonitos efectos que se con-
siguen con el empleo de este material, efectos que
destacan muchisimo con una buena combinacién
de tintas, para lo cual también pueden servir de guia
estos dos nuevos impresos a varios colores de los
talleres particulares de la Fundicion Gans.

negativo y
la técnica de las repro-
nombre de nuestra casa es

absoluta garantia de calidad».

Placa y Pelicula fototécnica A
Especialmente para linea y autotipia.

Placa y Pelicula fototécnica B

Material para negativos y diapositivos a medio
tono para todos los fines de huecograbado,
fototipia, fotolitografia, etc.

Pelicula fototécnica C, ortocromatica

Para negativos y diapositivos a medio tono
especialmente suave.

Las placas y peliculas A y C
también pancromaticas.

Las peliculas antedichas suministramos también
con torso mate para facilitar el retoque.

las servimos

Pelicula fototécnica B. mate sobre
celuloide annarillo. Esta pelicula sirve para
que al proceder a la obtencién de moldes hueco-
grabados se realicen al mismo tiempo la copia
y el grabado de los graficos y el texto reunidos.

Novedad: Placa Autolith
para todos los trabajos de linea y autotipia
para sustituir el colodion;

Pelicula Printon sobre celuloide especial-
mente delgado para copias al contacto de
negativos o diapositivos de linea y autotipia.

Pidanse prospectos y listas de precios:

ICARFOTO S.n. Rrbla. cataluna, 135 BIRCELQNA

Delegaciones: MADRID - BILBAO- SEVILLA-VALENCIA



El genial pintor y grabador espaifiol
Francisco de Goya en sellos de correo

Como final ele la Exposicion iberoamericana de
Sevilla se emitié una serie de sellos en honor del
inmortal pintor y grabador Francisco de Goya.

Los nuevos sellos se vendieron el dia 8 del pa-
sado junio con caracter oficial y postal, pudién-
dose s6lo colocar en la correspondencia que salia
de Sevilla.

La comisién organizadora de este homenaje al
gran arti.sta hispano se reuni6o en la Quinta de
Goya de la Exposicion iberoamericana, encomen-
dando a don José Séanchez Gerona la dificil mi-
sion de escoger entre la labor del pintor aragonés
los cuadros mas apropiados para reproducirlos en
la serie postal que se pensaba emitir.

El sefior Sanchez Gerona es un artista admirador
de Goya y también un entusiasta de las Artes gra-
ficas, desempefiando actualmente el cargo de pro-
fesor de la Escuela Nacional de Artes Grafi-
cas, de Madrid. Ademés ha sido también director
de la célebre Calcografia Nacional.

La comision organizadora decidi6o encargar al
expertor grabador espafiol don José Sanchez Toda,
grabador oficial de la Casa de la Moneda, de Ma-
drid, el dificil grabado a buril y en acero. Este
experto grabador ha sido felicitado por la perfecta
labor de esta serie de sellos en honor de Goya,
demostrando el sefior Sanchez Toda ser un artista
que domina maravillosamente la dificil técnica del
buril grabando sobre planchas de acero.

«¢0 que Vd.

La estampacion fue encomendada a los acredita-
dos talleres de Artes graficas de Londres “Water-
low & Sons”, suficientemente conocidos en Espafia
por imprimir sellos y billetes de Banco nacionales.

Los talleres de la casa londinense han ejecutado
una obra digna de su fama en la estampacién de
sellos. Los sellos de Goya estdn impresos pulcra-
mente, notandose todos los detalles del grabado.

Finalmente, nos ocuparemos ahora de lo que re-
presentan los sellos. La lista sintetizada de los se-
llos para la corre.spondencia de transporte corriente
es asi: con el retrato de Goya y la leyenda “1828-
1928”, alusiva al centenario de la muerte del maes-
tro, hay tres valores postales, entre ellos el de 25
céntimos de peseta, ya que éste es el sello de ma-
yor uso general. También con el retrato de Goya
y la leyenda “1746-1828”, que alude a las fechas
anuales del nacimiento y defuncion del gran ar-
tista, la serie comprende todos los restantes valores
postales, desde el de un céntimo hasta el de una
peseta, incluso el sello de urgencia para el correo.
Aparece la reproduccién de un cuadro en los se-
llos con valores de 1, 4 y 10 pesetas.

Correo aéreo. — Goya hizo 18 famosos grabados,
que corresponden a la agrupacién titulada “Los
Proverbios”, reputada por Beruete y otros mas cri-

ticos excelsos como la obra capital del impresio-
nismo y de monumentalidad superior. Hay otra
coleccién, Ilamada “Los Caprichos”, celebérrima

igualmente, que consta de 80 ladminas, todas ellas
de extraordinaria- impresion, titulos enérgicamente
expresivos y de dibujo limpio, elegante y monu-

necesita cada dia»

Mis tintas Standard

de tonos fuertes,
luz y de precios ventajosos por

sistentes a ia
ser fabricadas

rendimiento, re-

de gran muy

siempre en grandes cantidades

A ET. Gleitsmann

Dresden (Alemania)

Fabrica de tintas para todos los procedimientos
gréficos. Tipografia, Litografia, Offset, Huecograbado

E. Kayser, Conde Mirasol,

Representantes
depositarios:
3

1 Bilbao (para el
P. Pasco Vidiella, Merced, 27 y 29, Badalona (Barcelona), Tel. 284 B.
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mental, delicado y robusto, a los cuales principal-
mente el gran critico de arte A. L. Mayer ha de-
dicado un libro, de fama universal. El seflor San-
chez Gerona, en su ponencia ])ropuso que se esco-
gieran cuatro laminas para los grabados de los
sellos del correo aéreo, por eludir aquéllas directa-
mente a los “vuelos” y ser muy apropiados para
los timbres del correo cursado por aviones. Con
el grabado “volavernut” figuran los valores de 1, 4
y el de 10 pesetas, y con el de “Buen viaje”, los se-
llos de .5, 10, 20 y 40 céntimos, mas el de urgencia,
de 20 céntimos; uno y otro grabado son de “Los
Caprichos”. Del grupo de “Los Proverbios” se han
utilizado otras dos laminas; “Manera de volar”,
para los valores de 30 y de 50 céntimos y el de 4
pesetas, y “Disparate Volante”, para los de 5, 15y
25 céntimos.

Imprenta particular del
Monasterio de Montserrat

Los RR. PP. Benedictinos del Real Monasterio de
Montserrat sostienen con el amor que siempre han
demostrado por las cosas cultas una imprenta que
estd desposeida por completo del sello comercial.
En ella né se busca la ganancia, sino Unicamente
el trabajo bello desde el punto de vista de estética
tipografica e interesante desde el de la cultura y
el de la historia.

La imprenta benedictina ejecuta solamente obras
del monasterio, pero obras por lo general de mu-
cha enjundia por .su dificil ejecucién tipografica.
La Santa Biblia es una obra monumental, tipogra-
ficamente hablando. La distribucidon del texto cata-
lan y latin demuestra en el compaginador una cua-
lidad nada comun para este dificil trabajo.

Ahora ha merecido el cenobio cataldn de la ma-
yoria de la Prensa los mas calidos elogios por la
presentacion del tomo segundo de la obra “Cata-
lonia Monastica”, redactada por los monjes del
monasterio.

No vamos ahéra nosotros a escribir un estudio
critico del texto; no es este nuestro propdsito. Nos
interesa en este momento la obra desde su belleza
tipografica, que en verdad es mucha.

La estampacién pulquérrima nos prueba de que
el maquinista no ha ido con prisas, que ha inver-
tido mucho tiempo en el arreglo de las varias for-
mas, que ha procurado que el estampado fuese uni-
forme en todo momento, consiguiéndolo plena-
mente.

La composicién, efectuada con material nuevo y
moderno, estd muy bien lograda. Se ha vigilado
atentamente el espaciado y la divisién de las pala-
bras, dos cosas que en una obra de valor tipogra-
fico tienen mucha importancia.

La edicién se ha hecho a varias tintas, habiendo
sabido escoger los colores y la tonalidad de los
mismos. En resumen, la imprenta del cenobio be-
nedictino ha sabido confeccionar umi obra digna
de ella.

Montserrat ha sentido desde siglos gran amor a
ja imprenta. En los primeros tiempos de este arte
en Catalufia funcionaba en el monasterio benedic-
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tino un obrador tipografico que dej6 estampadas
obras de mucho valor historico particularmente
de mucho interés tipografico. Diversas vicisitudes
que ha soportado el monasterio obligaron a cerrar
la imprenta durante muchos afios, hasta que en los
Gltimos de la gran guerra se monté un nuevo ta-
ller, con seccidén de encuadernacion, para dedicar-
se Unicamente a la edicion de obras de arte tipo-
grafico y de historia mondstica, reimprimiendo
obras de la magnifica biblioteca particular del ce-
nobio que estaban en peligro de destruccién.
La imprenta moderna ha demostrado ser digna
de la primitiva. Bien alto nos lo dicen las varias
ediciones que de ella han salido y que de técnicos
y de profanos han merecido loas y aplausos. Nos-
otros, amantes siempre de toda manifestacion de
arte tipografico, enviamos a los monjes impresores
nuestra felicitacion por su labor de artistas.

Escuela Tipografica Sale-
siana, Barcelona - Sarria

La Direcciéon de la Escuela Tipografica Salesiana
de Barcelona-Sarria nos ha dado a conocer dos pro-
gramas de las fiestas que se celebraron en la casa
salesiana de Sarrid en honor del Rdo. P. José Cala-
sanz, inspector de la provincia tarraconense.

Los programas, impresos a tres tintas, estaban con-
feccionados con el gusto que es sello peculiar de la
benemérita Escuela de Tipografia que en Sarrid sos-
tienen los sacerdotes salesianos.
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La produccion de libros
en Espafia durante 1929

En el Boletin de las Cémaras del Libro de Ma-
drid y Barcelona se ha publicado la siguiente no-
ticia:

Segln una estadistica basada en los datos del Re-
gistro correspondiente y en las informaciones bi-
bliograficas publicadas por las Camaras del Libro,
las obras aparecidas en Espafia durante el xiltimo
afio fueron, clasificadas por asuntos o grupos lite-
1arios, las siguientes:

Novelas, 538; Critica literaria y antologia, 150;
Teatro, 133; Historia, 131; musica, 130 piezas mu-
sicales; medicina, 114 obras; politica y cuestiones
sociales, 109; derecho y legislacion, 90; poesia, 82;
geografia, 60; pedagogia y ensefianza, 49; biogra-
fia, 39; cuestiones militares, 27; economia politica,
21; estadistica, 19; obras para los nifios, 17, etc.

En cuanto a los centros de mayor produccion
editorial, son Madrid y Barcelona; y en cuanto a
los idiomas, el 9 por ciento de las publicaciones
estdn escritas en castellano.

Del tolal de libros, que suma para el referido
afio 2.180, las obras originales ascienden a 1.625,
y las traducciones a 525; de éstas, 79 fueron del
aleman, el idioma méas traducido en Espafia; después
le sigue el inglés y en ultimo término el francés y
el italiano.

También el griego antiguo y el ruso tienen su nd-
mero importante.

Las casas editoras de publicaciones catodlicas

Las casas espafiolas que editan diarios y publi-
caciones catélicas celebraron el dia 29 del pasado
junio, o sea la festividad de San Pedro, el dia de la
Prensa Catdlica.

Es una fiesta que anualmente celebran las edi-
toriales de Prensa catélica, asistiendo a actos re-
ligiosos y organizando veladas literarias.

Nueva propiedad de una revista

La revista madrilefia “Gaceta B. I. C.” comunica
en su numero 272, correspondiente al 25 de junio
pasado, que la propiedad de la revista ha sido ad-
quirida, mediante escritura otorgada ante el nota-
rio madrilefio don Camilo Avila, por el doctor don
Luis Garcia Andrade.

En virtud de este cambio, la revista ha trasla-

dado sus oficinas de Redaccién y Administracion
a la calle de Claudio Coello, 20, Madrid, edificio
propiedad del doctor Garcia Andrade.

La impresion de la revista se efectiia en los talle-
res de Artes graficas de la empresa madrilefia “In-
dustrial Grafica”, sita en las calles Palma 44 y Nor-
te, 21.

Deseamos al doctor Garcia Andrade muchas pros-
peridades en su actividad editorial.

En memoria de la hija del
impresor berlinés Henrich

El dia 29 del pasado junio celebraronse en varias
iglesias de la barriada de Gracia, en Barcelona, mi-
sas en memoria de la hija del impresor barcelonés
Henrich, fallecida el dia 28 de junio de 1929.

Asistio a estas funciones religiosas una represen-
tacion de la sociedad andénima “Artes Graficas,
sucesora de Henrich y Cia. y propietaria de uno de
los mayores establecimientos graficos de Espafia.

Las Camaras Oficiales del
Libro de Madrid y Barcelona

Estas beneméritas Camaras han lanzado la ini-
ciativa, desde las columnas de su Boletin, de que
seria muy conveniente disponer de un repertorio
completo de traductores autorizados, hecho por
idiomas. Las casas dedicadas principal o exclusi-
vamente a la edicion de obras traducidas hallarian
en él un valioso instrumento al que acudir; y los
traductores mismos verfan facilitado su trabajo me-
diante la inclusién en la lista, que en definitiva
siempre vendrian a consultar los que necesitasen
Sus servicios.

La importancia creciente de las traducciones re-
comienda la conveniencia de organizar este que po-
dria llamarse 'cuerpo de traductores.

Para ello, se ruega a todos los editores que re-
mitan la relacién de los traductores que de ordi-
nario utilicen, con nota de los idiomas que respec-
tivamente posean, y, ademas, y para mayor docu-
mentacion, de las obras que hayan vertido ya al es-
pafiol, dato que permitiria calificar méritos y apti-
tudes.

En cuanto se hayan recibido respuestas al reque-
rimiento, se publicard en el Boletin de las Camaras
el repertorio de traductores y se hard una “separa-
ta”, que estard a la disposiciéon de cuantos la pi-
dan.



Encartados de la fabrica de tintas Gebr.
Harimann, de Halle-Ammendorf (Alemania)

El lector hallard en la presente edicion dos encartados
de la importante fabrica de tintas para las Artes de im-
primir Gebr. Hartmann, de Halle-Amiiiendorf, en Alema-
nia. Se trata de una fabrica suficientemente conocida en
el mercado internacional por la bondad de sus tintas
para todos los sistemas de estampacién.

Uno de los encartados, el que conmemora el jubileo
de la empresa, nos prueba la viveza del tono de las
tintas offset fabricadas por esta empresa alemana. Hoy,
ante estos colores offset, no podemos ya lamentarnos
como antes de que el moderno y practico sistema de
impresion no puede dar colores vivos, de tonos profundos
y resistentes a la luz. Las tintas offset Gebr. Hartmann
nos prueban que la estampacién offset, con buenas
tintas, puede darnos muy bellos efectos de color.

El otro encartado es una curiosa combinacién foto-
grafica que nos presenta varios aspectos de la fabrica
de tintas. La nitidez y claridad de la impresién son la
mejor propaganda que puede hacerse de las tintas de
doble tono fabricadas por esta fabrica y que han sido
utilizadas para imprimir el encartado.

Dejando a un lado los encartados, diremos finalmente
que la fabrica Hartmann suministra tintas para las ma-
quinas tipogréaficas, lilograficas, offset, huecograbado,
encuadernacién, etc. Su bondad ha quedado plenamente
probada en los varios encartados que nuestros lectores
han podido admirar en diversas ediciones de LA GA-
CETA, y la alta calidad no ha sido dbice para la eco-
nomia en los precios, lo que influye mayormente en su
fama y venta.

Un album de Madrid edi-
tado por el Ayuntamiento

El Ayuntamiento de la capital de Espafia votd
una cantidad para la edicién de un album con una
serie de grabados, debidos al buril de artistas es-
pafioles, que hiciesen resaltar las bellezas de la
ciudad de un modo claro.

El municipio madrilefio se ha propuesto con la
edicidon del 4lbum de grabados dar a conocer a los
que llegan en plan de negocios o de turismo a la
capital de Espafia, todas las bellezas de la Villa y
Corte.

La estampaciéon ha sido encargada a un huen
taller de Artes graficas, a iin de que la obra del
artista no pierda ni un apice de su belleza.

Talleres de Artes graficas de Espasa-Calpe, S. A.

liemos tenido ocasién de admirar la edicién mo-
numental de grabados y litografias de Goya, edi-
cion efectuada por la prestigiosa sociedad editora
Espasa-Calpe. Se trata de una obra artistica que
honra a nuestras Artes de imprimir por la pulcri-
tud con que se ha reproducido la obra de Goya,
el inmortal artista.

Espasa-Calpe ofrece los trabajos de Goya graba-
dos al tamafio exacto de los originales. En realidad
de verdad puede afirmarse que esta edicion es una
obra monumental, mereciendo parabienes todos
cuantos han puesto sus manos en ella, tributando

un homenaje de admiracion al
gonés.

Los grabados y litografias de Goya, tan fielmente
reproducidos por los talleres de Artes graficas de
la mencionada editorial espafiola, hallaran sin du-
da alguna una afectuosa acogida entre los amantes
de las obras y de las artes bellas.

gran artista ara-

Seix y Barra! Hermanos, Barcelona

Los conocidos impresores y editores Seix y Ba-
rral, de Barcelona, se proponen desarrollar amplia-
mente su actual negocio de Artes graficas, siguien-
do la ruta de desenvolvimiento industrial iniciada
hace afios.

Actualmente se estan efectuando reformas en su
edificio, ampliandolo considerablemente. Se ha
aprovechado la parte delantera de la casa, dedica-
da hasta hace muy poco a jardin, para levantar un
nuevo edificio que relGna todas las condiciones de
lina construccion moderna y adecuada por com-
pleto a la actividad de la empresa.

Por el estado en que se encuentran actualmente
las obras, deducimos que la casa Seix y Barral no
dispondré del nuevo edificio ha.sta dentro de algu-
nos meses.

industrias Graficas Eguren, Eibar

Eibar, la hermosa poblacién del norte de la pe-
ninsula, celebré por San Juan unas ftradicionales
fiestas organizadas por el municipio.

Con motivo de estos festejos, salié de los talleres
de imprenta de “Industrias Graficas Eguren” un
namero extraordinario, i)u.strado, dedicado por
completo a Eibar.

En las paginas de la publicacion extraordinaria,
que se honraba llevando en primer lugar y como
titulo el nombre de la ciudad vasca, se nos ha pre-
sentado Eibar en sus varios a.spectos, con todas
sus bellezas y .su pujanza industrial.

Felicitamos al editor por su interesante nimero
extraordinario que, segin se desprende del saludo
dedicado a la Prensa, s6lo saldrd una vez anual-
mente, al llegar las fiestas de San Juan.

De interés para los editores
gue exportan a Venezuela

Por ignorar las leyes venezolanas algunos edito-
res espafioles enviaban a Venezuela paquetes cer-
tificados de libros, encontrandose que en dicho pais
se imponia una multa supyerior al valor del ar-
ticulo.

Ello era debido a que se infringian las leyes del
pais, pues como en Venezuela el certificado no paga
derecho algimo, tampoco es permitida la exporta-
cion de libros para la venta en paquete certificado,
porque ademas de los perjuicios que se ocasionan
al Fisco, se debe contar con las quejas de los li-
breros venezolanos que introducen su mercancia
cumpliendo las leyes vigentes y pagando los co-
rrespondientes derechos.

Segun indicaciones de la Legacion de Venezuela
en Espafa, los editores e.spafioles deben enviar sus
libros por bulto postal o con factura consular.
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«Memoria de la Camara de Comercio Alemana para

Espafia», Barcelona.

La prestigiosa “Camara de Comercio Alemana
para Espafia”, en Barcelona, que con tanto afan tra-
baja para el fomento de las relaciones comerciales
hispanoalemanas, ha editado la Memoria del afio
1929 con una gran rigqueza de datos sobre el co-
mercio hispanoaleman y el comercio exterior es-
pafiol.

La Memoria en si puede parangonarse con las
que editan las Camaras sostenidas oficialmente, lo
que es de gran mérito que una Camara sostenida
lor la contribucion voluntaria de sus socios lleve
a cabo una- labor tan completa y perfecta como la
de la Memoria del afio 1929.

«Vom Druclien und von Druckfarber)», edicién de la fa-
brica de tintas Gebr. Hartrnann, de Halle-Ammendorf,
Alemania.

Esta fabrica ha tenido el acierto de editar un in-
teresante libro de 260 paginas paar tratar de la im-
presion y de las tintas empleadas. Es una obra
practica que orienta al impresor, ayudandole a sa-
car los maximos efectos en los trabajos que eje-
cuta en su taller.

Se han colocado breves titulos marginales para
que el lector pueda encontrar con mayor facilidad
la materia que le interesa consultar. Ademas, algu-
nas ilustraciones avaloran esta obra, que mas que
edicién de propaganda debemos considerarla como
manual de ensefianza profesional.

La impresidon estd hecha con pulcritud y acierto,
y ello huelga en verdad indicarlo tratandose de
una fabrica de tintas tan cuidadosa en todos sus
trabajos como la Gebr. Hartmann.

Enciclopedia Gréfica.

Cada fasciculo nuevo de Eiiciclop,edia Grafica es
un éxito mas y mas resonante para la Editorial Cer-
vantes, de Barcelona, que la publica con general
aplauso.

Ahora acabamos de recibir el nimero 12, dedi-
cado a la Historia del Traje, que resulta verdade-
ramente fastuoso. Los grabados son numerosos, un
centenar largo, la reproduccién de una perfecta
nitidez y el texto completo y documentado.

El director de Enciclopedia Grafica, nuestro ilus-
tre compafiero Vicente Clavel, puede sentirse satis-
fecho del éxito artistico y de publico de su publi-
cacion, la mejor en su género de cuantas se publi-
can en Europa.

Historia del Traje se vende al modico precio de
1'25 pesetas en librerias y kioscos.

Prospecto de la «Caligrafia Bernhard», de la Fundicion
Tipografica Neufville, S. A

Los talleres de imprenta de la acreditada Fun-
dicion Tipogréafica Neufville han demostrado nue-
vamente su dominio de la técnica impresora con
el prospecto o muestrario de la “Caligrafia Bern-

hard”, esta creacidn original que tan excelcnic aco-
gida ha hallado en las iniprenlas hispanas.

La nitidez de la 'mpresion, el registro intachable,
la adecuada tonalidad de las tinlas, la distribucion
general del material, ])ueden comprobarse en cada
pagina de este pros])ecto. Si la Caligrafia Bernhard
lleva ya en sus rasgos la belleza, con tan agradable
presentaciéon tipografica se nos presenta todavia
mas seductora, mas atrayente, mas artistica.

nDer Papier Fabrikant», edicion extraordinaria. Editorial
Otto Elsner, Beriin 3 42.

En la ciudad alemana de Goslar, la Unién de Fa-
bricantes de Pa]jel de Alemania celebrd del 25 al
27 de julio una Asamblea general, que revistié gran
interés para todos cuantos se dedican a la fabri-
cacion de papel. La revista técnica “Der Papier
Fabrikant” dedic6 una edicién extraordinaria para
conmemorar la Asamblea, edicion muy bien pre-
sentada, con abundante texto y con seccion de ])u-
blicidad muy completa.

Diccionario especial de la industria papelera en tres
idiomas (alemén, inglés y francés). Ademas, Cddigo
telegrafico en tres idiomas. Por Alberto Zoebisih.
Editorial, Cari Hofmann, G. ni. b. H., Berlin SW 11.

Toda la colecciéon de este original e interesante
diccionario consta de nueve volimenes, pulcra-
mente editados, con letra clara y formato mane-
jable, dando de este modo al libro la forma ideal
de una obra de consulta.

El valor de la obra para los que se dedican al
comercio del papel motivé la pronta venta de la
primera edicién; por ello se procede ahora a efec-
tuar una segunda edicién. Ademas de contener los
términos en los tres idiomas mencionados, estando
en un tomo, por ejemplo, el aleméan en primer lu-
gar y después las traducciones correspondientes en
inglés y francés, cambiando el orden de prioridad
en los otros tomos, existe en cada volumen y en
Gltima columna un cédigo telegrafico, basado so-
bre el .sistema de'cinco letras, de manera que siem-
pre dos palabras pueden formar una sola de te-
legrafica. Con este sistema se ahorra la mitad del
valor de un parte telegrafico.

Ha salido ya la segunda edicién del tomo A-Z
nimero 2, arreglado dando la prioridad al inglés
y con las traducciones al francés y al aleman, y
con la correspondiente columna del Cddigo tele-
grafico. Este volumen contiene ios términos para
papel, cartén y cartulina. El precio es de 6 marcos.

Se halla en venta también, y al precio de tres
marcos, la segunda edicion del volumen A-Z 6, con
los formatos del papel en todos los paises.

También ha salido la segunda edicién del volu-
men A-Z 9 con cuadro de precios y conversiones
de éstos en peniques por libra; en libras e.sterli-
nas por tonelada; en cent, por libra inglesa; en
marcos y en francos suizos por 100 kilogramos.
El precio de este volumen es de 5 marcos.
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«Quimica y fabricacién de! pape!», por el ingeniero di-
plomado Arturo St. Klein. Editorial Otto Elsner,
Berlin S 42. Precio de la obra, 1,50 marcos.

Con el titulo de “Quiinica y fabricacion del pa-
jlcI”, el autor de esta obrita ha reunido un niate-
r’al valioso que servira muellisimo a todos cuantos
se dedican a la fabricacion papelera, ya cjue en
las 50 paginas se pueden encontrar preciosas en-

La fantasia es una buena co-
sa, pero es preciso no abusar
de ella. Sin embargo un cierto
orden de publicidad guiado
por la ingeniosidad del ti-
poégrafo siempre conseguira
lo que se proponga, sobre
todo cuando las prisas evitan
el estudio de los clichés.

Importante stok en los almacenes de Barce-
lonay de Madrid del representante exclusivo

en Espafa :
JOSE IRAN ZO

BARCELONA-Muntaner, 176
MADRID - Ponzano, 44

Méaquina plana para broncear

«B A .RIM A »

en todos los tamafios, también completamente auto-
maticas para Offset, etc., construye como especialidad

Emil Bartsch,
Gautzsch b. Leipzig

Representante exclusivo:

JOSE IRANZO

BARCELONA, MUNTANER, 176 - MADRID, PONZANO, 44

sefianzas y dalos interesantisimos, todo lo cual sir-
ve para dar una idea de las relaciones gque man-
tiene la industria pajielera con la quimica.

El autor ha reproducido partes interesantes de
articulos publicados en la prensa técnica mundial,
logrando, con un criterio de experto, ofrecer un
magnifico ramillete de fragmentos de estudios sobre
la quimica y la industria papelera.



ENSAYE PARA SUS ARREGLOS LA
PASTA BLANCA CONCENTRADA
Pida Vd. una muestra gratis a:

JACOB WEIL, Aribau, 133, BARCELONA

VERANO 1930

31 de agoslo al 5 de septiembre

Para imponerse a su competencia,
obteniendo las dltimas novedades
y los precios mas ventajosos.

Venga \Vvd. a ver
nuestros 10.000 expositores

Informes generales y
sobre -viajes econdmicos:

Federico O. RIssmann

Calle Lauria, 104

Se vende una maquina minerva
'|mpresoreS| de tinfaje plano, marca KAHLE,
I * tamafio interior de rama 26X37
con movimiento a pedal y fuerza motriz, completamente
nueva, y varios tipos y otros materiales también nuevos,
sin usar. Se vende todo en muy buenas condiciones.

Tanto la maquina como los tipos, etc., son procedentes de
una imprenta que no llegd a inaugurarse. Dirigirse a la

IMPREHTfl VIELfl, HURO (Provincia Logrofio)

Maquinas para hacer sobres
y bo/sas

para accionamiento a brazoy
pedal con graduacion universal

Maquinas para hacer

bolsas con fondo cru-

zado o forma nbloque»

para accionamiento a brazo
y pedal (patentado)

Exportacion a todos los paises.
Especialidad desde hace
50 afios

WILH.MAULJr.

Féabrica de maquinas
Méquina para hacer sobres ybolsas DPRESDEN G. 27 (Aiemania)

BARCELONA

Afo 1930

«Archlv fUur Bucligewerbe
und Oebrc&uctisOraptiR»

Afo de publicacion, 67

Primero y méas antiguo 6rgano profesional aleman para
las Artes Graficas y del Libro. — Asuntos que trata:

Arle del Libro
Tipos y e&domo»
Bncuademaclon

Procedimientos de
presion

Ilustraciones
Aurte grafico

Los socios del «Deutsclier Buchgewerbe-Verein», de
Leipzig, reciben gratuitamente la revista y quien lo
desee puede ser admitido como socio. Esta misma Aso-
ciacion dara toda clase de informes a quien los solicitara



Modelo A-Cp Modelo A-G Modelo|A-H,IA-Hb

¢ Qué ventajas ofrece KRAUSE
con sus modernisimas guillotinas rapidas?

Acabado muy pulcro de los trabajos mas
finos. Presion totalmente automdtica para
cualquier altura de la pila. Corte exactisimo
y absolutamente recto. Cantidad maxima de
cortes, segun el material y las exigencias.
Exactitud micrométrica en el corte automa-

Movimiento rdpido de la escuadra en todos
sentidos, hasta las combinaciones mas com-
pletas. Longitud de corte: 76, 92,104,115,130,
150, 165, 210 y 270 cm. Afilado plano de las
cuchillas, patentado. Aprovechamiento doble
de la cuchilla. iVlanejo comodisimo de la ma-

quina. Precio muy econdmico. Las guillotinas

tico de tiras estrechas, incluso en medidas ]
mas apropiadas para toda clase de talleres.

de fracciones de milimetro.
KARL KRAUSE, LEIPZIG Cl1, ZWEINAUNDORFERSTRASSE 59

PIDANSE PRESUPUESTOS A SU REPRESENTANTE UNICO EN ESPANA:

NEUFVILLE S. A.

BARCELONA, CALLE DE LA TRAVESERA, 95 - MADRID, CLAUDIO COELLO, 116

Hornos peu*tl refundir ASBE™RN

par£k 150, 400 y 600 kilogreimos de capacidad

Calefaccion
eléctrica,
de gas
o de carbdén

CabidA: de 400 a 600 kiloeramos de metal,
calefaccion de gas (también se puede suministrar
con calefaccion eléctrica o de carbén), con capota
de proteccion, grifo de salida, poderoso mecanis-
mo de remocion, forma circular sobre rodillos
y refrigerada por agua con 12 formas de fundir.

Cabida: 150 kilogramos de metal,
con capota de proteccion, grifo de salida,
para calefaccion de ?as (también puede
suministrarse con calefaccion eléctrica o
carbéng si se desea, con forma de fundir
separable, con refrigeracién por agua.

MASCHINENFABRIK A. G-
AUGSBURG-GOGGINGEN 10 (ALEMANIA)
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Farbenfabrlken Gm.bH
C (Alemania)

La fabrica mas antigua de Alemania de

Tmlas para las artes graficas

Tipografia, litografia, Impresion por maquinas rotativas y «Offset», encuadernacién, impresion
sobre hoja de lata y hoja de estafio, impresién en relieve, etc.

Fabrica de Unia oro y piala

Fabricacion de tintas especiales seguUn indicacién

¢

Pidanse catdlogos y precios al representante y depositario general en Espafia:

CALLE ARIBAU, 133 pj A -T)~ T O KT A
TELEFONO 74085

HEINRICH V. REINICKE, Concha, 16, Apartado 434, Teléfor-io 13788, BILBAO

LUDWIG&MAYER

FUNDICION TIPOGRAFICA® FRANCFORT S'M

Caracteres de esfilo clasico'y moderno. Nove-
dades de gran belleza en tipos, orlas y vifietas.

Méaxima perfecciéon +Calidad insuperable.

REPRESENTANTE PARA ESPANA:
JACOB WEIL* BARCELONA* ARIBAU 133

Leichte und kraftige Erbar-Grotesk



La mas

reciente construccion de doble revolucion

«EUROPA»

Maquina de doble revolucion

El accionamiento del carro es completamente nuevo, per-
mitiendo, al cambiar de movimiento el carro, un desplaza-
miento de la rueda del carro completamente paralelo al eje
de la rueda. El carro corre con suavidad y seguridad, sin
golpes y sacudidas en ningin momento. Cualquier meca-
nismo es accesible en grado sumo con objeto de facilitar
el engrase y otros cuidados. La base, el cilindro de impre-
sion, los cojinetes del cilindro, las cremalleras, las bielas,
han sido construidas con mayores dimensiones a fin de que
resistan con facilidad suma incluso a los maximos esfuerzos.
Los dispositivos de marcar y de entintaje, asi como la
salida frontal de los pliegos, se han construido seglin las
Gltimas experiencias.

Representante exclusivo para Espafa:

Jacob Weil, Aribau, 133, Barcelona

MASCHINENFABRI

JOHANNISBERG

GEISENHEIM A. RH.



aquinaroiaiiiva de Imecograbado
imp S i de hojas suellas
hasfa 30X70 cm.

Esla maquina rotallvet de huecograbado Imprime de delgadas planchas de cobre,
lendldas alrededor de un cilindro. Es apropiada ara todas las Imprentas, no
necesita maquina amoledora ni Instalacién de galvanizacion.

TIEFDRUCK-SYNDIKAT G m.b. H., Berlin SW. 68, Alexandrilnenstrasse 110
Representado en Espafa por la FUNDICION TIPOGRAFICA NEUFRVILLE S. A., Travesera, 95, Barcelona

HASTA ACA

no habia nada de mejor!

iPERO AHORA!I

existen las afamadas cufias anchas
de precision ¢Lieco»

w %

Y las afamadas cufias estrechas
La de precision «Lieco»

maguina 0e Coser

con hilo vegetal que ofrece la mayor
utilidad por la calidad insuperable

de su trabajo y por el elevado Dos novedadets tlzcmcas r:nu;ll importantes
rendimiento, siendo por su construc- protegidas por fa ley
cion de duracion ilimitada. informes favorabilisimos de casi todas

las comisiones técnicas alemanas

P R E U S S E Muchos miles en uso

Preusse & Co., Aktiengoselischaft, Leipzig 165 W HEDER Lei pz i g ') 27

Fabrica de aparatos para artes graficas
Ropresentante para Espafia : Representante y depositario para Espafia:

JOSE |RANZO Aribau, 133 JACOB WE/L Barcelona

MUNTANER.176, BARCELONA : PONZANO, 44, MADRID



Gran aceptaci(’)n encuentra nuestro nuevo
APARATO SUJETADOR La Camara reproductora
(Patente alemana)
con

LEIPZIGER TANGIERWERK A.-G.

las famosas peliculas de trama «Grube» «ARC GEAR»

HUNTER--PENROSE Ltd.

sigue manteniendo sii  f.ima mundial

El modelo predilecto de
los talleres progresivos

PiJanse detalles a los representantes exclusivos;

«CASA DURAN»

DURAN

LEIPZIO-PLAGWITZ 233 KARL-HEINE-STRASSE 35 Plaza Universidad, 5, Teléfono 21402, BARCELONA

"
L

&
oo

i

&

SINCLAIR AND VALENTINE COMPANY

1121 St. Clair Place
NUEVA YORK — E U A

abricantes de tintas de todas cases
para las Artes graficas

Tintas especiales para:

Tipografia, Litografia, Offset, Huecograbado, Rotograbado, Periédicos, Carteles
impresién sobre hoja de lata y hojas de estafio, relieves, etc., etc.

Representantes exclusivos para Espafa:

« CASA DURAN » Plaza Universidad, 5 R A R i~ i n M \
S. y M. Duran M. Teléfono 21402 LJ/~vin L-\y Ly /-i

Filial en Bilbao: ARTECHE Y LEBRERO, Al de Urquijo, 12 Tel. 10663
CATALOGOS Y MUESTRAS GRATIS A DISPOSICION DE QUIEN LO SOLICITE



DORNEMAIOI &CO., MAGDEBURG

Fatricamos como especialidades de primera calidad: ALE2NVANLA)

TIPOS Y GRABADOS EN BRONCE
PARA TALLERES DE ENCUADERNACION

LE

TRAS CORTANTES EN BRONCE

PARA ESTAMPACION EN FRIO Y EN CALIENTE
TIPOS DE ACERO (FERROTIPOS)

LOS5

AAlAxima

MEJORES TIP05 DE CARTELES PARA TIPOGRAFIA!

capacidad y exportacion a todos los paises civilizados.

Catalogos en cuatro idiomas a disposicion de los interesados.

EL APARATO-ADICIONAL SU VENTAJA
«EHRHARDT» automatico para timbrar con

Representantes

ROIG

CALLE MALLORCA, 182 :: BARCELONA

Para

Escribir a:

pelicula y oro fino en rollos

Pelicula

en hojas y
rollos de bronce

y colores
hoy v_enFajosa para

tlrajes en
BEBRBREISGHIM
6ENT}jINER CARTONPAPIERFABRIK

E6IUSCHAFT HIT BESCHR'ANKTER HAfTUNC .
BERUN W&7 CULMSTR-fiOA

Y WUST, Ltda-

Representantes: ROIG & WUST, Lida.,
Barcelona, Calle Mallorca, 182. Teléfono 70853

la venia

de maquinas de imprimir, especialmente de maquinas
fipogroficas rapidas de construccion modernisima que
gozan de la mejor fama también en Espafia se solicita

Represeniainie petret E’spekiiet

con amplios conocimientos del ramo y extensas relacio-
nes con los impresores del pais. Se prefiere casa reven-
dedora contando con suficiente capital.

7O F1AIC ULT CANBIATFSTUNGART (A



H. & Co.

Maquinas impresoras
de Dbilletes

para billetes en bloques y en rollos
de tutnafios variables

ofrecen las
trabajo!

i Nuestras maquinas
mayores ventajas en el

El fuiicionumiento de luics-
tras maquinas impresoras
es enteramente automatico.
Los billetes saUn de Ia
maquina completamente lis-
tos para la distribucion.
Construimos nuestras ma-
quinas en cualquiera ejecu-
cion deseada, y en todos
los tamafios.

Numeradores

para impresién plana y rotativa en cualquiera

ejecucion deseada, construidos de los mejo-

res materiales, y con el mas fino trabajo de

precisién. Los numeradores PAUTZE caran-

tizan un trabajo siempre irreprochable, y

ofrecen por sus calidades Unicas muchas
ventajas apreciables.

Berlin-Reinickendorf, Marksir. 32
Fabrica de maquinas

para impresién simulta-
nea en ambas caras. En
esta maquina pueden
iinpriniirse varios rollos
simulténeamente.

La maquina imprime,
numera, estampa, per-
fora, sacaboquea y corla
los billetes a los diferentes tamailos
o los enrolla, en una sola operacion.

jCatalogos y correspondencia en espafiol!

Tamoien V. puede perforar més

FABRICA DE MAQUINAS

A. HOGENFORST,

rapidamente

Para perforar grandes tra-
bajos necesita Vd. una ma-
quina que funcione bien y
dé un producto rapido y per-
fecto. Mi perforadora rapida,
con avance automético, sera
una valiosa ayuda tu su
taller. Pida Vd. en el acto
una oferta de esta maquina,
pues tengo la firme convic-
cién de que mi fabrica satis-
facera por completo todos
sus deseos, ya que desde
sesenta afios construimos
noventa tamafios diferentes.

LEIPZIG



Envases en grandes cantidades

se fabrican ventajosamente con

SCAMAG-DO

Automata de gran produccién para imprimir y troquelar el que funcionando sin interrupcion da en la
jornada muchas decenas de millares de cortes, de cartulinas, papel o papel metalico en bobinas.
El SCAMAG-DO imprime en uno o varios colores,
en una o las dos caras, sacaboquea, estria, traza,
estampa en relieve, cuenta y apila. Su manejo es
sencillo, la confeccion de los cortes limpia y de
gran precision de modo que la manipulacién siguiente
en autdématas para embutir o en maquinas envasa-
doras puede llevarse a cabo sin interrupciéon. Aut6-
matas SCAIVIAG para hacer cortes se suministran
también sin dispositivo para imprimir y provistos de
cortador longitudinal y transversal en lugar del troquel.
Pidanse ofertas, muestras de trabajo y prospectos.

Sachsische
Cartonnagen-Maschinen
A.-G., Dresden-A. 16

Cartones mecanicos de Prat

Interesa a todos conocer los cartones mecanicos que

LA PAPELERA ESPANOLA

fabrica en Prat del Llobregat

Cartones especiales para carteleria de Los cartones de Prat, son los de menor peso,

propaganda comercial. Abanicos Pay los de mayor calibre, los de composicién més

Pay. Econémicos y finos para cajerlo depurada. No estropean las cuchillas de las

y estucheria. Encuadernacién. Blancos cizallas y de las guillotinas. Son los de mayor

por una o dos caras. Color, Bicolor, aprovechamiento. Superiores a los de cual-
etc., etc. quiera otra procedencia

Son los mejores de todos A

Marcas registradas: «Olbor», «Niusbor» y «Kimbor». Madera fuerte para platos y
bandejas de carton. Especiales para la fabricacion de cajas a presion, rayado y hendido

Concesionaria de venta:

Sociedad Cooperativa de Fabricantes
de Papel de Espana



papei.es de reporte

PARA TODOS usos FABRICA

RICHARD NAUMANN

inieis de todas cleises
nara las Aries Graficas

ESPECIALIDAD:

Tintas negrckS de fama mundial
para Irabafos desde los mas corrien*
ies hasta los mas finos. Apropia®
das para loda clase de maquinas.

La marca de calidad para
las tintas de impresion

B erger & W iril?

Fabricas de IlIntaLS

LEIPZIG, Berlin, Barmen, Amsierdam, Buda-
pest, Leningrado, Praga y Rio de, Janeiro.

Fundatelas en 1S23. Cablegramas: BERGERWIRT

Agente general en Espafia con depdsito:

PBDRO ClLOSAS, BARCEI.ONA

CaUe Union, Z\. Tel. 19605

Técnica y préctica de la fabricacion del papel

Manual completo de ensefianza y consulta de toda la fabri-
cacion del papel y celulosa, publicado por el profesor
Dr. E. Heuser, ingeniero, y Dr. E. Opfermann.

Torno 1 Pastas crudas, semicrudas y adicionales Ipalra la
fabricacion del papel. — Primera parte: "La historia del papel.
Pastas crudas y semicrudas (con excepcién de la celulosa de
madera), por F.v. Hossle, Dr. Korn, F. jViosel, Dr. E. Opfermami,
director L. E. Walfes. Consta de 300 paginas en 4.°, con 149 ilustra-
ciones, 26 planchas y encuadernacion en téla. Precio,26 marcos oro.
Tomo Il Primera parte: «La fabricacion de la celulosa de
madera» (Celulosa de sulfito), por Ricardo Dieckmann, director
de fabrica. Esta obra consta de 368 paginas en 4, con 365
grabados y 2 planchas Precio con encuadernacién” en tela,
25 marcos oro.
Tomo 1L — Segunda parte: «La fabricacion de la celulosa de
madera» (Celulosa de sosa), por el profesor Dr. Erik Hiigglund,
Abo. Consta la obra de 360 paginas en 4.", con 250 ilustraciones
y 3 planchas. Precio, 30 marcos oro.

Editorial: Otto Elsner, Soc. Lt., Berlin S. 42

Los impresores, libreros, anunciadores y todos los
técnicos hallaran provechosos informes
en las publicaciones PAPYRUS

PAPY RUS

Revista francesa de todas las industrias del papel
30 Rué Jacob. Paris Vle

Subscripcion anual; 75 francos

Niimeros especiales: TYPOGRAPHIE, IWpéaginas

mas de 30 ilustraciones en color. — LES

TRANSFORMATIONS DU PAPIER, papel, edi-

cion, encuadernacion, cola, cuartilla. Cada uno;
38 francos; franqueo pagado.



. Tiene Vvd
una papeleria?

¢Se dedica Vd. ai comer-
cio (je materiai y ma-
quinaria para oficinas?

/S [7?

Pues,

revista mensual del ramo, con intere-
santes articulos, descripcién de nove-
dades, informacion nacional y extran-
jera, le interesa por todos conceptos.

La casa editora, '

Ferrer de Blanes, 7, Barcelona
enviarda a Vd. gratuitamente un nu-
mero de prueba, boletin de subs-
cripcién (anual, 10 pesetas) y toda
ciase de detalles sobre la publicidad
1en sus columnas.

RAMON MARTI METLIA

Articulos y materiales para las Artes Graficas
y similares

CALLE ARAGON, 62 - BARCELONA
Teléfono 35349

Gran stock en toda ciase de articulosy rnateriaies
para las Imprentas, Litografias, Encuadernaciones,
Fabrica de cajas de cartén y estuches

Tipos, orlas, filetes, blancos, maderamen, tintas, etc.

Tipos, orlas para dorar a mano y prensa, telas,
pieles, cabezadas, pelicula, oro en hojas, papeles,
cartones, etc., etc.

Planchas, cautchos, moletones, bolas, piedras,
franelas para los rodillos, molesquin, tintas,
purpurinas, etc., etc.

Alambre®  abrazaderas, herrajes, colas, papel
lengomado en rollos, etc., etc.

Materiales de alta calidad. Precios sin competencia.
Se remiti ".nuestras. Consulten precios



LA FUTURA CURSIVA

La Futura cursiva fina
y seminegra se funde

desde el cuerpo 6 al 48

INICIA UNA
NUEVA SENDA

El hecho de ampliar la familia de nuestros tipos
Futura, responde a una exigencia de la técnica
tipografica. Los impresores nos pedian que den-
tro de la unidad de estilo, les proveyésemos de
un tipo que, a modo de cursiva, pudiera desta-
carse en la composicion de cualquiera de los
caracteres de la Futura. Y sin apartarse de su
peculiarisima belleza y sugestividad de forma,
antes bien aumentandolas, fué creada la Futura
cursiva que por la delicadeza de su dibujo y su
finisimo corte oblicuo, da extraordinario realce
a todas las variedades de la misma familia, y
avalora los trabajos de fantasia, revistiéndolos
de un encanto y una belleza singularisimos.
Puede, pues, afirmarse que la Futura cursiva —
creacion que, de momento, amplia la familia
hasta ocho caracteres, —inicia una nueva senda
de arte en la composicion tipografica moderna.

FUNDICION TIPOGRAFICA

NEUFVILLE,SA

BARCELONA MADRID



MARCADOR AUTOMATICO

SIMPLEX

Modelo de sobremesa para

MAQUINAS TIPOGRAFICAS
PLANAS, ETC.

Altura aproximada de pila: 35 cm.

MARCADOR AUTOMATICO

SIMPLEX

Modelo especial para

MAQUINAS DE DOBLE
REVOLUCION

Altura aproximada de pila: 40 — 80 cm.
(segln construccion de la respectiva maquina)

MARCADOR AUTOMATICO

SIMPLEX

Modelo apilador

Tipo especial con tableros intermedios de
carga continua durante la marcha para

IVI'AQUINAS ROTATIVAS OFFSET,
MAQUINAS DE HUECOGRABADO
DE DOBLE REVOLUCION, ETC.

Altura aproximada de pila: 80 — 160 cm.
(seglin construccion de la respectiva maquina)

CASA CONSTRUCTORA: HEINRICH ROHRBACHER, BERLIN

REPRESENTANTE PARA ESPANA:

MAX SCHEUERER, llribau 88, BARCELONA

TELEFONO: 71735 TELEGRAMAS: RECORD
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Nueva prensa para troquelar tipo TP

Solicitanse, sin compromiso y
completamente gratis, descrip-
ciones detalladas, namero 321, y
ofertas, a la empresa constructora

Ventajas:

La prensa se presta para sacaboquear y hender, trazar, perforar
simultdneamente y para estampaciones ligeras en la fabricaciéon
de articulos de papel de toda clase, especialmente cajas ple-
gadizas. EI trabajo es simplificado y la produccién aumentada,
de modo que el coste se disminuye considerablemente. La
superficie atil de presion es 56 por 81 cm. EI procedimiento
para el ajuste hace economizar mucho tiempo. Muchaé otras
disposiciones ventajosas e insuperadas.

El fondo para troquelar es compuesto de una
platina de acero de temple natural

TTtansfclb

MASCHINENFABRIK LEIPZIG- O 29



La expansibilidad de la Linotype

Todos los almacenes se cambian
por el frente de la mé&quina y no por
detrds como en maquinas similares

Maquina Linoiype modelo 8

Iniroducida en el mercado desde 1911

Una de las grandes ventajas de la maquina
Linotype es que permite la inversion inicial
minima. Se puede comprar equipada con
un solo depoésito y mas tarde  a medida
que la maquina hace crecer su negocio

se le pueden agregar el segundo y tercer
depositos al costo comparativamente bajo

SOCIEDAD LINOTYPE ESPANOLA,

Central: MADRID, Calle Qoya, 41, Teléfono 52809

de las pocas piezas necesarias. Esta expan”-
sibilidad tan sencilla de llevarse a cabo en
la Linotype se efectta por el operario
en pocos minutos sin mas ayuda que la
de un destornillador. La maquina Linotype
aumenta el volumen de su negocio y crece
ella con su establecirpiento.

S. A.

Sucursal: BARCELONA, Calle Cércega, 315, Teléfono 74054



Moderna minerva aufomoélica de presién cilindrica.
Registro exacto. Tintaje perfecto. Impresién nitida.
Produccién por hora; 3.C ejemplares y S.O00 con
doble marcador. Se construye en dos tamafos.

CONSTRUCTORES :

ARISTON - BLK.A

MASCHINENFABRIK A G.,, DRESDEN

REPRESENTANTES EXCLUSIVOS PARA ESPANA:

RAMON BBS Y COMPANIA

Calle Agullers, 1y Via Layelana, 4 " Teléfono 15524
Apartado de Correos 6Q© Direccion telegrafica DANIBES

BARCELONA



La nueva guillatina JOHHE fl S

es unica en su tipo, construccion, rendimiento y bajo precio

Presion rapida. v

El prensado se efecta automati- > alemana
caniente.

Construccion robusta, esmerada y de lineas
esbeltas.

Debido a la colocacion especial de la cuchilla
(patentado) Unicamente es necesaria para su
fijacion una sola hilera de tornillos. Resul-
tando en ello economia de tiempo e impo-
sible confusién de los tornillos.

Cuchilla trabajando en el llamado corte de tijera.
Escuadras laterales delante.

Indicador de precision del avance de la escuadra,
con disco de division y escala métrica. Pa-
tente alemana.

Avance répido.
Reglaje del movimiento de avance.
Manivela para impulso a mano.

El accionamiento directo por electromotor,
con tensiéon automatica de correa, mediante
basculador (balanceo del motor, sin desgaste
alguno de este y de la maquina, minimo de
pérdida en transmision). Motor y redstato
acopladas al mismo cuerpo de la maquina.

Indicador de corte.

El prensado se efectla mediante una rosca
vertical a mano, en una forma rapida hasta
hoy desconocida. Patente a'emana.

El prensado se verifica automéaticamente ha-
ciendo retroceder hacia arriba la viga del
prensado automaticamente, mediante una pre-
sion ligera del dedo. Patente alemana.

Conduccion paralela fija de la viga de presion,
que permite cortar cada pila a la derecha
0 izquierda de la escuadra lateral o en el
centro de la mesa. Este sistema de conduc-
cion evita falsa colocacidn y presiones atra-
vesadas.

Dispositivo para el corte de tiras estrechas en
dientes muy juntos. Desmontable.

Lectura comoda en la escala mediante espejo,
de la posicion de escuadra y corte a efectuar.

Avance uniforme patentado. Unido en una sola
manivela de avance rapido, graduacion de
precision, y sobre demanda con avance me-
cénico.

JOHNE-WERK 8. A, Bautzen

REPRESENTANTE EXCLUSIVO:

J O S E I R A N Z O BARCELONA, MUN TARER, 176
MADRID, PONZANO, 44



LAS
TINTAS

VAN SON

SON LAS
PRIMERAS EN CALIDAD



LA MEJOR MAQUINA

La maquina de componer lineas mas moderna, de consfruc-
cion mas sélida y simplificada, de manejo maés facil,
mayor rendimiento y duracion.

prS construida en un solo tipo basico transformable
N e invariable, que permite aumentar o disminuir su equi-
po, con solo cambiar su portaalmacenes.

pL dentado extragrueso de las matrices prolon-
ga su vida y anula las interrupciones, obteniéndose una
distribucion sin paros; los espacios no fallan nunca.

ERVICIO impecable y rapido en piezas de recambio, de las
que disponemos importante stock.

PRECIOS DE COMPETENCIA

DEMOSTRACION, PRESUPUESTOS Y REFERENCI AS

AGENCIA GENERAL PARA LA PENINSULA

HIJO DE MIGUEL MATE U

Secciéon de Artes Graficas

Angeles, 3 a 7 BARCELONA



Maguinas rotativas
dispuestas en agregados para la

iImpresion

de revistas y periodicos

Del buen resultado y calidad de las rotativas M A N dispuestas en grupos
agregados, dé una idea, la venta obtenida de 31 maquinas, que suman un
total de 174 grupos de impresion. Estas maquinas provistas de impulsores
automaticos de las bobinas de papel, aumentan el rendimiento de cada grupo,
obteniendo asi de la maquina los mayores tirales en el menor espacio de tiempo.

Delcilles
presupuestos:

La compra de una maquina rotativa es una cuestién de confianza, que solo
puede inspirar quien haya conseguido un crédito reconocido por la excelencia
de sus productos, y larga experiencia en su especialidad. Tai fama concurre
en la casa M 1A <N de Augsburg, fundada en 1840. Antes de comprar sin/anse
consultarnos a fin de atenderles debidamente por nuestros técnicos especialistas.

Maschinenfalirii( augsburg-Niirnlierg A. G.
TALLERES DE AUGSBURGDO

Hijo de MIGUEL MATEU

ANGELES, 3 a 7 BARCELONA



LA OFFSET

PLANETA-QUINT

a dos colores (5 cilindros iguales), ha demostrado ante
numerosa concurrencia de Litografos y especialistas de Offset
en el Palacio de las Artes Graficas (Exposicion de Barcelona)

sus insuperables ventajas en:

Rendimiento
Registro
Tintaje
Distribucién de agua
A ccesibilidad
Sencillo manejo
llegando en un trabajo de foto-litografia (tramado) hasta

8.400 impresiones por hora

Para un color se construye el mismo modelo (de 3 cilindros
iguales) que produce hasta 4.500 ejemplares por hora

DRESDEN-LEIPZIGER SCFINELLPRESSENFABRIK A. G.

COSWIG (Bez. Dresden)

Representante general para Espafa:

Muntaner, 176, BARCELONA JOSE IRANZO MADRID, Calle Ponzano, 44
Representante en Portugal: A. RODRIGUES, Lda., Porto, Ria do Almada, 224

Importante: Muestras de trabajo impresas en la Exposicion de Barcelona se
remiter) a quien las solicite.



AHORA
SIEMPRE

La fundidora
«Monotype Universal Supra»

serd la Unica maquina capaz de resolver en su empresa los
aprovisionamientos del material todo de fundicién a un bajo precio

EXCLUSIVO REPRESENTANTE Y DEPOSITARIO PARA ESPANA:

JOSE IRANZO

BARCELONA - MUNTANER. 176 MADRID - PONZANO. 44



LAS MAQUINAS

BREHMER

para ARTES GRAFICAS e INDUSTRIAS DEL CARTON son
conocidas en el mundo entero como las mejores en su clase.

REPRESENTANTE PARA ESPANA;

RICHARD QANS

MADRID
BARCELONA
SEVILLA

€toae a a



