LA ANTORCHA.

NUMERO SXSTO.

SECCION PRIMERA.

PROCEDIJIIEVIO P.iRI CIRIUR AL HIERRO HE COBRE

SIN NECESIDAD DE LA PILA GALVANICA.

Nadie ignora lo ventajoso que puede, ser en muchas ocasiones el
preservar & los objetos de hierro do la alteracién que sufren cuando
se hallan espuestos & la accion de las aguas, y del aire himedo que
deposita sobre ellas el vapor acuoso que contiene. Los cafionesylas

arniciones de las armasde fuego, y una porcionde Gtiles en que se
§sea conservar el buen aspecto y la regularidad de las formas, po-
dran adquirir estas condiciones facilmente por la adicién de una capa
metalica, que impida el contacto inmediato entre el vapor himedo
del aire y la superdcie que se quiere pi‘eservar, con tal que la espre-
sada capa conste de un metal inalteranle por el aire y por el agua.

Sahido es que para preservar & esta clase de objetos de estas al-
teraciones, se acostumbra apintarlos al dleoy & barnizarlos de varios
modos con barnices siempre de poca duraciéon, puesto que se com-
ponen de gomas 6 resinas muy faciles de destruir. ¢ Qué narniz pue-
de hallarse mas precioso que aquel que resista & la accion del mego
sin perder su hermosura, y que comunique & los objetos un aspecto
de mas valor? Los procedimientos por la pila galvanica para conrear
loS objetos, han sido un descubrimiento de mucRo interés, porque por
sumedio se consigue el hacer servibles para ciertos usos muchos me-
tales que no se hubieran podido aplicar sin este preservativo; pero el
inconveniente de formar las pilas con todas lascondiciones necesarias,
hace que no todos puedan poner en practica este método, & pesar de
los buenos resultados que produce.

M, Reinsch ha descubierto un procedimiento, que sin necesidad
del fuego, se pueden cobrear ios objetos de hierro de una manera tan
solida que resisten al fuego y & los rozamientos fuertes, sin que pue-
da descubrirse el metal primitivo, pudiendo por lo tanto pulirse y
darle toda lahermosura de que es susceptibleelcobre, basta el punto
de confundir el objeto de hierro con otro igual de cobre.



K1 mclotlo que signe para la aplicacién de esta capa, que puede
serian Gruesa como se quiera, es.el siguiente:

Para una parle de acido hidrodonco se afiaden tres de agua la
mas pura posike, es decir, que no tenga sales en disolucién m otros
cuerpos estrafios. Antes de mezclar e acido con el aguarse leafiadeo
algunas golas de una disolucion de sulfato de cobre. Al liierro que
ha de cubrirse le frota primero concrémor de tartaro, y después con
carbén en polv.o, basta impiarle bien. En esta disposicion se le intro-
duce en el licor antedicho, y' se le tiene por algunas®boraS, a! cabo
de las cuales se le saca y frota con un pedazo de paiio_o de ba| eta®
En este estado se afiade &l liquido un poco de la disolucién de sulfato
de cobre Y se introduce el hierro de nuevo; al cabo de algin tiempo
se le vuelve & sacar, v se repite la misma operacién afiadiendo cada1
vez un poco de la disolucién del sulfato , hasta conseguir unacapa tan
gruesa como sedesea. Ultimamente, sele introduce en una disolucién
bien cargada de carbonato de sosa: después se le saca v soca bien
V se le limpia con un poco de greda motida i este cobrcado no le cele
en nada al de la pila galvéanica, que siempre es mas costoso y diti-
cil de manejar. Es aplicable & los objetos de hierro graudes v peque-
fios que se quieren preservar de l!a oxidacién; los objc os de aceio
templado pueden ser cobrcados sin perder ninguna de las piopieaa-
des'-que les da el temple.

OTRA APLICACION.
Disolucién de lagoma copal.

La facil disolucién de la goma copal, esun objeto

por el gran papel que esta sustancia juega en la fabricacién de
los barnices;la gran consistencia de cslagomaumda al escclente bri-
116 y & su insolubilidad eu el agua, la hacen recomendable para este
uso siempre que se tjuiercn fabricar barnices de consistenciay ber
TOOSurae por esto liem6s juzgado conveniente mamfeslar el método
que fiU emplea, con muy buen resultado , para si alguno de
mestros lectores se encuentra en el caso de PO”erloen pracU *

Parece, segin M. Slichcl, que el aceite de ricmq, disuelve a la

copal en callenté produciendo un liquido claro, amarillo, puro y vis-
coso. A csta (liso ucion so la P«eie dilatanen el alcohol Tiirviv\
pero al enfriarse deja depositar parte de la copal disiidta. b! cter se
combina en frio con esta disolucién, en lodas.proporciones, y después
de algln tiempo de reposo, deja depositar también cier a cantidad do
esta gorda. Es una ventaja iiuleeible el poder obtener tan facilmente
estas disoluciones tan dificiles por los otros métodos.

res



SECCION SEGUNDA.

PRINCIPIOS GENERALES DE FiSICA.

fie la& maquinas.
(Continuacion.)

La gravedad de los cuerpos sélidos se aplicatambién con frecuen-
ciaen algunos aparatos, como en los relojes de paredy cu los de tor-
re,pero estafuerza hay que remontarla cuando llegan & su méaximim
de descenso, y esto ocasionauna incomodidad, .particularmente cuan-
do es algo crecida. Esta fuerza no tiene una aplicacién muy general,
por lo embarazosa que es para aplicarla en grande.

La fuerza que se desarrolla en los muelles, no estampoco aplica-
ble para vencer resistencias muy poderosas, pero en cambio hace un
escelentc servicio para establecer los movimientos en los aparatos mi-
nuciosos de relojterlay demas de este género.

La fuerza do ios animales, tiene muchos privilegios sobre las de-
mas, por la facilidad de aumentarla, trasportarla, y por la sencillez
de acomodarla en cualquiera parto, sin exigir tampoco gran compli-
cacion en los aparatos; pero esta fuerza es siempre muy costosa, por
tener que alimentar &4 los animales que la producen, y por tener una
esposicion continua & su pérdida: si la fuerza es producida por el
hombre-, el gasto entonces es de mayor consideracion.

La fuerza que produce el impulso de los vientos, es también bas-
tante poderosa 'y de muy buena aplicacién, particularmente para la
molienda de los granos; es, muy barata pero tiene la contra de ser
poco constante, v de exigir ademas puntos determinados, para el es-
tablecimiento délas méquinas.

La fuerza producida por el vapor, essobre todas la que en la ac-
tualidad merece la preferencia. La facilidad de aplicarla en todas par-
tes, la grande intensidad de que es susceptible y la facilidad de mo-
dilicarla, son otras tantas propiedades que hacen incalculable su va-
lor, y &pesar de ser bastante costosa la construcciéon de la maquina,
V el mantenerla en actividad, serd préferible en la mayor parte de
los casos, hasta que otro motor mas ventajoso venga & sustituirle
en sus funciones.

Dinamica.

La dindmica es la parte de la mecanica, que trata de la direccion



é intensidad de los movimientos producidos por las fuerzas que se
aplican & los cuerpos.

Siempre que los cuerpos se encuentran afectados por fuerzas su
periores & las que representan sus masas, se ven precisados a perder
el equilibrio y 4 entrar en movimiento, con tal que las fuerzas esten
aplicadas de manera que produzcan una-resultante de valor; la di-
reccién y la cantidad de movimiento, serdn siempre relativas al valor
de esta resultante. r .

Los movimientos que se producen en Ioscuerpos por Ia ap icacion
de las fuerzas, toman varios nombres segln la naturaleza del movi-
miento. Cuando las fuerzas que obligan a los cuerpos al movimiento
son constantemente iguales, el movimiento que resulta es umlorme.

Motimimlo uniforme es aquel que en tiempos iguales hace correr
4 los cuerpos espacios iguales; tal es el que se produce en las maqui-
nas bien regularizadas cuando se aplicauna fuerza constante.

Silas fuerzas que aplicamos para dar movimieulo a los cuerpos
no tuvieran motivos de d,estruccion, una vez puesto un cuerpo en mo-
vimiento por lina fuerza cualquiera, no podria pararse jamas, y ca-
minarla constantemente en la direccion marcada por la tuerza, cor-
riendo en tiempos iguales'espacios iguales-, pero la fuerza de gravc”®
dad que nunca abandona-a los cuerpos, y la resistencia del medio (1)
en que se mueven, son dos causas que destruyen 4 la fuerza aplica-
da, haciendo seguir & los cuerpos un camino diferente de la direccién
marcada por la fuerza. ' T

Cuando lanzamos al espacionn objeto cualquierabajo cierta dlrec-
recciou, observamos que a4 medida quepasau instantes, la velocidad
disminuyey la direccién varia, marcando una curva que termina en
la supcricie del suelo que le recibe. .

S te fendmeno consiste en que oponiéndose el alr"constantem enlc
4 la fuerza impulsiva en sentido contrario 4 la direccién, y llamando
sin cesar al cuerpo bacia el centro déla tierra, la fuerzade gravedad,
destruye la de impulsién, obligdndole al descenso; pero esteraos se-
guros que si estas dos causas faltdran, el cuerpo que lanzamos no
parariajamas ni abandonaria su primera direccién, y los espacios re-
corridos en tiempos iguales serian también iguales eternamente.

Bien se advierte por lo que acabamos de manifestar , que el mo-
vimiento uniforme solo puede existir en nuestros aparatos, como an-
tes dijimos, donde las causas que destruyen la fuerza, se bailan con-
trarrestadas por la produéciou constante de nuestros motores niienti as
estan en accién. ..

Movimiénlo uniformemenie acelerado.

Siempre ([lieun cuerpo cual([uiera es lanzado &l espacio, se vé

jI)  Medio es aquel fluido liquido ¢ aeriforme enque seliullaii sumergi-
dos lodos tos cuerpos, como el aire, el agua, el aceite, etc.
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precisado & descender, tan luego como queda destruida la fuerza de
impulsion que le obligalia al ascenso, y su calda se verifica dirigién-
dose al centro de la tierra coa una velocidad que va en aumento &
medida que pasan tiempos y que se aproximan & la superficie de la
tierra. La clase de inoviuiicrilo que se produce durante este descenso,
se Illama movimiento uniformemente acelerado, porque el aumento
que va tomando & medida que se aproxima & la tierra, sigue una ley
uniforme, sea cuakiuiera la altura de donde se precipite el cuerpo.
Esta ley estd en relacion con los tiempos que van pasando desde el
momento que empieza el descenso, hasta que el cuerpo llegaa la tier-
ra, de suerte que toda vez que sepamos los segundos que ha emplea-
do UE cuerpo en descender de una altura cualquiera, sabremos tam-
bién la medida de esta oliiira, can una diferencia despreciable, pero
es necesario tener presente una circunstancia que no se encuentra a!
alcancé de todos; esto es, el punto do la tierra donde se hace la ob-
servacién, porque los cuerpos que descienden no recorren ei mismo
espacio en Madrid que en Paris. ni en Paris que en las regiones po-
lares, durante el primer segundo de su caida, porque no siendo la
tierra perfectamente redonda, sino aciiatada por el lado de los polos,
resulta que eu aquella parte hay menos distancia desde la superficie
hasta el centro, v como-las atracciones son mayores & medida que nos
aproximamos & éste, los cuerpos en general son mas pesados en los
polos que en el ecuador, y las velocidades que adquieren durante
sus caidas, son por la misma causa mayores.

(Secontimiara.)

SECCION TERCERA.

Bajo el nombre de barnices se conocen unos liquides mie tienen
por objeto preservar & las superficiessobre que se aplican, de las im-
presiones de la humedad, de los rozamientos y de otras muchas cau-
sas de destruccion , comunicidndolas al mismo tiempo brilloy bemo-
sura. El efecto de los barnices es el mismo que hacen los cristales re-
llejando los rayos de luz que reciben.

Los barnices no. son otra cosa que la disolucién de las sustancias
gomosas y resinosas en los diferentes liquidos con quienes tienen afi-
nidad : por medio de estas disoluciones se logradividir estremadamen-
te & las sustancias antedichas, y estenderlas en formade liquidos sobre
las superficies, pudiendo dé esle modo introducirse las gomas entre
los poros y rellenar las asperezas que eausau las partes salientes;,una



vez adaptadas por este medio las sustancias gomosas, se -evapora ej
liquido disolvente y deja una capacristalina que causa los efectos que
ya hemos dicho. _ !

Los liquidos que se emplean para la fabricacion de los bainir
ces, son:

El aceite de clavel.
El de linaza.

El de trementina.
El de romero.

El alcohol.

El éter.

El aguar

Las sustancias s6lidas, son:

La copal.

El succino.

El mastique.

La saudaraca.

Laeiemi.

El benjui. . '
La colofana 6 pez griega.
El arcanson.

La anisal.

La goma arabiga.

Las que producen los barnices c6loranies, son;

La goma guta.

La sangre de drago.
El aloes.

El azafran.

En una palabra, toda goma'é resina capaz de disolverseen un li-
(juido cualquiera que se evapore facilmente, dejando la sustancia sé-
lida depositada, constituye un barniz.

Toaas las sustancias resinosas que se disuelven en el alcohol' pro-
ducen un barniz escelente-, cuando no comunican”color alguno & este
liquido disolvente.. '

Las resinas blandas y hiscosas como la trementina, el balsamo dcl
Canada; v las resinas secas, como el mastique, la sandaraca, etcj,
puedeu formar también barnices, una vez que se disuelvan en su.to-
talidad 6 en parte en el alcohol.

Los aceites grasos y los volatiles, que se' han indicado, anterior-
mente y que han sufrido las preparaciones indispensables para ha-
cerlos secantes, forman los barnices cuando tienen & las sustancias
gomosas, resinosas 6 a los balsamos en disolucion.

Las propiedades fisicas yla contesturade lasresinas ofrecebastanT



le (lii'ereQciii, y de esta circuostancia se saca el parlidu coiivéniente,
porque como las necesidadeslarabien son diversas, puede elegirse la
sustancia mas & propésito para formar el barniz segln conviene.

Cada una de estassustanciassdlidas aisladamente, no siempre es
(,propdésito para constituir un buen barniz; pero mezclandolas bajo
ciertas proporciones las secascon las blandas, modifican maUiamente
sus propiedades y resultan la multitud de férmulas que se couoceu
para la elaboracién de los barnices.

La bondad de estos consiste en la mejor inteligencia (jue precede
para la formacion de estas mezclas.

Entre ios barnices hay algunos que se secan muy facilmente, y
otros que esperiraentan pai'a esto bastante ditieuitad; pero los primeros
sonsiempre muy poco consistentes, vios segundos, por el contrario, son
muy consistentes y toman el grado de desecacion que les conviene.

Otros hay que por sus propiedades se les puede colocar éntrelos
precedentes, ,y su calidad puede considerarse por lo tanto entre los
mas y entre los menos consistentes; por Gltimo, los barnices deben
tener las siguientes propiedades; . _

1 Después de la desecacidon deben quedar brillantes, sin presen-
tar el menor aspecto grasoso.

2.» Deben adherir intimamente & .la superficie de los cuerpos so-
bre que se cstienden, y de consiguiente no desconcharse, y conser-
servar estas cualidades muchos afios sin que tornea color ni pigrdau
su brillo.

3.~ SudesecacioE debe ser todo lo mas pronto posible, sin que se
altere la pelicula resinosa.

Hay algunas'resinas que pueden entrar,directamente en la fabri-
cacion'de los barnices, y otras que es necesario preparar de antema-
no para facilitar su solubilidad.

Cada resina de las que entran en la composicién de los barnices,
exije una preparacion particular que vamos a esponer en los parrafos
siguientes:

Resina laca.

Estaresina es muy dificil de disolver en el alcohol por los proce-
dimientos que han estado puestos en practica por muc 6 tiempo; el
alcohol 843 grados disuelve una pequefia parte, pero tan pequefia
que después ele la disolucién apenas marca el graduador 40 grados.
Los aceites grasos son los Unicos' que la disuelven completamente,
pero los barnices que resultan, no sirven para todas las aplicaciones.

Los hermanos Sochcnec, han llegado & disolver completamente la
resina laca sea cualquiera su calidad, por un procedimiento muy sen-
cillo; este consiste en reducirla primeramente 4 polvo, moliéndola en
elagua,-para que este polvo.pueda obtenerse en un grande estado de
tenuidad, y despiies esponerla al contacto dcl aire todo lo mas que
sea posible, mas para obtener los mejores resultados, debe ser esta
esposicional aire porespaciodeun afio, 4cuyo tiempo se encuentra tan
bien dispuesta, que se disuelve aun en el alcohol & 35 grados. Parece

f)



_ 88 _
que se han practicado muchos ensayos para disminuir este tiempo,
pero todos han sido infructuosos.

Hay algunos otros liquidos que la disuelven, como el 4cido az6ti-
co, pero el liquido que resulta no puede aplicarse como barniz.

ti barniz que resolta por la disolucionde estaresina en el alcohol,
es muy hermoso para los muebles de ebanisteria, y tiene la csceicn-
te propiedad de secarse inmediatamente.

De la copal.

Esta es una de las resinas que producen los barnices mas hermo-
sos, pero es muy dificil disolverla en el alcohol, cuandose encuen-
tra en su estado ordinario. Para conseguir esta disolucién hay que
mezclarla con otras resinas muy solubles, & favor de las cuales se di-
suelve.

Quemando la copal por espacio de muchos segundos, adquiere la
propiedad de disolverse en el alcohol muy facilmente; muchos preten-
den que sin practicar esta operacion con"la copal dura, es imposible
disolverla, aun cuando se la mezcle con otras resinas.

Cuando lacopal ha sufrido una combustiéonparcial, pierde desgra-
ciadamente algunas de sus buenas cualidades. EIl barniz que produce
es mas blando, notiene tanto brillo y siempre estd mucho mas colo-
reado.

La copal tierna se disuelve en el alcohol con bastante facilidad:
pero viene & tener las mismas propiedades que la que ha sido que-
mada como la anterior.

Esponiendo la copal dura bien reducida & polvo, & la accién del
aire, como se ha dicho para la goma laca, produce unos barnices tan
hermosos como la copal ordinaria.

Del arcanson.

Aunque e! arcanson entra en la composiciéon de algunos barnices,
se le debe considerar como & una de las peores materias que pueden
aplicarse, por lo cual solo se le debe emplear en los barnices de bajo
precio. EIl arcanson produce un barniz de mucho brillo, pero muy
quebradizo yfacii de desconcharse. Cuando se emplean para los bar-
nices resinas demasiado blandas, suele incorporarse algo de arcanson
en pequefios fragmentos para modificar la blandura de Jas otras resi-
nas, pero e) barniz que resulta siempre es de calidad muy inferior &
los que se confeccionan con resinas finas.

De la colofana.

Esta resina participa de las mismas propiedades que el arcanson,
y los barnices que resultan son siempre quenradizos y secos.

Del mastique.

El mastique produce un buen efecto cuando se le mezcla con las



resinas quebradizas, porque las comunica cierta blandura; retarda un
poco la desecacién, pero evita que los barnices se dcsconcben: em-
pledndole con precaucién en forma do mezcla con las resinas quebra-
dizas, produce muy buenos resultados.

Del benjui.

Esta sustancia posee las cualidades del mastique en mas-alto gra-
do aln, pero tiene color, y esto es una desventaja que limita mucho
su empleo.

El partido qué se puede sacar de estas dos Ultimas sustancias para
la fabricacion de los barnices,'es muy considerable, porque pueden
muy bien considerarse como las modilicadoras de las propiedades
quebradizas que acompafian & las demas resinas, de suerte que por
su medio se pueden fabricar una multitud de barnices dé distintas
consistencias que pueden aplicarse & objetos muy diversos; tienen
ademas la ventajade ser muy solublesen elalcohol, y comunican esta
propiedad 4. las resinas que'se mezclan con ellas, y que aisladamen-
te se disuelven con mucha dificultad.

Del succino.

Este cuerpo posee unas propiedades muy diversas de las que tie-
nen las dos resinas anteriores.

El succino'es muy duro, quebradizoy no se disuelve en el alcohol,
lor lo cual hay necesidad de mezclarle con otras resinas que sean so
ubles, y siem'prc en proporciones muy pequefias, en lo cual se ase-
meja & la resina copal; disolviéndolo en la esencia de trementina, pro-
duce unos barnices muy brillantes.

Quemando 4&i succino como & la copal, se disuelve aisladamente en
el alcohol, pero pierde también parte dé sus buenas propiedades.

Las mas veces que se usa el succino para la preparacidon de los
barnices ,'se le modifica por 14 fusidn.

De la sandaraca.

Esta sustancia se emplea algunas veces para hacer mas secantes
y dar mayér brillo & losbarnices. Es poco soluble en elalcohol, y por
esto se.la emplea siempre en una proporcién muy pequefia, y mez-
clada con otras resinas & quienes comunica en parte sus propiedades.

Resina anime.

Esta resina se disuelve en el alcohol con facilidad, pero es nece-
sario emplearla con mucha prudencia, porque presta muy malas
cualidades & los baruices y los hace muy dificiles de secar, comuni-
candolos blandura y dejandolos enun estado pastoso.

Ya hemos considerado los barnices en general; vamos ahora & in-
dicar algunas recetas de las mas principales que se aplican para las
artes; pero antes advertiremos, que los barnices deben hacerse siem-



Jre & un fuego moderado, por lo cual se emplea muchas Veces el
laflo maria 6 el de arena. Las vasijas que se emplean deheii ser muy
fuertes; lo mejor es una botella de cobre, que tenga un tap6n muy
fuerte y que cierre hieu & rosca. Cuando el calor que se hade aplicar
es suave, pueden emplearse las botellas fuertes de vidrio; pero exi-
gen mucha precaucién para que norevienten, y mas para que no se
mdame el disolvente cuando es espirituoso. Otra de las precauciones
que es necesario teneres la de no poner en las vasijas mas cantidad
que la mitad de lo que pueda contener.

Los barnices se dividen en cinco géneros.

El primero, comprende los barnices mas secantes que se pueden
obtener con el alcohol.

El segundo, comprende los barnices de alcohol también, pero que
no son tan secantes como los anteriores, por contener & las resinas
blandas.

El tercero, trata de los liarnices cuyo disolvente son los aceites
volatiles: esta clase comprende & los barnices candentes que se apli-
can sobre los metales 1y que se conocen conel nombre de mordientes.

El cuarto género; comprende & los barnices en que se emplea la
copal pura, tratada por la esencia de trementina y algunas veces por
el éter. Estos barnices presentan una gran solidez.

El quinto, en lin, trata de todos aquellos en que se emplean
como disolventes & los aceites grasos secantes.

En esta parte se' tratard de los barnices grasos de Copal, de succi-
no y de caout-clibuc. El color de estos barnices es bastante subido, y
por estacircunstanciasolose aplican & los fondos oscuros.

PRIMER GENERO.

Barnices secanles.de alcohol.

-f.* De resina copal tierna. . 90 partes.
de sandaraca. . . '180 id.
de mastique limpio, 90 id.
de trementinaclara, 75 id. 1
de vidrio molido. . -100 id.
de alcohol puro. . - -1000 id.

Todas las resinas se emplean liien reducidas & polvo lo mos ino
posible, y se las mezcla con el vidrio que debe- estar reducido & pol-
vo también, y pasado por un tamiz de seda; se pone todo en el al-
cohol, y se es'pone la mezcla al fuego basta que hierva. Durante su
esposicion al calor, se agita sin cesar la mezcla, moviendo ia vasija
que contiene & las sustancias, para evitar el que las resinas se aglo-
meren ea el fondo. Guando las materias resinosas sc.ban disucito, se
afiade la trementina, & la cual seba cspuestdde antemano & la accién
dcl calor para liquidarla. Después de esta adicion se calienta todavia
la materia por espacio de media hora, y eu seguida se la retira del
fuego, agitando sin cesar la mezcla, hasta que esté completamente



fria. Pasadas'veinte y cuatro horas, se estrae el barniz de la vasija,
se le filtra poruna tela de algoddény se le guarda. .

Este barniz es escelente para lodos los objetos (ue hayan de sulnr
mucho frotamiento, como, las cajas, muebles, bari lajes de abanicos,
jambas de las chimeneas francesas, metales, etc.

2.* Sandara'ca 24 partes.
Mastique...... 6
Trementina clara........... 42  lu.
Vidrio molido....ccoevveieeiiiicicececee 12 id.
ALCONOL. i, oIl id.

Se opera del mismo modo que para la disolucién délas resinas
precedentes, siguiendo en todo el mismo procedimiento.

Este barniz se aplica para los mismos usos que el anterior, pero
no es tan secante, a causa de la muchadosis de trementina que tiene.

(Se cmtiimara.)

SECCION CUARTA.

HERIDAS.

Las heridas, que con tanta frecuencia se ocasionan, se pueden
producir por varios medios como todos saben; por esto se distmguen
segun el objetoy el,modo con que han sido producidas-, en heridaspor
incision, heridas por picadura o perforacién y m heridas por aplasta-
miento. Las primeras, son producidas por los instrumentos corlantes
que siempre estan construidos en forma de cufia, como las navajas,
los sables y en general todos los instrumentosde hoja. Las segundas,
lor los instrumentos punzantes, en los cuales pueden incluirse desde
a picadura de la aguja y de laespinanias pequefia, hasta.laquepiie-
de hacerse con una gruesa estaca puutiaguda. Estos instrumentos tie-
nen siempre figuras cénicas 6 piramidales, por lo cual vau creciendo
de tamafio & medida (fue se aproximan al mango, y por esta causa,
todas las heridas que se prodiicen por estos objetos y por ios corlan-
tes, son mas anchasen la superficie que en la parle interior. Las ter-
ceras, se producen por los objetos contundentes, como los palos, las
piedras, los martillos y otros que causan el aplastamiento de las par-
tes, defonnando mas 6 menos el punté & que afectan.

Estos Ultimos objetos producen aveces un grande estrago, sm
presentar la menor rotura en la superficie esterna, y otras , por el
contrario, causan la rotura de la piel, sin ocasionar tanto dafio en las
partes internas: esto depende del sitio sobre lodo.

Las heridas son mas 6 menos peligrosas, segln las circunstancias



locales, segln la intensidad y la disposicién del individuo que las reci-
fie jhendas producidas en sitios semejantes, con iguales armas pero
en diferentes individuos, producen resultados muy diferentes. El es-
tado de ia atmoésfera y el clima tieneu también gran parte en los efec-
tos de las heridas.

Como las heridas de todas clases pueden acontecer en sitios donde
no es posible esperar los ausilios de Igs facultativos, y como seme-
jantes acontecimientos exijen los socorros sin la menor (iilacion, cree-
mos que nuestros lectores no desdefiardn las indicaciones que vamos
a manifestar para acudir & los primeros remedios y precauciones que
deben tomarse en estos casos, hasta que la ocasion proporcione la
asistencia de los facultativos.

Heridas por incision.

Estas heridas sin ser mas profundas, pueden ser masé menos pe-
ligrosas por solo su direccién, pues & veces por esta sola circunstan-
cia, interesa partes de mayor peligro,y otras veces, por el con-
trario, sesalvan estas partes: de todos modos, los primeros fenéme-
nos que se presentan en esta clase de heridas, son el dolor, la sepa-
racion de los bordes y la efusion de sangre.

Los dolores son relativos & la sensiblidad de la parte heriday a
la del mismo individuo: las heridas en la piel causan dolores agudos
y tanto mas, cuanto mas sensible y delicada sea la persona. Los cli-
mas toman gran parte en lasensibilidad de. sus naturales, y por esto
los habitantes de los paises frios tienen su piel mas delicada, por te-
nerla siempre mas preservada de las injurias del tiempo.

Las circunstancias morales en que se encuentra el herido, hacen
también que los dolores sean mas 6 menos sensibles; todos sabeu'muy
bien que durante un arrebato de'c6lera se reciben golpes y heridas,
que DO se advierte hasta pasados aquellos momentos.

La separacién de los bordes que se verifica en las heridas de este
género, es mayor 6 menor segun que el instrumento que las produce,
esmas 6 menos grueso por su estrenio opuesto al filo, y segin la ma-
yor 6 menor tirantez de las partes afectadas.

La efusion de sangre es también relativa & las circunstancias de la
herida, porque muy bien puede acontecer que esta interese 4. vasos
muy importantes, encuyo caso el derrame podréaser abundante y pe-
ligroso, 6 bien que se concrete & puntos de poca importancia, en lo
cual hay muy jibco que temer.

En todos estos casos, lo primero que se debe procurar es la reu-
nion de las partes separadas lo mas perfectamente que sea posible,
lara lo cual se obrara de! modo siguiente: si la posicién contribuye &
a separacion de las partes, cosa que acontece con bastante frecuen-
cia, setratara lo primero de adoptar lamas conveniente, procurando
que los ra6vimientos no contribuyan &la separacién de los bordes de
la herida ; cuando los tendones estan interesados en las heridas, es-
tas esperiraentan mayor separacién, y particularmente si la herida
estd situada enalgunaarticulacion, porque faltando la fuerza al agen-



le destinado parahacer las flexiones 6 estcnsiones, queda el miembro
abandonado esclusivamente a la acciéon dcl tendén contrario. En este
caso es muy esencial doblar prontamente el miembro sobre el otro
tercio, dilnde comprimir los bordes y ligarlos en esta posicién, de
modo que los movimientos del paciente’no sean un obstaculo para la
permanencia de laiinion.

Cuando las heridas no son de esta indole, es decir, cuando ocu-
pan otra posiciéon y los tendones no se liallan interesados, es mas fa-
cil la unién , porque no hay ningln punto en las partes heridas que
esperimentela tirantez que sufren los tendonesen este caso. De todos
modos, seréa preciso valerse de alguno de los cuatro medios que va-
mos & indicar: el primero, es, como ya hemos dicho, laposicion; se-
gando, el vendaje; tercero, los emplastos fuertes, aglutinantes, v
cuarto , la sittura, 6 sean los puntos.

El vcndajcjio es lo mas & propésito cuando las heridas han inte-
resado algin musculo, porque estos sufren en tales casos grandes re-
tracciones que los vendajes no siempre pueden contener. EIl vendaje
necesita cierto estudio particular, por la diversidad de las partes &
que se aplica, y rara vez basta una sola venda, sino que se necesitan
vanas y de diferentes anchos, porque es muy frecuente el tenerlas
que dividir en dos, tres 6 mas ramales, y & veces abrir ojales en va-
nos puntos para,que pasen los ramales, que Se sujetan después con
otras vendas mas estrechas: cuando las heridas son trasversales en
ios brazos y piernas y en el. Irouro del cuerpo, son sumamente difici-
les las ligaduras, y se necesitan muchas vendas i cuando son longitu-
dinales, en cualquiera de estos puntos, es mucho mas sencilla la li-
gadura, sm necesidad de muchos cabos; las heridas en la cara, son
las i[ue exijen mas tino para conciliar c! que queden libres las par-
tes esenciales, como los ojos, naricesy boca, sinoes que las heridas
son en estos puntos. De todos modos, es necesario tener gran cuida-
do de no dejar entro los bordes ninglin cnerpo estrafio , porque esto
baria imposible Ja unién en aquel punto, ademas de lairritacion que
ocasionaria. Cuando las heridas son en la cabeza, se debe cortar el
pelo muy bien alrededor de la herida, en un buen trecho, peroem-
pleando el menor tiempo posible, y evitando cuidadosamente el que
se introduzcan los pelos cortados en la herida.

Lo mas & propo6sito para la unién de las heridas, son los emplas-
tos aglutinantes que se preparan eu las boticas, y que debiéramos
tener siempre 4 mano, porque hacen un servicio mas sencillo v mil
veces mas seguros que las vendas.

Los aglutinantes se aplican bien , sea cualquiera la posicion de la
herida, sin que exijan mas que las precauciones siguientes: es nece-
sario que las tiras sean siempre de bastante longitud, respecto & la
herida, y de un ancho proporcionado. Las tiras no deben tener todo
el ancho de ja herida, cuando esta es de bastante longitud, sino <iue
se ponen varias tiras sobrepuestas unas en otras, hasta cubrir la he-
rida. Para esto se pone primei-o una en el centro de Ig heiida y per-
pendicular & su longitud, esto es, en sentido trasversal & la longitud
de la herida. Primerosepega latira porufia punta, v después uniea-



do muy bien loshoi'des non los dedos, se pega la otra. Unavez pega-
da una tira, ya se pueden pegar las demas facilmente , hasta cuRrir
fa herida bien.

Cuando se despegan estas tiras, es necesario mucho cuidado para
no reseutir la unién, y por esto delien empezarse & despegar por una
punta hasta llegar aiborde, y por la otra lo mismo, dejando sin des-
)egar todo el ancho que ocupa la herida; practicado esto asfi, se aca-
la de despegar, tirando suavemente en sentido de la longitud de la
herida.

La sutura solo conviene para unir las heridas situadas en ciertos
puntos, como el vientre y otros que han de contener algin liquido:
en tales casos conviene que las puntadas sean abundantes,, para no
darlos salida..Nunca se deben cojer al dar la puntada, arriba de un
par de lineas de estension, ni apretar estas demasiado, sino como
caigan.

las agujas deben ser rectas 6 curvas, seguu la posicidn de la he-
rida, y mientras dura la operacion se deben mantener apretados los
dos bordes. Antes de dar principio & la sutura, debe lavarse hien la
herida con un poco de agua libia, y examinarla con cuidado, como
hemos dicho, para evitar el que quede interpuesto alguu cuerpo es-
trafio.

Al dar las puntadas, debe cuidarse mucho de no cojer algin ten-
don, Gltimamente, la sutura es una operacion’deiicada, y solo enun
caso muy epreciso debe practicarse sin el ausilio de los facultativos,
que por la préactica estdu impuestosen todas las circunstancias de esta
operacion.

Para esta clase de heridas, has,ta solo la buena unién con la mis-
ma sangre, cuando no son muy pi‘ofundas, en cuyo caso puedeu ha-
ber interesado partes muy priiicipales, y formar supuracién, lo cual
se conoce por la irritaciéon de la parte, y porque no suelen reunirse
los bordes en su totalidad; en este caso conviene no comprimir aque-
Ila parte, para evitar la detencién del pus. Cuando esto se verifica,
conviene poner la cura cuanto antes en manos de un inteligente.

{ Se continuara.)

SECCION QUINTA.

En algunos periédicos de esta capital se lee lo siguiente:

KkE| famoso pozo artesiano, Schomboru, que se principié en 1832
en Kissingen, ciudad de la Baviera, acaba de ser concluido. Este in-
menso trabaje, de cuyos resultados se iba ya desconfiando, los ha
producido al fin como nunca se han visto. Kissengen estd situado en
un valle salino & unos 300 metros sobre el nivel del mar Baltico. En
el mes de junio de 1849, después de 17 afios de trabajo, se llegd &



«na profundidad de 560 metros, habiendo sido preciso atravesar mu-
chas.capas de sal separadas por masas de granito.

A dicha profundidad se encontréd una capade gas acido'carbénico,
seguida de muchas capas graniticas'; y en iin, cH 1 de octubre pro6-
ximo pasado, una violenta detonacién eché por tierra, .sindafiar &
nadie, el andamio que cubria el edificio dcl pozo, y aparecié al ins-
tante el curioso espectaculo de una columna de agua, de i2 centime-
tros de diametro, que se elevé con una fuerza prodigiosa & la altura
de 30 metros, y se estendié en seguida por los costados, como las
ramas de una magnifica palmera, formando el surtidor mas estraordi-
nario que pueda imaginarse; El agua, clara como el cristal, sale de
la tierra & una temperatura de 66 grados dé Farenheitt, cargada de
3y un cuarto por 100 de sal pura, y dd un volumen de 12 metros
clbicos por minuto.

Esta agua es impelida por una atmdsfera subterranea de gas aci-
do carbonico que obra conla tuerza de 50 atmosferas ordinarias. La
profundidad dcl pozo es de 630 metros. Se calcula que esta fuente
daréa al afio 300,000 Idlégraraos de sal, lo que producird una renta,
4 laBaviera, de 300,000 tloriues (3.375,000 reales).»

Grato seria este &coulecimienlo, para los que con una constancia
tan ejemplar, y con sacrificios tan costosos, habian esperado tantos
afios la recompensa de sus afaues. Nada hay que iguale en placer &
las satisfacciones de este género, y el hombre que las alcanza, puede
llamarse privilegiado entre sus semejantes. '

Nosotros, que tanto apreciamos & los hombres que en obsequio de
la pro.speridad de su patria sacrifican su fortuna y los mejores mo-
mentos de su vida, desedmos igual satisfaccién en su dudosa, aunque
racional empresa , & nuestro digno conciudadano don Manuel Mateu,
que en la actualidad cuenta tres afios y medio de continuos dispendios
p ia construcciéon de un pozo artesiano, poniendo en juego todos los
inventos mas ingeniosos que hasta el dia han tenido lugar , para fa-
cilitar ia perforacién de as diversas capas que constituyen la costra
de la tierra. Laudable es, sin duda , tanta perseverancia, y tanto
mas , cuatdo.se refiere & un objeto que puede muy bien enriquecer
la poblacién con abundantes aguas que sirvan de consuelo en el estio.

Estas empresas son tanto mas dignas de elogio, cuanto que por
lo dudoso de los resultados exigen una intencién muy animosa v cier-
to desprecio de los intereses; cualidades poco comunes entre las per-
sonas acaudaladas, paro quienes, en logeneral, tienen poco alicien-
te las empresas que mateméaticamente no marcan un seguro tanto por
ciento, por mas beneficiosas que aparezcan & la sociedad por entero.

Si en la formacién de los pozos artesianos no conociéramos otras
causas que Ja altura de los niveles, aun hariamos mas dudosa esta
empresa en nuestro suelo, porque aunque la grande altura de Madrid
sobre el nivel del mar no sea de ninguna manera un obstaculo para
eme concurran las verdaderas circunstancias,.si lo es, la naturaleza
3e las Unicas montafias de donde pueden esperarse los depdsitos que
han de hacer presién & las aguas tranquilas (jue se suponen debajo de
nuestro suelo.



Es muy cierto que las elevaciones de Guadarrama superan bas-
tante & las'de Madrid ; pero la naturaleza granitica de estas sierras,
se presta muy poco 4 las filtraciones, y su colocacién en capas mas 6
menos horizontales, hace también muy dificil la penetracién de las
aguas & las partes interiores.

Cualquiera que haya viajado por aquellas laderas, habrad tenido
ocasién (e observar las numerosas vertientes de agua que se deslizan
por entre las lajas, irueba nada equivoca de que sus depdésitos tie-
nen mal establecida a comunicacién con el centro. Las alturas mas
4 propoésito para formar estos depésitos en la disposicion que se re-
quiere , han de estar formadas por rocas de facil filtracion , y de
una consistencia tal, que permita por la continua erosiéon de las
aguas formar grandes cavidades, que puedan contener enormes de-
pé6sitos de agua comunicados con las estancadas en el interior de los
valles 6 de las llanuras donde se han de establecer los pozos artesia-
nos. La roca de granito no so presta, por su mucha dureza, 4 la im-
iresion perpendicular de estas erosiones , y su colocaciéon en capas,
a garantizan de esa accion constante, porque hallando las aguas un
acceso facil por los intermedios horizontales, prefieren este camino al
que no podrian seguir de ningdn modo al través de aquellas masas
impermeables, bajo semejantes circunstancias.

Sin embargo, esto no pasa 'de una opinién fundada en el orden re-
cular de las cosas, y como la naturaleza burla con tanta frecuencia
0s juicios de los hombres, muy bien puede haber dispuesto las en-
trafias de esta sierra del modo mas conveniente para producir un
efecto muy contrario al que dicta la razén.

A pesar de nuestras observaciones, y aun suponiendo que ningin
ausilio debiéramos esperar de las alturas -de Guadarrama , ni de otro
punto mas elevado que Madrid, no seria esto un motivo poderoso
para perder las esperanzas de un buen éxito. Sabida es la facultad
tan prodigiosa que tiene el aire y todos los vapores , de comprimirse
por la presiény desarrollar sus 'fuerzas espansivas, cuando faltan en
algldn punto las fuerzas compriinentes. Nadie ignora tampoco la ele-
vacion de temperatura (jue se observa 4 medida que se profundiza en
lo interior de la tierra, y muy bien se concibe , que por un depésito
de vapor comprimido constantemente, y que obre sobre la superficie
de las aguas en circunstancias favorables, podran obtenerse los mis-
mos resultados que se verificarian porla altura desigual de los nive-
les. 'Lodo esto se puede esperar y tanto mas, cuanto que la tempe-
ratura interior de la tierra-, puedé muy bien sin atender 4 otras cau-
sas que existen para ello, mantener el agua en un hervor continuo
y & proposito, para formar una inmensa cantidad de vapor , que
comprimido en un pee uefio recinto en proporcién de su verdadero vo-
linien , ejerza un poder suficiente para e evar las aguas hasta nues-
tro suelo , obrando del mismo modo (jue el aire comprimido en nues-
tras fuentes de presion.

Estos hechos son hijos de la profundidad & que se encuentran las
aguas , de la temperatuim de la tierra en aquel punto, y sobre todo,
de una disposicion particular del terreno.
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