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SOBRE EL MODO DE FORJAR EL HIERRO.

Entre todas las aplicaciones que la industria humana ha saludo
hacer de los diferentes cuerpos que nos presenta la naturaleza, nin-
guna de un interés tan grande como la del hierro & las necesidades
de la sociedad. Esta verdad , reconocida por todos los hombres que
discurren , ha sido motivo para que en todas las naciones se haya
dado la mayor importancia al arle de trabajar este metal, mil veces
mas precioso que el oroy los diamantes, habiendo llegado esto & tal
estremo, que en la actualidad se juzga del grado de civilizacion de
las naciones por la perfeccion que Tian alcanzado en la elaboracion de
esta sustancia. Con efecto, todas las artes estarian en la infanciay
las ciencias espirimentales no hubieran obtenido jaméas los magniiicos
resultados que han podido lograr de sus observaciones, sinlos delica-
dos instrumentos que el temple del acero ha proporcionado a todas
las industrias. ¢ Qué otro objeto puede presentarse mas precioso que
aquel con que se cultivan los campos y elaboran todas las manufac-
turas que satisfacen a la mayor parte de nuestros deseos? Ninguno
absolutamente; no hay cuerpo, de los conocidos hasta el presente,
por precioso que nos parezca, que pueda sustituir al hierro en sus
escelcntes cualidades y numerosas aplicaciones, y el hombre seria
harto infeliz , si la naturaleza , prodiga en esto como en todos sus be-
neficios , no le hubiera repartido por toda la tierra.

Cualquiera que sea el precio que la sociedad adjudique al hombre
que presente una verdadera mejora en el arte de elaborar el hierro,
serd siempre mezquino comparado con los beneficios que él la propor-
ciona. Interesados nosotros en estos mismos beneficios, asi como en
todos los progresos humanos, vamos & dar & conocer & nuestros lec-
tores la introduccion de una mejora sobre esta fabricacion, que es de
tanto interés, cuanto que por ellas pueden salvarse muchas vidas v
precaverse millones de azares como o0s que hasta el dia han tenido lii-

gar , por las frecuentes roturas de algunas piezas principales de las
maquinas de vapor, carruajes, etc.



Eli una (le ias scsio)ies que la Sociedad Britaai.;a ha celel.rado en
Edimhuriio, durante el afio prdximo pasado, ha presentado M. Nas
milh una memoria sobre'.el modo de 6rjar el hierro, en cual, an
tes de pasar a la descripcion de su procedimiento, empieza por algu
ias iSSioues sobre el valory laUpoitancade mvenchA
ase"-ura la certeza de obtener unas piezas de hierro 1 «C bue
na calidad y perfectamente resistente para la aplicacién a cj™s de
1as mMaquinas Se vapor de la navegacion , y otros mochos oh cto (uc
exiien esta clase de piezas coa recodos y otras
>ara la construccion de las anclas y otras piezas
mena calidad pende en un grado eminente la
de un aran nimero de individuos y la de muchos neos producto..
t° mv.nl, cu lo ooc vclc Itom. o “o™
sobre las muchas.catastrofes que han sucedido por las roUiras de los
ejes de las maquinas de vapor marinas, que a primera
iSbau en su esterior todos los caracteres de un hierro de aseden e ca
lidad. «Ba rotura de-estas piezas, dice después, descubrié i o o>sta
te la existencia de unos defectos , cuyo origen consistia cu la falla (le
unién, que presentaban las libras defhieno que se bailaban separa
das en forma de hacecillos, que indicaban claramente no hjcr esta
do unidos jaméas, de un modo completo por la soldadora, sino en la

* de ciya

AN'uncansa'principal de este defecto, la atribuye aolor Mefecto
del feriado , que produce los golpes sobi'e la parte central “na

ra cilindrica entred6s superficies planas, como son las que pietenla
ifte morlillos de forja v los yunques de.constriiccion ordinaria.

S i E fe, cuando se eibrja\na barra redonda entre dos supe 6-
ries uTauas, segun indica el autor, el golpe ejerce solo su Fisi6n
sobre dos puntos estremos y diametralmeiile opuestos, en este caso”
ios dos puntos afectados se aproximan y los de los Aps se sepa
ran V como este mismo efecto s. reproduce en toda la Cfe«“|bien-

il la barra resulta que lodos los hacecillos formados por las he
£s dd K o 'quEcLponen, su™ una.alternativa de mov”

autor en los muchos espenmentos que-ha P".A“"“""bo g.,Be-
TT forma de este vunque, consiste en présentai poi la pi

™i.s F»s ssi:pfeSNx»



todo lo restante un macizo capaz de resistir & los grandes' golpes que
se producen por el martilleo de la forja. La barra candente Se'iiace
descansar dentro de esta abertura , y alli se la reviielve v forja don la
mayor facilidad, proporcionando esta figura al mismo tiempo, el que
la escamilla que se forma durante las caldas, seilesprendade la bar-
ra por la pane de abajo, sin necesidad de macliacanei hierro soliré
ella, como sucede en los yunques planos, con detrimento de la super-
ficie forjada , porque estando en agpel momento el hierro blando , sé'
pegan y le hacen ciertas impresiones, que degradan la tersura de la
superficie.

Parece que el angulo mas conveniente que debe formar la V , por
la inclinacion de sus lados, debe ser de 80 grados. Esta abertura es
& propésito .para recibir las barras de diversos diametros, desdo
aquel en que empiece a entrar por la abertura superior de la V-, has*-
ta el que llegue cerca de sa vértice, con tal que no toque al estrerdo.
Los bordes superiores déla abertura, deben estar vueltos en redondo
hacia afuera.

Los defectos del hierro forjado por los métodos ordinarios, no so
concretan & las barras, sino que alcanzan también & la elaboracion
en chapas, donde los defectos de falta de unidn ocasionan ampollas,
hojas, escabrosidad en la superficie , y sobre todo, una destruccion
que se verifica en la mitad de tiempo de lo que debiera, por tener
eutrada el agua y el aire himedo, kEstos defectos, dice M. Nasmyth
con mucho acierto, consisten en la interposicion de cuerpos eslrafio.s,
que quedan encerrados entre las piezas que se retnen para formar
un pedazo del grueso que se necesita, y que después hade pisar por
el laminador para convertirle enchapa.» La falla de igualdad en
toda la superlicie de los pedazos que se retnen , hace que al sentar
uno sobre otro, no adhieran perfectamente y que resulten una por-
cion de partes que se rellenan de fragmentos de escoria y ,dé escamas
de o6xido de hierro, que se forman aftiempo de dar las caldas. Estos
cuerpos que no tienen la facultad de soldarse como el hierro'y que
impiden el mutuo contacto entre las dos superficies metalicas, no
pueden ser desalojados por ios golpes del martillo , porque aun cuan-
do en el momento de la forja se encuentran reducidos a liquidos , v
por lo tanto propensos a resbalar, no pueden verificarlo cori libertad,
porque generalmente al forjar se relinen primeramente los bordes es-
teriores de las piezas, y cierran el paso a las materias estrafias qufe'
acabamos de indicar. Estas materias interpuestas, impiden, come ya
hemos dicho, la perfecta unién de las dos superficies, y al estendersc
estas entre los laminadores, sigue formando, mas bien que una maséa
homogénea, una lamina compuestademuchas hojas separadas, que al'
trabajarlas en frié con el martillo, preseutaa’ SU destnién , y a! cal-
dearlas se levantan ampollas por la dilatacion dé las hojas ésterioies;
al batir estas ampollas se agujerean generalmenié.y facilitartdo por
este medio la entrada & la humedad del aire y al agla-,- esp'crimenta
la pieza la accidén corrosiva de estos agentes', y constituye,10' que se
llama chapa de mala calidad, é inaplicable para la conkruécién'de
calderas ni de otras vasijas que hayan de contenet< llgifidDs"'t"estar



espiicstas al fuego, por mas que la calidad del hierro sea dulcey se

detenidame* e.fs imperfe®
cioaes do las forjas y sus malas consecuencias, ha discuindo un rné-
lodo niuY iogcuioso v sencillo para hacer que la umon entre las dos
suneriicies que se han de soldar sea perfecta en toda su eslension , y
los cuerpos eslrafios queden desalojados enleraraente, para ubtene
una masa homogénea Esto lo consigue dando pnutcraraenle a cada
neda/o de hierro que se ha de soldar con el otro , una forma particu
ar que consiste en hacer convexa una carav la opuesta plana, cmno
si corlaramos una balapor lamitad, 6 una barra redonda por el me

eUealido de sn‘longimd, ,n. ee ae,l,0s e.soe

rada neda/.o una superiicie plana y otra convexa. Para la mejor inte
lisencm supongamos que los pedazos son medias balas de un.tamaiio
Guficipnte nara formar la masa giiedeseamos.

Cualqumra comprende muy bien que si colocamos dos P|sdazos de
estos uno sobre otro, de tal manera que la parle convexa del uno esté
en contacto con la parte plana del otro, solo podran descansar en un
solo Dunto que sera el del centro, quedando lo restante do lasuper-
ie Sn¢l¢ S r punto de contacto\horabien si.despuesdcbarr-
ios dado la calda suficiente para que el bierro adquiera la facilidad de
soldarse los pouemos sobre el yuuaue en la disposicion que acaba-
mos demanifeslar, y empezamos & darlos martil azos por su cenlio,
emnezarana soldarse precisamente por este punto, y asi j*endran
hastallegar & losbordes, trayendo por delante en virtud del aplas
t"miento aue van sufriendo, toda la escoria y el 6xido formado, que
se encuentran bastante liquidos para escurrir con facilidad por la pre-
sién tiue van sufriendo sucesivamente. j

Por este medio, no queda el menor escozor, una vez cerrados Ios
bordes de que en eI interior hava quedado la menor concavidad, y
mucho menos fragmento alguno de escoria ni 6xido , y se puede ase
eurar quila soldadura se ha verificado en todos los puntos, Y
Ifiuicnte que seha obtenido una masa homogénea,
hmas cuando se la reduzca & planchas, ni tendré el pe igro de levan
tai ampollas por el fuego, ni dar entrada a los I|qU|dos en su interior
«po ciialauiera el servicio aque se la aplique. .

Semeiante material serd de una calidad escelente, si a todas estas
uroniedaies afiadimos la de que sea maleable o dulce, paraque.se
nresté al balido en fri6. Las.calderas y demas vasijas que se consWu
van con él no esperimentardn otra corrésion que la que permite el
Is! ciLn eulasuperficie esterna de la chapa; pero que siempre
sera insignificante respecto & la pronta destruccién que espenraeuta

testros~fabricantes de chapa particularmente , deben fijar su
atencion sobre un punto de tanta importancia para su industria, Y tan
?0 mas cianto que en esta clase de fabricacion estamos poco, adelan-
UdSs coTrespeclo & otras naciones, y no es posible llevar a cabo la

“T'SShK Sf;X o“S o c6lf atondan™ y toen,a calidad



de las primeras materias. Las ricas minas de hierro y el mucho car-
bén vejetal que poseemos, son labase, que unida a unabuena fabri-
cacién, haria envidiables nuestros productos.

SECCION SEGUNDA.

PRINCIPIOS GENERALES DE FISICA.
(‘Coniinuacion.,/
De la (igurabilidad.

Esta propiedad es la que tienen los cuerpos sélidos de presentarse
bajo ciertas formas, que son unas veces efecto de la mano del hombre
y otras debidas al juego de atracciones moleculares, como se verifica
con la figura de los animales, la de los vejetales y la de los minerales
cristalizados.

Se ignora absolutamente cudl sea la causa que obliga & las parti-
culas materiales & colocarse de un modo y no de otro, para presentar
formas idénticas en los cuerpos del mismo género. Cada uno de los
tres reinos vejetal, mineral y animal, son tan variados en sus formas:
que se pierden enla imagiuacion. Muy admirable es esta propension
de la materia, cuando se refiere & los cuerpos organizados; pero no
lo es meaos, si la consideramos concretada al reino mineral, torman-
do las magnificas y numerosas cristalizaciones, que encantan la vista,
y enagenan al hombre observador. Con efecto, siempre que los cuer-
pos solidos cristalizan, afectan Corroas geométricas mas 6 menos per-
fectas, que caracterizan las mas veces el cuerpo & que pertenecen; pero
en estas formas hay circunstancias cuyo origen no podemos csplicar.
Si ponemos & disolWr un pufiado de sal comun en la cantidad sufi-
ciente de agua pura 0 destilada, y en seguida la hacemos hervir un
rato y despees a abandonamos en un sitio tranquilo, el agua se ird
evaporando y la sal quedard en la vasija. Parece que por esta sola
accion,- debiera quedar la sal formando una masa informe y compacta
como cuando fundimos un pedazo de cera y le dejamos enfriar: pero
muy lejos de esto, la masa que se obtiene estd compuesta de una mul-
titud de granos mas 6 menos gruesos, pero que todos presentan la
misma forma geométrica, siendo esta el esaedro 6 sean figuras de
seis caras, que en geometria se llaman cubos, y que son en un todo
semejantes a los dados de marfil que se emplean para jugar. Hay mas
aln; si tomamOs cualquiera de estos-granos y le reducimos & polvo
por medio del martillo, podremos observar con el ausilio de un buen



microscouiill, que cada particulilla de aquel polvo eslauibien un peque-
fio cubo peifeclo-, de donde se concluye que al cristalizar la sal se cor
colocan sus particulas bajo nanioros detenninados, como son: 1, 8,
27, 64, 125, 216, 343, etc., que son los cubos délos numeros 1,
2,3,4,0,6,7, etc: pero de ninguna manera en los nidmeros in-
terinedios; este liistno prodigio se observa en todos los demos cuer-
pos que cristalizan, aunque no todos los cristal®es son de la forma que
acabamos de indicar para la sal comn, porque unos cuerpos cristali-
zan en forma de agujas mas 6 menos gruesas, lisas 0 provistas de
cuatro 6 seis caras y terminadas por piramides de la misma clase;
otros hacen suci'istalizacionrfinliguras.dé ocho, diez 6 mas lados;
otros en forma de escamas, pero siempre siguiendo leyes analogas a
la que hemos espucsto para la sal comun.

La mayor parte de tos cuerpos sélidos pueden cristalizar cuando
son susceptibles de fundirse 6 de disolverse en algun liquido, espo-
niétidolos después al enfriamiento en el primer casoy a la evapora-
cion en el segundo. Muchos de los liquidos cristalizan también por
medio déla congelacion, como se observa en el agua que cristaliza en
forma de agujas unas veces sueltas como sucede en los copos de nie-
ve, y otras entrelazada?, formando masas compactas, como se ve en
los pedazos.de iiielp. .

*'Los vaioreison también susceptibles de presentar la cristaliza
cipn por e enfriaraicnto.’El arsénico y otros muchos cuerpos que se
evaporan ai esponerlos al fuego, se depositan ea forma de cristales al
tocar los cuerpos frios. Las escarchas que observamos durante las e”
taciones fridas, no son otra cosa que el vapor de agua que exhala la
tierra, cristalizado en forma de pequefias agujas, como cualquiera.
puede observar.

Parece que estas variaciQues dé forma en ios divepsos cuerpos,
solé puede consistir en la difcrpnte figura de las particulas elementa-
les;de.cada uno de ellos; pero aun conviniendo eu que esto asi sea,
no por oso se esplica el por quése redinen cu nimeros determinados,
para formar diversos grupos cuando parece que también podnan.for-
raar una sola masa conipacta. .

Los cuerpos liquidos no, tienen figura alguna determmada— y solo
presentan la.de ias vasijas que los contienen., cuando llenan perfecta-
mente toda su cavidad: lo nGsmo puede decirse con respecto a los tlui-
dos cioriibrniGS-

De las figuras que los cuerpos son susceptibles de recibir, sacan
las artes gran partido aplicandolas & sus necesidades.

De la ductilidad.

Ducli! se llamatodo cuerpo que sepresta,-bien sea por la presion,
bien por el golpe del martillo, a tomar todas las forinas que se e
auieran dar v que las conserva después que le fallan las caups que
fe obligarond& W rlas; en este cas6se encuentran la cera e plomo
v otros muchos cuerposa que se da también el nombre .de hiando».

Aqiii se advierte que la ductilidad es uua propiedad particular de al-



gunos cuerpos, porque lu)lodos sé prestan & este cambio de formas
sin romperse: el vidrio , por ejemplo, no puede sufrir un choque algo
fuerte siu esperimeular la rotura; el acero templado y oiros muchos
estdn sujetos & la misma particularidad, y-en esto se nota al mismo
tiempo que-todos los cuerpos clasticos de primera especie no pueden
prestarse a la ductilidad, porque estos cuerpos son muy fragiles y de
consiguiente se rompen antes de sufrir una gran separacion entre sus
particulas: Para que la ductilidad se verifique , es indispensable que
las particulas del cuerpo ductil puedan- colocarse” indislintanienle en
cualquier punto, sin perderse por esto la atraccion niGlua que los
retiene. Cuando de una bola de plomo, por ejemplo, queremos hacer
un disco plano, por medio del golpe 6 por la presiéon , nadie puede
dudar de que las particulas que componian la bola, han tenido que
resbalar unas sobre otras, para colocarse en otra posicion de laque
antes ocupaban; y si de este disco queremos hacer un alambre, .po-
dremos martillarle en los puntos convenientes para darle la primera
forma do un cilindro, y haciendo pasar después a éste por la hilera,
formaremos el alambre'del grueso que permita el plomo, y que ten-
dréa una longitud de vara y mcdia ¢ dos varas, para lo cual sus parti-
culas han tenido que alejarse considerablemente del punto que ocu-
paban en laprimera forra® de esfera; niasapesar de esta separacion
tac grande, no han perdido su adherencia matua, como lehuuierasu-
ccdido al vidrio 6 al acero, si hubiéramos pretendido darles la misma
forma, sia otras precauciones que las que hemos indicado para el plo-
mo. Para que los cuerpos pierdan su forma cuando son elésticos, es
necesario que haya larahien movimiento en las particulas y que res-
balen unas sobre otras; pero como estos cuerpos vuelven & reponer la
figura que han perdido, es de toda precision, para que esto se verifi-
que, el que las particulas vuelvan & ocupar el mismo punto en que
antes estaban colocadas, cosa que to puede suceder en los cuerpos
ductiles, porque estos jamas vuelven & la posicion que han perdido
y en esto se distingue precisamente la ductilidad de la elasticidad.
Las artes hau sacado un partido sobresaliente déla propiedad
ddctil de los cuerpos, y a ella se debe la formaciénde muchos objetos
que de otro modo no se podria conseguir. Siel acero y el cristal no
tuvieran la facilidad de hacerse ductiles por el fuego, no se podrian
trabajar y solo existirian masas inatiles de estos cuerpos, sin tener
las ventajosas aplicaciones quo en la actualidad se hacen de ellos. Por
el calor, que modifica siempre el estado de los cuerpos, inlerponién-
dose entre sus particulas, hace también que las masas de cristal fun-
didas adquieran tal grado de ductilidad, que se las pueda reducir &
hebras mucho roas delgadas que el cabello, y por consiguiente que
se presten a recibir cuantas formas se puedan imaginar. El acero cal-
deado hasta cierto punto, y enfriado después con lentitud, se hace
dactil también y se presta al trabajo de la hilera, pudiéndosele redu-
cir & hilos finisimos que templados despoes adquieren elasticidad, du-
reza y rigidez, cuyas cualiiiades constituyen las cuerdas sonoras de
los planos y de otros instrumentos. A la misma ductilidad queadquie-
re el acero por el fuego, se debe c! poderle dar cuantas formas se



apetecen, prestandose a la accion de lalima igualmente que & la del
martillo. La cera, la pez, las resinas en general y otra porcionde
cuerpos, tienen la propiedad de hacerse ductiles por la accion de!
calor, antes de fundirse. Hay otros cuerpos como el barro, la masa
del pan etc., que se hacen ddctiles incorpordndolos” con el agua,y
pierden esta propiedad por medio de la desecacién. Los cuerpos mas
ductiles que se conocen se encuentran éntrelos metales, ocupando
el pi‘iiuor lugar eloro, la plata , ei platino, el cobre , el hierro, el
esiafio, el plomo, el zinc, etc.

De la flexibilidad.

Esta propiedad es laque permite aciertos cuerpos el doblarse,
sin que cfespues vuelvan por si mismos & su posicién primitiva.

En esto se diferencia de la elasticidad, en la que después ue as
flexiones vuelven los cuerpos & tomar su primitiva forma, lodos los
cuerpos ductiles son generalmente flexibles, porque todos son suscep-
tibles de doblarse v de permanecer en la posicion que se les deja.
A primera vista parece que estas dos propiedades sou una misma
cosa, pero haremos notar la diferencia que se advierte entre ellos.

La ductilidad, que tambienpuede dividirse en despartes, escomo
va hemos dicho, la facultad que tienen ciertos cuerpos de reducirse
por la presion v por ios golpes del martillo & hojas mas o menos tle!
gadas y & bilos'Cuando se los pasa por la hilera, siendo al mismo
tiempo susceptibles de lomar todas las demas formas que se les quie-
ran dar. Como en la propiedad de reducirse a hilos 6 a plaucbas se
nota también cierta diferencia, puesto que hay muchos cuerpos que
se dejan estender en hojas muy delgadas, y no permiten reducirse a
hilos'sino de mucho mas grueso que las hojas, tal sucede con la cera,
con el plomo, el estafio. el zinc v otros metales; para no conhmdir
estas dos cualidades, se las distingue con los nombres de maleabilidad
& la facultad de convertirse en hojas, v de ductilidad a la de loimar
hilos 6 alambres. El oro, la plata, el cobre y el platino, son tan ddc-
tiles como maleables, porque se prestan perfectamente a las dos ac-
ciones, dejandose reducir & hojas y a lulos sumamente Imisimos; el
hierro es mas ductil que maleable, poraue se presta bien a conver-
tirse en hitos muy delgados , v para las hojas no permite tanta liuu
ra. Del mismo modo notaremos que hay muchos cuerpos que siendo
estremadamenle flexibles, no son dugUles ni maleables, si bien bav
otros que poseen las tres propiedades & la vez. Los metales uuctues o
maleables sou constanteiuenle flexibles, porque se dejan doblar sm
romperse y permanecen con el doblez que se les imprime ; pero las
telas, las pieles y otras sustancias analogas tienen una fmxibihdaa es-
quisita, a! paso"que no poseen ningun grado de ductilidad ni de ma-
leabilidad. Las maderas pueden muy bien lomar flexiones por un es-
fuerzo que obre en ellas de una manera & proposito y por cierto tiem-
po, quedando después estas flexiones permanentes; pero no hay una
madera que se preste a la accion de la ductilidad ni de la maleabili-
dad , dejandose reducir & hojas por la fuerza del martillo m a hilos por



la presion de la hilera, De esta propiedad , como de todas !as otras,
sacan las artes mucho partido, porque por su medio pueden dar a
los cuerpos en muchos artefactos uua multitud de curvaturas sin des-
perdiciar el material, quo de otro modo seria indispensable.

Covxpresibilidad.

Se llaman compresibles todos aquellos cuerpos que por medio de
una presion conveniente, son susceptibles de disminuir de volumen
en todas sus dimensiones, porque no basta que disminuyan por un
lado si aumentan por otro. Puede servirnos de ejemplo un pedazo de
esponja,'que teniendo naiuralmenle cierto volumen, puede reducirse
4 la tercera 6 cuarta parte de éste, comprimiéndola por todos lados
dun tiempo. Los cuerpos roas compresibles que se conocen son los
vaporosos y aéreos: losligiiidos apenas dejan percibir esta propiedad,
y entre los sélidos hay una multitud que seniegan & ella por medio de
los esfuerzos, pero haciéndoles esperimentarunptemperaturamuy baja,
todos se contraen ea todos sentidos disminuyendo de voluraen, en lo
cual maniliestanuna verdadera compresibilidad.

Parece que la propiedad de comprimii'se los cuerpos consiste es-
clusivamenle cu su porosidad, porque no seria posible que las parti-
culas se aproximaran unas.d otras, sino existieran espacios que las
pudieran contener. Atendiendo & esto, se prescma inmediatamente
una anomalia quo se puede esplicar en parle porla fuerza do cohexion.
Esta consiste en la existencia de muchos cuerpos sumamente porosos,
como las escorias, la piedra pomez, las piedras calizas tubulares y
otras muchas que no secomprimen-por ningln esfuerzo , desmoronan-
dose primero que comprimirse, pero esto puede consistir en la poca
fuerza de cohexiou que existe entre sus parliciilas, por cuya circuns-
taucia carecen también de flexibilidady no dejan resbalar las parti-
culas sobre si mismas, cosa indispensable para poderse comprimir sin
dcsroororiQrsG, como sucedo & los espoujos, & las telas, y & cualquiera
cuerpo ductil 6 flexible que contenga en su interior muchas cavi-

( Se continuara:)

SEGGION TERCERA

(Continuacion.)

liun imitado.

Alcohol &4 22 grados 20 cuavUUos.
CUBTO VIBJO.ioeirieieeiriseese e 2 libras.

Si en vez del alcohol se puede proporcionar aguardiente bueno de



melaza serda.mucho mejor; pero de todos modos, se pondra & mace-
rar el cuero en el liquido espirituoso, por espacio de un mesy des-
pués se le destila; Para esto se pueden emplear lasrecortaduras del
cuero, con tal que no haya estado metido en aceite, porque este le
comunica un gusto detestable. Si esta demasiado fuerte se le afiade
un poco de agua y de todos modos una onza de azlcar para cada bo-
tella: el color dorado se le dacon el caramelo.

Este licor imita tanto al rou verdadero, que aun los mas diestros
lo suelen confundir.

CilEMAS.

Crema de Moca.

Café de Moca tostado y quebran-
LI (o [ TSR 8 onzas.
Alcohol & 22grados. . . . . 8 cuartillos.

Se deja macerar el café en el alcohol por espacio de 15 dias; en
seguida se le pasa por una manga de estamefia 6 de lienzo, y se le
afiade nn jarabe formado con seis libras de azGcar buena y la canti-
dad de agua suficiente.

Cremade frambuesa.

Erambuesas enteras
Alcohol a 30...grados

...2 libras.
...8 cuartillos.

Se ponen en inaceracion por espacio de 15dias, y después se so-
mete todo & la accién de la prensa, y se dulcificael liquido que se ob-
tiene con un jarabe -compuesto de cinpo libras de azlcar y cuatro
cuartillos de agua: todo se filtra para clarificarlo.

Crema de doncella.

Alcohol & 21 gradosS......ceeeen. 8 cuartillos.
Flores frescas de naranja.. . . 8 onzas.
R0sas moscadas......ocevvverinnnas 6 onzas.

Se destilan en el bafio-roaria.y sedulcifica con un jarabe com-
puesto con cuatro libras de azGcar buena y cuatro cuartillos de agua
destilada. Luego que el licor se ha enfriado se le afiaden dos onzas de
alcohol de reseda; es decir, alcohol que haya tenido reseda eu di-
gestion, 6 que se le hayadestilado con ella: este licor no necesita
color.



Crma de chocolate.

Cacao de Caracas tostado.y mon- 1’1

dado . e 6 libras..
Canela de Ceylan......ccccoceevvrieennnne. 6 dracmas.

. - ~-iiAlcoliol & 92grados-, . .. ¢ 24cuartill6Si
. ., Tintara.de vainilla. 4 dracrnas.
:);;Tjiri Agua destilada.; . . e« 40 cuartillos.

Azlicar. iO libras.

Para esto se prepara el cacao como para elaborar el chocolate;
lueeo se le pone canela en polvo y se destila con el alcohol en el ba-
fo-maria. Después.déla deslilacioa s.e-1é afiade el jarabe formado
con el azlcar y el agua, y luego se pone la vainillay se filtra todo.

Aceite de anfs.

Aceite volatil de anis. 40 gotas.
Alcohol & 35 grados. . 4 cuartillos.
Jarabe 40 id.

Se mezcla, tpdo biep-y se le puede afiadir un poco de esencia de
vainilla. ) B
Aceite-de 7Veiius.

Flores frescas de. jazrain. 6 onzas. ,,
Alcohol 4.p5.grados. . . 10 cuartillos.

Se deian.eu digestion, por, espacio de 45 dias: despuBS' se iastila
al bafio-maria y luego se le mezcla con parles igualeside buen jarane
y se la colora en rojo.

Aceite de rosas..

Alcohol & 33 grados. 20 cuartillos.
Azlcar. L 20 libras. ,

Se funde el azlcar en 10 cuartillos de agua de rosas ¢ se junta con
el alcohoby destiues de bien mezclados se los pasa'por el filtro; ep
seguidase IOs colora en rosa por el método que ya hemos,espueglq
al hablar de la coloracioa de los licores.

Aceifs de ootniila. 1

Alcohol-A 33 grados. . . . . 20 cuartiH®és.
AZUCAr. s libras.
.
Se sigue el mismo método que para el anterior , con la diferencia
de afiadir 40. golas de balsamo liquido del Per(', y después dos drac-
mas de tintura de vainilla: éste no necesita coloracidn.



Aceite dejazmin.

Alcohol & 33 gradosS.....cccoceeeevrrrivrinennns 80 cuartillos.
AZUCAT e 30 libras.

ProcedieOdo del mismo modo que para los aoleriores ultimos se
afladen las golas suficientes de aceite volatil de jazmin, para dar el
aroma y gusto que se desea; por el mismo procedimiento se elaboran
los aceites de flor de naranja, de limo6n, de reseda, etc.

Aceite de amor.

Alcohol & 22 gradosS......ccceevvuenee. 12cuartillos.

Simiente de moldavico. . . . 2 onzas.

Cogollos floridos de romero. . . 1 id.
Id. secos de melisa. . . 9 id.
Id. de cidronela. . . . 2 id.

Todas estas sustancias se ponen a macerar en el alcohol por espa-
cio de 15 dias; se destilan al bafio-maria, y después se afiade al licor
destilado un jarabe hecho con ocho libras de azlcar y seis cuartillos
de agua; después se filtra el licor y se le colora en violeta.

Aceite de ron.

RON i 20 cuartillos..
AZUCAT i 20 libras.

Se bace disolver el azlcar en 12 cuartillos de agua, y dhspues se
la mezcla con el licor.

Elixir de Ginebra.
Bayas de Ginebra secas y que-
brantadas.......cvvnnnnnnnnen 2 onzas.
Alcohol & 22 gradosS.....ccceeveveennee 2 cuartillos.

Se dejau las bayas en el alcohol por espacio de un mes; después
se pasa el liquido por la manga, y se afiade un jarabe hecho con cin-
co ibras de azlcar y el agua correspondiente.

Elixir estomacal de violeta.

Jarabe de violeta. . . . 8 onzas.
Jugo de frambuesa filtrado. 6 id...
Alcohol & 33 grados. . . i cuartillos.

Se forma un jarabe con cuatro libras de azlcar y se mezcla todo
bien.



Elixir vivificante.

Alcohol & 22 grados.......ccccevvveeenene. 12 cuartillos.
Simiente de angélica. ’ . . . 2 onzas.
Tallos frescos de id......ccceeeeee 2 id.
Almendras amargas quebranta-

das. . . . . . . . 2 id.

Se pone todo & macerar enel alcohol por espacio de 15 dias; se
filtra en seguiday se afiade unjarabeformado con cuatro libras de
azucar.

Elixir del trovador.

Alcohol &4 22grados. . '. . .  32cuartillos.
Rosas moscadas.......cccoevvrcerennnne 2 libras.
Flores de jazniin........cccccovcvernenn. ISonzas.

Flores de naranja... 8 id.

Maclas.... 2dracmas.

Se tiene en digestion en el alcohol durante 15 dias, al cabo de jos
cuales se destila el licor al bafio-maria; en seguida se afiade un jara-
be hecho con 10 libras de azucar y se colora en rosa.

Elixir admirable.

Mirto... 2dracmas.
Aloes 2 id.
Especia 3 id.
Nuez moscada 3 id.
Azafran 1 onza.
Canela de Ceylan 5 dracmas.
Alcohol & 32 grados 10 cuartillos.

Se pone todo en maceracion por 15 dias, y en seguida’se destila
al bafio-raarla; después so afiade un jarabe formado con seis libras de
azlcar; & este licor no se le colora.

(Se conlmuara.)



SEGGIQN CUARTA.

2)4S2[B312a(a;\M
DE LOS TUMORES CARBUNCALES.

Hay una dolencia de graves consecuencias que puede adquirirse
por la relacion con otros animales , 6 bien sin que preceda contagio
alguno, ni otra cansa que una alteracion profunda de la sangre: esta
dolencia consiste en ios tumores carbuncates.

Estos tumores se distinguen de dos maneras:

4.~ Los carbuni'os propiamente dichos. ' ., ,
2.~ La pustula maligna. 1

Las muchas observaciones que se han hecho sobre estas enferme-
dades, han hecho conocer que el principio contagioso est4d contenido
eselusivamente en'el carbunco, que las mas veces se desenvuelve en
ios animales, al paso que has pustulas parecen esclusivas de' nuestra
especie.

Al carbunco pueden atribuirse la mayor parte de los tumores gan-
grenosos que el hombre padece; y como esta enfermedad no solo pue-
3e adquii'irse porcontagio , sino también & consecuencia de una en-
fermedad analoga a. la que le produce en los animales, y.amos & ma-
nifestar las principates causas que conducen & su desarrollo, los sin-
tomas que se observan y las precauciones que se deben lomar , una
vez que so declarela enfermedad.

El carbunco se lGanifiesta ordinariamente en la mayor parte
de los mamiferos y también en algunas aves. El ganado vacu-
no el cabrio f el lanar, sonlos mas propensosa la adquisidn del car-
bunco, aunque en general, todos los rumiantes tielen mayor predis-
posicién que los otros. Luego siguen el caballo, el asno, ¢ mulo v el
puerco; cfespues los carnivoros cptoe.lps perros y los lobos; y por uI
tim o, lasares de corral, como las gallinas , pavos, étd; -«

La falta de higiene parece una circunstancia muy favorabld para
el desarrollo del carbunco, y por esto se maniliesta comunmente ea
los animales que habitan en sitios pantanosos y poco aseados, respec-
to a los mamileros. y en las aves que se hallan espuestas durante la
noche & emanaciones fétidas. Los alimentos ejercen también grande
induencia en los mamiferos; por esto cuando por los calores del vera-
no se corrompen las aguas de las praderas, formando cenagales don-
de se crian infinitos insectos, se advierte con mayor frecuencia apa-
recer esta enfermedad que en tales circunstancias es contagiosa y epi-
démica. También se atribuye su desarrollo al uso del heno fresco o



del trébol, cuando constituye el Gnico alimento del anima!: la misma
observacion se ha hecho con respecto & las aguas estancadas y lega-
mosas.

Todas estas circunstancias deben alterar la sangre y la nutricién
de una manera muy marcada.

El mal tratamiento v las fatigas escesiyas que se bacea sufrir a
muchos animales, puelen alterar la sangre hasta el punto de produ-
cir los mismos resultados. Muchas veces el carbunco no se manifiesta
esteriormente por la aparicion de un tumor; puede muy bien obrar
los mismos estragos lijandose en alguna de las partes internas, como
el higado, el bazo, los pulmones, etc., en forfna de infartos muy pe-
ligrosos : en este caso se manifiestan todos los sintomas nue acompa-
fian al carbunco, y se desarrollan lo que se Illaman calenturas car-
buncales.

El carbunco que procede de una alteracién profunda de la sangre,
debe tener su principio venenoso diseminado por todo el animal, y por
esto es preciso huir de aquellos animales en que se declara semejante
enfermedad, rorque es peligrosisimo el ponerse en contactoconcual-
quiera dé los lumores que segregan, y tanto esto es asi, que puede
muy bien haber casos comunicados por los insectos, que chupando
estos humores, los depositen en el hombre. Esto nos manifiesta cun
imprudente seria el comer la carne de los animales que han padecido
el carbunco , aun cuando muchos profesores no encuentran inconve-
nienle, si bien otros muy acreditados, reprueban altamente como no-
civo semejante alimento.

Muchos aseguraa que depositando simplemente sobre la piel cual-
quiera de loshumores derauiuial, se puede producir el carbunco.

Ya hemos dicho que la muerte del animal no destruye el virus;
asi es que no debe inspirarnos confianza la estincion de la vida del
animal, como lo prueban muchos carniceros que,han sido atacados
de esta enfermedad, por el manejo de las reses muertas y el Intimo
contacto con su sangre al despedazarlas. Hay mas aln; este virus
maligno se conserva sobre los restos de los animales , hasta después
de haber sufrido estos restos las preparaciones que la industria em-
plea para utilizarlos; asi que no basta el que las lanas estén lavadas
y cardadas, ni el que las pieles estén curtidas; todavia pueden con-
tenerle y comunicarle. Nosotros podemos citar tun caso ocurrido en
Jadraquc, en un amigo llamado don Joaquin Balbueno, el cual se
vi6 acometido de esta terrible enfermedad & los tres ¢ cuatro dias de
haber estrenado una zamarra; y si bien esta circunstancia tal vez no
fuéla causa, aunque ninguna otra aparecia en aquel caso, al meaoé
era birlante sospechosa.. Este .individuo salvé la vida afortunadamen-
te, gracias al iiUelijente profesor de cirujia que le asistio.

Las mismas causas que puedendesarrollar el carbunco en los ani-
males, pueden dar iguales resultados en. el hombre , refiriéndonos a
la falta de aseo v & los malos aliraenios. Por esto se observa ser mas
frecuente entre las personas indigentes que entre las que disfrutan
comodidades. Los que después de los escasos alimentos sufren traba-
jos escesivos bajo la jnfiuencia de un sol ardiente, se hayan mas es-



puestos que otro algimo, porque también lo estan & sufrir uua altera-
cién de la sangre. Esta clase de carbunco, llamado smtomaticoes la
mas temible, porque sus efectos son mas rapidos y mortiferos.

Los carbuncos quo se desarrollan por la accién del virus sobre la
piel, no son tan temibles y se conocen bajo el nombre de carbuncos
hidiopalicos. Este carbunco es mas frecuente en el hombre, y estan
mas propensos a su desarollo aquellos individuos que se encuentran en
un contacto mas intimo con los animales, como por ejemplo, los car
nipei'os, los pastores y matachines.

Sintomas qué indican la existencia del carbunco.

Cuando los enfermos quieren ejecutar algiin movimiento , esperi-
menlan una depresion en as parles que se han de mover, y algunos
sugelos parece que han notado una sensacion de espanto indefinible,
y cuva causa no podian penetrar.

Ea el punto que ha de ser acometido, se manifiestan una 6 mu-
chas pustulas, y estas no tardan cu abrirse, derramando una serosi-
dad rojiza que ocasiona en todos los puntos con que se pone ea con-
tacto, un gran desarrollo do calor v una comezon insufrible. EI tumor
queseforraaes muy poco elevado, y su centro estd negro como el
carbén. [De esta circunstancia parece que ha lomado el nombre esta
enfermedad). Esto punto negro no es otra cosa que una escara duray
seca. A medida que se acerca & la circunferencia va aclarandose el co-
lor negro, hasta que por Gltimo termina en un rojo muy vivo. La piel
se presenta muy tirante y reluciente; hay mucha dureza y un dolor
muyv intenso que se manifiesta por punzadas que parten del centro, y
son bastante violentas para producir congojas. Otras veces el dolor se
presenta con otro caracter, que consiste en una sensacionde tirantez,
como la que se advierte en las partes estranguladas, pero siempre
vienen acompafados estos fendmenos de un calor abrasador.

A medida que progresa la enfermedad se va esCendiendo la gan-
grena-a las partes que rodean al carbunco, las cuales'se ponen blan-
das, lividas y-negras, apareciendo en algunos puntos nuevas pustulas
que contienen HB humor de un olor insoportable: estehumor inocula-
do, puede f'hpf'odiitir el carbunco, como se prueba'por algunos ejem-
plares'de este contagio.

El pulso se presenta frecuente, pequefio y concentrado, aunque
algunasveces esta bien desenvuelto: la piel estda arida comunmente,
los ojosfijos y la mirada inquieta: estos son los sintomas que acompa-
fian al carbunco. - ' -

av muchos casos cu que el enfermo espenmenta una sed insa-
ciable "V otros en que no se manifiesta semejante deseo. Notodos pa-
decen tampoco palpitaciones ni congojas; pero son muy raros los que
no se quejan de angustias y desfallecimiento.

(Se continuara.)



Continimion del tumor carbuncal.

Los fe.6m..0Bque

£SbzZn
3 eirrtirEBoroo.™ uVeU jrnrArn
veces de poco o nmgui exilo, sm emba” , sangria, po-
irados & uempo, las purgas en su

Jacauterizacion,
dran aplicarse con buen resiiUado K ierros candentes

va sea por medio del &cido nitrico, bienp ~ -o-nh rnracion a
lespues de haberle sajado por N33 -veces imposi-
pesar de lodos estos auxilios, e» muy dudosa las ma

)le: tal es la rapidez con que progresan estos lalales tumores.

FIN.
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