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ADVERTENCIA

Rogamos á nuestros suscriptores por trimestre y se­
mestre, cuyo abono termina el 31 del corriente, se apre­
suren á renovar la suscripción, remitiéndonos su importe 
en libranzas del Giro mutuo ó de la prensa, por no con­
venir á los intereses de esta empresa girar á cargo de 
sus suscriptores, á menos de hacerlo con un recargo de 
15 por 100 por gastos de giro y solo por trimestres.

APLlCAClOH DE L A  GRASELISA
E N  E L  J A B Ó N  A M A R IL L C  DE R E S IN A

Para osta clase de jabón se emplea generalmente 
hasta la fecha la grasa de huesos, e í sebo, el palmis­
te, el aceite de algodón, la elaina ú otros semejantes, 
aplicándoles un 20 á 30 por 100 de resina. Como quie­
ra que el precio de la graselina tiende á abaratar la 
fabricación de jabones con las grasas antedichas, ex­

plicaremos en lo que sigue brevemente el resultado 
del procedimiento;

Disuélvanse 1.000 kilos de palmiste, y  una vez di- 
sueltos se agregan poco á poco 250 kilos de graselina 
y  500 á 600 kilos de sosa cáustica á 2S® Baumé. Mien­
tras tanto se ha pulverizado 200 kilos de resina clara, 
la que se vierte entonces en la caldera, teniendo cui­
dado de hacerlo poco á poco para evitar la salida de 
la pasta, y  agregando al mismo tiempo lejia de 28* 
hasta que se verifique la unión completa. Una vez con­
seguida esta unión, se cuece el jabón hasta que ésto 
hierva tranquilamente, y se agrega tanta lejia como 
sea preciso, hasta que obtenga el jabón un ligero gus­
to picante. Entonces el jabón hervirá con mucha fuer­
za dejándole cocer unos quince minutos; pasado esto 
tiempo se observa que el jabón se ha quedado algo 
más grueso, y  entonces se agrega sosa cáustica con­
centrada á 35® B-, con lo que se consigue la termina­
ción del jabón.

Si una pequeña muestra sacada con la espátula 
deja ver en la pasta algunas rayas pálidas, prueba la 
conclusión del procedimiento; y  si además, apretándo­
la entre la yema de los dedos, deja en ellas alguna hu­
medad, es evidente la terminación. En el caso de que 
resultara el jabón demasiado grueso, se le  adelgaza 
con unos cuantos cubos de lejía caliente de 1 á 2®ó de 
agua caliente.

Se retira el fuego, se tapa bien la caldera y  se deja 
reposar el jabón de cinco á seis horas, al cabo de cu­
yo tiempo habrán bajado las lejías que hayan de ser
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142 L A  JABONERIA MODERNA

extraídas por el tubo sangrador, lo que después de 
efectuado se procede á pasar el jabón á los moldes; 
estos moldes se tapan bien tres 6 cuatro días, después 
de los cuales queda completamente terminado el jabón 
que se deseaba obtener.

Cuanto más caliente esté el jabón y  cuanto mayor 
sea la cantidad de primeras materias que se empleen 
en su elaboración, mejores serán los resultados y  ca­
lidad de éste. Un jabón cocido por el método que aca­
bamos de exponer nunca formará espuma, cuya forma­
ción se evita por el empleo de las lejías concentradas, 
por cuya razón se recomienda servirse para terminar 
la operación de una lejía que no baje de 30° B., ayu­
dando en caso necesario con agua, porque si es nece­
sario cocer la pasta horas enteras, fácilmente se forma 
espuma que no es muy difícil quitar bien. Agregue­
mos que pueden añadirse muy bien sobre cada 1.000 
kilos de palmiste, 400 á 500 kilos de graselina; lo quo 
significa una economía importante, á la par que este 
jabón sufre una adulteración del ciento por ciento de 
silicato.

Resultado con los precios supuestos en algún 
puerto de España, incluyendo en los cálculos demos­
trativos el 20 por 100 de cambio;

1.”— S IN  L A  G R A S E L IN A

P ta s .

1.000 kilos de palmiste á 71 pt®'los 100 kilos 710 
200 —  de resina á l 6 ‘50 1osl00 — 33

1.000 — de silicatodesosaá 17‘50 los 100 — 175

2.200 kilos

ó sean á pesetas 41‘70 los 100 kilos.

2.®— CON L A  G R A S E L IN A

918

Pesetas.

1.000 kilos de palmiste á 71 los 100 kilos 710
200 — de resina á 16‘50 los 100 — 33
500 — de graselina á 46‘50 los 100 —  232‘ 50

1.500 — de silicato á l 7 ‘501osl00 — 262‘50

12383.200

ó sean á pesetas 38‘70 los 100 kilos.

La diferencia, por lo tanto, es de 3 pesetas los 100 
kilos, ó sea del 7 al 8 por 100 de economía.

El color del jabón obtenido será de un ligero ama­
rillo muy agradable á la vista, y  la calidad de mucha 
espuma y que lava muy bien.

(De la Seifenfieder-Sátung.)

EL SILICATO DE SOSA

Aceptado y  reconocido el silicato como la  mejor 
de ias adulteraciones, ó uno de los mejores medios de 
abaratar las clases de jabón, nos conviene estudiar el 
mejor modo de su aplicación.

En números anteriores nos hemos ocupado de su 
preparación, y  hemos dicho que cada fábrica tiene su 
especial sistema de emplearlo; esta misma diferencia 
del empleo de una misma sustancia, y  en un mismo 
jabón, prueba de una manera evidente que no hemos 
llegado al verdadero punto de perfección, y por con­
siguiente, estamos lejos de sacar de esta sustancia el 
partido que obtendríamos si una marcha regular diese 
en todas las fábricas el mejor resultado.

Primeramente diremos hay diversas clases de sili­
cato: el silicato de sosa de 140° (densidad), otros de me­
nos concentración; el silicato de sosa neutro, que se 
fabrica en Alemania, y  el silicato de potasa. Los tres 
primeros son los empleados en los jabones duros, ó á 
base de sosa, y  el último en ¡os jabones blandos, á 
base potásica.

En España se emplea preferentemente el conden- 
sado á 140® y esto tiene una lógica explicación relati­
vamente á los silicatos menos concentrados, es más 
barato; los fletes y derechos de aduana son iguales 
para éstos que para aquél; en los poco'concentrados 
se paga una cantidad de agua que se compra é intro­
duce. En este punto estamos perfectísimamente de 
acuerdo; en lo que no lo estamos es en la preferencia 
que desde luego damos al silicato inglés cáusííco, sin 
cuidarnos del silicato alemán neutro; esta preferencia 
no tiene á nuestro juicio otra razón fundada que la 
rutina.

No haremos aquí un detenido estudio del silicato 
alemán neutro, prometiendo hacerlo cuando tenga- 
miK hechos ensayos que nos demuestren sus resul­
tados; sin embargo, diremos que el silicato neutro 
es menos pesado que el cáustico; dos volúmenes 
iguales pesa cuando menos 50 por 100 menos el neu­
tro; su estado gelatinoso denso impide los enormes de­
rrames que el silicato cáustico tiene en tiempos secos, 
cualidades muy dignas de tenerse en cuenta, como no 
la es menos la de no comunicar causticidad al jabón; 
dejando á un lado todas estas cualidades para estu­
diarlas con más detenimiento, vamos á examinar si la 
marcha más comunmente seguida en el empleo del si­
licato cáustico es ó no la mejor.

Partiendo del principio que hemos sentado, para
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silicatar una cocida de jahón de aceite de oliva solo 
de mezcla de otras grasas, principiaremos por termi­
nar el jabón á una graduación alta, 18 20 ó 22 m ■ 
dio recomendado para que endureciendo el jabón con 
más rapidez no despida el silicato; el medio produce 
buenos resultados, pero es imperfecto y  costoso.

Ei jabón debe terminarse de 1 2  a 1 -t , sangrarle 

muy bien, y después de haberle sangrado mezclarle el 
silicato, pero no reduciendo su graduación, sino a su 
misma densidad de 140“ , sin más agua que la necesa­
ria para calentar el silicato entre 60 y  70”, a cuyatein- 
peratura se mezcla con la pasta, procurando que la 
pasta misma no exceda mucho de esta graduación.

De este modo el jabón produce mas rendimiento 
sin que resulte cargado de la humedad que le comu- 
nica el silicato rebajado, la pasta queda mas compac­
ta y  perfecta, endurece con más rapidez y  es de corte

más fino y  brillante.
Aconsejamos á nuestros suscríptores hagan ensa­

yos hien detenidos en este sentido, haciendo sus com­
probaciones con perfecta exactitud, seguros que ha­
brán de aceptar este sistema, sin duda preferible al de 
terminar el jabón fuerte, para rebajarle con el agua 
del silicato; aqui es lo contrario, dejar el silicato fuer­
te para que se absorba la poca humedad del jabón; el 

sistema nos parece preferible.

M a n u e l  L l o f r í u .

F B R I C Á G I D Í Í  B E  I B S  J i B O P S

Jabón in o lé s .-L a s  lejías que sirven a la fabrica- 
ción de este jabón, se preparan del modo siguiente: 
1 0 0  kilogramos de cal viva se apagan y se mezclan 
con 1 015 kilogramos de sosa, conteniendo de 35 a 
38” aícalimétricos. La mezcla se coloca en un deposito 
con agua durante cuarenta y  ocho horas; la lejía mar­
cará de 22 á 25”, se retira ésta y se añade mas agua, 
obteniéndose una segunda lejía de 14 á 18” , y  por ul­
timo, una tercera que marcará 8 ó 10 B. Se hace la

saponificación á vapor en cubas cilindricas de cuatro 
metros de diámetro por cuatro y  medio de profundi­
dad, cuyo contenido es de 600 hectóiitros, y  la carga
ord in aria  25 íon n es  de jabón.

Se meten en la cuba 200 hectóiitros de sosa (lejía), 
eme marque 8 ó 10” 11, se lleva á ebullición y enton­
ces se juntan los cuerpos grasos. La mezcla se remue­
ve entonces por medio de una agitación mecánica, al

cabo de veinte horas se junta e l cloruro de sodio [sal 
Lm ú n ), en proporción de lO porlO O  de la grasa. Se 

deja reposar un dia y  se depura; 
te de nuevo empleando ia lejía de 14 a y

^“ ^En fin, una tercera operación se hace con la lejía 
que marque 22 á 24“ B. Después pasa el jabón a los

proporciones de sosa necesarias son 51 kilo­
g ra m os  por 10 0  de grasa. Se obtiene un rendimiento

ja b L  es duro y  muy superior; la composición es 

la siguiente:

Sosa .. 
Aceite 
Agua

10
60
30

La composición del jabón duro ordinario es:
4,05

20.45
52,56

Sosa...............................................
Aceite...........................................
Agua............................................

Jabones b landos.-Estos jabones se preparan en 
eeneral empleando la composición siguiente:

  200

Le jía  de potasa de Am érica á 15“ B .. 72
Se obtienen de este modo 400 kilogramos de jabón

bien cocido. , j  „
Las proporciones más comunmente empleadas son

las siguientes:
Acido o léico .....................................  400kitos.
Aceite de p a lm a .......................... ^  _
Lejía  de potasa a25 ..................... 1 *^

En una caldera de 18 á 20 hectóiitros se _ funden 
las grasas; después se juntan 500 litros de lejía y se 
deja hervir; se añade poco á poco por fracciones de
50 kilogram os la  le jia  restante, y  86 deja cocer hasta

el punto deseado. L a  coloración se hace con md'go 
E l rendimiento es de 1.250 kilogramos ó sea 250 

por 100. El remplisaje puede hacerse con la fécula, 
ia gelatina, el silicato de sosa, el sulfato de alúmina,

etc., etc. ,
E l jabón blando contiene 46 á 52 por 100 de agua. 
Este jabón se fabrica también con aceite de linaza; 

la composición es en este caso:

Aceite-de linaza  ^^0 kitos.
— de resina............................... 2Í

Le j i adesosaá24” B . 3°° _
— de carbonato de potasa á 24 . lou ^

Sosa cristalizada...........................

Se coloca en la caldera el aceite de linaza con 50 
kilogramos de lejia á 15“ B., se calienta poco a poco y 

se junta la resina.
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Jabón de huesos.—A l jabón preparado se le incor­
pora gelatina.

En la caldera se juntan los huesos machacados 
con una lejia marcando de 18 á 20° B.; se dejan repo­
sar durante quince ó veinte días y, se les deja hervir 
una hora; para preparar un jabón como el que se ela­
bora ordinariamente, se emplea lejía en la cual se ha­
ya disuelto alguna gelatina.

Jabdn de sííicaío.— El jabón de silicato se puede 
preparar por medio de las diferentes fórmulas si­
guientes:

1." Aceite de palma.................................  15 kilos.

2.'

Lejía  de sosa á  28® B
Agua.................................................
Sosa cristalizada.............................
Silicato de sosa...............................  75
Agua de sal á 16° B ........................  37
Aceite de palma............................... 50
Lejía  de sosa cáustica á 20® B   150
Agua.................................................
Silicato de sosa (l)

28
12
4

250
300

3.® Aceite de palma..............................  175  —
— de coco..................................  75 —

Resina..............................................  50 __
Le ía de sosa á  30® B (70 á  75 por 100

deNaO , H O )........................ .'____ 350 —
Silicato de sosa ............................... 12.5 —

Cuando el jabón se haya formado es cuando se 
junta el silicato.

Jabón para lim p ia r la seda.— Este jabón se pre­
para empleando la composición siguiente:

Aceite de coco.....................  500 gramos.
Sosa...................................... 250 —
Trementina blanca.............  250 —
H ie l....................................... 500 —
Jabón blanco de sebo en polvo. 700 —

Se hace cocer el aceite de coco con la sosa y  se 
añade la trementina, se deja reposar durante cuatro 
horas; después calentar y juntar la hiel y el jabón de 
sebo.

Jabónde Marsella. Lejías .— En los depósitos se 
prepara la lejía con l.ÜOO kilogramos de sosa marcan­
do 34 á 38® aicalimétricos y  100 kilogramos de cal con 
el agua necesaria; se deja en maceración doce horas 
y  se extrae la lejía, que marca de 20 á 25* B., ó sea el 
60 por loo  del agua empleada.

Se vierto una cantidad de agua igual á la primera, 
se opera del mismo modo y se obtiene una segunda 
lejía marcando de 10 á 15®. Una tercera operación 
igual y  se retira una lejía á 5® B.

Si se desea obtener lejías más concentradas, es de-

( 1)  Ls. cantidad de lejía, y  B ilicató pa ra  la  de g ra s a  fo rm u ladas nos 
parece  exagerad a; suponem os h a y  equ ivocación  en  lo s  datos citados.

cir, que marquen de 28 á 30®, se hace una lejía metó­
dica con cuatro filtraciones.

La sosa cáustica en cilindros es actualmente muy 
empleada; marca 70 á 72® aicalimétricos y  contiene 
86 por 100 de NaO, HO. Las lejías se hacen por los 
procedimientos conocidos.

Empaste — El empaste se hace en calderas capaces 
á producir 12.000 kilogramos de jabón; son de mam- 
postería y terminan por un fondo cónico (campana), 
de O™,50 de altura formado de una plancha de cobre ó 
palastro de 1 metro de diámetro. El calor se comunica 
á vapor por medio de un tubo serpentín situado á unos 
100 milímetros del fondo.

Se colocan en la caldera 37 hectólitros de lejía á 
10 ú 11°, se lleva á ebullición y  se juntan 32 hectóli­
tros de la mezcla, á partes iguales de aceite de oliva, 
de sésamo ó de cacahuete. La ebullición continúa has­
ta tanto que la pasta evapora con^dificultad; entonces 
se disminuye el calor y  se juntan 4 hectólitros de lejía 
á 20®. Por fin, para el jabón marmóreo se juntan 5 k i­
logramos de sulfato de hierro.

Graneado.— La pasta se prepara para esta opera­
ción con 400 litros de disolución de sal á 15®. La sal 
separa la pasta de parte del liquido alcalino. Después 
de la extracción de la lejia (que deberá ser el doble de 
la cantidad de disolución empleada), se pasa á la coc­
ción.

Cocción.—Diez hectólitros de lejia salada marcan­
do 10* se juntan en la caldera. Se cuece algunas horas 
hasta que ios granos están suficientemente hinchados; 
se opera de nuevo y  se juntan 20 hectólitros de lejía 
salada á 27°. En invierno, la duración de la cocción es 
de diez á doce horas, y  en verano de quince á diez y 
ocho horas.

Después de la cocción se retira del fuego, se deja 
reposar veinte minutos y se mece fuertemente del fon­
do á la superficie.

L a  pasta de este modo preparada se pasa por me­
dio de canales á ¡os moldes refrigerantes; seis obreros 
vierten una cocida de 14.000 kilogramos en una hora. 
A  los ocho ó diez dias el jabón está en disposición de 
ser cortado.

Después de cortado el jabón, se coloca en unaleiia 
á 24 ó 25° durante quince dias, para que se cubran los 
poros y  el jabón pueda resistir el transporte á ciertos 
climas en donde la temperatura es muy elevada.

Rendim iento .— En las mejores condiciones 100 ki­
logramos de aceite dan 175 kilogramos de jabón. El 
medio práctico ordinario es de 165 á 170 kilogramos. 
La  mezcla de los aceites da un rendimiento de 155 á
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1C5 por 100. La cantidad de sosa necesaria es de 80 á 
85 por 100 del peso de los aceites. Mil kilogramos de 
aceite necesitan 250 á 300 kilogramos de carbón para 
su saponificación. Se calculan 18 francos gastos gene­
rales por 100 kilos de matei ias grasas.

La composición del jabón marmóreo es la siguiente:

Agua.
Cuer
Alca

'34
57
7•pos grasos................................

A lca  i ..................................................... P
Sales diversas.......................................

Jabón blanco.— Se procede como para el jabón
marmóreo, pero esta operación se reemplaza por la
liquidación. La lejia que sirve al empaste marca de 9 
á 10". En la caldera se colocan 36 hectólitros de esta le­
jía; cuando está hirviendo se vierten 38 hectólitros de 
aceite. A l empaste terminado se juntan 4 hectólitros 
de leiía marcando 2', Se depura como de ordinario.

Para cocer se junta 20 hectólitros de lejía á 20 no 
salada; se hace hervir dos horas, se depura y  juntan 
18 hectólitro.s de lejia á 25°; se hace de nuevo hervir 
dos horas, se depura y se le hace un tercer servicio.

L iqu idaci(}n .-Sojuntan20hectóH tro8 de lejía a

4 6 5° para reducir el grado de la lejía en la caldera, 
que es á 10°; á este grado no se produce la marbradu- 
ra; todo el yraso (cuerpo que la produce) desciende 
al fondo de la caldera. Se deja en reposo y después se

pasa al molde.
El rendimiento por 1.000 kilogramos de aceite son 

1 300 á 1 350 de jabón blanco muy puro, 300 á 350 de 
jabón negro ó graso y  de 70 á 100 jabón de espuma. 

El jabón blanco de Marsella se compone;

Agua.................................................
Cuerpo graso....................................  j.„
A lca li................................................
Sales.................................................

(DelJmmalde la Parftiinerie Frantam)

RECOLECCION DE LA  RESINA

conserva la resina en un estado de pureza no conoci­
da hasta ahora, y la recolección se hace en menos de 
la mitad del tiempo que por el antiguo sistema.

El aparato se compone de una caja de zinc de 
forma rectangular; la caja es más larga en la parte 
que se aplica sobre ei árbol en los costados, con el fm 
de fijarla y  mantenerla con más facilidad; su altura 
es proporcionada al rendimiento de resina del árbol.

El aparato se compone además de un tubo de tal 
forma, que como las incisiones que se practican en el 
árbol son más largas que anchas, e l tubo tiene una 
forma apropiada; comunica en la caja por el lado pró­
ximo al árbol. Las incisiones hechas deben tener las 
mismas dimensiones del tubo mencionado.

Alrededor del orificio del tubo hay soldada una 
banda de hierro de un centímetro de ancha próxima­
mente, cuyo filo es cortante como un cuchillo.

En el lado de la caja opuesto al árbol hay una 
abertura de unos 15 ó 20 milímetros de diámetro, dis-, 
puesta á colocar una argolla de hierro que permita 
adaptar muy sólidamente un tubo de goma de 10 a 12 

centímetros de largo.
L a  caja misma tiene á derecha é izquierda asas 

para fijar el aparato al árbol; se coloca el orificio del 
tubo en la incisión practicada, y  con un martillo se 
hace penetrar en el tronco el borde cortante; por me­
dio de cuerdas se sujeta la caja al árbol por las asas.

Una bomba de aire, cuya aspiración se introduce 
por el tubo de goma, provoca enérgicamente la secre­

ción del jugo.

CONSU LTAS

(CoLclüsión.)

L a  resina recogida de este modo eslá mezclada de 
pedazos de corteza y ramitos del árbol, de ?5edrecitas 
Y  otras impurezas que hacen necesaria la filtración, 
por la cual se pierde todavía una consideráble parte 

de esencia.
Para obviar todos estos inconvenientes el inventor 

ha hecho un aparato que, sin perjudicar en nada á los 
árboles, no permite ninguna evaporación de esencia;

Rogamos á nuestros suscríptores indiquen en la con­
sulta que se nos haga el número del último recibo de 
suscripción para contestarle por él.

N úm . 217.—Contestamos la  atenta de Ud. 14 del co­
rriente, que hemos recibido al mismo tiempo que las 
muestras de jabón. De las tres la  mejor es la  mar­
cada con el núm. 1, hecho por Ud. según uno de los 
sistemas explicados en el semanario; está muy bien 
hecho, es jabón de gran resultado para el lavado, 
podrá no ser tan espumoso como el amarillo nume­
ro 2, pero la  espuma es más permanente y  por con­
siguiente limpia antes y mejor. No queremos supo­
ner que sea malo, ni esté mal elaborado el fm ^r'- 
11o; pero compararlo como calidad no es posible; toda 
persona inteligente dará al suyo la  preferencia. El 
ya  repetido jabón núm. 2 es un compuesto de aceite
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de coco, aceite de palma y resina clara, ni más ni 
menos- El jabón nüm. 3 está bastante mal elabora­
do; su composición es sebo, aceite de orujo, alguna 
resina y  adulterado con talco ó jaboncillo. Más de­
talles habrá dado á Ud. la  nuestra del 16 del co­
rriente.

Núm. 184.—Los datos que Ud. solicita en la suya apre- 
ciable que nos escribe el 14 del presente, sobre el 
jabón inglés pintado azul, la  nuestra del 16 del m is­
mo le habrá informado cuanto al particular se re­
fiere.

EL TESORO DEL HOGAR
v i l  QIIIKHHTOS SSCtETOS M  IGKICOlTIlll, IKDlSTtU t  ÍCOKOlli M lS T IC l

F Ó R M U L A S  Y  P R O C E D IM IE N T O S  D E  U T IL ID A D  G E N E R A L  
Y  A P L IC A C IÓ N  D IA R IA

por

M A N U E L  L L O F R I U
M iem bro de la  Sociedad c ien tiñ ca  euriroea de B rueelaa  y  D ire c to r de 

L a  JabO nsb ía  M o d e rn a

(C o n tln a a c ióa .)

552. Las flores de tilo, espliego, salvia, romero y 
enebro, en dosis de 50 á 200 gramos por 100 litros de 
vino, producen también excelentes resultados. Se ope­
ra lo mismo que se ha dicho para la  flor de la vid.

553 El vino está sujeto á diversas enfermedades, 
cuyo origen, según opinión más general, es debido á 
una especie de hongos microscópicos que son trans­
portados por el aire al vino mientras se fabrica. Estos 
parásitos son sin duda el origen de su descomposi­
ción, por más que las causas que al parecer las pro­
ducen son muy variables.

554. La  acidez es debida á la  fermentación dema­
siado v iva  ó prolongada; el aire desarrolla una canti­
dad considerable de ácido acético.

555. Se indican medios para corregir este defecto 
en los vinos, primero; Para una vasija de 400 litros de 
4 á 800 gramos de tártaro de potasa neutro, el cual 
neutraliza el ácido; se forma acetato de potasa, que­
dando en disolución en el líquido y  bitartrato, que se 
precipita en forma de pequeños cristales.

556. Otro medio consiste en introducir en el tonel 
el tubo de un fuelle y  soplar con energía. El ácido 
acético, que es muy volátil, es arrastrado por el aire 
acompañado de una pequeña cantidad de alcohol, que 
conviene devolver al liquido, mezclándole una peque­
ña cantidad de aguardiente.

557. El az'úcar moreno disuelto en agua é introdu­
cida la  disolución en el ving agrio agitándole durante 
algún tiempo para mezclar, dejar unos dias á que

fermente y trasegarle después, según el sistema ordi­
nario, produce también excelente resultado.

558. Otro de los procedimientos consiste: para va­
sijas de 150 litros tomar 26 nueces, se parten para se­
parar la  carne en cuatro partes, se tuestan como el 
café; en este estado y todavía calientes se echan al 
tonel, del que anticipadamente se extraen cinco ó seis 
litros de vino; enseguida se tapa el tonel, se agita 
fuertemente y cinco ó seis horas después se trasiega 
Si la  acidez fuese muy pronunciada se repite la  ope­
ración.

559. El trigo tostado, 125 gramos para la  cantidad 
indicada, produce el mismo resultado.

560. Igualmente el preparado siguiente: mármol 
blanco en polvo, 6.000 gramos; azúcar moreno, 9.000; 
carbón animal lavado, 175; por hectólitro del vino 
averiado son suficientes 1.500 gramos de esta prepa­
ración. Para su aplicación se deslíe esta cantidad con 
tres ó cuatro litros de vino y  se vierte á la barrica la 
disolución, quedando en ella de veinticuatro á treinta 
y  seis horas, agitando de tiempo en tiempo, cuidando 
que la barrica quede destapada para que evapore el 
gas que se desprende. Pasado este tiempo se añade 
una cantidad de crémor tártaro igual á la mitad de la 
composición empleada. Se termina clarificando.

561. L a  causa que produce el vino amargo es debi­
da á una larga fermentación, por medio de la cual los 
principios azucarados del vino quedan destruidos.

562. El medio indicado es mezclar el vino amargo 
con vinos nuevos cuya fermentación no esté termina­
da. Concluida que sea se hace el colado y se embote­
lla enseguida.

563. Como este medio no es siempre fácil puede 
emplearse el .«iguiente: Se utiliza para ello una cuba 
qne haya tenido vino de buena calidad, cuyo precipi­
tado esté bien seco; se queman en ia  cuba 500 gramos 
de espíritu de vino, si la  vasija  es de una cabida de 
250 litros; después se quema una mecha azufrada, y 
enseguida se vierte el vino.

564. Para vino muy cargado de color se emplea el 
aceite de oliva. Se pasa el vino de un tonel á  otro y se 
le mezcla un litro del aceite indicado, agitándolo con 
viveza; el aceite se apodera de ias sustancias impuras 
y  las trasporta á  ia  superficie del líquido.

565. Para los vinos grasos el remedio más eficaz es 
el tanino, no el de la  agalla, sino del vino mismo Se 
pulverizan 100 gramos de pipas de uva y  se mezclan 
al vino graso.

566. Otro medio de corregir este defecto consiste en 
disolver 250 gramos de crémor tártaro y 250 gramos de 
azúcar moreno en 12 litros de vino hirviendo; se vier­
te esta mezcla muy caliente á la  barrica, se tapa muy 
bien y  se agita durante algunos minutos. A I día si­
guiente se hace el colado y  cinco ó seis después se 
trasiega.
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567 Los vinos azulados, cuya causa depende de 
una gran reacción que trapiforma parcialmente el tár­
taro de potasa en carbonato, y el vino se vuelve alca­
lino Para quitarle esta coloración se mezcla una pe­
queña cantidad de ácido tartárico y el vino toma su
color natural.

568. Para los vinos helados se pasa el vino á otro 
tonel, dejando solamente la parte coagulada, que es 
agua. Si el vino se hiela y  deshiela en el mismo tonel
se queda de color muy débil; para que tome su color
n a t u r a l  se pasa á un tonel azufrado y se le mezclan 
500 gramos de aguardiente, colándolo después de al­

gunos días.
569. Los vinos torcidos, cuya particular descompo­

sición les comunica un sabor desagradable, y la  ma- . 
teria colorante adquiere un tinte morado oscuro, para 
corregirlo se indica el medio siguiente: se mezclan 50 
gramos de ácido tartárico por cada 259
averiado.

570. Los vinos turbios, cuya causa procede de que 
la  muy viva  fermentación deja en suspensión las sus­
tancias impuras, se aclara trasegando el vino aun to­
nel azufrado, colocándole en sitio donde la  tempera­
tura sea menos elevada.

571 Para quitar el gusto mohoso se trasiega el v i­
no en buen tiempo y de ser posible con viento Norte, 
á una barrica de buen gusto que esté azufrada; se 
mezcla al vino averiado una buena cantidad de hez de 
otro vino en buenas condiciones con 60 gramos de al­
mendras de melocotón trituradas. Se mueve la  barrica 
todos los dias para activar la  reacción; á los quince 
dias se deja clarificar y se pasa á otra vasija.

572. Para quitar al vino el sabor verde ó áspero al 
vinonuevo, se lunde miel con un poco de vino, se junta 
un poco de crémor tártaro en polvo fino y  se aclara 
con huevo utilizando la  yema, ciara y cáscara. A  los 
cinco ó seis dias se trasiega.

573. Para quitar el mal olor al vino se coloca en un 
saquito un poco de apio fresco y se suspende en la bâ - 
rrica durante ocho ó diez dias.

574. El gusto á madera que las malas condiciones 
de los envases suelen comunicar á los vinos, se co- 
rrii^e vertiendo á  la  barrica 500 gramos de aceite de 
oliva, se agita frecuentemente y  se deja reposar para 
que los líquidos se separen y se trasiega después. _

575. Se puede también trasegar el vino que está en 
este estado á una cuba bien azufrada que haya tenido 
buen vino y aclarar después con clara de huevo

576. El gusto desventado, debido á la  evaporación 
de las partes espirituosas, por efecto del prolongado 
contacto con el aire, causa de la  destrucción de la fra­
gancia del vino, se corrige mezclando el vino avena­
do con otro en buen estado

577. El gusto á azufre que algunos toman bien por 
la  falta de precaución de lavar cuidadosamente los to­

neles azufrados ó bien porque el azufrado del vino se 
baya llevado más allá del punto conveniente, cuando 
el gusto no es muy pronunciado, basta con pasarlo á 
otro tonel. Si por el contrario, el gusto fuese muy mar­
cado, se suspenden en el líquido trozos grandes de 
carbón vegetal. A l  dia siguiente se retira el carbón 
suspendido por medio de trozos de bramante y gene­
ralmente el vino ha perdido su gusto desagradable; si 
no lo hubiere perdido se repite la  operación hasta tan­
to que el gusto desaparezca. Cada vez hay necesidad 
de cambiar el carbón.

( S e  coniinuará.)

VARIEDADES

En la  última sesión de la  Academia de Ciencias de 
París, M. Berthelot ha presentado una magnífica mues­
tra de una nueva variedad de plata amarilla, que tiene 
exactamente la misma apariencia que el oro.

Este nuevo estado de plata se ha obtenido tratando 
la  sal de plata por e l citado de hierro.

Este descubrimiento es muy importante, porque tal 
vez permitirá á la  industria dorar muebles y objetos 
de lujo á bajo precio.  ̂ * -

M. Berthelot observa que no era infundada la teoría 
antigua de los alquimistas, que creían posible la trans­
formación de la  plata en oro.

Interesa mucho á los vinicultores estudiar todos 
aquellos adelantos que mejoran y  conservan los v i­
nos Para esto importa mucho tener una bodega que 
reúna ciertas condiciones. L a  mejor es aquella que 
conserva una temperatura constante sin ser muy hú­
meda ni excesivamente seca. Si la temperatura es 
variable, los vinos tiernos y  ligeros no se conservan; 
si muy húmeda, los cercos de los toneles se pudren 
pronto; y si en extremo seca, principalmente si se 
halla expuesta á  corrientes de aires, los toneles se 
desecan mermando mucho su contenido, y hasta alte­
rándose si no se llenan con frecuencia. Debe evitarse 
igualmente construir la  bodega cerca de donde circu­
lan muchos carruajes, porque éstos imprimen un mo­
vimiento de trepidación que remueve las heces y man­
tiene ese poso en suspensión en el caldo, enturbián­
dolo y haciéndolo acidar con prontitud,

Los toneles deben colocarse sobre vigas de buena 
madera ó sobre piedras, á  un pie del suelo, con una 
pequeña inclinación hacia su delantera, y frente por 
frente de las rejas ó respiradores, si la  bodega es hú­
meda, y  más lejos si es seca. Los toneles que se em­
bodegan por primera vez deben observarse diana-

Ayuntamiento de Madrid



148 L A  JABONERIA MODERNA

11'

mente en los odio ó diez días primeros con el objeto 
de remediar cualquier accidente que pudiera sobreve­
nir. Después bastará visitarlos cada tres ó cuatro días.

•  •

O tra  n|)licaci»n de la elecli'tcidiid.—Un industrial 
americano obtiene la depuración de los aceites recogi­
dos después de haberse empleado como lubrificantes, 
dejándolos, por tanto, en condiciones de poderse utili­
zar de nuevo por medio de la electricidad. La aplica­
ción consiste en colocar en el líquido dos electrodos, 
uno de los cuales, el negativo, le constituye el fondo 
mismo del vaso. A s í todas las partículas metálicas, 
que en razón de su tenuidad nadan en el aceite, se de­
positan en el fondo del recipiente.

•  »

P<'omenlA de la  indoslria iiacionai —Va á  estable­
cerse en una fábrica de Sans la industria de extrac­
ción del aceite de semillas, interesando en el negocio 
una casa fuerte de Marsella.

En Pasajes van á ser montadas por industriales 
franceses dos fábricas de destilación para producir li­
cores y especialmente el Benedictino.

*
«  •

B arn iz negro para el zine.—M. Puscher, en el 
«Compte rendu anuel du Congrés des physicien», en 
Francfort, indica el medio que sigue para ennegrecer 
el zinc de un modo muy permanente Se disuelven par­
les iguales de clorato de potasa y de sulfato de cobre 
en 36 partes de agua, El zinc, bien desoxidado con are­
na fina y ácido clorhídrico diluido, se sumerge algunos 
instantes en esta mezcla. A ! poco tiempo se cubre de 
una capa negra fácil de quitar. Se lava rápidamente 
en agua, y  después de seco se introduce en una solu­
ción diluida de asfalto en benzol; según las observa­
ciones de Boettger, es el líquido más á propósito para 
este uso. Se enjuga el exceso y  se frota el zinc con una 
muñeca de algodón para fijar el color negro. Es un 
barniz tan permanente que se puede emplear el zinc 
asi preparado para tejados, etc.

L o s  (elégrafos de la  anllgüedad.—Los antiguos 
griegos y romanos practicaban la  telegrafía por medio 
de jarros y ramas saturadas de aceite, las que, pues­
tas en una fila, expresaban determinadas letras, según 
el orden en que se encendían; pero el único de los me­
dios de que se servían para mandar un mensaje á cier­
ta distancia sin valerse de un correo, y que merezca 
ser mencionado, fué inventado por el general griego 
jEtneas, que floreció en tiempo de Aristóteles, y  se 
destinaba para que pudieran comunicarse los genera­
les de un ejército Consistía en dos vasos de tierra de 
tamaño exactamente igual, llenos de agua, y provistos 
de una espita cada uno, por la  cual salla igual canti­

dad de agua de las dos vasijas en un tiempo determi­
nado, de suerte que todo el contenido de ambas tarda­
ba en escapar el mismo tiempo. En la superficie del lí­
quido de cada una de ellas flotaba un corclio que so­
portaba una varita vertical con marcas que las divi­
dían en varias secciones, y cada sección tenía marca­
do un signo. En cada estación se ponía una de estas 
vasijas,y cuando algunos de los generales querlaman- 
dar un mensajero á otro, hacía encender una antorcha 
y  alzarla en el aire hasta que el otro hacía lo mismo 
para indicar que estaba prevenido. Cuando el que 
mandaba el mensaje bajaba ó apagaba la  antorcha, 
ambos abrían á la  vez la espita de sus respectivas va­
sijas y dejaban salir el agua hasta que el remitente en­
cendía de nuevo su antorcha en señal de que debía ce­
rrarse. El que recibía el mensaje leía entonces el sig­
no marcado en la  vara del corcho y  en la  sección que 
estaba al nivel de la  boca del jarro, que debía corres­
ponder con el que marcaba el aparato del remitente, 
dando asi la  noticia deseada.

El primer telégrafo eléctrico digno de ese nombre 
fué inventado por los Sres. Cooke y Wheatstone y  se 
tendió en el ferrocarril de Londres y  Biackwall en Ju­
nio de 1837,

REVISTA DE MERCADOS

Precios corrientes de primeras materias. 

MÁLAGA.

S A L V O  V A R IA C IO N M A R Z O  1892

Aceite de oriijo verde 1.* á  32 reales arroba.
El envase en cuarterolas de 14 arrobas que se car­

ga en cuenta á 24 rs.
Teniendo favorables contratas con las principales 

fábricas de Andalucía, se puede hacer precios espe­
ciales, puesto en cualquier estación de los ferrocarri­
les andaluces.

Aceite de coco —Cuarterolas de 200 kilos á 44 rea­
les a rb ; en lata de 11(2 arb. peso bruto 46 rs arroba.

A ceite  palniji,—Cuarterolas de 200 kilos á 40 rea­
les arb ; latas de 11(2 arb peso bruto á 42.

Aceite palmiste.—Cuarterolas de 200 kilos á 41 rea­
les arb.; latas de 1 li2 arb. á 43 rs. arb. peso bruto.

Caparrosa verde.—30 rs. qq. en barricas de 4 qq.; 
en sacos, 35 rs. con envase.

Jalioncillo en polvo I . '—Sacos de 50 kilos á 23 rea­
les saco con envase.

•lalionclllfl en polvo ®.“—23 rs. saco de 6 arb. con 
envase.

■ tes in a .-A  35 rs qq, á peso bruto, en barriles de 
6 á 7 quintales.
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Colofonia nmerícana.—A  42 rs. qq. á peso bruto.

en barriles de 3 á 4 qq. , „
Azul «U ra m «r .-E n  paquetes de 2 kilos á 6 y  7 rea­

les el kilo.

Sosa caustica.—En cilindros de
6 á 7 qq de 70 grados á 72 rs. el qq.
6 á 7 id. de 60 »  á 66 »  d.
3 á 4 id. de 60 »  á  69 »  id.

1 id. de 60 »  á  72 »  id.

Barriles de madera 3 á 4 qq. de 60 grados en ladri­
llos á 74 rs. el quintal.

Silicato de s o s a .-A40 rs. qq. en barriles de 6 quin­
tales; en caja de 4 arb á43rs. caja.

Sal de sosa.—A  50 rs. qq. en barriles de 7 á  8 quin­

tales.
Sebo derretido.—A 152 rs. qq.

C E R E A L E S .

Garbanzos............................ fanega 90
Habas cochineras,
Y eros ..........
M a iz ............
Cebada........
Harina de 1 *

» 2.‘

»
11
»
)S

»
»

44 
48
45 
28
15.50 »
14.50 »

rs.
»
»
»
»

V A R IO S  A R T ÍC U L O S .

Blanco ven ec la .-P ara  dar blancura y economizar 
el precio en los almidones inferiores y  para la  confec­
ción de polvos perfumados ordinarios, á 20 rs. el saco
de 50 kilos con envase.

Azufre en g r o n o .-A  36 rs. el saco de 46 kilos con

envase.
Por wagón completo de 10 000 kilos, puede ponerse 

á granel al mismo precio en cualquier estación de los
ferrocarriles andaluces.

Azufre del |.ai- en p o lv o .-A  40 rs. qq. con envase. 
Azufre flor.—Sublimado francés á  50 rs saco de

'^ '^N?TA.-Con motivo de los nuevos aranceles los 
precios de los productos extranjeros están en alza la 
cual se acentuará á medida que vayan agotándose las

existencias. ,
Para informes á esta Administración, Campoma­

nes, 7.

C O B R E S P O M E E IA  iD l lH IS T R A T IV A

hacer un pedido á Alemania de la  Graselina rué 
ñor de 1 000 kilos. Espero, por lo tanto, sus órde
nes para formularlo ó no.  ,

Talón núm  149-R ec ib id a  su grata; c o n f ™  
mía fecha 16, deseando se sirva manifestarme los 
números que le  faltan para enviárselos inmedia-

En mi poder su grata fecha 12, con
la  carta to ̂ ra adjunta y  que será presentada

Talrín núm 225 —Obra en mi poder su atenta del 7. 
Nada tiene que agradecerme por los números re-

169— L e  confirmo la  mía del 16, que su­
pongo obrará en su poder, así como las etiquetas

Talón^ú^^Q9  —Su proceder de Ud. es correctísimo, 
ello le  d o y V s  más

tor general de Comunicaciones.

O FE R TAS  Y  D E M AN D A S

L a s  cartas que se  nos d ir ig e n  y  c u y a  resp u esta  te n g a  que 
hacerse por correo, deben v e n ir  acom pañadas de un  sello  para 
la  contestación , en v ián d oU s en  caso con trar io  sm  fran qu ear 

pa ra  q u e  e l  im p orte  lo  abone e l recep to r.

Talón núm. 187.—En mi poder su grata fecha 14. Con­
firmando cuanto tos manifestaba en la  m ía úel U,
á  que contestan, siento decirles que es imposible

Sección gratuita para nuestros suscríptores ó anun­
ciantes, En los demás casos á peseta por linea.

P o r  la  in te rven c ió n  de es te  cen tro  en  l a  p ron ta  co locación , 

de la  o fe r ta  qu e  se  le  con fie . 6 ia  dem anda qu e  se  le  h aga , ae 

cobrará  una  com is ión  convenciona l.

Faldera para jabón, 3 0 0  arrobas de carga, está
en muy buen estado; se cede por 750 pesetas. Escribir 
á esta Administración á las iniciales M. L. M . 1

Eo 5 0 0  péselas se cede prensa para moldear
Iabones de lavandera, sistema Mayer Stuttgart (A le­
mania), con cuatro sellos de distintas dimensiones; ha 
trabajado muy poco. Para más detalles escribir a eria
Adm inistración ba jo  in icia les M  L.

!»e vende una magnifica máquina de estampar, ú l­
timo modelo, su autor Mr. Morane, anie de París y que 
ha costado mil pesetas, como se acreditará con la fac­
tura. Dirigirse á esta Administración.

O ficial iabonero qnc sepa trabajar períeclamente 
jabones de coco, palmiste y  oleina, se necesita Diri­
girse bajo iniciales L . de H. á estas oficinas. 4

Ke venden 2 prensas hidráulicas verticales.
2 ídem id. horizontales.
3 bombas id.
2 máquinas de vapor.
1  caldera de vapor.
1 bomba de pozo aspirante é impelente
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y  otras de menos valor, han servido para la  fabrica­
ción de estearina. 5

Se enseña (a fiibríoacSón de los jabones comunes
con notable ventaja. Dirigirse á F. C., Quintana, 8 y
10,1.“, Barcelona, 6

lln  fabrieanlc eslablecido bace más de veintidós
años y acreditado en la  industria, desea encontrar un 
capitalista para el desarrollo de su negocio. Dirigirse 
bajo iniciales N. N. á esta Administración. 7

L a  j a b o n e r í a ,  por-D. Manuel Llofriu. Tratado prácti­
co de la  fabricación de jabones Segund-i edición

Srofusamente ilustrada y  aumentada con un apén 
ice, 9 pesetas.

El  PERFUMISTA, po f D. Manuel LloM u. Tratado prác­
tico de la íabricación de perfumes. Un tomo con 
grabados, 6‘50 ptas.

F a b r i c a c i ó n  D E  J A B O N E S  d e  t o d a s  c l a s e s ,  por Baia- 
guer Cuarta edición notablemente aumentada. Un 
tomo con 35 g. abados, 4 ptas.

F a b r i c a c i ó n  d e  l a s  e s e n c i a s ,  por Balaguer. Tercera 
edición con 18 grabados, 2 ptas.

E l  c o n s u l t o r .  Manual teórico-práctico del fabricante 
de jabones. Un tomo, 10 ptas.

Librería de los hijos de José Cuesta, Carretas, 9, 
Madrid.

E l  P r o g r e s o  d e  l a  I n d u s t r i a  y  d e  l a s  A r t e s . — Ma­
nual práctico de conocimientos y recetas útiles, 
por Salvador Lleó, Profesor de Farmacia, .Subdele­
gado de Sanidad, etc., etc. Forma un tomo de 400 
páginas en 4.® mayor, buen papel y  encuadernado 
en rústica, conteniendo las siguientes partes: 1.® 
Alcoholes, a^ard ien tes y  licores. 2.® Barnices y 
charoles. 3.® Dorados y plateados. 4.® Jabones or­
dinarios y de tocador. 5." Fabricación de lacres. 
6.® Tintas de todas clases. 7.* Vinos naturales y 
artificiales 8.® Miscelánea de secretos útiles.— 
Precio, 8,50 pesetas.

ImpnrtARlc. L a  Administración de L a  J a b o n e r í a  
M o d e r n a  se encarga de servir los pedidos á sus sus- 
criíores francos de porte en cualquier punto de Espa­
ña, siempre que dic lO envío alcance la cantidad de 10 
pesetas.

■ F I B i l  DE ETIDETÍS DE J U L i  8TEITZ
B erlín  S. 11

B X IS T E N C Ii 3 .0 0 0  B T ieU E TA S  CON TEXTO FRANCÉS P A R A  JABONES 
T  PEBFU11E8

E specia lidad  en  e tiqu etas de oalcom an ia  para  E x tra c tos , A g u a  de 
qu ina  y  B rillan tin a.

S e aüTian m uestras  fran co . ¿ou i—¿noü

D I E T Z  &  L I S T I N G
LE IPZIG — REUDNITZ

M á q u in a s  p a r a  la  f a b r i c a c i ó n  
20U de c a j a s  de c a r t ó n .  ,,,52 ^

j l A S S O ,  FON !  Y C ;
I  B A R C E L O N A  1
i  I»
I  C A S A  F U N D A D A  E N  1877

D EDICADA B SCLU SITAU BNTB

I 1  LOS iüTICÜLllS  P I R »  U  JÍBO N ER U

A ceites concretos de todas clases, de se­

millas y  de orujo.

O lrinas blanca y  roja.

Sebos extranjeros y del país.

So sa  cáustica de 77°, 70° y  60°.

Potasas y sal de sosa.

Silicatos de sosa, jaboncillo, resinas de to- ^ 

das clases y  procedencias, colores, etc., etcé- »

tera. ^
20(6 6ti3 fji

IA

2016

C. A. PROPFE & C.'
HAMBURGO 5i52

GüAn FABBIC& DE SILIC&TO
E s p o r t a o id n  e n  ? r a n  e s c a la  d e  t o d a s  l a s  p r im e ­

r a s  m a t e r ia s  p a r a  ja b o n e r o s .
U n ic o s  r e p r e s e n ta n te s  d e  l a  f á b r i c a  a fa m a d a  de 

m á q u in a s  p a r a  l a  in d u s t r ia  ja b o n e r a  d e  A n g '.  K r u l l ,  

H c lm s b e d t  i  E r .  (A le m a n ia ) .

Ayuntamiento de Madrid
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SUCLS
C A R A B A N C H E L  B A J O

n  

L 3 ER

D IR E C C IÓ N  T E L E G R Á F IC A

R O M E R O , C A B E Z A , 3 4 ,  M A D R ID

T E L É F O N O

! C A R AB A N C H E L, 325.— M AD RID , 953

GKANDES FABRICAS BE JABOfi
ALMACENES DE FRUTOS DEL PAÍS Y COLONIALES

Cereales, aceites, azúcares, arroces, bacalaos, espíritus, petroieo, etc., etc. 

S = I 3 E ! O X O S  3 D E ¡

Jabón sistema inglés blanco. .............. 45 pesetas 100 kilos.
_  _  — pinta a zu l.............. 48 —
  _  -  verde............  4t» —
_ _ _ _ _ _  verdoso  40 —

oleína  48

Precios sobre vagón en cualquiera de laa estocio- 
aea de Madrid. Pago  treinta dias oon referencias á sa- 
tUfocción.

E l tra n v ía  de Legan éa , qu e  p a rte  fren te  o l M lniefcerie de la  OoHernaai6u. pasa por ee toe  a lm a c e : ^

1] l i  i l t i  M  M S
PRODUCTOS QUÍMICOS

2015-11113
arannSHSESESiSHSEHZSHlSBSESESHSHSZSESZHESHSatí

I H E B I L L A S  U N I A IE R S A L E S
§  (PRIVILEGIADAS)

K  HU  R I Z Á B  S I N  F U E G O  E L  C Á B E L L O

DE

FERNANDO RUS 
BARCELONA

Con solo uúos 
30 m lnntos ile 
emplear estas he­
billas. se obtiene 
un rizado perie'c- 
to sin necesidad 
de apelar al pa­
pel, tenacillas, 
plomos,etc.,etc.

Se considerará 
falsificada toda 
hebil la qne no 
lleve la marca 
B. SALVA Y C.®, 
patente de 
vención.

in­

continuas es:isten.cias de Aceites coco y  p a l­
ma, Silicatos sosa, Sosa cáustica, Colofonia y 
demás artículos para la fabricación de jabón.—  
Esencias y  extractos de o].ov de todas clases. 

Precios limitados.
Expedición á todos puntos,

FEBNANDfl RUS, S a n  P a b lo ,  B8, y  E s p a l t e r ,  10
2004 B A R C E L O N A  8,13

Se remiten gratis 
muestras, prospectos y 
nota de precios á quien 
los pida á nuestra Ad- 
minislraoión, Campoma- 
nes, 7. bajo. Madrid, ó á 
sus fabricantes.

K  S R E S .  B .  S l L V i  y C . ' ,  J a i m e  11, núm s. 2 á  B gI P A L M A  DE M A LLO R C A  |

gEaasasaHasEsasHSEHSHSBEsasssasasassHsasasasc-.

Ayuntamiento de Madrid
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W I L H .  R I V O I R
O FFEN BACH, S. M.

PreiisHS para 

sellar jabones.
Corladoras de

varios sistemas y 

precios.
¡I lo z c la d o ra s  

de extractos y po­

madas.
Bombas para 

extraer líquidos 

de todas clases, 
fríos y  calientes.

Form as, m ol­
des, cobos de hie­

rro y  de acero y 

todos los demás 
útiles para las in­
dicadas i n d u s ­

trias.

2010

N u m e ro s a s  in sta laD Íon es  eo E s p a ñ a  h e c h a s  por la  c a s a
Pídanse catálogos ilustrados. i2iS2

ACABA DE PUBLICARSE

ARIO DE LA J A B O e i A
Y  DE L A  P E R F U M E R IA

IDITIDI UUCÍS BIJO11C11ICCI6H

E D U A R D O  M O R I D E

CONTENIDO

P R I M E R A  P A R T E

Documentos científicos y prácticos.

S E G U N D A  P A R T E

Señas de los jaboneros del mundo entero, 
de los proveedores de máquinas y  de las prime­
ras materias para la jabonería.

T E R C E R A  P A R T E

Señas de los perfumistas franceses, de los 
proveedores de máquinas y de las primeras ma­
terias para la  perfumería.

Precio de venta, 8 francos.
Precio por suscripción, 6 id.

Dirigirse á Mr. E. Moride.

2on 15, rué des Saints Péres, P A R IS  SiiSb

K A R L  K R A U S E .  L E I P Z I G

Máquinas para la fabricación
2009 D E 19l52

C A J A S  y S DE  C A R T D R
K A R L  K R A U S E .  L E I P Z I G

Silicato de sosa
CO NCENTRAD O  

V O N  B A E R L E  &  W Ó L L N E R

2008 Worms ® Rin y Basilea. uisz

G R A S E L IN A
L A  N U E V A  C R A S A

O frece  a l p rec io  de francoB ^ , 5 0 l o s l 0 0 k i l ^  
fra c co  & bordo en  S an tander, en  ped idos de i.OOO 
k ilo s  en  adelan te , la  sección  com ercia l de Ja d o *
N B R lA .  M O D Ü ftN A ..

DIETZ & LISTING
LEIPZIG—REUDNITZ 

M á q u i n a s  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  
d e  b u j í a s .

C O N S T R U C C IÓ N  H A S T A  A H O R A  
2011 ‘  I N S U P E R A B L E  17i52

20U ENSEÑANZA PRÁCTICA

D E  T O O O S  L O S  J i O O N E S  D E  L A V i N D E B d
Q U E  S E  F A B R IC A N  E N  C A T A L U Ñ A  

Informes: L D IS  A L E G R E T ,  fábrlea  de jabón. 

Calle de la Universidad, 66, BARCELONA

M A D R ID : 1892.— G re go r io  Justa, Im presor, P iza rro , 15, bajo.

Ayuntamiento de Madrid




