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A L B U M  D E  IM PO R T A C IO N .

CU!<I>ICIO^ES B E  I K  SCSCR IC IO K .

M adrid , por un mes...................................  6 rs.
Provincias, por tres id ...............................  18

. . . .  (e n  París  6 francos.
Eslranjero, por id . id . ¡ ^  Ló„dres. . . .  5 schellings.

Ultramar, por id . id ........................................40 rs. vn.

P R O M E T A M O S ,

Sres. Gustavo de üouvion y  Compañía.

Î IRECTOA.
D. Francisco CanüUo, Gefe de Administración civ il. 

Redacción y  Admini>tracion, calle de Hortalcza, n .° 9, Rladria.

PO N TO S  H E  é U S C R ia O N .

Madrid, calle de Horlaliaa, 9 , y  en todas las librerías.
París, M r. Luthereau. i2 ,  rué O lliv ler St. Georges.
Londres, 43 Moorgate Street. E. C. Ches M r. Ed. M ilclie ll. 
Habana, en casa de D. Lnis de S ilva, calle de Tacón, nnm. 8. 
Articu los, anuncios y  comunicados. ¿  precios convencionales.

Los Sres. D. Gustavo de Nouvion y  Compañía, calle de 
HorUleza, núm. 9, on Madrid, son los propietarios del pe­
riódico la Ilüstbacion Isdcstrh,l , A lbum du importación, 
dedicado especialmente á dar á conocer, y á_ facilitar Inventa 
en España íc  todos los productos de las fábricas y manu­
facturas estranjeras.

Esta casa tiene salas destinadas al deposito de lí^mues- 
tras y modelos que se le remiten de los establecimientos 
productores.

Es especial para la co m p ra  y  v e n ta  en comisión.
1.® De, metales y minerales de todas clases, bien por 

partidas determinadas, 6 bien por medio de contratas con­
vencionales, con entregas mensuales 6 en otra forma.

2.® Para negociar concesiones de canales de riego, de­
secación de pantanos y lagunas, encauzainiento de rios y 
demas obras hidráulicas.

3.“ Para negociar concesiones de caminos deliierro, 
obras públicas, de minas de todas clases, y demas empresas 
industriales, como docks, puertos, etc.

4.® Para ol surtido de material fijo y  móvil á toda clase 
de empresas y  nunufacturas.

ti.® I*ara liacer contratas y ventas de maderas de cons­
trucción naval y  civil, traviesas, ebanistería, cajas de pia­
nos y demás usos, procedentes de. la Amárica del Norte 
(Colombia Pritánica) del Norte de Europa (Noruega, Suecia, 
Polonia) y de Alemania.

. Y  G.° Para la obtención v negociación de privilegios de 
invención,

Pichos Sres. G. de Nnuvion y C.* aceptan las represen­
taciones para España y sus cofonias de los señores fabri­
cantes y demás productores del reino y del eslranjero que 
gusten favorecer es con sus comisiones.

Messieurs Gustave de Nouvion et Compagmc, calle de 
Hortaleza, ü, á Madrid, propriétaires du journal la Ilustr.a- 
cioN Indcstrial, Album de importación, feuille spéciale- 
ment dédiée k faire comiaitre et k feciliter la vente en Es- 
pagne de tous les produits des fabriques et manufactures 
étrangkres, font savoir k leurs nombreui correspondants 
qu’ils ontk leur disposition des salles pour ¡e dépót des 
ecliantilions et des modkles qu’ils auront intérét k leur en- 
voyer.

LcuT maison s'occupe spécialement:
1.® De I i 'a ch a te t  déla v e n te  en commission des mc- 

taux et dos minerais de toulos classes, soit par quantité dé- 
terminée, soit par conlrats conventionnels, soit de toute au- 
tre luaniórc. . , .

2.“ De la négociation des concessions de canaux a  irri-

Sation, de dessécbemoiits do marais, et de terrains noyés; 
es endigueincnts de riviéres et de tous autres travaux hy- 

drauliques. . ■ • j
3.» De la négociation des concessions de cliomms üe 

fer, de travaux publics, de mines de (lifTérenlos classes, et 
de tontos autres entreprises industrielles telles que docks, 
norts, etc., etc.

4.® De la fourniture du maténel, fixe et mobilo, noces- 
saire aux chcmiiis de fer, et k tout genrc d’entreprises et 
de manufactures.

3,® Elle passe des conlrats pour la foumifure et la vente 
do bois pour les constructions navales ct civiles, des tra- 
verses dé ehemin de fer, dos bois de luxo, des bois sonoros 
pour les caisses de pianos, et autres; iirucédants, les pre- 
raiers, de i’Amérique du Nurd (Colombia Bntanmque) les 
autres du Nurd de TEurupe (Norwége, Suede, Pologne) et 
de rAllemagne. , , . . , ,

6.® Enlin elle se charge encoré de l ’obtention et de la 
négociation dos brévéts d'invontion.

Mo>siours Gustavo do Nouvion et Compagme acceptont 
la représentation en Espagne et ses colonies de messieure 
les Jabricants, manufacluriors et autres productcurs de 
l ’ étranger qui vouleiit bien la leur coiilier, dans ce cas, w s  
messieurs pourront leur adresser de suite leurs clichés chez 
Mr. Jacques Portes, place do la Catliédrale k Hayonne, qui 
se chargera de les faire porvenir.

Messrs Gustavus de Nouvion and Company n, 9, Horta­
leza S t r e e t , Madrid, ad proprietors of the. Ilustración Inols- 
TRiAL, Album de importación, dedícate this journal espe- 
cially to the purpose of making Known and facilitatmg the 
sale in Spain o f aü the productions of forcign manufac- 
turers. , , . . .  .

This house offers showrooms for the exlnbition ol sam- 
ples and models, that may be reccived from manufacturmg 
establishments. , , . , ,

It will pay specia! attention to the purchase and sale of 
all kinds o f meláis and minoráis, either in fixed i ii.antities, 
or by means of contracts, slipulating conventiona niontlily 
deliveries or in any other dcsired niaiiner.

It will attend to the procuring of concessions and privi- 
leges, to establish canals for irrigations, to drylay marsbes 
and lakes; to corred water courses and rivcrs, and to curry 
oul all other hydraulic works; likewisc to negotiate con- 
cessions for railroads, publie works, mraes and all other 
industrial enterprises, as docks, porls, etc.

The house will also fumish the üzed ond moveaWe ma­
terial for railroads and all branciics of industrial establisii-

"'^"coñtracts enlered into to furnisli and lo sell tipibor for 
the use of naval and civil administrations, slecpers for rail- 
wavs, timber for furniture, pianos, etc., proceeclmg partiy 
frnfn North America (Britisb Columbia) partlv from tho 
nurtli of Europc, Noiway, Swedcn, Poland and Germany.

And they generally offer tlieir S erv ices  to ob tain and lo 
ncnotiate patcnts for invenlors-

Mossrs G. de Nouvion and Company will readily charge 
Ihemselves witb the representation, in Spam and it s to - 
ionies, of all forcign inveiitors, manufacturers, industrial 
and technieal concems, that inay te  pleased to accept tlieir 
Services, and particsmav at once direct their samóles or mo­
dels to Home Brothers. 4. Moorgate Street, L. C. Londun.
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L a  fabricac ión  del choco la te  es una industria  

qu e  en  parte a lguna t ie n e  la  im portan c ia  que en 

España, puesto que este articu lo  es verdaderam en te 

naciona l, y  s i su uso se encuentra  h o y  in trodu cido 

en  a lgunos o tros  paises de E uropa, no  debem os 

por  e llo  n ega r  su o r ig en  puram en te español; en 

este  concepto, y  para ilu strar tam b ién  los graba­

dos que en  nuestro nú m ero a n te rio r  y  en  e l pre­

sente hem os dado de las m áquinas sobre este  ob je ­

to , de M r. G .IIe rm a n n  de París, insertam os á con­

tin u ac ión  las esplicaciones que e l m ism o fabrican te 

hace del uso, p recios y  cond ic iones de susinventos.

«L a  fam a adqu irida  por m i casa desde mas de 
tre in ta  años en  la  fabricac ión  d e  m áquinas d e  ha­
cer e l chocolate, m o le r  los  colores, p u lv e r iza r  to ­
das sustancias, etc ., y lo s  num erosos pedidos que 
se m e  hacen de ellas, m e han determ inado á  cons­
tru ir  m áqu inas de un m odelo  especial para  Es­
paña.

Estas m áqu inas, tan  conocidas en Europa y  
U ltram ar, han  rec ib ido  los  p rim eros  p rem ios en 
todas las Esposiciones, pues han dado un desarro­
llo  estraord in ario  á la  fab ricac ión  del chocolate, 
y  en  F ran cia , asi com o fuera , la  ráp ida fortuna de 
los  fab rican tes, es debida á m i s istem a de m áqu i­
nas, e l cual, tan lu ego  com o apareció , h izo  aban­
donar e l traba jo  p o r  m anos del hom bre, tan defec­
tuoso y  poco con ven ien te  en  la  m an ipu lac ión  de 
un producto que e x ig e  tantos cu idados y  tanto 
aseo.

E l an tiguo y  m a l sistem a d é lo s  aparatos llam a­
dos m olin os  d e  ru los cón icos , dando vu e lta  so­
bre una m esa de p iedra ó  de h ie rro , p rim er es fu er­
z o  para sustitu ir un trab a jo  m ecán ico á la  m ano 
del hom bre en  la  fab ricac ión  del ch o co la te , fué 
p ron to suprim ido p or  los  fabrican tes in te ligen tes , 
que no  tardaron en  reconocer la  gran de ven ta ja  
de un sistem a d e  m áquinas, en las cuales la  pasta 
está  solo en  con tacto con  la  p iedra  de g ra n ito , que 
n o  m uda en  nada e l arom a del cacao y  reduce e l 
choco late á un grado  d e  fin eza  e s trem a , s in  que 
p ierda  nada de su sabor.

P o r  la  razón  m ism a de su buen éx ito , este sis­
tem a ha encon trado in m ed ia tam en te  im itadores 
m as ó  m enos hábiles qu e lo  han con trahecho sin 
poder igu a la r nunca la  construcción acabada de 
esas m áqu inas, qu e  es ob je to  d e  m ucho cuidado 
en  m i casa.

En España las h a y  en  las capita les s igu ien tes: 
Barcelona, C artagena, M á laga . M o lin a  de A ra g ó n , 
M ad rid , F a len c ia ,S an  F e lip e  d e ja t iv a ,  Santander, 
S e v illa , V a lla d o lid , V ig o ,  V ito r ia , y  en m uchos 
o tros  pueblos d e  m enos im portancia .

U na gran de fáb rica  donde ob ra  e l con junto 
com pleto  de las m áquinas, está estab lecida  en  m i 
p rop ia  casa y  se pone á la  d isposición  de los  es- 
tran jeros, qu e  asi pueden segu ir  todas las fases de 
la  fabricación.

Con este s istem a se procede asi;
1 E l cacao se in trodu ce  en el tostador, don de 

es tostado a l g ra d o  que se qu iere.
2 .” Cuando e l cacao sale de l tostador, se pasa 

su fic ien tem en te fr ío  en e l  q u k b r a -c a c a o - ta r a r e  p a r n  
quebran tarlo , a ven ta rlo  y  lim p ia rlo  a l p rop io  
tiem po .

3." Después de lim p ia do  e l cacao se echa en  e l 
m ezclador (ca len tado p or  m ed io  de braseros) se­
gú n  _la im portancia  d e  la  fab ricac ión , y e n s e g u id a  ■ 
se añade e l azú ca r, canela, etc ., para hacer una 
m ezcla  in tim a .

•4.” Cuando la  m ezcla  está hecha, se saca la  pas­
ta  de l m ezc lador y  se pone dentro d e  la tram u jad e  
la  m áqu ina de tres c ilin d ros ,pa ra  m o lerla com p le - 
tam ente pasándola 3 á 4 veces.

E n  las pequeñas fábricas, las operac iones  se  pa­
ran aqu í, y  n o  h a y  in a sq u e p o n e r  la  pasta en  m o l­
des y  de jarla  en fria rse ; pero  en las fáb ricas im p or- 
tan tes se añade gen era lm ente;

U na m áqu in a  de m o le r  la  pasta y  sacare l v ie n ­
to  de l chocolate.

U na m áqu in a  de b a tir  las tab illas.
Estas m áquinas, cu ya  construcción era  m uy 

costosa, han sido de un p rec io  bastante subido: sin 
em bargo , las m od ificaciones in troducidas en  el 
m odo  de fabricarlas, p e rm iten  fija r  los  p rec ios  se­
gú n  la  ta r ifa  .siguiente:

I . “ Para fabricar 20 lilágrarnos diarios de 
chocolate, con un hombre, haciéndo­
se aparte la mezcla: iiidquina de trei 
cilindros de granito........................... 1.200 frs.

Rmbalaje............................................  40

Embalaje.

2.® Para 3i) á 40 kilógranios dia­
rios, con dos hombres:

Un tostador............................. iSO
Un tarare...................................... n o
Un mezclador.........................  430
Una máquina de moler. . . . 1200

Accesorios.

Cribas y braseros.. . .  36 1 
Tres vasijas de hoja- | 

delata para recibir la 1 
pasta, a 14 frs. . . . 42 ] 

Embalaje..............................

frs. 10
18
2Ü
40

78

/

3.“

T o ta l g e n e ra l. . . .  2166 frs.

P.ara 60 ó 70 kilógrames por 
manejo, agua ó vapor;

Un tostador.....................  jg o
Un tarare.........................  j - o
Un mezclador..................  ooo
Una máquina de moler. . . . 1206
Una máquina de batir las ta­

billas............................  100
Accesorios........................  78
Embalaje..........................  tjg

T o ta l g en era l. . . . 2426 frs.

Un manejo fuerza de un ca­
ballo.............................. 330

El manejo se puede reempla­
zar por una máquina de va­
por portátil, con caldera 
vertical, de fuerza de uno y 
medio é dos caballos por 
2400 francos.

La trasmisión de moviraieuto, 
árboles de hierro, poleas, 
soportes, se cuenta a 1,60 
francos el kilogramo: su im-

Sorte depende do la locali- 
ad, y  puede subir á poco 

mas ¿ menos (con las cor­
reas) de 500 francos-

Embabje.

10
18
22
40

Embalaje.

4." Parí i2i) á l.oO kiíágramos;

Una máquina de moler. . . . 
Una maquina de sacar el

viento..................................
Una máquina de liatir las tabi­

llas......................................
Una prensa para hacer la man­

teca de cacao......................

A ccesorios.

Soporto del mezclador. ! 
Idem de la máquina de

moler........................
Cuatro braseros á 3 frs.
Cuatro vasijas á 18 frs. ’ 
Aparato de hacer las

pastillas.................... 35
Varios, cuchillos, cri­

bas, etc.................... 44
Embalaje..............................

ISO frs. 10
170 18

HOO 28
4900 53

700 1 43

100 [ 8

70 2,30

Un manejo fuerza de dos ca­
ballos. . . ....................

Ó una máquina de vapor por­
tátil, completa, fuerza de 
dos i  tres caballos, sin rue­
das.......................................

Con ruedas.............................
U  trasmisión ile movimiento 

según la localidad, á 1,60 
francos el kilogramo, poco
mas ó menos de.................

Embalaje aparte.

Para 250 á 
Un tostador. 
Un tarare.

300 kilógramos:

Una máquina de moler...........
Una máquina de sacar el

viento..................................
Una máquina de batir las tabi­

llas. • ................................

T o ta l genera l. . . . 5740 frs.

233 3,30

140

4613 frs.

800

3300
3600

850

Embalaje

250 frs. 10
470 18

1300 j 30
2300 1 70

1000 15

100 8
180 5
280 4
100 I

4,800
5100

Una máquina de vapor portá­
til, fuerza de cuatro á cinco
caballos, sin ruedas.............

Con ruedas.............................
l í i  trasmisión d» movimiento 

loco mas ó menos de 1200 
rancos. Generalmente se 

toma un mezclador de más 
para facilitar la mezcla en 
menos tiempo.

E l em bala je  de las m áqu inas de v a p o r  se  cuenta 
aparte .

Las  m áqu inas de va p o r  p o rtá tiles  n o  necesitan, 
n in gú n  gasto  para  su co locación , ten ien do  así una 
g ran d e  ven ta ja  sobre las fija s , qu e  sin  em b argo  
construyo cuando se m e piden.

La  m áqu in a  puede ser sin  ruedas ó  con ruedas, 
y  cuando se m e  p ide, se puede hacer una d isposi­
c ión , p erm itien do  co loca r la  m áqu in a  en  un punto 
cualqu iera, sea en  un alm acén, ó  á  v ig ta  del pú­
b lic o  con las otras m áqu inas de choco late , y  la  cal­
d e ra  sin  rueda en un p a tio  u  o tro  s itio .

U n  p lano de la  loca lidad  es necesario para  ha­
c e r  la  trasm is ión  d e  m o v im ien to .

L o s  p rec ios  espresados son fijos , sin  n in gú n  des­
cuento; las m áquinas se pagan  m ita d  con  la  orden  
de constru irlas, y  o tra  m ita d  a l en trega rlas  en  los 
ta lleres  en  P a r ís .»

In s t r u c c ió n  p . í r a  a r r e g l a r  l a s  m -áqu inas á  t r e s  c i l i n ­

d r o s  DE p ie d r a  d e  g r a n i t o .  — G . H e r m a x n ,  CONTRL'CTOR 

EN P a r í s .

A l  rec ib ir  una m áqu in a  para m o le r, si no  está 
m ontada, es m en ester co loca r las p iezas según  sus 
le tras , de m odo qu e  se correspon dan ; p o n e r la s  
tapaderas á  los  soportes y  fija r lo s  con  sus tuercas 
d e  m odo qu e  no  se m en een , pero  qu e  no  estén 
dem asiado apretados. L u ego  se echa un poco  de 
ace ite  p o r  los  agu jeros  y  en  las articu lac ion es.

Después de haber cu b ierto  los  c ilin d ros  con 
te la , se ca lien tan  p or  m ed io  de un brasero con c is ­
co, v o lv ién d o lo s  de cuando en  cuando hasta qu e 
estén  a l g ra d o  d e  poder aguantar la  m ano en c im a 
sin  qu ern a r^ ; lu ego  se co loca  la  tram u ja  ó  to rv a  y  
su d is tr ib u id or. L a  p lancha d e  cob re  debe i r  al 
costado d e l cuch illo . L u eg o  se llen a  de cacao en  
g ra n o , qu e  sea ca lien te , para  red u c ir lo  á p o lvo .

Es m enester ten er m ucho cu idado en  a rreg la r  
e l d is tr ib u id o r, á fin  de qu e  no v ie r ta  dem asiados 
g ran os  á  la  v e z ,  y  de en gran ar los c ilindros deba jo  
d é la  to rva , haciendo g ira r  e l to rn il lo  s in  fin  ha­
c ia  e l in te r io r , operac ión  que im p id e  a l cacao de 
caer a l través  d e  los  dos c ilind ros, y  hace qu e  le  
reco ja  e l cuch illo .

Después de esta p rim era  operación , se  q u ita  e l 
d is tr ib u id o r  y  se echan los  p o lvos  d irectam en te 
den tro  de la  to rva , arrim an do un poco los  c ilin ­
d ros  á fin  d e  qu e ven gan  un poco pastosos.

L a  tercera  v e z , esta pasta v en d rá  m as líq u id a  
y  casi im pa lpab le  s i los  c ilin d ros  han sido arre­
g lados  debidam ente; de lo  con tra rio , es necesario 
v o lv e r la  á  pasar antes de hacer la  m ezcla .

P a ra  hacer un choco late fino , se echa k ilo  p o r  
k ilo , y  1 5 il de azú car en  p o lvo  p o r  un k lló  d e  ca­
cao im pa lpab le ; se hace la  m ezcla  d en tro  de la  a r- 
tes illa , r e v o lv ié n d o la  con  una espátu la de m ad e­
ra : lu ego  se echa en  la  to rv a  para reflnar, ten ien ­
do cu idado qu e  e l c ilin d ro  in ter io r  de deba jo de la  
to rv a  esté m as a rr im a d o , que e l qu e  está a l lad o  
d e l cuch illo .

L a  segunda v e z ,  to á o s lo s  c ilin d ros  están  m as 
p ró x im o s , p ero  s iem pre  de m anera qu e  las pun­
tas d e  la  to rv a  fo rm en  cordon  con  e l c il in d r o ; es 
dec ir , qu e la  pasta no  sobresalga.

Cuando la  m áqu in a  no  está b ien  arreg lada , e l 
choco la te  rebasa e l estrem o de la  to rva ; entonces 
se  han de separar uno d e  o tro  los  dos c ilin d ros  es- 
ter io res , quedando fijo  e l d e l cen tro , ó  todos  a  la 
v e z , hasta qu e e l cordon  aparezca. P a ra  hacer una 
te rce ra  ó  cuarta  operac ión , s i se q u ie re  e l choco late 
m u y  fino , los  c ilin d ros  deben estar a rrim ados de 
ta l m odo, que apenas p erm ita  cubrirlos ; entonces 
casi se reduce á  p o lvo , y  para  l ig a r  esta pasta se 
separan los  c ilin d ros  com o para  re fin ar, y  e l cho- 
coIaW  se desa rro lla  com o una te la  que se v u e lv e  
g ra s ien ta  m u y  fác ilm en te, m etién d o la  en  una ar- 
te s illa  y  m eneándola  durante a lgú n  tiem po .

P a ra  los  chocolates o rd in a r io s , se op era  d e  la  
m ism a  m anera que para los  finos; ú n icam en te se 
echa harin a  y  m a yo r  cantidad de azúcar, y a  sea 
te rc iada  ó  b lanca; e l cacao se m u ele  b ien  fin o  y  la  
m ezc la  debe hacerse en  un m ortero  ó  en  un m ez ­
c lador hasta que la  pasta esté b ien  gras ien ta , des­
pués d e  lo  c u a l, se refina p or  m ed io  d e  los c i l in ­
dros, com o y a  hem os esplicado an terio rm en te .

N O T A .  Cuando la  pasta ha s ido preparada p or  
m ed io  de l m ezclador, basta m eterla  desde lu ego  á
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la  to r v a  y  repasarla va r ia s  veces , ten ien do  cuida­
do d e  u n ir  sucesivam ente lo s  c ilin d ros  hasta que 
se  o b tien e  e l g ra d o  de finu ra  qu e  se desea.

S i las m áqu inas tienen  soportes con  depósitos 
para  untar, estos se  llenarán  los  de ace ite , 
a justando las tapaderas hasta que toquen  e l fo n ­
do. D eben  v is ita rse  de cuando en  cuando á fin  de 
v e r  si e l a ce ite  se com unica com o es d eb id o ; si el 
conducto está obstru ido, se qu ita  e l to rn illo  para 
destapar e l agu jero .

M E Z C L A D O R .

Pa ra  s e rv irse  de l m ezc lado r, an te  todo , se ca­
lien tan  la  cubeta y  los rod e tes , sea p or  m ed io  de 
braseros con c isco  que se in trodu cen  debajo, ó  sea 
p or  m ed io  del v a p o r  s i h.ay proporción .

Se em pieza  la  operación  echando e l cacao en 
g ra n o  den tro  d e l m ezclador, y  se hace m archar 
la  m áqu in a  hasta  qu e  esté b ien  g ra s ic n to ; lu ego  
se in trodu ce  la  cantidad de azúcar qu e  se qu iere  
hacer en trar en  e l to ta l d e  la  m ezcla , ten ien do  
cu idado d e  hacer esta operac ión  en  va r ia s  veces  
(en  5’0‘6 p o r  e jem p lo ) dando e l t iem p o  su ficiente á 
la  pasta para qu e  se ab lande después d e  cada in ­
trodu cc ión  de azúcar. Cuando la  m ezcla  se ha v e ­
rificado en  to ta lid ad  y  la  pasta h a ya  vu e lto  á su 
estado, se para  la  m áqu in a  y  se r e t ira  para l le v a r ­
la  á la  m áqu in a  de m oler qu e  tien e  tres c ilind ros. 
L a s  cantidades de pasta qu e  se  pueden  ob ten er 
cada v e z ,  según  las d im en siones  de los  m ezc la ­
dores, son las s igu ien tes;
Figura 6.— Mezclador Diim . t .— Kilogramos, de 8 á 10.

)) 11 1) núm. 2. »  de 12 á t k
)) 3 »  mim 3. » . do 20 á 22.
11 )i 1) núm. 4. »  de 25 á 30.

E n  cuanto a l cuidadcf que e x ig e  la  m áqu in a  
funcionan do , hasta un tar los  collares una ó  dos 
v eces  cada d ía  con  ace ite  y  desm ontar una v e z  
p o r  sem ana los  rodetes  d e  sus e jes  para  llen a r  las 
ca jitas  con  una m ezcla  f r ia  d e  m anteca d e  puerco 
y  de aceite.

R O M P E -C A C A O  T A R A R E .

E l  em p leo d e  esta m áqu in a  es tan  sencillo , que 
basta ún icam ente e l ten er  cu idado d e  no  a rr im ar 
dem asiado la  p laca  de púas con tra  e l c ilin d ro , á 
fin de n o  hacer dem asiado m enudo e l cacao ó  lo 
que sea.

V a le  m as d e ja r  escapar a lgu n os granos en te ­
r o s , cribarlos  y  v o lv e r lo s  á la  to rv a ;  es con ve ­
n ien te  no  r e v o lv e r  dem asiado aprisa , para e v ita r  
que las pepitas se  m ezclen  con las cascaras.

P A N A D E R IA ,  S IS T E M A  D R O ü O T .

PAMFIC.YCIOS MECÁVICA Y  PASIFÍCACIOS Á  BRAZO (1 ).

E l g ob ie rn o  im peria l de F ran c ia  se ocupa ac­
tua lm ente de la  g ra v e  cuestión , en  aqu e l país, so­
b re  la  lib e rta d  d e  com erc io  d e  las panaderías. L a  
escasez de las cosechas esperim en ladas desde 1853 
hasta 1S56, ob liga ron  á la  p re fec tu ra  del Sena en 
P a r ís , á  tom ar m ed idas im portan tes para  conser­
v a r  e l p rec io  d e l pan . im pon ién dose  la  tasa é in s­
titu yéndose  la  ca ja  llam ad a  de P an a d er ía , en  e l 
I lo te l-d e -V ille  (casa de ayu n tam ien to ) en  24 de 
setiem bre de 1853, cuyo ob je to  es adelantar fo n ­
dos á  los  panaderos, ó  reten erles  una parte de los 
productos, para  estab lecer de este m odo una com ­
pensación y  e q u ilib r io  en tre  los  años escasos y  los 
abundantes de tr ig o .  D esde dicha época, los h om ­
bres c ientíficos y  los  industria les  se  dedicaron  á 
estud iar y  p ro fu n d izar esta  m ateria , qu e  tan  in t i­
m am ente se en laza  con e l m an ten im ien to  d e  la 
pob lación . E l p rob lem a se encerraba en  encontrar 
los m ed ios  de una pan ificac ión  n u tr it iva  y  barata, 
s in  a lte ra r  las buenas condiciones de las harinas 
de t r ig o  con la  m ezcla  de o tras  sustancias que pu­
d ieran  ser dañosas ó  perju d ic ia les . T od os  los en ­
sayos hechos en  esta p a r te , han s ido in fecundos, 
y  de aqu í e l haberse d ir ig id o  la  observación  y  e l 
estudio _á buscar en  la  e laborac ión  del pan , las 
econom ías que no  so lograban  p o r  aqu el o tro  
m ed io .

E n  esta  parte los  resu ltados han s id o  a ltam en ­
te  lison jeros , y  se  ha resuelto  e l p rob lem a de  una 
m anera práctica , con e l p ro ced im ien to  y  aparatos 
de M r. D rou ot, d e  los  qu e  dam os un grabado p e r­
fecto , que ha llarán  nuestros lectores en  la  pág. 12 
de este  nú m ero; pero  considerando este  asunto de 
g ra v e  in terés igu a lm en te  para nuestro pai.s, c ree ­
m os hacer un s e rv ic io  im portan te , deten iéndonos 
á  tra tar la  cuestión  en  todos  sus detalles.

( l )  V .bse H  grabado de la pág. 12.

A p en a s  hace un s ig lo  qu e  la  c ien c ia , s in  cesar 
d e  ser especu lativa , ha qu erid o  á su  v e z  hacerse 
p ráctica , y  ha bastado este  p e r íodo  para  que se 
hayan  lo g rad o  progresos estraord inarios- Todos , 
ó  casi todos los  p roced im ien tos  fa b r ile s , han re ­
c ib ido  un grado  im portan te  de perfección , y  so­
b re  todo , desde qu e  e l va p o r  concurre com o a u x i­
l ia r  de la  m ecán ica ; y  lo  qu e  fo rm a  e l e lo g io  de 
estos perfeccionam ien tos , y  lo  que hace que no 
so lo  nos lison jeem os, s in o  que tam b ién  nos fe l i ­
c item os p or  e llo , es que a l paso que han hecho la  
p rodu cción  m as abundante y  fá c il, han  m ejorado 
la  ca lid a d , y  lo  que es m ás, han d ism in u ido 
e l coste de los  ob jetos, perm itiendo a l consum idor 
sa tis facer sus necesidades á  bajo p rec io , sin  p e r­
ju d ica rse  n i e l p rodu ctor n i e l operario . T a l es la  
g lo r ia  7  e l m ér ito  de las industrias m odernas; 
g lo r ia  em in en te  y  m ér ito  inaprec iab le, puesto que 
á  la  v e z  aum enta la  fortu n a  pública y  e l b ienestar 
g en era l.

U na so la  indu stria  acaso ha perm anecido esta­
c ion a ria  en  m ed io  d e l em pu je gen era l; la  panade­
r ía ; y  este con traste  es tan to  m as n o tab le , cuanto 
qu e  p or  su p rop ia  na tu ra leza parece que d eb iera  
a traer e l es tim u lo  y  la  con cu rrenc ia ; con e fec to , 
¿no es estraño qu e  cuando tantas m ejoras hem os 
lo g rad o  en  nuestros vestidos , en nu estro  calzado, 
en  nuestros a lo jam ien tos , en nuestro m o v ilia -  
r io ,  e tc ., con tinuem os nu trién donos de un pan fa­
b ricado  p or  p roced im ien tos  p r im it iv o s  y  d e fec tu o ­
sos, q u e  se rem on tan  á lo s  tiem pos m as an tiguos, 
tan  en  oposic ión  con la  a ltu ra  de la  c iencia  m o ­
derna? Y  sin  em b argo , nada es m as c ie rto . L a  pa­
nadería  está h o y  com o en  las épocas m as rem otas, 
com o s í nos hallásem os en  la  in fan c ia  de la  c iv i l i ­
zac ión ; e l am asijo  de la  harin a  se hace a b ra zo , no  
obstan te sus im perfecciones, y  á costa  de un  tra­
b a jo  im probo , insa lubre, que acorta  la  v id a  del 
op era rio , qu e le  su jeta  á un m a rt ir io  noctu rno, y  
en donde á  pesa r de to d o  su celo  y  buena v o lu n ­
tad, no  puede p resc in d ir d e  caer en  d istracciones 
y  com ete r  defectos, que las mas veces  en vu e lven  
pérd idas de con siderac ión , que en  ú ltim o  té rm in o  
recaen  sobre e l consum idor, después de los p e r ju i­
c ios qu e  se le  ir ro ga n  a l panadero, dueño del esta­
b lec im ien to . Basta e l m as pequeño descuido para 
qu e  la  ferm en tac ión  se in terru m pa ó  sea d e fectu o­
sa, y  que resu lte una hornada desagradab le al pa­
ladar, y  con  pérd ida  d e  una gran  parte de sus cua­
lidades  n u tr it iva s ; y  estos descuidos son in e v ita ­
b les, porqu e condenado e l op erario  á un traba jo  
su perio r á las fuerzas humanas, durante la  noche, 
en un loca l caldeado y  p rivad o  de a ire , tiene  que 
d eb ilita rse  g rad u a lm en te , in u tilizán dose  p or  e l 
sudor y  e l cansancio para  ve la r y  atender escru­
pulosam ente a la  faena  que le  está encom endada. 
Cuando no  fu ere  m as qu e  p or  hum anidad, debe­
r ía  pensarse en m ejo ra r  la  con d ic ión  de estos se­
res , sentenciados á una p recoz decrep itud.

O tros  m o tivo s  podríam os ind icar que om itim os  
p or  no  en trar en  detalles repugnantes. D icen  que 
e l fu ego  todo lo  p u rifica ; p ero  no  sabrem os nos­
o tros  decir, si la  cocción  del pan es un purificador 
qu e  sa tis faga  á las personas delicadas.

U n a  r e fo rm a , pues, ora u rgen te, y  con tan ta 
m as r a z ó n , cuanto qu e  la  costum bre que ten ían  
algunas fam ilia s  de am asar e l pan d e  su consumo 
en  su p rop ia  casa, v a  desapareciendo, y  aun en los 
pueb los m as reducidos son  h o y  los  panaderos los  
encargados esclu sivam en te de l sum in istro  de este 
p rodu cto , qu e  con stitu ye  las tres cuartas partes de 
la  a lim en tac ión  de la clase pobre.

R eservado estaba á M r. D rou ot la  so lución  del 
p rob lem a y  la  g lo r ia  de p restar tan  señalado ser­
v ic io  á  todos los  países cu ltos. L o s  aparatos de su 
in ven c ió n  han dem ostrado, no  solo qu e e l va p o r  es 
ap licab le  com o fu e rza  m o tr iz  á  la  pan ificación , 
s in o  lo  que es aun m as apreciab le, qu e  esta fu e r­
za  se ob tien e  p o r  nada, com o vam os á  dem ostrar 
p o r  la  esp licac ion  de la  m áqu ina D rou ot.

Com o se v e  fác ilm en te  en  e l grabado que in ­
sertam os en  la  pág in a  12 de este n ú m ero , los  apa­
ra tos  se red u cen ; p rim ero , á  un h o rn o  gen erador 
qu e produce g ra tu itam en te  la fu erza  m o tr iz ; y  se­
gu n d o , á una m áqu in a  pa ra  am asar.

E l horn o es lo  m ism o qu e los qu e  se usan g e ­
nera lm en te, con  la  so la  m od ificación  d e  recogerse  
por m ed io  de tubos dispuestos a l e fec to , e l ca lórico  
qu e se p ierd e  en  los  hornos com unes, y  que en  
este  caso s irv e  para  gen erador de l vapor.

L a  m áqu ina d e  am asar consiste en  un p iló n  ó 
artesa circu la r, colocada a l rededor d e  una co lum ­
na hueca de h ie rro  fund ido, que s irv e  de base á 
una m aqu in ita  de v a p o r , qu e funciona v e rt ic a l-  
m ente. D en tro  d e  la  artesa hay una especie  de 
h o rq u illa  y  una h é lic e  qu e g i r a , la  p rim era  h o ri­
z o n ta l y  la  segunda vertica lm en te . L a  h o rq u illa

produce ráp idam en te la  hom ogen eidad  de la  m a­
sa y  la  corta  constan tem ente; la  h é lic e  la  estira  y  
la  espon ja  con toda  perfecc ión . Estos dos órganos 
se encuentran fijo s  cerca de la  co lu m n a fund ida, 
y  e jecu tan  su m o v im ien to  de ro tac ión  sobre su 
m ism o  puesto, en tre  tan to qu e la  artesa g ir a  h o ­
r izon ta lm en te  sobre rodajas a l red ed or  de esta 
m ism a colum na, conduciendo las m aterias pan ifi- 
cables. L a  lig e re za  del m ov im ien to  de rotac ión  de 
la  artesa está calcu lada de m odo  que la  m asa pue­
da ten er e l reposo su fic ien te para su buena con fec ­
c ión  en tre  cada una de estas m anipu laciones. L a  
m áqu in a  dá m o v im ien to  á to d o , descend iendo sus 
b ie las en  e l in te r io r  de la  co lu m n a , y  atacando e l 
á rb o l m oto r, que á  su v e z  com unica e l m o v im ien ­
to  á  cada uno de los  otros órganos.

P o r  en c im a de la  artesa h a y  un pequ eño d e­
p ós ito  d e  agua fr ia ,  que puede calentarse instan ­
táneam ente con  la  ayuda del vapor, que se ob tiene 
ab rien d o  un g r ifo .

O tra lla v e  colocada p or  la  parte  de abajo de l 
depósito , deja  co rrer  en  la  artesa e l agu a necesa­
r ia  y  á la  tem peratura exacta  qu e s en ec  s ita , pues­
to  qu e un tubo de crista l colocado á  la  parte  de 
a fu era , m arca e l n iv e l de l agua, y  de term in a  p or  
una esca la de grados la  cantidad  qu e  cae.

E n  v ís ta , pues, de l m ecan ism o qu e  acabam os 
de esp licar, pasem os á la  e jecu ción  de  la  obra. E l 
operario  p rin c ip ia  por encender e l fu e go  en e l h o ­
ga r  del g e n e ra d o r , á fin  d e  ob ten er la  presión  del 
va p o r  d e  que v a  á  necesitar. E ste resu ltado le  ob ­
tien e  en  e l tiem po  qu e n ecesita  para  cam biar de 
vestido . En segu ida , abre la  lla v e  y  de ja  v e n ir  el 
agu a fr ia  á su depósito, e l cual se llen a  en dos m i­
nu tos; después ab re la  o tra  lla v e  de l vap or, é  in s­
tan tán eam ente e l agua fr ia  ad qu iere  la  tem pera­
tu ra  qu e  se desea y  que e l op era rio  a rreg la  á su 
vo lu n tad . Hechas estas operaciones, dá vu e lta  á 
un g r i fo  que derram a e l agua tem p lada en la  a r­
tesa del am asijo , y  se la  deja  co rre r  hasta la  can­
tidad  qu e  se qu iera . En fin , con la  ayuda de o tra  
l la v e  in trodu ce e l vap or en la  m áqu in a , é in m e­
d ia tam en te  se pone en m o v im ien to ; entonces e l 
op era rio , con un vaso de una m ed ida  f ija , p r in c i­
p ia  á  echar tran qu ilam en te  la  h a rin a  en la  artesa, 
s in  tem or de equ ivocarse , y  p r in c ip ia  e l am asijo . 
L a  m ezcla  de l agu a y  de la  harin a  se opera  con 
una rap id ez  asom brosa; la  h o rq u illa  corta  la  m a­
sa, la  h é lice  la  estira  y  le  in trodu ce e l a ire  hasta 
e l punto de producirse grandes g lóbu los . L a  a rte­
sa g ir a  len tam en te , y  n o  a p rox im a  la  pasta á cada 
una de  estas m anipu laciones, sino después de ha^ 
hería  de jado  e l t iem po  bastan te d e  rep o jo . S i por 
casualidad  e l op erario  se aperc ibe q u e  la  m asa es­
tá  dem asiado dura ó  dem asiado b la n d a , añade 
agu a ó  h a rin a  á  su vo lu n tad , y  la  m áqu in a  c o n ti­
núa in a lterab le  su  m archa, en tre  ta n to  qu e  e l tra ­
ba jador can ta  v ién d o la  fu n c io n a r , y  conociendo 
qu e  su in te lig en c ia  se desarrolla .

Después de d ie z  ó  doce m inutos, c ie rra  la  l la v e  
d e l vap or, la  m áqu ina se para  y  e l am asijo  está 
perfecto , sin  pérd ida  a lgu n a  de harin a , con la  m as 
escrupulosa curiosidad y  sin  esfu erzo  p or  parte  de l 
operario .

H é  aqu í la  sen c illez  de este m ecan ism o , de l 
qu e  se  s igu en  estraord inarias ven ta ja s. D esde 
lu ego  e l dueño d e  la  panadería  sabe, que en  v e z  
d e  trabajadores que se resisten  m as ó  m enos á  sus 
órdenes, t ien e  en  cam bio una m áqu in a  dócil, obe 
d ien te , incansable, que traba ja  s iem pre  con igu a l 
fu e rza , con igu a l ac tiv idad , y  con u n a  in te lig e n ­
c ia  tan constante, que jam ás le  com prom eterá  una 
hornada por n in gú n  descuido de su parte ; adem ás 
encon trara  un aum ento á sus in tereses p o r  la  eco­
n om ía  de lo s  m ateria les , en  los  qu e  no  cabe des­
p erd ic io  a lgu no . Esa porc ión  de ha rin a  que se p e­
ga  á  lo s  vestidos y  las carnes del operario , y  que 
sin  poderlo  e v ita r  se derram a en  e l suelo , p o r  in ­
s ign ifican te  que parezca, a l cabo del año sum a una 
cantidad  n o tab le , que no  es, por c ie rto , de despre­
ciar, p rin c ipa lm en te  tratándose de gran des  esta­
b lecim ien tos : después e l pú b lico  sabe que se le  en ­
tre g a  un  pan perfectam en te  e laborado, hecho con 
toda  curiosidad y  conservando todas sus sustan­
cias n u trit iva s.

N oso tros  desearíam os v e r  ap licada en  nuestro 
país la  pan ificación  de M r . D rou ot, y  creem os que 
n in gú n  n egoc io  se pu d iera  em pren der con m as 
seguridades qu e  este; porque no  se tra ta  y a  de una 
in ven c ió n  encerrada en e l cam po especu la tivo , 
sino qu e  se encuentra  en  p ráctica  y  e je rc ic io  en 
va r ia s  panaderías de P a r ís , donde está dando [un 
resu ltado que n.ada d e ja q u e  apetecer; asi pues, no  
h a y  e l tem or de fracasar en  e n s a y o s , no  h a y  la  
duda de  si e l in ven to  responderá en  la  p ráctica , 
no h a y  tam poco la  ob jec ión  de s i habrá  necesidad  
de un g ran  local para co loca r los aparatos. Estos
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se reducen á  m uy poco espacio, y  su proced im ien ­
to  es tan sencillo , que cu a lqu ier panadero, por 
poco d iestro  que sea en su o fic io , se im pone y  la  
d ir ig e  a la  p rim era  vez . P o r  nuestra  parte, cum pli­
m os nuestra m is ión  con  recom endar este asunto 
tan  en lazado con la  buena h ig ie n e  y  con  e l in te­
rés púb lico.

F A B R IC A C IO N  D E  L A D R IL L O S

POR MEDIO DE LAS MÁQUINAS PRIVILEGIADAS DE LOS SEÑO­

RES H e n r v  C l a y t o n  y  C . * ,  d e  L ó n d r e s .

S egún  o frec im os en  nuestro núm ero an terio r, 
pag ina  Id , v o lvem o s  h o y  á ocuparnos de la  fab ri- 
racion  d e  lad rillos  p r iv ile g ia d a  d e  los Sres. C lay- 
ton  y  t .  L o s  e lo g io s  que han m erec ido  estas m á­
quinas, com o las m as notables de cuantas del m is­
m o gen ero  han figu rado en la  ú ltim a  esposicion 
in ternaciona l de Londres, nos ob ligan  á  tratar con 
c ie rto  deten im ien to  esta m a te r ia , que considera­
m os d e  actualidad en  nuestro país

H em os rec ib ido  e l ca tá logo d e  las m áquinas de 
estos señores, y  encontram os m u ltitud  de certifi­
cados de p e rs o n ^  respetab ilís im as, que unán im e­
m en te  testim on ian  la  bondad d e  estos aparatos, 
adoptados en la  m a yo r  parte de los  estab lecim ien­
tos de este  gen ero  en  In g la te rra : asi p u es , si a l­
gu no de los in ven tos  m odernos puede garan tirse  
con en tera  con fianza y  com p leta  seguridad , es In ­
dudablem ente del que tra tam os , p o rq u e , som eti- 
do a la  espen en c ia  p ráctica , sus resultados han 
loros  ct^nipletamente aun á los  m as escrupu-

Una de las cosas m as esenciales que se n ecesi­
tan  para la  fabricación  de un buen la d r i l lo , es la  
t ie rra  ó  a rc illa , que con stituye la  p rim era  m ate­
r ia . L os  Sres. C layton  y  C.% que á la  v e z  que cons­
tructores de las m áquinas citadas, t ien en  p or  su 
cuenta fabricac ión  de lad rillos , se prestan g’usto- 
sos para au x ilia r  á todos los qu e  tengan  e l propó­
sito de ocuparse de este  ram o de industria- al 
e fec to , se b r in d an  para dar su op in ión  y  consejo 
respecto a  las arcillas sobre qu e  se les  consulten, 
para  lo  qu e  basta qu e  se les rem ita  una m uestra 
de m ías, para som eterlas á un anális is  r igo roso .

Esta c ircun stancia , tan ind ispensab le en  aque­
llo s  países, no  o frece una necesidad tan absoluta 
en  e l nuestro, donde las condiciones geo lóg icas  de 
su suelo son  ricas y  variadas , encontrándose con 
profusión  arcillas m u y  buenas y  aun ya  probadas 
para la  fabricación  d e  lad r illo s ; p ero  de cualqu ier 
m anera recom endam os á los qu e se dedican á este 
n egoc io , e l estudio de esta p rim era  m ateria  sin 
p erju ic io  de ponernos á su d isposición  para las 
consultas que estim en d ir ig irn o s  sobre e l parti­
cular.

Es un gran de adelanto y  una fac ilidad  in es ti­
m able la  com binación  que resu lta de los m olinos 
t^rituradores y  de las m áquinas am asadoras de los 
b res. C layton y  C.^ Los  p rim eros  p u lve r iza n  la  
t ie rra  perfectam en te y  aun descatan p or  su m ism o 
m ecan ism o las p iedras cu ya  m ezcla  pud iera  ser 
p erju d ic ia l. N atu ra lm en te este  resultado fa c ilita  
y  perfecciona la  bondad de la  m asa ó del barro  
p roced im ien to  inm ed iato  á la  pu lveriza c ión  de lá  
t ie rra  y  que por e l in ven to  de los  Sres. C layton 
se v e r ifica  ráp idam en te, ob ten iéndose una am al­
gam a superior y  d e  una hom ogeneidad  incontes­
table.

S i sobre estas observaciones gen era les  en tra ­
m os a analizar las m áquinas d e  los  Sres. C layton 
y  C. , especia lm ente la  llam ada u n iversa l, encon­
trarem os qu e con unos aparatos sencillís im os cu­
y o  m ecan ism o se com prende á  p rim era  v is ta  se 
han com binado los  tres  p roced im ien tos  esencia­
les de la  fabricación , esto es, e l m o lid o  y  p u lve r i­
zac ión  de las t ie r ra s , la  am algam a ó form ación  
del barro y  la  con fecc ión  m odelada de los  lad ri- 
líos ; de m anera  que todas las operaciones se e je ­
cutan Sim ultáneam ente, sin  com plicación  n i v io -  
leu d a , de lo  que resu lta  un aprovech am ien to  be­
n efic ioso de tiem po y  una arm on ía  interesante. 
N o  d e  o tra  m anera pud iera  obtenerse esa fab rica - 

.c ion  estraord inaria  d e  150 á 190.000 lad rillos  por 
semana; y  este producto, que s iem pre es notab le  
p o r  su c ifra , debe ser m ucho m ayo r en nuestro 
país, atend iendo á la  m ed ida qu e  dam os gen era l­
m en te a nuestros lad rillos , equ iva len te  á una te r­
cera parte del m ode lo  inglés.

N osotros creem os que seria  con ven ien te  in tro - 
ducir cu España e l tam año que dan los  ing leses á 
sus lad rillos , porque las construcciones de casas y  
dem as usos á que se ap lica  este articu lo , ganarían  
en  e llo : d e  un la d o , porqu e las obras se e jecu ta­
rían  con m as ra p id e z , y  de o t r o , porqu e serían 
m as solidas y  perm anen tes; pero  declarándonos

incom peten tes en la  m ateria , dejam os la  cuestión 
para  los señores a rqu itectos, á  qu ienes to ca  reso l­
v e r la  con a rre g lo  á  sus con ocim ien tos científicos: 
p o r  con sigu ien te, no hacem os m ás qu e apuntar la  
id ea  p o r  e l in terés  que nos tom am os p o r  e l fom en ­
to  d e  nuestro país.

E n  las páginas 8 y  9 de este  n ú m e ro , damos 
los  grabados de la  m áqu ina com p leta  d e  los  seño­
res C layton  y  C .^, qu e  desem peña á  la  v e z  los  tres 
p roced im ien tos  d e l m o lid o  de la  t ie rra , la  fo rm a ­
c ión  del b a rro , y  la  con fecc ión  de los  adobes. E l 
p r im er  d ib u jo , m arca nüm . A  1 es igu a l a l si- 
guienj^e, m arca  B B , con so la  la  d iferen c ia  del 
tam año y  d e  la  fu e rza  m o tr iz  que cada cual nece­
sita. L a  p rim era , fu e rza  d e  12 caballos, y  la  se­
gu n d a , d e  seis.

R econocem os francam ente qu e estas m áqu i­
nas son las m ejo res , y  qu e  sus resultados no  de­
ja n  nada que apetecer; pero consecuentes a l com - 
prom iso  que hem os con tra ido  con  e l público 
ob ligándonos á ilu strar, en  cuanto nuestras fu er­
zas alcancen, los  ob je tos  insertos en nuestra pu­
b licación , n o  om itirem os  a lgunas observaciones 
que sobre la  fabricac ión  de lad r illo s  se nos ocur­
ren  , a  p ropósito  de la  m áqu in a  u n iversa l de los 
Sres. C layton .

N ada tenem os que decir cuando esta m áquina 
h aya  de estab lecerse en puntos donde se le  pue­
da ap licar e l agu a com o fuerza m o tr iz :  entonces 
sus ven ta jas  son tan  reconoc idas , que es in ü tii 
en trar a d e ta lla r la s ; pero  no es lo  m ism o cuando 
ten ga  que traba jar con  ayuda del vapor. En In ­
g la te r ra , donde e l com bustib le es m u y  barato, 
apemtó se gastan  20 rs. de carbón  p or  cada m illa r  
de la d r illo s ; pero en España es m u y  d iferen te  el 
calcu lo, y  necesitándose de c inco qu in ta les  de car- 
bon por cada m illa r  de lad rillos , e l gasto  sube 
bastante, s i b ien  está  com pensado por e l m ayor 
p rec io  á que se v en d e  e l g én e ro ; pero com o nues­
tros  deseos serian  ab ara tarlo , para  que d e  aqu í 
resu ltase econom ía  en  las construcciones de ca­
sas, y  p o r  con sigu ien te  un beneficio  gen era l, no 
nos parece fu era  de p ropós ito  analizar s i estas 
m aquinas son o  n o  p re fe rib les  á otras de l m ism o 
in ven to r  qu e  funcionan  con  fu erza  an im a l de dos 
caballos, m ulos o  bueyes.

Es p or  c ie r to  m u y  doloroso q u e , gozan do  
nuestro suelo d e  va rias  cuencas carbonizas im por­
tan tes , ten gam os  que surtirnos de los  carbones 
Gstranjerqs, principa lm ente de los  puertos in g le ­
ses. P o r  in s ign ifican te  qu e sea su  p rec io  en  los 
puntos p rodu ctores, ten ien do después que cargar­
l a  los  gastos de fle te , los derechos de im porta­
c ión  y lo s  de t r ^ p o r te  hasta e l punto del consu- 
m o , por fu erza  tien e  que encarecerse dem asiado, 
p n ván don os  d e l a lim en to  m as esencia l qu e  nece­
s ita  h o y  la  m ecán ica. Es de esperar, sin  em bar­
g o ,  que d en tro  de a lgunos años se hayan  abierto 
v ías  férreas que fa c iliten  la  esp lo fac ion  de nues­
tras cuencas carbon íferas; en tre  ta n to , h a y  que 
subord inar la  m ayo r  parte  de los  n egoc ios  indus­
tr ia les  de nuestro país á  esta circunstancia g ra ­
v o s a , que im p ide  su com pleto  desarrollo .

Réstanos exam in a r s i serian m as provechosas 
las m aqu inas d e  fu erza  an im al.

En nuestro n ú m ero  inm ed ia to  darem os otros 
grabados de los  m ism os in ven tores , Sres C layton 
d e  m aquinas com binadas para trabajar con  dos 
caballos. L a  producción  d ia r ia  de lad rillos  no 
puede natura lm ente e leva rse  á las que funcionan 
por e l v a p o r ; pero en  cam bio cuestan m enos y  
o frecen  s iem pre  un ah orro  considerab le de los 
gastos de la  m ano de obra. L o s  am asadores para 
e l barro en  estas m áquinas están por separado y  
p iden  en su to ta lidad  m ayo r nú m ero de operarios: 
verd ad  es, qu e  en  cam bio su ap licación  en  M a ­
d rid  sen a  sencilla , y  acaso p re fe rib le  á las m a yo ­
res. Pa ra  d ec id ir  con  ac ierto  esta  cuestión seria 
p reciso con ocer p rácticam ente los  gastos d e  en tre­
ten im ien to  de unas y  otras m áqu in as, cosa que 
no puede tam poco determ inarse p o r  un cóm puto 
g en é r ic o ; porqu e la  loca lidad  in flu ye  notab lem en­
te  para un exacto  ava lú o .

N o  conclu irem os este  artícu lo sin llam ar la 
a tención  sobre los  ú ltim os proced im ien tos á  que 
tien en  que su jetarse los  adobes hasta pasar á la ­
d rillo s  conclu idos ó perfectos para  ser ap licados 
en las ed iflcaciones. Estos son e l on jugam ien to 
en e l secadero, y  la  cocion  en  e l horno.

P o r  e l sistem a d é lo s  Sres. C lay ton , le  basta al 
adobe de 36 á 40 horas en  e l s eca dero , para enju- 
garse p erfectam en te y  pasar a l h o rn o ; pero  hay  
que ten er en  cuenta: 1.“ qu e los  secaderos que se 
usan en  In g la terra  están bajo techado , y  2 " que 
los  m ism os in ven tores  Sres. C layton  y  C .\ c o m ­
pren d ien do que esta parte do la  fabricac ión  del 
lad r illo  es im p o rta n te , han estudiado deten ida­

m en te  la  m ateria , y  después de va r ios  ensayos 
prácticos, han perfeccionado la  construcción de 
sus secaderos d e  una m anera especial.

E n  España creem os que n o  hay necesidad de 
tan to  esm ero en  esta p a rte , com o en  In g la te rra ; 
porque a llí la  tem peratura casi s iem pre es baja, 
las llu v ias  frecuentes, y  sobre todo  las n ieb las tan 
pertinaces, qu e todo e llo  no  puede m enos d e  d e­
ten er  e l en ju gam ien to  del adobe, y  tenerlo  p o r  un 
tiem po la rgo  en  c ierto  estado de reb lan dec im ien - 
t^o; pero en  nuestro pa ís , cuyo c lim a  es en v id ia ­
b le, rara v e z  las corrien tes  a tm osféricas.dejan  de 
ser prop icias para  e l ráp ido en ju gam ien to  d é lo s
aclO  D6S.

E ntre los  va r io s  ensayos practicados para  la 
p ron ta  desecación , uno de e llos  ha sido la  de crear 
den tro  del secadero una a tm ósfera  a rtific ia l por 
m ed io  d e  ca lo r ífe ro s  que levan ten  la  tem peratu­
ra ; pero este  m ed io  no  ha s ido com pletam en te 
eficaz; después de lo  costoso , tiene  e l in con ve­
n ien te  de que se p rec ip ita  e l en ju gam ien to  d e  la 
cara su perio r d e l a d ob e , qu ed án d o la  in fe r io r  y  e l 
cen tro  con m ayo r humedad, lo  qu e perjud ica des­
pués para la  cochura del lad rillo .

C itam os todos estos p orm en ores , para  qu e  por 
esceso de detaües no  de je  d e  com prenderse e l 
asunto en cu es tión ; p ero  s in  rech azar los adelan­
tos que se  hayan  hecho en  e l es tran jero , en  In ­
g la te rra  , sobre t o d o , para la  desecación de los 
ad ob es , in s is tim os en  c reer qu e  en  España n o son 
necesarias tantas pro lijidades, y q u e  basta que los 
secaderos estén tech ados , para e v ita rq u e  una llu - 
v ia  in tem p estiva  destruya e l gén ero ; y  aunque los 
costados estén  ab iertos á la  in tem p e r ie , e l en ju- 
g am ien to  ge verifica rá  de una m anera ráp ida y  
ron  v e n ie n te , sin  otro  a u x ilio  que la  ben ign idad  
de nuestro clim a.

P a ra  fundar nosotros esta op in ión  , h em os te­
n id o  en cuen ta  que la  fab ricac ión  de los  lad r illo s  
p o r  e l s is tem a de  los  Sres. C layton  y  C .*, d ifiere 
m ucho del p roced im ien to  c o m ú n , ó  de l qu e  v u l­
ga rm en te  se usa en  nuestro pa is ; porque la  p re ­
s ión  qu e su fre  e l barro a l pasar p o r  los c ilindros 
que m odelan  e l la d r il lo ,  es y a  un prin c ip io  de de­
secación , puesto que e l agua ha de escu rrirse en 
una parte m ayo r  ó  m en or en  esta o p e ra c ió n , y  la  
h om ogen eidad  de la  m asa aum entarse considera­
b lem ente.

N o  d irem os lo  m ism o respecto á  la  cochura, en 
cu yo  p roced im ien to  con vien e ap licar todos los 
ensayos y  adelan tos qu e  hayan  dado buenos re ­
su ltados en  e l estran jero . Esta p a rte  de la  fa b r i­
cación  del la d r illo  debe ser esm erada, porque de 
e lla  ha de resu lta r be lleza  y  consistencia .

Consideram os tam b ién  qu e los  hornos para  la 
coc ion  tien en  qu e  som eterse á las ex igenc ias  y  
cond ic iones d e  las respectivas lo ca lid ad es ; á la 
m ayo r  o  m en or estension de los estab lecim ientos; 
a la  na tu ra leza del com bustib le que se h aya  de 
in v e r t ir ,  y  aun hasta á la  calidad de la  arcilla 
qu e  se h a ya  em p leado ; p e ro  sa lvas las ligeras  
m od ifira c io iie s  qu e  aconsejen estas circunstan­
cias , s iem pre  será del caso aprovecharse de l sis­
tem a  de los  Sres. C lay ton , sobre cu yo  estrem o 
tenem os ped ido datos d irectos á  In g la te r ra , por 
ser incom pletos los  qu e  hasta ah ora  p oseem os; y  
tan  lu ego  com o los  hayam os r e c ib id o , darem os 
cuenta á nuestros le c to res , sin o m itir  deta lle  a l­
gu n o  , a fin  de que los  que ten gan  proyectos acer­
ca de este ram o d e  in d u s tr ia , puedan satisfacerse 
po r  en te ro , y  hacer sus cálculos con con oc im ien ­
to  d e  causa; p re fir ien do p or  nuestra parte  pecar 
de d ifu sos , que in cu rr ir  en la  nota  de parcos, 
tratándose d e  un n egoc io  qu e consideram os de 
g ra n d e  im portancia  en  la  actua lidad.

ADVERTENCIA.

En nuestro número anterior, páginas 8 y 9, en el graba- 

bado que representa la maquina de hacer ladrillos de 

AMtehead, se cometió un error de iraprenla en el precio de 

ella, pues se dice 14 lib ra s  e s te r lin as , en vez do 140 

lib ra s ; y aunque ia equivocación está salvada al pie, don­

de se estampan 14 .000 rs. vn ., p r e c io  en  fá b r ica , 

rectificamos ojionunamente para evitar mala inteligencia.

Asimismo, en la sección de variedades, al tratarse del 

valor total de las piedras preciosas contenidas en la corona 

de la reina de Inglaterra, se dice 2 .800 fran cos , en voz 

do 2 .800 ,000  francos, cuyo error es fácil de notar com- 

pai'ándose la suma con la figurada en libras esterlinas.
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ALBUM DE IMPORTACION.

MONSIEUR JORGE HERM ANN, CO NSTRüCTO R.-{PAR ÍS .)
Máquina con tres cilindros de granito para moler el chocolate y  cualquiera otra 

sustancia. (Véase la  pág. 2 de este numcTO.)

Mortero mecánico de granito para moler colores

T A R IF A  D E  L A S  M .Á Q U IN A S  T O M A D A S  E N  P A R IS .

(Víase !a pág. 5 del número aníerior.J

^úms. Tfimario Cantidad PRECIO ££ L0$ CILINDROS. Peso Precio Tamaño

Oe 

los dí“
DESIGN.ACION.

de los cilindros. uolidu cada día.
Da metal. De granito.

neto sin 

embalaje.

del

embalaje.

vacío para colocarlas.

Centimetroí. KilógramOi- Francos. Francos. l'ilójramos Cents. ifeíros.

10 Prensa á dos columnas para la manteca de cacao (vaso de Para colores.
•̂1*. II 13

70
2,50 0,30 11 0,30

1111 centimctros de diámetro y 13 centímetros de altura). i> )) /O
Idem de mas fuerza de 0,21 sobre 0,28 centímetros. • • ■ • » » 180 II 9

17 Máquina con dos cilindros de granito y cou cepillo circular
para iiiajaT el jabón de los perfumistas............................

Maquina coa mortero de porcelana dura, con una campana
0,13 li2  »  0,36 )) 1) 600 234 22 1,30 II 1,10

18
de cristal para pulverizar los polvos venenosos ú otros pro­
ductos dánosos para la salud...................................... ... • )i » 400 II II 18 1 11 0,80

10 Máquina con tres cilindros de metal ó do granito para majar
los colores con aceite: núm. 1.........................................

Idem núm. 2 ........................................
Idem núm. 3........................................
Idem núm. 4.....................................-

M ilÍTneiros. 
61 )) 230 
73 »  333 
82 »  373 

110 »  373

7o á 100 
120 á 130 
130 á 160 
170 á 190

175
200
273
330

1)
1)
1)
423

100
113
163
IDO

10
12
13

16 y 18

1 11 0,40 
1,05 »  0,80 
1,15 II 1 
1,20 II 1,13

Nota. Esta última. con tres cilindros de granito, _puecle 
la tinta para zapatos: las demás solomajar todos los colores

20
la prensa con aceite.
Maquina con dos cilindros de metal para majar las aceitu­

230 143 15 1,20 11 1,15
nas, los cocos de India, etc. (cilindros istriados). . . . . II »

21 Máquina con una sola piedra de metal ó de granito para
pulverizar el azúcar ú otras sustancias, y majarlas después

» 1100 1500 II 30 1,30 »  0,90
con la máquina de tres cilindros de granito. . . - . ■ - • 

Mortero mecánico de granito para pulverizar toda clase de
>]

22
sustancias, para moler los colores con aceite y agua, asi 
como la vainilla, etc., etc................................................. 0,40 }) 1) 330 190 16 0,80 «  0,70

23 Máquina con tres fuertes cilindros de metal ó de granito pa­
ra moler los colores.............................................. 0,280 II 0,66 )) 23(10 2800 II 80 1,80 11 1,60

24 Máquina con tres cilindros cónicos de metal, de marmol o
de granito para majar e! cliocolate: de 2.0Ú0 á 3.000 fran­
cos, según su tamaño y adorno........................................ II » 1) 2000 á 5000 II 1) 1)

23 Máquina de. vapor á alta presión, de la fuerza de 2 1[2 ca­
ballos, con su caldera y bomba alinieptadora.................... II )) 2300 1) 11 II

20 Máquin.a de moler, de granito, para majar el cacaoylos gra­
n 2000 II 10,25 y 40 I)

nos aceitosos: GOO. S.30 V.................................................. 11
27 Máquina de majar el chocolate, de tres cilindros de granito.

armada de seis columnas Je metal y de varios gruesos;
Núm. 3.................................................................
Núm. ..................................................................

0,23 1» 0,30 
0,28 11 0,60 
0,30 i> 0,60 
0,33 11 0,66

)) ))
»

2200
2800

1)
II

63
80

))
»

NVim. 7 ................................ )) )> 3000 » 83 J)

Núm. 8, » » 3500 II 93 )|

Con movimiento de va-v-vienealcilindro de majar, lOOf. más.
28 Me/ciailor con nna Jofaina de melai dando vuelta sobre te­

jos; tabla de granito de un metro de diámetro y de tres
molinos de granito, do diferentes tamaños, para la fabri­
cación del cbncolate......................................................... II H )| 3300 11 80 »

29 Molde niecünico de punito a movimiento escénlrico para
330
600

g ))
pulverizar v majar os colores linos, etc., etc.................. II n ))

M ¡j ))
30 Manuím :í ilf craiíJtO IXird niamr p\ r n í 'a o ................ )) )) ))
31 Máipiina do pulverizar los granos de lino, de mostaza y el

tapioca, café, la pimienta, etc., etc. Cambian los precios 
si-iiin el nrandor............................................................... 200 á 500 II ') II 3)

P a ra  todos loa objetos anteriores, d irig irse  á los  Sres. Gustavo de N o u v io n  y  C. en M ad rid .
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ILUSTRACION INDUSTRIAL,

MONSIEÜR MORELIERAS. IN VE N TO R .-FR AN C IA .

Maquina para trillar, con juego especial (manege.)

ÍR E C IO  I X  t a b s i c a .

800 trancos, ó sean unos 3.200 rs, vn.

En ningún ramo de la industria se liacen tantos ensa­

yos como en la agricultura; cada dia se señala un nuevo 

invento, y  los propietarios de la Iiistracion Indcstbial 

procurarán, por cuantos medios esten i  su alcance, dar á 

conocer á sus suscritores cuantos adelantos se ofiozcan en 

Europa sobre este objeto, que consideran preferente para 

España. El grabado representa una máquina para trillar di­

ferente de las comunes, cuya particularidad consiste en la 

disposición de los trillos, de figura cuadrada y barba re­

donda por la parte que tocan al trigo, oblicuos, de manera 

que baten las gavillas por todo su ancho sin quebrar la paja 

ni el trigo. Unido á esta máquina hay un juego llamado 

M anego, compuc.sto de dos paralelos horizontales; el uno es 

una corona de hierro fundido, sobre la cual se sientan los 

brazos del liorcate. El encaje interior comunica el movi­

miento á un piñón central por medio de dos ruedas dentan- 

das de trasmisión, que ofrecen la particularidad de trasmi­

tir el movimiento sin aumento de velocidad, y que coloca­

das la una á la derecha y la otra á la izquierda equilibran

la resistencia. El piñón central comunica á su vez con una 

rueda grande dentada paralela, un piñón y dos ruedas de 

ángulo. Con esto, y un árbol acostado, una gran polea á la 

estremidad, y  una correa que une esta última á la polea del 

trillador, bé aqui completo el aparato para funcionar. 

Esta máquina está construida con gran esmero, lo que im­

porta mucho en agricultura, pues un juego imperfecto, 

al que se enganchen dos caballos fogosos, después de no 

llenar su objeto, lastimaria la paja y el grano sin resultado 

alguno: aquí no puede ocurrir jamás este inconveniente, 

porque los ct^inetes y los ajustes están perfectamente dis­

puestos para evitar toda contingencia.

COREL, CONSTRÜCTOR.--PATENT.-FRANCIA.

Máquina para rastrillar y  trUlar.— Sistema Gorel.

pREcro-

En fábrica, 400 franeos.
Comisión, 2 por 100,
Deiíchos de aduana. 3 y  4 por 100 por ava­

lúo y  segain bandera.
Embalaje y  trasporte, seguii las circuns­

tancias.

P R I V I L E G I A D A

BU VARIOS rCKios

de

Europa.

Esla máquina está privilegiada en casi toda la Europa, y 

sumamente conocida: asi, pues, nos limitaremos áhacer una 

breve reseña de su manera de funcionar.

Su uso principal es para recojer el grano por las cabezas 

de las espigas, desgranándola.s seguidamente. Su aplicación 

mas general es para la simiente de la alfalfa. El aparato está 

montado sobre ruedas, con tm tambor trillador movido por

una rueda y una cadena Vaucanson, que desgrana las espi­

gas tan luego como las recibe. Un hombre empuja ol apa­

rato, según se represetln en el grabado; las hojas de latón 

dispuesUs al efecto, cejen las espigas, las desprenden del 

tallo y las desgranan por medio del trillador, y caen en una 

especio de toldo, del cual se trasladan después á los sacos 

de envase, quedando el grano perfectamente limpio. L t pa­

ja, después que queda en toda su largura, tiene que segarse 

por el sistema común. La única dificultad que se ocurre al 

meditar sobre este aparato es si la máquina vendrá á ser in­

útil cuando se trate de cosechas tumbadas ó tendidas por 

vientos y temporales, toda vez que sus funciones son ar­

rancar la espiga del tallo, según se nota en el mismo di­
bujo.

Para  todos los  objetos anteriores, d irig irse  á  loa Sres. Gustavo de N ou v io n  y  C.*, en M adrid ,

Ayuntamiento de Madrid
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B R I S S O N ,

Sistema perfeccionado para los molinos harineros.

Los precios varían segnii
los tam años; p orcon s igu ien ­
te  es necesario  f i ja r  con  
exactitud  los  pedidos q u e  se 
intenten pai-a d e le in iin a r  e l 
v a lo r .

AnvtBTEBCiA .— E l siste­
m a B risson  es ap licab le  i  
toda  c lase  d e  m o linos , pues­
to  que su  perfección  consis­
t e  en  la m anera  d e  colocar 
las m uelas ó  p iedras para 
que funcionen lib rem en te, y  
produscan  lo s  resu ltados 
q u es ed a n  en  la  esp licacion .

El sistema Brisson ofrece gran ventaja para todos los mo­

linos harinerós, y puede aplicarse á eualguier clase de pie­

dras ó muelas.

Su superioridad consiste sobre la manera de equilibrar­

se las piedras por si mismas, de manera que jamás ofrezca 

resistencia la una á la otra. Sabido es que por el sistema or­

dinario, la piedra de abajo se fija sólidamente por medio de 

tornillos ú otras aplicaciones, á fin de hacerle conservar cons­

tantemente su posición horizontal. En el sistema Brisson se 

observa un procedimiento todo al contrario: la piedra de

abajo está completamente libre en sus movimientos y com­

binada de modo que pueda seguir las exigencias de la pie­

dra de arriba. La fuerza centrifuga las equilibra sin perju­

dicar el contacto intimo que deben tener, y resultando un 

movimiento casi insensible en la piedra de abajo.

Por bien construidas que estén las ruedas, siempre re­

sultan algunas asperidades en las piedras, las que tienen 

que vencerse en el rozamiento, y esto con perjuicio de la 

buena molienda; porque cuando ocurre semejante obs­

táculo el grano no recibe una presión igual y la operación

sale imperfecta. En el sistema Brisson no hay este inconve­

niente, porque la piedra inferior cede á la presión de la de 

arriba, y  el molido es siempre igual, y  por consiguiente 

produciendo una harina mas blanca.

Resumiendo, las ventajas de este sistema son:

i  .* Que exige menos fuerza.

2.* Que deja menos harina en el salvado.

3.* Que da mas harina y  de calidad superior.

Y 4-* Que hacen el salvado mas grueso y  según se 

desea.

MONSIEUR CH ALO PIN .-FRANC IA.

Máquina para colocar los tapones de corcho á las botellas.

Esta máquina no necesita esplicacion: el grabado mis­

mo sirve para su completa inteligencia; sin embargo, inser­

tamos á continuación una carta dirigida por un comprador 

al dueño ó inventor de la máquina:

«Llegó á mis manos su carta del 13, y  al dia siguiente 

recibi por el ferro-carril su precioso instrumento para tapar 

las botellas. Es perfecto, bien entendido, y  en mi opinión 

hace V. un señalado servicio á los que, como yo, les gusta 

embotellar por sí mismos la coseciia de sus viñas.

«En cuanto lo recibi hice un ensayo con una botella; al 

principio andaba algo torpe: á las cincuenta botellas y* tra­

bajaba con mas celeridad, y al llegar á las ciento, de apren­

diz me habia convertido en maestro; asi que en una hora 

liabia colocado sobre 300 tapones.»

Para esta operación solo se requiere que los corchos 

permanezcan como unas tres horas en agua tibia, y  de esta 

manera aun los mas gruesos se introducen perfectamente, 

como si fuesen de manteca.

P a ra  todos los  objetos añteriOres, d irig irse  á  los Sres. Gustavo de NOUvion y  C.*, en M adrid .

Ayuntamiento de Madrid
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CLAYTON ET COMPAGNIE, CONSTRUCTORES.--PATENT.

Cilindros perfeccionados para moler y  pulverizar la tierra y  las piedras de todos

ladrillos, tubos y  tojas.
tamaños, simples ó dobles, coa aplicación á las fébricas de

Esto.s cilindro» son de diferentes dimensiones. El que 

representa el grabado, os del mayor tamario, y muy reco­

mendado en la práctica. Se mueve por medio dei vapor, y 

puede preparar tierra la bastante para una fabricación dia­

ria de 20 á 23.000 ladrillos, entendiéndose que se trata de

ladrillos ingleses, que por punto general tienen dos terce­

ras parles mas de grueso que ios que se uiau en España; 

por consiguiente, si los moldes se reducen á las dimensio­

nes de nuestro pais, desde luego seria mucho mayor la can­

tidad de tierra que resultará molida. Su peso vendrá á ser

unos 3.500 kilógramos y su precio 65 libros esterlinas, ó 

sean 1 .623 francos en fábrica.

Estos mismos cilindros se construyen de menos tamaño 

para funcionar por medio de aniinale.s, caballos, muías 6 
bueyes.

C L A ™ R  ET COM PAGRIE, CONSTRÜCTORES.--PATENT.

M áquina para amasar la  tierra para la  confección de ladrillos, tubos, tejas, etc.

P R E C I O S  E N  F Á B R I C A .

15 libras esterlina*Número 1.® 
ó  sean 375 frs.

La  del número 2.®, igual al graba­
do, 18 libras esterlinas, ¿ sean 450 
trancos.

Comisión, 2 por 100.
Derechos lie aduana, el 6 y  I  por 

100  por avalúo y  según bandera.
Trasporte y  embalaje, según las 

clrcontancias.

P E S O  D E  L A  M Á Q U IN A .

Número 2.®, que es la que repre­
senta ci gratado, 000 kilógramos.

La del número l .® , mas peqne- 
fia, dism inuye proporeionnlmcnle su 
peso.

Estas máquinas son de nna construcción sólida y supe­

rior. Están dispuestas para trabajar con la fuerza de un 

caballo, como se representa en el dibujo, con un tornillo 

llamado de Arquímedes, perfeccionado por los Sres, Ilenry 

Clayton y C.* El mecanismo está dispuesto de modo, que el 

barro, no solo se corta por una parte, lino que la máquina

P a ra  todos los objetos

lo vuelve para ser cortado otra vez por el lado opuesto, de 

manera que toda la masa se amalgame perfectamente, re­

sultando un barro superiormente preparado para la febrica- 

cion del ladrillo. La operación se ejecuta fácilmente, sin 

complicaciones ni temor de rotura, puesto que la máquina 

á su sencillez reúne la condición de solidez. Todas estas

anteriores, d irig irse  á  los Sres. Gustavo de N ou v io n  y  C.«, en M adrid .

máquinas de los Sres. Cayton y  C.* están adoptadas en la 

práctica en Inglaterra, donde funcionan en los primeros es­

tablecimientos de este artículo; asi es que puede garantirse 

su perfección, como cosa que ha demostrado la esperiencia. 

Repetimos lo dicho de este inventor; sus máquinas han sido 

las primeras de su especie en la última esposicion de Lóndres.

Ayuntamiento de Madrid
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1-2 ILUSTRACION INDUSTRIAL.

I
ti

DROUOT Y  CO M PAÑÍA , INVENTORES.--PARÍS.

Máquina para hacer el pan, con hom o especial, y  amasador movido por fuerza de vapor, utilizando e l  calórico ;que se escapa del homo común, 

para obtener p o r este medio, y  sin gasto de combustible, el vapor necesario para todas las operaciones de panadería.

(V é a se  e l  a r t ic u lo  in s e r to  e n  o s le  n ú m e r o ,  p á g in a  3 ).

VK EC IO » EX E A B R IC A .

M áquina para am assr y  hacer el p a n , eom- 

pleta, con e l generador colocado sobre el

horno  19.000 i

Idem con m dquina de vapor, pero sin  gene­

rador........................................................................ 16.000

Amasador mecánico sim ple, sin  m áquina de 

vapor ni generador.............................................. 10.000

M r. l lro iio t  t ie n e  liny  e i  p r iv i le g io  de  o c u p a r  la a to D c io n  

d e  la  F ran c ia  y  d e  la  I n g la te r r a ,  p o r  e l in m e n so  a d e la n to  

i ju c  s u  s is te m a  in tro d u c e  e n  la fab ricac ió n  d e l p a n . L as  d i-  

líc iilta d e s  te d a s  lian  s id o  v e n c id a s ,  y  n o  s e  p u e d e  d u d a r  d e l

b u e n  re s u lta ilo ,  p u e s to  q u e  s u s  a p a ra to s  ftin c io n an  e n  P a r ís  

e n  la s  p a n a d e ría s  d e  M r. G h e v ro ia t y  d e  M r. P ro t .

E l v ap o r s e  o b tie n e  p o r  m e d io  d e  u n  g e n e r a d o r  c o lo cad o  

so b re  e l  h o rn o , u t i l iz á n d o s e  e l  c a ló ric o  q u e  s e  p ie rd e ; de 

m a n e ra , q u e  a! p ro p io  tie m p o  q u e  se  c a ld e a  e l  h o rn o  s e  ob ­

t ie n e  e l  v a p o r s in  o tro  a u m e n to  d e  c o m b u s t ib le .  S in  e m ­

b a rg o , u n  p e q u e ñ o  fogon e sp e c ia l  co lo c ad o  c o n t r a  e l  m u ro  

d e l h o rn o  s irv e  p a ra  s o s te n e r  la  p re s ió n ; p e ro  s u  e n t r e te n i ­

m ie n to  a p e n a s  c u e s ta  d e  c in c o  á  s e is  re a le s  c ad a  n o c h e .

E l a m a sa d o r m e c á n ic o  c o n s is te  e n  u n  p iló n  o a r te s a  c i r ­

c u la r  c o lo cad a  a lr e d e d o r  d e  u n a  c o lu m n a  de  b ro n c e , q u e  

s i rv e  de  b a se  á  u n a 'n ia q u in i ta  d e  v a p o r  fu n c io n a n d o  v e r t i -  

c a lm e n te ;  a d e m a s , u n a  e sp e c ie  d e  lio rq u illa  y u n a  h é lic e , 

q u e  g i r a n ,  la  p r im e ra  h o r iz o n ta l  y  la  s e g u n d a  v e r t ic a lm e n te ,  

d e n t r o  d e  la  a r te s a  ó p iló n . I .a  h o rq u il la  p ro d u c e  m u y  lu e g o

I la  h o m o g e n e id ad  de  la  p a s ta  iia rin o sa  y  la  c o r ta  c o n s ta n te ­

m e n te .  La h é lic e  la  e s t i r a  y  e sp o n ja  h a s ta  u n  g ra d o  de  r ig o ­

ro s a  p e rfe c c ió n . E s to s  d o s  ó rg a n o s  e s t á n  fijos c e rc a  d e  la  

c o lu m n a  y  g ir a n  e n  s u  m ism o  p u e s to , m ie n tra s  q u e  e l  p iló n  

d a  v u e l ta s  h o r iz o n ta lm e n te  a l  r e d e d o r  d e  la  c o lu m n a , t r a ­

y e n d o  o p o r tu n a m e n te  y  c o n  p r o n t i tu d  to d o s  lo s  m a te ria le s  

p a n if ic a b le s .

P o r  e n c im a  d e l p iló n  h a y  u n  d e p ó s ito  d e  afzua f r ía ,  q u e  

p u e d e  c a le n ta r s e  in s ta n tá n e a m e n te  p o r  m e d io  d e ! v a p o r  q u e  

s e  d e s p re n d e  p o r  u n  g rifo . O tro  s e g u n d o  g rifo , c o lo c ad o  

d e lia jo  d e l  d e p ó s ito ,  d e ja  s a l i r  e l  a g u a  n e c e s a r ia ,  c u y a  c a n t i ­

d a d  s e  g ra d ú a  ¡)o r u n  n iv e l  d e  g ra d o s , q u e  m a rc a  la  c a n t id a d  

d e l  líq u id o  q u e  c ae .

R e m itim o s  á  n u e s tro s  le c to re s  a l a r t íc u lo  q u e  ba jo  el 

e p íg ra fe  P a n a d c r in  D r o u o t  d am o s  e n  e s te  m 'im ero .

l
t L

Para todos los objetos anteriorís, dirigirse á los Sres. Gustavo de Nouvion y  0.*, en Madrid.

SíWi Ayuntamiento de Madrid
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SECCION DE INVENTOS PRIVILEGIADOS.
E . M U R R A Y  A N D  CO .— P A T E N T .

Grasa metálica para untar toda clase de m á­
quinas.

Esta grasa m etá lica  hace casi instantánea­
m en te desaparecer e l ca lor en los  ejes, te rrillon es , 
y  todos los  m ov im ien tos  de las m áqu inas, v a g o ­
nes, etc ,, e tc ., n o  p erm itien d o  su reproducción  
p or  ráp ido que sea e l m o v im ien to  de ro tac ión  ó  
de rozam ien to .

Su aplicación req u ie re  ún icam ente la  lim p ia  
d e  los  aceites ó  sebos em pleados an terio rm en te .

E l gran  uso que se hace de esta g r a s a  m e t á l i c a  

en  In g la terra  y  otros puntos, .basta para asegurar 
la  eficacia de sus resultados.

PRECIO EN LÓNDRES.

aplicable i  las máquinas de todas clases, la libra, rs. 5 _ 
—  á las locomotoras, id. id.................................. 3,*5

p rodu cir la  u tilid ad  de 25 á 40 p or  100, según las 
condiciones y  e l m étod o  d e  fabricac ión .

Este n u evo  p roced im ien to  no  es una m era  teo ­
r ía , pues se p ractica  hace y a  a lgunos años y  está 
com pletam en te esperim en tado y  adoptado en  un 
gran  estab lecim ien to  de B ru se las , en  o tro  de P a ­
rís  y  en  o tros  d e  L ón d res , en  cuyos m ercados sus 
productos son m uy con ocidos y  estim ados, asi co­
m o en  A m érica , en  don de han  a lcanzado una fa ­
m a  su perio r á  todos  los  demás.

L E O  D E  L A P E Y R O ü S E .— P A T E N T .

Nuevo sistema de tenería, privilegiado en Fran­
cia, Inglaterra, Bélgica, etc.—Curtidos y  cha­

roles.

M ucho tiem po hace qu e los  hom bres cien tífi­
cos y  prácticos han fijado  su a tención  y  estudios 
en fa vo r  de los  adelan tos q u e , a l par de las demas 
industrias, reclam aba la  d e l cu rtid o r ; p e ro  con 
todos sus esfuerzos y  ten ta tivas  no  han consegu i­
do obtener m od ificaciones de im portan c ia  en  los 
m étodos usuales.

L a s  m ejoras qu e se  req u ieren  son:
1.* A b re v ia r  e l tiem po en  la  operac ión  del 

curtido.
2.^ D ism in u ir lo s  gastos.
3.* Fabricar un cuero superior.
4.“ O btener cueros que reúnan las cualidades 

y  e l peso necesarios.
L a  reu n ión  y  rea liza c ión  de estos cuatro puntos 

es de absoluta necesidad  para ob ten er una fa b r i­
cación en  qu e conste e l p rogreso. D e jan d o  de ob ­
ten er a lguno de e l lo s , e l ob jeto  deseado no se pue­
de ten e r  p o r  consegu ido.

En e fec to , ¿de qué s e rv ir ía  cu rtir  en  poco tiem ­
p o , y  ob ten er , s in  aum ento de gas tos , un cuero 
q u e  fuese bueno y  v is toso  s i no  tu v ie s e  e l peso n e ­
cesario? ¿De qué s e rv ir ía  igu a lm en te  cu rtir  barato 
ü  ob ten er un cuero d e  buen peso si no poseía  las 
demas cualidades que e x ig e  e l com erc io?  ¿ Y  de 
qué s e rv ir ía  p rodu cir curtidos de buen  peso , de 
buena clase y  ca lidad , s i e l coste de la  fabricación  
fu era  m ayo r  qu e  e l d e  los  dem as procedim ientos?

E s , pues, e v id en te  que s i n o  se reso lv iesen  á la 
v e z  los  cuatro puntos c itad os , n in gu na  ven ta ja  se 
obtendría .

T a l  e ra  este p rob lem a, que se ha resu e lto  com ­
p le tam en te  p o r  m ed io  de los  agentes em pleados en 
e l sistem a L a p eyrou se , actua lm ente en  práctica  
en  F ran cia , B é lg ica  é  In g la terra .

En e l m étodo d e  Lapeyrou se  se em plean m a te ­
rias  baratas y  se ob tien e  lo  s igu ien te :

1.“ U n  curtido to ta l, com pleto, e l cual se e fe c ­
túa en  la  sn ita d  d e l  t ie m p o , reduce lo s  gastos o rd i­
narios y  p erm ite  hacer dos operaciones en  lugar 
d e  una con  e l m ism o  capital.

2.“ U na d ism in ución  de  15 por 100 en  e l va lo r  
de la s  m aterias consumidas.

3.® Un aum ento en  e l peso del cu rtido de 3 á 
5 p o r  lOü sobre e l que se  ob tien e  en  las m ejores 
condiciones del m étod o  ord in ario .

4.” Una c la sey  ca lidad  de cuero superior á todo 
lo  que se ob tiene con lo s  m ejores proced im ientos.

E l cuero ob ten ido  es b la n co , m u y  suave y  liso , 
y  com o en  e l z u r r a d o  es donde se tien e  la  m ejor 
p ru eba d e  un cu ero b ien  cu rtido , aparecen en  este 
traba jo  los resu ltados m as concluyentes.

En rea lidad , se  ob tien en  todas las cualidades y  
condiciones que se  req u ieren , y  está b ien  recono- 
c íd o y  probado que n o  es posib le  p rodu cir, p o r  n in ­
gu no de los  p roced im ien tos  h o y  ex is ten tes , un 
cuero curtido con un aspecto tan sa tis factorio  y  
una calidad in trín seca  tan pos itiva , econom izando 
en  g ran  p roporción  e l tiem po  y  e l prec io  d e  las 
m aterias.

E n  cuanto i  los  resu ltados financieros, está y a  
probado p or  todas las fábricas que usan e l nuevo 
sistem a de Lapeyrou se, qu e  e l m ism o capital puede 
beneficiarse cuando m enos dos veces  al a ñ o , y
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L a s  h o jas  para lo s  espejos de pequeñas d im en ­
siones y  para en vo lv e r , cuestan 600 rs. lo s  I.ÜOO 
k iló g ra m o s  de toda  fabricación .

L a s  hojas m u y  delgadas para e n v o lv e r  choco­
lates y  dem as, cuestan d e  800 á 900 rs. los  1.000 
k ilo g ra m o s  d e  to d a  fabricac ión .

U n a  m áqu in a  gran de para e l co lado d e  las 
hojas, ten ien do  4  m etros  de a lto  p o r  2 m etros  oO 
cen tím etros de a n ch o , cuesta en  P a r ís  18.000 rs.

U na id . para ho jas de 2 m etros  80 cen tím etros  
de la r g o  por un m etro  15 cen tím etros, cuesta

6.000 reales. .
L a  colección  com pleta  de ú tiles  y  herram ien tas 

para delgazar las h o jas , y  p o r  4  op era rio s , cuesta

6.000 rs.
P a ra  8 operarios  cuesta 10.000.
Estas cantidades son  adem as del p rec io  d e  las

m áqu inas. , v  ■ a
Gastos de aduana en  España para  las ho jas de 

estaño, p o r  lib ra  y  según bandera, d e  un  rea l 25 
cén tim os, á  un rea l 55 céntim os. .

Id . id . para las m áqu inas d e  co lar la s  hojas de 
estaño, p o r  ava lú o  según bandera, 6 y  8 p o r  100.
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U n  g ra n  nú m ero de com isiones c ien tíficas han 
estud iado prácticam ente las ven ta jas de l sistem a 
Lapeyrou se , y  todos  han declarado jiúb licam ente 
y  ba jo  sus firm as, qu e  cuantas ven ta jas acabamos 
de enum erar son  e fec tivas  y  positivas.

L o  prop io  resu lta  de num erosas certificaciones 
de fab rican tes , qu e  han adqu irido  e l derecho de 
traba jar por e l re fe r ido  s istem a.

M A S S O N .— P R IV IL E G IA D O .

Fabricación del estaño para espejos.

E ste  n u evo  p roced im ien to  de preparar las ho­
ja s  de estaño para ap licarlas á la  fab ricac ión  de 
los espejos y  para  e n v o lv e r  lo s  d iferen tes  ob je tos  
qu e se acostum bran, reem p laza  con grandes v e n ­
ta jas y  econom ías e l an tigu o  p roced im ien to , que 
consistía  en  fab rica r d ichas hojas con  c ilindros.

N a d a  m as sencillo  que los  aparatos que ha in ­
ven tad o  M r. M asson, y  nada m as perfecto  que los 
productos que se ob tien en . Sus ven ta jas consisten;

1.° E n  necesitar e l em p leo de estaño casi puro, 
lo  qu e es una con d ic ión  que asegu ra la  duración 
de lo s  espejos.

2.° En la  reba ja  de las tres cuartas partes del 
coste  de la  p reparación  de las ho jas d e  estaño pa­
ra  espejos y  para en vo lv e r .

L a s  hojas de estaño d e  3 m etros 80 centím e­
tros  d e  la rg o  p or  2 m etros 40 cen tím etros d e  an­
cho, cuestan de fab ricac ión  d e  120 á 160 rs. cada 
1.000 k ilógram os.

L a s  m ism as ho jas y a  en teram en te dispuestas 
para  a zoga r  cuestan de 200 á  240 rs. lo s  100 k ilo ­
g ram os de toda fabricac ión .

Las  hojas de 2 m etros 50 centím etros d e  la rgo  
p or  un  m etro  10 cen tím etros  de ancho para a zo ­
g a r  espejos, que tengan  m as de 2 m etros 5 cen tí­
m etros  por un m etro  50 cen tím etros, cuestan 400 
rea les los  1.000 k ilógram os de toda fabricación .

C A S E N A V E  Y  C O M P A Ñ IA . P R IV IL E G IA D O S .
J o h n  W h it e h e a d .— P a t e n t .

Máquinas para la  fabricación de ladrillos lle ­
nos y  huecos, tubos, tejas, etc.

M uchas son las m áqu inas que se han  in v en ta ­
do p a ta  la  fab ricac ión  de lo s  la d r il lo s , ¿ l ’f -
bos, etc .; pero todas ó  casi todas o frec ía n  diñcul- 
tades , y a  de circunstancias, y a  de lo ca lid ad , que 
han ob liga d o  á  la  casi to ta lid ad  de los  com prado­
res españoles, á desecharlas para  v o lv e r  a l p r im i­
t iv o  mé.todo, es decir, á  la  m ano del operario . Las  
m áqu in as que h o y  o frecem os son de una senci­
lle z  y  so lid ez qu e  las ex im en  de todos lo s  in con ­
ven ien tes  señalados hasta e l d ia , y  reú nen  p or  lo  
tanto cuanto sea posib le desear para  em prender 
una fab ricac ión  con tin u a , fá c il,  sencilla  y  m u y  

l u  C 1
L a  m áqu ina Casenave y  Com pañía m o ld ea  p e r­

fectam en te  los lad r illo s  llen os , y  fab rica  d iaria ­
m en te  en  d ie z  horas de tra b a jo , con  la  ayuda de 
tres  operarios  y  c inco m uchachos, qu e ganarán  
en  to ta lid ad  44 rs ., 12.780 la d r illo s , d e  m odo  que 
cada m il t ien en  d e  coste 3 rs. 4 cents. L o s  la d r i­
llo s  asi ob ten idos son p erfectam en te constru idos, 
m u y  igu a les , con  los  ángu los v iv o s , y  o frecen  to ­
das las ven ta jas  y  condiciones qu e pod rían  e x ig ir ­
se para  las obras m as delicadas

Su p rec io  v a r ia  en tre  16 y  20.000 rs.
L a s  m áqu inas John W h iteh ead  producen todas 

las clases de lad rillos  qu e puedan desearse , cua­
lesqu ie ra  qu e sean sus d im en sion es : lo s  p rodu ­
cen m acizos , huecos y  d e  lu jo ,  á v o lu n ta d , y  e l 
d iám etro  de lo s  tubos qu e fabrican  es sum am ente 
va riad o ; recorre  las escalas en tre  8 y  30 cen tím e­
tros  in ter io rm en te . Un h om bre  y  dos m uchachos 
bastan para  ob ten er de 8 á 12.000 tu b o s , y  d e  10 
á 12.000  lad r illo s  en  d iez  horas  de traba jo .

T od as  estas m áquinas son lo co m ó v ile s , y  por 
lo  tan to  pueden fác ilm en te  conducirse d e  un  punto 

á  o tro . . , ,
L o s  precios son según las circunstancias de las 

m áqu in asy  varían  en tre  1.400,2.100,2.800, 3.550, 
4 500 rs. m as ó  m enos, según sean lo s  m o v im ien ­
to s  dob les , es d e c ir , dispuestos para  rec ib ir  la  
ap licación  de cua lqu iera  fuerza m o tr iz ,  ó  ún ica­
m en te  e l traba jo  de un hom bre.

G O N D O L O .— P R IV IL E G IA D O .— P A T E N T .

H o rn o s  d e  p a n  coce r .

L o s  hornos de pan cocer de G on do lo , reúnen 
gran des ven ta jas y  econom ías, sobre las que o fre ­
cen todas las o tras  clases de h orn os  conocidos 
hasta e l dia.

Estas ven ta jas  son:
1 D e  ser d e  cocción  continua, y  de a ire  ca­

lien te  concentrado.
2 ." D e  hacer 21 hornadas en  21 horas, n o  gas­

tan do  m as que p o r  v a lo r  de 2U rs. de coke (p rec io  

<l6 l^íiris).
3 .° D e p rodu cir con  este  m ism o ca lórico  y  la  

ad ic ión  de dos ca lderitas en  e l fo g o n , v a p o r  su fi­
c ien te  para dar m o v im ien to  á una m áqu in a  de 
am asar, p roduciendo hasta 800 lib ras  de pasta en
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25 m inutos, y  de p on er  igu a lm en te en m o v im ien to  
los  cedazos (cern ederos ).

4 ." D e  n o  aportar n in gu n a  va r ia c ió n  á las cos­
tum bres de los  operarios , s iendo e l h o m o  ig u a l á 
los  del an tigu o  sistem a, con sistien do su d iferencia  
en  rec ib ir  e l ca lor p o r  abajo y  es terio rm en te , p o r  
m ed io  de u n a  d isposición , qu e es la  base de una 
econom ía  considerable.

5 ." D e estar en  d isposición  de cocer s in  in ter ­
rupción, p o r  ser m u y  fá c il de con servarlo  siem pre 
ca lien te.

G.° D e  no  n eces ita r lim p ia r le  constantem ente 
e l suelo, com o lo  requ ieren  los  dem as hornos.

7 .“ D e  n o  ocasionar nunca n in gú n  incend io . 
1 P o r q ue  no  se gasta  leña .— 2.° P o rq u e  e l fo g o n  
n o  t ien e  v en tila c ió n  n i asp iración .— V  3 .° porque 
e l horno puede constru irse s in  ch im enea (t ir a g e ),  
bastando un  cañón d e  chapa d e  h ie rro  para la  
salida d e l va p o r  qu e  ocasionan los  panes.

8 ." D e  no  quem arse nunca los  panes, pues qu e 
n o  ten iendo e l horn o asp iración , con serva  este  un 
ca lórico  perm anen te, s iem pre  igu a l en  todas sus 
partes.

9 .“ D e p e rm itir  e l horn o  la  construcción  de un 
segundo sobre é l, ó  la  d e  una estu fa , y  tam b ién  de 
estab lecer una ca ldera, que ten d rá  agu a ca lien te  
en  todo  tiem po .

10. D e  ser d e  una construcción  sólida y  per­
fecta .

11. D e dar en  to d o  tiem po  un  pan perfecta ­
m en te  cocido y  d e  una gran  lim p ieza .

12. D e ocasionar una gran  econom ía  de com ­
bustib le y  de m ano de obra.

13- D e  p e rm itir  e l cocido de todas clases de 
panes, pastelerías, b izcochos, carnes, etc ., etc.

14- D e  p e rm it ir  se  le  ca lien te  a l es tilo  d e  los  
o tros  horn os, en  e l caso de necesitar de a lguna 
reparación , caso que n o  lle ga rá  antes de 10, 15 ó  
20 años.

15. D e  poder establecerse en  cua lqu iera  loca­
lid ad , pues que puede hacerse s in  ch im enea.

16. D e  p e rm itir , en caso d e  necesidad, cons­
tru ir le  con d im en siones m ucho m as in feñ o re s  á 
los  o tro s ; p o rqu e  s iendo de traba jo  con tinuo, p ro­
duce m ucho m as que los  actua lm ente en  uso.

17. D e n o  poseer n in gú n  m ecan ism o en su 
construcción , lo  qu e  le  p r iv a  de Las con tinuas a l­
teraciones qu e  resu ltan  de los  in ven tos  que le  re ­
qu ieren .

Y  18. P o rq u e  d ichas ven ta jas son en  g ran  nú­
m ero.
VEST.VJAS COMPARATIVAS QUE RESLXTAN DEL EMPLEO DEL HOR­

NO GONÍOLO.

T ra b a jo  de  24 h o ra s en  u n  
Aorjiü o rd in a r io , con tenien­
do  de  60 ó  80 p a n es de  4 

lib ras .

T ra b a jo  d e  24 horas en  e¡ 
h o m o  G ondolo, conteniendo  
de  60 á  80 p a n es de  cuatro  

libras.

Para dichas 24 hornadas, 
basta un homo y 2 brigadas 
de operarios, combustible, 
etcétera, cuyo total pasto en 
París es de 148 reales.

Para hacer 24boma(bs. se 
necesitan 2 hornos y 2 bri­
gadas de operarios, combus­
tible, ele., cuyo p.asto total 
importa en París 317 reales.

E l horn o G on d o lo  produce p or  lo  tan to  y  por 
cada d ia  d e  trab a jo  169 rea les  de econom ía , sobre 
e l gasto  d e  los  o tros  h o rn os , ó  un  au m ento  de 
u tilid ad  anual sob re lo  que p roducen  aqu ellos, de 
61.685 reales.

P a ra  ob ten er estos resu ltados, se necesita  apro­
vech ar e l ca ló r ico  de l horn o para  d ism in u ir la  m a­
n o  de obra.

E l h o rn o  G o n d o lo , de 12 pies 6 pulgadas de 
la rg o  por 9 p ies 8 pulgadas de ancho, con  la  capa­
c id ad  necesaria  para  con tener d e  60 á  80 panes de 
cu atro  lib ras, cuesta en París  11.41)0 reales.

Su m ateria l es p rin c ipa lm en te  d e  h ie rro  co la­
d o ,  h ie rro  d u lce , chapas de h ie r ro , lad rillos  re ­
fractarios  y  dem as herra jes  necesarios á  su s o li­
d ez , según las circunstancias d e  la  construcción.

L o s  gastos de la  construcción  d e l h o rn o , cal­
d era , te rm óm etro , e tc ., son p o r  cuenta d e l com ­
prador del horno, asi com o los  lad rillos  ord inarios 
que se necesitarán  em p lea r , que serán unos 5 á
6.000 poco m as ó  m enos.

L a  construcción d e l horn o se  hace en  15 dias: 
e l op era rio  que ven d rá  de P a r ís  ga n a  48 rs. d ia ­
r ios , con m as los  gastos de v ia je  de ida  y  vu e lta .
• L o s  aparatos d e  vap or para  dar m ov im ien to  á 

los  c e rn e d o re s  (b lu te r íe j, m áqu inas de am asar (P e -  
tr in s ), con inclusión d e  la  m áqu in a  d e  vap or, ca l­
deras, v o lan tes , etc ., im portan  en  París  6.US0rs.

M O IN IE R .— P R IV IL E G IO  D E  IN V E N C IO N .

K u e v o  p ro c ed im ie n to  p a ra  la  oo n vera ion  d e  las 
m a te r ia s  g rasas  n eu tra le s  en  ác id os  grasos, 
p o ra  la  fa b r ic a c ió n  d e  b o las  y  b u g ía s  es teá ­
r icas.

E ste  nu evo  p roced im ien to  n o  e x ig e  n ingu na

va r ia c ión  en  e l m a te r ia l de las fábricas de belas y  
buglas esteáricas y a  ex isten tes; requ iere  ún ica­
m en te  para  la  ac id ifica c ión  y  la  d estilac ión  d e  las 
grasas la  construcción do un  aparato, cuyo coste, 
para  una fab ricac ión  im p o rta n te , no escede de 
2.600 á 2.400 rs.

L o s  gastos o rd in a r ios  son casi los  m ism os, 
pues no aum entan de  1¡4 de rea l por cada arroba  
de m a te r ia  grasa neu tra l (p r im it iv a ).

Las  ven ta jas  qu e  se ob tien en  p or  este nu evo  
p roced im ien to , com parado con  e l an tigu o , son;
1.“— Por la sa p o n i/ica c io n  p o r  m ed io  de  

la  ca l (le los cuerpos grasos neutrales: 
este nuevo procedimiento produce áci­
do esteárico de  56 á 60 por 100.

El método antiguo ÚDÍcameute pro­
duce id. de  46 á 48 por 100.

D iferen c ia  en  fa v o r ,  d e . . . . 10 á 12 por 100.

2.°— Por la a cid ificación  y  la destila c ió n  
de los mismos cueipos grasos neutra­
les.— Se obtiene por este nuevo proce­
dimiento ácido esteárico de. . . . . .  65 á 70 por 100.

El método antiguo'únicamente pro­
duce id, de   50 á 52 por 100.

D iferen c ia  en  fa v o r ,  d e . . . 15 á 18 por 100.

3 .'— La aplicación de este nuevo proce­
dimiento aumenta de,  3 á 5 grados
el calórico necesario para fundirse las
grasas y el ácido esteárico.

4 . — Los sebo.s obtenidos por este proce­
dimiento son mas duros, mas consis­
tentes, y se obtienen con un aumen­
to de  6 á 8 por 100.

Necesitan para fundirse de................ | '

cuando los sebosoLteuidos porlos otros 
métodos se funden ú............................ 33 y 35 id.

5.“— La calidad de los ácidos eleicos obtenidos por e.ste 
nuevo método, asi como la pérdida que se csperimenta 
en materias grasas neutrales, son iguales a las ilc los an­
tiguos procedimientos.

6.“— Este nuevo método se aplica notablemente í  la reduc­
ción de los sebos, de las grasas, de los aceites de palmeras 
de coco, á los ácidos oleicos, etc-, etc.

7.*'— En rcsúmcn, la aplicación de este procedimiento pro­
duce sobre los antiguos un aumento d(í benelicios de 35 
á 40 céntimos de real por libra de materia bruta em­
pleada, <3 sean cerca de 3|4 de real en libra de belas de 
sebo y bugías esteáricas.

8.“— Con este nuevo procedimiento se utilizan los vientres 
de lodos los animales, las tripas y las aguas grasas, en las 
que se han liecbo hervir todos ios despojos de los mata­
deros, etc., etc.

Por e l an­ P o r  e l nue­
ticuo sis­ vo métoilo

tema. de Moioer.

fleaÍM.

3.960 29.100

7.900 34.320

9."— 30.000 kilogramos de sebo tra­
tados por saponificación, produ­
cen de utilidad líquida................

30.000 kilogramos de sebo tra­
tados noria destilación, producen
de uti idad líquida.......................

P o r  este n u evo  proced im ier.to  se ob ra  á  v a se  
d o s ,  y  dcsjiparece absolu tam ente todo  m a l o lo r, 
toda  clase de evap or iza c ion , d e  m odo  que p erm ite  
la  ex is ten c ia  de los  estab lecim ien tos hasta en  e l 
cen tro  de las pob laciones, y  lib ra  á los operarios  
de todas las incom odida iies  que su fren  en  la  ac­
tua lidad.

M A T E R IA  D E S IN C R U S T A N T E  
pa ra  la  com p le ta  l im p ia  d e  la s  ca ld eras  d e  v a ­

p or . — P r iv i l e g io  d e  in v e n c ió n  en  F ra n c ia , B é l­
g ica , In g la te r ra ,  etc.

Conocidos son los  desastres y  g raves  in co n ve ­
n ien tes qu e  ocasionan los  depósitos hechos p or  las 
aguas en  la s  calderas de vapor, y  lo  costoso y  d i­
f íc i l  d e  hacer desprender las capas que se adh ieren  
endurecidas a sus paredes; asi, pues, la  m a te ria  
desincrustante qu e  o frecem os  es un se rv ic io  de 
a lta  im portan c ia  para  la  industria , y  uno d é lo s  
adelan tos m as ú tiles  de la  época; p o r  su m ed io  se 
consigue inm ed ia tam en te  la  lim p ia  p erfecta  de 
las calderas, p o r  an tigu os y  endurecidos que sean 
los depósitos producidos p o r  las aguas empleadas.

E l p roced im ien to  es sum am ente sen c illo  y  el 
gasto  in s ign ifican te ; basta, pues, in trodu cir  cada 
qu in ce  d ias, en  e l in te r io r  d e  la  caldera, dos libras 
d e  la  m a teria  desincrustante p o r  cada 20 caballos 
de fu e rza , cu yo  v a lo r  es ap rox im adam en te  d e  8 
rea les  v e lló n  lib ra , con  lo  que se  ob tien e  su p re ­
servación  y  lim p ieza .

L a  p ráctica  constante, y  las declaraciones de 
gran  nú m ero de fabrican tes franceses é  ing leses, 
atestiguan  la  e ficacia  y  bondad del in ven to .

P a ra  su fabricac ión  apenas se  requ ieren  gas­
tos, pues basta un pequeño lo ca l y  la  adqu is ic ión

de  los  in g red ien tes  necesarios, de poco coste, co­
m o se concibe p or  la  baratura de la  m ateria  fab ri­
cada, y  cu yo  re in teg ro  es in m ed ia to  p o r  la  nece­
sidad  d e l consum o.

IN V E N T O  P R IV IL E G IA D O  D E  M O N S IE U R D E  
S a in t  J ü s t .

E sp io ta o io n  d e  can teras  p o r  m e d io  d e  una m á ­
q u in a  d e  aserrar, m o v id a  p o r  e l va p o r .

H ace m as d e  dos años que traba ja  constante­
m en te , cerca d e  Burdeos, la  n u eva  s ierra  p r iv i­
leg ia d a  d e  M r . de S a in t Just, cortando las p ie ­
dras en  la  cantera con  la  ayuda de una lo c o m o v i! 
de fu erza  d e  cinco caballos.

Esta  m áqu in a  hace tres cortes á la  v e z ,  aser­
rando un  m etro  de la rg o  y  tre in ta  y  c inco cen tí­
m etros  de a lto  p o r  m in u to , ó  sean tres m etros  l i ­
n ea les , que com ponen c ien to  och en ta  m etros  por 
hora , ó  qu in ce  m etros  cúbicos, en  e l supuesto de 
que la  can tera  sea bastante espaciosa para  qu e  e l 
traba jo  n o  se in terru m pa. E n  este caso, puede p ro ­
ducir en  ocho horas de traba jo  ú til cada d ia , c ien ­
to  v e in te  m etros  cúbicos aserrados, en m il cu atro­
c ien tos  cuaren ta  cantos ó  sillares.

En e l trab a jo  o rd in ario  un op era rio  co rta  en  la  
cantera un  m etro cúbico d ia r iam en te , qu e  com ­
prende doce sillares: la  m áqu in a  hace p o r  lo  tanto 
e l traba jo  de 120 operarios.

E l gasto  d e  esta  m áqu in a  para  ob ten er e l re ­
su ltado a n te r io r  es e l s igu ien te ;

f í s .  C ents.
Para separar y repasar ios 1.640 sillares se ne­

cesitan 30 operarios, los que á 10 rs. dia­
rios importan...............................................  480

Un mecánico y su ayudante............................. 40
Carbón ó lefia y ace'ite para untar.................. 100
Un herrero.................• ..................................  20

T o ta l g a s ta . 640

Cada lino de los 120 metros cvibicos de sillares
tendrá por lo tanto de coste........................

Este mismo metro cúbico obtenido por solo el 
trabajo del operario costará.........................

Resulta, pues, una economía por cada metro de 
é sea cerca de 4 capitales por uno.

5,20

20

14,80

L o s  cálcu los que anteceden son e l resu ltado 
del traba jo  de una m áqu ina de la  fu erza  de cinco 
caballos. S I se su stitu ye  á esta o tra  d e  15 caballos, 
e l p rodu cto  obten ido será tres v e ces  m ayor.

L o s  sillares cortados p o r  la  m áqu in a  salen de 
la  cantera p erfectam en te trabajados sobre cuatro 
caras.

L a  m áqu in a  Sa in t Just no  t ie n e  hasta ah ora  su 
ú t il  ap licación  m as que en las canteras d e  p iedra 
flo ja  y  no  en  las de m ucha re s is ten c ia , com o lo  
son  lo s  g ran itos , m árm oles, etc.

E l v a lo r  de una m áqu in a  d e  la  fu e rza  de 15 á 
20 caballos, ra ils  B runels, p laca  g ira to r ia , puesta 
en  un pu erto  d e  F ra n c ia , es de 140-060 rs.

S iendo de  m enos fu erza , este v a lo r  d ism in u ye 
re la tivam en te .

P a r a  a d q u ir ir  m a s  ¡ m m e n o r e s  r e fe r e n te s  á  lo  q u e  
se  a n u n c ia  e n  e s ta  se c c ió n  d e  in v e n to s  p r iv ile g ia d o s ,  
a s i  c o m o  p a r a  o b ten er  l i c e n d a s p a r a  lo c a lid a d e s  d e te r ­
m in a d a s ,  e tc . ,  d ir ig ir s e  d  los  Sres. G . d e N o u v io n  
y  C,*, c a lle  d e  I lo r ta le z -a , n ú m .  9, e n  M a d r id .

P or lo no firmado, F k a s c is c o  C a b i i l l o .

CORRESPONDENCIA E PISTO LAR .

Sr. D. n. L .— Pcatevedra: Se recibió la libranza y que­
da V, servido.

Sr. 1). F. R.— Alirteriü: Vea V. si para el albayalde le 
convienen los morteros de Mr. G. Hermann, anunciados en 
ios números 3.° y 4.®

Sr. 1). J. N-— Palma: Queda V. complacido, y librare­
mos oportunamente.

Sr. D. J. M.— Hiielva: Ya habrá V. recibido los núme­
ros que reclama.

Sr. I). R. G— Acedo; Se le ha complacido á V. en lo 
que pide.

Sr. I). J. M. y S.: En los números í.® y 4.® verá V. sa­
tisfechas todas sus preguntas sobre máquinas de hacer la­
drillos.

Sr. D. J. I '.— Córdoba: Vea V. los números 3.® y 4.“, y 
quedará satisfecho en sus dudas sobre la fabricación de la­
drillos.

DIRECTOR, SOCIO PUOl’ IKTARIO  Y  EDITOR RESPONSABLE, 
D o n  F r a n c is c o  C a n t il l o .

MADHID,— 1862.
Im prenta cU Juan Antonio García, cnIU dcl Alm irante, núm. 7.
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A LB Ü iM  D E  IM P O R T A C IO N .
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SECCION DE ANUNCIOS.
MOREWOOD AND CO.--(FABRICANTES.;

H ie r r o  g a lv a n iza d o  y  la ta  ga lva n iza d a .

PRECIOS secpx tos objetos.

Planchas lisas núm. 24 do 78 pulgadas de largo por 20
pulgadas de ancho, precio por tonelada de 22 quintales.

(O sean á 120 rs. e l  quinlal, ó  4 un rea l 20 cénls. la 
libra.)

Idem núm. 26 de id . por id . id ..............................................
Idem núm. 28 de id . por id . id .............................................
Planchas canalada.s para tejados y  cobertizos, marca León, 

y  del canaleo 8 [ í  de 78 pulgadas do largo por 26 de an­
cho, precio por tonelada.....................................................

Idem marca Ancora de id. por id . id .....................................
Idem marca Estrella de id . por id . id ....................................
Planchas Esas mas lijeras para tejados núm. 31, precio de

coda pie cuadrado..................................................................
Idem núm.  .............................................................................
Clavos y  punías galvanizadas para la sujeción de las plan­

chas, el m illar........................................................................
Canales en hierro galvanizado pararecojer las aguas de los

tejados, e l pie lineal...........................................................•
Cornisas en id . para las orillas de los tejados, e l p ie id . . 
Tubos en id . para la bajada de las aguas de los tejados, el

pie id .......................................................................................
T yas  maestras en id. para e l alio ú montera del lejado con

dos aguas, e l p ie i d . ..........................................................
Cbvos en h ierro galvanizado con cabeza llana de 1 1\4

pulgadjis, e l quintal..............................................................
Id . id , 1 l i2  id ..........................................................................
Id . id . l  3|4 id ........................................................................
Idem con cabeza redonda de 1 lv2 pulgada de largo, el id.
Idem de 2 id . e l id .....................................................................
Idem de 2 l i2  el id ...................................................................
Torn illos en hierro galvanizado coi} cabeza redonda de una

y  raedla pulgada por libra...................................................
Idem de 2 pulgadas por id ......................................................
Idem  de 2 1|2 por id .................................................................
Pagos al contado con 2 1(2 de descuento.
Derecho de aduana, 42 rs. y  53 cín ts. en quintal, según 

bandera.
Comisión, 2 por 100.

Rs. Cs.

2.830

2.900
3-200

2.530
2-330
2.230

0,85
1,05

7.50

1.50 
2,35

1.70

3,40

220
200
185
225
197,50
170

2,85
3.80
3.80

WOOD’S.-CONSTRUCTORES.
M á q u in a  p a ra  sega r .

PRECIOS E N  U N  P U E R T O  H E  M A R .

Para nn caballo..............................................  2-000 rs.
Para  dos id ...................................................... 2.200
Derechos de aduana, 3 y  4 por 100, según bandei-a. 
Comisión, 2 por 100.

TÜXFORD AND SONS.--PATENT.
L o c o m o to ra  p a ra  cam in os  o rd in a r io s .

40.000 rs.
45.000
50.000

37.000
42.000

TÜXFORD AND SONS.

M á q u in a  d e  v a p o r  l o ­
c o m ó v i l  con  c ü in d ro  
h o r iz o n ta l y  ca ld e ra  
con  ch im en ea  o rd in a ­
r ia  , m on tada  sobre 

ru edas d e  h ie r ro .

P R E C in  E N  P A R R IC A ,

Con fuerza de seis caballos y  cilindro de 8 pulgadas de
diámetro. . .  , ............................................................. 20.000 rs.

Con fuerza de siete caballos y  cilindro de 9 1(6 pulga­
das de diámetro................................................................. 21.500

Con fuerza de ocho caballos y  cilindro de 9 3(4 pulgadas
de d iá m e t r o .................................................................... 23.000

Con e l  ju ego  de correas y  el cilindro forrado para economizar el 
combustible, 1.000 reales mas.

Las mismas con iguales tnaíe- 
n'aie*.

De un
caballo.

De dos 
caballos.

De tres 
caballos.

Reales. Reales. Reales.

Máquinas sin reguladores, las cal­
deras sin forrar y  sin ruedos. . 4.50#

Máquinas coi» reguladores, con
calderas forradas y  sin ruedas. 5.000 

Máquinas coi» regu ladores, con 
calderas forradas y  con cuatro
ruedas....................    6.000

Derechos de aduana 3 y  4 por 100 sobre avalúo, según bandera. 
Comisión 2 por 100 sobre e l total valor.
Embalaje y trasporte á uu puerto de España, seguu las circaiistaacLas.

7.000

8 .0 0 0

9.000

9.000

10.000

11.500

Esta máquina tiene por fuera el cilindro horizontal y  las 
priacipales partes activas. Se baila provista de regulador y 
de todos los adherentes necesarios. La doble cigüeña y la 
lanza del volante son de hierro fundido y están mucho me­
jor combinadas que las conocidas hasta aquí, en términos

3ue el volante se puede colocar á cualquier lado de la cal­
era. También se puede aplicar á la lanza del volante una 

polea á propósito, y utilizar la máquina para mover algún 
otro aparato.

La caldera es todo lo mejor que la forma tubular permi­
te, y está rodeada de fieltro, con su chapa de hierro por 
cima, lo cual es muy económico y facilita la limpieza.

P O W IS  JAM ES AND CQ.
M á q u in a  d e  a se rra r , d e  m o v im ie n to  con stan te , 

p e r fe c c io n a d a .— P r iv i le g io .

M t C I O  E K  P Á B M C a .

De fuerza de B ca la llos con dos cilindros.
De id . de 10 id . j j ,
De id. de 12 id . ¡d . [
Con cilindros invertidas y  caldera» tubu­

lares, deS caballnscon un solo cilindro.
De 10 cai-all»» con un solo cilindro. . . .
Derrohos de aduana, el 2 y  3 por 100 se- 

g im  bandcr.i.
Comisión, 2 por 100.

Esta máquina puede trasladar volúmenes de un peso 
considerable, por caminos ordinarios y terreno firme. Se 
oplica á la agncultur.i para arrastrar otros aparatos, y ser­
vir después como máquina de vapor.

PO W IS  JAM ES AND CO.
M á q u in a  p a ra  a s e rra r  con  m o v im ie n to  c o n t i­

n u ad o .— P r iv i l e g io .— (P a te n t .)

eazcio  EN NÁBRiCA.
Con 3 sierras.....................................................................  7.500 rs.
Derechos de aduana, 6 y  8 por 100 según avalúo y  bandera.
ComisioD̂  2 i^r 100.
Embalaje y trasporte á un puerto de España, según h s  circuns­

tancias.
Esta máquina tiene la gran ventaja, sobre todas las cie­

rnas invenciones de su clase, de, impedir las roturas de las 
sierras. El cilindro de arriba que sostiene la rueda principal 
está arreglado de manera que se mueva dentro de un canal 
ensamblado, con el cual se junta una palanca de ajuste, 
corabinániiose todo el mecanismo de modo que se eviten 
todos los accidentes.

PR E C IO  E R  T Á R R IC A .

Toda completa, con armazón súüdo , dos sierras y  una invención 
priv ilegiada para impedir las rotura» de las sierras, 3.800 rs.

Derechos do aduana, 6 y  8 por 100 por avalúo y  sogun bandera.
Comisión 2 por 100-
Embatoje y  trasporte á un puerto de España, según los circuns­

tancias.
Con esta máquina se puede aserrar en forma circular, ir­

regular, derecha, angular, etc., basta la densidad de diez 
pulpadas, y  está diapuesta de modo que el movimiento sea 
constante,1o cual produce un trabajo mayor que el de cual­
quiera otra máquina de su clase. Gasta muy poco la madera, 
V el serrín no cae sobre la línea del corte. Tiene una mesa 
suelta, que se puede ajustar á cualquier ángulo, y su ven­
taja principal sobre la sieira circular consiste en que no ne­
cesita la decima parte de fuena de aquellas.

M APPIN S .-ÍFA B R IC AN TE S ).

LESLIE H E R A PA TH  AND CO.-LONDON.
B aU a y  o tro s  ob je to s  p a ra  fe r ro -e a r r ile s .

PRE C IO  E N  rá B R tC .S .

tin hierro T do 1 3(4 por 1 3 (4 . .,
Idem T  do t 1(2 por 1 1(2.. 1.000 r » . la tonelada. 
Idem r  de 1 1(4 por l  l i4 , .  (

Para la compra de estos h ie r ro s  T , r a ils ,  án gu los, 
e e l is  y todo lo demás concerniente i  las vías férreas, iliri- 
airse á los señores G. de  Nouuioi» y  Compañía, ca lle  de  
’k o r la le z a .  n ú m . 9, e n  M a d r id , donde liay un surtido com­
pleto de dibujos de todos los rails mas acreditaiios en la 
práctica; asi como respecto á cuanto se pueda apetecer so­
bre material lijo y móvil de los caminos de hierro.

P a ra  todos los  objetos anteriores, d ir ig irse  á lo s  Sres. G ustavo  de N o u v io n  y  O.*, en M adrid .
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16 ILUSTRACION INDUSTRIAL,

■OSPARTO EN RAMA.— Los Sres. Gustavo de Nouvion 
-LJ y C.* tienen órdenes del estranjero para la compra de 
este articulo á precios convencionales; lo que participan á 
¡os cosecheros.

CPARTO .— Messieurs Gustavo de Nouvion et Compagnio, 
calle de Hortaleza, 9, Madrid, olTrent la vente par con- 

trats k  livrer de sparto propre i  la fabrication du papier, 
cordages, nattes, etc.

QPARTO.— Messrs Gustave de Nouvion and CO-, n.® 9, 
^  Hortaleza S tree t Madrid, offer for sale to  be delivered 
by c o n trac t sparto, for manufacture of paper, cordage, etc.

PAUL HAMMAN DE AN’VERES (BELGICA).— Fcnta de 
m a d era s  d e l N o r te  de  Europa.— Dicha casa, una de las 

mas principales en este ramo, contrata la venta de madera 
de todas clases puestas en un puerto de España, tales como 
traviesas para ferro-carriles, maderas de construcción, ar­
boladura, etc. etc. Sus precios son los mas económicos co­
nocidos hasta el dia.

ORES. niLLAVYN Y  COMPASIA, SWANSEA (INGI.A- 
^  té rra ).— Compra de minero/es.— La referida casa, que, 
es una de las mas considerables y  reputadas de Swansea, y 
cuyas oficinas de beneficio gozan de un reconocido crédito 
en toda Europa, compra en España toda clase de minerales, 
por partidas sueltas, por contratas ó en cualquiera otra for­
ma convencional.-Ensayos en España. Pagos al contado. 
Dichos señores tienen en ejecución varias importantes con­
tratas en los distritos mineros de Hiendelaencina, Cataluña, y 
Ciudad-Real.— Dirigirse i  los Sres. Gustavo de Nouvion

______________________________________
JOURNAL DES MINES.— Periódico publicado en París.—  
J Este periódico, cuvo objeto principal es tratar de meta­
lurgia, de aguas y de bosques, goza de gran reputación. 
Sale á luz lodos los jueves.— Su precio para España son 12 
francos por seis meses.

TtMPRESAS DE AGUAS.— Los Sres. de Nouvion y C.“ se 
encargan do negociar todas las empresas de esta clase, 

como canales de riego, desecación de lagunas, pantanos, etc., 
bien para proporcionar el capital necesario, bien para tra­
tar def traspaso de las concesiones por cuenta de los ca­
pitalistas estranjeros que les tienen dadas sus órdenes al 
efecto.

rnELEGRAFÍA ELÉCTRICA,— Todo lo concerniente áeste 
ramo, y conforme á los adelantos y  perfeccionamientos 

introducidos en la práctica, se facilitan por los Sres. de Nou­
vion y C.*, al tenor de las representaciones y  encargos que 
tienen al efecto de las primeras casas estranjeras que se 
ocupan de este ramo.

AP.ARATOS, UTENSILIOS Y  ÚTILES PARA MINAS.—  
Los propietarios de la Ilcstbacion Isdistrial tienon en­

cargo de casas esUanjeras p ra  la venta y surtido de todo lo 
concerniente á este ramo de industria, como máquinas de 
vapor, ventiladores, bombas, aparatos para la subida y baja­
da de operarios y  materiales, acero para barrenas, herra­
mientas , etc., todo á precios de fábrica.

J  E PROPAGATEUR ILLUSTRÉ.— Periódico semanal de 
industria, ciencias y  artes, publicado en París bajo la di­

rección y redacción de los acreditados ingenieros Mrs. Me- 
nard y Rcnó.— Su precio en España por seis meses, S4 rs.

L a  CÉLÉBRITÉ.— Revista biográfica, industrial, artística 
y literaria, órgano oficial del Instituto Politécnico, pu­

blicada en París.— Su precio en España, 64 reales por seis 
meses.

E CREDIT MINIER.— Periódico publicado en París.— Su 
objeto es tratar de los intereses metalúrgicos y  manufac­

tureros, publicándose todos los martes, redactado con es­
mero.— Su precio en España por seis meses 15 francos.

nRANDES MADERAS PARA CONSTRUCCION NAVAL, 
vA A m é ric a  del N o r te  (C olom bia  B r itá n ic a ) .— Los señores 
de Nouvion y  C.* tienen la representación en España del 
principal propietario de loa bosques vírgenes de la isla de 
Vancouver, para tratar del surtido de toda clase de palos pa­
ra arboladuras y demas maderas de construcción naval, aun 
de las dimensiones mayores aplicadas en los arsenales. Estas 
maderas no tienen competencia con ningunas otras, inclusas 
las célebres de las Floridas. Casi todos ¡os arsenales de Eu­
ropa se surten de esta procedencia, y  recientemente el Go­
bierno español ha recibido un cargamento en el Ferrol, rela­
tivo í  una contrata que dichos señores de Nouvion tienen 
celebrada para el surtido de todos los arsenales de España.

ABJETOS DE MARFIL LABRADOS I'ARA ADORNOS DE 
Señoras y demás.— Y. C. Goebei. . - L os adornos de mar­

fil que se ofrecen son variados al infinito en su clase y  pre­
cios. Consisten principalmente en broches, camafeos, alfile­
res de pecho, cuchillos para papel, etc., etc. Sus precios son 
desde 3 1(2 rs. hasta 130. El tallado es perfecto, delicadísi­
mo, así como el dibujo. El marfil es de ciase superior.— De­
rechos de aduana, 15 y 18 por 100 según bainlera.— Comi-

AAOUTCHOUC VOLC.ANTZ.kDO.—L. ROUSSEAU DE LA- 
PARCE Y coMp.AÑíA.— Para todas las aplicaciones indls- 

TRiALES r mecánicas.— .UerfaWasCTi fas esposiciones del85o, 
1859, 1861 y  la  de  L o n d re s  de  1862.

L

rR E C IO  £ K  r A B R lC A  £ L  K IL u C R A U O .

Ranéelas y  tampones para toáos usos......................
Idem para guarnecer las cajas por cslopa, e le ., no

subiendo de 60  m ilím etros de diámetro..............
Las m ism as, arriba de 60 m ilím etros......................
Síeam 1‘acking.— M ateria para cíapels.— Clapets

rectangulares y  redondos A n illo s , bandas de
b illar, delantales, correas, goma pura para pa­
pelería, correas para trasmisión en eaoutcbouc 
y  tela, pudiendo cruzarse; rótulos con tela para 
locomotoras en eaoutcbouc puro, etc., etc. . .

Piezas moldeados, juguetes........................................
Tubos en caoutchouc puro para conducción de gas, 

ácidos y  líquidos;
Do 3 á 5 m ilím etros diámetro interior. . .

6 á 9 ídem .................................................
10 á 19 ídem .................................................
20 á 30 ídem ..................................................
35 en adelante.................................................

Tubos en eaoutcbouc y  lela y  de espiral, resistien­
do á la  presión de 1® á 30° atmósferas pora fá­
bricas de cerveza, riegos, bombas de incendio, 
conducción de vapor, etc.......................................

Los tubos pueden tener hasta 12 metros de 
Derechos de aduana en España, de 6 rs. á I 

mos ia libra según bandera.

Rs. wi.

26

28
32

de 26 á 28.30, 
32, 34, 36

de 36 á 48

48
42
36
32

Iguales precios 
que el caout­
chouc puro.

largo.
■ rs. 10 cénti-

“DRODUCTOS QUÍMICOS.— F ra n co  á b o rd o  en  N ew castle .
Sal de sosa de 48 grados, la tonelada inglesa 864 reales. 

— Idem de 50 idem id., 9ül’o0 rs.— Idem de 52 id. id., 939 
reales.— Cristales de sosa, id. id., 384 rs.— Derechos de 
aduana en España, 12 rs. 70 cents ó 15 rs. 25 cénts., según 
la bandera.— Comisión 2 por 100.

AONSTRL'CCION DE FR.AGATAS BLINDADAS, CAS'O- 
ñ e r a s  y  OTROS B U Q U E S .-Los Sres. de Nouvion y C.“ es­

tán apoderados por uno de los acreditados constructores in­
gleses para contratar sobre la construcción de los buques 
indicados, lo mismo para ia marina nacional, que para la 
mercantil.— Los precios y  Condiciones son altamente equita­
tivos y convenientes.

I f  ADERAS SONORAS PARA LA  CONSTRUCCION DE
LAS CAJAS DE PIANO DE LAS FÁBRICAS DE J.ACOB He NTSCH, Y. 
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sion 5 por 100.— Para ver as muestras y  hacer los pedidos, 
dirigirse á los Sres. G. de Nouvion y  C.^

Para mas datos, y  h acer pedidos, p o r  todos los objetos anunciados, d irig irse  á los  Sres. Gustavo de N ou v io n  y  C .“, ca lle  de  Hortaleza, 9, en M adrid .
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pARBONES INGLESES.— C arbones espedidos d e  lo sp u c r -  
^  tos d e  C a r d i f f ,  S w a n sea ^  N e a th , B risto io , T ew y .

La tonelada á bordo.

R m lfs  vellón.

Gordo por vapor, crivado..................................... 40
Tout venant (como sale de la  m ina)................... 31,25
Menudo, proveniente de la  críva.........................  12,50
Carbones bituminosos...........................................  40
Idem menudo.........................................................  32,50

Las dos últimas clases sou especialmente 
buenas para coke, gas, fragua, etc.

Carbones espedidos de Llanelly (antracila).

T h ro i^ h .................................................................. 89,75
Rubly cal...............................................................  37,25
Smith (fragu a )......................................................  87,25

Carbones de Newcastle, Sunderlam , Blylh.

Gordo por vapor, primera calidad......................  40
Idem, segunda idem.  ............................  37,50
Idem , tercera idem ............................................... 32,50
Tout venant (como sale de la  m ina) por va­

por, de................................................................ 33,75 á 35
Idem por coke........................................................  30
Idem por p s ,  primera calidad............................ 31.25
Crivado dos veces..................................................  26,25.

Carbones de H’erf Barllepool.
Gkirdo por vapor....................................................  37,50
Crivado dos veces................................................... 23,75

Derechos de aduana, para usos generales, según bandera, 1 real 
60 céntimos ó  2 rs. 10 cénts. por quintal.

Idem para la  desplataelon de plomos, id ., 1 real 07 céntimos, ó 
1 real 40 cénu. idem.

Idem para tos depósitos del gobierno, 2 por 100.
Comisión, 2 por 100.

IjlERRO-CARRILES.— Los Sres. de Nouvion y C.‘  tienen 
comisión de capitalisUs estranjeros para tratar del tras­

paso de concesiones de caminos de hierro y todo lo concer­
niente á esta clase fie negocios.

pOl.QUHOUX AND THOMSON.— Cobres labrados en tubos 
^  de bronce para la marina y  locomotoras. Idem de bronce 
y  de cobre para gas, de diferentes diámetros vhecliura. Idem 
tara máquinas de todas clases v vapor. Idem canalados, 
dem fabricados sin soldaduras. ídem de estaño puro. Plan­

chas de bronce enteras, cortadas y para grabar, metal amari­
llo pira soldar, v todos los objetos análn^s, de todos grue­
sos, medidas, cíases, etc. Los precios, según la cotización 
de los mercados.

ECO BURGALÉS.— Periódico diario de intereses mate­
riales.— Se publica en Rúrgos: su precio 6 rs. al mes. 

En sus oficinas de administración se admiten siiscriciones 
á la Il u s t r a c ió n  I n d l s t r ia l ,  atb’im  de  im jK irtacion.

E

Ayuntamiento de Madrid




