CUII>ICIO®ES BE |K SCSCRICIOK.

Madrid, por un mes.. 6 rs.
Provincias, por tresid. 18
(en Paris 6 francos.

Eslranjero, pori‘d.‘i'd. i~ Lé,dres. . .. 5 schellings.

Ultramar, porid. id

Los Sres. D. Gustavo de Nouvion y Compafia, calle de
HorUleza, nim. 9, on Madrid, son los propietarios del pe-
riédico la llustbacion Isdcstrh,l , Album du importacion,
dedicado especialmente & dar & conocer, y & facilitar Inventa
en Espafia ic todos los productos de las fabricas y manu-
facturas estranjeras.

Esta casa tiene salas destinadas al deposito de li"mues-
tras y modelos que se le remiten de los establecimientos
productores.

Es especial parala compra y venta en comision.

1® De, metales y minerales de todas clases, bien por
partidas determinadas, 6 bien por medio de contratas con-
vencionales, con entregas mensuales 6 en otra forma.

2.® Paranegociar concesiones de canales de riego, de-
secacion de pantanos y lagunas, encauzainiento de rios y
demas obras hidraulicas.

3. Para negociar concesiones de caminos deliierro,
obras publicas, de minas de todas clases, y demas empresas
industriales, como docks, puertos, etc.

4® Para ol surtido de material fijoy moévil & toda clase
de empresas y nunufacturas.

ti® I*ara liacer contratas y ventas de maderas de cons-
truccion naval y civil, traviesas, ebanisteria, cajas de pia-
nos y demas usos, procedentes de. la Amarica del Norte
(Colombia Pritanica) del Norte de Europa (Noruega, Suecia,
Polonia) y de Alemania.

Y G°
invencion,
Pichos Sres. G. de Nnuvion y C.* aceptan las represen-
taciones para Espafia y sus cofonias de los sefiores fabri-
cantes y demés productores del reino y del eslranjero que
gusten favorecer es con sus comisiones.

Para la obtencién v negociacion de privilegios de

SEGUNDA QUINCENA DE NOVIEMBRE DE 1862.

ALBUM DE IMPORTACION.

PROMETAMOS,

Sres. Gustavo de touvion y Compafiia.
INRECTOA

D. Francisco CanuUo, Gefe de Administracion civil.
Redaccién y Admini>tracion, calle de Hortalcza, n.° 9, Rladria.

Messieurs Gustave de Nouvion et Compagmc, calle de
Hortaleza, G, & Madrid, propriétaires du journal la llustra-
cioN Indcstrial, Album de importacion, feuille spéciale-
ment dédiée k faire comiaitre et k feciliter lavente en Es-
pagne de tous les produits des fabriques et manufactures
étrangkres, font savoir k leurs nombreui correspondants
qu’ils ontkleur disposition des salles pour je dépo6t des
ecliantilions et des modkles qu’ils auront intérét k leur en-
voyer.

LcuT maison s'occupe spécialement:

1® Deli'achatet déla vente en commission des mc-
taux et dos minerais de toulos classes, soit par quantité dé-
terminée, soit par conlrats conventionnels, soit de toute au-
tre luaniérc. . ..

2. De lanégociation des concessions de canaux a irri-

tion, de dessécbemoiits do marais, et de terrains noyés;
a endigueincnts de riviéres et de tous autres travaux hy-
drauliques. e

3.» De la négociation des concessions de cliomms Ue
fer, de travaux publics, de mines de (lifTérenlos classes, et
de tontos autres entreprises industrielles telles que docks,
norts, etc., etc.

4.® De lafourniture du maténel, fixe et mobilo, noces-
saire aux chcmiiis de fer, et k tout genrc d’entreprises et
de manufactures.

3,® Elle passe des conlrats pour la foumifure et la vente
do bois pour les constructions navales ct civiles, des tra-
verses dé ehemin de fer, dos bois de luxo, des bois sonoros
pour les caisses de pianos, et autres; iirucédants, les pre-
raiers, de i’Amérique du Nurd (Colombia Bntanmque) les
autres du Nurd de TEurupe (Norwége, Suede, Pologne) et
de rAllemagne. s s . o,

6.® Enlin elle se charge encoré de I’obtention et de la
négociation dos brévéts d'invontion.

Mo>siours Gustavo do Nouvion et Compagme acceptont
la représentation en Espagne et ses colonies de messieure
les Jabricants, manufacluriors et autres productcurs de
I’étranger qui vouleiit bien la leur coiilier, dans ce cas, ws
messieurs pourront leur adresser de suite leurs clichés chez
Mr. Jacques Portes, place do la Catliédrale k Hayonne, qui
se chargera de les faire porvenir.

Ayuntamiento de Madrid

PONTOS HE éUSCRiaON

Madrid, calle de Horlaliaa, 9, y en todas las librerias.

Paris, Mr. Luthereau. i2, rué Ollivler St. Georges.

Londres, 43 Moorgate Street. E. C. Ches Mr. Ed. Milcliell.
Habana, en casa de D. Lnis de Silva, calle de Tac6n, nnm. 8.
Articulos, anuncios y comunicados. { precios convencionales.

Messrs Gustavus de Nouvion and Company n, 9, Horta-
leza Street, Madrid, ad proprietors of the. llustracién Inols-
TRIAL, Album de importacién, dedicate this journal espe-
cially to the purpose of making Known and facilitatmg the
sale in Spain of al the productions of forcign manufac-
turers. , L .

This house offers showrooms for the exInbition ol sam-
ples and models, that may be reccived from manufacturmg
establishments. \ . . ) ;

It will pay specia! attention to the purchase and sale of
all kinds of melais and minorais, either in fixed i ii.antities,
or by means of contracts, slipulating conventiona niontlily
deliveries or in any other dcsired niaiiner.

It will attend to the procuring of concessions and privi-
leges, to establish canals for irrigations, to drylay marsbes
and lakes; to corred water courses and rivcrs, and to curry
oul all other hydraulic works; likewisc to negotiate con-
cessions for railroads, publie works, mraes and all other
industrial enterprises, as docks, porls, etc.

The house will also fumish the Uzed ond moveaWe ma-
terial for railroads and all branciics of industrial establisii-

"'A"cofitracts enlered into to furnisli and lo sell tipibor for
the use of naval and civil administrations, slecpers for rail-
wavs, timber for furniture, pianos, etc., proceecimg partiy
frnfn North America (Britisb Columbia) partlv from tho
nurtli of Europc, Noiway, Swedcn, Poland and Germany.

And they generally offer tlieir Services to ob tain and lo
ncnotiate patcnts for invenlors-

Mossrs G. de Nouvion and Company will readily charge
Ihemselves witb the representation, in Spam and it s to-
ionies, of all forcign inveiitors, manufacturers, industrial
and technieal concems, that inay te pleased to accept tlieir
Services, and particsmav at once direct their samoéles or mo-
dels to Home Brothers. 4. Moorgate Street, L. C. Londun.



ILUSTRACION INDUSTRIAL.

La fabricacion del chocolate es una industria

que en parte alguna tiene la importancia que en
Espafia, puesto que este articuloes verdaderamente
nacional,y sisuuso se encuentra hoy introducido
en algunos otros paises de Europa, no debemos
por ello negar su origen puramente espafiol; en
este concepto, y para ilustrar también los graba-
dos que en nuestro numero anterior y en el pre-
sente hemos dado de las maquinas sobre este obje-
to, de Mr. G.llermann de Paris, insertamos & con-
tinuacién las esplicaciones que el mismo fabricante

hace del uso, precios y condiciones de susinventos.

«La fama adquirida por mi casa desde mas de
treinta afios en la fabricacién de maquinas de ha-
cer el chocolate, moler los colores, pulverizar to-
das sustancias, etc., ylos numerosos pedidos que
se me hacen de ellas, me han determinado & cons-
truir maquinas de un modelo especial para Es-
pafa.

Estas maquinas, tan conocidas en Europa y
Ultramar, han recibido los primeros premios en
todas las Esposiciones, pues han dado un desarro-
llo estraordinario & la fabricaciéon del chocolate,
y en Francia, asi como fuera, la rapida fortuna de
los fabricantes, es debida & mi sistema de maqui-
nas, el cual, tan luego como aparecié, hizo aban-
donar el trabajo por manos del hombre, tan defec-
tuoso y poco conveniente en la manipulaciéon de
un producto que exige tantos cuidados y tanto
aseo.

El antiguo y malsistema délos aparatos llama-
dos molinos de rulos cénicos, dando vuelta so-
bre una mesa de piedra 6 de hierro, primer esfuer-
zo para sustituir un trabajo mecanico 4 la mano
del hombre en la fabricacién del chocolate, fué
pronto suprimido por los fabricantes inteligentes,
que no tardaron en reconocer la grande ventaja
de un sistema de maquinas, en las cuales la pasta
estad solo en contacto con la piedra de granito, que
no muda en nada el aroma del cacao y reduce el
chocolate 4 un grado de fineza estrema, sin que
pierda nada de su sabor.

Por la razén misma de su buen éxito, este sis-
tema ha encontrado inmediatamente imitadores
mas 6 menos habiles que lo han contrahecho sin
poder igualar nunca la construccién acabada de
esas maquinas, que es objeto de mucho cuidado
en mi casa.

En Espafa las hay en las capitales siguientes:
Barcelona, Cartagena, Malaga. Molina de Aragén,
Madrid, Falencia,San Felipedejativa, Santander,
Sevilla, Valladolid, Vigo, Vitoria, y en muchos
otros pueblos de menos importancia.

Una grande fabrica donde obra el conjunto
completo de las maquinas, esta establecida en mi
propia casay se pone a la disposicion de los es-
tranjeros, que asi pueden seguir todas las fases de
la fabricacion.

Con este sistema se procede asi;

1 El cacao se introduce en el tostador, donde
es tostado al grado que se quiere.

2.” Cuando el cacao sale del tostador, se pasa
suficientemente frio en el qukbra-cacao-tarare parn
quebrantarlo, aventarlo y limpiarlo al propio
tiempo.

3." Después de limpiado el cacao se echa en el
mezclador (calentado por medio de braseros) se-
gun_la importancia de la fabricacién, yenseguida
se aflade el azlcar, canela, etc., para hacer una
mezcla intima.

«4” Cuando la mezcla estd hecha, sesacala pas-
ta del mezclador y se pone dentro de latramujade
la maquina de tres cilindros,para molerlacomple-
tamente pasandola 3 & 4 veces.

En las pequerias fabricas, las operaciones se pa-
ran aqui, y no hay inasqueponer lapastaen mol-
des y dejarla enfriarse; pero en lasfabricasimpor-
tantes se afiade generalmente;

Una maquina de moler la pastay sacarelvien-
to del chocolate.

Una méaquina de batir las tabillas.

Estas maquinas, cuya construccién era muy
costosa, han sido de un precio bastante subido: sin
embargo, las modificaciones introducidas en el
modo de fabricarlas, permiten fijar los precios se-
gun la tarifa .siguiente:

1.“ Para fabricar 20 lilagrarnos diarios de

chocolate, con un hombre, haciéndo-
se aparte la mezcla: iiidquina de trei

cilindros de granito.
Rmbalaje

1.200 frs.
40

2.®
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Para 3i) & 40 kilégranios dia-
rios, con dos hombres:

Un tostador........ccoceeeevuieeeennnnns iSO frs

UN tarare........coccecemveereneeeneereeeeens no

Un mezclador.........cccccoeeeeeees 430

Una méaquina de moler. 1200

Accesorios.

Cribas y braseros.. . . 36 1

Tres vasijas de hoja- |
delata para recibir la 1 8
pasta, a 14 frs. 42]

Embalaje............cooooiiiiiinnnnnn.

Total general. 2166 frs.

P.ara 60 6 70 kil6grames por
manejo, agua 6 vapor;

Un tostador.. jgo

Un tarare.... j-o

Un mezclador 000

Una maquina de moler. . 1206

Una maquina de batir las ta-
billas 100

Accesorios 78

Embalaje..................o. tjg

Total general. 2426 frs.

Un manejo fuerza de un ca-
ballo......cccoooiiiiiis 330

El manejo se puede reempla-
zar por una maquina de va-
por portéatil, con caldera
vertical, de fuerza de uno y
medio é dos caballos por
2400 francos.

La trasmisién de moviraieuto,
arboles de hierro, poleas,
soportes, se cuenta a 1,60
francos el kilogramo: su im-

Sorte depende do la locali-
ad, y puede subir & poco
mas ¢, menos (con las cor-
reas) de 500 francos-

Pari i2i) & 1.oO kiidgramos;

ISO frs.
170
HOO

Una maquina de moler. 4900

Una maquina de sacar el
VIENTO..ooviiiiiiee e, 700

Una maquina de liatir las tabi-
Has....ooii 100

Unaprensa para hacer la man-
teca de cacao..........ccceuuenne. 70

Accesorios.

Soporto del mezclador. !

Idem de la maquina de
moler..........occoeeeeinene

Cuatro braseros a 3 frs.

Cuatro vasijas &4 18 frs. 233

Aparato de hacer las
pastillas...........ccc...... 35

Varios, cuchillos, cri-
bas, etC.....ccceevnennen.. 44

Embalaje........cccoeovviiiiiiiinnns 140

4613 frs.

Un manejo fuerza de dos ca-
ballos. . . . 800

O una maquina de vapor por-
tatil, completa, fuerza de
dos i tres caballos, sin rue-
das....coooeiiiee e 3300

Con ruedas........ccoceeeeiiiieeinnnns 3600

U trasmision ile movimiento
segun la localidad, & 1,60
francos el kilogramo, poco
mas 6 menos de................. 850

Embalaje aparte.

Para 250 & 300 kilégramos:

Un tostador. 250 frs.

Un tarare. 470

1300

Una méaquina de moler........... 2300

Una maquina de sacar el
VIENTO ..o 1000

Una maquina de batir las tabi-
llas. ® i 100

180

280

100
Total general. 5740 frs.
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Embalaje.

10
18
20
40

Embabje.

10
18
22
40

Embalaje.

10
18
28
53

43

2,30

3,30

Embalaje
10
18
70

15

[61]e¢]

Una maquina de vapor porta-
til, fuerza de cuatro & cinco
caballos, sin ruedas ..

Con ruedas

Ifi trasmision d» movimiento

loco mas 6 menos de 1200
rancos. Generalmente se
toma un mezclador de mas
para facilitar la mezcla en
menos tiempo.

4,800
5100

El embalaje de las maquinas de vapor se cuenta
aparte.

Las maquinas de vapor portatiles no necesitan,
ningdn gasto para su colocacién, teniendo asi una
grande ventaja sobre las fijas, que sin embargo
construyo cuando se me piden.

La méaquina puede ser sin ruedas 6 con ruedas,
y cuando se me pide, se puede hacer una disposi-
cién, permitiendo colocar la maquina en un punto
cualquiera, seaen un almacén, 6 & vigta del pu-
blico con las otras maquinas de chocolate, y la cal-
dera sin rueda en un patio u otro sitio.

Un plano de la localidad es necesario para ha-
cer la trasmision de movimiento.

Los precios espresados son fijos, sin ningdn des-
cuento; las maquinas se pagan mitad con la orden
de construirlas, y otra mitad al entregarlas en los
talleres en Paris.»
Instruccién p.ira arreglar las m-aquinas &4 tres cilin-
dros DE piedra de granito.—G. Hermaxn, CONTRL'CTOR

ENParis.

Al recibir una maquina para moler, si no esta
montada, es menester colocar las piezas segln sus
letras, de modo que se correspondan; ponerlas
tapaderas & los soportes y fijarlos con sus tuercas
de modo que no se meneen, pero que no estén
demasiado apretados. Luego se echa un poco de
aceite por los agujeros y en las articulaciones.

Después de haber cubierto los cilindros con
tela, se calientan por medio de un brasero con cis-
co, volviéndolos de cuando en cuando hasta que
estén al grado de poder aguantar la mano encima
sin quernar”; luego se coloca latramuja 6 torvay
su distribuidor. La plancha de cobre debe ir al
costado del cuchillo. Luego se llena de cacao en
grano, que sea caliente, para reducirlo & polvo.

Es menester tener mucho cuidado en arreglar
el distribuidor, & fin de que no vierta demasiados
granos a lavez, y de engranar los cilindros debajo
déla torva, haciendo girar el tornillo sin fin ha-
cia el interior, operacién que impide al cacao de
caer al través de los dos cilindros, y hace que le
recoja el cuchillo.

Después de esta primera operacién, se quita el
distribuidor y se echan los polvos directamente
dentro de la torva, arrimando un poco los cilin-
dros & fin de que vengan un poco pastosos.

La tercera vez, esta pasta vendra mas liquida
y casi impalpable si los cilindros han sido arre-
glados debidamente; de lo contrario, es necesario
volverla & pasar antes de hacer la mezcla.

Para hacer un chocolate fino, se echa kilo por
kilo, y 15il de aztcar en polvo por un kll6 de ca-
cao impalpable; se hace la mezcla dentro de la ar-
tesilla, revolviéndola con una espatula de made-
ra: luego se echa en la torva para reflnar, tenien-
do cuidado que el cilindro interior de debajo dela
torva esté mas arrimado, que el que esta al lado
del cuchillo.

La segunda vez, todoslos cilindros estan mas
préximos, pero siempre de manera que las pun-
tas de la torva formen cordon con el cilindro; es
decir, que la pastano sobresalga.

Cuando la maquina no esta bien arreglada, el
chocolate rebasa el estremo de la torva; entonces
se han de separar uno de otro los dos cilindros es-
teriores, quedando fijo el del centro, 6 todos a la
vez, hasta que el cordon aparezca. Para hacer una
tercera 6 cuartaoperacion, sisequiereelchocolate
muy fino, los cilindros deben estar arrimados de
tal modo, que apenas permita cubrirlos; entonces
casi se reduce & polvo, y para ligar esta pasta se
separan los cilindros como para refinar, y el cho-
colaW se desarrolla como una tela que se vuelve
grasienta muy facilmente, metiéndola en una ar-
tesillay meneandola durante algdn tiempo.

Para los chocolates ordinarios, se opera de la
misma manera que para los finos; Gnicamente se
echa harinay mayor cantidad de azlcar, ya sea
terciada 6 blanca; el cacao se muele bien fino y la
mezcla debe hacerse en un mortero 6 en un mez-
clador hasta que la pasta esté bien grasienta, des-
pués de lo cual, se refina por medio de los cilin-
dros, como ya hemos esplicado anteriormente.

NOTA. Cuando la pasta hasido preparada por
medio del mezclador, basta meterla desde luego &



la torva y repasarla varias veces, teniendo cuida-
do de unir sucesivamente los cilindros hasta que
se obtiene el grado de finura que se desea.

Si las maquinas tienen soportes con depdsitos
para untar, estos se llenaran los de aceite,
ajustando las tapaderas hasta que toquen el fon-
do. Deben visitarse de cuando en cuando & fin de
ver si el aceite se comunica como es debido; si el
conducto esta obstruido, se quita el tornillo para
destapar el agujero.

MEZCLADOR.

Para servirse del mezclador, ante todo, se ca-
lientan la cubeta y los rodetes, sea por medio de
braseros con cisco que se introducen debajo, 6 sea
por medio del vapor si h.ay proporciéon.

Se empieza la operacién echando el cacao en
grano dentro del mezclador, y se hace marchar
la maquina hasta que esté bien grasicnto; luego
se introduce la cantidad de azlcar que se quiere
hacer entrar en el total de la mezcla, teniendo
cuidado de hacer esta operacién en varias veces
(en 5'0'6 por ejemplo) dando el tiempo suficiente &
la pasta para que se ablande después de cada in-
troduccién de aztcar. Cuando la mezcla se ha ve-
rificado en totalidad y la pasta haya vuelto & su
estado, se para la maquinay seretira parallevar-
la & la maquina de moler que tiene tres cilindros.
Las cantidades de pasta que se pueden obtener
cada vez, segun las dimensiones de los mezcla-
dores, son las siguientes;

Figura 6.— Mezclador piim. t.—Kilogramos, de 8 & 10.
) 1 1 ndam. 2. » de12 4 tk
) 3 » mim 3. » do 20 & 22.
no )i ) ndam. 4. » de25 & 30.

En cuanto al cuidadcf que exige la maquina
funcionando, hasta untar los collares una 6 dos
veces cada dia con aceite y desmontar una vez
por semana los rodetes de sus ejes para llenar las
cajitas con una mezcla fria de manteca de puerco
y de aceite.

ROMPE-CACAO TARARE.

Elempleo de estaméaquina es tan sencillo, que
basta tnicamente el tener cuidado de no arrimar
demasiado la placa de puas contra el cilindro, &
fin de no hacer demasiado menudo el cacao ¢ lo
que sea.

Vale mas dejar escapar algunos granos ente-
ros, cribarlos y volverlos & la torva; es conve-
niente no revolver demasiado aprisa, para evitar
que las pepitas se mezclen con las cascaras.

PANADERIA, SISTEMA DROUOT.

PAMFIC.YCIOS MECAVICA Y PASIFICACIOS A BRAZO (1).

El gobierno imperial de Francia se ocupa ac-
tualmente de la grave cuestion, en aquel pais, so-
bre la libertad de comercio de las panaderias. La
escasez de lascosechas esperimenladas desde 1853
hasta 1S56, obligaron & la prefectura del Sena en
Paris, & tomar medidas importantes para conser-
var el precio del pan. imponiéndose la tasa é ins-
tituyéndose la caja llamada de Panaderia, en el
llotel-de-Ville (casa de ayuntamiento) en 24 de
setiembre de 1853, cuyo objeto es adelantar fon-
dos & los panaderos, 6 retenerles una parte de los
productos, para establecer de este modo unacom-
pensacién y equilibrio entre los afios escasosy los
abundantes de trigo. Desde dicha época, los hom-
bres cientificos y los industriales se dedicaron &
estudiar y profundizar esta materia,que tan inti-
mamente se enlaza con el mantenimiento de la
poblacién. EIl problema se encerrabaen encontrar
los medios de una panificacién nutritivay barata,
sin alterar las buenas condiciones de las harinas
de trigo con la mezcla de otras sustancias que pu-
dieran ser dafiosas 6 perjudiciales. Todos los en-
sayos hechos en esta parte, han sido infecundos,
y de aqui el haberse dirigido la observacion y el
estudio _4 buscar en la elaboracién del pan, las

economias que no so lograban por aquel otro

medio.

En esta parte los resultados han sido altamen-
te lisonjeros, y se ha resuelto el problema de una
manera préactica, con el procedimiento y aparatos
de Mr. Drouot, de los que damos un grabado per-
fecto, que hallaran nuestros lectores en la pag. 12
de este numero; pero considerando este asunto de
grave interés igualmente para nuestro pai.s, cree-
mos hacer un servicio importante, deteniéndonos
& tratar la cuestion en todos sus detalles.

(I) V.bse H grabado de la pag. 12.

ALBUJI DE IMPORTACION.

Apenas hace un siglo que la ciencia, sin cesar
de ser especulativa, ha querido & su vez hacerse
practica, y ha bastado este periodo para que se
hayan logrado progresos estraordinarios- Todos,
6 casi todos los procedimientos fabriles, han re-
cibido un grado importante de perfeccién, y so-
bre todo, desde que el vapor concurre como auxi-
liar de la mecanica; y lo que forma el elogio de
estos perfeccionamientos, y lo que hace que no
solo nos lisonjeemos, sino que también nos feli-
citemos por ello, es que al paso que han hecho la
produccién mas abundante y facil, han mejorado
la calidad, y lo que es mas, han disminuido
el coste de los objetos, permitiendo al consumidor
satisfacer sus necesidades & bajo precio, sin per-
judicarse ni el productor ni el operario. Tal es la
gloria 7 el mérito de las industrias modernas;
gloria eminente y mérito inapreciable, puesto que
4 la vez aumenta la fortuna puUblicay el bienestar
general.

Una sola industria acaso ha permanecido esta-
cionaria en medio del empuje general; la panade-
ria; y este contraste es tanto mas notable, cuanto
que por su propia naturaleza parece que debiera
atraer el estimulo y la concurrencia; con efecto,
¢no es estrafio que cuando tantas mejoras hemos
logrado en nuestros vestidos, en nuestro calzado,
en nuestros alojamientos, en nuestro movilia-
rio, etc., continuemos nutriéndonos de un pan fa-
bricado por procedimientos primitivosy defectuo-
sos, que seremontan & los tiempos mas antiguos,
tan en oposicién con la altura de la ciencia mo-
derna? Y sin embargo, nada es mas cierto. La pa-
naderia estd hoy como en las épocas mas remotas,
como sinos hallAsemos en la infancia de la civili-
zacion; el amasijo de la harina se hace abrazo, no
obstante sus imperfecciones, y & costa de un tra-
bajo improbo, insalubre, que acorta la vida del
operario, que le sujeta & un martirio nocturno, y
en donde & pesar de todo su celoy buena volun-
tad, no puede prescindir de caer en distracciones
y cometer defectos, que las mas veces envuelven
pérdidas de consideraciéon, que en ultimo término
recaen sobre el consumidor, después de los perjui-
cios que se le irrogan al panadero, duefio del esta-
blecimiento. Basta el mas pequefio descuido para
que la fermentaciéon seinterrumpa ¢ sea defectuo-
sa, ¥ que resulte una hornada desagradable al pa-
ladar, y con pérdida de una gran parte de sus cua-
lidades nutritivas; y estos descuidos son inevita-
bles, porque condenado el operario & un trabajo
superior & las fuerzas humanas, durante la noche,
en un local caldeado y privado de aire, tiene que
debilitarse gradualmente, inutilizAndose por el
sudor y el cansancio para velar y atender escru-
pulosamente a la faena que le estd encomendada.
Cuando no fuere mas que por humanidad, debe-
ria pensarse en mejorar la condicién de estos se-
res, sentenciados & una precoz decrepitud.

Otros motivos podriamos indicarque omitimos
por no entrar en detalles repugnantes. Dicen que
el fuego todo lo purifica; pero no sabremos nos-
otros decir, sila coccion del pan es un purificador
que satisfaga & las personas delicadas.

Una reforma, pues, ora urgente, y con tanta
mas razén, cuanto que la costumbre que tenian
algunas familias de amasar el pan de su consumo
en su propia casa, va desapareciendo, y aun en los
pueblos mas reducidos son hoy los panaderos los
encargados esclusivamente del suministro de este
producto, que constituye las tres cuartas partes de
la alimentaciéon de la clase pobre.

Reservado estaba & Mr. Drouot la solucion del
problema y la gloria de prestar tan sefialado ser-
vicio & todos los paises cultos. Los aparatos de su
invenciéon han demostrado, no solo que el vapores
aplicable como fuerza motriz &4 la panificacion,
sino lo que es aun mas apreciable, que esta fuer-
za se obtiene por nada, como vamos & demostrar
por la esplicacion de la maquina Drouot.

Como se ve facilmente en el grabado que in-
sertamos en la pagina 12 de este numero, los apa-
ratos se reducen; primero, & un horno generador
que produce gratuitamente la fuerza motriz; y se-
gundo, 4 una maquina para amasar.

El horno es lo mismo que los que se usan ge-
neralmente, con la sola modificacién de recogerse
por medio de tubos dispuestos al efecto, el calérico
que se pierde en los hornos comunes, y que en
este caso sirve para generador del vapor.

La maquina de amasar consiste en un pilén 6
artesa circular, colocada al rededor de una colum-
na hueca de hierro fundido, que sirve de base &
una magquinita de vapor, que funciona vertical-
mente. Dentro de la artesa hay una especie de
horquilla y una hélice quegira, la primera hori-
zontal y la segunda verticalmente. La horquilla
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produce rapidamente la homogeneidad de la ma-
say la corta constantemente; la hélice la estira y
la esponja con toda perfecciéon. Estos dos érganos
se encuentran fijos cerca de la columna fundida,
y ejecutan su movimiento de rotacién sobre su
mismo puesto, entre tanto que la artesa gira ho-
rizontalmente sobre rodajas al rededor de esta
misma columna, conduciendo las materias panifi-
cables. La ligereza del movimiento de rotacién de
la artesa esta calculada de modo que la masa pue-
da tener el reposo suficiente para su buena confec-
cion entre cada una de estas manipulaciones. La
maquina dd movimiento Atodo, descendiendo sus
bielas en el interior de la columna, y atacando el
arbol motor, que 4 suvez comunica el movimien-
to & cada uno de los otros drganos.

Por encima de la artesa hay un pequefio de-
pésito de agua fria, que puede calentarse instan-
tdneamente con la ayuda del vapor,que se obtiene
abriendo un grifo.

Otra llave colocada por la parte de abajo del
depdsito, deja correr en la artesa el agua necesa-
riay alatemperatura exactaque senec sita, pues-
to que un tubo de cristal colocado & la parte de
afuera, marca el nivel del agua, y determina por
una escala de grados la cantidad que cae.

En vista, pues, del mecanismo que acabamos
de esplicar, pasemos & la ejecucion de la obra. EI
operario principia por encender el fuego en el ho-
gar del generador, & fin de obtener la presiéon del
vapor de que va & necesitar. Este resultado le ob-
tiene en el tiempo que necesita para cambiar de
vestido. En seguida, abre la llave y deja venir el
agua fria & su depdsito, el cual se llena en dos mi-
nutos; después abre la otra llave del vapor, é ins-
tantdneamente el agua fria adquiere la tempera-
tura que se desea y que el operario arregla & su
voluntad. Hechas estas operaciones, da vuelta &
un grifo que derrama el agua templada en la ar-
tesa del amasijo, y sela deja correr hasta la can-
tidad que se quiera. En fin, con la ayuda de otra
llave introduce el vapor en la maquina, é inme-
diatamente se pone en movimiento; entonces el
operario, con un vaso de una medida fija, princi-
pia & echar tranquilamente la harina en la artesa,
sin temor de equivocarse, y principia el amasijo.
La mezcla del agua y de la harina se opera con
una rapidez asombrosa; la horquilla corta la ma-
sa, la hélice la estiray le introduce el aire hasta
el punto de producirse grandes glébulos. La arte-
sa gira lentamente, y no aproxima la pasta 4 cada
una de estas manipulaciones, sino después de han
heria dejado el tiempo bastante de repojo. Si por
casualidad el operario se apercibe que la masa es-
td demasiado dura 6 demasiado blanda, afiade
agua 6 harina & su voluntad, y la méaquina conti-
nua inalterable su marcha, entre tanto que el tra-
bajador canta viéndola funcionar, y conociendo
que su inteligencia se desarrolla.

Después de diez 6 doce minutos, cierra la llave
del vapor, la maquina se para y el amasijo esta
perfecto, sin pérdida alguna de harina, con la mas
escrupulosa curiosidad y sin esfuerzo por partedel
operario.

Hé aqui la sencillez de este mecanismo, del
que se siguen estraordinarias ventajas. Desde
luego el duefio de la panaderia sabe, que en vez
de trabajadores que se resisten mas 6 menos & sus
6rdenes, tiene en cambio una maquina doécil, obe
diente, incansable, que trabaja siempre con igual
fuerza, con igual actividad, y con una inteligen-
cia tan constante, quejamas le comprometera una
hornada por ningdn descuido de su parte; ademas
encontrara un aumento & sus intereses por la eco-
nomia de los materiales, en los que no cabe des-
perdicio alguno. Esa porcién de harina que se pe-
ga a los vestidos y las carnes del operario, y que
sin poderlo evitar se derrama en el suelo, por in-
significante que parezca, al cabo del afilo suma una
cantidad notable, que no es, por cierto, de despre-
ciar, principalmente tratandose de grandes esta-
blecimientos: después el publico sabe que se le en-
trega un pan perfectamente elaborado, hecho con
toda curiosidad y conservando todas sus sustan-
cias nutritivas.

Nosotros deseariamos ver aplicada en nuestro
pais la panificacién de Mr. Drouot, y creemos que
ningdn negocio se pudiera emprender con mas
seguridades que este; porque no se trata ya de una
invencion encerrada en el campo especulativo,
sino que se encuentra en practica y ejercicio en
varias panaderias de Paris, donde estd dando [un
resultado que n.ada dejaque apetecer; asi pues, no
hay el temor de fracasar en ensayos, no hay la
duda de si el invento respondera en la préctica,
no hay tampoco la objecién de si habra necesidad
de un gran local para colocar los aparatos. Estos



se reducen & muy poco espacio, y su procedimien-
to es tan sencillo, que cualquier panadero, por
poco diestro que sea en su oficio, se impone y la
dirige a laprimeravez. Por nuestra parte, cumpli-
mos nuestra misién con recomendar este asunto
tan enlazado con la buena higiene y con el inte-
rés pablico.

FABRICACION DE LADRILLOS

POR MEDIO DE LAS MAQUINAS PRIVILEGIADAS DE LOS SENO-

RES Henrv Clayton y C.*, de L 6ndres.

Segun ofrecimos en nuestro nUmero anterior,
pagina Id, volvemos hoy & ocuparnos de la fabri-
racion de ladrillos privilegiada de los Sres. Clay-
ton y t. Los elogios que han merecido estas ma-
quinas, como las mas notables de cuantas del mis-
mo genero han figurado en la UGltima esposicion
internacional de Londres, nos obligan & tratar con
cierto detenimiento esta materia, que considera-
mos de actualidad en nuestro pais

Hemos recibido el catdlogo de las maquinas de
estos sefiores, y encontramos multitud de certifi-
cados de person” respetabilisimas, que unanime-
mente testimonian la bondad de estos aparatos,
adoptados en la mayor parte de los establecimien-
tos de este genero en Inglaterra: asi pues, si al-
guno de los inventos modernos puede garantirse
con entera confianzay completa seguridad, es In-
dudablemente del que tratamos, porque, someti-
do a la espenencia practica, sus resultados han

loros ct™nipletamente aun & los mas escrupu-

Una de las cosas mas esenciales que se necesi-
tan para la fabricacién de un buen ladrillo, es la
tierra 6 arcilla, que constituye la primera mate-
ria. Los Sres. Claytony C.% que alavez que cons-
tructores de las maquinas citadas, tienen por su
cuenta fabricacién de ladrillos, se prestan g'usto-
sos para auxiliar & todos los que tengan el prop6-
sito de ocuparse de este ramo de industria- al
efecto, se brindan para dar su opinién y consejo
respecto a las arcillas sobre que se les consulten,
para lo que basta que se les remita una muestra
de mias, para someterlas & un analisis rigoroso.

Esta circunstancia, tan indispensable en aque-
llos paises, no ofrece una necesidad tan absoluta
en el nuestro, donde las condiciones geoldgicas de
su suelo son ricas y variadas, encontrandose con
profusién arcillas muy buenas y aun ya probadas
para la fabricacién de ladrillos; pero de cualquier
manera recomendamos & los que se dedican & este
negocio, el estudio de esta primera materia sin

perjuicio de ponernos & su disposicién para las

consultas que estimen dirigirnos sobre el parti-
cular.
Es un grande adelanto y una facilidad inesti-

mable la combinaciéon que resulta de los molinos
t~rituradores y de las maquinas amasadoras de los
bres. Clayton y C.~ Los primeros pulverizan la
tierra perfectamente y aun descatan por su mismo
mecanismo las piedras cuya mezcla pudiera ser
perjudicial. Naturalmente este resultado facilita
y perfecciona la bondad de la masa 6 del barro
procedimiento inmediato & la pulverizacion de la
tierra y que por el invento de los Sres. Clayton
se verifica rapidamente, obteniéndose una amal-
gama superior y de una homogeneidad incontes-
table.

Si sobre estas observaciones generales entra-
mos a analizar las maquinas de los Sres. Clayton
y C. , especialmente la llamada universal, encon-
traremos que con unos aparatos sencillisimos cu-
yo mecanismo se comprende & primera vista se
han combinado los tres procedimientos esencia-
les de la fabricacién, esto es, el molido y pulveri-
zaciéon de las tierras, la amalgama 6 formacién
del barro y la confeccion modelada de los ladri-
lios; de manera que todas las operaciones se eje-
cutan Simultaneamente, sin complicacién ni vio-
leuda, de lo que resulta un aprovechamiento be-
neficioso de tiempo y una armonia interesante.
No de otra manera pudiera obtenerse esa fabrica-
.cion estraordinaria de 150 & 190.000 ladrillos por
semana; y este producto, que siempre es notable
por su cifra, debe ser mucho mayor en nuestro
pais, atendiendo & la medida que damos general-
mente a nuestros ladrillos, equivalente & una ter-
cera parte del modelo inglés.

Nosotros creemos que seria conveniente intro-
ducir cu Espafia el tamafio que dan los ingleses &
sus ladrillos, porque las construcciones de casas y
demas usos & que se aplica este articulo, ganarian
en ello: de un lado, porque las obras se ejecuta-
rian con mas rapidez, y de otro, porque serian
mas solidas y permanentes; pero declardndonos
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incompetentes en la materia, dejamos la cuestién
para los sefiores arquitectos, & quienes toca resol-
verla con arreglo & sus conocimientos cientificos:
por consiguiente, no hacemos mas que apuntar la
idea por el interés que nos tomamos por el fomen-
to de nuestro pais.

En las paginas 8 y 9 de este numero, damos
los grabados de la maquina completa de los sefio-
res Claytony C.~, que desempefia d la vez los tres
procedimientos del molido de la tierra, la forma-
cion del barro, y la confeccién de los adobes. EI
primer dibujo, marca num. A 1 es igual al si-
guienj®e, marca BB, con sola la diferencia del
tamafioy de la fuerza motriz que cada cual nece-
sita. La primera, fuerza de 12 caballos, y la se-
gunda, de seis.

Reconocemos francamente que estas maqui-
nas son las mejores, y que sus resultados no de-
jan nada que apetecer; pero consecuentes al com-
promiso que hemos contraido con el publico
obligdndonos & ilustrar, en cuanto nuestras fuer-
zas alcancen, los objetos insertos en nuestra pu-
blicacién, no omitiremos algunas observaciones
que sobre la fabricacién de ladrillos se nos ocur-
ren ,a propésito de la maquina universal de los
Sres. Clayton.

Nada tenemos que decir cuando esta maquina
haya de establecerse en puntos donde se le pue-
da aplicar el agua como fuerza motriz: entonces
sus ventajas son tan reconocidas, que es inutii
entrar a detallarlas; pero no es lo mismo cuando
tenga que trabajar con ayuda del vapor. En In-
glaterra, donde el combustible es muy barato,
apemto6 se gastan 20 rs. de carbén por cada millar
de ladrillos; pero en Espafia es muy diferente el
calculo, y necesitandose de cinco quintales de car-
bon por cada millar de ladrillos, el gasto sube
bastante, si bien estd compensado por el mayor
precio & que se vende el género; pero como nues-
tros deseos serian abaratarlo, para que de aqui
resultase economia en las construcciones de ca-
sas, y por consiguiente un beneficio general, no
nos parece fuera de propdsito analizar si estas
maquinas son o no preferibles & otras del mismo
inventor que funcionan con fuerza animal de dos
caballos, mulos o bueyes.

Es por cierto muy doloroso que, gozando
nuestro suelo de varias cuencas carbonizas impor-
tantes, tengamos que surtirnos de los carbones
Gstranjergs, principalmente de los puertos ingle-
ses. Por insignificante que sea su precio en los
puntos productores, teniendo después que cargar-
la los gastos de flete, los derechos de importa-
cion ylos de tr*porte hasta el punto del consu-
mo, por fuerza tiene que encarecerse demasiado,
pnvandonos del alimento mas esencial que nece-
sita hoy la mecanica. Es de esperar, sin embar-
go, que dentro de algunos afos se hayan abierto
vias férreas que faciliten la esplofacion de nues-
tras cuencas carboniferas; entre tanto, hay que
subordinar la mayor parte de los negocios indus-
triales de nuestro pais & esta circunstancia gra-
vosa, que impide su completo desarrollo.

Réstanos examinar si serian mas provechosas
las maquinas de fuerza animal.

En nuestro nimero inmediato daremos otros
grabados de los mismos inventores, Sres Clayton
de maquinas combinadas para trabajar con dos
caballos. La produccion diaria de ladrillos no
puede naturalmente elevarse & las que funcionan
por el vapor; pero en cambio cuestan menos y
ofrecen siempre un ahorro considerable de los
gastos de la mano de obra. Los amasadores para
el barro en estas maquinas estan por separado y
piden en su totalidad mayor nimero de operarios:
verdad es, que en cambio su aplicacién en Ma-
drid sena sencilla, y acaso preferible & las mayo-
res. Para decidir con acierto esta cuestion seria
preciso conocer practicamente los gastosde entre-
tenimiento de unas y otras maquinas, cosa que
no puede tampoco determinarse por un coémputo
genérico; porque la localidad influye notablemen-
te para un exacto avaldo.

No concluiremos este articulo sin llamar la
atencion sobre los Ultimos procedimientos & que
tienen que sujetarse los adobes hasta pasar a la-
drillos concluidos 6 perfectos para ser aplicados
en las ediflcaciones. Estos son el onjugamiento
en el secadero, y la cocion en el horno.

Por el sistema délos Sres. Clayton, le basta al
adobe de 36 &4 40 horas en el secadero, para enju-
garse perfectamente y pasar al horno; pero hay
que tener en cuenta: 1.“ que los secaderos que se
usan en Inglaterra estan bajo techado, y 2 " que
los mismos inventores Sres. Clayton y C.\com -
prendiendo que esta parte do la fabricacion del
ladrillo es importante, han estudiado detenida-

Ayuntamiento de Madrid

mente la materia, y después de varios ensayos
préacticos, han perfeccionado la construccién de
sus secaderos de una manera especial.

En Espafia creemos que no hay necesidad de
tanto esmero en esta parte, como en Inglaterra;
porque alli la temperatura casi siempre es baja,
las lluvias frecuentes, y sobre todo las nieblas tan
pertinaces, que todo ello no puede menos de de-
tener el enjugamiento del adobe, y tenerlo por un
tiempo largo en cierto estado de reblandecimien-
t"o; pero en nuestro pais, cuyo clima es envidia-
ble, rara vez las corrientes atmosféricas.dejan de
ser propicias para el rapido enjugamiento délos
aclO D6S.

Entre los varios ensayos practicados para la
pronta desecacion, uno de ellos ha sido la de crear
dentro del secadero una atmadsfera artificial por
medio de caloriferos que levanten la temperatu-
ra; pero este medio no ha sido completamente
eficaz; después de lo costoso, tiene el inconve-
niente de que se precipita el enjugamiento de la
cara superior deladobe, quedandola inferior y el
centro con mayor humedad, lo que perjudica des-
pués para la cochura del ladrillo.

Citamos todos estospormenores, para que por
esceso de detalles no deje de comprenderse el
asunto en cuestiéon; pero sin rechazar los adelan-
tos que se hayan hecho en el estranjero, en In-
glaterra, sobre todo, para la desecacién de los
adobes, insistimos en creer que en Espafia noson
necesarias tantas prolijidades, yque basta que los
secaderos estén techados, paraevitarque una llu-
via intempestiva destruya elgénero; y aunque los
costados estén abiertos &4 la intemperie, el enju-
gamiento ge verificarda de una manera rapiday
ronveniente, sin otro auxilio que la benignidad
de nuestro clima.

Para fundar nosotros esta opinién , hemos te-
nido en cuenta que la fabricaciéon de los ladrillos
por el sistema de los Sres. Clayton y C.*, difiere
mucho del procedimiento comudn, 6 del que vul-
garmente se usa en nuestro pais; porque la pre-
sién que sufre el barro al pasar por los cilindros
que modelan el ladrillo, es ya un principio de de-
secacion, puesto que el agua ha de escurrirse en
una parte mayor 6 menor en esta operacion, y la
homogeneidad de la masa aumentarse considera-
blemente.

No diremos lo mismo respecto & la cochura, en
cuyo procedimiento conviene aplicar todos los
ensayos y adelantos que hayan dado buenos re-
sultados en el estranjero. Esta parte de la fabri-
cacion del ladrillo debe ser esmerada, porque de
ella ha de resultar belleza y consistencia.

Consideramos también que los hornos para la
cocion tienen que someterse & las exigencias y
condiciones de las respectivas localidades; & la
mayor o menor estensionde los establecimientos;
a la naturaleza del combustible que se haya de
invertir, y aun hasta & la calidad de la arcilla
que se haya empleado; pero salvas las ligeras
modifiracioiies que aconsejen estas circunstan-
cias, siempre sera del caso aprovecharse del sis-
tema de los Sres. Clayton, sobre cuyo estremo
tenemos pedido datos directos & Inglaterra, por
ser incompletos los que hasta ahora poseemos; y
tan luego como los hayamos recibido, daremos
cuenta & nuestros lectores, sin omitir detalle al-
guno, a fin de que los que tengan proyectos acer-
ca de este ramo de industria, puedan satisfacerse
por entero, y hacer sus céalculos con conocimien-
to de causa; prefiriendo por nuestra parte pecar
de difusos, que incurrir en la nota de parcos,
tratdndose de un negocio que consideramos de
grande importancia en la actualidad.

ADVERTENCIA.

En nuestro numero anterior, paginas 8 y 9, en el graba-
bado que representa la maquina de hacer ladrillos de
AMtehead, se cometié un error de iraprenla en el precio de
ella, pues se dice 14 libras esterlinas, en vez do 140
libras; y aunque ia equivocacién estd salvada al pie, don-
de se estampan 14.000 rs. vn., precio en fabrica,
rectificamos ojionunamente para evitar mala inteligencia.

Asimismo, en la secciéon de variedades, al tratarse del
valor total de las piedras preciosas contenidas en la corona
de la reina de Inglaterra, se dice 2.800 francos, en voz
do 2.800,000 francos, cuyo error es facil de notar com-

pai‘dndose la suma con la figurada en libras esterlinas.



ALBUM DE IMPORTACION.

MONSIEUR JORGE HERMANN, CONSTRUCTOR.-{PARIS.)

Méaquina con tres cilindros de granito para moler el chocolate y cualquiera otra Mortero mecanico de granito para moler colores
sustancia. (Véase la pag. 2 de este numcTO.)

TARIFA DE LAS M.AQUINAS TOMADAS EN PARIS.

(Viase !lapag. 5 del nimero anierior.J

~Ims Tfimario Cantidad PRECIO ££ LO$ ALINDRCS. Peso Precio Tamario
" olidu cada dia. . neto sin del vacio para colocarlas.
e ESIGNACION de los cilindros. uolidu i Dametal. De granito. '
los di* . . embalaje. - embarale
Centimetroi. KilégramOi- Francos. Francos. I'il6jramos Cents. ifeiros.
10 Prensa & c_los columnas_ para la manteca,de cacao (vaso de o ) Para colores. " 13 550 0,30 1 0,30
11 centimctros de diametro y 13 centimetros de altura). ! I 70 9’ 1
Idem de mas fuerza de 0,21 sobre 0,28 centimetros. « » m « » » 180
Maguina con dos cilindros de granitoy cou cepillo circular
17 . 22 1,30 1 1,10
para iiiajaT el jabon de los perfumistas . 0,1311i2 » 0,36 ) 4] 600 234
18 Maquina coa mortero de porcelana dura, con una campana
de cristal para pulverizar los polvos venenosos U otros pro- . 200 0 I 18 1 1 080
ductos danosos para la salud............c.cccceueereeeeueeneennen ... . i ”
10 Maquina con tres cilindros de metal 6 do granito para majar MillTneiros. 20 4 100 175 3 100 10 1 1 0,40
los colores con aceite: ndm. 1.... 61 ) 230 0 a 12 105 » 080
Idem nam. 2 N 73 » 333 120 &4 130 200 1 113 T w1
Idem nam. 3... . 82 » 373 130 & 160 273 3 163 13 '
Idem D i 110, 373 170 4 190 330 423 Do 16y s 120 N LIS
Nota. Esta ultima. con tres cilindros de granito, _puecle
majar todos los colores la tinta para zapatos: las demas solo
la prensa con aceite.
20 Maquina con dos cilindros de metal para majar las aceitu- 143 15 120 1 1.15
nas, los cocos de India, etc. (cilindros istriados). . . . . Il » 230 ’ ’
21 Maquina con una sola piedra de metal 6 de granito para
pulverizar el azlcar U otras sustancias, y majarlas después I 30 1.30 » 0,90
con la maquina de tres cilindros de granito. . . - . m- « E » 1100 1500 ' ’
22 Mortero mecéanico de granito para pulverizar toda clase de
sustancias, para moler los colores con aceite y agua, asi 0.80 0.70
como la vainilla, etc., etC....ccciieiieiiiiieieeeeeeeaes 0.40 3 ] 330 190 16 ' ‘ '
23 Maquina con tres fuertes cilindros de metal 6 de granito pa- 180 1 1.60
ra moler 10S COlOres...........ooooviiiiiiiiiiiiii 0,280 Il 0,66 ) 2310 2800 ! 80 ' ’
24 Maquina con tres cilindros cénicos de metal, de marmol o
de granito para majar e! cliocolate: de 2.0U0 & 3.000 fran- . M i)
cos, seglin su tamafo Y adornO...........ccooveeeeeeveeeeeeeeee. I ” 3 2000 a 5000 )
23 Méaquina de. vapor & alta presion, de la fuerza de 2 1[2 ca- 2300 1 I
ballos, con su caldera y bomba alinieptadora.................... I ) 2
20 Méaquin.a de moler, de granito, para majar el cacaoylos gra- I 10.25 v 40 )}
NOS aceitosos: GOO. S0 V....ooioecueeueeeeeieeeeeeeeeeeaeee e n n 2000 ey
27 Méaquina de majar el chocolate, de tres cilindros de granito.
armada de seis columnas Je metal y de varios gruesos;
Y X 0,23 b 0,30 ) ) 2200 3 63 )
0,28 1 0,60 ’ 2800 I 80 J
0,30 > 0,60 ) > 3000 » 83 i
Nam. 8 0,33 1 0,66 » » 3500 t o3
Con movimiento de va-v-vienealcilindro de majar, IOOf. mas.
28 Me/ciailor con nna Jofaina de melai dando vuelta sobre te-
jos; tabla de granito de un metro de didmetro y de tres
molinos de granito, do diferentes tamafios, para la fabri- 3300 1 80 »
cacion del chneolate..........cooovevveeeiiueeeeeeeeieeee e I H )
29 Molde niectinico de punito a movimiento escénlrico para 330 g )
pulverizar v majar os colores linos, etc., etc.................. I n ) 600 M i )
30 Manuim = ilf craiiato IXird niamr p\ rn{'ao................ ) ) )
31 Méipiina do pulverizar los granos de lino, de mostaza y el
tapioca, café, la pimienta, etc., etc. Cambian los precios | I ) I 3
si-iiin el nrandor 200 a 500

Para todos loa objetos anteriores, dirigirse a los Sres. Gustavo de Nouvion y c. €N Madrid.
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MONSIEUR MORELIERAS.

IRECIO IX tabsica.

800 trancos, 6 sean unos 3.200 rs, vn.

En ningdn ramo de la industria se liacen tantos ensa-
yos como en la agricultura; cada dia se sefiala un nuevo
invento, y los propietarios de la liistracion Indcstbial
procuraran, por cuantos medios esten i su alcance, dar &
conocer & sus suscritores cuantos adelantos se ofiozcan en
Europa sobre este objeto, que consideran preferente para

Espafia. El grabado representa una maquina para trillar di-

ILUSTRACION INDUSTRIAL,

Maquina paratrillar, con juego especial (manege.)

ferente de las comunes, cuya particularidad consiste en la
disposicién de los trillos, de figura cuadrada y barba re-
donda por la parte que tocan al trigo, oblicuos, de manera
que baten las gavillas por todo su ancho sin quebrar la paja
ni el trigo. Unido & esta maquina hay un juego llamado
Manego, compuc.sto de dos paralelos horizontales; el uno es
una corona de hierro fundido, sobre la cual se sientan los
brazos del liorcate. El encaje interior comunica el movi-
miento & un pifién central por medio de dos ruedas dentan-
das de trasmision, que ofrecen la particularidad de trasmi-
tir el movimiento sin aumento de velocidad, y que coloca-

das launa ala derechay laotra & la izquierda equilibran

INVENTOR.-FRANCIA.

la resistencia. El pifion central comunica & su vez con una
rueda grande dentada paralela, un pifién y dos ruedas de
angulo. Con esto, y un arbol acostado, una gran polea & la
estremidad, y una correa que une esta Ultima & la polea del
trillador, bé aqui completo el aparato para funcionar.

Esta maquina esta construida con gran esmero, lo que im-
porta mucho en agricultura, pues un juego imperfecto,
al que se enganchen dos caballos fogosos, después de no
llenar su objeto, lastimaria la pajay el grano sin resultado
alguno: aqui no puede ocurrir jamas este inconveniente,
porque los ctinetes y los ajustes estan perfectamente dis-

puestos para evitar toda contingencia.

COREL, CONSTRUCTOR.--PATENT.-FRANCIA.

pREcro-

En fabrica, 400 franeos.

Comisién, 2 por 100,

Deiichosdeaduana. 3y 4 por 100 por ava-
IGo y segain bandera.

Embalaje y trasporte, seguii las circuns-
tancias.

Esla maquina esta privilegiada en casi toda la Europa, y
sumamente conocida: asi, pues, nos limitaremos ahacer una
breve resefia de su manera de funcionar.

Su uso principal es pararecojer el grano por las cabezas
de las espigas, desgranandola.s seguidamente. Su aplicacion
mas general es para lasimiente de la alfalfa. El aparato esta

montado sobre ruedas, con tm tambor trillador movido por

Maquina para rastrillary trUlar.— Sistema Gorel.

una rueda y una cadena Vaucanson, que desgrana las espi-
gas tan luego como las recibe. Un hombre empuja ol apa-
rato, seguln se represetin en el grabado; las hojas de laton
dispuesUs al efecto, cejen las espigas, las desprenden del
tallo y las desgranan por medio del trillador, y caen en una
especio de toldo, del cual se trasladan después & los sacos

de envase, quedando el grano perfectamente limpio. Lt pa-

PRIVILEGIADA

BU VARIOS rCKios
de

Europa.

ja, después que queda en toda su largura, tiene que segarse
por el sistema comdn. La uUnica dificultad que se ocurre al
meditar sobre este aparato es si lamaquina vendra & serin-
util cuando se trate de cosechas tumbadas 6 tendidas por
vientos y temporales, toda vez que sus funciones son ar-
rancar la espiga del tallo, seglin se nota en el mismo di-

bujo.

Para todos los objetos anteriores, dirigirse 4 loa Sres. Gustavo de Nouvion y C.*, en Madrid,
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Los precios varian segnii
lostamafios; porconsiguien-
te es necesario fijar con
exactitud los pedidos que se
intenten pai-a deleiniinar el
valor.

El sistema Brisson ofrece gran ventaja para todos los mo-
linos harinerds, y puede aplicarse & eualguier clase de pie-
dras 6 muelas.

Su superioridad consiste sobre la manera de equilibrar-
se las piedras por si mismas, de manera que jamas ofrezca
resistencia la una & la otra. Sabido es que por el sistema or-
dinario, la piedra de abajo se fija s6lidamente por medio de
tornillos U otras aplicaciones, & fin de hacerle conservar cons-
tantemente su posicién horizontal. En el sistema Brisson se

observa un procedimiento todo al contrario: la piedra de

ALBUM DE IMPORTACION.

BRISSON,

Sistema perfeccionado para los molinos harineros.

abajo estd completamente libre en sus movimientos y com-
binada de modo que pueda seguir las exigencias de la pie-
dra de arriba. La fuerza centrifuga las equilibra sin perju-
dicar el contacto intimo que deben tener, y resultando un
movimiento casi insensible en la piedra de abajo.

Por bien construidas que estén las ruedas, siempre re-
sultan algunas asperidades en las piedras, las que tienen
que vencerse en el rozamiento, y esto con perjuicio de la
buena molienda; porque cuando ocurre semejante obs-

taculo el grano no recibe una presiéon igual y la operacion

MONSIEUR CHALOPIN.-FRANCIA.

AnvtBTEBCIiA.— E| siste-
ma Brisson es aplicable i
toda clasede molinos, pues-
to que su perfeccién consis-
te en la manera de colocar
las muelas ¢ piedras para
que funcionen libremente, y
produscan los resultados
quesedan en la esplicacion.

sale imperfecta. En el sistema Brisson no hay este inconve-
niente, porque la piedra inferior cede & la presiéon de la de
arriba, y el molido es siempre igual, y por consiguiente
produciendo una harina mas blanca.
Resumiendo, las ventajas de este sistema son:

i.* Que exige menos fuerza.

2.*

3.*

Y 4-*

Que deja menos harina en el salvado.
Que da mas harinay de calidad superior.
Que hacen el salvado mas grueso y segin se

desea.

Maquina para colocar los tapones de corcho & las botellas.

Esta maquina no necesita esplicacion: el grabado mis-
mo sirve para su completa inteligencia; sin embargo, inser-
tamos & continuacién una carta dirigida por un comprador
al duefio 6 inventor de la maquina:

«Lleg6é & mis manos su carta del 13, y al dia siguiente
recibi por el ferro-carril su precioso instrumento para tapar
las botellas. Es perfecto, bien entendido, y en mi opinién
hace V. un sefalado servicio & los que, como yo, les gusta

embotellar por si mismos la coseciia de sus vifias.

«En cuanto lo recibi hice un ensayo con una botella; al
principio andaba algo torpe: & las cincuenta botellas y* tra-
bajaba con mas celeridad, y al llegar & las ciento, de apren-
diz me habia convertido en maestro; asi que en una hora
liabia colocado sobre 300 tapones.»

Para esta operacion solo se requiere que los corchos
permanezcan como unas tres horas en agua tibia, y de esta
manera aun los mas gruesos se introducen perfectamente,

como si fuesen de manteca.

Para todos los objetos afiteriOres, dirigirse & los Sres. Gustavo de NOUvion y C.*, en Madrid.
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ILUSTRACION INDUSTRIAL,
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CLAYTON ET COMPAGNIE, CONSTRUCTORES.--PATENT.

Cilindros perfeccionados para moler y pulverizar la tierray las piedras de todos

Esto.s cilindro» son de diferentes dimensiones. El que
representa el grabado, os del mayor tamario, y muy reco-
mendado en la practica. Se mueve por medio dei vapor, y
puede preparar tierra la bastante para una fabricacion dia-

ria de 20 & 23.000 ladrillos, entendiéndose que se trata de

ladrillos, tubos y tojas.

ladrillos ingleses, que por punto general tienen dos terce-
ras parles mas de grueso que ios que se uiau en Espafa;
por consiguiente, si los moldes se reducen & las dimensio-
nes de nuestro pais, desde luego seria mucho mayor la can-

tidad de tierra que resultara molida. Su peso vendra & ser

tamarfos, simples 6 dobles, coa aplicacion & las fébricas de

unos 3.500 kilégramos y su precio 65 libros esterlinas, 6
sean 1.623 francos en fabrica.

Estos mismos cilindros se construyen de menos tamafio
para funcionar por medio de aniinale.s, caballos, muias 6

bueyes.

CLA™R ET COMPAGRIE, CONSTRUCTORES.--PATENT.

Maquina para amasar la tierra para la confeccién de ladrillos, tubos, tejas, etc.

PRECIOS EN FABRICA.

Namero 1.® 15 Jibras esterlina*
6 sean 375 frs.

La del nimero 2.®, igualal graba-
do, 18 libras esterlinas, ¢ sean 450
trancos.

Comisién, 2 por 100.

Derechos lie aduana, el 6y 1
100 por avalto y segan bandera.

Trasporte y embalaje, segun
clrcontancias.

por

las

Estas maquinas son de nna construccion sélida y supe-
rior. Estan dispuestas para trabajar con la fuerza de un
caballo, como se representa en el dibujo, con un tornillo
llamado de Arquimedes, perfeccionado por los Sres, llenry
Clayton y C.* El mecanismo esta dispuesto de modo, que el

barro, no solo se corta por una parte, lino que la maquina

Para todos los objetos

lo vuelve para ser cortado otra vez por el ladoopuesto, de
manera que toda la masa se amalgame perfectamente, re-
sultando un barro superiormente preparado para la febrica-
cion del ladrillo. La operacién se ejecuta facilmente, sin
complicaciones ni temor de rotura, puesto que la maquina
Todas estas

4 su sencillez retine la condicién de solidez.

PESO DELA MAQUINA.

NUumero 2.®, que es la que repre-
senta ci gratado, 000 kilégramos.

La del ndmero |.®, mas peqgne-
fia, disminuye proporeionnimcnle su
peso.

maquinas de los Sres. Cayton y C.* estan adoptadas en la
préactica en Inglaterra, donde funcionan en los primeros es-
tablecimientos de este articulo; asi es que puede garantirse
su perfeccién, como cosa que ha demostrado la esperiencia.
Repetimos lo dicho de este inventor; sus maquinas han sido

las primeras de su especie en la Gltima esposicion de Londres.

anteriores, dirigirse 4 los Sres. Gustavo de Nouvion y C.«, en Madrid.
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ILUSTRACION INDUSTRIAL.

DROUOT Y COMPANIA, INVENTORES.--PARIS.

Méaquina para hacer el pan, con homo especial, y amasador movido por fuerza de vapor, utilizando el calérico ;que se escapa del homo comun,

para obtener por este medio, y sin gasto de combustible, el vapor necesario para todas las operaciones de panaderia.

VKECIO» EX EABRICA.

M4quina para amassr y hacer el pan, eom-
pleta, con el generador colocado sobre el
horno 19.000 i

Idem con mdquina de vapor, pero sin gene-

rador... 16.000
Amasador mecanico simple, sin maquina de
Vapor Ni generador..... e 10.000

Mr. Hlroiiot tiene liny ei privilegio de ocupar la atoDcion
de la Francia y de la Inglaterra, por el inmenso adelanto
ijuc su sistema introduce en la fabricacion del pan. Las di-

liciiltades tedas lian sido vencidas, y no se puede dudar del

(Véase el articulo inserto en osle nimero, padgina 3).

buen resultailo, puesto que sus aparatos ftincionan en Paris
en las panaderias de Mr. Ghevroiat y de Mr. Prot.

El vapor se obtiene por medio de un generador colocado
sobre el horno, utilizdndose el caldérico que se pierde; de
manera, que a! propio tiempo que se caldea el horno se ob-
tiene el vapor sin otro aumento de combustible. Sin em-
bargo, un pequefio fogon especial colocado contra el muro
del horno sirve para sostener la presién; pero su entreteni-
miento apenas cuesta de cinco & seis reales cada noche.

El amasador mecénico consiste en un pilén o artesa cir-
cular colocada alrededor de una columna de bronce, que
sirve de base 4 una'niaquinita de vapor funcionando verti-
calmente; ademas, una especie de liorquilla y una hélice,
que giran, laprimera horizontal y lasegunda verticalmente,

dentro de la artesa 6 pilén. l.a horquilla produce muy luego

| la homogeneidad de la pasta iiarinosa y la corta constante-
mente. La hélice la estira y esponja hasta un grado de rigo-
rosa perfecciéon. Estos dos 6rganos estan fijos cerca de la
columna y giran en su mismo puesto, mientras que el pilén
da vueltas horizontalmente al rededor de la columna, tra-
yendo oportunamente y con prontitud todos los materiales
panificables.

Por encima del pilén hay un depo6sito de afzua fria, que
puede calentarse instantdaneamente por medio de! vaporque
se desprende por un grifo. Otro segundo grifo, colocado
deliajo del depdsito, deja salir el agua necesaria, cuya canti-
dad se gradda j)or un nivelde grados, que marca la cantidad
del liquido que cae.

Remitimos & nuestros lectores al articulo que bajo el

epigrafe Panadcrin Drouot damos en este m'imero.

Para todos los objetos anterioris, dirigirse a los Sres. Gustavo de Nouvion y 0.*, en Madrid.
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SECCION DE

E. MURRAY AND CO.—PATENT.

Grasa metalica para untar toda clase de ma-
quinas.

Esta grasa metalica hace casi instantanea-
mente desaparecer el calor en los ejes, terrillones,
y todos los movimientos de las maquinas, vago-
nes, etc,, etc., no permitiendo su reproduccion
por rapido que sea el movimiento de rotaciéon 6
de rozamiento.

Su aplicacién requiere Unicamente la limpia
de los aceites 6 sebos empleados anteriormente.

El gran uso que se hace de esta grasa metalica
en Inglaterra y otros puntos, .basta para asegurar
la eficacia de sus resultados.

PRECIO EN LONDRES.

aplicable i las méaquinas de todas clases, la libra, rs. 5
— & las locomotoras, id. id

LEO DE LAPEYROUSE.—PATENT.

Nuevo sistema de teneria, privilegiado en Fran-
cia, Inglaterra, Bélgica, etc.—Curtidos y cha-
roles.

Mucho tiempo hace que los hombres cientifi-
cos y préacticos han fijado su atencién y estudios
en favor delos adelantos que, al par de las demas
industrias, reclamaba la del curtidor; pero con
todos sus esfuerzos y tentativas no han consegui-
do obtener modificaciones de importancia en
métodos usuales.

Las mejoras que se requieren son:

los

1.* Abreviar el tiempo en la operacion del
curtido.

2.~ Disminuir los gastos.

3.* Fabricar un cuero superior.

4.

Obtener cueros que rednan las cualidades
y el peso necesarios.

La reunion y realizaciéon de estos cuatro puntos
es de absoluta necesidad para obtener una fabri-
cacién en que conste el progreso. Dejando de ob-
tener alguno de ellos, el objeto deseado no se pue-
de tener por conseguido.

En efecto, ¢dequé serviria curtir en poco tiem -
po, y obtener, sin aumento de gastos, un cuero
que fuese bueno y vistoso si no tuviese el pesone-
cesario? (De qué serviria igualmente curtir barato
U obtener un cuero de buen peso si no poseia las
demas cualidades que exige el comercio? ¢Y de
qué serviria producir curtidos de buen peso, de
buena clase y calidad, si el coste de la fabricacién
fuera mayor que el de los demas procedimientos?

Es, pues, evidente que sino se resolviesen ala
vez los cuatro puntos citados, ninguna ventaja se
obtendria.

Tal era este problema, que se ha resuelto com-
pletamente por medio de los agentes empleados en
el sistema Lapeyrouse, actualmente en practica
en Francia, Bélgica é Inglaterra.

En el método de Lapeyrouse se emplean mate-
rias baratas y se obtiene lo siguiente:

1. Un curtido total, completo, el cual se efec-
tua en la snitad del tiempo, reduce los gastos ordi-
narios y permite hacer dos operaciones en
de una con el mismo capital.

2.“ Unadisminucién de 15 por 100 en el valor
de las materias consumidas.

3.® Un aumento en el peso del curtido de 3 &
5 por 10U sobre el que se obtiene en las mejores
condiciones del método ordinario.

4.” Una clasey calidad de cuero superior & todo
lo que se obtiene con los mejores procedimientos.

El cuero obtenido es blanco, muy suave y liso,
y como en el zurrado es donde se tiene la mejor
prueba de un cuero bien curtido, aparecen en este
trabajo los resultados mas concluyentes.

En realidad, se obtienen todas las cualidades y
condiciones que se requieren, y esta bien recono-
cidoy probado que no es posible producir,por nin-
guno de los procedimientos hoy existentes, un
cuero curtido con un aspecto tan satisfactorio y
una calidad intrinseca tan positiva, economizando
en gran proporcién el tiempo y el precio de las
materias.

En cuanto i los resultados financieros, esta ya
probado por todas las fabricas que usan el nuevo
sistema de Lapeyrouse,que el mismo capitalpuede
beneficiarse cuando menos dos veces al afio,y

lugar

ALBUM DE IMPORTACION.

producir la utilidad de 25 & 40 por 100, segun las
condiciones y el método de fabricacion.

Este nuevo procedimiento no es una mera teo-
ria, pues se practica hace ya algunos afios y esta
completamente esperimentado y adoptado en un
gran establecimiento de Bruselas, en otro de Pa-
ris y en otros de Léndres, en cuyos mercados sus
productos son muy conocidosy estimados, asi co-
mo en América, en donde han alcanzado una fa-
ma superior & todos los demas.
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Un gran nmero de comisiones cientificas han
estudiado practicamente las ventajas del sistema
Lapeyrouse, y todos han declarado jitublicamente
y bajo sus firmas, que cuantas ventajas acabamos
de enumerar son efectivas y positivas.

Lo propio resulta de numerosas certificaciones
de fabricantes, que han adquirido el derecho de
trabajar por el referido sistema.

MASSON.—PRIVILEGIADO.

Fabricaciéon del estafio para espejos.

Este nuevo procedimiento de preparar las ho-
jas de estafio para aplicarlas & la fabricacion de
los espejosy para envolver los diferentes objetos
que se acostumbran, reemplaza con grandes ven-
tajas y economias el antiguo procedimiento, que
consistia en fabricar dichas hojas con cilindros.

Nada mas sencillo que los aparatos que ha in-
ventado Mr. Masson, y nada mas perfecto que los
productos que se obtienen. Sus ventajas consisten;

1.° En necesitar elempleo de estafio casipuro,
lo que es una condicién que asegura la duraciéon
de los espejos.

2.° En la rebaja de las tres cuartas partes del
coste de la preparaciéon de las hojas de estafio pa-
ra espejos y para envolver.

Las hojas de estafio de 3 metros 80 centime-
tros de largo por 2 metros 40 centimetros de an-
cho, cuestan de fabricacién de 120 & 160 rs. cada
1.000 kilégramos.

Las mismas hojas ya enteramente dispuestas
para azogar cuestan de 200 & 240 rs. los 100 kilo-
gramos de toda fabricacién.

Las hojas de 2 metros 50 centimetros de largo
por un metro 10 centimetros de ancho para azo-
gar espejos, que tengan mas de 2 metros 5 centi-
metros por un metro 50 centimetros, cuestan 400
reales los 1.000 kilégramos de toda fabricacion.

Ayuntamiento de Madrid
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INVENTOS PRIVILEGIADOS.

Las hojas para los espejos de pequefias dimen-
siones y para envolver, cuestan 600 rs. los 1.UOO
kilbgramos de toda fabricacién.

Las hojas muy delgadas para envolver choco-
lates y demas, cuestan de 800 & 900 rs. los 1.000
kilogramos de toda fabricacién.

Una maquina grande para el colado de las
hojas, teniendo 4 metros de alto por 2 metros 0O
centimetros de ancho, cuesta en Paris 18.000 rs.

Una id. para hojas de 2 metros 80 centimetros
de largo por un metro 15 centimetros,
6.000 reales. .

La coleccion completa de Gtilesy herramientas
para delgazar las hojas, y por 4 operarios, cuesta
6.000 rs.

Para 8 operarios cuesta 10.000.

Estas cantidades son ademas del precio de las
maquinas. R v m a

Gastos de aduana en Espafia para las hojas de
estafio, por libra 'y segun bandera, de un real 25
céntimos, &4 un real 55 céntimos. .

Id. id. para las maquinas de colar las hojas de
estafio, por avalio segin bandera, 6 y 8 por 100.

cuesta

CASENAVE Y COMPANIA. PRIVILEGIADOS.

John W hitehead.— Patent.

Maquinas para la fabricaciéon de ladrillos lle-
nos y huecos, tubos, tejas, etc.

Muchas son las maquinas que se han inventa-
do pata la fabricaciéon de los ladrillos, ¢ I'f-
bos, etc.; pero todas ¢ casi todas ofrecian dificul-
tades, ya de circunstancias, ya de localidad, que
han obligado & la casi totalidad de los comprado-
res espafioles, & desecharlas para volver al primi-
tivo mé.todo, es decir, & la mano del operario. Las
maquinas que hoy ofrecemos son de una senci-
llez y solidez que las eximen de todos los incon-
venientes seflalados hasta el dia, y rednen por lo
tanto cuanto sea posible desear para emprender
una fabricacién continua, facil, sencilla y muy
luC 1

La maquina Casenavey Compaifiia moldeaper-
fectamente los ladrillos llenos, y fabrica diaria-
mente en diez horas de trabajo, con la ayuda de
tres operarios y cinco muchachos, que ganaran
en totalidad 44 rs., 12.780 ladrillos, de modo que
cada mil tienen de coste 3 rs. 4 cents. Los ladri-
llos asi obtenidos son perfectamente construidos,
muy iguales, con los angulos vivos, y ofrecen to-
das las ventajasy condiciones que podrian exigir-
se para las obras mas delicadas

Su precio varia entre 16 y 20.000 rs.

Las maquinas John Whitehead producen todas
las clases de ladrillos que puedan desearse, cua-
lesquiera que sean sus dimensiones: los produ-
cen macizos, huecos y de lujo, & voluntad, y el
diadmetro de los tubos que fabrican es sumamente
variado; recorre las escalas entre 8y 30 centime-
tros interiormente. Un hombre y dos muchachos
bastan para obtener de 8 & 12.000 tubos,y de 10
4 12.000 ladrillos en diez horas de trabajo.

Todas estas maquinas son locoméviles, y por
lo tanto pueden facilmente conducirsede un punto
a otro. . .

Los precios son segln las circunstancias de las
maquinasyvarian entre 1.400,2.100,2.800, 3.550,
4 500 rs. mas 6 menos, segun sean los movimien-
tos dobles, es decir, dispuestos para recibir la
aplicacién de cualquiera fuerza motriz, 6 Unica-
mente el trabajo de un hombre.

GONDOLO.—PRIVILEGIADO.—PATENT.

Hornos de pan cocer.

Los hornos de pan cocer de Gondolo, rednen
grandes ventajas y economias, sobre las que ofre-
cen todas las otras clases de hornos conocidos
hasta el dia.

Estas ventajas son:

1 De ser de coccién continua, y de aire ca-
liente concentrado.

2." De hacer 21 hornadas en 21 horas, no gas-
tando mas que por valor de 2U rs. de coke (precio
<I6 Infiris).

3.° De producir con este mismo caldérico y la
adicién de dos calderitas en el fogon, vapor sufi-
ciente para dar movimiento &4 una maquina de
amasar, produciendo hasta 800 libras de pasta en
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25 minutos, y de ponerigualmenteenmovimiento
los cedazos (cernederos).

4." De no aportar ninguna variaciéon alas cos-
tumbres de los operarios, siendo el homo igual &
los del antiguo sistema, consistiendo su diferencia
en recibir el calor por abajo y esteriormente, por
medio de una disposicién, que es la base de una
economia considerable.

5." De estar en disposicién de cocer sin inter-
rupcién, por ser muy facil de conservarlo siempre
caliente.

G.° De no necesitar limpiarle constantemente
el suelo, como lo requieren los demas hornos.

7.“ De no ocasionar nunca ningun incendio.
1 Porque no se gasta lefia.— 2.° Porque el fogon
no tiene ventilacién ni aspiracién.—V 3.° porque
el horno puede construirse sin chimenea (tirage),
bastando un cafién de chapa de hierro para la
salida del vapor que ocasionan los panes.

8." De no quemarse nuncalos panes, pues que
no teniendo el horno aspiracién, conserva este un
calérico permanente, siempre igual en todas sus
partes.

9.“ De permitir el horno la construccién de un
segundo sobre él, 6 la de una estufa, y también de
establecer una caldera, que tendra agua caliente
en todo tiempo.

10. De ser de una construcciéon sélida y per-
fecta.

11. De dar en todo tiempo un pan perfecta-
mente cocido y de una gran limpieza.

12. De ocasionar una gran economia de com-
bustible y de mano de obra.

13- De permitir el cocido de todas clases de
panes, pastelerias, bizcochos, carnes, etc., etc.

14- De permitir se le caliente al estilo de los
otros hornos, en el caso de necesitar de alguna
reparacién, caso que no llegara antes de 10, 156
20 afios.

15. De poder establecerse en cualquiera loca-
lidad, pues que puede hacerse sin chimenea.

16. De permitir, en caso de necesidad, cons-
truirle con dimensiones mucho mas infefiores a
los otros; porque siendo de trabajo continuo, pro-
duce mucho mas que los actualmente en uso.

17. De no poseer ningdn mecanismo en su
construccién, lo que le priva de Las continuas al-
teraciones que resultan de los inventos que le re-

quieren.

Y 18. Porque dichas ventajas sonen gran nua-
mero.
VEST.VIAS COMPARATIVAS QUE RESLXTAN DEL EMPLEO DEL HOR-

NO GONIOLO.

Trabajo de 24 horas en un Trabajo de 24 horas en ej

Aorjitiordinario, contenien- homo Gondolo, conteniendo

do de 60 6 80 panes de 4 de 604 80 panes de cuatro
libras. libras.

Para dichas 24 hornadas,
basta un homoy 2 brigadas
de operarios, combustible,
etcétera, cuyo total pasto en
Paris es de 148 reales.

Parahacer 24boma(bs. se
necesitan 2 hornos y 2 bri-
gadas de operarios, combus-
tible, ele., cuyo p.asto total
importa en Paris 317 reales.

El horno Gondolo produce por lo tanto y por
cada dia de trabajo 169 reales de economia, sobre
el gasto de los otros hornos, 6 un aumento de
utilidad anual sobre lo que producen aquellos, de
61.685 reales.

Para obtener estos resultados, se necesita apro-
vechar el caldérico del horno para disminuir la ma-
no de obra.

El horno Gondolo, de 12 pies 6 pulgadas de
largo por 9 pies 8 pulgadas de ancho, con la capa-
cidad necesaria para contener de 60 & 80 panes de
cuatro libras, cuesta en Paris 11.41)0 reales.

Su material es principalmente de hierro cola-
do, hierro dulce, chapas de hierro, ladrillos re-
fractariosy demas herrajes necesarios & su soli-
dez, segln las circunstancias de la construccién.

Los gastos de la construccién del horno, cal-
dera, termémetro, etc., son por cuenta del com-
prador del horno, asi como los ladrillos ordinarios
que se necesitaran emplear, que serdn unos 5 &
6.000 poco mas 6 menos.

La construccion del horno se hace en 15 dias:
el operario que vendra de Paris gana 48 rs. dia-
rios, con mas los gastos de viaje de ida y vuelta.

e Los aparatos de vapor para dar movimiento &
los cernedores (bluteriej, maquinas de amasar (Pe-
trins), con inclusién de la maquina de vapor, cal-
deras, volantes, etc., importan en Paris 6.USOrs.

MOINIER.—PRIVILEGIO DE INVENCION.

Kuevo procedimiento para la oonveraion de las
materias grasas neutrales en acidos grasos,
pora la fabricacién de bolas y bugias estea-
ricas.

Este nuevo procedimiento no exige ninguna

ILUSTRACION INDUSTRIAL,

variacion en el material de las fabricas de belas y
buglas estearicas ya existentes; requiere Unica-
mente para la acidificaciéon y la destilacion de las
grasas la construccién do un aparato, cuyo coste,
para una fabricacién importante, no escede de
2.600 & 2.400 rs.

Los gastos ordinarios son casi los mismos,
pues no aumentan de 1ij4 de real por cada arroba
de materia grasa neutral (primitiva).

Las ventajas que se obtienen por este nuevo
procedimiento, comparado con el antiguo, son;
1.“—Por lasaponi/icacion por medio de

la cal (le los cuerpos grasos neutrales:
este nuevo procedimiento produce aci-
do esteérico de o

El método antiguo UDIcameute pro-

duce id. de

56 4 60 por 100.

46 & 48 por 100.

Diferencia en favor, de.. 10 & 12 por 100.
2.°—Por laacidificacion y ladestilacion
de los mismos cueipos grasos neutra-
les.— Se obtiene por este nuevo proce-
dimiento &cido esteéarico de.
El método antiguo'Unicamente pro-
duce id, de

65 & 70 por 100.

50 & 52 por 100.

Diferencia en favor, de. 15 & 18 por 100.

3.'—La aplicacién de este nuevo proce-
dimiento aumenta de,
el calérico necesario para fundirse las
grasas y el acido estearico.

4 .— Los sebo.s obtenidos por este proce-
dimiento son mas duros, mas consis-

3 & 5 grados

tentes, y se obtienen con un aumen-
to de 6 & 8 por 100.
Necesitan para fundirse de................ | !

cuando los sebosoLteuidos porlos otros
métodos se funden U..........cccceeeveiiiene. 33y 35id.

5.“—La calidad de los &cidos eleicos obtenidos por e.ste
nuevo método, asi como la pérdida que se csperimenta
en materias grasas neutrales, son iguales a las ilc los an-
tiguos procedimientos.

6.“—Este nuevo método se aplica notablemente i la reduc-
cién de los sebos, de las grasas, de los aceites de palmeras
de coco, & los acidos oleicos, etc-, etc.

7.*—En rcsimcn, la aplicaciéon de este procedimiento pro-
duce sobre los antiguos un aumento d(i benelicios de 35
4 40 céntimos de real por libra de materia bruta em-
pleada, Bsean cerca de 3|4 de real en libra de belas de
sebo y bugias esteéricas.

8.“—Con este nuevo procedimiento se utilizan los vientres
de lodos los animales, las tripas y las aguas grasas, en las
que se han liecbo hervir todos ios despojos de los mata-
deros, etc., etc.

Por el an- Porelnue-
ticuo sis- vo métoilo
tema. de Moioer.
flealM.
9."— 30.000 kilogramos de sebo tra-
tados por saponificacion, produ-
cen de utilidad liquida................ 3.960 29.100
30.000 kilogramos de sebo tra-
tados noria destilacion, producen
de uti idad liquida...........c.c........ 7.900 34.320

Por este nuevo procedimier.to se obra & vase
dos, y dcsjiparece absolutamente todo mal olor,
toda clase de evaporizacion, de modo que perm ite
la existencia de los establecimientos hasta en el
centro de las poblaciones, y libra & los operarios
de todas las incomodidaiies que sufren en la ac-

tualidad.

MATERIA DESINCRUSTANTE
para la completalimpia de las calderas de va-
por.—Privilegio de invencién en Francia, Bél-
gica, Inglaterra, etc.

Conocidos son los desastres y graves inconve-
nientes que ocasionan los depo6sitos hechos por las
aguas en las calderas de vapor, y lo costoso y di-
ficil de hacer desprender las capas que se adhieren
endurecidas a sus paredes; asi, pues, la materia
desincrustante que ofrecemos es un servicio de
alta importancia para la industria, y uno délos
adelantos mas Gtiles de la época; por su medio se
consigue inmediatamente la limpia perfecta de
las calderas, por antiguos y endurecidos que sean
los depésitos producidos por las aguas empleadas.

El procedimiento es sumamente sencilloy el
gasto insignificante; basta, pues, introducir cada
quince dias, en el interior de la caldera, dos libras
de la materia desincrustante por cada 20 caballos
de fuerza, cuyo valor es aproximadamente de 8
reales vell6n libra, con lo que se obtiene su pre-
servacién y limpieza.

La practica constante, y las declaraciones de
gran numero de fabricantes franceses é ingleses,
atestiguan la eficacia y bondad del invento.

Para su fabricacién apenas se requieren gas-
tos, pues basta un pequefio local y la adquisicién

Ayuntamiento de Madrid

de los ingredientes necesarios, de poco coste, co-
mo se concibe por la baratura de la materia fabri-
cada, y cuyo reintegro es inmediato por la nece-
sidad del consumo.

INVENTO PRIVILEGIADO DE MONSIEURDE
Saint Just.

Espiotaoion de canteras por medio de una méa-
quina de aserrar, movida por el vapor.

Hace mas de dos afios que trabaja constante-
mente, cerca de Burdeos, la nueva sierra privi-
legiada de Mr. de Saint Just, cortando las pie-
dras en la cantera con la ayuda de una locomovi!
de fuerza de cinco caballos.

Esta maquina hace tres cortes a la vez, aser-
rando un metro de largo y treinta y cinco centi-
metros de alto por minuto, 6 sean tres metros li-
neales, que componen ciento ochenta metros por
hora, 6 quince metros cubicos, en el supuesto de
que la cantera sea bastante espaciosa para que el
trabajo no se interrumpa. En este caso, puede pro-
ducir en ocho horas de trabajo aGtil cada dia, cien-
to veinte metros cUbicos aserrados, en mil cuatro-
cientos cuarenta cantos 6 sillares.

En el trabajo ordinario un operario corta en la
cantera un metro cUbico diariamente, que com-
prende doce sillares: la maquinahace por lo tanto
el trabajo de 120 operarios.

El gasto de esta maquina para obtener el re-
sultado anterior es el siguiente;

fis. Cents.
Para separar y repasar ios 1.640 sillares se ne-
cesitan 30 operarios, los que & 10 rs. dia-
ri0S IMPOItaAN....coeeieiii e 480
Un mecanico y su ayudante 40
Carbén 6 lefia y ace'ite para untar.. 100
Un herrero................. LN 20
Total gasta. 640
Cada lino de los 120 metros cvibicos de sillares
tendrapor lo tanto de coste.........cccceeeeeennnes 5,20
Este mismo metro clubico obtenido por solo el
trabajo del operario costara................cceeeeeee 20
Resulta, pues, unaeconomia por cada metro de 14,80

é seacerca de 4 capitales por uno.

Los calculos que anteceden son el resultado
del trabajo de una maquina de la fuerza de cinco
caballos. SI se sustituye & esta otra de 15 caballos,
el producto obtenido ser& tres veces mayor.

Los sillares cortados por la maquina salen de
la cantera perfectamente trabajados sobre cuatro
caras.

La méaquina Saint Just no tiene hastaahora su
util aplicacién mas que en las canteras de piedra
flojay no en las de mucha resistencia, como lo
son los granitos, marmoles, etc.

El valor de una maquina de la fuerza de 15 &
20 caballos, rails Brunels, placa giratoria, puesta
en un puerto de Francia, es de 140-060 rs.

Siendo de menos fuerza, este valor disminuye
relativamente.

Para adquirir mas immenores referentes & lo que
se anuncia en esta seccion de inventos privilegiados,
asi como para obtener licendaspara localidades deter-
minadas, etc., dirigirse d los Sres. G. deNouvion
y C,*, calle de llortalez-a, nim. 9, en Madrid.

Por lo no firmado, Fkascisco Cabiillo.

CORRESPONDENCIA EPISTOLAR.

Sr. D. n. L.—Pcatevedra: Se recibi6 la libranza y que-
da V, servido.

Sr. 1). F. R.—AlirteriG: Vea V. si para el albayalde le
convienen los morteros de Mr. G. Hermann, anunciados en
ios nimeros 3.°y 4.®

Sr. 1). 3. N-—Palma: Queda V. complacido, y librare-
mos oportunamente.

Sr. D. J. M.— Hiielva: Ya habra V.
ros que reclama.

Sr. 1). R. G— Acedo; Se le ha complacido & V. enlo
que pide.

Sr. 1). 3. M. y S.: En los ndmeros i.® y 4®vera V. sa-
tisfechas todas sus preguntas sobre maquinas de hacer la-
drillos.

Sr. D. J. I'.—Coérdoba: Vea V. los numeros 3.® y 4.“, y
quedara satisfecho en sus dudas sobre la fabricacién de la-
drillos.

recibido los name-

DIRECTOR, SOCIO PUOI'IKTARIO Y EDITOR RESPONSABLE,

Don Francisco Cantillo.

MADHID,— 1862.

Imprenta cU Juan Antonio Garcia, cnlU dcl Almirante, nuam. 7.



ALBUIM DE IMPORTACION.

SECCION DE ANUNCIOS.

MOREWOOD AND CO.--(FABRICANTES.;

Hierro galvanizado y lata galvanizada.

PRECIOS secpx tos objetos.

Rs. Cs.
Planchas lisas nium. 24 do 78 pulgadas delargo por 20
pulgadas de ancho, precio por tonelada de22 quintales. 2.830
(O sean & 120 rs. el quinlal, 6 4 un real 20 cénls. la
libra.)
Idem nam. 26 de id. por id. id.. 2.900
Idem nam. 28 de id. por id. id. . 3-200
Planchas canalada.s para tejados y cobertizos, marca Le6n,
y del canaleo 8[i de 78 pulgadas do largo por 26 de an-
cho, precio por tonelada 2.530
Idem marca Ancora de id. por id. i 2-330
Idem marca Estrella de id. por id. i 2.230
Planchas Esas mas lijeras para tejados num. 31, precio de
coda pie cuadrado. 0,85
Idem nam. ... . 1,05
Clavos y punias galvanizadas para la sujecién de las plan-
chas, el Millar.. ..o 7.50
Canales en hierro galvanizado pararecojer lasaguas de los
tejados, el pie lineal.......cccoociiiiiiiiiiii e 1.50
Cornisas en id. para las orillas de los tejados, el pie id. 2,35
Tubos en id. para la bajada de las aguas de los tejados, el
pie id.. 1.70
Tyas maestras en id. para el alio Gmontera de
dos aguas, el pie id . . 3,40
Cbvos en hierro galvanizado con cabeza llana de 1 1\4
pulgadjis, el quintal.........cccccoiiiiiiiiiiii 220
Id. id, 1 1i2 id 200
Id. id. | 3]4id.. . 185
Idem con cabeza redonda de 1 Iv2 pulgada de largo, el id. 225
Idem de 2 id. el id. 197,50
Idem de 2 li2 el id.. . 170
Tornillos en hierro galvanizado coi} cabeza redonda de una
y raedla pulgada por libra... 2,85
Idem de 2 pulgadas por id 3.80
Idem de 2 1|2 por id 3.80

Pagos al contado con 2 1(2 de descuento.

Derecho de aduana, 42 rs. y 53 cints. en quintal, segun
bandera.

Comisién, 2 por 100.

WOOD'S.-CONSTRUCTORES.

Maquina para segar.

PRECIOS EN UN PUERTO HE MAR.
Para nn caballo 2-000 rs.

Para dos id.. 2.200

Derechos de aduana, 3y 4 por 100, segin bandei-a.
Comisién, 2 por 100.

TUXFORD AND SONS.--PATENT.

Locomotora para caminos ordinarios.

MtC1O EK PABMCa .

De fuerza de B calallos con doscilindros.

40.000 rs.
De id. de 10 id. il 45.000
De id. de 12 id. id. [ 50.000
Con cilindros invertidas y caldera» tubu-
lares, deS caballnscon unsolo cilindro.  37.000
De 10 cai-all» con un solo cilindro. 42.000

Derrohos de aduana, el 2y 3 por 100 se-
gim bandcr.i.
Comisién, 2 por 100.

Esta maquina puede trasladar volimenes de un peso
considerable, por caminos ordinarios y terreno firme. Se
oplica & la agncultur.i para arrastrar otros aparatos, y ser-
vir después como maquina de vapor.

Para todos los objetos

TUXFORD AND SONS.

Méaquina de vapor lo-
comovil con cuindro
horizontal y caldera
con chimenea ordina-
ria , montada sobre
ruedas de hierro.

PRECin EN PARRICA,

Con fuerza de seis caballos y cilindro de 8 pulgadas de
diametro. © e e as

Con fuerza de siete caballosy cilindro de 9 1(6 pulga-
dasde didmetro........ccocoiiiiiiiiiiii s

Con fuerza de ocho caballosy cilindro de 9 3(4 pulgadas
dediametro

Con eljuego de correas y el cilindro forrado para economizar el
combustible, 1.000 reales mas.

20.000 rs.

De un De dos De tres
Las mismas con iguales tnaje- caballo. caballos. caballos.
n'aie*.
Reales. Reales. Reales.
Maquinassin reguladores, las cal-
deras sin forrar y sin ruedos. . 4.50# 7.000 9.000
Maquinas coi» reguladores, con
calderas forradas y sin ruedas. 5.000 8.000 10.000
Maquinas coi» reguladores, con
calderas forradas y con cuatro
ruedas......ocoeennne. 6.000 9.000 11.500

Derechos de aduana 3y 4 por 100 sobre avallio, segin bandera.
Comisién 2 por 100 sobre el total valor.
Embalaje Y trasporte &uu puerto de Espafia, seguu las circaiistaacLas.

Esta maquina tiene por fuera el cilindro horizontal y las
priacipales partes activas. Se baila provista de regulador y
de todos los adherentes necesarios. La doble cigtefia y la
lanza del volante son de hierro fundido y estdn mucho me-
jor combinadas que las conocidas hasta aqui, en términos

ue el volante se puede colocar & cualquier lado de la cal-

era. También se puede aplicar & la lanza del volante una
polea & propésito, y utilizar la maquina para mover algun
otro aparato.

La caldera es todo lo mejor que la forma tubular permi-
te, y esta rodeada de fieltro, con su chapa de hierro por
cima, lo cual es muy econémico y facilita la limpieza.

POWIS JAMES AND CQ.

Maquina de aserrar, de movimiento constante,
perfeccionada.—Privilegio.

eazcio EN NABRICA.
Con 3 sierras

7.500rs.
Derechos de aduana, 6 y 8 por 100 segin avalto y bandera.
ComisioD"™ 2 i”r 100. .
Embalaje y trasporte 4 un puerto de Espafia, SEJUN hs circuns-
tancias.

Esta maquina tiene la gran ventaja, sobre todas las cie-
rnas invenciones de su clase, de, impedir las roturas de las
sierras. El cilindro de arriba que sostiene la rueda principal
esta arreglado de manera que se mueva dentro de un canal
ensamblado, con el cual se junta una palanca de ajuste,
corabinaniiose todo el mecanismo de modo que se eviten
todos los accidentes.

Ayuntamiento de Madrid

POWIS JAMES AND CO.

Méaquina para aserrar con movimiento conti-
nuado.—Privilegio.— (Patent.)

PRECIO ER TARRICA.

Toda completa, con armazén saudo , dos sierras y una invenciéon

privilegiada para impedir las rotura» de las sierras, 3.800 rs.
Derechos do aduana, 6 y 8 por 100 por avaltoy sogun bandera.

Comisién 2 por 100-

Embatoje y trasporte & un puerto de Espafia, segin los circuns-
tancias.

Con esta maquina se puede aserrar en forma circular, ir-
regular, derecha, angular, etc., basta la densidad de diez
pulpadas, y esta diapuesta de modo que el movimiento sea
constante, 1o cual produce un trabajo mayor que el de cual-
quiera otra maquina de su clase. Gasta muy poco la madera,
V el serrin no cae sobre la linea del corte. Tiene una mesa
suelta, que se puede ajustar & cualquier angulo, y su ven-
taja principal sobre la sieira circular consiste en que no ne-
cesita la decima parte de fuena de aquellas.

MAPPINS.-IFABRICANTES).

LESLIE HERAPATH AND CO.-LONDON.

BaUa y otros objetos para ferro-earriles.

PRECIO EN raBRtC.S.

tin hierro T do 1 3(4 por 1 3(4..,
Idem T do t 1(2 por 1 1(2..

r de 1 1(4 por | li4,. (

Para la compra de estos hierros T , rails, angulos,
eelis y todo lo demas concerniente i las vias férreas, iliri-
airse & los sefiores G. de Nouuioi» y Compafia, calle de
korlaleza. nim. 9,en Madrid, donde liay un surtido com-
pleto de dibujos de todos los rails mas acreditaiios en la
practica; asi como respecto & cuanto se pueda apetecer so-
bre material lijo y mévil de los caminos de hierro.

1.000 r». la tonelada.
Idem

anteriores, dirigirse a4 los Sres. Gustavo de Nouvion y O.*, en Madrid.
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mOSPARTO EN RAMA.—Los Sres. Gustavo de Nouvion
-LJ y C.* tienen 6rdenes del estranjero para la compra de
este articulo & precios convencionales; lo que participan &
jos cosecheros.

CPARTO.— Messieurs Gustavo de Nouvion et Compagnio,

calle de Hortaleza, 9, Madrid, olTrent la vente par con-
trats k livrer de sparto propre i la fabrication du papier,
cordages, nattes, etc.

QPARTO.—Messrs Gustave de Nouvion and CO-, n.® 9,
A  Hortaleza Street Madrid, offer for sale to be delivered
by contract sparto, for manufacture of paper, cordage, etc.

AUL HAMMAN DE AN'VERES (BELGICA).— Fcnta de
maderas del Norte de Europa.— Dicha casa, unade las
mas principales en este ramo, contrata la venta de madera
de todas clases puestas en un puerto de Esparia, tales como
traviesas para ferro-carriles, maderas de construccién, ar-
boladura, etc. etc. Sus precios son los mas econémicos co-
nocidos hasta el dia.

ORES. niLLAVYN Y COMPASIA, SWANSEA (INGIL.A-
A térra).— Compra de minero/es.—La referida casa, que,
es una de las mas considerables y reputadas de Swansea, y
cuyas oficinas de beneficio gozan de un reconocido crédito
en toda Europa, compra en Espafia toda clase de minerales,
por partidas sueltas, por contratas ¢ en cualquiera otra for-
ma convencional.-Ensayos en Espafia. Pagos al contado.
Dichos sefiores tienen en ejecucién varias importantes con-
tratas en los distritos mineros de Hiendelaencina, Catalufia, y
Ciudad-Real.—Dirigirse i los Sres. Gustavo de Nouvion

JOURNAL DES MINES.— Periédico publicado en Paris.—
J Este periodico, cuvo objeto principal es tratar de meta-
lurgia, de aguas y de bosques, goza de gran reputacion.
Sale & luz lodos los jueves.— Su precio para Espafia son 12
francos por seis meses.

TtMPRESAS DE AGUAS.—Los Sres. de Nouvion y C.“ se

encargan do negociar todas las empresas de esta clase,
como canales de riego, desecacion de lagunas, pantanos, etc.,
bien para proporcionar el capital necesario, bien para tra-
tar def traspaso de las concesiones por cuenta de los ca-
pitalistas estranjeros que les tienen dadas sus Ordenes al
efecto.

rNnELEGRAFIA ELECTRICA,— Todo lo concerniente aeste

ramo, y conforme & los adelantos y perfeccionamientos
introducidos en la préctica, se facilitan por los Sres. de Nou-
viony C.*, al tenor de las representacionesy encargos que
tienen al efecto de las primeras casas estranjeras que se
ocupan de este ramo.

AP.ARATOS, UTENSILIOS Y UTILES PARA MINAS.—

Los propietarios de la Il1cstbacion Isdistrial tienon en-
cargo de casas esUanjeras pra la venta y surtido de todo lo
concerniente & este ramo de industria, como maquinas de
vapor, ventiladores, bombas, aparatos para la subida y baja-
da de operarios y materiales, acero para barrenas, herra-
mientas, etc., todo & precios de fabrica.

J E PROPAGATEUR ILLUSTRE.—Peri6dico semanal de
industria, cienciasy artes, publicado en Paris bajo la di-

recciéon y redaccién de los acreditados ingenieros Mrs. Me-

nard y Rcné.— Su precio en Espafia por seis meses, S4 rs.

L a CELEBRITE.— Revista biografica, industrial, artistica

y literaria, 6rgano oficial del Instituto Politécnico, pu-
blicada en Paris.—Su precio en Esparfia, 64 reales por seis
meses.

L E CREDIT MINIER.—P eriédico publicado en Paris.— Su
objeto es tratar de los intereses metallrgicos y manufac-

tureros, publicAndose todos los martes, redactado con es-

mero.— Su precio en Espafa por seis meses 15 francos.

NRANDES MADERAS PARA CONSTRUCCION NAVAL,
VA América del Norte (Colombia Britdnica).—Los sefiores
de Nouvion y C.* tienen la representacion en Esparfia del
principal propietario de loa bosques virgenes de la isla de
Vancouver, para tratar del surtido de toda clase de palos pa-
ra arboladuras y demas maderas de construccion naval, aun
de las dimensiones mayores aplicadas en los arsenales. Estas
maderas no tienen competencia con ningunas otras, inclusas
las célebres de las Floridas. Casi todos jos arsenales de Eu-
ropa se surten de esta procedencia, y recientemente el Go-
bierno espafol ha recibido un cargamento en el Ferrol, rela-
tivo i una contrata que dichos sefiores de Nouvion tienen
celebrada para el surtido de todos los arsenales de Espafia.

ABJETOS DE MARFIL LABRADOS I'ARA ADORNOS DE

Sefioras y demas.— Y. C. Goebei. .- L 0os adornos de mar-
fil que se ofrecen son variados al infinito en su clase y pre-
cios. Consisten principalmente en broches, camafeos, alfile-
res de pecho, cuchillos para papel, etc., etc. Sus precios son
desde 3 1(2 rs. hasta 130. El tallado es perfecto, delicadisi-
mo, asicomo el dibujo. EI marfil es de ciase superior.— De-
rechos de aduana, 15y 18 por 100 segun bainlera.— Comi-
sion 5 por 100.—Para ver as muestrasy hacer los pedidos,
dirigirse & los Sres. G. de Nouvion y CA/

ILUSTRACION INDUSTRIAL,

AAOUTCHOUC VOLC.ANTZ.kDO.—L. ROUSSEAU DE LA-
PARCE Y coMp.ANiA.— Para todas las aplicaciones indls-

TRIALES r mecanicas.— .UerfaWasCTi fas esposiciones del850,
1859, 1861 y la de Londres de 1862.

Rs. wi.
rRECIO £K rABRICA £L KILUCRAUO
Ranéelas y tampones para to40S USOS..........ccccceeeenns 26
Idem para guarnecer las cajas por cslopa, ele., no
subiendo de 60 milimetros de diametro 28
Las mismas, arriba de 60 milimetros.... 32

Sieam Zlacking.— Materia para ciapels.— Clapets
rectangulares y redondos Anillos, bandas de

billar, delantales, correas, goma pura para pa- de 26 4 28.30,

peleria, correas para trasmisién en eaoutcbouc 32, 34, 36
y tela, pudiendo cruzarse; rétulos con tela para
locomotoras en eaoutcbouc puro, etc., etc. . .
Piezas moldeados, juguetes.........cccccciiiiiiiiiiiniiieeenns de 36 4 48
Tubos en caoutchouc puro para conduccién de gas,
acidosy liquidos;
Do 3 & 5 milimetros diametro interior.
6 &4 9 idem.. 48
10 & 19 idem 42
20 & 30 idem... 36

35 en adelante...........cccccoiiiiiiiini 32

Tubos en eaoutcboucy lela y de espiral, resistien-
do & la presiéon de 1® & 30° atmésferas pora fa-
bricas de cerveza, riegos, bombas de incendio,
conduccion de vapor, etC.....cccceeivuiiiiieiiiiinieneeenne

Los tubos pueden tener hasta 12 metros de largo.

Derechos de aduana en Esparia, de 6rs. & Imrs. 10 cénti-
mos ia libra segun bandera.

Iguales precios
que el caout-
chouc puro.

“DRODUCTOS QUIMICOS.—Franco abordo en Newcastle.

Sal de sosa de 48 grados, la tonelada inglesa 864 reales.
—Idem de 50 idem id., 9uUl'00 rs.— Idem de 52 id. id., 939
reales.—Cristales de sosa, id. id., 384 rs.—Derechos de
aduana en Espafia, 12 rs. 70 cents 6 15rs. 25 cénts., segun
la bandera.— Comisién 2 por 100.

AONSTRL'CCION DE FR.AGATAS BLINDADAS, CAS'O-

feras y OTROS BUQUES.-Los Sres. de Nouvion y C.“ es-
tan apoderados por uno de los acreditados constructores in-
gleses para contratar sobre la construccion de los buques
indicados, lo mismo para ia marina nacional, que para la
mercantil.— Los precios y Condiciones son altamente equita-
tivos y convenientes.

| f ADERAS SONORAS PARA LA CONSTRUCCION DE
LAS CAJAS DE PIANO DE LAS FABRICAS DE JACOB HeNTSCH, Y.
C. Goebel.
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PARBONES INGLESES.— Carbones espedidos de lospucr-
N tosde Cardiff, Swansea® Neath, Bristoio, Tewy.

La toneladaéabordo.

Rmlfs vellén.

Gordo por vapor, crivado.......ccccueeieiiiiiiiiiniieeeins 40
Tout venant (como sale de la mina).. 31,25
Menudo, proveniente de la criva.. 12,50
Carbones bituminosos. 40
Idem menudo 32,50
Las dos ultimas clases sou especialmente
buenas para coke, gas, fragua, etc.
Carbones espedidos de Llanelly (antracila).
Throi~h 89,75
Rubly cal.. 37,25
Smith (fragua) 87,25
Carbones de Newcastle, Sunderlam, Blylh.
Gordo por vapor, primera calidad 40
Idem, segunda idem. 37,50
Idem, tercera idem . 32,50
Tout venant (como sale de la mina) por va-
por, 33,754 35
Idem por coke. 30
Idem por ps, primera calidad. 31.25
Crivado dos veces 26,25.
Carbones de H’erf Barllepool.
Gkirdo por vapor. 37,50
Crivado dos veces.. 23,75

Derechos de aduana, para usos generales, segun bandera, 1 real
60 céntimos 6 2 rs. 10 cénts. por quintal.
Idem para la desplataelon de plomos, id., 1 real 07 céntimos, 6
1 real 40 cénu. idem.
Idem para tos depésitos del gobierno, 2 por 100.
Comisién, 2 por 100.

IJIERRO-CARRILES.—Los Sres. de Nouvion y C.' tienen

comisién de capitalisUs estranjeros para tratar del tras-
paso de concesiones de caminos de hierro y todo lo concer-
niente & esta clase fie negocios.

pOlL.QUHOUX AND THOMSON.— Cobres labrados en tubos
A de bronce para la marinay locomotoras. Idem de bronce
y de cobre para gas, de diferentes diametros vhecliura. Idem
tara maquinas de todas clases v vapor. ldem canalados,
dem fabricados sin soldaduras. idem de estafio puro. Plan-
chas de bronce enteras, cortadas y para grabar, metal amari-
llo pira soldar, v todos los objetos analn”s, de todos grue-
sos, medidas, ciases, etc. Los precios, segun la cotizacién
de los mercados.

E ECO BURGALES.— Periédico diario de intereses mate-

riales.— Se publica en RUrgos: su precio 6 rs. al mes.
En sus oficinas de administracion se admiten siiscriciones
4la itustracion Indistriar, ath’im de imjKirtacion.

Para mas datos, y hacer pedidos, por todos los objetos anunciados, dirigirse 4 los Sres. Gustavo de Nouvion y C.“ calle de Hortaleza, 9, en Madrid.

Ayuntamiento de Madrid





