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A NOS LECTEURS

Nous avonsle regret d'annoncer & nos lecteurs
que les nombreuses occupations de M. Ferdinand
Jean I'obligent & renoncer 11 la Rédaction en chef
de la Revue de Chimie Industrielle.

M Ferdinand J ean restera des nélrespiiisqu’il
a bien voulu nouspromettre de continuer sa col-
labora/iona la Revue qu'il apendant huit années
guidée dans la volé du succés.

L'Editeur el les Rédacteurs de la Revue de
GhimeIndustrielle tiennent & Iui exprimer ici
leurs remerciements pour I'accueil si cordiale-
ment sympathique qu’ils ont toujours trouvé
prés de lui.

La Rédaction.

Les emplois industriéis de Tazote
atmosphérique

L'azote, consideré comme produit industriel. se
trouve répandu sous deux formes a la surface du
globe; a I'état libre dans I'air et & I'état combiné
dans un grand nombre de composés déiinis, organi-
ques ou minéraux ; mais, tandis que sous le premier

état il n'a aucune application, il joue au contraire
un role important dans les produits de combinai-
sons auxquels il donne naissance.

Parmi tous les composés azotés ayant un caractére
vraiment industriel, nous ne retiendrons que ceux
appartenant aux trois groupes suivants : cOmposés
nitrés, composés ammoniacaux et composés cyanés.
Les deux premiers font en elfet partie de la grande
Industrie Chimique, le troisiéme correspond a une
Industrie spéciale dont I'extension en France n’est
pas encore définitive etcela pour des raisons que nous
indiquerons dans le courant de ce travail.

Les composés nitrés dont le représentant est le
nitrate de soude ont acquis une importance consi-
dérale depuis I'emploi de ce sel en agriculture ; il
permel de fournir, d’une facon trés simple et tres
avaniageuse de Tazéte assimilable par les plantes aux
terrains qui en sont pauvres. Indépendamment de
cet emploi, le nitrate de soude est le produit ini-
tial de la fabrication de Tacide azotique ; si on
ajoute qu'’il sert aussi a la fabrication du salpétre et
du nitrite de soude, on concoit aisément que sa con-
sommation doit étre importante.

Ce produit nous vient des mers du sud, du Chili
etdu Pérou ou il existe en gisement, d'un dévelop-
pement considérable.

Pour donner un apercu de Timportance de Tin-
dustrie de ce nitrate de soude, nous indiguerons sa
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consommation par tonnes en Europe depuis 1870

Annces Tonnes Prix dés 100 Kilog.
Port de Dunkerque

1870 100 39 fr.

1880 200 39

1890 1000 19

Le traitement de ce nitrate de soude en vue de la
fabrication de I'acide azotique a donné, daprés
L. Guillet, 7100 tonnes d'acide & 36-42 B. pro-
duit par 10usines sanscompter r'acide fabriqué par les
poudriéres del'Etatet dont la quantité s'éléve pour
I'année 1899 &4 4000 tonnes environ. Ces quantités
sont suffisantes pour nolre consommation puisque
en 1898 les importations qui s'élévent a 706 tonnes
ont été balancees par les exportationss’élevanta 750
tonnes.

De ces quelques considérations on peut déduire
que, pour I'instant di moins, I'importation du nitrate
de soude est suffisante pour repondré & la consom-
mation de nos produits nitrés.

Les composéa ammoniacaux sont representes par
deux produits : I'ammoniaque et le sulfate d’ammo-
niaque ; cedernier sel, de beaucoup plus important
en quantité, est surtout utilisé comme engrais. Sans
entrer, pour l'instant, dans le détail des procédés de
fabrication des seis ammoniacaux, disons qu’il a été
préparé en France en 1899, 29. 800 tonnes de ce sul-
fate d'ammoniaque ; celte quantité est loin desuftire
& notre consommation puisque & cette méme époque,
il aété importé 12.800 tonnes de ce sel dont 10.000
tonnes provenaient d’Angleterre; cette importation
& cependant diminué dans une notable mesure depuis
la création, en France, de nombreux fours & colee
c'est-a-dire depuis trois années

Voici du reste les chiffres concernant les exporta-
tions et importations en France du sulfate d’ammo-
niaque pendant ces dix derniéres années ( Rapport
de M. Guillet).

Années Exportation en tonnes Importation en tonnes
1889 2.161 8. 562
1890 1.410 6. 800
1898 1-005 18.419

Les exportations varient dans des limites peu
étendues et ont méme subi une baisse dans les trois
derniéres années; les importations, au coniraire,
ont augmenté considérablement pour répondre a
I’'emploi de ce sulfate d’ammoniaque, seule une baisse
notable a cu lieu en 1898 correspondan! & lacréa-
tion des fours & coke dont nous avons parlé plus
liaut.
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L’industrie des seis ammoniacaux n'est done pas

trés prospere dans nolre pays surtout si Ton com-
pare notre production & celle des pays voisins.

Angleterre 215.000 tonnes
Autriche et Aliemagne 100.000 tonnes
France 30.000 (onnes

Passonsaux cyanures.La fabrication deseyanures,
ferrocyanures a acquis, depuis I'emploi de lun de ces
composés au traitement des minorais auriféres, une
réelle importance ; pour des raisons de fabrication
gue nous meritionnerons, il ya une relation assez
étroite entre la production de I'ammoniaque et
celle des cyanures dans un méme pays ; il n'y a done
pas lieu de s’étonner que les pays produisant beau-
coup de seis ammoniacaux doivent également pro-
duire beaucoup de cyanures.

Si I'on compare, en effet, la production du cyanure
de potassium en France & celle des autres pays, on
trouve queen 1899

L’Angloterre a produit 2000 tonnes de cyanure

L'Allemagne » 1500 »

Les Etats-Unis  » 1500 » 8

La France » 50 » 8
5250

La majeure partie de ce cyanure trouve un débou-
Clié dans IAfrique du Sud et lorsque les procédés de
cyanuration se seront généralisés dans les dislricts
auriféres, il faut s'attendre & une consommation
encore plus considérable que Fon peut évaluer dés &
présent & 10.000 tonnes environ.

Ny adone lieu de favoriser le développement de
cette industrie. Actuellement nous sommes devancés
par nos voisins pour la production de ce cyanure de
potassium dont I'exportation est davance assurée.

En résumé, si Fon fait abstraction de la valaur
absolue des cliiffres indiqués, valeui, qui pour la
plupart du temps est diflicile & établir, et si Fon ne
considére que leur valeur relative, on constate que,
en France, alors que nous suffisons & nos besoins en
nitrates et en acide nitrique nous sommes au con-
traire, loin de répondre a notre consommation en
seis ammoniacaux ; quantaux cyanures Nous Sommes
également trés inférieurs & nos concurrents en ce
qui concerne la production et Fexportalion de ce
produit.

L’importation toujours possible du nitrate de soude
jusqu'a concurrence de Fépuisement des gisements
nous met certainemen) a I'abri d’un excés de consom-
mation, cependant il est permis d’envisager les
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oyers donton pourrait disposer pour fabriquer ce
Taade nitrique le jour ol le nitrate de soude re
serait plusimporte.

Paur les sds ammoniacalx la question est plu-
difficile arésoudre; Tindustrie du gez dédarrage
g, en France, stationnaire is'enplol cel dec
tricité, peut-éire mene est-elle gopelée a baissr
Idmlaoewlenea, cers Wn avenir prochain, Tal-
ood entreront en jeu; la proouction des sas am
Noniacaux SoUs- Ck cette industrie sefrowve
dore, par cefait sas daede dddoppe-
gen‘. Letrdaltenent o Olb“medagel dmnue

utlt oue daugmenter S les es pres-
criptions du tout al'égout; seus les fours dade
constituent le devart wn jour ou l'autre
senvir ala proouction totaledes sHsamo
nacaux. Dars asstrois demieres arées |'éabisse-
WMCboesfaJsaaie a pris un déveoppeent

mais guelle que soit Pextersion alaguelle
|Is pussat prétendre, les sds anmoniacalx fran
jais auront toujours a lutter contre: la.concurence
éranggre, contre TAngleterre principalement oui re
corsameenvron e le /4 du e danmonia-
geqfelle produit et écoule le reste sur les mar-
Es eurgpéars s des conditions  éoonamiques

qui rendent la lutte difiicile snon inmpossible.

Quart aux cyanures natre insulisance et nataire
€ s e ponVas Tinstantprétendrea auone
dace sur le > entiérement ax mans ds
Agas au des Alemands.

Nous avonsdil plushaut quiil existait ure relation
éraite entre la production ce Tammoniagueet celle
UL S cb B oo ) 0 s

a fabrication cui gez dédarrage au
aourscee laguelle ils se fomrent dune fagon nanrele.
1l est dore évidenl e, a priori, les ayat
ce narhreuses usines a gz produiront ce: ce fait
beauooLp de sasanmoniacaux e récupér
ap decyanure, Cest lale aas de TAgetere et e

I'Aleregre Ogscheacluellerreﬁ:Iarecuoerzal]on ke

e ojaue orocLits cu gez et & peu prés
lesaul procede ce faldrication enploye.

s considérations gendraes nous nontrent dore
e, en Hanoe, Tindustrie des sas anmoniacaux et
odle dss oyaues nn sedeert reste station
reire & re rgpond s & la consometion ce
cesprogaj\té, rrasestdesﬂreeammrdanslae
nir n développement peu important par I'em:
Ha des méhooes adiudlles de fabrication. Genest
86 adire que ass méthookes solent ddfedueses?
NN Gsort, nous Tavarswy, 0ks rooadkss de réou
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pération et ils possédart les aertages ce e garre
dopérations, puisouiils perettert de retirer dun
oduit initial tout ce quil peut contenir soit &

'éat naturel soit & Téat de cominaisons ultérieur
rerrent fameestlrs lamarde ok la fabrication. Le
sau inconvénient que Tan juisse leur adressey, etl
asavaleur.estun inconvenient inhérent ace
cetravall, Cest oelui ce leunvitalité puisquiils sont
depedart du dae ou du rdentissarent
e Tindustrie initiale.

Ainsi pour les nitrates nous somes tributairesde
la production du nitrate de soudke du Cliili; pourles
cyanures, Taoaaissamentau ladiminution 0E5|mL|sr

tnes geziéres averat parcela mene T ion
auladiminution ce la production ce e
Une exogtion pourratt etre faite en s =S
amoniacaux qui e trouveront i ceTin

dustrie du gaz lejour all le nonore cesfours accke
Sera suffisant pour réponare ala consomretion

(@) dore fagllementoue les esprits cher-
dreus ot lasse libre cours & leurs investigations
pour |rrag|nerde nowvesLIX [rocédes de fabncation

iour au l'autre entrer enlignede conpte
eI fournir &l'un des noLs axars Men-
tionnés le conplément neesssare entre saprodJC
tion et sa consomretion aduelles.

(h atout dabord perfectionné les exs-
tarts tachart, par une extraction plus rationnelle.de
retirer le maximum e produit utile, meis quels
oue soien les résuitatsotenus, ils ot neturellement
ure limite ; les chercheursont alars diangé ce route
& oteu liokede modifier corpléerrant lespro-

LageertTtﬂ%pal e s 5 éat Tardte le
probléme est veru asa plus sinole exaression, ren-
de ce | azde et le transformer par des
aopropn&smlun cks trois garres de aomposEssui-

vats nitrés, annoniacaLix oU o/anes et
come metiére prendere ils se sort immediatement
adessa in caps qui en renfeme de
quanites et dont le prix derevient estnul : [air.

Gesot doeds synthétiques qui onéteé
le sujet ckes ies sur les azotes, Ny
a-tl pes en efet de doose plus sinl ecre
ner, tout au moins théoriquement, ce | azde e e

T en jrésence cevapeurd eau pour former ce
g azatioue ou bien ik Tarte et ce
pour produire de Tanmoniacue au enfin ducarbone

e de Tarde au surtout
%d les déments utilisés sot a3
la naturegue le sont Tezdte, Taxygene, I'hydro
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gHEeI le diarbon. MHheureusarert, ainsi qLe nous
everos, il y aloin de lathéoie ala pranqueet
les résuitats Obtenus dars les différentes tertatives
dfedlsesp(IJur fixer 'ezate de I'air ont pes domé
tout c2que 'on pouvait en espérer.
Jlestqrgmmrs inéressart ce grouper das Un
IMETe eqoosetous les proodés qui ont &€ imeginés
soit pour extraire sinplement 'azdte de lair, soit
par le ﬁxermforl\gg ce nitrate, dam“rmao;e
Ne pourons [es, a natre
regret mtammmw«m
sagneentssurtoul sur leur utilisation industrielle,
iLest eneffet trés difficile de se procurer aks dalls
sur lesnookes %r& 0y6s et ass déoou
vertes sont, pour la plupart, encore
(v chre g

pour e 'on puissese rendre
précise des avartages U elles peuvert pOSSd?r sur
les andens nookes de falicalion.

Nousdiviserons natre éucece la fagon suvante :

Azate, propriétés, extraction de I'air, azotures.

Falication cel’adde nitrique.

Falication del’anmmoniagee.

Fabrication des cyanures.

Azote. Procédes dextraction de |'azdte
oue.

Lair que nous erMsagears s lors comme notre

rranere emiére aztee et coditué par n

ange d azdeet daygéne dars la proportion e
4/5 envolure cdu premier contre 1/5 duseco,
Cest doeure souce dazdte importante et S 'an
tient copte ce I'étendecee la eaudre: atmospher-
Que qui noLs ertoure on %Jmt méne gouter Qe
Cette source et inépu ce plus s prix et

nul.

Les propriétés pliysioues cel’azate peu différentes
ke celles ce l'air, comre e demier l|[Iwest incolore
et inodore, et a peu etre liquefié; sede sa densite
etlé mfeneure acdlece l'arr.

Perdart | I'azctea & considéré aome
ayant cks proprietes diimicues néggtives netant ni
combustible ni comburant et possecart ces effinites
souvert nuiles. Gependart on sait e les
nitrés et anmmoniacaux (du régne animal) ont pour
ongne la tixation de l'azde de l'air das ds
conditions tout afail parficuliéres. Tlest e pluséga:
lement comu que cartains MéEtaux ont la. proprieté
dasorber 'azcte pour former des coninaisons
parfaiterrent défines, enfin les adtions ce 'azte
Vis-ar\vis desdifférents éements sinples cu aamposes

ne sont pestoutes Neives et S pendant longienys

onl'aans > Cedt e les conditions darsles-
Quellesses adios devaient Seffeduer Nétaient pes
converatles.

Ainsl I'azdtequi s trowve dars l'air al'état ce
sinple nelargeaeeloggmeelre&wrhrews
agC Ui, Feu 06 linduence des

(T,m doer lieu & des conbinal-

enest ce mane pour lacobinal-

smde ‘azdeaec!’liyorogéne; sous dawtres intiueur

0sS 0N peut égglenant effeduer la combinaison de
Tazde et du cabore, _

Les modesdexraction del'azdte de I'air sort au
mrrbreobdeuxqu sort laréa 'uncel'ar
I'air éant condtitué essentiglenent par n
rrelarge doygreetdazae, on peut soitenexiraire
I'oqyoee et obtenir ainsi I'azdte conre résidu ce
Cette jon, au bien fixer drectement I'azde a

I'état omhrasm d'azature par exanple.

Aux cu premer garrese rqoponemm
les ck farication cel’
Tesséau I\/tiayetl\/bredld cbrs lequel n d'affe
au rouge un melance ce soucke caustioe et e bi-
axyde e au milieu dun courart dair, il
$fdned1nvr§a’aeolesodunparsﬂeoblaﬁ>a
tion dayoere, I'azdte, au contraire, $(Hi}iﬁ,
procede ce Boussingawdt qui consise & fixer
@reparlabaryte (h peut adioindre a.ces
caeux dars lesguds la fixation de I'axygéne seffec-
tue par un méd, cuivre au fer, ou par un nea-
I0|de

caboe.

Cest géngrdement al’'un de ass demiers prooacks
ielmSadﬂesseerokxenlroblazie la fixation
cwgerepzérlewlvreaj le felrokrrem

aze firmi r, ilsont
Ilrmmmﬂes%ﬁ deuepas;elrecorilquerrent Iounus etd'exiger, pour
I'undeuxtout au noins, 'emplal dun &t de prix
élevé; Aucontraire I'oblention del’azate par lacom
bustion du carbore dars un courart dair ne dorre
es ungez pur, il setrouve meange a ce 'axyce e
cabore et il reste mene toujoursun peud'aygare
non fixé, e procdde possie I"aertege
detre_lﬁ %éqﬂ ooueuxI sitoutefols Igsog“dmns i3]
travai leson etrouve pacé
dutiliser drecterment et S5 auoue wnm
me azaéans ootenu,
m% endemier lieu, l'aertege
qe ' pourralt tirer en prochsant smjtane
ment les deux gaz constitutifs de l'air - I
'azote, elutilisantle résidu cela premiére (xHa]m
Tazdte, conmre ratiére premiére; enunnat I'in-
dustriel pourrait en méne tenys ére producteur
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doyorreet ce composts azatés|'une de ces fabri-
cations dépencernt del'auire au point ce we spéaal
delametiére premiére.

Nous diterons pour terminer le brevet suivart pris
par A. Bad en janvier 1897, et qui pourrait peut-
ére ede réaliser les consicrationsénonoées
plus hat. Le mode gpérataire consellé per l'auteur
et sz serblable Acelui enploye dars le procéde
Tessédu Molzy encess

Osgersde
ge il reanmrs ue dfiérence enre es
o et le procéck Bard est comre e fait
et e e e coreit o corolo oo b
il eetrecxxsumemsoamee
Tfﬂléw Mbtay un sinple oyde chinrique,
\oid -enquoi consiste e nouveau > Los
l'onsounet le le ck pdtesse al 'adtion
un alcali bouillant il se produit cers ce=condtions
cetemperature et de pression detemninges un diger
cgarert doygare dgurés la réadtion.
SMOW + 2KDH= 2\MOK2+ IDO+ O

Ia[bplusoeﬂe reeidlon estre;esﬂeete&gndﬁaﬁ
tenpéraure et la on lemanganats
atmbedrederrert I'ayygerece Tair pour fomer
cenoweaudu pema‘ﬁprae. quant & Tazdte rendu
libre on peut le recueillir convenelenert.
_Aupaint ce vue def'obtention del pro-
e nest pes alss avertageux e oelul ce Tessié
cu Mdtay qui. toutes dioses égples dailleurs, don
nait pour lesmemespropartions le double d
Gepecart au point ce we ce Tazde e procece
meviterait la peine d'ére esay@ industriellement

ceqj a notre comassae, n’apasemoreeie

I\nsresamorspa@ersusslemeueoertare
Srie dessdls entrepris pour la séparation de I'oxy-
Ped parajtecblazotedelalraunqm depro-
@S physigques au notre d&Euelsn coMert ce
Cerroeamiirt 16 68 PGS Cyears (5

stant entre les pouvoirs

\gg'eetcbl ardedtravers dss mentyanes con

es ou en mettart & profit la différence des
aceffiderts ce solubilité de ces menes gz das s
liouides appropriés an peut. tout aJFirmrs théori-
quaret, arriver 4 une sfpardion plus ol nairs
pafate e ces deux gez Reu de proosoes ont e
IMBYINES cirs ce sars et les résultas atenus at
tous éé défedtiueu, le demier not Nest aeperdart
pesenuare dit sur cesUjet et Tavenir nous montrera
cequil faut espérer decesnowvelles considérations.

pour ['albsorption ce 'oxy-

on fait Leagp s sBS  prés identi
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Les procédés sur le deuxiére node g
ratowe ont doré lieu & plus derecherdnes gue s
crjerorsobrsleoaxantoboelleewe Iy a
dqa dgen]psqmlmnSalrge-Clalre DewlleI a&
enévidence lapropriéte spédale e possckle
e fixer Tezte aurouge samre en domart lieu ala
formnation d unazature ck bare, dauires cops métal-
Iaobswrreta»( crsces conditions a peul
oues, uneserbiate afiinité; tels sart le

le titare, e megnesium
Ialumnlum le lithium, IebaryLmarrerTelefereI
le cuvre.

L'emploi ce ces métaux nest malheureusament
pes posshle mUstneIIerrentwmI%utraglnx trop 66
éat ldstade prege i e de tas les
poosdes e Tan pourrait imeginer. 1l corMernt
dajouter queTarde ans fixe Nest pes destirg &
rester soLs fomedazature, il dottgencralament étre
transfomé en amoniacue par une nouvelle opéra:
tion régenérant enmére tens le et indusstriel
employe, le bénéfice decetterécupération riest cepent
dart pes sz devé pour penretire dobtenir e
Tammoniague das des condiions  éoononiques

Iarﬁmrs%scesdemer&a&rémsla ionce
cation des azatures apris quelaue oppe-
mert par Tenmploi o four electrique, tous les brevets
(LE NOLS jpourmions citer sur cette guestion

sur le mée jrincipe & savoir, raitement dun com:
pojé axygare du bare, silicium, titane, etc. par le
g*erbon au four dectrique en pesemedmma't

[air

silicium,

pdese  sifaisates

Acide azdiioue.

Lazae, nos l'aas dit, ne s corre pes
drecterment aec 'axygéne; bien gue s trowart
aecogui-d dars Tanmoghére, il nefome quiin
sinple mdage a5 cartanes influen
s Iescbdergeselednqa; par exarpe, la com
bineison peut avair lieu et donner lieu ddesquantités
Pkl hapi v gt
n anexplioue la
tion del'adde azmogjegepermt Iscwdagps DLre
feaQ@ngenerde e en raison mére ce e aLe la. com:
bineison de Tezdte et ce I Ffait ascas-
pion ce chalewr il faut que le mélange de aes daux
Ox soit samsallnﬁuence due éage éran
g&re pour que la conrhinaison puisse Seffeder.

Doat desconsidérations auss particuliéres pau
cerecherches ot éé effeduces dars le but de pro-
duire ce I'adde nitrique par Teedte ce Tair; la vae
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suvie agétoujours lanée, corbinaison ce lazde
et del’axygene sous 'influence des dédrarges éloctri-

%uMumd Hapes &8 k hotreconnais-

same, tertecbnsoaiedreenmet le peud'enthou-

ot ms les cherdeus, provient sas
obLteo_Ie ‘état adudl del’industrie de I'adde azoti-
que qui pour I'instant suffit longuement 4notrecon-
SonTrEtion.

TLnous reste maintenarnt a étucier lafabrication ce
I'anmoniagLe et oelle des cyanures. Come Ges
obtulrdﬂmesort nmene das le s qui s

%:H] ce pants comuns
Il exdl delesdisjoindre; ass ot eqose fara
I'objet e l'article prochain.

(@suivre)

R. ROBINE
Ingcnieur-Chimistc (E. P. C.)

L’INDIGO

chlmigac et jnclustrielle
Par N. CHERCIIEFFSKI, Ingénieur-CUimiste.

Son évolution

Dsplus cequi fut confimé plus tard, la réduc-
UOndeI |sa]neenvt,eoblapreparanm del'oxindal
prownve que I'hydrogene remplagait préasément
Iamedc»ggene nécessaire ala formation de Tink
digo, par contre le_phosphore laisse libre cet adre
doyodre e €imne l'autre atdme en concuisant
ans directement k I'indigatine :

G- O- @ GH-QAl-®

\ ! Yo

Isaline Oxindol

CH<A?H>=<A GZ°H>H"

Indigotine
L’wdgioune artificielle vit doe le jour en 18/,
oollaboration ce et Emmeing,

qui reussrent ala préparer par 'action du trichlo-
rure de phospliore contenantdu phosphare libre sur
I'isatine.

Gatte réadtion a & parfectionnée per Baeyer vers
18/8 et 18/9, lorsque, sétant assuré U elle reposait
Sur la réduction duchlorure isatique, il opéra surce
demier produit préalablement préparé.

Les réadtions suvartes résunert la syrihése:
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E:+P(.?1L'5;-

C1-R

ﬁ\%o

Isatine
0

= Clt' — & CO+PCieOHOH
\ /
Az

Chlorure isatique
- Enadmettat ostte constitution
isatioue, la transformetion en i
fadlement interprétée:
0] 0]
Il Il

I le chlorure
gatine peut ére

CH< $ L>" + C< d&> H'+H'=

Az> = < AH(I,>H+»CIH

Indigotine

G procecke permettait dolotenir les déxives dibro-
IMes, tetrabromes,dinitrés, tetranitrésdel indigotine
etcbnsle czasdeenveteirabam la réaction était

La redqégﬂ oL chiorure isatique était i e
Egl Bigle)xe;r/lmmajTHIa}t la forrrg]gﬁ intermediaire
indoxyle chloré par lixation de2atomeschyaro-

et ransformation conséauive ce ce demier en

ed
Indigo par élimination de AH

CH» ) CCl+H' =

( CH\ (A°H/CCl
Chlorure isatique.

Indoxyle chloré.

Indoxyle chloré. Indoxyle chloré.
o] ]
I ]

=C'<AzH>=<AzH>H
indigotine.

Er11878 rendit cette synihéseconplete
lasyninése ck lisatine en parlant cel’adde pheny-
aoalcpe ansi qu'an peut le voir résume cars l'ent
sarbledes réadtions sUvantes.

GHAORd + CAK = CHEHCA + GK
chlorure de benzyle cyanure de benzyle

@Az + 2D0= CHOHGH + AP

cyanure de benzyle ac. phenylacélique ou
alphatoluylique
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QHOHOOOHAZB = G H<AeakHD AN ©— C-CoC(k
ac. « toluylique ou pheny- ac. nitropbenylacétiquc. X(Z) Az—0O é—AZ(Z/
lacélique. Diisatogéne
Il seforme deux dexivés: ortlioet pera, qui réduits: 0 0
JOHCOCH JOHCOO /1 /cl
A \AzO2  +U UNM\AzII* - CGH\AZH /C=<A zH / C6H+ 2HI°
ac. nitrophenylacétiquo. ac. amido plienylacétique Indigotine.

(mélange de ortlio et para) , . . ,
o - L'aldéoyde orthonitro berzaigue deLifeeaec
perl?ﬁ I amgls%‘ m%mep% ok 'acétore et cela souce dore Ln précipité dline

- ; di e Drensen, . Laréadtion sfait en
/(1) AQ1€00H _~,, /() —CI2CO
OHL(2) Ao :GH\éZ) AzH/ O M O\'S & 6"+ CHICO'CHI =
Ac. orthoamido phenylacetique. Uxindol. Aldéhydeorthonitroobenzoique  Acétone.
L'adde nitreux agssart surl'oxindol /(1) CHCHOG6
NE\(2) A
CH<W aS /0 + AZJH: Methylorthonitrocinnamylcarbonyle.
Oxindol. |fU<§|2> W+ -
“ 81:'((9 O_('%%__VCO.FH'O Ortbznitrocinnamylcarbonyle.
Nitrosooxindol. =CBI0 C2NaHD
Lequd réduit : c Inod?fg;gline.
1am /(i AZO-00 3 Rédudionen présence dun alcali ce 'adcke or-
CH\(& _ O_(AzH/ +H - thonitroy propidique, dort la ,oreparanon a
Nitrosooxindol. ée menionnee plus liaut a celasynhesece
- <4 - CHAR- @y I'isatine, procéce breveté en
C‘H\(ZA%-_ CAZHI T (1) C=0008
] Amidooxindol. ZCH\éZ% ACF +HS
Qe par le chlorure e fer Ac. orthonitrophenylpropiolique.
f-sui/&O CHAzH)—-CO =C5HAZQ+2112D+2Q0!
o ]l\( )_ - _AZH/ +0~ Indigotine.
Amidooxindol. Das aes diverses grtésesil y alieu demen
E 0 tionner la formetion sinuitanée dISoéres et poly-
= —C= nméres cel'indigatine, tels : I'indi rno, I'in-
GH\ / thZH3 digorubine, I’ing(JJIune. & P
A _Dars la rédudtion cke I'adde orthonitrophenylpro-
Isaline. pidlique, il ssfome en néne tens Ue netigre

Veis le mévite diavoir réalisé le premier nesyny - cdlorante bleve : 'indone, qui resserhle beeuooup
tiése wl%%e e Iiirg%o, reviert a I\Hmcgls gl Irldlgoﬂrg,dl?rstellere ére QLe per 12 e
trova en que l'inddl mis en suspeEitn e al i _ ’
'eay foumissaitsous'inluencederozone destraces 16l €tait l'état des decouvertes fates ders l'ordre
dindigotine ; réaction confimée ure amée plus (sjyntl‘algjedj QO‘EEGOE‘l indigotine, lorsoue I'in-
tard par Egler et Jage Listrie semparant ce s travalx stentificlies, les

Dautres procéoés furent déoowverts par Bogyer it gores denomhoreux, petients et colteux efforts
pour lasyrinése ce 'indigatine : au Sanvice ce 'humanite. _

1) Récudion intégrale afroid cu diisatogére (e (Asuivre).
tomere ce I'orthonitr diacétyléne).
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LE PETROLE
DANS LE DEPARTEVENT DORAN
Par Henry NEUBUUGEU [Suite)

Suoessivarernt, Féodoroniczoéooume cel'aramo-
nague das le pétrde e Sary (Gdlide). Dhese
das s travail sur 'azde dars ['écorce terrestre
mentionne la préseee de ce matalloide cans cul
Fitch de la Trinite ; Sromeyer la sigele das
I'asphelte de Bentheim Darndles pétrolesd Amérigue
S»(m(}arreg I'on avait | : GUFB’E}Am\ES

azdte, e cordate prés -
vanie) I'existence ce aristaux de wtxmteé’anm
niague al’ orée dessources de gee fréguentesen cette
contrée.  Redam en déoowme  égderent dars les
hulles minerales ce I'Cliio &t la Califomie. _

Bellby mentiome 06 00 dazde dars ce I'huile
b%?pwtohegcbhettr distillation natu-

e que par di on
relle dbrs le sain ce la terre, il e soit fomé des
produits paumes en azde au proiitd’ aures darents
résiduaires quiils ont enrichis. _

Hofer dome ure autre raison ¢k la faldesse cela
teneur despetrdes en azate. Selon lui, Cestdans les
gz énis lors cela dé on cks etiéres ani-

ced que le pelrole est indigene des terrains oh on le
rencontre en grande quantile.

Nous nous rangeons dore, et de corfiance, ala
théorie des gadoges, a I'rgpxﬂéee me@eéﬁjﬂ la
gEepuenet aganioLe e Pogessive es
mnera%ar Cette origine du pétrdle concorde aloso-
lument avec les faits gedogaues dsanés e cest
pourcquol nous axars dl donner ure cextaine impor-
tanoea aette digression qui appuiera, dars la sUte,
une gpinidntoujours sUjette acritique quand il Sagt
dun terrain neuf conmre ' Algére. _

~ Hle nous pemet de condureqLe saus les terrains
ggm gw fossles rratlm? pewert ére produdteurs
SArole etgue tous IS le pewvert étre.

ifaut done s garder, comre ['ont pu faire cer-
tains gidogues, dattribuer la formution pétrolifére
ate cutd de cesterrains (helvetien, cartenien, efc)
al'exdusion detous autres, sdon les besains dure
tiese queloonque. Mas, dun autre adté, il serait
dengereux Oe considerer taus terrains sedmentaires
MATES imprégnés par des raisons physiques facile-
ment déterminables come terrains producteurs,

Lestemmains les plus riches en pétrole, lesterrains
nonsedement inprégnés eis producteurs seraient
dore théoriquement les_sedmerts marins les plus
nches endérentsde déconosition arganicue nn

neles i auraient fomé les huiles nrinerdles, e fitreuse,

|'azote se sevait en tout ou en partie dissipé. L'go-
dicire au cire cks caoaves qui sowert fut tromée
carslestorbeaux et prescLetoujours privee d azdte:

Gsoongaations ne essat en rien la chimie et
dun autre oié la théorie des chimistes ans que
nous dlons le démontrer, re sarble que tres pau
d'acead avec les conditions gédogqs qQui prés-
dental'éablissement ce la plupart, sinon de tous
les terrains pétroliféres du monde. .

En eftet le pérole ne sarble avoir auoure &ffinité
akC les terains ce nature plutonique ; jaimais dans
csstarrains on na trowvé desgsarens pétroliféres

m‘gtams
terrains de nature ignée sort riclies
e fissures, dars lesqudlles, sdan les théaries ce

Menddledf, le ,oélrde aurait pu Saccuruer ass
bien que dars lesfissures des terrains sédimentaires.

Q, lesfissures e asspremiers terrains ne corntient
nert jamais d hydrocarbures en nolable quaniité |
I'ingénieur mineurtant soit peu exp&imenté le sait
9 bien, quil re pose pes un otk ateignant
les roches de oette nature. Dall viert oette prefe-
rence du pétrole pour les terrains sedimentaires ?
SHon naus, elle ne peut provenir gue dure cause,

Dars le systée gédlogioue ce Randen corntinert,
€ part deraresexoeptions, oette supposition Lhéaique
e trowve redlisée par I'expérience. Lesterrains ter-
tiaires y sort les granos résenvairs ce pétrole et s
les terrains tertjaires, la bese parait surtout devoir
ére considérée commre produdtive. En effet, aRdau
et en Gdlide, soit cans lesdeux plustiches gsarerts
e 'Ergpe, le pérdle s trouve en gande quantité

dars I'éodreet le numnrulitioue.

En Algérie, all le systo ologigue carespord
tion alpine, caparthienne et caucasique) acdle e
aesdifferents bessins, ces pour nous un fait certain
qe le pérde doit s reneontrer dars les nénes

aﬁgedngjes e
outoll noLs avarsesss, I'expérience esvarLe
brr;ésda’rer raison, surtout, come anle verra pus

— quart aux terrains nummuliti
Velheureusarernt, pour I’industrieglﬁiélrde s
epays, les dlleurements nummulitioues sot s
plus rares et des moins inportants dars le départe-
mert dQen ; ass les principaux ingénieurs ol
antérieurement anous ont el adlaborerdes rapparts
touchart le pétrale, pour le compte des particuliers,
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onl-ils fait abstraction conpléte de oet éage qui re
* esalawe et qui, sdonms, cas
plusieurs places exploitées actuellement, e pourra
guére étre atteint qua ure profondeur minima. ce
(CDétres.

EnAlgeneJ 'ace jour, on a serbié confier

un peu au hesad le suooestes entreprises: pélroli-
féres. NUl soud de la gédagie ria paru inspirer les
cherdheus dhule. Quelgquesuns nous paraissent
avor éé senvs par la fortune, quart aux alres,
meux serait pour eux daandomer des travaux
comYENcEsCLE cklespoursivie sersaucune dence

deanEs
(A suivre)

L’ INDUSTRIE MINIERE EN CHINE

Le commrerce eurgpéen espére e la paix pro-
d\airea.ec la Chire viendra domer ure nowelle
Sion aux édi ce I'ELrope aec l'enmire
d1no|s, S, peut-éire, re < fait-on pes apare
ue idee exade ce la rédle liostilité a I'égerd e
I"éranger etsurtout de oelle qui et en perspedive,

Neturellement il y ades optimistes qui dsert e
s qe 'ordre seraconpléenernt rétabli, le aom:
merce reprendra de plus belle. Qual quiil en sot, |l
etindiscutable que le commerce y est adtuellement
peralyse eten particulier lestransaetions desdogues
e ds produﬂs diimues y foment une partie
wrportarteob 'expartation ce laChire.

Lesjmpoartations en Chine ont égdlement souffert
eneEswEsIEe lesnondlescomandss & leseqé
ditions per heieaux ont e e plus les

iISonements namvent plus, conmeal'ordi-
rare, ce l'intérieur vers les ports chinais, auss leur
margLe a-t-il dija dit e faire sentir, dautart plus
quil Ny avait jamais eu cbmtablesaxrwsorre
merts cars les ports en question

Qqui, des aprésent, et bien contrariart, cest la
beise sasible en produits exportés, tels e le
canpre, lemee Ies liuiles essentidles.

En parlantdu commerce cela. Ching, nous erten
dos dire que sa population éant de 400000000
dheltants, ondit sattendre & des affaires menvell-
lesss Mais il y a un fageur dort il faut tefiir
aopte : ce nest peut-éire quiune fraction, ettons
1/ 10, 0B Cette population qui sat a méne dére
acheteur, mémequiandil Sagitdes Néoessités les plus
adinaires

NEamairs les opinions sont rés partagees Aot
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égad, car certains constatent L le comrerce avec
la Chire sest da/equoe e fagn extraordinaire
depuis les demi er&s ares. 1l nos sarbe tout
une position intermediaire : 9
les Chinais sort Ian dére das la nisdre et sils
dépensat tout e quiils pewert, il Nen est pes
moins vrai quils mont aue peu dor et d e
Qe ce nes gére ge par les prodits dexpor-
tation quils amvent & payer tout ce qui y et
importé.

Baninors la stuation actuelle de lindustrie
miniére . Leseverenents ce I'ameée ont égeleent
|t ue influence sr ogtte industrie.
Mame S du jour au lendemain tout était pediie,
I'exploitation serait néanmoirs difiicile. La heire
menfestée contre I'éranger aéte s forte, quiellere
peut réellement disparaitre du jour au lencenain
L'ordre peut étre retabli etospendart il ne peut étre
questiond ure reelle exploitation miniére.

Pammi les conoessians nriiniéres les plus importan-
tes aooodEes ax erangers il y ales suvartes

Lrecanoession ce gsenerts ce hoille et cerine-
rais ck fer a é&e acoodée en dverses parties du
Sad e dHen & un syndicat aglais de Rédn
Catte conoessian ooerrend ks gsaerts danthra
dte. Jusopia [ toutefois le syndicata di
bomer & desexplorations partidies.

DCars divers distriets du U'e aonoessan
provmre aée apootbe aune soaéte dlemance. i

Sagt ce houilles, maeisaucun travail ni d'exploita-
tion, ni dexploration N'aée effedtié

Das i district asez del e la Mongalie
septentrionele et le long de g(&rorm%rg ngmerre
uneconpegnie francotusse explaite

Une conoession de meraure aéé aoootke dars la
province ce Kiweidhau a ure capegnie franggaise,
nas letravall rfamsermefrage Oamaxrrobela

Aure autre compegnie pse ade
facuité dexploiter des nines dars cartains distriets
e Szedum et le travail g parail-l, dga&ecom
mence

Ue conoessan cars IYUmn a éé épdearat
aoooroke 4 une conpagnie frangaise:

Ue le s, oclle ces ehamins cefer e
I'Est chinois, addtenu Pautarisation dexploiter des
mines des deux odtés et & ure didtance ce 8 kilomé-
tres ce la voie ferrée.

Ure conpession similaire a été aooadée alacom
pegnie avericaine qui possacela ligne ce llankow &

Adde de ass cooessas qui ont éé anoadaes
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conplétenent et exdushverent ades erangers, iy
a}a% d = plus gance
alafos Amais et éragers. Laplus enre-
prise ce cegare et le Hul Tung Gfoke dars la
province SzedLen Ldément érangery et repre-
saté par un syndicat anglobelge.

Une province qui certaineent deviendra miniére
es odlle e Yuren Le cuivrey est dga explallé sur
une édelle considérale et apluseus endrotts a
unedistance ce 80 kilométres de Ti En
outre e laliouille et des minerais ce fer, il y adu
plomb, duznc et ce 'agent Ohtrowve & 1ora
Hlﬂgs Scecu ont € pendant bien longtens

minesdecuivie en

une grande source: e profit pour le gouwvemement
chinais, maisa résent elles sort en décacee. &
n'est pes qLe les ingénieurs des mnes dunois soert
absdurent i es, cesat plutét leurs subdl-

temes qui laissert a désirer. Il y a quEIQLES amees
onavait fait venir desmgeneus desninesduJgoin,
Mais pour un motifou I'autre, cesdemiers nonpes
eu plus ce s et sort retoumés cars leur pays
G qui mengLe le plus, Cett le capital. Pour la
prospénité dune exploitation miniére, il faut ala
fois cel'agent & de bars erployes.

ATungduenle prix cela tome de cuivre e e
875frams G qu e runewx, ces le prix du

A Ipreaert il faut bien compler un minimum ce
18 centimes come prix du transpor( kilométrique

ce latone, parfois mae bien p
Lespranmeslel oblavdeeobl—tammsm
riches enminerai, les dnnais ont

fait leur possidle pour quelles netombent es ertre

les meins des érangers. 11y a exportation d'un peu
cemineral dantimoine, toutotrmeobrslaprwme

Duminerai de zincest extrait de Honen Ontrowve
cke la gaénedars la province ce Szedien du cuivie
allonan, llunan et Szechuen, du fer a Hid e
Secuan, du darbon et ce l'anthracit a llupeh,
llonan et Szechuendu charbon bitumineux allupeh,
Honan, Szeduen, Gunen, Kinangsi. Enlin on trowve
cu pétrale 8 Szechuen NOmrausss ont éeles tentar
lees pour sen emparer, par exenple celle dun
syndicat franjis.

Lesmresdorde Huren sont explotées sur ure
petite édhdlle, mais il et question dy inslaller des

ells ce traitement modeme,
vice+oi ce Wudharg a fait construiré un
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éabissement maallurgique pour le traitement du

La.construction d'un diemin ce fer enre llankan
et Pékin egt entre les mainsdun syndicat bdge qui

ne procéde aLe bien lenterrent.

Les aamesobl-tarkan falrigquent ces rails pour
le chemin ¢k fer de Haken & P&din, toutefols en
qualité hien insUflisante. 11 parait que I'ader pre-
paré au pays revient bien plus dur ge le et

| e,

%ﬂ@ ouil et ermployéest bitunineux et pro-
\Aelnt obV\U-GBrgl besab\partpﬁelaoedﬂbm rfestdpfs
utilisé pour les s pudlics. O a essaé den
faire du coke, meis s UoEs Le oyecars
lamétallurgie chinaise vient en partie de Tierntsin.

Les mines ce la conpagnie mission de Tientsin
sot a Tog Shen Leur production nest pes sas
importance et elles cocupent: un mininum ce plu-
seus milliers d hommes

Les sdlaires moyers dks oumriers cormespondenta
environ 1franc per jour et ceux des contre-mailres
100 2300 francs par mois. Ily a ces enployes ce
dverses nationdlités, entrautres dss Agais. La
compegie ce Tientsin possack plusieurs vapeurs
pour le transport de la liouille aux parts.

e exploite des mnes dargent en

I\/trgjls In neténd a éeé adee a lrezer
(}drrersobmcag) Quartauxmechinesenpoyees
pour les mnes ck lioullle, dles ont é¢ adietées en

etereeten Al o

ya celaliouille, du mineral ce fer et dautres
metaux dars les odliines vaisines de WUIiu ders le
district deChirkiang, meis aucLn eliort systéetioe
naéte fait pour les utiliser. Chinkiang est aenviron
240 kilométres e Sargha.

Das le district de Ghunking lalliouille est extraile
ce faotn primitive. 1y a anplement ce cuvre e
détain, meis aes métaLX ne sart es explatés.

En samire l'industrie miniére ce la Chire et
euoare al'éat derface, mais elle sedadogpara
forcément, car ce nest pes la metiére qui NEMLE.

Eug. Agkermanm.

OU1LLAGE DES FUTS

VIN ET ACIDE CARBONIQUE
par M. D' P. Caries de Bordeaux

Ohnaws darerde dindiiquer sil y aurait
aremplacer I'oulllage auvin traditionnel parl’oull-
lage & lacide carbonique.
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Louillage actuel possécecertainement desdéfauts,
maisil aauss desouités. Pour bien mettre enrelief
lesurs et les autres, voyans dabard comrent an le
pralique.

Toutes lessaraines, pendart le premier sevestre

Ui suit les éood tous les quinze jours le reste
l'amnée tos les nos erviron plus tard,
d&ocke dabod Iabamqueacxxmobmartlnet e
onrempilit la bamgue non seuement jusauau bord,
MAEiS sowvert un pau plus, de facn 4 deverser les
fieurs ce vin, sil yenall | etares
'”‘?"S‘?im fevy F‘a'Z ok & o Tsr
enla e |qU| Mineux et on I'essr
jettlt goureux. Noublions
oeu:e boce a ée predd:ierrm enfourée
dLn linge neuf.

1y acars decure e aes nenoaMes bien des
Mices acormiger

Le premier repose dars |'éoraniement communi-
g auvin per le lutinet cu mertinet. Ainsi que nos
I'avars neintes faisindiqué il) iin’existe pesce mell-
leure faotn ck faire remonter les lises. En langege
saentfi ced signifie, cas la nese
VineLEE les miarobes pelhogdres inévitables, e le
repos, le froid. I'entrainement oes insolubles inertes
U les adllages ont precipité cars les lies. Gome
Ces gemres sortla a I'état vivart, ils seorétent dss
gezou acherert & leurcorps, Iallegenteﬂesrmtten
cbrs un éat dequilibre tellement instable, ope la
noinoie SE00LBsE peNTet 4 légerelé de oes rsgz
I'enmporter sur l'achésion erlacartes des insaubles
inertes. Lescoups ce martinet sur doves jsert
Cette seo0sse, ot Eranlerment, libérent les micro-
bes, rompent les altadles & @&s bellos capiifs e
assitdt le vin es plus ou noirs rénfesté. Gd e
S bienwvrai, gualjourd’bui lesdégustateurs gr
levin rmalaborda IMEiS par LN trou ce foret pra-
tioue aux dowves quion resse systeeliquenent.

Labombe'iagejm\erselevlnengererd aec
un entonair adoville perpendiculaire.

Gette direction a lincorvenient dentrainer ouel-
aussinmpuretés superficelles et de les entrainer en
wn couat vers le lond, al il sensut un remous
dasleslies. Eniin le vin débarde, @& qui es ue
parte : & bavesur lesflanes des bamques, il vapus
au hoins saigrir. La bonde en senfoncant acoaniue
pateet bavure, et le linge en aspirant par capilla-
nté le vin perdat plusieursjours, va constituer pent
certtout ce tenpsue ecaterte cultre deceame
o, S NSOeque cda pesse plus ¢k trente fais per

(1) Les caves roulantes, Feret ct lils édileur & Bordean*
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an & par banque la premiére amée ; douze a
quirze fois les angessuvartes, an pressa’tqun y
ala metiére & éoonaies et doartaines cor-
rections dhygienevinicole. o

\ala lemawvais odé cke l'ouillage ordinaire, pes-
sosaubon

Qadle vin es jeune, cest-adre a2 cenoins
de1s ois environ, il abesandétre aéré, sasquoi
il conserverait indéfiniment sa. codler bleve ce
neture fereuse et asd son golt ce anve, ck fer-
menté. 1l nemdrirait pes. Dars les premiers tens,
la.dose dair qui pénétre atravers les pares du bois
estmwfﬁ&arte memequand, al'exenrple ces Gran
drs, on distribue s le déhut levin en bamoues
de deux hectolitres environ, ce node ¢k | a
en effet, sur le foudre, Iaﬂtag_:p daugrerter la
surface derctamose adieme. Lesquetre souti
traditionnelsdes vins nouveaL jpar an, ont pour
mwseuenertoblesseaerercbs lies, meis encore
ck les aérer et ass déliminer les gz
quils tiennent en dissolution. Le creux léger qul &
forme sous la. booke entre deux: oullages coplete
dore la.dosed air nécessare a leur meturation.

Par remplacer dansae premier &g le
vin douillage per ce I'adde carbonigue sexait un
bien, s cétait pour les viniculteurs une cocasion ce
reriLsfraopersulescmes

(serait une éoonaie du vin pese en bawres
et une faotn dabeisser le coefficdent de 10 pour 00
ce consommation;

(e serait tnnoyen ¢k re plus entretenir de cul-
ture intermitiente d'acesoace sur la panse ok bar-
riques et sur le linge des bodkes, qui oette fais
seraiert toujours sec; mais cdasupprimeraitia part
daération dLe au creux ou darbre a air. Gyoant
cant, enmettant le tout enbdlanoe, il nest pes dou
teux que lemplol du gez carbonigue entrainerait
un béndfice natalde pour les sains du vin nowveaLL

Pour les vins vieux, le bendlice serait plus grand
eae et 'adde cabonigue plus nettement indi-
Cuﬁl?n effet, lorsguiun vin adix-huit nois, deux as,
qu'il sest dépouillede s pigmert bleu & aLe sas
ére vieux aproprement parler, il toudie ala metur-
rité, l'aérationdirecte luidevient nuisile. Usetrouve
el ces souirages au broc au en surfece; la parpe
welfggm akC covpression du soufiet lui sart

Ladese dair méregee qui péndtre
endbens a tfravers les dowes sas cisoonunutpgr

Meisauss sansacous, lui suffitjusgu’ ala viellesse
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\oila pourquol onaimeginé pourcet e le systére
dit delabonde de colé. Bientdt ce serait mére trop
et la mnuscule part dair oui pesseatravers le liege
cks boutellles sera ellememe presouexcadarnte
Louillageal’adde carbonioue des vins mirs et
dorefort loggue ; onnentrevoit Asa suite que ass

(ajﬁwlte\aewe cel"appliouer.

n edexad queces ingz Iourd Mais relative-
ment sertend Dansnos cours aLs le dénortrans
enle transvasat, come Sil sagssatdun liquide,
dune éprovette overtedans e autre pareille i
% subdtitue absdunert al'air pluslégergquil deloge
Alors il est dodle perce Uil estlibre et quiil atoute
la pacedortil a besoin Masle gz conping dks
bouteilles au dals cke fote et de manipulation
moins faglle. Quand anlui dffre la moindre IssLe, |l
sort desa prison a la meniére dun taureau decirque
cesmtoril, 5 bien que la gosse difficulté de s
erplo sa"adaqorerde aux viniculteurs asen ser-
vir. Verser ce gez ala surface du vin logé dars in
flit, bamique au foudre, estaisé sars doute ; sassurer
qjll y e bien, e encré ala detous nmes
nous qelenqmobemalntmlraoate
place sotencare & trouver. Cest sur @ point qLe
"industriespéaale doit concentrea s efforts, Nos
epdas qudley amveraen faisart barboter legez
ala suface duvin.

D P Gaeles.

L'INDUSTRIE DES VERNIS GRAS
Par M COFFIGNIER

Brillara. — Cest la premiére et I'indispensable
ité detous les vemis. Les différents vermis sont
Iusou noins bnlllants etils dagt Cette différence
ala natura et a la proportion des gomres entrant
cars leur g1 les gonres les plus dures
dorert les vamis les plus brillants.

Pour un mémevemis, e brillant sera de plus en
plus beeu aufur et anmesure gLe le vemis prencra
ce laged une part et quiil seramoins siccatif daire
part. Cest pourquoi lesplus belles qualités devermis
pour voitures sechert lentement. S I'on veut avoir
UN Vemis garnissant bien, ayantun be arrondi, seon
I@e)qorulonselmqeesparle; peintres, il fat e
résoude l’avoir tres peu siccatif. Cest un point
sur lequel nous insistarns, car les peintres exigent
sonert ure siccativité trés rapide avec toutes les
qualités dont nous parions plus liaut. Pour les vemis

destings aux demiéres coudhes il faut dore bien
rappeler quion leur fera perdre une partie ce leurs
prqonetes les pus essaielles en les faisat trop

Lesvems perdre leur brillant avart la
e gquon et en droit dexiger deux
Daux G principaux Sort aconsiderer alors

1»les vemisblanchissent ; ils deviennent Imets peu
apey, prement tnagedt blanchétre et & déadhert
ckela surface quiils recouvrent. Les vemis qui blan-
chissentainsi sausla sirple adiondel'eau, aumére
cehumidité, sort ces vermis ce mawveise cpallte

tendes. Le SaocoaiLe aors dauant pIqux—J
le vemis contient un plus gand excés de siccatits.

20les vemis voilent ; le valage est un d&faut e
I'anrencontro melheLreusement assez sovert etqui
%prodwt IS aec e trés bos vemis. n
nsoue, en fabrication, dobtenir des vemis ayart
ten:bmert&valerqsrd la cLissoN Nest pes paus-
e exdanet € e quele doit ére. [s cases
extérieures trés mitiples iont voiler les vemis : gz
nuisibles contenus dars |'air, condensation dhumi-
dite sur Ia_sufaoevemeper_nbﬂle sdee Das
le ces cevolle, la suface vemie estrecouverte dune
buge, dun véritable brouillard, désagréableal’cdl
eenaat ue partie o brillant, Ny ads
s allil et véritableent diflicile dexpliquer com:
mert le volle a pu e produire.

Nous dterons a l’appuil I'expérience suvarte e
nous el I'oocasion e faire. Ayant appliqué sur un
gand paneau Lre peinture au vemis dure meison
X..., s aas, apé sed'egeetpd&mecbla
peinture, appliqué une coudie de quatre vemis a
finir, vemis provenanide quetre fabricantsdifférents,
obl»(argas Lnfragasetlevems afinir X Axés
sadag, lestrois premiers vemis afinir étaient ailés
ades deges différents; le quatrieme sed re ['était
pes. Lexpdience répetee plusieurs fas, das ure
péoe dauifée au al'extérieur, atoujours dome les
mavTes résuats.  Ajoutons tos Ges vans,
appliques sur ure sirple ie de couleur recou
verte dun vemis flatting de méme fabrication, at
dome ces résuitats parfaits et ront préserté auon
vole. Gette expérience tendrait a dprouver e tait

erent adhis, meis parfois dsouté, Uil et
indispersable dars un travail derployer, ducom
menceent ala findes vemis de mene fabrication;
pourtant, dars bien d&s s s aas egderrert
cogaé quun vemis a finir Z, appliqué sur un
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vemisflatting Y, donnait de tres bars résultats. n
oa’staemobsob‘atsmapphqjartmvems
afinir Z surun Jgpn acasss Y.

Eladiciléel duréé. — Dunefaongenérde, plus n
vemis contient dhuile plus il e destioe ; Cest
enoore e qui expligue pourguol Ln vemis trés
élastioLe sera néoessarenent peu siccatif. Qand an
fabrique un vemis, méne asc ue ogome,
akC Ure quantite wsufﬁ&artedh;le non seuemert
on ooient Ln vermis sars dlasticité meis son aché-
rence sur la partie vemie et faible et il .2 ddtache
gareés dessication, en morceeLx ce différentescimen-
Sas: ondit e le vemissaule.

Das catains s Wn trop gand exdss dhule

Défauts constates

Insuffisance de Siccilé..........

duits siccalifs.
Verniss’enfonfant............
Vernis ridant........o.

Vernis striant......... Excés de siccatifs.

Vernis blanchissant

et excés de siccatifs.
Vernis voilant........

d'tilasticité.
Vernis sautantou s'écaillant..

gommes.
Vernis repoussant au gras... Excés d'huile
Congélalion....vciinn,

Vernis crevassant......n.

Vernis suintant...............

Cas certains cas on augrete la flexibilité des
VEMIS X gommes dures en rerplagant ure partie
cecellesa par ces gomres plus tedres, masil re
fautjameis desoede ax gonmres terdes et il et

e b = tefir das la partie devée e
e Téddle des gomres demi-alures.,

la durée des vemis est edrémenent variable
et dépad, pour un mée vemis, des conditions
augueles setrouvent soumisss les parties veries.

les vemis ax gonmres dures, bien
dhuiles, sort les plus brillants eI les plus es;
MES S vemis les plus duradles e durent guére
oedax aréss: pandat les premiers nois qui

de fabrication

Mauvaises proporlions dans les différenls

élémenls constitulifs. Manque de pro-
Mauvaise cuisson de
I'huile, ou liuile falsifiée.

Excés de dissolvant volatil.

Manque de dissolvant volatil,

Mauvaise cuisson des gommes, manque

Mauvaise qualilé des matiéres premiéres.
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conduit & un autre défaut, quiil faut absdurent
éviter pour certains vermis Quard anpolit la suface
brillante pour la rendre mete et donner une ssaote
coudhe, an cogtate, quand il 'y aexés dhuile,
la suface hien mete immédiatement garés le
e redevient asxz rapidement brillante. Cndlt
aosqe le vemis rcpousse au gras, etquandan veut
appliouer une seconce coudre I'opération nest plus
e, a premiere coudhe refuse.

Dore, |'élasticité doit étre datenue avec ure quan:
tité d'huile ni trop forte ni trop faible, neis essent
tiellement variable aecla neture mses
gﬂravall Gestun point sur lequel nos avars dga

SoUté,

Causes
d’application

Applications faites [I'hiver dans les

endroits humides.

Applications sur couches antérieure

incomplétement séches.

Exagération dans la quantité de vernis
employé.

Manque de travail de la couche de vernis.

Mauvaises gomraes, addition de colophanc

Gaz nuisibles dans l'air ;
hative 4 'lhumidité, etc.

exposition trop

Insuffisance d'huile, mauvaise qualilé des

Vernis appliqués trop froid.

Application sur couche antérieure incom-
plélement séche ou trop épaisse.

Application sur couche antérieure poncée
trop tot.

suvert 'application la surface reste parfaiterment
brillante, pus, peu a pey, l'intensité du brillant
diminue &, gorés deux amées, les meilleurs vemis
ot dga percu une notade partie ce leur brillant.

Apés e lgps ce tenps le brillant disparait dus
rauderrertrrasﬂre&perMmasmrndeie

II et bien &vident e les dioses £ pessat
COMTE NoUsVea's ¢k le dire quend I'objet. vemi

et simplement souns aux agats anogohéioues
et nesubit quiune fatigue Ndmele. Maissiilse trawve

prés dérardios Sil est e entretenu et
sil subit une oue (come, par exanrpe,




(€]

unweginde dhenin cefer) le brillant disparaitra
bien plus rgpidement.

Lesvemis aux gomes tendres, eqosss a 1exdte
rieur, perdent Ieur brillant trés rapidement.

panartq,elesvensa»(gmres
ouesgglcpes Sur cesvoitures parfaiterment entr
tenues et sortant peu consenvert leur brillant, s rm

en totalité, do moins en partie, perdat
pllﬂeusarrees Masil es hi evldentcpelonre
fabrigue pluscesvermis auss sdldesg]E les cdéres
vemis Martin, qui datent du milieu du dix-huitiéme
Séde, etda’tmpaivowermecbs ications ;
(rjulsauseuomlmmcbvowobs &sdaoaes
el'époe, sur lesquels avaiert é@é gppli
vemis Martin. La coudhe ce vermis datart %
oats as était encore bien brillante ; M L Naudin
dit avair wi au British Msaum & Londres ks objets
vemis au vemis Marin «qui offraient & I'cell la
netteté, le brillant dune coude de beau vermis
aqd|qjereoermm Pour natre part, les meudes
e s aas Ws Néaet cates pes ass
brillants

Il nous parait utile de resunelr enun tableau Ig
dfaus qe pewvert présenter les vemies et
CALBES QOTLES . soit défaut de fabrication, soit
oéfaut dapplication.
I I\nspwmonsapporterobsdae/?l%qoerlrlertsdm
ongs a cetfe importante et aeser ouillée ques-
tion des défauts, eis cela nous conduirait trop [oin

le lecteuraune brochure spéciale(j)

éditée & New-York. Desobsarvations fort aurieuses
ont éé faites entre autres une qui atrait Al'action de
la lune sur les surfaces fraichement vemies relative-
ment auvolle. ]

PROPRETES PARTIGUIBRES ET COVROSITIONS

CESORERBENTS VERNS GRS

I. _ Vernis pour la carrosserie.

Lesvemis 0yés en caosserie sort les plus
d{adieﬁales us brillants. Pour Iesqjalrtes tout
afaitsupérieures onenploie uniquementoes
dases, zawbar et neckges napeﬁ
parfatement dalreset prises parm Iessat&les
plus cures. Lhuile ce lin du peys doit etre préferée
atoueslesliuiles delin dautres graines.

Nos examinerons suocessvarert les différents
genres Cevemiserployesencarosserie et nous don
nerons un formulaire, saus forme de tabdeau, aec
indication des souroes all Sont puisEes les fomules.

(1) Gardner. Mélhode américaine pour la peinlure en voitu-

res et tes tours diaboliques du vernis.
(2 Communiquée par M. Faurax.dc Lyon.
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Désle déout nous indiquons ces sources e fais
pour toutes awc les letires carespondantes que

nous Ietirans en tete des tableaux
A — Rdpilen...  Couleurs et Vernis.
B — Lvade...  Vernis et liuiles siccatives.
C — L Naudin.  Fabrication des Vernis.
1), _ Y. TlOmes  Revue genérale de chimie puré

et appliquée, 15juillet 180

Nous commenterons ass fomules et ferons tout
notre possitle pour re pes en domer NOUSHTENES,
car nos estimos quiure fomule est peu et que
tout dépend cke lafacondort an lapplique; tneem
ple entre tous montrera. la rédlite de ce que s
aagrs : ancoalt & peu rés exadeert la for-
muéenployée par Martin pour la fabrication de ses
fameux vemis, mais on ignore conplétement la
faoin dot on lutilisait, €, en résumg on net
jamais parven( 4refaire le vermis Vartin

Dallleurs, en examnart les fomues que nos
domons, et oll nous rarenos das toute la somre
ks corstituanis 100 pour faciliter lesconparaisons
on poura voir dars quelles proportions extraordi-
ra'res elles variernt.

° Vernis a finir. — Bien que, S8 ;e nom @
obsgegererderrert les beaux vems, appligues en
fin ce travail sur les voitures e luxe, nous parsas
que tout vemis applique en demiére coude et n
vemis afinir. BEMsages aing, les vermis a finir sot
les suvarts :

Vernis superfin & Caisses, vernis surfin el fin & caisses.

Vernis surfin el fin a Irains.

Vernis & trains n° 2.

Vernis & carrioles.

Les premiers sont uni faoriqués avec s
gamesdues: le n Acaisses ed le plus péle.
La différence entre estrois vemis et ure différence
e nane, de solidité et de brillant. Les vemis
superfins Acaisses sort trés durables, trés brillants
et rés durs; lesvemis finsacaissessont noins [Aes
et moins durables. AU point ce we ce la sicate les
vemis superfins acasses sortles plus longs Aséder:
ils dermendent générdement 24 heures pour sécher
et plusieursjours pour durcir. Lesvemis finsacas-
sssadhert plus vite; on fait meme certains types,
aits : « Vernis fins (i caisses succatifs express > QUi
s&dhert en 10heures. Reppelans encore Ace
qLe ot exss ck siccativite rest dotenu guiaux dé-
pensdela résistance. Ausd lespeintresgul enploiernt
GESVEMiS, pour destravaux trés prests, tendent-ils
et avec raison, Alesabandomer ce plus en pius. En
effet, quedion de nuence A part, il et ben pus
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avertageuxdenrployer, cars les ces urgerts, da ver-
nsatansn' 2

Le vemis atrains If 2est bien plus fancé e les
vemis & casses, il edt falniqué avec des games
oins olres et et par kien mains dura
be G=vemis doit domner égdlerrent un beau bril-
lant et secher en 22heuresenviron ; il durcit ersuite
ez rgpidement. Qataxvegﬂs lins &trains, e
sont ks vemis ayart des propriétés intemmédiaires
enre odlles des deux types ce vemis dont nos
veros ce parler.

Ghare leurs nars I'indiquent,les vemis acassess
Ot destines au vemissage 0es Gasses cke voitures e
les vemis & trains au vamissage aes trains et ds

roues. Mds dars les travaux courarts, il peut arri-
vertres bien que des caisses soient vemies akc in
congue desvermis atrains.

Void meinterant les formules doméss pour ass
Verms :

A B C
3333 O 33.35 & 38.90

D
20
1667 4375 16604 1110 €0
térébenthine 50 3125 5 a0 20

100 100 100 100 100
Cel'exaren de ces fomules on corstate que Aet
Csot cke mane source et 'onvoit ce suite e la
fomule ce la cdoe D sécate consideérablement
cesaures : elle est menifestermant en deliors ok la
Vénite et Cest certainement en I'erployant quian
obtiendrait ces vemis ayart les défeuts Sgreles aux
vemis trop darges en liuile. La fommule B et oelle
repor’d le meux & une fomule générale acoep-
table bien (TE la quantilé dessaee indiquée sait
faible. Sdon faoin ce travailler, on peut adhetire
aﬁrareproporﬂonsgaﬁerdesdesoasumsobces
vamis les chiffres suvans :

Copal dur.......ceveniienns
livile cuit
Essence

Gomresdures...  1patie.
Huile cuite....... 142 parties.
Essece........... 2 parties.

Il vasars diire oLe pour les qualités ordinaires,
notanmrent pour le vermis acarmoles, qui Nest qu'un
vemis atrains rf 2foncg, onne sesert plus degom
nesduresmaiscegones demi-dures et faogesqui

élre datenues &de bes prix. Auss les formu-
davent—elles varier; car il nefaut pes oublier
est dure plus il est possibe de

Iacharger en huile. Ondoit égAleent diminuer n
peu la propartion d huile gquand an désire ootenir Ln

vams trés siccatif.
20 Vernis flatting. — Lesvemis flatting sappliquent

s les coudies e teinles gamissat les pamneax

13

desvoitures, lis sont plus fluides gue lesvemis afinir
et doivent sacher plus rapidement; de plus, ure fois
x5 Is dovent s laisser polir fadlement pour sup-
porter ensLite la coudie ce vemis afinir. Quand un
vemis flatting ne reste pes met gaés paissage,
quad il redevient brillant, on dit qu I| repousse au
gras : destmob‘alcamal pwroegeweobvems
Cartairs falricanis font des vemis fiatting
polir 6 heures garés applicaiion ; mais, uefam
ofnérde, on re cenance gUére gLe Ces vemis
palissart 10 & 12 heures gaés application. On fait
s \vemns aectk» mdxa et en assotissat
EIS Ids&?lerjrdfalre il q;alﬁels?am mﬂ
s enre ication et le pdissage, plus
le pissage dotenu est beal; mEis Un vermis o
[EpOLESe &l gas [résentera loujours ce défaLt, ouel
Oe soit le terrps éonué entre 'application et le
issop
deacaraamsncpmle 0s vemis e ure proportion

faible dhuile, pour Lnegrande proportion dessence;
nous navars trouvé quiune formule :

D
Gomre dure....... kY
Hule ¢k lin cuite D
Esace............. 4

Laproportion dfessace est trop faible; darsle ces
due demi-dureil faulrait diminuer la pro-
portion d'huileet prerrg?u |c|Jar eenpe 4patiesce
gome pour 3 parties e

O re demace pes aux vemis flatting davor

ce brillant et osla secomprend puisguiils
Sort cestings aéire polis; s les fabricants doivert
Sattacher & préparer ass vemis ass brillants que
possible car, dars cerlaines viiles, & Marsdllle ertre
ares, onerrplue obgambs quartites e flatting
pour vemir les devartures de boutiques.

3 Vernis & teinles. — G vemis ot destinés &
élre meanggs aux teintes qui senvert & etire en
nuBnoes les des\voitures. lis dovert ére
wsocam‘setelasuqm Siocatifs pour e s
faire durer I'application des coudhes ce teintes pen-
cart trop longlenps, dastioes pour résister ax
varations de tenmpératures. On peut enployer dss
goaMTes plus au Noins dures et ius au oins peles

sHonla quilite ou vermis aobtenir.
\oir quelgues fomules
A D
Gomre demi-dure. BB BB
Huile cuite......... 1666 B3B3
Esee............ D BB
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40 Vernis Colle d'or. — Qnfabrique générdenent
deux types aiFéart entre eux par le cops surtout,
et dits : Vernis calle d'or € colle d'or. On enlaie s
vermis, soit pour détrenper lesteintes oLe I'an désire
faire sédier “rgpideent, soit pour préparer les tein-
tessenvart atirer lesfilets. Ureteinte afilets,
rée aec ure bore odle dor, doit pouar etrc
sz e 2 BFHI&saoresapmcanm pour
Quon pusse vemir par dess sas quele £
détrempe. Cars l'article de M Thoes, doii nous
extrayons quelguesforules, il et dit apropos cela
oolle dor : «Cestle S|Ioca11|fcJI enmploye f r I?s tra-
VauX [ressss parce Uil est plus siceats e pré-
et » Cedt ue erreur, carla cdle dor et
bien moins siccative oLe le prod_un goéad dit sicca-
tif. Qhenploiedailleurs cedemier produit toujours
en falble proportion et en addtion dars ure teinte
ga et insuffisamment siccative.

Void la fomule que nous aars trowee

D
Gomre demi-dure... Ka2» Q00
Hulecelin............ 20 4% 0o
Esre. 5axsQo

Nows sigrelas sinplerent cette formule qui re
préserle auon interét etqui, méme bome, domre-
rait un produit & prix ce revient beeLooup trop
de (2oui et catain cest e la proportion
dessance indiquéeest infiniment trop faible, surtout
gl qel’ateur indi COMTE CUSSIN OB
riviile : 75a100/0 de s&is ce plomb ou ce man
ORER au-dessus O 30, pendant 36 U48 heures.

NoLs terars asigraler, en pessat, eeqe @etra-
vail dliviled defantaisste. S I'on dauTeau des3s
deiil)’ dhuile e lin, on ne peut maintenir cette
T g S Bmres e e

in eqeé a ure termpérature
devient, au bout ce queloues heures, ass goasse
aela gu Cest dallleurs en traitant cette etiére
par I'aode nitrique etencuioue Joes a ddternu le
premier un produit plastique, durdssart a l'air,
ressenblant au caoutdhoue, et gopelé par i caout-
ckouc des huiles. ] ]

Pour obtenir une bore colledor il faut uneculs-
gn spéade ok 'huile, une quantité relativerment
faible ce gonme, pour e forte jon dhuile
et une quantité plus gande encored' essae

Sosiccatif pour équipages. — Nous rne dirons que
peu cke doses de ce procluit dort f'usageen carro-
sarie est ce moins en moins grand depuis
fabrique des siccatifs pour batiments ayart
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priétés telles quils pewnvert ére enployss sas
cengers cars les teintes de canroserie. Le siccatif
r enupeges nest dailleurs que du siccatif
iquide conterart ck la gomre. Oh l'emploie sur-
tout pour faire séclier €t durcir_les coUeS d'appreéts,
et pour arene 4 la siccativité voulue toutes les
teintes de carosserie. Bendu sur ure plage ce
qvege encoudlie m?lee Lnogl%%ooagf dat_géfer e
minutes (il et en plus si qe
Iaa%fcsl"or) et il redoit pes faire gercer les teines
dars lesqudlles il est gouté.
Void une formule ce ce produit:
D

Gomredem-dure. 1045 Q0
Hule celin........ PaH0a0
Essence........... a 00

Hie peut assez réponadre aunefomule pratiue a
condnon cere psenployer le 2 Ce travail
de I'nuile quindigque I'auteur ce la fomule G a
75 Q0 e s8sde plomh au-dessus de 300a percErt
36 (i 48_heures). NOUS verors ce dire longuenent
pourquol. Lesiccatif pour éguipages est peu épais et
d une couleurbrun narr.

G0 Vernis Japon a caisses. — (e vemis e difficile &
fabriquer et peu de falricants arrivent & le réussir
dure fasan parfaite. 1L est desting a ére poli e
recovert. soit devermis flatting poli lu-méne aart
de recevar le vemis afinir, sat directcrment grés
pdissage de vemis afinir.

n prépare les vemis Jaon € cases avec s
gomes dures et des bitumes de premiére qualite.

Le bitue le userrployeestle bitume de Jucke

(ndoit cuire les bitumes suflisamment pour date-
nir unvemis bien siceatif, car les proauts volatils
quils contiennent rencraient le vemis paissaux

(0-dessous nous domans guelgues formules

A B C

25 1110 4 1765 22
8.40 11104 59 9.30
100 1110 & 1765 18 10
49 80 06 10 &4 58 80

Gomme dure.........cooiinn.
Bitume de Judée...........
Huile cuile......onnnn
Essence de térébenthine

. B a8y o

Gammre tojours an peuvow 1lormg.xallas ropor:

tions énonres varient toukes ces

de cesfomules répond sz exadteert ack bames
proportion ; mes il y atrop dessae et pes asxz
d'huile.

Lauteur cela fommule Dlndlquetw;wrs le méne
travail de ausson ce I'huile, N’y reveas pes 1L
goue qu'un bon Jgpdn doit sédlier en 24 heures
Aucun cetous les types comus de vermis Jgpdnre
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sécheaussi lentement : leplusgrand nombre peuvent
étre polis 12 lieures aprés application, et c'est une
bonne moyenne. Un vernis Japon séchant en 24 lieures
serait consideré, dans le plus grand nombre des cas,
comme trop peu siccatif.

Ce qui est difficile @ obtenir c’est un vernis Jap6n
a la foisd’'un noir pur et profond et ne verdissant pas
sous la couche de vernis a finir. Beaucoup de vernis
Japon ne verdissant pas sont d’un noir peu pur, lirant
sur le marréon : on peut s'en convaincre en essayant
les différentes marques de Japdn ; toules donnentdes
nuances de noir différentes.

70 Vernis noirs ¢itrains el femires. — Ces vernis ne
sont pas deslinés & étre polis : ils s’emploient sur les
trains et sur toutes les parties métalliques, doivent
sécher rapidement, couvrir en une seule couche et
posséder un beau brillant.

Les vernis noirs a trains sontquelquefois fabriqués
sans aucune adjonction degommes. Quantaux vernis
noirs pour ferrures ils n’en contiennentjamais: dans
les qualités ordinaires on ajoute méme une plus ou
moins grande quantité de colopbane et on diminue
considérablement la quantité d'huile. Voici quelques
formules de ces vernis :

A B C
Gomme demi-dure 1 » 22.60
Bitume de Judée.. 25 16.7 4 9.10 9.40
Huile cuite.......... 20 50 4 54.60 22.60
Essence 55 33.3 4 36.3 45.40

too too 100 100

Ces formules ne répondent pas a ce que l'on
rencontre dans le commerce : dans toutes la quantité
d’huile indiquée est beaucoup trop forle. De plus on
remplace le bitume de Judée par d’autres noirs,
notamment le Barbados. On peut admettre comme
proportions moyennes : noir 40, liuile cuite lo,
essence 45. D'ailleurs, nous ne saurions trop le
répéter, les proportions varient avec le mode opéra-
toire et les conditions de séchage que | on simpoése.

Il. Vernis pour le haliment

On peut dire qu’il en existe 2 genres bien diffé-
rents : les vernis pour extérieur et les vernis pour
intérieur.

1° Vernis pour extérieur. — 1l sont fabriqués avec
des gommes dures et doivent avoir une grande
souplesse et une grande solidité pour résister le plus
«ongtemps possible aux intempéries. Selon la qualité
et le clioix fait dans les gommes, les proportions des
différents éléments, on obtient des vernis plus ou
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moins pales qui recoivent les noms de : vernis exte-
rieur puille, vernis extérieur surfui, vernis extérieur
n° 1 etc. Engénéral, les vernis pour extérieur sont un
peu moins chargés en liuile que les vernis pour
carosserie.

A(l) B C

Gomme dure 35.30 38.5 4 23.80 75
Huile cuite . . 17.60 115 a4 19 16.60
Essence....... 47.10 50 a 57.20 8.40

100 100 100 100

La formule C est tout a fait fantaisiste. D'une facon
générale ces formules donnent unexcésde gommeet
une trop faible quantité d’huile.

20 Vernis pour intérieur. — Ces vernis sont & base
de gommes demi-dures et tendres pour les belles
qualités et pour les qualités trés ordinaires a base de
colophane.

A B C

Gommedemi-dure 66.7 4 59.7 26.6 4 22.3 40

Huile cuite...... 16.6 4 224 6.7 a 112 26
ESSENCE ..o, 16.7 &4 199 66.7 4 665 34
100 100 100 100 100

Les vernis pour intérieur élant fabriqués avec des
gommes demi-dures et tendres, la quantité d’huile
qu’ilsrenfermentest toujours inférieure a celle que
contiennent les vernis pour extérieur. Nous ferons
encore remarquer en passant lesdifférences ;normes
entre les 3 formules ci-dessus. La formule C donne
des proportions admissibles, bien qu’indiquant trop
peu d’essence.

Quand on prépare des vernis communs a la colo-
phane on doit diminuer la quantité d’huile cuite.
Enfin, pour les qualités tout & fait communes, on
remplace I'essence par un des nombreux substituts
dont nous avons parlé.

30 Vernis pour planchers. — Ce sont des vernis
employés directement sur les parquets ou les plan-
chers non colorés. On en fait une grande consomma-
tion dans le Nord déla France. Comme ils se vendent
a un prix assez has ils contiennent généralement des
gommes demi-dures de qualité ordinaire. lis doivent
sécher en quelques lieures et durcir ensuite trés
rapidement. lis se fabriquent avec de | huile de lin
cuite trés siccative.

4o Siccatifs liquides. On obtient les siccatifs
liguides, dont on fait une consommation considé-
rable, en cuisant fortement I’huile de lin et en ajou-
tant, au moment voulu, une trés grande quantité

(D) D'aprés Tripier Devaux avec gomme demi-dure.



138

dessae ce térébenthine defan 4avoir un liquide
edrérement llude. hadomé un gad nontre
deformuies pour la préparation dessiocatifs liouides,

envoid ure jndiguée par Adks.
Hule e lin..........
Litharge............... 765
B e 7.60
Mnium................ 370
Bk %

100

La préparation des Siocatifs liquides qui parait
S fadle, e entourée dure quanité de tours ce
ars tels quon renconlre rarement un- produit
parfait, lequel doit sediier en queloues mnutes, re
Jameais faire crevasser les teintes e les faire durcir le

uspossible. .

Les siocatifs liquides sont trés fooés ; ass sont-
ils inenployables dars les teintes daires. Qualques
falricants fort des Siccatifs liquides apeine coares
enjaune paille, meis Nayant pes une activité ass
gakeLesrens foumis sur cette falorica-
ion sot les suvats © empla commre axydants
pendart la clisson dacdate ce plonb, de bdanc de
plomb, ceborate denmarnganess, ceblanc dezinc (1)
QU aUissN en préseuce dure quantité desu
aeclitherge et aodtete ce pl

Dars les siccatifs fanoés ann aoeparfas tout
au patie de I'essance par Un des dissovarts dort
nous avxars parié, dars le but de diminuer corside-
rablerment le prix ce revient.

TlcorMient cans tous les cas dk e pes exaggrer la

oportion ce siceatif liguide que 'an incorpore
dars lesteintes. Ilest fadle de comnaitre trés rapi-
demert I'énerge dun siccatif @ S fon éde en
ooudies miness, sl Lrellarreobverre dffapglfs
siccatifs, on corstate gLe le tenps mis par la pelli-
ae & devenir oorrngtﬁe*rert sdevaié e 2 3
minutes a 7 et méme 10 minutes. |1 est bien évident
e celui sédiant le plus rapidement sara, & prix
&, le pus éconamique.

(A suivre)

REVUE TECHNOLOGIQUE ETRANGERE

Les gisements de manganese de I'Amazone

DOverses revues agasss et argicanes [Journal
of the Sociely of Arts, Transaclions of Ihe American ins-
titution of Mining Engincers, €C) ont paré asz

(t) Livache. — Vernis el liuiles siccatives, page 227.
(2 tt. Lemoine et C. Du Manolr. — Manuel de la fabrica
(ton des cou/eurs, page 19.
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réoemment desgisanerts ce margerese ce Babia et
deMnres auBrésil. Leminerai qui estun psilorélane
senrble assez riche et contient jusquia S50/0 deman-
CHER awc e 'ayde de fer, de I'duming, cela
baryte et de I'adde pliosphoricue.

Nous allors parler avjourdhui desgsamernts simi-
laires cbrs le bessin inférieur de I’ Amezone Quoioue
e bessn sait relativerment au point cewe
mioéralogigue, il y acgpendant pes el de roches

Tout come en certains endraits |l
y aausde neux, |Iyenadajresoule fer

est renplace par on
permettrait Iexplatanm Sles wtﬂgﬁé]ﬂ aduelclgs

e meindcawme e ce transpart Nétaient 5 ddfavo-
rales. Letransport le longdu fleuve estrelativerrent
ase, mais Ced tout ditférent pour le transpart ce
la carmiére au flewe. Beplus les sdaires sontéevés
et les rendenerts sont falbles wi I'extréme paresse
desoas Ass ef wrpossbleobsageralexpla-
tation des? ce'Arezore B
encUedeces gsareises gace ; an
Iestrouvesur N €802 B 1000 kllorretrescblm
gueur et deS0kilométres cel ;acxédu
dit deParg, Cest la etiére mindrae la plus répant
due das le bessn inférieur de I'Avezae Onla
trouve aux ervirons de Sartarem puis cars leserv-
ronsdltaltLbanTamozetaJrﬂdoblATazcre
puis aux ermMrans defFaron, ce Trarbetas, dAlem:
aez, e la Sera Beré, e Mote Aege & e
Mecaa, .
Le mireral e un psloréare banytifére. On
trouve deséchantillons renfermrent jusgu'a s 00 de
cke mangenése eis en genérd la.conmo-
S minorais e rapproche e odle desges
Le sohlea ééengdoé darsla nasse
damneralsqu apengré entre les lertes. 1l est bien
probable que le minerai sest dpose du seindure
dissolution et oLe Cest n prodluit de tranformetion.
L gpperence du minerai et identique a celledu sade
fermugineux chFéaI"aobrs Iecpell la pslrrelagg y et
a0e par ce I'néndtite et le men
gl parcblogzobobfer Lafomanper%gwbdj sde
% iouee ce la fgo suivante.
eaaelrrblbe eau contenanl du carbonete
defer G demier Sest axyoe et transfome en liy-
drate e par QUi sedt ersuted&sllydate 0B
I'inlluence proongée ck la suooessan d'inonctions
€t de dessication ausolell.
Neturellerment avec les progrés ce lacivilisalion e
cbrs desconditionséoonanicuesun peu plus satisfal-
sates que les conditions aduelles, il e pourrait e

sition
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dans l'avenir ces minerais soienl utilisés, mais il se
passera encore bien du temps avant que Ton ne
puisse utiliser de facon rationnelle les grandes ri-
cliesses de I’Amazone. Ces riehesses existent, mais
sauf pour le caoutchouc, elles ne sontpas « réalisa-
bles ». Se figure-t-on par exemple que dans un pays
ol il ya lant de bois, il est impossible de trouver des
traverses en bois pour rails de chemins de fer et ceci
vu le prix extraordinaire auquel elles reviennent.
Tout récemment un entrepreneur de Philadelphie
nous a demandé de lui faire conclureuncontratpour
Tachat de traverses en bois pour chemins de fer. 1.
désirait comme premier envoi une quantité de 2000
tonnes. Sans doute il avait entendu dire que ces bois
abondent dans le bassin de I’Amazone, mais c’est
avec étonnementqu’il va recevoir ma réponselui ap-
prenant que ces traverses reviennent ici a environ
45 milreis. Or aujourd’hui (23 juillet 1900) le mil-
reis vaut environ 1fr. 20, ce qui fait que la traverse
revient a 5 fr. 40- Eny ajoutant le prix du transport,
lesdroitsd’expropriation, etc., on voit qu’il est im-
possible, ii I'lieure acluelle, de songer a exporter du
bois du bassin de I'’Amazone. D’autres Etats du
Brésil, par exemple celui de Santa Catharina, sont
dans de meilleuresconditions a ce point de vue la.

La fabrication du fer a l ile de Madagascar

D'aprés YEmgineering and Mining Journal la métal-
lurgie du fer de I'ile de Madagascar s'effectue encore
loujours par les procedes primitifs en partant de mi-
nerais fort riclies a 50-60 0/0 de fer et en utilisant le
charbon de bois comme combustible. Les fours sont
en pierre avec revétement intérieur d'argile ; leurs
dimensions sont petiies, attendu que la hauteur ne
dépasse guére 0 m. 90 et le diamétre O m. 68. Une
soufllerie est disposée latéralement. Le minerai est
cliargé de telle sorte qu’il se trouve toujours entre
deuxcouches de cbarbon et qu’il y ait en outre une
colonne de cbarbon au centre. Pour une cliarge de
200 kgr. i! faut environ 8 lieures. Naturellement un
fer ainsi obtenu demande & subir des traitements
ultérieurs. Aussi le metal brutainsiobtenu estcbauffé
au rouge clair dans un four similaire, puis il est
soumis & un martelage qui en élimine les scories.On
peut bien penser que le prix d'un pared metal ne
doit pas étre des plus bas ; c’est ainsi que dans le
district dEmyrne la tonne revient ii plus de 1000 fr.

Les eftloreseences des tuiles

Makler traite dans la Tlionindustrie Zeitung de la
question des efllorescences des tuiles. Ces efllores-
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cences dépendent des matiéres premiares, du degré
de cuisson. du mode de cuisson, du degré d humi-
dité du four, etc. Elles se rattachent & la décomposi-
tion des seis qui augmente naturellementavec la tem-
pérature du four. Tout comme la vapeur d’eau
favorise la décomposition des chlorures avec forma-
tion d'acide chlorydrique et de soude, les gaz réduc-
teurs tels que I'oxyde de carbone, I’hydrogéne et les
carbures d'hydrogéne, favorisent celles des sulfates.
Dans le cas de I'oxyde de carbone agissant sur le sul-
fate dechaux, il y a transformation en acide carbo-
nique et en sulfite de chaux. Ce sulfite se décompose
en acide sulfurique et en chaux. L'acide s’échappe,
tandis que la chaux se combine & la silice et forme
un silicate insoluble.

Dans la conservation des tuiles on voit souvent
apparaitre des efllorescences salines, sans qu'il y ait
aucune raison apparente, tel qu’'un sol chargé dema-
tiéres salines. Une formation de seis elllorescents fa-
cilement solubles est parfois due a la présence de
gypse qui, sous l'influence delTuimidité, se combine
aux alcalis en donnant des sulfates alcalins et du sili-
cate de chaux. C'est une réaction analogue qui a lieu
dans les magonneries, attendu que la chaux vive,qui
est fabriquée presque exclusivement avec de la
houille contenant du soufre, contient forcément une
certaine proportion de gypse. 1Ly a done une forma-
tion de sulfates alcalins qui sont amenés au dehors
par I'lhumidité etqui recristallisent ensuite lors déla
dessication de la magonnerie.

Le buntkupfererz aurifére

Daprés VEngineering and Mining Journal le bunt-
kupfererz de la mine de Santa Fé & Chiapas, au
ivlexique, renferme 2 0/0 d’argent et 300 grammes
d'or & la tonne. L'or se trouve parfois a I'état libre
dans la zone supérieure, mais dans certaines parties
la presque totalité de I'or est combinée chimique-
ment, probablement & I'état de sulfure. Contraire-
ment & ce qui a lieu pour bien des minerais simi-
laires, il n'y a ni silénium ni tellure.

On y a également trouvé un minerai aurifére qui
est un sulfure de nickel et de cobalt dans lequel une
partie du nickel est remplacée par du cuivre et du
fer. Comme il n’est pas possible d’en retirer la tota-
lité de I'or par le mercure, il est probable qu’il sy
trouve également combiné chimiquement.

Les bases organiques azotées da pétrole

Dans les Berechts der deutschen chemischen Gesells-
chafl Chlopin traite des basesorganiques azotées con-
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tenues dans le pétrole brut de Russie. lla réussi &
isoler des bases pyridiques aimi que d’autres bases
encore. Ces divers produits sont essentiellement vé-
néneux pour les poissons, mais dans les conditions
ordinaires ilsnesetrouventqu'en faiblequantité dans
le pétrole et il ne serait pas possible de se baser 14
dessus pour expliquer I'action nocive du pétrole sur
les poissons.

1l estintéressantdeconstater que le pétrole comme
la liouille renferme des composés azotés.

Le prix del'aluminium

Dans le journal du Franklin Instituis Richardo traite
de la fabrication électrolytique de 1'aluminium. le
prix de revient minimum serait de 2 fr. 20 lekgr. et
le prix de vente de 2 fr. 70 a 3 fr. SO le kgr., suivant
qgu'il s’agitde I'Europe ou des Etats-Unis de I'’Ameé-
riqgue du Nord. L'auteur traite également desalliages
obtenus par I'addition de 5 0/0 de cuivre, de nickel
ou de manganése et de 30 0/0 de zinc. Enlin il énu-
mére les divers emplois des produits.

Eug. Ackermann.

BIBLIOGRAPHIE

Manuel pratique du fabricant de vinaigre, par
M. Ch.F ranche. (Un beau volume in-16. Prix, 4 fr. 50).
Les lecteurs de la « Revue de Chimie Industrielle »,

apprendront avec plaisir I'apparilion en,volume des ard-
eles dcnolre collaborateur M. Franche sur le vinaigre et
nous ne saurions mieux dire, que d'exprimer que l'inté-
rét avec lequel nous avons relu ce manuel aélé augmenté
par la faculté de le faire sans ce fatal : o la suite au
prochain numero », que nos lecteurs apercevaient au bas
d'un article toujours trop court.

La préface deM. Trillal, I'introduction de I'auteur font
de suite entrevoir au lecteur le caraclére d'un ouvrage
de fond, qui vient trésheureusement combler une lacune
dans notre bibliograpbie industrielle. Cet ouvrage ren-
dra, nous en somraes convaincu de grands Services aussi
bien au vinaigrier, qu'au chimiste appelé 4 étudier et 4

se documenter sur la queslion.
N. Ch.

Manuel du Prospecteur, par J.-W. Anderson, traduit
de Tangiais par Joseph Rosset, ingénieur civil des
mines (Un beau volume, 4 fr. 50).

Ainsi que le titre de lI'ouvrage Tindique, ce « manuel »
est destiné 4 servir de vade-mecum au prospecteur sur
le champ d'exploration, en présentant résumees les
notions principales de géologie, de minéralogie, de chi-
mie, indispensables 4 ces pionniers des régions inconnues,
qui par la découverte de gisements insoupeonnés, créent

des débouchés nouveaux a Tinduslriebumaine. Ce volume
qui présenle une valeur didactique, autanl que pratique,
recevra certainement le plus empressé accueil 4 une
époque comme la nétre ol grdce 4 I'exploitalion de
tilons nouveaux, les capilaux trouvent un emploi fruc-
tueux.

L'auteur dit fort justement dans sa préface, que le
prospecteur ne peul s'enlourer dans ses déplacements de
loute la bibliographie nécessaire, représentés par de
volumineux traites forts completsau point de vue scien-
tifique, mais dont le praticien soubaiterait plutét de pos-
séder le résumé de la partie exclusivement pratique et
c’est cette lacune que ce manuel est destiné 4 combler,
devenant ainsi le (jdéle et peu encombrant compagnon
du prospecteur.

L’auleur, avec son incontestable autorité a pour ainsi
dire synoptiquement résumé la Science de Texploraron
miniére en onze cbapitres.

Il débute par I'énoncé des indices préliminaires pouvant
guider I'explorateur, en s'étcndant sur les anomalies
déroutantes observées dans certains cas, comme lors de
la découverte des gisements auriferos dans le Sud-Al'ri-
cain.

Suecessivement Tauteur inilie le lecteur 4 la nature
géologique et ininéralogique des roches, aux essais, au
chaluineau, aux caracteres physiques des minéraux au
point de vue général.

Ensuite défile la description jndividuelle des espéces
minorales les plus importantes et le procede le plus pra-
tique suivant Tauteur des essais par voie humide et par
voie séche, n'exigeant qu’'un outillage rudimenlaire, dont
un prospecteur peut toujours disposer.

La derniére partie du manuel estconsacrée aux princi-
pes de métallurgie, nécessaire, dans le choix du mode
d’extraction des minerais, des principes d'arpentage et
du mode d'apprécialion du rendement d'un tilon, avec
table de conversion des poids anglais en systéme-métri-
que el vice-versa.

Un Index alphabélique rend la consultation de I'ouvrage
lacile, et la clarlé de la langue en rend la lecture
agréable.

Sa place nous parait bien indiquée dans la bibliolhé-
que de tous ceux qui se consacrent 4 I'étude du sol.

N. Ch.

Carnet-Agenda du Photographe pour 1901, 4
I'usage des amaleurs et des t'rofessionnels, par Geor-
ges Brunel, 1 vol. in-16, de 330 pages, avec 16 plan-
ches, carlonn, 4 fr.

Alors que les jngénieurs, les éleclriciens, les géométres,
les architectes, les ehimistes, les médecins ont des
annuaires, des aides mémoire tres complets et tres pra-
tiques, qui leur rendent les plus grands Services, les
photographes seuls ne pouvaient consultcr un volume qui
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renfermat tous les renseignements donl ils onl besoin
journellement.

Il fallail trouver le moyen de reunir, dans un volume
porlalif, tous les renseignemenls, les données, les formu-
les, épars dans les centaines d'ouvrages parus sur la
matiére.

M.
derable. Réunissanl Ases connaissances scienlifiques une
grande érudition pour tout ce qui concerne la phologra-
phie, auteur d'une encyclopédie de I'amateur photogra-
phe trés eslimee, M. G. Brunel était designé pour mener
ii bien cetle ceuvre Irés laborieuse. -

Teclinologie de la Céramique, par E. Auscher €t
C. Quittaud, ingénieurs des Arls et Manufactures.
(I vol. in-16 de 273 pages avec 33 figures, cartonné.
Prix : 5fr.).

M. Auscher a réuni dans ce volume les notions) de
technologie céramique indispensables A connaitre avant
d'aborder la fabricalion d'un produit déterminé, porce-
laine, grés, faience, lerre cuite. Les recherches des chi-
mistes onl montré les rapports étroits qui doivent exister
entre les pAtes et les couvertes, comme entre les couleurs
el les couvertes.

L’exposition de 1900a élé I'apothéose de la céramique :
ce livre écril, en ayant sous les yeux les spécimens expo-
sés par tous les pays d'Europe, d’Amérique el d'Asie, est
un exposé des connaissances actuelles acquises Al'indus-

trie céramique.
F. C

Les matiéres colorantes naturelles, par V. Thomas.

L'essor considerable, imprimé A l'industrie des colo-
rants artificiéis, leur applicalion de plus en plus crois-
sanie A la leinture et Al'impression, les avantages qu'ils
offrent dans leur emploi, grace Aleur caractére de com-
posé défini, ont déterminé un abandon de plus en plus
général des matiéres colorantes naturelles, qui seules
pendant des siécles servaient A I'art du teinturier. Mais
cette eclosion prodigieuse de l'industrie des couleurs
d’aniline, les travaux synlhétiques remarquables quelle
provoqua contribua naturellement A un puissant dévelop-
pement de la chimie organique et A la créalion de modes
d'investigation nouveaux grAce A ces théories stéréochi-
miques, grAce A la conception de la transposilion et con-
densation moléculaire. L’allention des savants depuis
longlemps a été attirée par I'étude des principes colo-
rants nalurels, mais ce n’est que tout récemmenl, aprés
les belles synthéses de Baeyer et de ses collaboraleurs de
I'alizarine, de l'indigoline. que les travaux sur la sté-
réochimie et la synthése des coloranls nalurels produi-
sirenl les résultats que I'humanilé pouvail espérer de la
Science el de I'habilelé desavants tels Kostanecki, Ivoenig,
Benedikt, Illasinetz, Pfaundler, Perkin, Bedford, Etli,
Baumert, Friedlaender, Schiilzenbcrger, etc.

Ces travaux élaienl épars dans de nombreux périodi-

Georges Brunel, s'est cliargé de ce travail consi-
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ques et leur recherche élait pénible pour celui que ces
gueslions pouvaienl préoccuper.

Et pourtant, donnant une vitalilé nouvelle aux colo-
rants nalurels, ils permettaient d’entrevoir la possibilité
d'en ralionaliser I'emploi, en mellanl
I'industrie le principe colorant épuré.

Comme exemple nous citons, I'application, raentionnée
par M. Thomas, de la maclurine (principe du bois jaunc)
copulée par diazotation avee des amines aromatiques,
qui a été brevetée par Ralle et Cié. M. Thomas a classé
les colorants naturels qu'il étudie dans son ouvrage,
elude restreinle aux colorants jaunes en 3 groupes :
Benzophénone, Xanthone, Flavone.

Il analyse successivement les coloranls qui s'v ratla-
chent, les travaux dont ils ont été I'objet, que le lecteur
peut ainsi facilemenl consulter, grAce A la mélhode
scienlifiqgue qui a présidé A leur exposition et A leur
classemenl.

L’encyclopédie des aide-mémoire s'est enrichie, gréce
A M. Thomas, d'un volume de valeur et auquel nous
souhailons la bienvenue qu'il mérite.

au Service de

N. Cu.

Traité de Chimie Industrielle, par R. Wagnbr et
Fischer, qualriéme édilion franjaise par le docleur
L. G autier. Deux volumes in-8° en souscription, 30 fr.
(Le premier'volume est seul paru. Le t. Il sous prcsse).

Dans cette quatriéme édilion frangaise du Traité de
Chimie Industrielle, rédigée d'aprés la quinziéme édition
allemande, les perfectionnements sont exposés avec tous
les développements qu'ils comportent. Afin de rendre
encore plus facile I'intelligence du texte, de nombreuses
figures nouvelles y ont été introduites et, comme dans
les édilious précédenles, nous avons intercalé, en les
pla~ant entre crochets, toutes les additions qui nous ont
paru nécessaires. L'ouvrage a, en un mot, subi un rema-
niemenl si complel el si profoud qu'on peut le considé-
rer comme un livre nouveau, absolumenl au niveau des
progrés de la Science et répondant de la maniére la plus
complete aux besoins de I'industrie chimique acluelle.

Nous croyons qu'Ace tilrela nouvelle édition franjaise
du Traite de chimie industrielle recevra de la part du
public un accueil non moins favorable que celui qui a été
fait aux éditions précédenles.

BREVETS D’INVENTION

ANALYSE ET SOMMAIRES DES BREVETS D'INVENTION
LES PLUS RECEMMENT DEHVRES

306 410 — 19 décembre 1900. — Kauffmann. —Pro-
cede pour accélérer la cristallisation des Solu-
tions salines.

Il suffit d'insuffler, au sein des dissolutions salines,
de I'air finemenl divisé.
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Sur des tuyaux disposés au-dessus de la solution
saline peut élre branchée une rangée de tubulures qui
plongent dans le bain, jusqu’a une profondeur corres-
pondant & la pression de I'air compnmé, lequel sor!,
a I'étal finemenl divisé, des tubes pour pénétrer dans la
solution et pour s‘échapper par le haut, de sorte qu'il
agite le bain et accélére le refroidissemenl, de facon it
provoguer une crislallisation trés rapide. La suppression
de tout moyen mécanique, ainsi que de l'agitation du
récipient, qui renferme la solution saline, rend trés sim-
ple le dispositif, et evite toule détérioration des cristaux
qui se forment, de sorte qu'on n'obtienl que des cristaux
réguliers.

Pour obtenir des cristaux volumineux, on introduit,
par les tuyaux d'admission dair ou par des ouvertures
spéciales, de la lessive épaissc dans la lessive-mére, cette
addition permetlant aux cristaux en voie de formation
de s'enricbir. La lessive-mére appauvrie sort alors par
des trop pleins convenablement disposés.

Pour certaines matiéres, il convient de n'agiter que par
intermiltence. Cette opération peut également élre
effectuée au moyen d'une soupape, manceuvrée par inter-
valles.

306 415 — 19 décembre 1900. — Goffin. —Charbon
artificial, obtenu par la transformation de la
gadoue et des detritus de toute espéce.

On broye la gadoue, préalablement séchée, soit puré,
soit mélangée de cendres et de scories, sous des meules
ou dans des broyeurs, de fagon & la transformer en pou-
dre.

Cette poudre est’étalée sur un sol en ciment, c'est-
a-dire imperméable, et on verse dessus, successivement
et en malaxant chaqué fois le tout, les produits sui-
vants :

loDe la péte de papier qui, mélangée i la[gadoue,
sert ii faire un mortier ;

20 Des déchets d'abattoirs, de halles aux poissons, etc.

30 Successivement tout ou partie de :

Esprit de sel ou résidus d’huiles minérales ou végeé-
tales ;

Goudron,

Vitriol,

Sel de soude,

Pélrole ou naphtaline,

Noir animal ou végétal,

Brai,
chacune de ces matiéres étant employées par parties a
peu prés égales.

Enfin on ajoute un peu de camphre el de bdrax.

Le mortier, ainsi obtenu, est passé dans un malaxeur
et, de 14, dans une presse & briquettes, puis I'on séche.

Les briquettes ainsi oblenues peuvent élre employées
indiiléremmenl pour le chauffage industriel ou domesti-
que.

306 436 — 20 décembre 1900. — Lumiére fréres. —
Procédé de fabrication des composés organo-
métalliques du mercure, & partir des phénols
disulfonés.

Lorsgqu'on chauffe les phénoldisullbnales de sodium,en
solution dans I'eau, avec I'oxyde de mercure, on obtient
des combinaisons organo-métalliques trés solubles dans
I'eau el dans lesquelles les réactions du métal sont
masquées; elles ne précipilent ni par la soude, ni par
I’hydrogéne sulfuré.

Ces combinaisons, par la présence des groupes sulfoni-
ques, sont beaucoup moins toxiques que les seis de mcr-
cure généralement utilisés, et possédent ccpendant des
propriétés anliseptiques de tout premier ordre.

Elles ont, en outre, I'avantage de ne pas précipiter les
matiéres albumino'ides.

Mode de préparalion. — On dissout une molécule de
phénoldisulfonate de sodium :

OH
CeH3 SOJNa soit 298 parties
SO’Na

dans mille parties d’eau et I'on ajoute un petit excés
d’'oxyde jaune de mercure fraichement précipité, soit
216 parties. Cette addition se fail petit € petit en intro-
duisant par fraclions I'oxyde de mercure dans la solution
bouillante de phénoldisulfonate de sodium, chaqué
portion d’oxyde n'étant inlroduite que lorsque la précé-
dente a complétement disparu ; aprés 2 heures d'ébulli-
lion, on filtre et on évapore au bain-marie.

On peut aussi précipiter le corps de sa solution par
I'alcool, puis recueillir et sécher le précipité.

Le corps, ainsi obtenu, en partant du phénoldisulfo-
nate de sodium, se présente sous forme dune poudre
amorphe € peine colorée : 100 parties d'eau en dissolvent
22 4 25 parties, vers 15",

On peut obtenir des corps analogucs en remplaganl le
phénoldisulfonate de sodium par d'autres corps phénoli-
ques quelconques : crésols, naphtols, etc., disullonés,
trisulfonés ou polysulfonés.

306 587 — 26 décembre 1900. — Dinesman. — Pro-
cédé de fabrication du thymol

Une partie de 2-bromoparacymene :
CH»
"iBr

est inlroduite peu h pey, il la température ordinaire, dans
trois parties d'acide sulfurique fumant, conlenant I5ii
20 pour cent d'anhydride, jusqu’é dissolulion compléte.
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Aprés refroidissement, on ajoute 2,4 parties deau, ce
qui provogque la séparation du liquide en deux cou-
ches :
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soit a I'état de Solutions concentrées, agissent d une ma-
niere incalculable, ne descendant pas assez profondé-
ment dans I'appareil respiratoire et ne pénétrant pas

i o Celle den haut se corapose d'acide sulfuriquéssez profondement vers I'intérieur des tissus.

étendu;

2» Celle d’en bas contient une solulion des acides sul-
foniques.

On sépare par décantation la solution d'acide sulfuri-
que étendu et on refroidit la solution des acides sulfoni-
ques; aprés quelque temps, I'acide 2-bromoparacyméne-
sulfonique crislallise ; la cristallisation est accélérée par
I'addition d’un cristal déja formé. On filtre I'acide.

Les eaux-méres sont de nouveau transformées en bro-
mocyméne par I'éliminalion du groupe sulfonique.

Quatre parties de I'acide bromocyménesulfonique sont
cbauffées vers 1700, pendant environ 18 heures, dans un
autoclave, avec o parties de zinc en poudre et 25 parties
d’ammoniaque concentrée.

Il se produit une élimination presque compléte du
brome.

On évapore complétement.I’ammoniaque et on élimine
I'oxyde de zinc par filtration. On concentre la solution
pour faire cristalliser le bromocyménesulfonate de zinc
qui a pu échapper & la réaction.

La solution tiltrée est évaporée a sec; le résidu est
pulvérisé el introduit dans 9 parties d’hydroxyde de po-
tassium fondu,qu’on maintient peu de temps k une tem-
pérature voisine de 300°.

On reconnall la fin de la réaction quand la masse fon-
due se sépare en deux couches : celle d’en bas contient
de la potasse fondue, tandis que la couche surnageante
contient le tbymolate de potassium.

Le produit de la réaction est, aprés refroidissement,
dissous dans I'eau, et le tbymol est précipité dans cette
solution par de I'acide sulfurique étendu ; on le purifie
par distillation & la vapeur d'eau.

Le thymol, d’abord huileux. se transforme en une
masse cristalline, quand on introduit un cristal de thy-
mol, préalablement formé.

306 591— 26 décembre 1900— Cari Spengler. —Pro-
c6dé de fabrication d’an désinfectant.

Une série d'acides, notamment d’acides organiques, et
d'autrés bactéricides tuent tres facilement les bactéries,
si ces subslances agissent k I'état de vapeurs el & des
températures plus hautes que la température usuelle des
chambres.

Ces substances bactéricides doivent étre porlées par
des substances volatiles, telles que I'alcool, I'alcool-éther,
I'étlier.etc., pour arriver k leur destination.La mixtion de
substances bactéricides avec les substances volatiles peut
étre efiectuée dans de telles proporlions el d’une fagon
si uniforme que les diverses couches du lissu, par exem-
Pc dans I'appareil respiratoire, seront attaquées presque
également par I'action antiseptique.

D'autre part, les mémcs subslances bactéricides, vapo-
risées ou pulvérisées, soil a I'état de Solutions aqueuses,

Si I’on veut obtenir ici de bonnes actions bactéricides,
il faudrail faire usage de si grandes quantités de subs-
tances antiseptiques que la mort des bactéries dans les
régions superficielles serait accompagnée de i’empoi-
sonnement des tissus du corps et de la diminution des
forces protectrices naturelles du corps contre les infec-
tions.

Si I'on fait emploi, cérame substance bactéricide, dé
formaldéhyle, de formol ou de formaline, I'action de
ces substances loules seules n’esl ni uniforme, ni cer-
taine.

Par I'admixtion d'acides, notamment d'acides organi-
ques, l'action se trouve si considérablement augmentée
que la forinaldéhyde tue inéme les espéces les plus vi-
vaces de bactéries patbogénes, surlout & la température
de 25° et au dela

L’action bactéricide saugmente vis-a-vis des sous-cou-
ches hdmidos des infections jusqu'a la température du
sang chaud du corps, d'une fagon si extraordinaire que
la formaldéhyde acide, mélangée avec des substances vo-
latiles, peut étre emplovée aussi pour la désinfection de
I'appareil respiratoire.

La formaldéhyde ordinaire est peu convenable pour
cet usage et méme dangereuse.

Par contre, la formaldéhyde acide, mélangée avec des
substances volatiles, occasionneta la mort des bactéries
sans étre nuisible au lissu et aux forces protectrices na-
turelles du corps.

306600 — 26 décembre 1900. — Peust et Apel. —
Enduits résistants aux acides rofractaires et
isolants pour le cartén, le bois, les métaux, les
conducteurs électriques, les appareils, les Ins-
truments, les piéces de montage, etc.

On oblient des enduits extrémement résistants aux
acides et d'un grand pouvoir isolant, en trailant de
I'oxyde de magnésium avec une solution de chlorure de
magnésium (de préférence a 30°B.).

On oblient ainsi un ciment de magnésie qui est, en
majeure partie, un oxychlorure de magnésium. Ce ci-
ment est appliqué, i\ I'étal pftteux, sur les objets & pro-
téger.

Si Pon désire que I'enduit se montre également résis-
lant it I'eau douce, on le recouvre, aprés dessiccation,
d’une conche d'une solulion de ciment de Portland, ou
bien on ajoule, dés le début, du ciment de Portland au
ciment de magnésie. 11 est préférable de délayer le ci-
ment de Portland avec de la mélasse diluée ou toute autre
substance équivalente.

L’enduit nouveau ne posséde de la rigidilé gu'd un
certain degré. Il est done possible d'imprégner avec la
péle de ciment, méme avant le monlage, les conducteurs
pourvus d'une enveloppe de jute ou de toute autre arma-
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ture. S’il devait se produire des fendillements dans I'en-
duit, par suite de courbures étroites pendant le montage,
il serait nécessaire d'y appliquer une nouvelle couche de
ciment de magnésie.

En dehors de leur résistance aux acides et de leur ex-
cellent pouvoir isolant, les enduits nouveaux présentent
encore la propriété remarquable de se montrer absolu-
ment refractaires.

De la maniere la plus simple, on peut done enduire
d'une couche réfractaire le bois, le carton, le metal et
loules les autres piéces dont I'emploi est utile dans I'in-
dustrie ou le commerce.

306 619 — 26 décembre 1900. — Charles Moureu. —
Procédé de préparation d'acides obtenus de
I’heptine, de I'octine et de leurs dérivés.

Quand on soumel I'heptine normal & I'action du so-
dium et qu'on fail réagir, sur le derivé sodé obtenu, de
I"acide carnonique, on a, k I'état de sel de soude.un acide
nouveau C8I1'Os gn;j a les caracteres suivants :

Point d'ébullilion, 148-131° sous 20-21 mm. de pres-
sion.

Densilé k 18°: 0,967.

Si, au lieu de partir de I'heptine, on part de I'ocline
normal, on oblient, par le méme procede, un acide éga-
lement nouveau, de formule C°lllIOs, qui a les caracteres
suivants :

Point d'ébullition, 133-136° sous 1819 mm. de pres-
sion.

Densité & 0°: 0,964.

Chacun de ces acides peut servir de maliére prendere,
point de déparl pour I'obtention d'une serie de dérivés
susceptibles d'applications induslrielles, soit en pharma-
cie, soit en conliserie, parfumerie ou autres industries
similaires.

L’acide C8UI202 quand on le traite d'aprés les procé-
dés classiques pour la préparation des chlorures d’acide
(par exemple, action du perchlorure de phosphore sur
I'acide), donne le chlorure correspondanl.

L’isolement s'elTeclue par les méthodes ordinaires.

Ce chlorure d'acide réagit sur les amines en donnant
les amides subslitués correspondants.

Ces éthers donnent, par fixation d'une molécule d'eau,
les éthers j3-cétoniques correspondants, quand on les
traite par I'acide sulfurique et qu'on verse dans I'eau le
produit de la réaction.

Les mémes éthers j3-cétoniques (par exemple, I'éther
éthylique) peuvent étre également obtenus en soumet-
tant l'acide C8H,2024 I'action des alcalis en solution,
pour éthérifier ensuile I'acide j3-cétonique obtenu.

On peut, par exemple,opérercomme il suit: on chauffe
I'acide avec un excés de potasse en solution alcoolique
pendant quelques lieures ; on étend d’eau la liqueur, on
I'acidule par un acide fort (par exemple, I'acide sulfuri-
que), on I'épuise k rélhcr ou par un aulre solvanl appro-
prié, on lave a l'eau et séche la solution élhérée; on
evapore I'éther & froid (par exemple, dans le vide) et le

résidu, en general solide, ainsi obtenu, est éthérifié a
froid en saturanl sa solution alcoolique par. du gaz chlo-
rhydrique; I'éther j3-cétonique, qui s'est produit, est fina
lement rectifié par distillation dans le vide.

L’acide C8H1L:0s réagit immédiatement par simple con-
tact sur la phénylhydrazine el autres hydrazines analo-
gues.

L'acide C°11"Os donne des dérivés correspondants.

Le chlorure de l'acide C&HL0* bout k 87-91° sous
17-18 mm. de pression ; sa densilé est 1,02 k la tempera-
ture de 0°.

Les amides subslitués, auxquels il donne naissance,
ont les caractéres suivants:

Celui obtenu avec I'orthotoluidine fond k 59-61°.

— la paratoluidine  —  67-69".
— lapara anisidine —  43-45°,
— lanaphtvlamine — 113-115°,

Le corps obtenu en faisant réagir, k la tempéralure
ordinaire, une molécule de phénylhydrazine sur une
molécule d'acide C811s02 est cristallisé. Purifié par cri-
stallisation dans le benzéne, il donne de bolles ai-
guilles soyeuses qui fondenl a 96° et ont pour formule
CuHsOsAzs.

L'éther mélhyliqiie de l'acide C81202distille k 105
109° sous 2021 mm.; sa densilé, k 0°, est 0,952.

L'éther éthylique distille k 114-117° sous 17-18 mm.;
sa densilé, k 0”, est 0,939.

L’éther isopropylique distille k 125-128° sous 22-23mm.;
sa densilé, k 0°, est 0,918.

L’éther isobutylique distille k 137-140° sous 23-24 mm.;
sa densilé, k 0°, est 0,916.

L’étherisoamvlique distille k 147-150° sous 20-21 mm.;
sa densilé, k 0°, est 0,911

L'éther alylique dislille k 123-129° sous 17-19 mm,;
sa densité, k 0°, est 0,946.

L'éther benzylique distille k 184-190 sous 16-18 mm.,;
sa densilé, k0°, est 1,023,

L’éther éthylique de I'acide j3-cétonique, correspondanl
k I'acide C811!0!, distille k 120-124° sous 16-18 mm.; sa
densité, a 0°, est 0,973

L’éther méthylique de ce mame acide dislille k 114-118°
sous 16-18 mm.; sa densité, k 0°, est 0,998.

Tous ces éthers sont doués de propriélés aromati-
ques. lis trouveronl des emplois, soit dans la fabrication
des bonbons, pklisseries, liqueurs, etc.; soit dans cello
des essences, parfums, savons ou autres produits par-
fumes.

306662 — 28 décembre 1900. —muytenet Blumer.—
Procédé de fabrication d’une anthracéne, riche
en teneur d'anthracéne chimiquement pur.
L’huilede goudron,contenue dans I'anlhraeéne dgoulté,

n'est nullement nuisible, mais bien au conlraire utile.

L’huile d’anthraccne est un excellent dissolvant de ces

substances qui ne peuvent pas s'éliminer par les dissol-

vants légers. En oulre, le pressage fail subir une modi-
ficalion a la pkte cristalline qui a pour cffel de rendre



REVUE DE CHIMIE INDUSTRIELLE

presque jmpossible I'éloignement de certaines jmpuretés
solides.

Ces constalations ont conduil & faire subir h l'anthra-
céne brul égoutté des lavages avec divers dissolvants et
ii choisir parini eux ceux qui ont un poinl de distillation
suffisamment bas pour pouvoir étre recuperes par une
simple distillation, c’est-a-dire de fa?on qu’en distillant
le dissolvant on puisse séparer celui-ci de I'anthracéne
enrichi, ainsi que des corps étrangers qui I’'accompa-
gnaient, la température & laquelle le dissolvant distille
élant suffisamment basse pour que I'anthracéne ct ces
corps étrangers ne puissent distiller ni se décomposer
par la chaleur.

Les meilleurs dissolvants sont le naplite, le sulfure de
carbone, I'acétone, etc. On obtient, par ce moven, de
Panthracéne a 80 pour cent et ce par un simple traile-
ment au moven d’'un dissolvant léger el en supprimant
de cette fafon tout le travail qui consistait a amener I'an-
thracéne brut égoutté au moyen de passages & froid et &
chaud, eta la teneur de 30 & 33 0/0.

Contrairement & ce que I’on pourrait croire, on a con-
staté que le rendement en anthracéne pur est beaucoup
plus élevé quecelui obtenu par les procédés jusqu’alors
connus.

Voici comment I'on peut opérer : 25 parties d’anthra-
céne brut égoutté sont chauffées avec 35 parties de
naplite jusque pros du point d'ébullition du dissolvant
(naphle). On laisse refroidir et lanthracéne cristallise,
alors que presque tous les autres corps restent en solu-
tion. On filtre et on lave i'anthracéne avec un peu de
dissolvant.

Le dissolvant est récupéré par distillation. Il ne reste
plus qu'a sécher l'anthracéne. Dans ce bul, on chauffe
I'anthracéne jusqu’a son point de fusion. Le dissolvant
distille et se recupére.

306 706. — 31 décembre 1900. —Auguste Collette.
Procédé de fermentation des mélasses

La mclasse, diluée avec de I'eau, est acidifiée avec
I'acide phosphoriquc; clic est ensuite mise en fermenta-
tion, suivant la méthode ordinaire, ou bien, préférable-
ment, elle est stérilisée et mise & fermenler aseptique-
ment.

La fermentation étant achevée, on traite par une des
bases terreuses, coinme la chaux par cxemple, soit avanl
la distillation, soit aprés; on alcalinise légérement pour
obtenir la précipitation complete des pliosphates ct I'en-
trainement des cellules de levure dans le précipite. La
masse est ensuite décanlée ou fillrée, puis le liquide,
absolument limpide, est concentré, d’'une facon quelcon-
que, par exemple dans un four I'orion ou un four & triple
elTet

Le dépot de phosphate est traite par une quantité cal-
culée d'acide sulfurique, afin de remellre en solution la
tolalilé de I'acide pliospliorique et de séparer la chaux,
a I'élal de sulfate de chaux, mélangée a la partie insolu-
ble des levures.
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Le procédé consiste essenliellement a uliliser I'acide
phosphorique ou les phosphates pour la neutralisalion et
I'acidification de la mélasse; puis, en second lieu, & récu-
pérer ce produit eouleux pour s'en servir indéfiniment.

Au lieu de se servir d'acide phosphorique pur ou de
phosphates, on peut utiliser des matiéres naturelles ou
artificielles, conlenant des quantités variables d'acide
phosphorique ou de phosphates.

Par exemple, on peut attaquer la levure de biére par
des acides minéraux ou organiques afin d'obtenir une
décoction de levure contenant de I'acide phosphorique,
décoction qui pourra étre utilisée comme une solution
d’acide phosphorique.

Dans les dislilleries de mélasses ou Ton travaille selon
les méthodes habituelles on pourra, pour éviter I'achat
d’acide phosphorique, trailer les mouls fermentés ou
vinasses par les bases terreuses, de fagon & précipiter la
levure et la pelile quantité d'acide phosphorique qui se
trouve naturellement en solution dans ces molts; puis,
aprés cnlévement du liquide, mettre en liberté I'acide

phosphorique par un acide quelconque, de préférence
I'acide sulfurique.

306 727 —8 novembre 1900.— Madame Raynaud.
Fabrication du savon dit « VAstérie »

Ce savon est composé, ainsi qu'il suit:

HUTTE oo 39K373
Eau de la Nartubie combinée avec celle

de la Faux, moitié par moitié........... 41 01
Soude CAUSHIQUE......cuvvvvrmmervirsereisisesrerenns 9 017
Eau Salée ... 10 714

Ce savon posséde des propriétés detersives extraordi-
naires et enléve facilement toutes les laches de graisse.

306 760 — 26 décembre 1900. — De Caudemberg. —
Utilisation, comme enduit isolant et impermea-
ble, d’'une substance obtenue par |’'association
du bitume et du caoutchouc, ou gutta percha.

On dissout séparément du bitume et du caoutchouc,
ou gutta dans un de leurs dissolvants naturels (essence,
sulfure de carbone, etc.). Ces deux dissolutions sont
ensuile mélangées dans des proportions déterminées et
soumises & un battage énergique et prolongé, qui a pour
but d'opérer la combinaison des deux corps et d’évaporer
en méme temps une partie du dissolvant. La matiére est
ainsi malaxée jusqu'd ce qu'elle ait pris la consistance
d’une pate plus ou moins fluide, suivant I'usage auquel
elle est destinée.

La dissolution de caoutchouc ou de guita-percha est
faite & la dose de cinquanle grammes environ par litre
de dissolvant.

La dissolution de bitume est faite & la dose de sept
cents grammes environ par litre de dissolvant.

Ces deux dissolutions sont ensuite mélangées par par-
ties égales.

Le produit ainsi obtenu s’emploie h froid et s'étale au
pinceau; il séche et durcit rapidemenl, tout en conservant
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une grande élaslicité, ce qui le rend précieux pour en-
duire les fils el cAbles métalliques soumis ¢, de conllnuelles
vibrations.

11 s'applique directement sur le metal auquel il adhére
intimement et qu'il preserve de loute oxydation, grace a
son imperméabiiité.

Une simple couche, sous une épaisseur d'un dixiéme
de millimétre, suflit pour obtenir un isolement absolu.

11 peut égalenient 6tre employé dans tous les cas ol
Ton désire I'imperméabilisalion d'une matiére quel-
conque.

306 786 — 26 décembre 1900. —Faustin Hlavati. —
Procédé pour obtenir latotalité du sucre cristal-
lisable conteuu dans un liquide sucré quelcon-
gue, provenant des betteraves ou des cannes a
sucre.

Au liquide sucré, donl on veut retirer le sucre, on
mélange un métal queleonque en quantité equivalente au
sel contenu dans le liquide et on I'acidule, soil par
SiZF1d12 ou par SiFlc ou par HF1, soit par un mélange
gueleonque de ces acides, soit par des dérivds salins ob-
tenus de ces acides, mais solubles, et capables de former
avec les alcalis contenus dans les liquides sucrés des seis
peu solubles ou insolubles, ou quiont la propriétéde for-
mer avec les métaux ajoutés au liquide sucré des seis
doubles.

Aprés un bon malaxage et lorsque le métal s'esl trans-
formé en sel, on chauffe la masse &75°; aprés refroidis-
sement, on filtre.

Si le liquide sucré contienl une grande quantité de ma-
tiéres organiques, on y ajoute une quantité equivalente
de vallonée, ou de bois de Campéche en poudre, ou une
décoction de ces injrédienls avec phosphale de cliaux
soluble.

On décolore les liquides obtenus par filtration, soit au
moyen de SbZn3 ou CaZn, ou MgZSj, ou Al1S3 etc., etc,,
soit par de tels corps qui ont le pouvoir réducteur, par
exemple : POall3 PO3U3 P2=, etc., soil moyennant de
I’hydrogéne produit dans le liquide raéme, en état d’igni-
tion.

Aprés décoloration, on neutralise le liquide soit par CaO,
Ca(OH)2 soit par BaO ou Ba(Oll)8 soit par CaS ou par
BaS en le chaulfanl jusqu’ii ébullition ; on liltre ensuite.

Si, aprés filtration, le liquide oblenu reste alcalin, on
sature par COs, puis on chauffe jusqu'é ébullition et on
passe au filtre.

On condense dans I'appareil & vide pour obtenir toute
la quantité de sucre cristallisable sans les résidus de mé-
lasse.

On peut également épurer le liquide sucré d'aprés la
mélhode suivante :

On ajoule au liquide sucré, provenant des betlcraves
ou cannes ;sucre, une quantité équivalente d'acide iluo-
silicique, de préférence neutralisé par la cliaux ou la ma-
gnésie, ou par 'ammoniagque ou une autre base ou métal
gueleonque, qui se combine ¢ I'acide lluosilicique, en
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produisant des seis solubles dans I'eau; ensuite on ajoute
au liquide un métal queleonque réduiten poudre corame
par exemple fer, zinc, cuivre, anlimoine, etc., en parlie
suffisant pour la décoloration du liquide sucré, et on
introduit, dans ces liquides sucrés, I'acide sulfureux SO2
jusqu'é ce que le liquide soit décoloré. Ensuite, on inlro-
duit, dans le mame liquide, I'acidesuirhydrique Sil3 pour
précipiter ou pour rendre insoluble le métal qui a été ré-
solu dans le liquide sucré par I'acide sulfureux ; en pro-
duisant l'acide byposulfureux, ou bien, au lieu de se
servir du gaz sulfhydrique pour la précipitation du zinc,
ou d'un autre métal, dont on s'esl servi pendanl la sulfi-
talion des liquides sucrés provenant des betteraves ou
cannes ¢sucre, on ajoute des sulfures ou des hydroxydes
alcalino-lerreux comrne, par exemple, BaS-CaS, etc., ou
Ba (Oll)-Ca (OH), etc., en quantité équivalente au métal
se trouvanl résolu dans le liquide sucré par SO* introduit
pendant la sulfitation, en présence du métal en question;
ou bien, on carbonate les liquides sucrésjusqu’a ce que le
métal, résolu dans le liquide, soit transformé en carbo-
nate. Aprés quoi, on ajoute une matiére organique quel-
eonqgue conlcnant de I'acide lannique et du phosphale de
chaux soluble en quantité équivalente du non-sucre
organique contenu dans le liquide sucré, puis on passe
au filtre.

Au lieu d'acide sulfureux, on peut opérer avec Sil2en
présence d’un métal queleonque qui se combine au sou-
fre de l'acide sulfhydrique, en produisant I'hydrogéne,
en état d’ignition, au sein des liquides sucrés.

306 637 — 28 décembre 1900. - Société Internatio-
nale Smokeless Powder and Dynamite Com-
pany.— Perfectionnements dans la poudre sans
fumée.

On prend 43 kg. de cellulose puré et séche que I'on
mélange avec approximativement910kg.,ou plus,d'acides
mélangés, de la forcé approximative de 36 ¢ 37 (/O (par
poids) d'acide sulfurique, et de 28 ; 29 0/0 d’acide nitri-
que fort, en sorte que le mélange posséde approximati-
vemenl 83 0/0 d’acidité comrne minimum.

Le temps nécessaire pour la nilrification variera de
16 ¢ 33 minutes, selon la forcé de I'acide el la tempéra-
ture. La température du bain devrait élre maintenue,
pendant la nilrification, ; 33» environ, quoique une
légére variation de température n'inllue pas f;cheuse-
ment sur la nitrilicalion de la matiére.

Quand la cellulose est reslée un temps suffisant dans
le mélange, elle se nitrifie ¢ un degré indiquant approxi-
malivement 1310 pour cent d'azole ; elle acquiert un
état physique et chimiquc qui admel une colloidification
d’au moins de 96 pour cent de la matiére au moyen d'un
mélange d'éther et d'alcool.

La nilrocellulose, ainsi produite, est libérée de I'excés
d’acide par drainage ou par un séchage centrifuge, et le
résidu acide est enlevé par lavage dans un bain d'eau
froide. Lorsque l'acide a été ainsi enlevé, la masse
humide est réduite en p¢le et I'acide, qui reste dans la
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pilte, s'il y en a, est neutralisti par un bain contenanl une
solulion aqueuse diluee d'un carbonate alcalin, tel que
du carbonate de sodium. Une solulion contenant trois
dixiémes de 1 pour cent de carbonate alcalin peut étre
eificacement employée, et I'on s’en servira 4 une tempé-
rature suffisamment €levée pour assurer une neutralisa-
tion prompte, mais sans décomposition des composés
nilrocellulosés solubles en éther et alcool. La meilleure
tempéralure & employer est d'environ 70° C.

La masse neutralisée est alors soumise & une pression
dans des moules afin denlever le liquide, aulant que
possible, el pour forraer la matlére en blocs de forme
convcnable, pour la prochaine opération qui consiste 4
imprégner les blocs avec de l'alcool sous pression, au
movcn duguel lerésidu liquide est entiérement enlevé.

Les blocs, satures d'alcool, sont soumis 4 une deuxiéme
pression, pour enlever une portion de I'alcool, en en lais-
sant une quanlilé sufflsante dans les blocs pour former
un mélange liant avec de I'étlier. Les blocs sont alors
concassés et I'on ajoute de lelher en quanlilé (elle que
le mélange final consiste en 60 parties d'éther et 3o
parties d'alcool, proportions qui assurent I'effet liant
maximum.

La masse est alors placee dans un malaxeur par
lequel le résolvant est amené en contad avec toutes les
parlies de la nilrocellulose jusqu'ad ce qu'une masse
amorphe, homogéne el visqueuse soit produite. Celle-ci
est alors moulée, en une forme convenable pour son
emploi, comme poudre sans fumeée, et le résidu résolvant
enlevé par une évaporalion 4 basse température

306 732 — 8 décembre 1900. — /asseur. — Pro-
cédé et appareil pernxettant l'utilisation de la
levure résiduaire produite pendant la fermen-
tation.

On récolle la levure, soit avant la distillation, ou mieux
aprés le passage 4 la colonne, en faisant passer la
vinasse dans des cuves communiguant entre elles et
munies de cloisons qui brisent le courant et laissent
déposer sur le fond la levure et les matiéres albumi-
no'ides coagulées, qu'on enléve toutes les semaines, par
exemple.

Des chandelles perforées permettent récoulement du
liquide surnageanl el reliennent le dépdl. On peut aussi
récolter la levure & l'aide de fillres-presses ou de lurbi-
nes, bien queces moyens soienl moins praliques.

Par I'application des cuves, la main-d'ceuvre est peu
considérable.

La levure conlient, il est vrai, encore un peu de
vinase ; mais, si on la recueille dans un bac pourvu d'un
laux fond, perforé et muni d'une chandelle perforée, la
separation se fait tres bien et tres vite. Elle est alors
prépnrée pour le traitement suivant.

Dans un cuiseur conique, en cuivre, par exemple. d’une
capacité en raport avec l'importance de I'usine (dans la
généralité des cas, un cuiseur d’environ 300 litres est
bien suffisant, uttendu qu’on peut Caire autant d'opéra-
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tions qu'il est nécessaire), on inlroduit le dépo6tprovenant
de I'opération précédente et une quantité d'acide dilué
(comme I'acide sulfurique) correspondant 4 la dose de
34 10 grarames par lilre. Le cuiseur 4 corps conique,
surmonté au besoin d'une partie cylindique, estconslruit
pour supporter une pression de -i amosphéres par exem-
ple, bien guil ne faille cbauffer qu'en vue d'alLteindre
seulement 2 4 2 1/2 almosphéres ; on maintient cette
pression pendant 2 ou 3 heures pour transformer ainsi
les matiéres albuminoidesen principes solubles : leucine,
tyrosine, composés amidés et corps azotés, voisins des
peptones. La cellulose, en outre, donne un peu de
sucre.

On obtienl ainsi un excellent produit et les expérienees
réalisées en ensemenfanl les liquides de culture addition-
nés, eomparativement de ce produit, de mallo-peptone
ou de seis ralionnellement dosés, onl donné des resultais
identiqucs et méme parfois supérieurs en tant que déve-
loppemenl rapide, atténuation de degré de densité et
rendement en alcool.

Cette maliére introduite 4 la dose de 85 litres par
cent hectolitres de moul, dans le travail des mélasses,
donne de merveilleux resultais, spécialemenl dans le
cas de mouts chargés dans des cuves 4 1,095 de densité.
Tlest recommandable de distribuer ces 85 litres du pro-
duit dans les levains et les pieds 4 raison de 30 litres
pour les levains el 50 litres pour les pieds de cuves.

306 761 — 27 décembre 1900. — De Bonneval. —

Aggloméré combustible complexe 4 lamiante
aplionolithe.

Cet aggloméré combustible a la propriété de donner
un calorique intense, régulier, d'une longue durée et de
ne dégager ni odeur ni fumée.

L'amiante aplionolilhe, ainsi appelé parce qu'il ne
résonne pas au choc, a poui’ but de lier par I'enchevétre-
ment de ses libres cotonneuses les divers produits com-
bustibles, qui renlrent dans I'aggloméré combustible
complexe ; il a la propriété de maintenir entre eux ces
mémes produits et de leur donner une plus grande
coliésion.

Cet aggloméré combustible complexe 4 I'amiante apho-
nolilhe permet de réaliser une grande économie, de don-
ner un cliauffage intense, régulier, d’absorber I'bydrogéne
par les propriétés des fibres cotonneuses de I'amiante
qui, par l'incandescence, augmente la forcé du calori-
que, et brille par sa chaleur les gaz qui peuvenl s'échap-
per de lI'aggloméré en ignition.

L’amiante aplionolithe sert en méme temps de couvre-
feu, ce qui permet d’obtcnir une plus longue durée du
combustible.

Aprés avoir réduit en Jioussiére fine :

1o de la houille,

20 du charbon de bois,

3» de la tourbe préalablemeet séchée au four,

«t* divisé en fibres minees de I'amiante,
on mélange tous ces produits dans un malaxeur méca-
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flique avec une quanlité d’eau suffisanle pour obtenir
une pate homogéne.

L’aggloméré est composé de :

50 pai'ties de houille lavée,

25 parties de charbon de bois, preparé au four pour le
priver de la plus grande partie de son acide carbonique,

b parties de tourbe sécbée au four, afin d’enlever toute
odeur ii ce produit,

10 parties damiante aphonolithe,

Aprés malaxage,onremplitde cemélangedes moulesen
fonte ou en bois ; on frappe, & I'aide d’un balancier ou
d'une presse, les produits malaxes ; on dépose ensuite
ces blocs ou briguelles sur des claies ou treillis métalli-
ques et on les soumet a la chaleur dans un four,ou étuve,
alin d'obtenir un séchage parfail ayant la propriété de
neutraliser les odeurs de ce produit et d’empécher tout
dégagement de i'umée.

306 432. - 24 décembre 1900. — Société anonyme des
établissements Evcken et Leroy. — Perfectionnemenls
d la fabrication de la baryle caustique.

306 436. — 20 décembre 1900. — Procédé de concentra-
tralion de Solutions de corps albumineux coagulables &
la chaleur, sans emploi de Pévaporation ou vaporisa-
tion.

306 537. — 22 décembre 1900. — Cailletet. — Nouveaux
gazogeénes d gaz riche.

306 541. —21 décembre 1900. — Gompagnie parisienne
de couleurs d’'aniline. — Procédé pour la préparation
de combinaisons d'argent solubles et de réaction neu-
tro.

306 551. — 24 décembre 1900. — Sudre et Thierry. —
Perfectionnements dans la transformation et se rap-
portant d la transformation de certains produits
réfractaires, naturels ou artificiéis connus (oxydes ou
mélanges, ou combinaisons d’oxydes, de métaux et de
métalloides) en produits industriéis nouvaux ayant
des propriélés supérieures ou dilTérenles des produits
connus.

306 560. — 24 décembre 1900. — Juergensen. — Pro-
cédé de fabrication en marche continué de I'acide
acélique pur el concentré.

306 580. — 24 décembre 1900. — Société anonyme des
anciennes salines domaniales de I'Est. — Procédé
d'épuralion des eaux salees.

306 499. — 21 décembre 1900. — Lange. — Procédé de
production de couleurs teignanl sur mordants de
jaune d orange.

306 569. — 24 dccetnbre 1900. — Société Badische
Anilin et Soda Frabrik. Production de colorants
substantifs bleus et de maliéres premieres servant d
leur préparation.

306 457. — 21 décembre 1900.
Lavage antiseplique.

306 527. — 22 décembre 1900. — Neisse el Boil. — Pro-
cédé de fabrication de la margarme.

306 504. — 27 décembre 1900. — Garrigou. — Appareil

— Lumiére frércs. —

d réservoir"intérieur en aluminium ou en léle d'acier,
transportable sur char, pour distiller les vins, les moduts,
les mistelles. les Solutions tartriques et autres, dans le
vide, sans altérer le gout du résidu restan!, par trop de
chaleur ou par la dissolution de métaux toxiques.

306 711. — 31 décembre 1900. — Raison commerciale :
Chemische Fabrik Rhenania. — dystéme d’appareil
pour la fabrication d’acide nitrique, de concentralion
uniforme.

306 617. — 26 décembre 1900. — Raison commerciale :
C. F. Bochringer et S6hne. — Procédé de préparation
de maliéres colorantes de la serie du tripbénvimé-
thane.

306 556. — 27 décembre 1900. — Société Jean Rod
Geigy etCie .— Procédé pour la fabrication de maliéres
colorantes, contenant du soufre, dérivées de la méta-
toluylénediamine.

306 672. — 28 décembre 1900. — Allers. — Procédé

de fabrication de maliéres colorantes substantives
variant du brun au brun noir.

300 641. — 27 décembre 1900. — Lebrasseur. — Nou-
velle matiére plastique, parliculiérement applicable k
la constilution d’enduits ou revétcments.

270 479. — 26 décembre 1900. — Riviére. — Certificat
d'addition au brevet pris, le 14 seplembre 1897, pour
procédé d’épuralion des jus sucrés par des bases ou
composés & I'élat naissant.

298 185. — 24 décembre 1900. - Société Viste et l)ay-
— Certificat d'addition au brevet pris, le 14 mars
1900, pour pompe indésamorfable « Dullos » pour
exlraire lesjus des caisses de triple effet et, en géné-
ral, les liquides des appareils & vide.

306 673. — 28 décembre 1900. — Cassius et Amiot. —
Stérilisation du lait par pulvérisalion en vase clos
contenant de I'ozone.

306 678. — 29 décembre 1900.— llonnav. — Perfection-
nements dans le créosotage des bois.

306 742. — 20 décembre 1900. — Ladan-Bockairy. —
Nouveau procédé de fabrication des eaux ou lolions
employées pour la toilette.

306 784. — 21 décembre 1900. — Bartholomceus et
Sadezky. — Lampes k acélylénc perfcclionnées.

AVIS

Ne pouvant insérer, in extenso, ni résumer les brevets
des industries latérales & la chimie, qui cependanl peu-
vent intéresser nos abonnés et nos lecteurs, nous nous
lenons k leur disposilion pour leur envover, au prix de
5 francs, une copie compléte (sans dessfns ni croquis)
de chaqué brevet pris ii Paris, mentionné dans ce
numéro ou dans les numéros antérieurs. Accompagner
chaqué demande d’un mandat-poste.

Le directeur-gérant : Bernard TIGNOL.
Laval. — Imprimcrie parisienue, L. 13ARNEOUD & O .





