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(Comparaison entre les divers procédos)
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Ainsi qu'on le sait il y aactuellement deux sys-
témes en présence :
Métijode de fabrication utilisant les phéno-
rnénes de conlact,
Métliodede fabrication avecchambresdeplomb.
La premiére est en train de faire ses preuves,
laseconde les a faites depuis longtemps.
Nous allons successivement comparer entre eux
les procédés de la premiére classe, puis ceux de la
premiére avec la marche par chambres de Plomb.

Comparaison entre lesdivers procédés
utilisantle « contact ».

lis se subdivisent en :
I1° Procédés «par contact» proprement dit;
2° Procédés mixtes.

Procédés par contact proprement dit.

Comme on I'a vu dans un précédent article il
existe deux catégories principales de procédés par
contact:

1° Ceux qui sont & base de composés platinés (tels
que I'amiante platinée).

24Ceux qui sont a base d’'oxydes divers (et no- |
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tamment de I'oxyde de fer provenant de la calci-
nation des pyrites).

L’application industrielle a en outre fait recon-
naitre qu’au lieu d'employer seuls ces derniers il
était plus pratique de leur adjoindre des substan-
ces de contact tenant du platine.

Nous allons procéder a une comparaison entre
eux.

Procédés & base de composés platinés.

a) Le cours du platine étant trés élevé le capital
immobilisé dans les corps est relativement consi-
dérale.

b) Une purillcation des gaz sulfureux est indis-
pensable sans quoi les corps perdraient leur effl-
cacité et on devrait les remplacer.

c) L'activitécatalytique des substances platinées
étant considérable les appareils n'ont pas besoin
d'étre trés grands.

d) La dépense de main-d'ceuvre est done néces-
sitée uniquement par le mouvement du gaz (& tra-
vers les appareils d'épuration du SOMes appareils
ca’g;alytiques et ceux destinés & récolter le SOJfor-
mé).

Procédés sans platine.

a) La matiére de contact ayant une faible valeur
le capital immobilisé dans ce poste est peu élevé.
b) La purillcation de I'acide sulfureux n’est pas
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indispensable mais par contre les corps doivent
étre remplacés sous peine de perdre rapidement
leurs propriétés.

¢) Ladimension des appareils de contact doitétre
plus considérable que dans les procédés au Platine
par suite du pouvoir catalytique plus faible.

d) Il'y a économie de main-d’ceuvre d’'une pan
puisque les gaz n'onl pas & passer a travers les
appareils épurateurs, mais il y a un travail sup-
plémentaire pour I'emplissage et I'enlévement des
substances de contact.

Procédos utilisant simultanément des substances
platindes et non platinées.

Parmi tous les agents catalytiques ceux a base
de platine jouissent du pouvoir transformateur le
plus complet et le plus rapide aussi est-il avanta-
geux lorsqu'on veut opérer d'une maniere aussi
guantitative que possible de disposer les substan-
ces platinées & la suite des autres.

On adonccomparativement avec lalrecatégorie:

a) Moins grande dépense gqu’en faisant usage de
matiéres platinées seulement.

Mais par contre il faut égalemnt:

b) Purification des gaz sulfureux.

c) Dépense de forcé assez considérable pour le
déplacement des gaz.

Dispositifs.- Pour réaliser ces procédés,diver-
ses firmes avaient dans des brevets primitifs pré-
conisé I'emploi d'un seul appareil chargé d’etfectuer
toute I'opération, mais depuis cette époque des
brevets supplémentaires ont été pris, signalant
qu'il est préférable de subdiviser I'opération, en se
servant de plusieurs appareils.

Ge principe a,été du reste exposé en septembre
1875 par Stevens Squire; son installation compor-
tait deux catalytiques contenant une substance
& base soit de noir ou éponge de platine répartis
sur de lapierre ponce ou d'asbeste — soitd'oxydes
ou sulfates de fer, cbrome ou cuivre seuls ou
mélangeés.

Les gaz sortant du premier catalytique conte-
naient outre le SO3formé du SO! et O non com-
binés.

Squire absorbait SO3et envoyait SO3et O dans
un nouvel appareil catalytique qu'il dénommait
« recomposer » pour montrer gqu’il avait pour objet
de recomposer les gaz écliappés du premier.

Pocddés xnixtes

Il'y en a deux genres :
Ceux dans lesquels un appareil de contact sert a
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coinbiner les gaz SO* et O provenant d'une fabri-
cation principale, telle que distillation de sulfate
de fer, de bisulfate de soude, etc.

D’autres utilisent simultanément les appareils
de contact et les « Chambres de ploinb' »

Ces derniers non seulement ont été appliqués
les preiniers dans les plus puissantes fabriques de
produits cliimiques desdivers pays, mais d'impor-
tantes firmes telles que la « Société Nobel » en ont
fait I'application (communication particuliére de
M. Niedenfiihrjau moinent ol les procédés de con-
tact proprement dits altiraient ratteution de tout
le monde industriel.

Coiuparnlson entre
tact et

les proci-tlés par con-
le procétle avec cliaiultres de
plomli ().

Les principes des deux procédés sont compléte-
ment opposés puisque dans le second on produit de
I'acide dilué sauf & le concentrer ensuite alors que
« par contact » on obtient des acides extrémement
concentrés que | on peut diluer a volonté.

Il s’en suit qu'une usine avec chambres de
plomb peut fabriquer de I'acide 52° ou 60° (et,
si elle posséde des appareils de concentration, du
6G°), tandis que par les nouveaux moyens on peut
tout fabriquer.

Eld6ments iechniques, économiques
ders.

et finan-
— La méthode nouvelle tout en utilisant
comrne sa concurrente I'oxygéne de l'air présente
sur elle les avantages suivants :

Suppression de la concentration.

Suppression de I'acide nltrique (ou du nitrate)

Obtention de produits forts ou faibles a volonté

Emplacement beaucoup plus restreint.

Fabricalion indépendante de variations atmos-
phériques (tandis que I'’énorme volume gazeux des
chambres rend les perturbations barométriques
beaucoup plus sensibles.

Instailation moins colteuse (de 30 440 0/0 pour
I'acide 66), comparativement avec les systémes &
chambres de plomb proprement dites :

Prix de revient

Nous commencerons par donner & ce sujet un
extrait d'un travail fort documenté publié par

(2) Sous la rubrigue chambre de plomb nous comprenons
non seulement les systémes composés unlquement de cham-
bres, mais ceux mufiis do tours intermédiaires, lours & pla-
teras (telles que tour Lungo) etc, puisque lo principe (lo la
réaction donnant naissanco 4 I'acide sulfuriquo est lo inéine.
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MM. Luty et Niedenfuhr (1) dans le Zeitshrift
fir angevandte Chemie du (8 mars 1902.

« Dailleurs Hasenclever a déja avant 9mis en
application pratique le procédé par contact pour
la transformation des gaz provenant du grillage
des hiendes et quoique pour des raisons gue je ne
puis mentionner ici il y ait renonce, il n'en a pas
moins reconnu et fait progresser les différents
facteurs influant sur la marche du procédgé.

« Autant que I'on puisse en juger une instal-
lation d’anliydride capable de produire journelle-
ment une quantité dacide correspondant & 20.000
Kgs. monohydrate, ne s'installe par aucune des
méthodes existantes & meilleur marché que
400000 marks.

« Dans cette somme la valeur du terrain est
estimée la méme que dans le calcul précédent
(relatifa ure installation de chambres combinées
avec des tours & plateaux) soit environ 1sso Mg a
20 marks donnant un total de 37.000 mks.

«Si on compte également I'intérét du capital
engagé 4 5 /0 et un amortissement des construc-
tionsa7 1/2 /01l en résulte pour 100 kgs d'acide
calculé en monohydrate une quote-part d'au moins
67 pfennigs.

«L'imp6t de licence exigé pour la production
indiquée par les possesseurs des procédes varié
entre 70.000 et 15000 marks. De plus grandes
exigences sont difficiles a prendrc en considéra-
tion et peuvent étre laissées de cOté.

« L'intérét et I'amortissement se montent done
pour 100 kgs HaSO1 4 104 ou 209 pf.

« Gomme meilleur chiffre servant de base aux
calculs comptons une utilisation de 97 98 pour
10 de I'acide sulfureux produit.

" Gonsidérant ce nombre comme chiffre moyen
et tenant compte du soufre perdu qui est contenu
dans les résidus de pyrites, nous arrivons — en
évaluant les pyrites tenant 50 /O de soufre &2
marks les 100 kgs et déduisant la valeur des ré-
sidus — aun chiffre de dépense le méme que dans
le procédé des chambres, 1 mk 28 pour 100 kgs
monohydrate.

1 La dépense en charbon dans le procédé par
contact est occasionnée par la forcé motrice pour
le mouvement des gaz, la circulation des acides et

(@ Verglei'dhendo Studien Uber dic Rentabilitlt dor
Sclnvefelsaurege winnung mittéist des Anhydridverfahrens
und des modernen Bleikammer processes. "Uapport lu_par
i°3 %rv Eirei.\tra Lity au Markischen liesirks Veretn ii Berlin le
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le chauffage de I'appareil catalytique. Gertaine
mélhode (méthode Itabe) qui par suite de dispo-
sitions particuliéres dans les appareils employés»
nécessite une tres faible dépense de forcé travaille
avec 6-7 kgs de charbon pour 10kgs dacide no-
nohydraté produit ; grace & des dispositions
ratio.nnelles pour la production de forcé et les
conditions de mouvement ces chiffres pourraient
encore él re. réduits. Des conditions presque sem-
blables sont exigés par la dépense de forcé pour
la circulation des acides.

“ Le matériel de chauffage (combustible) du four
de contact nécessaire pour un systéme produisant
& peu prés B800kgs monohydrate est d’environ
8pour cent et serait comparativement moindre
pour une production de 20000kgs.

« Il en résulte done une dépense totale de 185 &
22 pour cent kilogs. Les chiffres les plus avanta-
geux connus pour les autres méthodes de contact
varient entre 205 kgs charbon pour 100 Kkgs
monohydrate.

« On se trouvera done avoir a compter, en ta-
blant sur une consommation de houille pas infé-
rieure 4 22 kgs & raison de 16 marks la tonne ;
sur une dépense de combustible s'élevant a 35,2
pfennigs pour 100kgs monohydrate.

« La main-d'ceuvre pour la production de va-
peur, le travail des fours de grillage, I'amenée des
pyrites et I'enléyement des résidus est & calculer
dans les mémes conditions que dans le procédé
avec chambres de plomb, c’est-a-djre avec I'emploi
de fours mécaniques 9 ouvriers et avec travail a
la main 13 ouvriers sont nécessaires. Pendant que
la surveillance du travail des chambres et I'éléva-
tion automatique des acides ne nécessite que 2
hommes par 24 heures avec le procédé d’anhy-
dride pour une méme production il faut 6 hommes
ou au moins 4. Ainsi done selon les conditions le
nombre d'ouvriers est 13 ou 17 pour les 20000kgs,
ce qui, araison de 3 marks, constitue pour la
main d'ceuvre une quote-partde 19 1/2 ou 25 1/2
pfennigs pour 100 kgs.

« Pour déterminerle colit des roparations on ne
peut tabler sur une période d'expérimentation
industrielle de longue durée.

«Gependant on ne peut encore évaluer que cela
revienne meilleur marché qu'avec le travail des
chambres.

«Le prix de revient de 100 kgs dacide monohy-
draté établi en tenant compte des évaluations ci-
dessus, s'établit done comme suit.
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Chinres ~ Chillres
favorables moins favorables
our 100 kgs HsSO*
arks Marks
Pyrites.......cccovvciinnnnnnn. 1,28 1,28
Combustibles................... 016 0,302
Main-d'ceuvre.................. 0,195 0,255
Réparations..................... 012 0,14
Amortissement et intérét:
a) de I'installation et des
terrains............... 067 067
lj) de lalicence............. 0.104 0,209
100 kgs HsSO' coutent sans
autres frais généraux... 2,529 2,906

«Il'y alieu de mentionner encore que le tra-
vail des chambres exige moins de surveillance chi-
mique que le travail « par contact * les faux frais
généraux sont done un peu plus élevés pour ce
dernier. Enfin il faut tefir compte dun petit fac-
teur de dépense causé par la dilution & 50 ou 6
Baumé des produits concentrés obtenus.

Nous citerons encore quelques évaluations de
prix contenus dans le travail sus-mentionné et
dont nous donnerons ultérieuremenl le détail.

Acide faible 50-52'< Baumé. — Prix de 1601525
kgs = 100 kgs acide monobydraté:

Sysléme proposé
Systéme anden y prop

composé o
compos6 de ch;lrgrt%%es de Procédé par contact
seulemenl de (éventuellement (systéme Rabe)
dechambres
chambres de tangentielles
Meyer)
plomb combinées avec . .
avec fours de . des tours Chillres Chillres
. 4 plateaux et .
grillage emploi de fours  favorables moins favorables
4 i de grillage
4 travail manuel mécaniques
M M M M
262842745 2809 2529 2,906

Acide 66° Baumé [98 O/O SO'H] (établi en par-
tant d'acide faible compté & 2s33 les 100kgs
SO*112. — Prix de 100kgs ().

Appareil de concentration

Platine — Or
Kessler Zanner
Minimum Maximum
2,66 28 2% 245

Mélange de SO™ obtenu par con-
tact avec de I'acide 60° obtenu
avec les chambres et tours &

Procédé par contact
(systéme Rabe)

plateaux.
Minimum Maximum Minimum Maximum
235 2,70 2244 238

(1) En marks.
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Le prix de revient du mélange indiqué ci-dessus
a été établicomme suit

Minimum Maximum
Marks Marks
36 SO03F41KHS0*
100kgs &M 2529 ou 2,906.. 1,037 1,191
60k acide 83 obtenu par le
procédé chambres et tours &
plateaux = 5U8H»SO* &
M 233 1,207 1,207
100 kgs acide 65° &4 B Q0
coullont done..........occevvuneen. 2244 2,398

Acide 4 97-98 /0 HBO* (établi en partant dacide
faible compté & 2"33 les 100kgs. SO'Hs). —
Prix des 100 Kkgs.

Par concentration

Procédé par conlact Robe
dans les appareils -

Platine — Or Minimum Maximum
Marks Marks Marks
322 247 283

Obsei'vations. — Comme on le voit I'étude de
MM Niedenfuhr et Luly a été faite fort conscien-
cieusement et chaqué chiffre y est discuté de la
maniere si scrupuleuse que Ton retrouve dans les
diverses publications des deux auteurs ; aussi n'y
a-t-il que quelques petites observations a'y présen-
ter, les voici i

A. — Bien que, au début du travail on releve
parmi les procédés de contact usités en Allemagne
ceux de Meister Lucius et Bruning, de la Badiscbe
Aniline et Soda Fabrik, de la firme Grillo, de la
Vereins chemischer, Fabriken et de Rabe nous
avons désigné, toutes les données relativos aux
procédés par contact sous la rubique : procédé par
contact Rabe attendu que ce dernier est représenté
par M. Niedenfuhr qui a pu contréler les chillres
mentionnés, alors que, pour plusieurs des autres,
il y a eu des publications antérieures ne pouvant
étre rectiflées que par (ou daccord avec) les inté-
resses.

Clest ainsi que Meister Lucius et Bruning se
sont exprimés comme suit dans leur brevet fran-
jais (14 mars 1898):

«Nous réussissons par notre nouveau procédé a
préparer I'acide sulfurique anhydre & si bon mar-
ché que méme sa transformation en acide sulfuri-
que ordinaire, comme il est obtenu par le procédé
de chambres de plomb ou avec des appareils en
platine serait profltable (avantageuse) »

De son c6té la Badische a écrit que :
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« Les addes au dessos e 57 R(Cest-a-dire con
tenant environ 63%IPSCP) pewvent étre préparés
par notre procéde, au Moins aussi éoonanique-
ment gue par rancien. Tous les addes plus concen:
trés It étre préparés abien meilleur compte
et 'econarie sur rancien systée est dautant
plus grande quiil sagit dadides plus concertrés. »

Enin le savart le plus conpétert et le plus
renonTe au point cb wue de I'adide suifurique, le
professeur Lunge, dans ure conférence faite &
Liverpodl, le4octoore 138 dit que:

«En ce qui conceme | ’addeajlfurictje, nous nous
trouvons aujourd’bui en présence cela plus grande
révolution S e cet articie est devenu comt
merdal autemps ce Ward et Roebudk, auprés ce
laguelle les inventions de Gay-Lussac de Gover,
etdescolonnesa plat aissentinsigniftantes.
i (BTG Clcus Jen et ot Ko .

et celeur remplacement per les pro-
00ks bests sur I'action catalytique du plar[ge,
peut-ére auss sur odle du peraxyde ce fer @
dautres substances analogues »

L'accord entre les citations d-dessus & les dliif-
fres des auteurs (Cest-aedire le possibilite de pro-

duire avataﬁ.sam QU au moins & prix éc,
les addes falbles par le nouveau prooédd) existe
done qua la condtion de corparer das les
tableaux de MM Niedenfuhr et Luty les chiffres
les plus favorables attribués au * contact»» soit
21ks S0 pour 100Kgs SO Hsavec ceux cela pre-
miére colomne (relative aux andens systaes par
chantxes et fours e grillage a travail manug)
2m 628a2645 pour 10 Kgs SOHs

B. — Ainsi que nous 'avons dit dars un précé-
dent articie (1), dans la fabrication par contact
I’anhydride produit et dilué dars le méange des
autres gaz (adde )sulfurew< noncamhing, axygene
€N exces et azde) en est sfpare absorption
dars l'adde sulfurique. >

Le produit obtenu en falrication (et par sute
celui qui colie le moins aher) est dore 'acide sul-
furique concentré au furarnt.

11 est plus pratique lorsquion veul avoir ces
ades faibles (&30 ou B Bauné)de diluer cet adde
ce fabrication e, ainsi e l'ont justemernt fait
obsenver MM Niedenfuhr et Luty, 1l y aurait lieu
cetefiir conte du colt ck cetravail.

on désire préparer de I'anhydride il faut
operer une sorte e distillation et chauiier I'adde

(D Voir Revue de Chimie Industrielle, n° d’avi'il 1902
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fumant ce maniere a l'on separer. Le prix ce
revient du SOBest par suite, conmparativerernt. plus
deve qe celu de l'adde fumant ou concerntré
puisquil a fallu une nouvelle opération pour ['oo-
tenir, opéralion néoessitart de la main-d'couvre,
du charbon, et ure installation pariculiére-. On
arrive done ace résulital, enapparence paradoxal,
qe l'adde le meilleur merché (par unite de SCB
oontenu) est I'acide fumant auleGoet que desaades
dilués au dk 'anhydride sont noins

Darsle cas dadide 6 obtenu par melange da
ade 60 du Glover avec du SBproduit par « con-
tact » on ne peut done consicérer pour ce dermier
faeteurs Bk, 6 CBoome ayant mare prix gue
41 k. HSSOF (I'unité SCBau prenier coltant plus
cher que dars le ssood).

Dautre part en enpl directement I'adde
fumant tel quiil sort des appareils, pour arriver a
un melange@dB (93% SOH) il faudrait addition-
ner ure quartite plus faible dacde 460 B

Dars les deux cas le prix ce 'acde aotenu par
mélange sevait par conséuent un peu supérieur &
celul indiqué.

Avantages commerciaux.

Commerdaement parlant il y a égdlenent e
bien plus grandes fadilites, avec la nouvelle mé-
thode, elnv0|C| un

Pour la question transport trois paints inpor-
tantssonta considérer 'enballage, le paids mort
et 'assurance,

Uh emballage fraglie est une cause derruis,
Cest le cas e I'adce fable 2 et @ qe I'on
doit expédier dans des touries en verre lorsouil
sagit e petites quantités; pour les grandes an
enploie les wagons-citemes au les beteaux-réser-
\VOirs-

Le paids mort (poids cela tourie du panier et ce
el oorterue&est relativerment tres grand, I'adde
Payant 4600, l'eau et 'aade 63>300.

L'exportation de ces addes est extromement
difficile en présence des dangers do cese, s
oolteuses primes diassrance exigées, et u poids
mort considerable.

Les addes furants sexpédent das des rea-
laents metallioues (et mere du fer blanc pour
‘anhydride). Lenbellage est done plus pratique,
on n'a pes acraindre ¢k voir destouries e briser
répandant leur contenu sur le sd- etcausantdes
acddernts, au contraire la moindre fuite serévéle
par I'apparilion de furées bandhes,

Le padsmort est sersiblerent diminué puisque




61

I'enballage est moins lourd et le produit trans-
porté tres concertré, enfin l'e ion les
raisons dtées plus hat deviert fadle et les frais
dassurance ne sont plus exorbitants.

On aura doneen resuraé:

pesson cela cese; _

BEoonamie sur les transports (produits plus oot
centrés, paids mort notablement réduit);

Frais dassurance noins devés.

Déboudiés plus considéradles puisquion peut
fabriquer toutes les variétés daddes.

Acide pur. — Nous avons jusgu'aprésent laisse
de oté ure des cwﬁlmsamgl,s importantes, la
pureté, or il existe une différence de prix
entre |'adck ordinaire et Iaade pur, par suite du
travail supplémentaire et des frais necessites pour
I'épuration ou premier. G2 demier est Une néoessi-
te pourl’obtention denombreux proouits](stifates
HZ, AzGHetc,) pursainsi gLe pour la fabrication
i:bschesahrrentalr?set Ionof rappelle enoore

‘émotion provoguee il y a pey de tenps lorsou!
apprit les accidents cocasionés par |'ingestion ob
hiéres arsenicales (ou l'arsenic avait &¢é apparté
cks premieres pheses ce la proparation par n
adce sulfurique inpur).

L'acde ootenu dars les prooddés catalytioues
est, engénérd, sodillé par le fer desapparells dars
Iapels il est récolté meis on produit facilement
et dpeudefrais del’anhydride sulfurique (cpl fod
vers 18 et distille vers 46’ [i]) enchauffart I'adde
fumantprovenant cela fabrication «par contad »
u 'y adone avantage a préparer I'adde pur avec
cette derniére matbode.

Siuiation actuclle des procédés
« par contact >

Axésles norrbreux OLe nous Vemns
dexposer et tant domé le besoin toujours gran-
dissant en adide sulfurique concentré néoessite par
I'industrie coimque nmodeme la situation actuelle
paralt inexplicable. Non seulement les procéés

«jar contact» ne senblent pes avoir conguis a
odte de leur concurrent la place que I'on senblait
endroit celeur assigner des maintenant en atten-
dant qUils aient une situation prépondérante, IMas
on enregistre 'installation de nouvelles dhamores

(1) Ges chUiros serapportont & I'anhydride fraichement pre-
pare car lorsqu’il dale d'un peu de temps il esl polymérisé
el son point de fusion est notablement plus élévé (40° envi-
ron). Un effet semblable se produit lorsqu’il contient des

pelites quanlités d’eau allant jusque 15% (ce qui eorrespond
ii un point do fusion de 27°).
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ce plomb; nous dlons examiner les rasons e

e fait.
Il est certain que la question installation ou
nouveaL procéce et I'objet cel'altention genérale

meis elle est envisagée d une fagon toutedifférente
selon les consometeurs.

Tous veulent avoir, lejour alls installeront le
nouveau procédé ure certitude de bon fonctionne-
ment, marcher a cop sur, sasdéa et sas auan
tatomerrat et pour odlalils ne se contentent pes

antles surle papier oudes rensaignements
&gﬁ S ont pu acouerr en sgjoumarnt QUElLES jours
une Lsine plus au moins préparée: pour leur
visite, Ieis ils désirert pour juger en pleine con+
Or?tsa@me cbrCEI caee enregistrer Olgg I’eSU|'|[aIS
enus eur Sur une péiode un peulon
gue, par desusines p%t ils seront Amére de oo+
troler le fonctionnerment et pour I'instant ce n'est
pes fadle. Pour oes raisons et pour dautres notifs
que nous allons exoser tous ceux quil jusguiapré-
sert ont pu attendre I'on fait.

On peut considérer les intéressés conme appar-
tenant a deux dasses: dure part les industriéis
qui merchent avecchantres de plob, dautre part
les qui nefabriquant pes encare Vou-
draient monter le production de I'adde.

Industriéis ayitnt des chambres de plomli

La tenpoarisation leur est relativement fadle
puisque non sedement ils conlinuent & produire
et conservert leur clientéle et leur relation com
merdaes, neisque gracea I'amortissenent partiel
ou total ce leurs installations ils e trouveraient
nmene sil y avait lutte des prix — ce qui n'est pes
encore le cas— dans une position avantageuse
surtout pour les addes faibles.

Leur situation est puisquelle leur
permetd'attendre le moment ou les divers proocoes
en expérimentalion on en voie dapplication ayant
fait leurs prewes, ils pourront chaisir en pleine
cxmaissame e case ceu qui leur plara le

En méne terrps lapériode qui reste &courir pour
les brevets diminuant, les sodétés susdites per

vent eﬁperer des conditions davtant plus douces

Cette période sera plus courte aegui pennettra

aleur prix de revient détre noins lourderment
greve e redevanoes au danortisserrernt.

Cataines gandes fimes font en outre des

€ssais industnéis, peut-étre pour trouver ce nou

veauX prooédés, ais plus probablenent pour véri-
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fier par dles1mées les paints qui jusqua présart
leur serrblert doscurs et éuqér exactement la
valeur ce ce gquion pourra. leur offrir quand elles
seckécideront afaire des installations soit enade-
tant des brevets au licences de brevets soiten

achetant mée desinples procédés ou des procédes
mixtes.
Industriéis inijaiil pus tic cliunilii-es
de ploBiili

lis ont de bien plus grandes raisons aLe les pré-
oéckrts pour sabstenir car, non seuement ils re
possedent pes les déments dapprédation désirés,
meis encoreils ont vu des soaétes adirablement
dirigées et extrémement hien pacees pour étre
rensaignees, établir tout demiérement la fabrica-
tion dadde falble au noyen dechamore de o,

Les plus pressés ayant un besan urgent dinstal-
lation la fabrication dacide 32 au @) ont jusqua
présent éé foroés dimiter cet exenple ensebesart
sur ;e e la dfférence entre le prix de revient
Prar les deux ndlhodes de aes varietés n'est [es

es gance.

Enfin ceux qui placés dans des conditions spéda:
lesdoiventproduire duealontdes installations auss
éoconaiques que ibe de facan a avoir n
anortisseent anmnuel trés restreint. Nous revien
drons du reste surcette question e concentration
dans un prochain article.

Ucvcluppcment prolialtlc des
« par eontuct »

procédés

Pourenvisager la situation lorsque lesnouveaux
procédés auront techniquement et commerciale-
ment fait leurs preuves il faut comparer les usages
des deux varietés d'acide.

1™ Catégorier — L'adde faible 32 cu@est e
beauooup le plus consonmré il senrplaie pour

Superphosphates.

Adobs_(chlorh;;drique, nitrique, acdtique tartri-
O, citrique €to).

Sufaes (de soude, cuiwvre, zinc, fer, nickd,
anmoniagle efc) et dans une multitude davires

divers tels que saponification des cops
gras, fabrication deparchemin, eic, etc.,quiil serait
trop longs dénumerer.

2e Catégorie. — L'adde fort (6 et aroesas,
aoume%lébwcrés: (

Reffinage des pétrdes.

Préparation d’acide nitrique fumant ou de déri-
vés nitrés (fulmicotdén, nitrobenzine, nitroglycé-
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rine, Nitronaphtaline, etc.) qui servent pour les
explosifs, les variétés de celluloid, etc.
Préparatim(ﬁfdérivés suifonés d:l D )
Caures onaphtaline pour alizarine, etc.
Phénadls (stifoconjugués obporéldtds, €fc)
Amines (aade suitanilique, €tc.)
IVHtiéres colorantes (sufo fuchsine, bleus solu-
des, ec)
Obtention de produits chimiques (Ethers etc.)
Oxydations (de la naphtaline pour I'indigo arti-
ficiel etc.)
GCome oan le voit I'adde faible sert en ngjeure
partiepour la grosse industrie chinique, la prépe:
ration de produits minéraux destinés & I'agricul-

ture (Wa suifate de Quivre, eic) a
lindustrie de produits minéraux divers (tels que
le sulfate de soude qui sert pour les verreries &
dlaceries, les addes dont les erplais sont malti-
des, etc.) ou au blanchiment.

L'acide fort sert surtout dars les industries
ayant enwue, I'épuration et la transformaron de
produits organiques-

Il est certain que, le besain de chacun augen:
tant cheguéjour, les ddooudés et par sute I'em
ploi de chacune des deux variétés re fera e s
developper ik plus enplus, il Ny a dore pes a
craindre ok surproduction cesitot ).

Deplus lesfalricantspar contact nayant e bos
prooecks et travaillant avec éconarrie auront bien
plus & gagner sur la vente des addes conoentrés,
lls ne chercheront certainement pes a entamer
avec leurs concurrents ure lutte sur des produits

) MOINS rETLNErateurs.

Lafabrication des addes 22et @ nest dore pes
rremoéde, celle e I'acideoelels Igb sleragaers un avenir
noins éloigng, quant acelle del’adce fument par
distillation du sufate, M Haller a nmontré e
depuis longtenps, les intéressés nontplus aucune
illusion sur le sort qui leur était résené.

Au point de vue «oonsomretewr » les  addes
forts (surtout le fumant) sont gopdlés & devenir
meilleur marché, e qui permetira dabeisser le
prix cesmetiéres traitées, de developper lesindus-
tries en ayant I'enplai, voire mée den créer e
nowvelles, le Tprogas aura dore fait un nouveau
F;s dort, il faut l'espérer, tout le monde profi-

era.

L'introduction du procédé aura certainement

(1) Voir ii ce sujot les documents statistiques contenus
dans la Reme de Chimie Induslrielle; n" de fOvrier 1902
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lien, avec profit surtout dans les grandes fimres
qui, fabriquant I'acide 32 dans leurs andens syste-
L s e l'adde fumant dans le nouveau pourront
obtenir par mélange toutes les varieles interne
oialres Enfin les grands producteurs de dérives
I0ues énuneres dars la2* catégore,,
b@un dadde tres concertré seront les pusmte-
ressEs et par suite les premiers a monter la fabn-
cation par la nouvelle méthode.

Conclusion
En résumé et comre condusion & ce qui pre-

C1°6Sdlon toutes les présonptionsles prooédés cke
contad justifieront ' les espérances quils ont fait
nailre, permettront une diminution du prix des
addesiort et une dimision plus grande ¢k leur

G’est seulement & partir du moment ol les
procédés en expérimentation on en voie dapphca-
tion auront tait leurs preuves et ou lon* P°b*ed®&
des documents statistiques et commerciaux éma
nant de sources officielles et désintéressees que
leur introduction dans l'industrie prendra son
véritable essor.

I Aprés cette époque leur developpement jusqu a
présent insigniiiant se lera d’une fagon beaucoup
plus rapide surtout dans les industries de la2« ca-

}ef'°MaIgre odlalesfabricants dadde faible par
ancien procedene sart meneces et pencart
encore celongues améesles deux procedés v, vront
cote acate, sentr'aidant plutét quls e & com
battront en plaGart chacun leur produn oas ds
dientéles différentes. _

a»JusgUa present les 35 parmi ceux
qui devaient morter la f |cat|on ckel'adde suifu-
rique ot installé des cramres e plorb pou
l'optention desaddes falbles et il seiTorcent dem
ployer des dispasitifs aussi éconoioues qe pos-
sible lorsquiils veulent produire égalerment e
I'adide G4

L. AEBBON

TRAITEMENT DU WILINERAI

FINEMENT DIVISE

DE FER

L'introduction ce I'enrichissement megnétioue
et des autres prooddés de séparation a considéra
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blement accru la proportion des minerais de fer
menus. L’avantage de ces opérations préliminaires
est pour une large part contrebalancé par les m-
convénients que le métallurgiste recontre dans
i'emploi d’'une poudre de mineral aussi fine, et par-
fois d’un traitement encore plus difiicile qu avec
un minerai en roche de teneur plus basse.

(On aessaé derployer directerment le mineral
mend dars le haut foumeau inais la proportion

étre chargéé dépend a lafois des aon «-
%B%Magque@ merche et ne saurait efre
bien grande, car, sous cetétat, le mineral - sur-
tout Sil est e forte densité comme par exenple
la magrétite pulverisée-  tend & couwrir lacharge
decombustible et & tomber aux  tuyéres imparfai-
%egsrert réduit.ce oui entraine oes e
gamissages qui adhérent aux paras du four-
nesU aLHesss du creuset, et quaSaoaJTUert
aulu e & mesureen mesxs. Cdlesd
par leur chute dars le areuset lorsguidles sont
detadhées par lapression celacdome des nete-
riaux qui e trouvent audessus delles, trouvent
alorsune quartité de conbustible insuffisante pour
produire leur conpléte réduction, ce qui a pour
effet de donner une forte «fraide » Sil esta noter
que la formation des gamissages alieu pIqutavec
le men( quiavec le minerai en roches ; pour e
ggﬂ ohsmnerals gréndlés plutot aeCcoeux B
ite faible quiavec ceux dedensite deves, plu-
tOt avec ceux qui contiennent des dérents fusi-
bles quiavec ceux présentant de nomrbreux éle-
ments dun caractére réfractaire, il faut égalenment
tefiir canpte de 'inclinaison plusou noins grande
des étadages et du caractére plusou moins réfrac-
taire des briques constituant le revétement inté-
rieur duhaut foumeau. . o

Dars la fusidn des minerais enrichis et lourds,
le ommstikje peut étre enploye en moroeaux
plus petits e lorsque I'on charge des minerais
plus ﬁnset de densité moindre, tels que les limo-
nites, mineral de marais,«purple are .

Les minerais menus riches et lourds ont &e
enployés, sas inconvénients dans  différents
hauts fourneaux. Aux usines dHogfors ali | an
avait desminerais enrichis par lavage du mnerai
paumre de Norberg, on passait ceux-a aufoumneau
dansla proportion de 00 et aux hauts foumneax
Bayga on chargeait 25 00 dun mineral adteru
par séparation megnetique avec destrieurs Gont

dcil (

En Allemagne on fond des minerais qui, trés
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fréguenment, setrouvent dans Un éat de tres
grande division et plus dun quart des minerais
oorsoMTEs dars les hauts fourneaux: dlemmands
sont plus petitsgue la grasseur dun pas et quel-
quefoisaussipulvérulentsgue la ére. Das e
cas, il faut enployer des hauts fourneaux oe hau
teur €t unepressionde vent relativerment
besse Amédrique de gandes quartités ce
minerai finement divisé sont fondues, néne en
merche rapide. Certains minerais com e ceuxcue
I'on puverlselen we ¢k la concenlraiion pel\r la
Vage ou avec les trieurs megnetiques, sont al'état
cké poudre extrémenment firg, et |. Gandey assure
QUaux éablissements métallurgioues dEdgard
Thomson dans ure allure auiil €ludiait en-18Dck
bien mellleurs résultats furent dotenus enservant
%écrléaverren du mend au lieu du minerai en
M E Moffart okrreoormeresultatobweﬁae—
rience qUavec les minerais concentrés du
ain, qu tous ientétraverslesmailles
MS aqojoos rrmpagsalama‘rm et dont beaut
coup Elaient encare pluss ins, il retrouva auon
inconvénient a charger 0/0 de ossmenus direc-
tement au haut foumeau. M Wiborg, considere
Qe Cette proportic Sﬁnetreoams I'on fait
Lsae detuyéresa
En dehars des inconvénienls préattés il faut

jouter laperte dumen(, entrainé per la furée
lesgez. dont I'effet esttrés préjudiciable per
suite e la résistance que le minerai offre au cow

rantgazeux dont il ralentit la vitesse. Auxhauts-
fourneaux ce Vidlitz avec des charges corsllstant
enmnerai concentré megnetiquerren et enlino-
nite, 84 100/0de ce minerai en poudre était en-
tramé dans les conduites agaz.

Les nlitiples désavantages résultantde | o
au rreruobli)lsleﬁmxsfwneaw( sotles rg;g's
Pour lesquelles la fabricationdirecte aufoyer cata-

au bes foyer et les autres procédes, tels que
la fusion enfour MartinSemens et la recLlctlm
cars le four Wiborg, est encare suivie dars les
pays ou fon aréduire desminerais extrémement
mMenus ; car e n'est guen petite quantité que I'an
peut traiter rapidement un tel minerai. Dans cer-
tainsces, aréslegrillage, les mineraissontcriblés
sur destamis indlinés de fetion aséparer les par-
ties les plus fines qui sont ou traitées separément
ou maTe rejetées. La perte qui en resulte et lar-
erent conpensée par larégularitéainsi datenue
s 'allure du foumeau

QO
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Gependant I'agglomération du minerai méne
avant safusm%ggdars le haut foumeau serble
avoir donnd quelgues réstitats notamment dars
1utilisation du «purple are »; résidu provenantde
I'extraction du soulre et du cuivre des pyrites
es etconstitué par I'oxyde ferrique sos
forme de poudre trés fine et relativement hono-
gere. On peut obtenir I'agglomdration du minerai
parladlmsajecb la chaleur sans auoure e
tiére hautedans un four & reverbere maisles résul-
tets re sort aec (es mnerais
particuliérement peunches (04800 ke fer) &
contenant des silicates fadlement fusidles tels 0Le
les homblendes et les minerais pyroxeniquesouil
sullit de chauffer tout juste pourproduire un com
mencerrent ck fusionmeis avec desminerais eni-
cliis par Iaooncentraron il est néoessaire ik les
melanger an agglanerant parexerrpleacu lai-
tier fusible provenant du haut foumeau come
cdase a,orathualtaw(mres Comdlia a Salberg
etaValimeki en FAnlande on a ainsi I'avantage
davoir asa dsposition un minerai bien cohérent
eten méme tens fusible par lui-méme. Le mire-
ral pulverulent est additionné deau, noué en bri-
g% al'etat sec.sont sufflsamment solides pour
étre cnargees dans &es liiins et donner grés
grillages des norceaux dure trés grande resis-
tance. A Vidlitz avec desminerais en poudre trés
fine, dure teneur 23046 Q0 ce fer mAximum
le reste étant constitud par des silicates fusibles
on moulait le mlange suivant de petits cylindres
qel’on grillait avec du poussier ce hoille dans
pLQyIs”ln Schedingka, dun enoial général dars e
Avec le « purple ore » on obtient un minerai fon-
dant trés bien au fourneau en mélangeant parties
égales de laitier Cleveland et de purple ore dont ci-
dessous les analyses :
Laitier Cleveland Mélange

Silice............. 776 140
Aumine............ 22 11.0
%ux ............... 01 200
........... 76 38
Oxyde ferrlque - 40
Autres dements .. 25 22
Un tel procécé et naturellerrent colteux par
sute ce I us haute terrperar[ureaattelrﬂre etau
ternps perau pour arriver a e but

La chaux caustioLe ou etelrte, gadee aec e
I'eau de facon éformer mepeteoorssta’testle
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raeilleur agglomérant pour les minerais mens,
surtout pour ceux contenant une notable: propor-

tion ce silicates ou ce silice. Les briquettes ainsi
falriquées durdissent par une expasition continué
al’air dabord par suite ce la transformation ce la
GO en carbonate &, ensuite ensllicate et le me
lange intime de cet dément réducteur et fusible
oars la mese facilite le traitement dans le haut
foumeaw. Cest pour cette raison gue dars letraite-
mentde silicates tres différemment réductibles(tels
Qe les sooriesdesfours & rechauffer) on redit
Ceux-a en poudre eton les méanges akec e la
cliaux et du dharbon ok bas en poude, sos
forme ck briquettes dars le but davoir ure laitier
converable pour la fusion dars le liaut foumeau

S l'onmélange au minerai mére du' goudron,
cela poix ou du diarbon bitumineux et quan
deule érergiquement le mélange, on oltiert,
gres, refroidisserment, des messes conpadies e
resistantes. Gest ainsi que \eissmann apeérait
pour produire ceqfil appelait le mineral au cokg,
quil obtenait en mé du mineral mend
avec 2000 de poussier cehouille et 500 de poix.

TLcomprimeait le melange dans des presses pour
le tranformer en briquettes quiil cokefiait a une
température tres devée datenue  graduellement,
et tres lentement. Dans cette voie, sur les consells
&M C. Ericsson, M GC Delérus aux usines a
ooke dlslinge ohtint avec la megnétite enrichie
megnéticuement al ulea dexcellents résuitats. Le
minerai engrains de 1mm et contenant 7000 ce
fer, mélange avec 30a400/0donna n produit dur
etoorrpaa oul, aorés avoir éé cokeflé pouvaitetre
éteint avec I'eay, tout conme le coke ce bome
qualité. Par la cokefaction, le minerai était reduit
en axyde ferreux avec q,elcpes particules ce fer
métallique et ne passait pesa un état plus deve
d'oxydation méarTe par ure tres longue expaosition
alair.

Avec des minerais aisément fusibles il est pro-
bable que cette opération entrainerait la fome:
ron dune grande quantité ce fer metallique le-
quel serait rapidement oxydé sil était arosé
avec cel'ealau exqose longtermps al’air ;e qui
diminuerait alors la résistance du ooke.

Gxme on le volt, les principaux prooedes
actuellement suivis, dailleurs sur ure oetite
éaelle, sont ceux dans lesouels on obtient 1agglo-
mération du minerai mére avec la chaux ou gou
dron cke haille et latransformation subséoguent en
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briquettes, Darsle mare but l'argile a auss éé

%s il'y alieu de remarouer par les indi-
cations ici domées quiaucune méthode uniforme
nest adgatée pour la. préparation des minerais e
fer extrémement dvisés et que leur traitement
varié suivart leur caractére et les conditions &
dales dupays. ,

LEONGE FAB11E

Professeur de Chimie Indnstrielle
Ecole d'Ingénieurs de Marseille.

L'Alcool denature et ses Applications

Par O. BOUDOUARD, Docleui- ¢s Sciences.

IS quelgques amées, on cherdhe a donner a
l'emplai del'alcodl pour I'édlairage, le chauifage et
la forcé notrice une extension destinee a éviter
ue aise amd acdle qu sévit actuellement
sur I?f vInS. Laderaébtr;canon I'alcoal glerrngtSttr}e
aen effet cons ement a
deudémenuoitié du sededern%qmddﬁes
fiixeront meux les idées : de 18404190 la produc-
tion des aloools de méasses est pessée de AODa
700.000 rﬁddltres CﬂleCEdmsmgra"’Bet@
pomes ce terre de 30000 4 8000 cele dss
dcajsdebetteraves de0as00.000 (:D

La jon est dautant plus intéressante
I'al est un produit essentigllement national,
ﬁsqml résulte du tlraltemt?nt %e e O%ro

its que l'agriculture e produit

a\’/%etam ité. 1l est auss un produit colonial.

tressou,wemmtrawedarsmsodorresobs
metiéres suorées susceptibles detre sourises ala
fermentation, et Im fait ainsi sur |daoepa1
setrouver entrés jposture par
divers combustibles que I'an m‘portea%
persd, avecjuste raison, a utiliser I'alcool conour-
remment au pétrae, produn naturel gui nous vient
principalement ce la Resie et dess Bats-Uns
dATeique : le prodéme cartes mérite dappeler
I'attention puisoUil sagit dun déplacenent e
quarante millions ck frailes.

Auss voyons-hous MM Brangier et Aradhe-
quese fonder, en 188 YAssociation pouv lem-
ploi industrial de I'alcool, laSociété des agncul-

teurs de France aoorde la question de I’ ulilisation

(D Lindel, Rcv. Genérale des Sciences, 1890, p. 818; 1902
p. 284. .
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cel'alcod en 197, la Société des Ingénieurs
civils en 18D & YAutomobile-Club en 19 Les
grands journaux sportifs organisent des courses
dajormhlesa/ecrraeusaalood Enfinleminis-
tre du comrerce et ce l'industrie, en 188 envae
MM Cralmel et Barbier enrission en Allemegre,
aﬁn détudier les appllcatlons te I'dood dgatres
das cette contrée. QUEs sont dore
ce I'dcod ?Nous e ferons
S|gnaler la consommretion ce boudhe (eaux-de-vie
liqueurs, etc) qui est pessée e G000 hectolitres
en 18894 180000en 190 et dans ce chilire, nen
Irent pes enligne deconpte les eaUx-devie natu-
relles | Nous mentionnerons egalement la fabrica
tion des proclits chimgues et phammeceutices
gui conrsomTeé environ 150000 hectolitres dalcodl
,oar an; meis nous nous arréterons plus particu-
erement sur la question de I'édairage et du
par I'dlcod et sur la production e
foroe motrice dars les noteurs industriéis et auto-
nobles. A corbien sélée en France la.consom:
metion ce l'alcool pour édairage, chauffage et
forceé motrice? De 300D hectolitres en 1801, elle
est pesste a22100en 1900 aors quen All
elle allait d=244.000 a plus dun millions dhectolr
tres. Une dss casss decette différence énamre a
tenu aux droils dont I'alcodl fut jusou'ici frappe
en France; il et aespérer qe coette différence
disparaitra didi peu : en effet, le droit sur I'aloool
dénaturé qui était de 3rfr. Paéeé rédut par la
loi du 16decerrire 1897 4 3fr. et laloi de finenoes
du 5 février 1901 a supprimé ce droit de 3 franes
pour re laisser subsister qu'un inpat de statistique
ceOfr. 23(1). De plus, pour conpenser les frais
devés ce denaturation, ure prime e 9fr. par
hectolitre & 100° 3t alloué Oepuss le I°rjanvier
dernier al'alcod deraturé.

Aurmoment ol vient davoir lieu aParis, sas
les augpices du ministére del’agriculture, un cont
cours international de moteurs et dapperells uti-
lisant I'alcodl dénaturé, il nous a sehlé intéres-
mobpr@erteramledajsoboetteRevue I'état
actudl cke la question, nous réservart dans m
chain article ce lestefiir au courant desré
nouveaux aatenus & la suite du conoours.

X

Au point dewue chimgue, I'alcodl comu sasle
nomdalcool dénaturé est constitué par I'aloodl
éh'Jgue e formule AHO; cest un produit fixe

(2) Journal des Fabricants de Sucre, 27 novembre 1901

1s¢)

ett’cmgere' qui le distingue & son avantage
du pétrde raffing, mé ke carbures dhydro-

IndLstrleIIerrent I'alcod est dotenu par la
islillalion ck liouides ‘fementés, [a fementation
ayant lieu soit aux depars cenetiéres sucréesfer-
mentesables (jus ce betteraves,de sorgho),soit alix
CEpers ce prodlits contenarnt des etiéres amyla-

@ss transformables en suoes  fementesables

Qe (gains, pomres e terre, topinabours, €c)

L'alcool semeleal’eau en toutes proportions, et
il esteonstament enployé saus divers e
concentration. Nousverrons plus loin qe la pré-

saece I'eaudans I'alcodl augente le rendenrent
en foreé notrice.

Lalcodl brile avec une fiammre jaunatre peu
éclairante; une noléede dalcool &B games)

enbrfilart 5 Mcaaries, soit par grane
700 calories. Caette grande quantité ce chaleur
dégagie par lacombustion de 'alcodl explique son
enpla das le et I'édairage ; meis dle
est cebeauoop inférieure ala chaleur e corhus:
tion du pétrale quioscille autour de1o 000 CAlONES.
Cette ditference en faveur du petrale explioue ce
suite pourqual, a prix égdl, I'alcool se trouve en
MaLVAISe posture Vis-aMis du pétrae, et indique
la direction dars laguelle les producteurs doivent
diriger leurs efforts des maintenant: diminution
du prix de revient par une amélioration constante
e la fabrication.

Mais dans I'établissevent du prix de reviert,
intervient un facteur aosolumernt | dl
producteur : Cest la question ce la denatura-
tion. L'aloodl destiné & la consommration de bour
depaie un droit ce 22 franes par hectalitre, et
nous avons indiqué plus hat gue I'alcodl desting

aére errpl¥ industriellement re payait plus

QuUun impot e statistique e 0fr. 2 La régie doit

rvelller lesintéréls du Trésor, et pour étre cer-
taine que I'alcod qui repaquOfr 5 repuse
pesrentrer en circulation pour la consonration
de boudhe, ele y introduit ces etiéres oui le ren
dent absolument impropre a la: consommretion :
elle ledenatureé. De telle sorte quiau prix brut de
fabrication del'alcod, Sajoute le prix du dénatu-
Irarrtqu nest pes neglgeable comre nous allons
e voir

Jusquia présent, en Fance, et rraI?r
%tég?s delrrpla dsshjleas dacétore, denatuant

est leméthyiére dit type rége, constitue
par I'alcod méthylioue pur dotenu par distilla-
tion du bais, additionné de 25 pour cent dac&one
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Onintroduit 10 litres de ce méthyléne valant
100 1. I'hectolitre environ, dars 100 litres daloool
gui etrouve ains geve e — |, soit pés e
Ofr. 10 par litre de produit final.

Sars entrer dars le vif ce cette question ce de-
naturation, qui demande aétre traitée gpédde-
mert, nous dirons ogpendarnt gUon reproche aul
methylene régie de colter trop cher et dabeaisser,
dans ure cartaine nesure, le pouvoir calonﬁcpe
CEL oo LS erpicie un s

on ae un melange cont

tenant 4 partios (ie methyiéne et 1 00 ce besss

pyridicues (le rrahylene contient 70 Q0 dalcod
ique et D00 dacdore).

Il y auraitintéret a résoudre cette question e
la dénaturation si 'on veut que I'alcod arrive a
F endre la place du pétrde. Les pouvairs pubdics

‘ont compris; il a éé institué au Ministére de
I’Agriculture une commission chargde détudier
cette question, devant laquelle M Sorel rappor-
teur a davelgoee les condusions suivartes : | oau
point ce we chalewr, 1volume dalcod carburé
equwautamvolmedesseme 2 pour la
denaturation : supression du vert nmelachite ;
:bramaner |a fraction dutaux dalcod methyllcpe
a+°a: 00 du voure dalcod & dénaturer ;
Joramener la fraction ol taux de berzine lourde &
1 00 du volume dalcod adenaturer, cette berzine
distillant & 187 au méxinum Le mélange conte-
nant 1 00 ce éne, i 00k berzire et 100
dhuile de suint aéeé rejeté ; meis onespére av0|r
bientét un nowveau dénaturant ou seratel
gjouteraa I'alcod pur 1 00 dalcodl rrethyllope
€t 12 Q0 dun nouveau produit. Gest pourquoi

M Boverat, jrésident ou Congrés ce I'alcodl
dénaturé tenu a Parisen 1901, acru pouvoir ant
noncer affideusement dans son discours d ouver-
ture que les doses messives de méthyléne éaient
bien prés davoir véau (. Le vert malachite
quimposait le régie pour teinter I'alcod dénaturé

uniquement cars le but ce le faire distinguer ce
prime abord ce 'alcod ordinaire, et qui avait le

(1) Chalmel et Barbier, Rapport présenté au Ministre
du Commerce ot de I’Industrie (Bull. Ass. Chim : 1898-
1899, paces 551 et 678).

Arachequesne Uénaturaton de lalcool {BuII Asi.
Chim. 1898-99 p. 1070).

Arachequesne, Sur les huiles dacctone (Bull. Ass.
Chim., 1898-99 p. 1073).

Arachequesne, Sur le méthyléne (Bull.
1898-99 p. 5621.

[2i Journal des Fabricants de sucre, 27 novembre 1901.

Ass. Chem .,
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grave inconvénient de déposer et par stite dent
aasser les meches ce lampes et denpéder la
combustion réguliére ce 'alcool adgja ée sup-

pime. S le peut abaisser, came
Cest meintenant probeble, le colt des frais de

dénaturation, la prime de 9 frailes instituée
depuis le .@janvier demier permettra.ce réduire
durefgpon sensible le prix de mse en vente ce
I'alcod. Quoi quion dsg, S I'on veut en effet que
I'alcodl rentre dars les usages domestioes pour
y renplacer le pétrdle, il faudra le donner abon

mardhe, et aunprix au plus égal cdlui e an
concurrert.

Edalrage ct ehaufltege par l'alcool.

En 188 la Sodeté nationale d agriculture avait
adoyé les condusions ¢k la Conmrission dont

M Ringelmann était rapporteur, et qui avait &e
dhargée détudier la question de I'édlairage par

I'alcod ; dga a l'ordre dujour. Ges usions
sont les stivantes: « Il résuite oes expaiences
portant sur tous les systénes e lanpes la
conmission apu £ procurer e les tions
éconamicues adiuelles e sont pes favorables &
I'enplai ceI'alcod pour I'édlairage. Cependart la

conmission e veut pes I'inpossibilite
denployer I'alcod, cwmllesé#er conbinés des
producteurs et s rs publics auront suffi-

samment modifié les conditions actudlles. »Cette
dause additionnelle était intéressante ; des pro-
gés ontdga etefaits dars cette voie , mais le
jour est-il proche wleséD(IDCIDobfrm&qu
sortent de Hance pour l'achat de pérdes y
teront, au double avantage ou producteur et cu
consometeLr ?NoUs Nous avancerions trop en
rqcmcbrt durefaonouduneatre a cette oLes-
, I'application ce l'alcod & l'édairage, au
crwffageeta la production cela farcé notrice
et trop récate e ele présente encore trop
dinconnues, pour gue nous ne nous tenions es
acemetobrsmeextrerre résene,
appareils dedairage et de chauffage Jar
IanooI élre ramenés adeux types: i°m
brille Oss | a meche 'alcod pur au
additionné dun carburant (par exenpe 5 af®
pour 100 dhydrocarbures arometicues bouiillant ce
&ralsy ; 2o transforme I'alcod en vapeurs
et on les brille comTE le gaz dans un bec Bursen,
au contad dun menchon andl au mandhon
Auer g i'alcod gazéifie est hrillé au contad ce
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I'air conpnig, on oltient ure lumére plusvive
pour Ure mene quantité dalcodl.

Le Gonoours et 'Exposi tlon%élonteulleuala
findel'améedemiére au Gand Palaisdes Chanps-
= nous fourniront lesdocuments necessaires

al'éude que nous nous somes proposée ().

Appareils brdlant I'alcod al’état liquide.— Les
|ampets)sﬁnnt|analoglﬁslaclaelleﬁedont o £ s&t
pour briller le petrole; le liquide, aspiré par
medhes de coton, £ cosune al’extrémité dela
mede, en rr&emedmdaheoarant dair.
Commre I'alcodl, brdlant aflame libre, naauoun

ir eclalrant o y goute ce la berdreala
cbsedeZa&Spour 100 Darés les expériences e
M Gouderdhon, les mrellleres de ces lanpes
ce5a7gr. dalocod carbure par bougie-

heure(la bougie heure et la vingtiéme partie de
I'étalon Violle; cet étalon représerte lintensité
lumineuse dun centimétre carré ce platine au

Consommation

17

rr_mer;tobsa solidification. Un carcel vaut Qbou-
JESs2).

Les réchaicds Sont constitué par les lampes &
esprit de vin dont nous faisons usage depuls long-
temps; ils sont dinentés par des medes rondes
plongés dars un reservoir. Gerésenvoir peut ére
rempli de feutre inbibé dalcod (Pigean), dure
gorrge damiante quan imbibe dalcod au norent

y mettre le feu (Chapus, Leféwre), dLne pierre
poreuse (Lebrun). A aes els s rattachent
0eUX qui Sort destinés abrdler def'acod solidifi€;
alocod  enprisoné soit das e oo:on-poucre
éSoaetedes aoods sdldﬁes) soit dans un savon
Corpegnie géuérde de I'alcodl).

M Villard, chargé des essas relatifs aux
réchauds, a datenu les résultats suivants, I'aood
carburé et|'alcod denaturé étant conptes 4 0fr.
lelitre, prix qui doit étre consicéré aujourd hui
QO UN mMaxinum

Pour élever 1 Jitre d’eau a I'ébull tion, il a fallu :

Désignation & I'heurs Temps Dépenses

en cc. en minutes Alcool en cc. en centimes
W4 DITE: g SRR 200 17 56 28
Alcool dénaturé . ) BauVel........mne. 158 20 52 26
337 11 62 31
259 16 69 34
Alcool solidifié i Ble des aI(ioods o) |d|f|es 120 2 44 22
") Cié genérale des alcools . 139 9 52 2,6

Appareilsbrilant 1’alcod al'état gazeux. — Les
lanpes et les réchauds qui brilent ralcod gpzdiié
sont construits et fonctionnent darés des princi-
PeS identioues.

L'alcod est?azeme das ure petite chaudiére,
dars laguelle il arrive soit par capillarite, soit par
une pression intérieure (diiatation de l'air du
réservoir au panpe extérieure), soit par éoo ue-
ment ce l'dood place en charge ardesss cela
chaudiére. Pour vaporiser I'alcod, on chaddiie la
chaudiére, soit par ure \eilleuse pemanente, soit

(D Lindet, Goni'érence faite a la Sociétli d’Encourageiiienl
pour I'Industrie nationale (Bullelin da février 1902).

par ure flanme dénivée e la flamme generale
soit per la flamme méme, soit par Cage
lique récupératrice cela chaleur L'dlcod gazéiie
sort violemment par un injecteur qui sumonte la
chaudiére et pénetre dans n bec Bunsen ertrai-
nant avec lui I'air néoessaire & sa combustion. |l
brille avec une flamre beue, trés cheude, quil
suffit de surmonter dun manchon Auer pour la
transforrrereqﬂarrrreedalragt;e u\appaiflgll quel-
oormealnsl S pourradoneservir indistinc-
O(g%] poua le dmffage pour
Iedalrage il sufiira dlnterposer un mandhin

“Voici quelques résultats de M Gouderdhon rela-
tifs &la consonmration des lanpes.
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- Consommation Dépenses Consommation
- . Intensité du bec en cc. en centimes lar bougie heure
Désignation en bougies par heure par heure en cc.
Lampes sans gazéification 35 79
Alcool carbure.  oocieie auvuiuuhih, ............. 9,6 69,1 ,
Lampes a gazéification 25 19
/ Société Continentale 1900.. 78.8 %ggg 190 11
1 Denayrouse (pression) 3462 o' 26 23
— (ordinaire) 22.8 , 4.5 P
Alcool dénaturé. < Ol 18,9 90,7 5'7
149.6 403,9 20,2 /H)
257,0 2984 149
, npodmnfl. TIO5 .............. 38,0 798 4,0 21
I Denayrouse : 485,0 3395 1578 (H
Alcool carburé 50 »/» ) sans press., m» 3. 76,3 12?? oe a1
i — alveolaire, n° 1., 3,6 ; 9,1 3
1 — alvéolairc, n° 6.. 140.0 182,0 2 13
I Knrnfplrl ) 610.0 305,0 )
M Grawvelle, dars s essas sur les g , Conclusions - M Sorel amontré que Felood
)

M Lindet,dans ses essais sur oes apparells divers,
sont armivés aux résultats suivants:

Consommation
& I'heure en cc.

Caloriferos a gazéification

1 Bec préféré

238

Alcool dénaturé . Bec 1900.. 202

Calonfore Polo...... 200

Alcool carburé. — Fouilloud............ -m 2-01°

Eolipvle Longuemare................. (alcool dénat.) 1%

Fer aVepasser Winterberger. id. 101

Chaufierette Sté gén. de chauf. id. 6
Lampe soudeuse Pierre....... (alcool carb.)

i 178

Fer & souder Fouilloud........ id. j 203

Chalumeau & braser Fouilloud id. 13.000

brdlant & flammre libre est si peu édairant quil en
faut consomer prés de 15 oc. pour avoir ue
bouge-heure. S’ I'on interpose un manchon, la
consonmretion tabe 4 2 ou 3granmes, Cest-a
dire que l'intensité lumineuse et devere dn
quante fais plus forte. Un résultat de merre ordre
est abtenu aved'alcod carburé. Le nodede dhau-

feoede la chaudiére see infiuer bien peu sur le
rendement. La pression avec laouelle I'dood
arrive aHnjecteur augmente l'intensité du foyer.

Ualood carburé & 50 p. 100 conrparé & Felood
dénaturé,toutes conditions égdes dailleurs,donne

plus dintensite et conaluit, pour Une meneinten-
Sté, 4 une consonmretion noindre dun tiers au
dlée noitié.

Fon remargue quien général un édairage et
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daulant plus économigue Uil estplus intense,on
arrive acondure oLe pour les grands edarages,
il convient demployerl'alood carbure, obprencre
cks lampes intenses et e clioisir &s |
pression. Dars les au contraire, i vau-
dra mieux enployer l'alcool dénature das les
lanpes de petite intensité et sans pression ;
nmoce sera naturellement moins éconavigue ge
le precédent.

Les réechauds sas gazéllication utilisent kien
I'alccol; s laisat abstraction du terps, on com
pare les chiffies dbtenus, on' voit QUaveC les
réchauds & medhes, ona billé, pour porter un litre
deau &l'ébullilion, e R2a@cc. dalcodl dératuré,
et de42aF cc. avec les réchauds a gazéification.
Enfin, nous ne powons tirer aucune condusion
ks essas relatifs aux podles et aux apparells
divers : il faudrait pouvoir comparer les effets
axens.

Nous navons discutéjusguici oue les différents
procedes qui permettent d utiliser I'alcool, ce o

mis den prédiser lesconditions derrpl
I nous reste meintenant aétablir Ieparalleleentre
I'alood et les autres modes dédairage.

L’enpla ce I'huile est certainement plus dspen
dieux qe celui ce I'alcool; mais tout le monde
sait gecest le meilleur obsedalrage; le sed qui
présene les yeux. Quart al'électricite et au gz,
lls sont cbbeamp préféraldes al'alcod, & case
ce leur faible dépenss, ce leur facilite dall
et ke leur loroprete L'édairage des gares,
porns cks villages, des chatealix donnerait ogpent

dant un déooudhé assez éendu pour satisfaire
I'ambition des distillateurs, ?j I'alcool ne e trou-
valtpasen pr@enoe éroe.
e o o i e
cile, le pétrde ne quetres difficlement
fournir une lumiére aincandesoence.

M Ringelmem a domré les nomres suvants

relatifs au pérde

Intensité

S

Si nous rapprochons ces résultats de ceux don-
nés plus haut, nous pouvons tirer les conclusions
suivantes : sur meche, le pétrole est supérieur a
I'alcool dénaturé, mais le pétrole et I'alcool car-
buré s’équivalent; avec manchon et gazéiflcation,
I'alcool est supérieur au pétrole. En dehors de ce
point de vue purement économique, si le pétrole

Consommation

BE

241 —

173

) un alumege rapice et sil estininflame:
e, I'aloodl a I'avantage dke ne pes donner dookeur
ni ce llarae fuligineuse ; ce plus, la lanpe qui le
contient mw
a age, laissant e oité le gge
ce guiil est encare plus éconarigue aue I'alcod
& I'électricité, parce que ce moce dechauifage na
pes encare repu ure solulion éminenment prati-
Qe la question sepose encore entre I'alcod et le
petrde S lepérde ale grand ck four-
nir présde deux fas plus de calaries que I'alood,
celu-d, ogpendart, riani odeur, ni llamme fullgl-
Neuse, ni stinteen.

Eni'ésumé.éant doméesles conditions actuelles
obprockljctlm ce'alcodl, pour les besoins does-
tiques, le consometelr qui ne se préoccupe [es
outre mesLre cela déparse a faire, qui peut s
lors augmenter son bien-étre, trouvera ce reels
avartag&obrslerrpla ce l'alcool. Pour jL

cks avantages pourrait présernter un a
rage al'alcool fa%tEsurLregamle édhdlle compar
rativement & un édairage anelogue au pétrde,
nous devans attendre que des essais solent faits
oars cette voie.

Anatre comaissance, unsed essa dédairage
en grand au moyen ce ’'alcodl, a &é fait (1); en
core e rapporte-t-il & lasubstitution del’aloodl au
gez de houille. MM Durand et dé ont enploye
uniguenent I'édairage & I'dlcod dars leur usine
dAunois-sous-Laon la demiére
oe suariere. Da:reslartlcleobM Dureau, I'éoo-
nonie aurait eté supérieu'e adopour 100 & plus,
lintensité de la lumére aurait &é trois fais odle
du gz, les lanpes ayant pu fonctionner 1CED
heures sas  nettoyage et sars alltre entretien ou
réparation qLe le renplacement de quelques nant
dions ou verres hrisés.

li'alcool commc forcé moldee

L'idée de faire mouvoir une mechine en provo-
quant derriere un piton 'explasion dun
convengble senble avoir &€ antérieure a l'i
derrployer pour le mée but la foroé expansive
cke la vapeur : cette idée setrouve en elfet expri-
mée vers 1630dans lesécrils del’axe llautefeuille
etce lluyghens qui oomreexplosﬁ la
poudre & canon (2. |l faut ensuite arriver a I'in-

(D Journal desfabricants de sucre, 11 décembre 1901.
(2 Marchis, Legons sur les moteurs & ya: el a pétrole
(Gauthier-Villars, éditeur, Paris, 1901).
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venteur du gaz dédlairage, Philippe Lebon dHUm:
bertin, pour voir reparaitre la machine a explo-
sion. Aés Lebon, cette mechine continue a
attirer I'attention ces ingenieurs; mais les inven-
teurs.ddaissant I'enplal du gez, conTe
mélanges détonants toutes Sates e méanges
dair et de substances dverses : ¢k la poudre e
lyoopode, des vapeurs ce certains hydrocarbures,
meme el hycrogene Gerlest qUen 1890

rait le premier moteur a gaz wraiment industriel,
le moteur Lenoir; cesta oette guoge qe re-
rmrteegalerrertlerrpla ou pétrole dans un no-
teur aexplosion actionnant une voiture automo-
bile daprés les indications du mene ingénieur

L

e&']fma rosjours, de norhreux perfectionne-
ments ont éé goportés au noteur a gaz; mas
parmi les noodles proposes, un seul devait suost-
tuer, celu aquatre tenps : alI'Exposition univer-
sellecbjsm on nNawu ge'des moteurs & guetre
temps plus au moins modifiés dJpoint de wue
dure mellleure utilisation ce la deterte, plus au
moins perfectionnés au point ce e du réglage,
ckelamse en marde,de la construction.En marre
tenys, la pussance e ges motewrs: saccroit; on
construit des moteurs & un cylindre eEDde
vaux et des moteus a oylindres jueliés e
100 chevaux et plus. Mais Iegazd airage, trop
cher, est abandomé pour 'enploi ce gez. pauvres.
e et les besains ce la mécanioue agyi-
ade, ceux cel'industrie automobile, répandent ce
plus enplus I'enpa du pé&role, _

Cest 'un ingenieur arrencaln Brayton, qu a
résolu le premer le prodéme industriel du noteur

apetrde dure certaire puissance. On retire du
petrole deux proaluits principaux pour 'industrie
oes noteurs: le parole lampant, huile lanparte,
kérasére au %e 2Dl'essenee ce pétrale.
En faisant pesser des conditions gpéades
un courant dair au travers ce I'un ou del’autre ce
@es liquides, on obtient un mélange tonnant ane-
logue au melange dair et de gez dédairage, pou-
vant servir 4 alimenter les noteurs.

Nous avons wu plus hautque, pour I'édairage et

le deuT: de nombreux essas ont ééfaits pour
utlllser I alélement au pérde ; il enedt
production de foreé notrice. par-

tlwllerement dans les autonohiles ; et 9, dasle
courant dunois dermier, pendant la course orger
nisee parle Ministére &l Agnculture unevoiture
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kilométres a I'heure, nous T lerons qe le
1 awil 188 we voiturette a deux places ck
3chevalx et demi faisait a peine 20 kilométres a
I'heure. Trois ans ont done sufft pour obtenir une
amglioration importanté dans la construction et le
fonctionnement des noteurs & alcodl.

X

Danstoute mechine destinée a utiliser l'alcool
come foreé notrice, nous devons considérer dure
part le générateur du melange explosif ou carbu-
rateur, dautre part, le transformateur dénergie
a Carr%&ur proprement dit (

ateurs. — Les ateurs pewvent
diviser en plusieurs caté : ) _
| oLes carburateurs & QU évaporation
par suface (Péréano, Delahaye, Henriod, Du-
el
P Lsc%rburateurs & pulvérisation du liouide

dans un courant dair (Longuemare, Martha, de
Dion-Bouton, etc)) ;

Les carburatéurs & distribution dans lescpels
la quartite du liquide est distribuee dune fapn
dosimétrique (Gobran-Brillié, Villain).

4' Das un apparell eqose parM.Wallut en
mai 1901 au concours agricole, un notéur apéirde
du systéne Homsby était utilisé pour I'alocod-Sil
y avait la possibilitéd'utiliserles noteurs apétrole
acluéis sas auoure Orgndfteaﬂm e seraitobtrr“eﬁ
avantageux au point cevue praticue, étant dorrié
le grand nomre e noteurs & pétrale actuelle-
ment en Senvice dars l'industrie agricole.

Le réchauffage des carburateurs est une qLes-
tion mportante car la tenpérature doit étre voi-
sne eo0°s I'on veut que tout le liquide soit
vaparise, Une dlassification ces carburateurs peut
étre besée sur ce principe :

1" Radhaufage par conductibilité. On utilise la
chaleur perdue par les gez dedhappenert, soit
directement (Pétréano, Martha), soit par dériver
tion (Longuemare, de DionBouton, Le Blon,
G Richard). Dars les systées Dupleix, licerting,
an enplae la chaleur perdue ce la larpe dallu-

w%eR’adaﬁage par mdange dair chaud (D
liaye, Gobron-Brillié);
Pas ce réchadif

Moteurs. — Jusqua présent, aucun moteur Na

(I) Périssé — Bulletin de la Sociélé des Ingénieurs civils,
juillet 1901
Delmas — Bulletin de la Société Industrielle de Rouen,

al'alcod a pu mercher al’allure moyene de 8  juillet et aoatioo1.
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éé spedaement éudié pour le mélange explosif
dair et de vapeur dacod. On utilise les nmoteurs &

Opz U & pétrde dgé en usace.
I” Moteurs flxes-

De nombreux essais ont éé faits depuis 184 &
tout dabord, I'alcod parut étre de beaucoLp infé-
rieur au petrde

Daxés M Léw (D, 1 kgr. daood domnant
5610 calaries fournit 323 etlkgr. e
pétrale donnant 9.500calaries fournit 6 75 dhevalix,
ces dire le doude. M Ringelmann dona cks
condusions senhlabes, résumees dars le tableau
suivant () :

Consommation par henre

essence minérale alcool dénaturé rapport

Moteur vertical (par clieval)

\VA Lo [T~ 11104 21267 2.05
1/2 cliarge............ 0,950 1,767 1.86
cliarge....onn 089*2 1,396 156
Moteur horizontal (par cheval)

Vide . 01328 01771 2,35
1/2 charge............ 0,619 1,097 1.66
cliarge...o. 0,407 0,703 1,87

Postérieurement a ces premieres experiences,
nous devans signalerles travauxde MM Pélréano,
Chauveaw, Deldliaye, Gobron-Brillié oui conou-
sent al’exposition i Cliatnp-de-Marsen mai 1911
al qurze noteurs fonctionnant &l'alcool taient
P@en&s au pubic- La question était égalementa
‘ordre dujour en Allemegne, comme en fail fo
I'exposition de Halle-sur-Saale enjuin 1901

Nous comaissons encore peu ce documents
nuTgriques hbien définitifs. M CHkers dore
cependant les résultats suivants :

Consommation Prix Prix par

parcheval-heure del’unité cheval heure
Alcool carburé a 85 °/0 0'47 0f24 ofll
Essence... . 0,35 0,40 0,16
PEtrole.......ommnnnnenenenn, 0,40 0,31 01+2

M CHkers condui dore 4 la supériarité de I'al-
ood, mais il nefaut pes oublier quien Allemegre.
l'alcodl] jOUIt durefaveurtoute specialeparrapport
au pétrde.

Dautres chiffres comparatifs ont égalerment &é
domés, qui sont relatifs aux divers mooes de pro-
duction du mélange explosif dars les moteurs a
explosion.

(1) Butl. assoc. chimistes Soc. dislill., 189697, p. 991
(2 BulLetin Ministére Agriculture, 1898 p. 425.

10 chevaux 20 chevaux 30chevaux
0,128 0,119 0,116

Par cheval-heure ellcctil
Pétrole.......uvvinnn,

Gaz d'éclairage......... 0,131 0,122 1,118

Gaz pauvre......... 0,143 0.110 0,097

Essence 0,180 0,177 0,176

Alcool... 0,202 0,194 0,190

Acétyléne....irn. 0,292 0,281 0,277
20 Aulomobiles-

Depusle dad considérable cel'indus-

trie des voitures autonohlles, I'étude des noteurs
aalood aexercé la sagaateob nombreux cher-
ceus, e e 18D al9P nos aoseu
ameée un conoours ¢k moteurs aalcod appliques
a lalocomotion autonohbile.

| 0 180 : Paris-Chartilly. — 136 kilométres sont
parcourus en8 h 8 m avec une conNsometion
te 3Blitres dalcod ordinaire dépicier ; soit 01.3
par kilométre.

20190: Paris-Rouen. — 127 kilométres. — 48

, dont 40 fort lacourse cars les déais

m‘posea Void quelgues chifires se rapportant aux
tenps minima et mexima s a acconplir le tra-
jet, avec la consonmretion correspondante.

Temps Consommation
A4 JYJOddood atreadb %
541 40 “/o

% %d alcool 4 100 %

31901 : Paris-Roubaix. — 273k||0rretr&s apar-
courir soit enune élape, Soit endeux € . 3)
voitures arrivent a Roubaix, doit 6 & alcod pur,
Raacod carlburé a D00 et 8aalood carburé a
700. La consometion & la tonne-kilométrique
avarié de 0L 06401 1% suivant le nodde cela
voiture et la nature ce I'alcod enployé. Les ren+
derert de 'aloodl carburé 4500 sont les meil-
leurs, puis viennent ceux cke l'alcodl pur, et enfin
ceux ce I'alcodl carburé a7500.

4192 : Circuit du Nord & l'alcod. — Paris,
Arras, Saint-Gemain. — 4 kilométres.

G=s dvers esas montrent ge l'enplo e
I'alcodl ne présente pes (]:yaves difficullés; meis
avec les appareils actuels, ‘enplo ce | 'dood e
doe pes autant de facilité et dauss bons résul-
tats que lessae.

Condusions. — S I'on veut faire une conparai-
son intéressante, guant ases condusions, entre le
pétrole et I'alood, il faut se dégager entiérermeut

Ce tout parti pris.
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Théariquement, il faut 1.8 fais plus dalcod e
dessence; les essais de 1S6 avalent serblé aon
firmer cepoint, mais les diiffres noyens datenus

plus récemrent indiquent seuement le .
15 Qelaes ingéniers, parisens o parde
disent mfime que par site ce 1'eau contenue das

I'alcod enployeé et l'eau forméepar lacombustion
e l'alcodl, il se produil un gaspillage de chaleur;

les essas de M. Loreau ont montré, dure meniere
indiscutable, que la présence de I'eaul augmentait

I'élasticité du méange gazeux, par suite le rende-

mert.

Das le pradére ok la production de forcé mo-
trice par 'alcod, il faudradabord briler I'alood
avec un exoés doxygene pour éviter laformation
ce caps carrosifs ; commre 'alcodl les
metaux, on rejettera le fer et l'aluminiumet nem
ploiera que des carburateurs en brorze ce cuivie
au ce nickel.

Le car(&rateur doit rqoaﬂw]dé aué<Ie cciralldg)o&\s Su-
vates : | ovaporisation geck I ppour
enpédher toute particule liquide détre introduite
dars le moteur; 2> dilution cela vapeur dalocod
e (bl eper dHcon ¢ b rar
Intime ce la vapeur e delair pour pro-
duire un melange explosif homoggre.

Le noteur a alood qu posscke ure nade
douce, moélleuse, silendieuse, doit avoir': 1oune
ooirgslrlelorlgueet %)U‘E conyression force.I _

allumege se ferapar megneto pour les pus-
SaN0eS superieuresas chevalx.et par desbrdleurs
pour les moteurs de faible puissance.

Quant aux encrassages, aux edaifenrens, aux
gippeges, ils sont surtout dus & ae que I'on a
toujours enloyé lusgua présent des noteurs a
essenoe pour utiliser I'alcoal.

Pour etudier le renderment des moteurs aalcod,
fon o patere paTaurde et e
tion est peut-étre prémelurée ; es
expériences de M CHkers auraient indiqué qLe
les renderments théariques des divers noteurs
étaient les suivants :

Moteurs avapedr.......... 1300ur 10
»  perdelarpant. 113 »
»  ESsEne......... 5 »
» dood............ 23 »
La situation de'alood est corparable acelle du
gez paumre lors de son apparition.

Les premiers essas avaient ée faits avec des
noteurs & gee riche et avaient donné de maLvais
résultats; Il afallu construiré pour I'emplal du
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0pz pauvre dks noteurs spediaux qui ont permis
dobtenir des résultats excellents que tout le
nonde connait. Tres probabdlement, il en et e
nenepour 'alcodl. _ ]

La question du prix de revient. est égdlement

ematurée, surtout en Hance, ch le prix de
'essace diperd e la loi ¢k l'dffre e ce la
demance et ad celui e l'alood est alamerd dun
déet égislatif. _

Dans les conditions adtuelles, I'emploi de val-
cool pur MNe poura devenir avantageux qua
partir ou rmérbe[:melou Igb plrlx ce l'alood serales
trois quarts u 'essance pu pour
produire un nére travalil, il faut -lzwfaes plus
dalcod qedessae. | _

L'alcool carburé adoné les résultats suivants:

Algool carburé Essence
a 50°/0 4 680

Dépense par cheval-heure. 01735 01677

Hors Paris
PrixX du Htre.ecoereeeressiinns 0f45 0150
Prix du cheval-heure......... 0,330 0,338
Dans Paris
PriX dU lIEr€ e 055 813133
Prix du cheval-heure 0,404 .

La oconparaison est nettement en faveur ce
I'alcodl carburé. _ _

En résurg, anre peut nier ge la onck
I'alcool comre foreé motrice ait fait des progrés
depuis 18%6; nous verrons, dans Ln prochain arti-
de, S I'Bxposilion intemationale de 192 a gp-
poi'te elle auss queloue nowveaLte intéressante et
S elle mergue ue nowvelle étgpe dars le dévelop-
pement des applications de 'alcodl dénaturé.

MATERIEL POUR [/INDUSTRIE CflIMIQUE

Pompes a plongeurs et aboulets pour liquides
épais, de M. Gandillon ingénieur-constructeur.

Lenlévement des liquides charges ce mtieres
drele fabnm primgd its chi resai e
es falriques de produits chimi ansi e

dars les industries agricdles, car(ﬁsemteqﬂ
ppeu de parmpes powvant fonctionner avec ce tales
metiéres, sans sengorger au e désanoroer fré-
| Dans la Revue cijuillet 1889 nous avons nontré
commrent les «HAices trausporteuses Gandillon »
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comhinges avec des ponmpesachapelet spédidement
construites pour cette sont
éleverettransportpou ero%ges— ISP

Depuis cette € la meison Gandillon, aors-
truit des Pompes & boulets murales (figure 1) qui
fondlionnent avec des liquides tres charges au
IMEe ViSgueUX, et qui ont eté acloptées par diver-
SESSOGEES importantes pour envoyer les netiéres
ev auxfiltrespresses ; et pour fonctionner
avec des blancs de caruse, avec dss laits de dliaw,
des goudrons, des ndasses, Ec..

La disposition mirale (figure 1) était parfois
gerarte, puisquelle obiigeait & re pes éloigner la
pope, desiurs des usines ; meis avec la nouvelle
Série de ponpes verticales & béti reposant sur le
sd (figure 2 celte stjétion Nexiste plus et ces
demieres popes, pewvernt élres mortee ninporte
ol, dautart mieuxqu'ellespeuvent étre adionées
par un noteur dectrique.

Hg 1

Toutes oes popes & boulets se conposent: dun
ou Ce deux corps Verticaux, dans lesquels semeu
vent des pistons plongeurs, qui sont places direc-

apets daspiration, disposition qui a pour résultat
e ne permettre a auoun des dépdts sdlides qui
forment les péricdes e repos avec tous
les liquides chargés oe metiéres en susparsion, ce
saccumuler au fondsdes corps cke parpe, dy dur-
cir, et de produire, lindlement des docs et s
dislocations du mécanisire, quandles pistorns viernr
draient toudlier cesdapdts duréis. Daltres boulets
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Sphériques forOrlreent 9Iap|ets ce refodemert, et &
deqLe coups cepistdn, les etiéres qui ont pu
Oéposer pendarnt les arréts, sort entrainées sas
avoir le tensde sanonceler et ce durcr.

Fig. 2

Les dispositions intérieures de ass papes, per-
mettent aux metieres, e pesser librement, sas
subir, pendart 'aspiration des plongeurs, aucune
déviation ni aucune contraction, et I'obturalion
0es pigoes en noweren est ddenue au

dun sl peseé pour dequé cops e
pape, al’'exdusion de tous cuirs ou autres bour-
rages.

REVUE

DES PERIODIQDES FRANCAIS & ETRANGERS

Industries
des produits minéraux et organiques

L’huile minérale comme remplagant de la houille
en Europe. — (ztsch. aug. cli-, 1902, -i0).

Le naphte est tres usité comme moyen de cliauffage en
Russie, Asie céntrale et Amérique du Nord. Cet emploi est
déterminé par la proximité des puits et par le grand pou-
voir calorifique. En elTet, 650 kg. d’huile produisent le
méme effetque 1.000 kg. de charbon de terre en movenne.
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Un deuxiéme avantage réside dans la faible densité de
I'huile ; un nombre donné de calofie occupant un volume
plus faible a I'étal de naphte qu'a I'état de charbon, ce
qui est tres important au point de vue de la navigation.
On sait, en effet, que 10.000 kg. de charbon occupenl un
volume de 11 m* en vrack, le méme volume qu'occupe
la méme quantilé de naphte en lits ; ce qui représente une
économie de 49 % pour le volume en cale, la quantité de
calofie étant la méme.

En liurope, la question n'est pas encore si avancée ;

c'est surtout en Angleterre que les essais ont été faits. II..

y a 3 ou 4 ans.la marine de guerre atenté lechauffage des
chaudiéres a I'huile ; c’était & I’époque ofi furent décou-
verts d’'importants gisements k Borneo. La Shell Transport
Co, qui avait obtenu la concession du gouvernement hol-
landais, voulait établir une série de dépéts le long des
cotes de I’Asie d’Aden & Wladivostock. Les essais échoué-
rent a cause des dangers d’incendie ; de plus, FAmirauté
craignit de ne pas obtenir une alimentation suffisante en
naphte, malgré la puissance des couches pélroliléres de
Bornéo.

La découverte des puits dans le Texas a remis la ques-
tion & I'étude; la Société a conclu un traité permetlant
d'envover a Londres le naphte & raison de 35 sh. la tonne.
La marine anglaise a recommencé des 6ssais sur le tor-
pilleur Ophiv, deux chaudiéres égales furent chaulTées. En
employant exclusivement du charbon de meilleure qualité,
la vitesse atteinte fut de 24,5 nceuds. Avec un mélange
de charbon et de naphte dans la proportion de 26:7,
-la vitesse était de 26,5 nceuds; en chauffunt une seule
chaudiére avec le naphte, la vitesse était encore de
14 nceuds.

Préparation de I'anliydride acétique.— (ztscli. ang.
Ch., 1902, 66).— Br. n° 127350, 26 juin 1900. — Bar-
ben fabr. vorm. Fr. Bayer et G'°, Elberfeld.

71 p. de chlore et64p. dacide sulfureux sonl con-
duits sur de I'acétate de soude anhydre dans une chaudiére
a agitateur pouvant étre refroidie.

On régle le courant gazeux de fa$on & ne pas dépasser
20° et & avoir toujours un léger excés de SOL Les gaz
sont rapidement absorbés; aprés réaction, on distille la
bouillie.

Préparation de lacide nitrique. — (Ztsclir. ang.
Ch-, 1902, 90). — Br. n» 127647, 11 mai 1900.— Carl
Uedel, & Stolberg.

Le procédé est caraclérisé par deux chaudiéres ; la pre-
ndere est alimentée par le nitrate et I'acide sulfurique qui
donne de I'acide concentré La seconde, qui est directe-
ment chauiTée, contienl une certaine quantité de bisulfate
chaud (environ 300"). Quand la réaction déla premiére
chaudiére est épuisée (& température de 170°-180°), on en-
voie son contenu dans la deuxiéme qui fournil de la sorle
I’acide nitrique faible qu’on recueille séparémenl.
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On évite de cette maniére la production de mousse el on
a une marche continué.

Sur la prétendue réaction dela brucine sur I’acide
nitreux.— G. Lunge.— (Ztsclir. ang. Ch., 1902, 1).

Certains auteurs ont aflirmé que l'acide nitreux donnait
la méme réaction avec la brucine que I'acide nitrique. Or,
cela n'est pas exact tant que l'acide nitreux n'a pas encore
subi la transformation en acide nitrique. Or, cette deruiére
est trés rapide et il est tres diffieile d’cbtenir une solution
'nitreuse puré. L’auteur a prepare cette derniére en intro-
duisant du nitrite d'amyle purdans I'acide sulfurique con-
centré pur ; la brucine ne donne aucune coloration.

Sur les pliénoménes d’oxydation et de réduction
dans le verre fondu. — G. Rauter. — Ztsclir. ang.
Ch., 1902, 7.

L’auteur, sans du reste citer aucun fait expérimental,
pose quelques formules pour la préparation du verre. Dans
les verres au sulfate, outre la décomposilion par la silice et
le charbon

2Na*SO‘' + 6Si05-f C = 2Na*Si»07 -f CO5+ 2SO«

il admet également un dégagement d'oxvgéne d'aprés la
formule :

2Na!SO*+ 6SiO! = 2NasSil7+ 2SO0+ O*

De plus, pour expliquer le jaunissement du verre, il ad-
met la formalion de mono et pentasulfure de sodium sous
Tiniluence de Foxvgéne :

5Na% + 20*= Na, S8+ 4Na*0

Obtention de seis alcalins et de produits secon-
daires.- (Ch.Z., 1902, 5, 53).- Br. angl. n° 16253,
du 12 sept. 1900. — Raynaud et Pierron.

On fait réagir le chlorure de sodium, I'acide sulfureux
et I’oxvde de zinc ou un minerai contenant I'oxyde; il se fait
du chlorure de zinc et du sulfile de sodium. En préseDce
d’un excés de NaCl, le sulfite se dépose et il est purifié par
cristallisation; ou bien on le laisse avec le minerai pour
servir de fondant dans le traitement des minerais de plomb,
argent ou cuivre. Le sulfite, traité par la cliaux, donne la
soude caustique et par suite du carbonate ; le sulfite de
chaux s’utilise dans la fabrication du papier. Quant au
chlorure de zinc électrolysé, il fournit du zinc métallique
et du chlore. Le zinc peut étre remplacé par le fer, le cui-
vre ou le nickel.

Purification de I'acide sulfureux. — (Ch. Z .,
3, 33). — Br. angl.
Hoepfner, Londres.

. 1902,
n° 15873, du 6 sept. 1900. —

On comprime le gaz en I'absorbant dans une substance
poreusetelle que le kieselgiihr; en chaull'ant ensuite,le gaz
se dégage a I'état de purelé. L. B.
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Un nouvel appareil. — (Le journal du pétrole,
i eravril 1902).

M. Lothammer a fait breveter un appareil & forcé mo-
trice qu'il a construit, et que M. Calmel décrit dans ce nu-
méro. Il est basé sur Il'utilisation comme fluide moleur,
des produits de la combustién d'hvdrocarbures, en parli-
culier du gaz et du pétrole, ramenés & une lempéralure
inFérieure é 100°C. Cet appareil s'applique surtout pour
le pétrole que I'on brile sous pression et auquel on mé-
lange de la vapeur d’eau ou de l'air chaud résullant du
refroidissement des gaz de la combustion. L’heureuse mo-
dification de cet appareil est que : en plus de latotalilé de
la chaleur produite dans la combustion du pétrole qui
passe intégralemént au moteur, celte chaleur est réparlie
sur une masse de gaz telle qu’il n'est pas nécessaire de
rel'roidir les parois du récepteur, comme cela se pratique
pour les moteurs ordinaires. De plus, par une disposition
spéciale, la combustién, au lieu d’étre intermitiente, est
continué. Cet appareil utilise, sans condensation, 70 0/0
du calorique produit, et 75 0/0 avec condensation, tandis
qu’avec les Toyers aucharbon le coefficient d'utilisation est
7 & 10 0/0, avec les machines é gaz ou a pétrole 42 a
15 0/0. L.

Clialumeau oxyacétylénique. — (Rente genérale
de lI'acétyléne, mars 1902).

MM. Fouché et Picard ont réalisé un chalumeau oxva-
cétylénique. Le volunte des gaz employés est de 1 volume
d’acétyléne pour 4,8 volume d'oxygéne, quantités qii,
ainsi que l'ont constaté les auteurs ci-dessus, corresptn-
denl pratiguement & la combustion complete. Lalempéra-
ture qu'on obtient est supérieure a celle du chalumeau
oxhvdrique, et elle a été suffisante pour opérer la fusién
de raluminium, la fusién et la volatilisation de la silice et
la soudure autogéne du fer et de I'acier. L.

Les obstructions causees par la naplitaline. —
(Journal de I'éclairage au gaz, 20 février 1902).

Cetle Revue relate l'intéressante discussion qui s’est
produite & la derniére réunion des ingénieurs allemands,
du gaz au sujet de I'enlévement de la napbtaline qui ob-
strue si fréquemment les conduites de gaz; M. Sarturius a
employé, suivant les avis de M. Bueb, un laveur Standard
remplit d'huile d’anlhracéne et a obtenu d'assez bons ré-
sultats. M. Rothier annonce qu'il a employé la vapeur
d’eau avec succés, ainsi que le xylol, d'aprés les conseils
de M. Bunte. Ce dernier, questionné sur I'emploi de ce
corps, déclare que le xylol est un des meilleurs dissolvants
de la napbtaline, que la qualité a emplover ne doit néces-
sairement pas étre/trés puré, mais que cependant il ne faut
pas qu’elle contienne des hydrocarbures iégers et trés vo-
latils comme la benzine, car dans ce cas le xylol, envoyé
dans'les conduites & letal de vapeur, donnerait un peu de
ces hydrocarbures au gaz, qui serait alors trop carburé. Le
produit qui convient se vend dans le commerce sous le
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nom de benzols IV, V, VI et comprend de 35 a 70 de xy-
lol, du toluol et du cumol. L.

Traval fies puits a pétrole par I'air comprimé
et la vapeur. — (Oil drugainls and spreporter, 10 fé-
vrier 1902).

Continuant son enguéte sur le forage des puits, le cor-
respondan! de ce journal examine les différenls systémes
do sondage des puits qui utilisent I'air oomprimé et la va-
peur. L.

Etude sur le pouvoir réducteur du carbure de
calcium. — (Ka(t und Licht, 22 février 1902).

M. Kugelgen traite la réductiou de lI'oxyde de cuivre
par le carbure. Il a trouve, contrairementa M. Tarugi,
qu’il fallait, pour réduire enliéremeut 10 grammes d’'oxyde
de cuivre, 2 gr. 5 de carbure, tandis que M.Tarugi déclare
qu'il faut cing fois le poids de carbure pour opérer cette
réduction. L.

La composition des ierres a foulon. — (The oil and
colourman's journal, avril 1902).

Les terres & foulon contiennent en moyenne 65 k 70 0/0
de silice, avec un total de bases de 20 0/0, 28 au plus et
454 25 0/0 d’eau La moitié de cette quantité s’en va a
400°. Leurs caractéres sont les suivants : elles happenl
davantagea la langue que les argiies, dans I'eau elles s'ef-
fritent et lombent en poussiére, elles absorbent les corps
gras avec avidité. Les plus renommées sont les terres a
foulon du Hamshire et du Surrey en Angleterre.

L.

Les couleurs d’'ocres. — (The oil and colourman's
journal, avril 1902).

Il existe dans le commerce une vinglaine de variétés
d’ocres, dont les différences proviennent de la durée de la
cuisson de la température é laquelle celle-cj a lieu, et de la
guantité de sel marin ajouté & l'oxvde de fer. Au rouge
sombre avec 2 0/0 de chlorure de sodium, le colcothar
donne un beau jaune ; avec 6 0/0 de sel et dans les mémes
conditions, on a un jaune plus foncé ; 4 heures, avec 4 0/0
de sel au rouge sombre, donnent un rouge brunitre;
6 heures au rouge vil' avec 6 0/0 de sel, un violet foncé.
Cette graduation de teinte semble étre due a la formation
d’oxyde magnétique de fer Ee3*. On obtient encore des
ocres en chauffant I'oxalate de fer a 200°, on a alors un
rouge vif, avec le sulfate de fer auquel on ajoute un di-
ziéme de son poids de soufre, on a en une heure une ocre
rouge. L.

Réduction de l'indigo par le zinc. — (The oil and
colourman'sjournal, avril 1902).

C'est Stablschmidt quieut I'idée d’employer le zinc avec
la chaux comme réducteur, la base alcalino-terreuse n'a
d'autre but que d'empécher, par la pellicule de carbonate
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de cnaux qu'elle donne, la réoxydation du prodmt. Les
proportions employées sont 2,5 & 10 parties de z.nc pour
S & 50 parties de chaux et 10 parties d'indigo. Le temps
nécessaire a la réduction varié de 8 heures & 5 jours, en
movenne 48 heures. La question, soulevée depuis long-
temps, pour savoir si la chaux précipite on non Prodigo
blanc, n'est pas encore résolue, Berzélius admet la pre-
miare hypothése, Schutzenberger la deuxiéme. De plus, le
rendement théorique n'est jamais atteint. L.

Orange de plomb et vermillonnette. — (The oil
and colourman’sjournal, avril 1902).

Ouand on calcine avec soin le blanc de céruse, on ob-
tiefit un corps plus brillant que le minium, obtenu par
calcination de la litharge, et qui est, de plus, davantage
miscible avec les huiles et présenle la composition sui-
vanle : Pba0‘+(CO3Pbj*. Sa couleur tire sur lI'oranger. 11
est soluble daos I'acide nitrique avec I'aide de I'acide oxa-
liqgue. T est supérieur au minium. car il n'a pas tendance,
comise ce dernier, & se séparer de I'huile quand on Zluti-
lise.

Nest la base de la vermillonnette, couleur oblenue en
ajoutant de I'orange de plomb ii un mélange de dissolution
d’éosine et d'acétate de plomb auquel on ajoute de la li-
tharge. >

Alun de soude cristallisé et non efflorescent.
(The oil and colourman's journal, avril 1902).

Ce numero donne la description du procédé imaginé par
Dumont pour obtenir un alun de soude non elllorescent.
1 est nécessaire d'employer, pour sa préparation, des seis
neutres, afin que I'alun obtenu ne soit pas acide, ce qui le
rend elllorescent et peut mame empécher sa cristallisation.

L.

Le graphite. — (The oil and colourman's journal,
avril 1902).

Etude des propriétés du graphite et de ses empiois in-
dustriéis.

k-
Acide nitriqgue. - (The oil and colourman's journal.
avril 1902).

Fabrication et propriétés de l'acide nitrique. L.
Le fluorure d’argent (nouvel emploi). — (Oil and

colourman’s journal, mars 1902).

Le lluorure d’argent posséde un pouvoir antiseptique su-
périeur & tous les autres corps. .Dissous dans 150.000 lois
son poids d’eau, il tue encore certains microbes des plus
résistants. Une particularité de ce corps est sa faible no-
cuité sur les animaux domestiques. On I'obtient en dissol-
vantdu carbonate d'argent fraichement préparé dans I’acide
fluorhydrique. On évapore; le résidu blanc dissous dans
I'eau est évaporé dans le vide et it I'abri de la lumiére.

L.

L’évaporation des liquides. — (Feilden's magazine,
mars 1902).
M. Jordan fait I'examen des principaux appareils em-

plovés pour I'évaporation des liquides et en particulier ceux
a multiple effet avec les modificalions importantes appor-
tées par M. Foster pour I'enlévement des seis qui se dépo-
sent durant les opérations.

Etude des différents systémes de sondage. —
(Journal du pétrole, ler mars 1902).

M. Neuburger fait I'étude du forage hydraulique des
puits au trépan, & la main et a la vapeur et du sondage
par le procédé Fauck dit svstéme « rapid. » L.

Essais d’huiles du Texas comme combustibles. —
(The petroeum, industrial and technical review, 22 février
1902).

Dans ce numéro parail le détail des essais, ainsi que les
résultats obtenus par jVl. Danlon pour I'emploi des bulles
du Texas comme combustible. L.

La fabrication de 1l'acide sulfurique par le pro-
cédé de contad. — R. Knietsh. — Berichle der
Uieutscher chemuschen Gesellschaft, tome XXXV, XVII.

La composition de la tourmalure, par F. Kunz. —
(The Engineerng and Miming Journal, 5 avril 1902).
Elude des quartz-toumalures de la saganite (fleche

d’amour) de I'amétbyste.

Industries des produits végétaux

L utilité des phosphates alcalins comme engrais.
(Journal of the society of arte, 14 mars 1902).

Dans une conférence faite a cette société, M. Hughes
expose les résultats obtenus par I'emploi d’'un nouvel
engrais, fabriqué en mélangeant du superphosphate acide
avec de la chaux éteinte et dénommé superphosphate
basique. Comparé au superphosphate il est plus sec, et aux
scories de déphosphoration, il est plus léger plus volumi-
neux. Voici sa composition movenne:

Eau (perte a 212° Farenheit)

4,15
Eau combinée et perte au leu 12,80
Acide pliosphorique total.........n. 13,60
Acide sulfurique 28,50
Oxydes fer, alumine, manganése, etc----- 2,34
Insoluble, SIliCe...iieisiis 3'40
Proportion en phosphate de chauX......... 29,68

Il contient par conséquent 10 pour cent de plus de chaux
que les superphosphates. Comme solubilité, voici les cora-
paraisons avec les scories.

Solubilité dans l'eau froide aprés 48 heures, 1 parlie
d’engrais pour 1.000 parties d’eau :

30' 15
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Superphosphate  Scories

basique. basiques.
Portion soluble dans I'eau froide. 66,80 6,60
Portion insoluble 33,20 93,40
Chaux soluble 22,8 4,70

Solubilité dans une solution d’acide citrique aprés 24
heures, la solution acide au 170000, 1 partie d’engrais pour
1000 de solution citrique.

Superphosphate Scorie

basique basique
Partie soluble........... 94,20 38,80
— insoluble... . 5,80 61,20

La partie soluble contient:
Chaux soluble......... 34,73 22,17
Acide phosphorique_ 12,45 8,70
ouen phosphate de chaux 27,18 18,99

Les essais faits sur cet emploi de cet engrais dans les
Sois ne coDlenant que 1 pour cent au plus de chaux ont été
tres satisfaisants. Comme conclusién, M. Hughes déclare
que cet engrais, sans vouloir détroner les imperphosphates
et les scories, peut nettement prendre place entre deux
comme étant un pbosphaté actif et trés utile pour les sois
pauvres en chaux. L.

- Mordants gras. — (The oil and colourtnan's journal,
avril 1902).

Le type de ces mordants est le composé connu sous le
nom d’huile rouge de Turquie. Ce corps, s'obtient par I'ac-
tion de lacide sulfurique sur T'huile de castor, qu'on a
saponilié auparavant. On n'est pas bien fixé sur sa compo-
sition, les uns admellent que c'est un éther glvcérosulfuri-
que, les autres ne pensent pas que la glyeérine entre en
combinaison. Quand un tissu imprégne de ce mordant est
exposé a l'action de la vapeur, il doit se produire unesapo-
nificatiou, la libre retient un acide gras non saturé. Ce qui
semble appuyer cette hypothére c'est que I'on peut emplover
comme mordant I'acide oxyoléique, on obtient les mémes
résultats. Quaat & I'action exercée par I'huile de rouge de
Turquie, elle doit étre mécanique el chimique. Elle main-
tient les laques en un état constanl d’humidité, ce qui les
rend brillantes. D'un autre cété avec l'alizarine, elle donne
une laque d'un état particulier il en est de méme avec les
azolques, auxquelles elle communique un ton spécial et une
plus grande ténacité, faits qui ne peuveut avoir lieu sans
réaction chimique. Pour analvser I'huile de rouge de Tur-
quie, on constate d'abord quelle donne avec I'ammouiaque
une solulion claire, puis on pralique un essai de teinlure
avec la paranitraniline. On se rendra compte par la couleur
obtenue, de la qualité de cette huile. L.

La crise sucriére. — (Revue scienti/ique,2% février 1902).

Aprés la question de I'alcool, c’est celle du sucre, qu'é-
tudie, aujourd'hui, cette revue. L’industrie sucriére déja

dans un état précaire subit maintenant un nouvel assaut de
la part de I'Angleterre, qui aprés avoir frappé les sucres
d'un droit d'entrée de 50 frailes par tonne, demande aux
différents pays qui la fournissent, I'abolition des primes,
c’est pousser cette industrie vers une crise donl le princi-
pal reméde, selon M. Tissier serait alors I'exonération de
I'imp6t de 60 franes pergu par I'Etat. L.

Une réaction des matiéres grasses. — (Les corps
gras industriéis, 15 mars 1902).

En mélangeant 1goutte d'huile ou de graisse fondue,
avec une pincée de sucreen poudreetl ou 2 gouttes d’acide
sulfurique, on observe avec les huiles de coton, d’amande
douce, d'arachide, de colza, de sésame, de lin, d'oeillette,
d'olive, de ricin avec le beurre, Taxonge, une coloration
nettement jaune ou brufie, et au bout d'une dizaine de
minutes, on voit les bords rougir ensuite la masse entiére
prendre une teinte lilas. Avec I'huile de foie de morue,
cette derniére couleur est peu nette. Cette réaction n'a pas
lieu avec les huiles de coton et de noix. L.

Composition des blés durs et constitution physique
de leur gluten. — M. E. Fleurent (Comptes rendus,
t. CXXXI1l, p. 944).

Pour lacomparer & celle des blés lendre, I'auteur a déter-
miné sur les blés durs étrangers la composition des varié-
tés suivantes :

Ble russe Canadian
de Ble  goose
Taganrog.d’Afrique whant.
gr. Sr- or-
Poids moyen d'un grain.......... 0032 0.048 0.037
_ Amande......... 8495 8499 8494
Constitution
du grain. Germe.....n 2.00 150 2.05
Enveloppes........... 1305 1361 1301
Composition du ble entier.
EaU..ooe. 1142 1134 1136
Gluten....enns 1476 1100 10.88
Matiéres Solubles (diasta-
. ses, etC.) .o 2.25 182 1.68
azotées. .
Ligneuses de I'en-
veloppe......oe. 1.92 1.90 191
Amidon...... 5115 55-05 5455
Mati€res grasses......on 118 193 2.70
Sucres.. 214 2.68 218
Hvdrates de |- ctine........... 065 046 075
carbone
solubles. Autres de Tenve-
loppe.. s 1.76 219 190
Cellulose.... 9.73 9.40 921
Matiéres minérales 156 142 135
Inconnu el perte 1.48 0.80 154
Total...oee. 100.00 100.00 100.00

On conclui que I'amande des blés durs est relativement
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plus considerable que celle des blés tendres; les blés durs
sont plus ricbes en gluten que les blés tendres: d'oii la
réputalion douijouit auprés des meuniers le ble de Tagan-
rog ; la somrae du gluten et de I'acnidon est un nombre
constantes comrae pour les blés tendres : la somme des
sucres et des matiéres azotées solubles est également con-
stante (=5) supérieurede 1,5 0/0 ace.lle observée pour les
blés tendres ramenés & 12,5 0/0 d’eau.

L’auleur a trouvé dans le gluten une proportion tres
forte de conglutine, 154 16 0/0, au lieu 1 0/0, ce quiexpli-
que la ténacilé el le manque d'élasticité du gluten des blés
durs, donnant au pétrlssage une dureté caractéristique et
rendant ces farines propres a la fabrication des pilles ali-
mentaires.

L 'extraction des matiéres grasses par diffusoin.
(Les corps gras industriéis, ler mars 1902).

M.Breuillard examine, dans ce numéro.l'opération dénoni-
mée la e purge, qui consiste a enlever les derniéres portions
de disSolvanl aux graines, aprés leur épuisemenl. C’est a la
vapeurd'eau,qu’on s’adresse. Cependant pour les oléagineux
que I'humidité altére, ce procédé ne peut convenir,pas plus
que lavapeur d’eau surchauffée ou I'air chaud,donl I' utilisa’
tion est si colteuse. La question semble avoir élé résolue dans
le diffuseur Bataille, dans lequel de la vapeur d'eau circule
dans des conduites immergées au milieu de la masse,
laquelle se trouve parconséquent cbaufTée avant le passage
d’un courant de vapeur d’eau, qui d’ailleurs se lait dans
le vide. L-

Appareil pour l'essai des liuiles. — (The petroleum
industrial and lechnichal reoiew, lo mars 1902).

Dans ce numero parait la description d'un appareil ima-
giné par MM. le Docteur Kapf el E. Frein pour servir i la
détermination du pouvoir lubrifiant des liuiles L.

La respiration intramoléculaire des graines. —
E. Godlewski €tS. Polzeniusz.— (Bulletin de I'Académie
des Sciences de Cracovie, avril 1901, Anuales agronomi-
ques, mars 1902).

Lesauteurs arrivent aux conclusions suivantes : La res-
piration intra-moléculaire des graines vraisemblablement de
tous les organes végétaux dont le matériel respiratoire est
lormé par les hyrlrates de carbone hydrolvsebles, est iden-
tique é la fermentation alcoolique.

2. A I'abri de I'air, les graines de pois provoquent non
seulement la fermentation des réserves hvdro-carbonés.
mais peuvent dcterminer la décomposition d'hydrates de
carbone (glucose, saccharose) artiiiciellement ajoutés : dans
I'eau puré, la quantité d’alcool formé représente environ
22 centimétres de la matiére séche originale ; dans une
solution de glucose, la proportion d'alcool monte & 27 p. 100.

3. La fermentation de 'amidon présuppose la formation
de I'amylase: la décomposition du saccharose doit étre con-
sécutive de son intervention, il y a done lieu de croire que
des enzyines peuvent se former aux dépens des matiéres
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azotées en absence complete d'oxvgéue, et qu'ils ne doivent
pas étre consideres comme des produits d’oxydation des
albuminoides.

4. Dans une solution de salpétre, les graines de pois
déterminentla réduction parlielie du nitrate, mais lenitrite
qui se forme provoque bientOt la mort des graines.

5. L'intensité de la respiration intramoléculaire aug-
mente en raison directe de la température ; mais le phéno-
méne est d’autant moins durable que la température est
plus élevée; la proportion de I'alcool et de COs formésest
done indépendant de la température.

6. Les diverses espéces de graines out une capacité res-
piratoire différente : les graines des légumineuses la possé-
dent au plus haut degré ; elle est moindre pour les grami-
nées et tout a faitminime pour les graines oléagineuses.

7. Nest vraisemblable que la respiration intramolécu-
laire, ou mieux, la fermentation alcoolique, conslitue la
premiére phase de la respiration nérmale d’'un organe végé-
tal lorsqu’elle a lieu aux dépens dhydrates de carbone
hvdrolisables.

8. S’il n'y a pas de réserves hvdrocarbonées, mais d’au-
tres dérivés organiques incapables de subir la fermentation;
la respiration doit reposer sur une action directe de I'oxv-
géne (favorisée peut-étre par la présence d'oxvdases), et
aucune relation ne doit exister dans ce cas entre les deux
fonclions.

9. Il s’ensuit que les procés chimiques qui se passent a
I'intérieur des cellules végélales pendant la respiration, ne
peuvent étre rapportés & un méme type, la marche du phé-
noméne varié dans les divers cas, el sont surtouten rapport
avec la nature des matiéres qui entretiennent la respira-
lion.

L 'huile de saflore. —N. Tykaclow (Seifensieder Zeilung
und Revue whbcv die Itarz Fett und wlindustrie, 9 avril
1902).

La culture du sallore (cartamus linctoria) se répand dans
le Turkestan et le Caucase. L’'huile mxtraite par presse
bydraulique représentanl 47-18 0/0. La graine contient
jusqu’a 25 0/0. On extrait aussi I'huile :

Ituile extraito
par dissolvant

Huile obtenue
par pression

0,936 0,934

0,916 0,920

Indice de Kottstorfer.......... 172 194

Indice d’'lode... 126 130
Indice d'Hehner.... 93,87 90,78

Indice de Reichert-Meissl 188 169

Les sous-produits de la distillation des bois.
F rank H. Masén. Mines and minerals.

Les produits de la distillation du bois peuvent étre divisés
en guz incondensables qui peuvent étre brulés comme
combustibles, ou apres eertains traitement utilisés pour
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I’éclairage : 1 ogoudronsd’oll dérivent le benzol, naphtaline,
paral'fine, résine ella créosote (acide phénique); 2° acide
pyroligneux (vinaigre de bois) d'ou dérive I'acide acétique

alcool mélhylique ; 3o charbon de bois. L’auteur passe en
revue différeutes opérations et donne le eolit d'une installa-
tion avec le prix de revient des sous produits-de la distilla-
tion.

IVIétallurgie

Utilisation des gaz des hauts-fourneaux. — (Stahl
und Eisen, 1901, p. 433-489, F. L. Lihmann).

En vue de la purification du gaz des hauts-fourneaux
pool* la production de la Torce rnotrice, un trés grand
nombre de brevets ont été pris en Allemagne depuis quel-
ques années. A pari I'Ecosse, les plus importantes installa-
tions en vue de la purification et du refroidissement des gaz
se trouvent en Allemagne. Le séparateur centrifuge Theisen
donne, avec une disposition d’'une extréme simplicilé, d'ex-
cellents résultats aux établissements Horde. Parmi les
usines les mieux installées, il Taut ciler la « Friedenshutte»
(Silésie septentrionale), Horde, la « Gutchoirumgsbutte » et
la « Georgsuranenhutte ». La poussiére ténue qui se trouve
dans les gaz varié de 5 520 gr. au métre cube, tandis que
la vapeur d'eau dépasse parfois 165 gr.

La « Georgsmarienhulte Hanover introduisit la purifica-
tion liumide en 1890 et réduisit la quantité des poussiéres
de 7gr. 542 gr. 91 au métre cube de gaz. La vapeur d'eau
qui était de 165 gr. & une température de 160" avant le
traitement, n’était plus que de 27 gr. & 24° aprés la purifi-
cation. La quantité d’eau utilisée pourle refroidissement de
10.000 métres cubus de gaz était de 100 métres cubes a
I'neure. A la « GutcholTumgshutte » ol la purification
marche depuis quelque temps, la consommation d’eau est
par heure de 50 métres cubes pour 26.200 métres cubes de
gaz dont 24.000 métres cubes sont envovés aux appareils a
air chaud et 2.200 dans des moteurs a gaz qui développent
625 chevaux. Le gaz qui arrive avec 5 & 6 gr. de poussiére
par métre cube ne contieut, aprés purification, queO gr. 25.
Avant son passage dans les appareils de nettoyage, le gaz
a une température de 170» et contient en volume 7 o/0 de
vapeur d'eau. Le lavage réduit la température du gaz a
40°-45° et, & son entrée dans le moteur a gaz, il esta la
température de I'air ambiant.

A la « Donnesmarckhutte (Silésie septentrionale), le gaz
qui contient 25 grammes de fine poussiére avaul les sépara-
teurs, ne présente plus que O gr. O1 aprés son passage dans
ceux-ci. Avant de pénétrer dans les appareils de purifica-
tion, la température est de 38» 6 et & la sortie elle tombe a
17"; la leneur en eau est réduite dans cette opération de
30 gr. au métre cube k 2 gr. On consommé 21,6 métres

cube par heure.
A Wikowitz (Moravie), un appareil du tvpe Schmalz

purifie 270 métres cubes de gaz k I'heure. Cet appareil est
constitué par deux cones qui se meuvent de haut en has
dans un espace rempli d’eau, laisant entrer alternativement
le gaz et le chassant en un minee courant G travers I’eau.

Le gaz a été pratiquement débarrassé de la poussiére qu'il
contenait dans la proportion de 2 gr. 87 au métre cube.
Aprés le traitement, la mame quantité de gaz ne contenait
plus que 0 gr 03. La plus importante installation pour la
purification des gaz est celle de Friedenshutte (Silésie sep-
tentrionale). Les gaz, aprés avoir quitté les hauts-fourneaux,
passent d’abord dans trois séparateurs circulaires. Aprés
les avoir traversés, les gaz pénétrent dans 5 chambres
rectangulaires de grande capacité, divisées dans leurmilieu.
Dans celles-ci, les gaz circulent de haut en bas en parcou-
rant un ehemin total de 207 métres environ ; c’est de laque
les gaz sont conduits k I'installation pour la séparation de
la poussiére tenue et de la vapeur d'eau : cette purification
s'opérait dans une série de scrubbers verticaux reinplis de
coke sur lequel tombail une pluie d’eau.

Cette disposition a été abandonnée et I'on emploie les
scrubbers & I'état sec. Les gaz se rendent de li k des épu-
rateurs & sciure, caisses en fonte munies intérieurement de
deux grilles en bois superposées au-dessus desquelles on
place, dans le vide restant, une couche de sciure. Avant
leur entrée dans ces appareils, les gaz contiennent encore
1 gr. de poussiére* Gréce au bon fonctionnement de ces
épurateurs, les gaz ne contiennent plus que O gr. 002 de
poussiére et 5gr. 5 d'humidité. M. Lurmann étudie laques-
tion dans tous ses détaiis en donnant une statistique des
prix de revient des différents procédés employés pour la
purification des gaz et compare les résultats industriéis.

Au sujet des établissements métallurgiques de Differdin-
gen o0, sur les neuf moteurs a gaz du type Delamare
Debouteville, développant 5400 chevaux, trois de ceux-ci
conduisent des dynamos et les six autres sont couplés sur
es machines souftlantes, les analyses suivantes de pous-
siére sont données :

Eléments  Poussiére avant Poussiértajilars Poussiere aproa la

te ventrilateur l'eal) d)angre de combus-
B ventrilateur  tiondu moteuragaz
Sio5 27 gr. 76 29 gr. 40 29 gr. %4
ARO» 13 70 P e 13 52
P'-05 1 266 1 912 19 136
Ca0 27 50 35 001 24 50
MgO 3 80 3 52 2 45
FeO 8 93 2 81 5 12
MnO 4 90 4 34 5 93
Alcalis 5 56 3 70 9 51
Perte par
calcination 7 55 3 25 7 85

L'auteur décrit ensuite les principaux moteurs de
Delamare Debouteville Séramy, d’une puissance de 100,
200, 600 et 1200 chevaux et joint le dessin d'un moleur a
gaz tandem d'un type simulaire installée aux fonderi.es de
Koingshof (Bohéme) et travaillanl avec des gaz de hauts-
fourneaux répondant 4 la composition moyenne :

COs co H
13.0 250 19

Azote
60.0
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Avec un pouvoir calorifique de 800 calones au métre
cube. C'est le premier moteur & gaz construit en Autriche
en vue de l'utilisation direcle du gaz des hauts-fourneaux.
Il posséde des cylindres k gaz de 700 n¥m de diamétre
avec une course de piston de 800 in/met fait 500 révolutions
a la minute avec une vitesse de piston de 4 métres ii la mi-
nute. Le volant a 4 m. 25 de diamétre et pése 22 tonnes
Le moteur & gaz est couplé directement avec une dynamo
de 300 chevaux, parcourue par un courant de 120 volts.
En plus de ce moteur, cettc usine vient de construiré une
machine soufflaote qui est actionnoe par les gaz des hauts
fourneaux. Le gaz utilisé pour le moteur et contenant 2 gr.
de poussiére par métre cube passe dans un appareil de pu-
rificaron et de refroidissement. A sa sorlie, il ne contient
que O gr. 6 de poussiére au métre cube.

Le moteur OEchelhauser en usage aux établissemenls
llsede prés Peine est ensuite décrit et ne présente, d'aprés
I’auteur, aucune difficulté dans la construction, méme pour
des puissances de 1000 chevaux et plus. F.

Les briquettes de minerai de fer. — 1. Landin, Société
Cliimique de Slockolm.

L'auteur présente des briquettes faites par le procédé
Rudolphs-Landin pour le traitement du minerai de fer
menu : des échautillons de briquettes ont été placés dans
un four tvpe Martin Siemens et aprés cing minutes une
trés pelite portion des briquettes restait comme résidu. De
récentes expériences ont montré que le procédé s'appliquait
aux mineraistitaniféres. Des usines métallurgiques sont en
construction en Allemagne pour I'application de cette nou-
velle méthode.

La concentration magnétique des minerais de fer,
W. R. Cune, Transactions of the American Institute
of Mining Engeinecrs, levrier 1901.

Dans cette étude, I'auteur passe en revue la partie théo-
rique de cette opération et conclut que la forcé altractive
sur les minerais est en raison directe aven le poids de ceux-
ci, la distance polaire, la forcé magnétique eL la perméabi-
lit¢ magnétique. , fe

La production métallurgique de la Nouvelle-
Ecosse.—RapportdeM. Edwin Gilpin, The Engineering
and Mining Journal, 29 mars 1902.

L'auteur donne la production comparée des années 1900
et 1901 :

1900 1901

Or onces 30 399 30.537
Minerai de fer tonnes 15.5078 419.3612
?:Aﬁgfgg'ndgxﬁgﬂganese <<<< 3.238.245 3.625.365
Coke fabriqué 62.000 120.000
Gypse 122.281 133.637
Carbonate de chaux 50.000 93.794
Baryte 783 600
Tripoli et silexe 116%8 800
y()lzseral de cuivre 500 90,034

F.
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Les usines & chloruration & Cupple Creek (Colo-
rado!.— Méthodes employées pour le traitement des
minerais auriféres et applications industrielles a Tlie
Economic Gold Extraction Co (Arequa Gulch), & The
Union Gold Extraction (Florence).— Mines and Minerais
Mars, vol. X X1, Arthur Lakes. F.

La calcination des minerais de fer. — L. Pralon,
Anuales des Mines, vol. XIX, pp. 125-148.

Le lavagedescharbonsbitumineux. — ProcédésLu-
brig. — Avantages du lavage. — Principes sur lesquels
le succés de ce procédé réside. — Mines and Minerais,
mars 1902. — I V Scuaefer

Les nouveaux séparateurs magnotiques amori-
cains, systéme Rulbenburg et Me Knight.
Scientificaméricain, 8 févrierl902.

Lesgisementsde Plomb et de Zinc dansla Région
d'Ozark. — United States Geological Surveg (22° rap-
port annuel) The Engineering and Mining journal,
5 avril 1902.

L'Extraction du minerai de Zinc dans les Etats-
Unis par W alter Renton Ingalls. The Engineering
and Mining journal, 5avril 1902.

Mines des distriets Joplin du Missouri etde Kansas.New
Jersey, Colorado,Wisconsin, Java etTennesee, etc., etc.

Les minerais de Plomb dans la région Sud-Est
du Missouri par Frank, L. Nason, The Enginering
and Mining journal, 5 avril 1902.

Le Manganése dans la Russie Meridionale. —
Thr Engineering and Mining journal, 5 avril 1902.

Les mines de manganése de la Russie méridionale se
trouvent prés de Nicopol dans le gouvernement d'Ekateri-
noslaw. Il Va actuellement pour I'extraction de ce métal,
six concessions exploitées par quatre sociétés dont la plus
importante est la Nicopol-Manopol Company. En 1900 il y
fut employé 1.352 ouvriers et il fut extrait 84.800 tonnes
dont 2-4.000 tonnes out été obtenues par concentration d’'un
minerai de manganése variant de 30 ii 50 p. 0/0 de Mn.
La production en 1901 est estimée & 86.814- tonnes.

Le Raffinage électrolytique du Cuivre aux mines
déla Riviére Raritan (N.J.). — La fusion, le traite-
ment électrolytique, leral'finage dans les fours, et le trai-
tement des résidus. — Scientific américain, 15 mars
1902.

La fusion etle raffinage de I'or au Bureau d'Es-
sai de New-York. - L 'épuralion de I'or, de I'argent
par ébullition avec I'acide sulfurique. - Scientific ame-
ricain, 15 mars 1902.

Le Traitement des minerais aux hauts fourneaux
Waldof Fawcett. — Alimentation et chargement auto-
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maligque dans un haut fourneau moderne. — Usiues de
la « National Steel Company » (Joungstown, Ohio and
mingo junction, Ohio), et de Neville-Libaur « the amé-
cain steel and Wire Company ». — Scientific améficain;
8 mars 1902.

Céramique

L 'état actuel de I'industrie du grés. — (Reme de
chirnie puré et appliquée, 12 janvier 1902).

La fabrication du grés en France est toujours active, et
pour I’exportation notre pavs occupe le deuxiéme rang>
aprés I’Angjeterre.

M. Granger y consacre dans ce numéro une étude sur
la fabrication et la situation. On trouve d'importants grou-
pements de fabriques dans le Bauvaisis, a Armentiéres,
Saint-Germain-la-Poterie, Savignies, dans la Niévre, le
Calvados et la Drome. La fabrication des objets en grés
comprend d'abord la préparation de la pate, faite ordinai-
rement avec une argiled grés ou un mélange d'agiles de
plasticités dilTérentes. Cette palé est ensuite fagonnée au
tour et & l'inverse de la fabricalion de la faience et de la
porcelaine ; I'ouvrier donne du premier coup & la piéce sa
lorme défiuitive. Quand on a de grandes piéces, on opére
le moulage. Dans le Bauvaisis, on fabrique spécialement
les cruches, les touries, les cuviers, les fontaines. Les oli-
jets, une fois faits, sont séchés, puis cuits dans des fours
en forme de galeries, pendant 8 jours. On donne le vernis
en jetant dans le four du sel marin qui se volatilise et va
se silicatiser sur les parois de la poterie. En Allemagne,
les principaux centres de fabrication se trouvent dans le
Nassau.

Les grés composés sont formés par une argile plastique,
convenablement dégraissée el additionnée de matiéres ap-
portant la lusibilité nécessaire a la vitrificaron. Ce grés,
fabriqué exclusivement en Angleterre, sert pour les objets
d'art.

M. Granger examine aussi I'utilisation du grés dans I'in-
dustrie chimique, la construclion. L.

Applications de la physique & la chimie
industrielle

Un appareil électrolytique pour la fabrication in-
dustrielle de I'liydrogéne etde |'oxygéne (Scien-
tific American, 15 février 1902).

Constitué par une série de réservoirs en fonte au-dessus
desquels se trouvent des cloches en fonte pour recueillir
les gaz. Les conducteurs électriques sont en cuivre. L’élec-
trolyte est une solution & 15 0/0 de soude caustique et le
voltage est d’environ 2,8 a 3 volts pour chacuu des appa-
reils (qui sont réuuies en séries). La solution est chauflee
a 70».
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Les gaz sont laves dans une chambre ol ils laissent
les derniéres traces de soude. Avec des précautions, on
peut obtenir de I'oxygéne et de I'hvdrogéne a 97 98 0/0.
Chaqué élément eontient 45 litres de solution sodique et
demande un courant de 600 ampéres. |l pese environ
227 kilos et peut ainsi produire 247,5 litres d’hvdrogéne et
126 litres d’oxygéne & la lempérature el i la pression ordi-
naire. Avec une forcé hydraulique, les gaz peuvent étre
produits en moins de 1 h. 25 les 760 litres et 2h. 50 si on
les comprime dans des tubespour I'exporlation.

li'electrochimie en Italie (The Engineering and
Mining Journal, 29 mars 1902, p. 447).

Une compagnie vient de se former & Milan en vue de la
fabrication électrolytique de la soude caustique et du chlo-
rure de calcium. Ces deux produits ont été jusqu’a présent
importés en Italie. Les usines seront situées a Varullo ol
600 cbevaux seront ulilisés gréce & la riviére Sesea. La
société espére produire, avec environ 1.806 tonnes de chlo-
rure de sodium et 1.216 tonnes de chaux : 2.359 tonnes de
chlorure de calcium en solution et 2.880 tonnes de soude
caustique sous forme de lessive et ce en travaillant 350
jours de 24 heures. L. F

Le procédé Hargreaves Bird pour la production
électrolytique de la soude et pour le blanchi-
ment, par Edyvard W alkbr (The Engineering and
Mining Journal, o avril 1902).

Description (avec figures) des installations faites par the
Electrolytic Alcaly Company limited, située & Middle Wich
Cheshire, England.

Siliciure de calcium (The oil and colourman’s
journal, avril 1902).

Exposé des résultats obtenus par MM. Moissan et Dillhey
en fondant au four électrique un mélange de silicium et de
chaux en parties égales, ainsi que des propriétés du sili-
ciure de calcium ainsi obtenu, une des principales est I'ac-
tion de I’eau qui donne de I’hvdrogéne trés pur. L.

L’industrie électrochimique (Revue scientifique,
15 mars 1902).

M. Brochet, dans une conférence que publie cette Revue,
fait un exposé des principales industries, aujourd'hui nom-
breuses, qui utilisent le courant électrique. Sans entrer
dans les menus détails que le temps d’une conférence ne
permet pas d'aborder, I'auteur décrit chacune de ces indus-
tries électrochimiques d’une fn?on qui permet de se Taire
une idée de leur situation hce jour. L.
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BREVETS D'INVENTION

AXALYSE ET BOMMAIRES DES BREVETS D'INVENTION
1,.ES PLUS RECEMMENT DELIVRES.

Industrie des produits animaux

316 148. — 21 novembre 1901. — Sociétdé anonyme
«La Tannerie nérmale ». — Procéd6 de tannage
rapide.

Ce principe se distingue par la simplicité extréme de ses
opérations, celles-ci se réduisant, en substance, a traiterles
peaux par un bain tannanl spécial dans un tonneau tour-
nant.

Ce bain tannant a la composition moyenne suivante, cal-
culée pour 100 kg. de peaux, grandes ou petites, en tripes:

Eau de riviere.......ieesciiesessins 200 litres.
Extrait de chéne, litrant 60° B.. 70 kg.
Bisulfitedesodium 20 —
Perchlorure de fer 4 —
Sulfate de calcium 2 —
Acétate deplomb 4

Les ingrédients originaux de ce bain sont le perchlorure
de fer, qui agit pour fixer le tannage, et Facétate de plomb
qui opere le blanchiment du cuir. Les proportions de ces
deux substances peuvent s’écarter quelque peu, en plus ou
en moins, de celles indiquées, suivant la nature et la prove-
nance des peaux.

L'extrail de chéne peut étre naturellement remplacé par
tout autre extrait tannant, suivant les ressources locales.

1 faut prendre les peaux dans I'état ol elles se trouvent
aprés le travail de riviére. Elles sont alors placées dans
un tonneau foulon rotalif, qui est rempli & moitié du bain
ci-dessus. Le tonneau est mis en rotation pendant le temps
nécessaire au tannage, en méme temps que la tempéralure

est maintenue, par tout inoyen connu, & 20° environ.

L'opération dure quatre jours si elle est continuéc jour et
nuit sans interruption, ou bien huit jours, si on travaille
seulement par journées de 10 heures.

Au sorlir du tonneau, les cuirs sontrincés & |'eau cou-
rante, puis mis a la séche.

Les cuirs ainsi tannés présentent les mémes qualités et
sensiblement le méme aspect que ceux tannés en fosses ou
autrement et ils sont en particulier tres avantageux pour la
carrosserie et autres industries de ce genre.

Dans les cas ol la rapidité serait moins recherchée, on
peut remplacer le traitement unique précédent par une série
de traitementsa I'aide de bains gradués dont tout ou partie
renfermera du perchlorure de fer et de Facétale de plomb.

315 691 — 7 novembre 1901. — Sociélé Frans Kathreiner's
Nao|folger Gééellschaft mit beschrankter Haftung. — Pro-
cédé de fabrication de conserves avec des extraits de
viandes et de plantes.

315 915 — 14 novembre 1901. — Brown.
étirerle cuir.

314 500. — 25 septembre 1901. — Florimond et Couderc.
— Perfeclionnements aux procédés. de conservation des
substances alimentaires.

314 515. — 26 septembre 1901. — Baumann. — Procédé
pour la fabrication d’un aliment pour nourrissons.

314 668. — 2 octobre 1901. — Rylander. — Procédé
pour la conservation des ceufs.

314 632. — ler octobre 1901. — Walther. — Procédé pour
la récupération d’'acides orgauiques, hvdratesde carbone
et substances albuminoides, des acides carboniques.

314 457. — 24 septembre 1901. — Max Rieck. — Pro-
cédé de fabrication du chocolat.

— Machine k

AV1S

Ne pouvant insérer, in extenso, ni résumer les brevets
des industries latérales a la chimie, qui cependant peu-
vent intéresser nos abonnés el nos lecteurs, nous nous
lenons & leur disposilion pour leur envoyer, au prix de
5 franes, une copie compléte (sans dessins ni croquis)
de chaqué brevet pris a Paris, mentionné dans ce
numero ou dans les numéros antérieurs. Accompagner
chaqué demande d’un mandat-poste.

Le directeur-gérant : Bernard TIGNOL.

Laval. — Imprimeme parisiense, L. BARNEOUD & C".





