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P:ECL0S corrientes en esta plaza en 31 JEIO 1880,

Drogas y productos quimicos.

100ks. Pts. C.
Aiifre ele 1.“ Siiblimodo (flor ile®. . 4o 50
1.-bella... 1" 50
» 2. » s
> 5.“ventajosa..
Sal comudn en partidas de masde 1000k. 2
S0Sa de 80 ° ... 50
» de Solvay. . . . . . 50
r.iistal de SOS@...ciisiiiniiins 18
Cloruro de cal (bipoclorito de). . . 50
Pirolifiito de hierro
» de alimina .
Sal saturno /acetato de (domo). . . 112
Nitrato de plomo......iinieen
Lilar~irio

Crémor tiirlaro .
Cromato rojo de po
Alumbre mazarron

u relinado fsin hierro). . . 21
Caparroés “sulfato de hierro).. . . H
Cipre (sullato de cobre).......... 70
Sal de esliuio (cloruro de) . . . . 170
tCii/o muriatico(clorhidrico). . . . 16

» sulfarico66°... 18
. 52°.. Ml

U NIFCO  36°iirireeriennenee 65

[ » dfl

. 48"..

» 0xAlico 155

). citrico 625

IR =L £ 7o TN L)
Almidon inglés.. 92 50
Kécnla patatas.......... -IS

Albdmina dehuevos.
» de sangre.. .
Extracto de campeche sélido.. 112 y 157
> de palo Urasil

» granela.

Aceite de anilina.. . 500
Alizarina roja. 050

» Violada. ... 10t0
Afiil 1750
Sal de anilina (clorhidrato). . . . -150
Sulfato de alimina 27 50
Sal amoniaco...... .. 125

Clorato de potasa...

Tierra creta....... 5
»  de pipa. .16
Caclit en panes... .60
u en cuadros.. 105
Polvos de zinc........ .75
liborato soédico (borraj). .165

Acido boérico
Slllcato de sosa 35°...

Prusiato amarillo

.Metales.

Plomo en panes
Plancha v tubo

Estafio 255
A 1 2 T OO 62
2 ........................................................................... iP fn
n t| m onio..... 1
Hierros redondos y cuadrados, de 294 54
planos. ... de 29 0 35 50
Hierro planchasdon® H®A 5.. . 45
n » 54l2. . . 47

12420. . . 49

Tierras re- i Del pais, 6 . (ig.

fraclarias.. I Inglesa, 6 15 " de » "
Ladrillos refractarios, & 100 pias, millar.
Cristales rayados para cubiertas y clarabo-

yas, 1/1 pulgada inglesa de espesor, ¢ 15
pesetas meiro cuadrado.
Tejaspla:1...Hasta..100-6 4 ptas. una.
nas de j Desde 100 en adelante , 43'75 pe-
cristal. ( setas una.
Dinamita, nuni. 1

» u 5.
Ciipsulas sencillas 10 rs. C|ent0
» dobles 14 rs.
»  triples 18rs. m

Daldosas de cristal para pavimentos.
25 milimetros grueso.

rso X |1 mA~

Medidas cor- 15UX0‘50 ]
1X1 : 641B0rs. k.

rientes. .. | X 050 A

,050 X 050 1

Einbnlnjo y tr.ansportcs do ciient.ay riosgo del
comprador.

Correas para transmision.

Dobles de o 6 16 cent, ancho,6 42'50 rs. kilo.

de 17420

de 21 (1 50

(le 51.1 40

de 410 50

de 51 ati0

de 61 &4 70
CorreasjDe Oh 12 cent, ancho, ii .t2'50 rs. k.
decue-)De 15020 » » OH » "
rolona M)e2l :i50 » » 415 » »
Las demoés anchas como el de las dobles.

/De 0 i 5cent,ancho, 431 rs. k.

56 6 €& " 456'25 » «
Correasl |)y7 fly o Aa57'50 < »

De 17620 » » 458 » »

Has. . 450 ) > o0 59 » »

,De 51 450 » » 6 40 "y

Tirelas de becerro sin grasa, | * 650 rs. kilo.
» » engrasadas. 1.'4 28 » »
Tiratacos del lomo, 1."a50 » »

de pescuezos engras., 2 * 420 < »
Maderas en tablones.

Husos  de 14 piés y3x6pu|g (' 66]25. 2
¢ INoruegosde14 »
= )Abeto del5 » » « a5/50)c.
-§]Cal|chs deld » » » 655'
¢(liosos de 1i p|esy4X9 pulg. 4 150 )rs pl.

A \Melis de 11» ) " & » (020m
Nota de precios{en Fabrica Industrial alfarera)
precios por millar. Ptas.

1mh\|w Q'0GgnReg« Lleno 6 hueco
coinuu de0'013 grueso. Lleno
|mediano .........
-j Mlelgado y picholi
Pichob tochu
Ladrilla IUajola) com an ...
baldosa delgada de 0'25 de lado. . m
» gruesa de (‘25 >
Ladrilla grande cortada
» mediana

baldosa corlada de 0'15 de lado . -
Teja llana coman.  Metro cuadrado a
» 1) vidriada. »

babio.sa de alfarero de 0‘15el millar A
,de 0°210 de diametro, metro lineal &

i (le-0+170 ™ a 10
i«\de0'135 de 1,25
2 )(Jco’|2n (le t
=)dco" 100 (le 0‘9|)
~/(1e0'085 de 0'85
1(1e0'050 de 075
'de0'0I0 de 0'50
Sifones uno. 175

Caballeta comln rosada, el metro .
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lic



REVISTA

TECNOLOGICO-INDUSTRIAL

PUBLICADA pon LA
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Seccion Técnica: Aplicaciones dol Indicador do presion, por el Ingeniero D. Juan A. Mo-
linos.—Aceitero para poloa loca, por el ingeniero D. José Pascual y Deop.—Nuevo sulfato do
.alimina.—Parte oficial: Concursos publicos.—Sistema métrico decimal.—Oposicionesi. la Ca-
tedra do Qiiimlca industrial organica, tintororiay artes ceramicas do la Escuela do Ingenieros
Industriales.—Nombramientos.—CVdniCo de 1a Asociacion.—o0Obras adquiridas.—Nota impor-
tante.—Precios corrientes.—Anuncios.

SECCION TECNICA.

Aplicaciones del Indicador de presion para deducir el consumo de fuerza motriz
de los artefactos empleados en la Industria j ventajas que retne sobre el
Freno de Prony.

El Indicador de presion se emplea generalmenle para obtener en las
maquinas de vapor las curvas que indican las diferentes presiones que sobre
el émbolo de las primeras ejerce el lldido motor, durante el periodo de una
embolada, y permite deducir la presién media, el trabajo motor y basta el
consumo de combustible que corresponde por unidad de trabajo.

Generalmente se le atribuye al aparato que nos ocupa el defecto de no
ser muy preciso en sus indicaciones, & causa de las variaciones que traza;
pero esto mismo es una circunstancia que le abona y que manifiesta la ex-
quisita sensibilidad que posee.

la diferencia que arrojan en dos emboladas sucesivas las curvas obteni-
das con el Indicador, debe existir forzosamente, dado que el trabajo motor
es proporcionado & las resistencias a vencer, y estas varian a cada instante
y en todas condiciones, si se esceptia el caso especial de elevacién de aguas
y alguna que otra bien contada aplicacién de la maquina de vapor & la
industria.

En cuanto & la exactitud y servicios que puede prestar el aparato que
nos ocupa, depende de la habilidad y del conocimiento que del mismo tenga
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la personad que se conlia; pues por lo demas probaremos c'onJNpene”
verificadas, que no solamente puede servir a las aplicaciones expuestas al
principio de”ste articulo, si que es de gran utilidad que no tiene
rato para apreciar exactamente el consumo de fuerza motriz de uno solo o
de un grupo de artefactos, sus rozamientos, el de un motor hidraulico,
su efecto Gtil y roces, rozamientos de trasmision, etc., etc.
" |f* a, are conuoo d. iaeraa mo.ria <& u,dos 6 de eaja «no de los
aiiektdd ge ¢na fabaiea. mada lan racH cnando la - | ev«B»' -
motor empleado para mover aquellos y se dispone de un Indicador de pre-
sién. En tal caso, segun el sistemay condiciones de la maquina motriz, debe
procurarse poder tomar los diagramas de cualquiera embolada sin necesidad
de cambiar de lugar el Indicador, y ello se logra por una sencilla combina-
cion de tubos y grifos correspondientes que desde los conductos internos dt
circulacion del vapor por los cilindros ¢ cilindro, terminen al pie mismo
del aparato referido. . .. .

También es necesario, ademas, estudiar la disposicidn generai y distri
bucion de los artefactos que deben someterse & ensayo, y muy particular
mente la disposicién de la transmision de movimiento, a lin de FP/lucir el
menor nimero posible de interrupciones en el trabajo ordinario de aquel os
v no llamar con ellas la atencién de los obreros que los dirigen. Asi podra
lograrse la regularidad del trabajo que es indispensable jiara la mayor exac-
titud de las experiencias; de lo contrario resultaria cierto el defecto que in-
fundadamente se atribuye al Indicador de pre5|on

. Es indispensable de todo punto el prévio examen, IubrlllcaC|on ensayo y
calentamlento de dicho instrumento, & lin de asegurarse de su per ectolun-
cionainiento, disponerlo en las mejores condiciones de sensibilidad y evitai
las condensaciones que se producen en su interior o la accién nociva dcl
agua procedente de las mismas. - .

Una vez cumplimentados estos requisitos, conocidos el orden y numero
de ensayos que deben practicarse, segin las condiciones de establecimiento
de los artefactos, grado de exactitud y comprobaciones que desean hacerse,
(lue esto depende del criterio técnico de la persona que dispone y ejecuta
las experiencias, se toman los respectivos diagramas enumerados conve-
nientemente en el propio orden que se han dispuesto los releridos ensa-
yos para luego deducir las presiones medias y el trabajo desarrollado por
ia maquina de vapor en cada caso. De la suma de trabajos y de a di erencia
de unos v otros, resulta el conocimiento del trabajo total, del absorbido por
rozamiento y las comprobaciones consiguientes necesarias para tener mas
seguridad del consumo de trabajo parcial 6 total tanto del aparato motor,
como de los artefactos, transmisiones, bombas, etc., etc.

El Indicador de presion puede ser empleado ventajosamente en sustitu-
cién del Freno de Prony; para averiguar la fuerza, rozamientos y efecto (til
de los motores hidraulicos en las fabricas que tienen establecido motor de
vapor ausiliar conectado con la transmisiéon general de aquellos; y no ofrece
su aplicacion ninguna de las dificultades quCj en todas circunstancias y es-

lial
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pecialiiienle en los casos de ensayo de motores mas potentes de sesenta ca-
ballos, presenta el segundo aparato.

En efecto; cuando los motores hidraulicos turbina 6 rueda, no importa
el sistema, deben ensayarse con el Freno de Prony, es necesario tomar un
"ran nimero de precauciones para evitar accidentes, lograr su buen funcio-
namiento y asegurar'la exactitud de los resultados deducido de las experien-
cias; y aun asi no siempre estos ensayos han satisfecho plenamente cuando
ha sido posible terminarlos y no ha venido a interrumpirlos algin accidente
deplorable.

Cuando se coloca el Freno es necesario lijarse bien en el sentido de rota-
cién del eje motor sobre que debe aplicarse para evitar la ruptura y desper-
fectos de los drganos de transmision; debe pocurarse establecer la polea de
friccién sulicientemente ancha y en relacién con la fuerza del aparato motor
en ensayo; deben establecerse puntos limites de tope & las oscilaciones de
la palanca y sulicientemente resistentes para evitar que la misma sea arras-
trada por el eje; y solo cumpliendo estas primeras condiciones es como se
hace posible lograr la manipulacién del Freno sin peligro de accidentes.
Pero aparte de esto es imposible sostener por mucho tiempo y durante el
transcurso de algunas horas, siendo asi que las esperiencias con este apa-
rato deben prolongarse bastante para hacer aceptables los resultados de
las mismas, la lubrilicacion y el equilibrio constante del aparato con los
medios empleados al efecto y que boy dia se conocen; pues el agua jabono-
sa 0 lechada de jabon, empleada en tales casos, debe atravesar el cojinete
superior de madera y estenderse entre las superlicics de friccion donde,
por la accién mecanica del rozamiento, se desarrolla un alto grado de tem-
peratura, se evapora el agua de aquella disolucién y el jabony la niadeia
guemada forma un mucilago adlierente que llena los huecos y obtura el paso
del liquido lubrilicante. j

A causa de esto debe crecer naturalmente la adherencia de la madera
sobre la llanta de la polea de friccién, y se dificulta sostener la palanca del
Freno en constante equilibrio y'perfecta horizontalidad. Esto unido & la com-
plicacion de rénvios 6 poleas que requiere el cambio de direccién del con-
trapeso, & la necesidad de limites para las oscilaciones, & la mayor aun de
que el encargado de manipular el aparato tenga la préactica requerida e im-
parcialidad consiguiente, y ningdn interés para favorecer 0 perjudicar el
rendimiento del aparato motor, compendia las ventajas que sobre el Freno
de Prony tiene el Indicador de presion.

Este sencillo y manejable instrumento puede ser manipulado por una
sola persona, que puede ser el mismo industrial, mas que nadie interesado
en conocer las condiciones buenas 6 malas de sus aparatos motores y aun
de los artefactos que estos ponen en accion. En otro caso, el director de un
establecimiento fabril puede, en cualquiera ocasion y sin necesidad de pre-
paracion alguna, hacer los ensayos convenientes y deducir as ventajas que
bajo el punto de vista del consumo de fuerzay de la producciéon o fe““i
miento, tiene un artefacto sobre otro de la misma clase, pero de dlstlnta



- 4 —

construcion; pues tales comparaciones convienen en primer término al ré-
gimen econémico de un establecimiento industrial. Verdad es que ni los
industriales, ni los directores de los establecimientos fabriles, tienen gran
aiicion & librarse a esta clase de ensayos é investigaciones, tal vez porque
no creen importantes los benelicios que podrian reportarles, 6 en otro caso
porque no se lo permite la escasa instruccion técnica que poseen para de-
dicarse a experiencias de esta naturaleza; pero nos inclinamos a creer (Jue
ello es debido & lo primero, ya que lo segundo es facil adquirirlo estudian-
dolo donde puede aprenderse, 6 en otro caso puede encargarse a facultativo
competente.

No nos extrafia por lo demas, que los industriales de nuestro pais des-
conozcan el modo de saber apreciar la fuerza de las maquinas de vapor, las
condiciones de regulacién expresadas en los diagramas que traza el Indi-
cador, y aun el partido que pueda sacarse de este instrumento; pero si nos
admira que algunos directores de nuestras fabricas que pasan por ilustrados
facultativos, vivan en la mas absoluta ignorancia, desconociendo la fuerza
que absorben los artefactos que tienen bajo su inmediata vigilancia, y lo
que es mas, no sepan darse cuenta de la buena 6 mala regulacion de la ma-
quina motriz frente & frente de los diagramas que, por puro alarde de inteli-
gencia 6 por mera satisfaccion que les reclama el amor propio, se entretie-
nen en sacar de tiempo en tiempo para que no se enmohezca el Indicador.

Como seria dificil dar amplias explicaciones sobre la marcha & seguir en
cada caso, segun se trate de obtener el rendimiento de la maquina de vapor,
su fuerza indicada y la absorbida por rozamientos; el consumo de fuerza
de la transmision por efecto de sus rozamientos; el consumo de fuerza
motriz de los artefactos en conjunto, por grupos, 0 en detalle; la fuerza que
estos absorben por rozamientos; la total que desarrolla el motor hidraulico,
la que absorbe por rozamientos 6 el rendimiento de efecto Gtil en todas cir-
cunstancias cuando lleva toda el agua 6 parte de ella, etc., de aqui la nece-
sidad de concretarnos & algunos ejemplos, pues es imposible de otro modo
fijar el nimero de las experiencias & verificar en cada caso especial, y el
orden con que deben practicarse, ya que dependen de las condiciones dcl
establecimiento y de otras circunstancias que hemos dejado apuntadas.

Concretandonos, pues, a las investigaciones del consumo”de fuerza de las
maquinas y rendimiento de los aparatos motores, damos & continuaciéon los
cuadros de experiencias practicadas con auxilio del Indicador en dos dis-
tintas fabricas: la una de hilados de algodon y la otra de tejidos de la propia
clase, & fin de que sirvan de ejemplo para practicar otros ensayos mas en-
tretenidos, y probar & nuestros industriales que no todos ellos viven en la
misma apatia de que antes nos hemos lamentado.

El primer cuadro que damos & continuacion, se refiere a las experien-
cias practicadas por nosotros por 6rden de D. Federico Ricarl, en la fabrica
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gue explotan los Sres. Hijos de D. Jaime Ricarl, y que se halla establecida
en las inmediaciones del pintoresco pueblo de Monislrol.

El segundo se refiere a la fabrica segunda propiedad de los mismos se-
flores, y que se halla establecida en la ciudad de Manresa.

En la primera de dichas fabricas hay establecida la correspondiente tur-
bina, cuya transmision general lleva conectada la respectiva maquina de
vapor auxiliar, de expansién automatica y fuerza efectiva de 80 caballos.
Y la circunstancia de contar con la referida maquina suficientemente capaz,
ha permitido poder continuar en el primer cuadro de experiencias, las prac-
ticadas para deducir el consumo de fuerza motriz, y el coeficiente de efecto
util de la correspondiente turbina, sin necesidad de recurrir para esto Ul-
timo al engorroso empleo del Freno de Prony, permitiéndonos ademas com-
pletar los ejemplos que nos hemos propuesto exponer.

El érden y nimero de las experiencias verificadas en la fabrica de Mo-
nistrol, propiedad de los Sres. 1). Isidro é Ignacio Borras, fue el siguiente;

-N° 1. -Maquina de vapor y transmision general de la fabrica.

m\° 2. .Maquina, transmision general y batanes.

iN" ;).  Maquina, transmision general y primera sala.

N*i. Maquina, transmision y segunda sala.

N.° ii. -Aladquina, transmision y tercera sala.

N.° (i. Maquina, transmision, batanes y primera sala.

N.° 7. Maquina, transmision, primera y segunda sala.

1S.° 8. Maquina con todos los artebictos; y como siempre, la transmi-

sion general y la turbina ausiliando con cuatro orificios abiertos.

N.° 9. Maquina con todos los artefactos y transmision general, y la
turbina ausiliando con dos orificios abiertos.

N.° 10. Maquina con todos los artefactos y transmision general, y la
turbina ausiliando con un orificio abierto.

La turbina tiene 20 orificios sencillos, y como la valvula, cierra dos & la
par; por consiguiente, al hablar del niUmero de los abiertos, debe entenderse
que son dobles; de modo que en las experiencias nimeros 8, 9y 10, ausi-
liaba la turbina con 8, 4 y dos orificios respectivamente.

Las dimensiones y condiciones de la maquina motriz son : diametro del
cilindro Unico = 0'48 metros, carrera del émbolo 1'10 metros, revolucio-
nes 5S por minuto.

Presiones medias deducidas de los didgramas obtenidos con el Indicador
de presién aplicado en la anterior y fuerza indicada que resulta del calculo:

Experiencias. Presiones medias en kildgs. Cab.aiios.
N® 7 .7 (VSOt

[vsNushuv it
-
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Deducidos los rozamientos de maquina por otro ensayo especial, resulta
0*82 al efecto util 6 aprovechamiento obtenido; y por consiguiente.

Rozamientos de MAqUINA.................. 18 caballos.
Transmision general, N.° 1—18. . 1 »
Batanes N.° 2—N.° ..., 11 )
Primerasala N° 3—N.° 1. . o -« 27 ?
Segunda salaN° 4—N" 1. . e 46 >
Tercera salaN.°N.° 1 e m o 31 )
Trabajo total sobre émbolos, 144 »

l.a fuerza absorbida por todos los artefac-
tos, incluso la transmisién general, es
Je: lif—18= 126caballos cfectii  — 18 )

126 caballos.

Obsérvese que en la experiencia n.° 8 se bacian 100 caba-
llos indicados, es decir, incluso roces de la maquina, ¢ bien
106-18=88 caballos efectivos, cuya fuerza se empleaba en Uar
movimiento & la transmisién y & todos los artefactos de la fa-
brica, debiendo afiadir & dicha fuerza la que desarrollaba la
turbina con sus cuatro dobles orificios abiertos para tener el es-
fuerzo total. Pero como las transmisiones y artefiictos requieren
segun acabamos de bailar 126 caballos efectivos, se deduce que
el esfuerzo de la turbina en las condiciones apuntadas debia

. =38 cabs.
ser de 126—=88......crmnereninnins e i "e

La propia observacion en la experiencia n. 9 conduce a de-

ducir 122—18=105 caballos efectivos prestados por la maquina

de vapor; y los tres dobles orilicios de la turbina ausiliaban

(010 I e 1 R .oti're 10__22 7
Del propio modo en la experiencia n.° 10, resulta; lo4—18

=136 caballos desarrollados en el eje de maquina; y la turbina

ausiliando con un orificio doble debia desarrollar 126 136. .=10 »
Esta ultima cantidad de fuerza negativa demuestra que la

maquina no recibia ausilio de la turbina en la referida experien-

cia n.° 10; y que por el contrario, la Gltima cargaba sobre la

primera una cantidad de trabajo de B =10 >
Experimentada debidamente la marcha de la turbina, hacien-

do trabajo util, con nueve orificios abiertos, se vié que movia

toda la maquinaria a la velocidad de régimen; y en tal caso

debia dar un trabajo atil de \ 71260 >
La diferencia entre la fuerza desarrollada por la maquina en

las experiencias n.“ 9y 8, dara el trabajo Gtil de un orificio de

la turbina; puesto gne en la Gltima de aquellas llevaba 4y 3 en

la primera, abiertos; luego 122—106 0 =16 >

También se ballaria entre la fuerza 38 caballos, deducida
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anteriormente para cuatro orificios, y la 22. que hallamos para 3.

Si por otra parte, de 122 caballos de la maquina mas 22 de
los tres orificios de la experiencia n.° 9 resultan 1i4 caballos, la
propia fuerza debe desarrollarse en la n.° 10; y como la maqui-
na hacia entonces loi caballos, los dos orificios debian gravar
con los 10 caballos, puesto que Ifi-i—10=144. Resulta de lo
dicho que los rozamientos de la turbina se deducen de la expe-
riencia n® 10. afiadiendo 10 caballos al trabajo Gtil que desar-
rollan dos orificios (38—22) 2-J-10 ...

Fuerza total de la lurbina=12C+ 42=Ifi8; puesto que & los
120 efectivos que necesita la transmisién y artefactos, deben
afiadirse los rozamientos del motor hidraulico.

Segun la csperiencia n.“ 10 la turbina cuando mueve toda
la maquinaria del establecimiento debe bacer un trabajo util

cal)s.

dC:L1i)4-10 e o L e e e — "
y en efecto; asi resultaria de admitir el promedio delC caballos
por orificio, (Jue daria; 1CX9 €N acCCiON.....omrccreeimmmmnnssssenens =144 »

La diferencia entre 108 caballos, fuerza en sucio, y 144 fuerza efectiva,
es 108—144=24 caballos, y debe representar el aumento de rozamiento de la
turbina. Y como estos son 42 en carga, resulta que la diferencia 42—24 18
debe ser el consumo de fuerza por el rozamiento del primer movimiento
del motor y fricciones en el quicio de su eje y en los cojinetes de su res-
pectiva transmision.

Esto se comprueba con la experiencia n® 8. La maquina con
toda la maquinaria desarrolla 100 caballos, que con Jos 38 de

los cuatro orificios de la turbina, mas los rozamientos de esta,
suma un esfuerzo 100-|-38-j- 42 "

Pero en este caso se supone la maquina en accion y deben
deducirse sus roces = 18 caballos; pero como por otra parte la
turbina baceesle mismo trabajo anterior 186—18=108 caballos
con nueve orificios, resulta su fuerza total bailada anleriormenle.=118
144
El coeficiente deefecto atil de la turbina resulta ser.- ;44

. 11 pd, )
................................. e I N BT
El esfuerzo méximo puede alcanzar 4 IC8 -t-10 ¢ 18 caballos, »

puesto que debemos suponer funciona con los diez orificios

aliiert sg en tal caso carga mas, aun, la fuerza ;
Relifiéndonosa Inexperiencia n®9, 'hallaremos 122-h22-f42.-180

Por fin; la experiencia n.“ 10 da: 104 104- 42 "

Para completar el cuadro de estas experiencias, referentes a Mln"-
deria mencionada, hemos debido lomar nota especial del numero y clase de
arlcfectos en la misma establecidos y la relacion que f ~o e

una de las primeras, 4 fin de deducir la fuerza que absorbe cada grupo de
aparatos, anclando, ademas, las velocidades &4 que funcionen para bacer resal-
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lar la inlluencia que sobre el consumo ele fuerza ejerce la velocidad. Esto
podréa servir de régimen en otros casos.

Batanes.

Estos absorben, segin la segunda experiencia, una cantidad de fuerza
motriz de 11 caballos.

Hay tres: uno doblador con tres batidores que funcionan a 1800, 1900
y 1317 revoluciones respectivamente, otro alelador con dos batidores que
funcionan & 1200 y I0bO revoluciones cada uno de ellos; y otro abridor con
una bola & 900 revoluciones. Total tres aparatos.

Preparacion 1." sala.

La preparacion absorbe 27 caballos, sin la transmisién, y comprende:
22 cardas, 12 del sistema Par Curlisa 12b revoluciones y 10 del sistema Plat,
que funcionan & 13b; 3 manuares de 18 chorros uno & 18b; 2 mecheras en
grueso de 80 busos una & i26; 3 intermedias de 104 busos unaa bOO y O en
lino de ICO husos una & 800; 1 maquina de esmerilar & 2b0. Total 37
aparatos.

IlihUura 2/ sala.

Esta absorbe 46 caballos, sin la transmision ; y hay establecidas : 2 ma-
quinas de bIC husos una, que funcionan & 7070 revoluciones; 7 de blO
busos a4 0071 y 3 de bCO & GO71. Total 6324 husos.

Hilatura 3.* sala.

El trabajo motor empleado en el trabajo de las seis maquinas, estableci-
das en esta sala, se eleva & 31 caballos. Dichas maquinas tienen b28 busos
cada una y funcionan & 7268 revoluciones. Total 3168 husos en accion.

El total general de husos se eleva & 9492, y como el trabajo total efectivo
que requieren los mismos y su preparacion es de 126 — Tl = 11b caballos,
resulta que cada 82 husos requieren 1 caballo, sin embargo de que general-
mente se cuenta que con dicha fuerza se .pueden poner 100 en accidon. En
esto inlluye la velocidad. Respecto de la transmisién, en nuestro caso
exige 9 p'o aproximadamente del esfuerzo efectivo, si bien se acostumbra
contar con un aumento de Ib 4 20 pvo-

Pasando & ocuparnos de las experiencias practicadas en la fabrica de
tejidos, empezaremos a hacerlo en un érden inverso al anterior, puesto que
no tenemos necesidad de entrar en los detallados pormenores y comproba-
ciones que antes hemos expuesto.
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ARTEI'ACTOS ESTABIECIDOS.

Preparacion.

Maquina de parar & 300 revoluciones con i venliladores que dan 800 re-
voluciones por niinulo.

Maquina de rodetes con 374 liusos, que funcionan & 1000 revoluciones.

Seis urdidores con 333 rodetes cada uno, formando un total de 2000. La
velocidad de dichos urdidores es de 200 revoluciones.

TEJIDOS.

1. * Sala.

38 telares anchos que funcionan a 190 pasadas de lanzadera por minuto.

2. ' Sala.

07 telares anchos que dan 174 pasadas de lanzadera.

3. ” Sala.

" , (07.anchos a 174 pasadas.
134telaresosea:ig MANN[ AN NQINA

Hay un pequefio taller de reparaciones con un torno y maquina de
taladrar.

Dimensiones de la maiiuina de vapor, aiisiliar, sislema Corlis 6 de
e.rpansion automalica.

Diametro del cilindro Gnico =  OVil m.
Carrera del émbolo.. . . == 080 .
Velocidad del mismo. . . == V84 » por 1"
Revoluciones por minuto.. = 09

Fuerza efectiva de la maquina 40 caballos.

Relacion de las experiencias.

IV»> 1.  Maquina sola y sin carga,
» 2. y transmision.
» 3. » y preparacion.
) 4. » y 1 sala.
» 'J_ | .'y 2«
» 0. » 1.*2.*y3. »
» 7. » y 3" .
» 8. ) 12.y 3" »

Avadando la turhin:
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Presiones medias ;/ fuerza absorbida.

N» 1.—02i7 kg. por 7m cuadrado. . . 8 caballos.

., 2—0432kg.
» 3.-0'741kg.
. A—O09i kg.
» 1297 kg.

(i— 2 100 Kg.
« 7.-rd422 Kkg.
« 8—r230 kg.

l.os rozamientos de la maquina de vapor sin carga, es decir, sin hacer
trabajo util, se deducen de la experiencia n.” 1; pero debe tenerse en cuen-
ta que tanto estos rozamientos de maquina como los de la transmision
seran mayores de lo que acabamos de hallar como resultado de las expe-
riencias directas; por lo que deberan aumentarse convenientemente segun
podra verse & continuacion.

De las diferencias entre las experiencias y fuerzas enumeradas antes,,
debe deducirse la fuerza absorbida por las maquinas de la preparacion, te-
lares de cada una de las salas, total, <tc., lo que no nos detendremos a ex-
plicar detalladamente como en el caso anterior, puesto que bastara indicar
las operaciones y dar los resultados, listos son:

Rozamientos de maquina no desarrollando efecto dtil n" 1 8 cabs,
n.'G-n."7 lySsala
Rozamiento de maquina y transmision (I8—'iG-22; y 2y 42—22 20 »
I'uerza que absorbe la sala 3.” 40—20............cccocemmrrineriinnrrimnsiiinsiinnnns Ta e
" » » » 2" 42—30....oisieeere i
” ’ ” 1 1" 3Q_24' . °° . * e e "
) » la preparacion: 08—(204-20-1-12-t-C).. . .

Fuerza total indicada. . e e 08 »

Debemos observar que se han deducido 20 caballos fuerza absorbida por
rozamientos déla maquina y transmision en trabajo; y como segin los
respectivos diagramas de las experiencias n.“ 1y n.« 2, resulta 8 caballos-
para la primera y 14 para la mismay transmisién, sumando los trabajos par-
ciales resultarla un total de fuerza de 14-j-20-f-1 24-0-1-4=02 caballos, y poF
consiguiente los roces de transmisién y maquina cuando esta hace el total
trabajo util, es de 08-02= 0 caballos sobre los 14 anteriores 6 sea 20 ca-
ballos en total. C ..

Cuando auxilia la turbina con 8 orilicios abiertos presta a la maquina
de vapor unos 08—40=28 caballos efectivos de los 40 6 4ii que puede des-
arrollar con el salto disponible 4'73m, area directriz OlOmS 0'23,r rodete
y 71 revoluciones.

No hemos procedido & mas minuciosas experiencias, sobre la mencio-
nada turbina, con el Indicador aplicado & la maquina de vapor, porque na
nos lo lia permitido el agua disponible, ni tampoco nos interesaba conocer
«tros resultados que los expuestos.
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De lodos modos; como en el ejemplo de que aiiles nos hemos ocupado,
se dan amplios detalles sobre el empleo y uso del Indicador para lallai
cuanto pueda interesar en semejantes casos, ello nos dispensa en el pie-
seme de dar otros pormenores mas minuciosos.

Respecto de la lubrica de tejidos do que nos ocupamos, resulta que
siendo el nimero de telares de 239 con la preiiaracion absorben aproM.na-
damenle | caballos cada nueve de aquellos, o un caballo pone en
mii) de dichos artefactos, necesitdndose un aumento de tuerzade .0 poi U
nara_ transmision. o )

En la préactica se acostumbra admitir, que cada / telares requieren un
caballo, que las transmisiones aumentan la carga en un 20 por “/o, y que
ello basta en las condiciones ordinarias; pero en nuestro caso especial, ob-
sérvese que las velocidades de todos los aparatos son muy aceleradas y que
la produccién acrece en tal caso de un modo extraordinario que mas no le
hemos visto en otra fabrica. o )

Con los adjuntos cuadros de experiencias, que compendian las ante
riormente referidas, damos por terminado este sencillo trabajo que, segin
nuestros propositos, prueba el gran parlido que puede sacarse del Indica-
dor cuando las experiencias se estudian con anticipacion y se pone
el mayor cuidado.

i
I, CUADRO.

CE3ILA3ANTIMNEENIA

! ORIFICIOS

Expe-1prgsiones AFy\erz_a dela turbina abiertos.

Maiiiinas y aparatos pesios o acoioo.
cias,  medias, deduci

Ninguno,
?J‘gi; \),) 29040, Maquma %Eg?gﬁn;/l ion. N o R 'gg
NGRS y aparatos N 3W I'd'
IV 1544 . 'd' y d 2« id.
240 d id id
'133;’ ) |g batanes y aparates LV 1- [3 !((:jl.
0 aparatos
Pt %,ataneg1 ratos 1 2 vo! i 4 oriiicios dobles.
3%13 yyap%l I”2“))//d id 2 mid id

Id' |d v oid  1*25y3md 1 idid

tod; abierta arrastra todos los artefactos & la velocidad de régimen
incluso la maquina de vapor.

Rozamientos de la maquina =18 caballos.......................
‘I'ransmision general =29 18=11 id.
Batanes =40—29—11

Aparatos de la 1* sala=56-29=27
o dela 27 ld 7ISTAO N Fuerza efectiva=126  »
' ' ' Fuerza indicada=144 eabs.
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i<”*Esfuerzo maquina con carga de todos los aparatos =1UC—18= 88 cabs.

c,. . . . . . . =122-18=104
=154-18=136

Esfuerzo de los 4 orificios =126— 88=38 cabs.
de los 2 =126-104=22 -
del . =126-136=10 . valor negativo.

» de un orificio, término medio= 38— 22=10 «
Roces de la turbina =10X2+10=42 . encarga.
Dedlcese 114+42=186 caballos fuerza turbina toda abierta, puesto que
maquina, transmision, batanes y aparatos de las salas 1.*, 2“ y 3." consumen,
segln experiencia 8., 106 caballos.
4 orificios de la turbina prestan 38 «
Rozamientos de la misma 42 . 180 caballos total.
Segun la 9." experiencia resulta:
122 caballos maquina transmisién y los aparatos de las 3 salas.
22 id. dos orificios turbina.

42 id. rozamientos id.

186 caballos fuerza total turbina.
Segun la 10.“ experiencia se obtiene:
154 caballos maquina transmisién y los aparatos de las 3 salas.
10 id. que presta la maquina para auxiliar & la turbina.

42  id. rozamientos.

186 caballos fuerza total turbina.
Coeficiente de efecto UGtil de la turbina:
144

m0'77 6 77 p Vo-
186

2.“ CUADRO.

T EJI D O S

Er?lsgr(ilPresiones, ARTEPACTOS EN ACCION IIde la tijmrlt!':ilr%cﬁbienos.
cias.

0'247 k. 8 cab. Maquina sin carga. Ninguno.

0432 . 14 9 Id. Yy transmision. Id.

0741 « 24 » Id. id. y preparaciéon I1d.

0’026 . 30 » Id. id. id. V 1" «ala Id.

1297 . 42 3 Id. id. id. i,y 2 » Id.

2'100 . 68 » Id. id. id. 1* 2® N Id.

T422 » 46 » Id. id- id. y Id

1236 . 40 » Id. id. id. 1.0ay9- . 8 orificios.
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Rozamientos maquina y transmision 42-((C8—4G)=23)="0 cabs. en carga.

14
3“sala= 46-20 = 26 -1-26 68
27 . = 42-30 = 12 -1-12
1“ . = 30—21= 6 +oc
Preparacion = 6S-(20-1-20-t-G) = 4 + 4
62 = 62
Fuerza indicada = 68. Aumento do roces 6 caballos.
Maquina en carga consume = 11’6 11,5
Transmision == 8'"> 56,5 caballos fuerza efectiva.
3." sala = 26
2% = 12
I.“ . = 6
Preparacién = 4

68 caballos fuerza indicada.
8.* experiencia. Turbina desarrollaba un esfuerzo de 68 —40=28 caballos
efectivos.

No terminaré sin consignar que el Sr. Ricarl, activo industrial de Cata-
lufia, es indudablemente de los que mas se distinguen en indagar los resul-
tados que reportan mejores ventajas a la fabricacion para adoptarlas sin
vacilar, y la antigua fabrica de Manresa ha sido transformada completa-
en la verdadera senda de la mente en lo que respecta & motores y transmi-
sion, como artefactos y edificio fabrica.

Con respecto & la idbrica de Monislrol propiedad de los Sres. Borras,
puede decirse que en su especialidad es una fabrica modelo. Ello lo consig-
naremos con gusto porque es producto del pais cuanto en el pais ba podido
elaborarse, y porque es satisfactorio ver &4 algunos de nuestros industriales
en la verdadera senda de la proteccion y del progreso, apartdndose del ru-

tinario camino que desgraciadamente aun siguen otros.
.h'\x \'. Molinas.

Aceitero para polea loca.

Ya se sabe que la polea loca (1) de toda maquina ba de ser aceitada
como cualquiera otro érgano rozador.

Un taladro abierto en el cubo, recibe el lubrificante derramado con al-
cuza ordinaria en un momento de parada de la polea. El rodar dcl eje se
encarga de cstender la aceitada entre este y aquella.

Este sencillo espediente es el Unico universalmente empleado para lubri-
ficar estos drganos, lo mismo en las maquinas de poca importancia, que en
las contramarchas de herramientas potentes.

(1) PoUtsii periliula.
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Cuando se Irala de pequefias herramientas, como por ejemplo, telares,
tornos, etc., la lubrificacion hecha de esta manera puede darse por satis-
factoria aunque no lo sea enteramente como ahorro de aceite. No asi cuan-
do las poleas son conducidas por correas de mucha tension y las paradas
que la naturaleza del trabajo ocasionan son algo largas, como sucede en las
grandes selfaclings de hilar, sierras para madera, etc.

Aunque el aceitado se hace cuando la herramienta huelga,—y esto hasta
para asegurar la lubrificacion del érgano de que se trata- hay casos en que
se ve uno obligado & untar durante el trabajo, llamado por el rechina-
miento de la polca loca.

Fijémonos en las contra-marchas de las sclfactings, que es el caso de
mayor aplicacién en nuestra comarca industrial.

Si el trabajo sigue sin interrupcién noche y dia, estando las contra-
marchas bien vigiladas, se aceitaran las polcas locas tres veces por sema-
nade seis dias, esto es, unavez en dias alternados. Pero el estado del cubo,
la mayor 6 menor tension de la correa, la mayor cantidad de polvillo levan-
tado un dia mas que otro, la diversa calidad del aceite, seran causas que
afectaran la rozadura, haciendo que el aceitado que basté ayer, no baste
hoy, apesar de hacer la maquina un mismo trabajo.

Esto que no solamente perjudica la produccion, altera notablemente el
organo rotatorio que girando en seco estraga profundamente y en poco rato
su superficie.

Las ventajas de un aceitado constante como se procur6 & los colletes
lijos de los ejes rotativos, es incontestable. Mantener aceitosa la superficie
frotadora de la polea loca es una necesidad & que se debe responder con ur-
gencia, y cuyas ventajas pagaran muy pronto el modesto desembolso & que
obligue la aplicaciéon de aceiteros convenientes.

Deseando aplicarlos & las poleas de las contramarchas que mueven scl-
factings de mil husos, y no conociendo sistema alguno de aceitero, com-
puse el que acompafio en dibujo cuyas partes principales y comportamiento
son como sigue:

El aceitero lo compone una copa con tapa hermética, roscada en el cubo
de la polea, & la mitad si puede ser de su longitud. Correspondiendo con
el eje de lacopa va un tuhitoaque viene & ser el conductor del aceite. En
su extremo superior, lleva este tubito un taladro perpendicular al alma b,
taladro que sirve de comunicacidn entre una ranura ¢ exterior al tubito y
el mencionado conductor del aceite. Un anillo 6 virola de latén d ajustada
con fuerza al exterior del tubito central, tapa la ranura ¢ dejandola sola-
mente en descubierto su extremo, de una cantidad que la esperiencia en-
sefiara.

Compuesto asi el tubito, puede tomarse el conjunto como un tubo re-
curvado & angulo recto.

Procurese que la tapa, cierre herméticamente la cabeza del tubo y el
borde de la copa, para lo cual podra emplearse una rondela de cuero e fija
en la tapa.
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Pdngase en la copa la mitad 6 algo mas de aceite; afirmese en el cubo de
la polea loca y el aceitado se hara de la siguiente manera ;

Por la accion ro-
tativa , el aceite se
proyectara en la la-
pa, anegando el ex-
tremo del tubo. Por
la abertura c entra-
ra el aceite ;y co-
mo esta cantidad es
poca, ira resbalan-
do por el alma in-
terior del tubo en
cantidad tan poca
que por ella sola,
casi no bastaria a
la lubrificacion.

Pero, como al co-
menzar y al finali-
zar la polea su mo-
vimiento, tiene un
periodo de movi-
miento lento, el
aceite reunido en
el alma del tubo
central, baja acele-
radamente al cubo
de la polea, al pa-
sar por la vertical,
y queda aceitada.

Si en alguno de
los paros de la po-
lea, queda por la
posicion de la co-
pa sumergida la
entrada del aceite,
lo cual es muy co-
mun, llena el acei-
te el alma central
basta al nivel del

aceite exterior, y en la primera vuelta pausada que da la polea al moverse
de nuevo, cae este aceite al cubo. i

Graduese después de algunas experiencias la entrada ¢ por medio de la
virola y se tiene un aceitero de efecto seguro y econémico.
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Un aceitero de las dimensiones de las del adjunto dibujo, ha mantenido
durante dos meses en perfecto estado de lubridez la polea de una sellacting
de mil busos, sin que la atencion del aceitador fuese llamada por el mas
pequefio rechinamiento.

Esta es la principal ventaja.

Con respecto la economia de aceite que por este medio se obtiene, como
apreciacion general recordaré la inmensa que se lia obtenido sustituyendo
el antiguo aceitado manual de los colletes de los ejes, por los modernos
aceiteros automaticos que son boy de uso general.

La capacidad en aceite del aceitero que propongo, aplicado con la alcu-
za manual, no daria mas alla de quince aceitadas, lo cual representa para
una misma cantidad de unto, una lubriiicacion doble empleando el aceitero
automatico.

La copa, puede, para mayor economia de ‘instalacién, ser de hoja de
lata, 6 laton, soldando en la tapa inferior la rosca que ba de afirmarla.

Cuando, con el tiempo, el aceitbn que queda siempre en la copa, va
rellenando el tubo impidiendo el paso del aceite, se desenrosca el tubo cen-
tral para limpiarlo; y para que esto, que debe hacerse & menudo, pueda
verilicarse con facilidad, esta el tubo dispuesto de modo que todas sus par-
tes sean accesibles.

Tosi: Pascual y Deop.

Nuevo Sulfato de Aldamina (Sulfato de Aldmina Sesquibasico),
POR M. P. Marguerite.—La alimina y el acido sulfdrico se combinan en pro®
porciones variables. El sulfato monobasico APO.” 3 SO.“como se obtiene en la
industria, tiene casi siempre un exceso de acido y de agua, y cristaliza en paji-
tas conque retienen siempre una cantidad notable de liquido interpuesto.

Descomponiendo M. Marguerite el alumbre amoniacal por el calor, ha en-
contrado un nuevo sulfato de alimina que corresponde a la férmula

APO.“250.M2HO.

Si se reflore esta formula & 3 equivalentes de acido sulfirico, so escribira asi
-AP0.”3S0,»18H0.

Comparado con los sulfatos monobasico, bibasico y tribasico, el nuevo sul-
fato debera denominarse sulfato sesquibasico, cuyo nombre ha adoptado su
autor.

Este nuevo sulfato se presenta bajo forma de cristales limpios y deflnidos,
gue son romboedros, ya simples, ya terminados por piramides de cuatro caras;
su cristalizacion es diferente del sulfato de alimina ordinario.

Se disuelve facilmente en agua friay en agua caliente, y se le puedo hacer
cristalizar de su disolucion suficientemente concentrada: una solucién saturada
a 15" contiene préoximamente -15 por 100.
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Se descompone este sulfato por el calor, dejando por residuo, como el sul-
fato ordinario, alimina. Es casi neutro al papel tornasol, al que comunica sola-
mente una ligera tinta vinosa, y no tiene accién sobre el ultramar.

La composicién media de los andlisis efectuados da

AlUMING.c s

ACIdO SUIFUNICO....ore e 3384

Pero6xido de hierro. 0,01

AQUA. . . o s 4490

Pérdida.......c.ccoovivnrnniisiinissinns o
100,00

El primer procedimiento empleado para preparar este sulfato, ha sido des-
componiendo por el calor el alumbre amoniacal. Cuando se calienta al rojo con
cuidado el alumbre amoniacal, queda después de la operacion, sulfato do ala-
mina anhidro; si la calcinacion se ha efectuado & una temperatura superior al
rojo naciente, hay descomposicion parcial. La materia que deja la calcinacién
tratada por el agua da un licor que, concentrado, deja depositar cristales de
sulfato sesquibésico de alimina; se le purifica por lavados con agua friay sé
lo vuelve a cristalizar.

El nuevo sulfato presenta dos cualidades que no tiene el sulfato ordinario;
esta perfectamente cristalizado y no contiene exceso do &cido. Ademas es emi-
nentemente soluble en agua fria y en caliento: contieno 21 por 10U de alimina,
es decir, dos veces mas que el alumbre, y mitad mas que el sulfato ordina-
rio—L. M. U. (Da las Novedades Cientificas”"

PARTE OFICIAL.

La Gacela de Madrid nos ha anunciado hace poco que so abre un concurso
publico para adjudicar una pension en el extranjero & un musico espafiol,i)»-o-
fesor de ¢romya, dotado con 3500 pesetas anuales durante dos afios, y 1000 para
viaja. Ademas, se adjudicaran otras cuatro pensiones de 1500 pesetas anuales
por tros afios & alumnos do la Escuela de musica y declamacion.

Por lo visto hacen mas falta en Espafia los profesores de trompa, los musi-
cos y los comicos que los Ingenieros.

También varias Diputaciones han pensionado 6 han abierto concursos para
pensionar & algunos jévenes para que estudiaran la musica en el extranjero.

La corporacion provincial de Barcelona, queriendo sin duda atender & otras
necesidades, aunque sin descuidar en modo alguno las bellas artes, en sus
multiples manifestaciones, abrié hace tiempo un concurso para pensionar un
ingeniero agronomo bajo la condicién de que & su regreso debia permanecer
cierto tiempo en la provincia con el objeto sin duda do que pusiera en préactica
entre nosotros los conocimientos adquiridos, sacando do esto modo & nuestros
agricultores del atraso en que viven, y de la rutina que les mata. Pero el caso
03 que en este pais esencialmente agricola no se ha presentado ningun ingenie-
ro agrénomo en las dos veces c[ue se ha abierto el concurso. ;Sera que las ba-
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S08 dol concurso son absurdas? No lo crsemos asi, pues las ha formulado una
respetable corporacién que cuenta cu un seno personas idéneas.

¢;Sera que el concurso en si es absurdo?

El resultado parece indicarlo asi, y aingenieros agrénomos hemos oido ra-
zones que nos parecieron probarlo.

En cambio en tiempos antiguos, cuando aun no se habia caido en la cuenta
de que Catalufia forma parte da un pais esencialmcnie agricola, nuestra Diputa-
cion mandaba de voz en cuando algun ingeniero industrial al extranjero, y
creemos que nunca tuvo motivo de arrepentirse de semejante conducta.

Hay quien se ha atrevido & lanzar la idea de que podrian tomar parte en
dicho concurso, los ingenieros industriales limitando los términos del concurso,
de modo que el pensionado fuera & estudiar uno 6 varios puntos concretos, re-
lativos & determinadas industrias agricolas, en vez de engolfarse en un campo
tan vasto, como es la agricultura en general. Ignoramos si serd atendida esta
proposicién. Dudamos que lo sea, y sin embargo hay que convenir en que po-
dria de este modo obtenerse algun resultado, mientras que en el primer caso se-
ran negativos, siendo por ahora tan solo positivo el desaire hecho & urra respe-
table corporacién.

Préximo el dia en que ha de ser obligatorio el sistema métrico decimal en
toda Espafa, el Exmo. Sr. General lIbafiez, presidente de la comisién, esta lle-
nando las vacantes que habia en las capitales de provincia en las antiguas pla-
zas de fieles almotacenes, con ingenieros industriales. Dichos empleados lleva-
ran en adelante el nombre de fieles contrastes. Lo hacemos presente & nuestros
compafieros por si & alguno le conviniera alguna de dichas plazas.

Por Real 6rden de 37 .lulio préximo pasado se dispone que se provea por
oposiciéon conforme & lo dispuesto en el articulo 326 de la ley de 9 do Setiem-
bre de 1857 y Reglamento de 3 de Abril de 1875 la Catedra de Quimica iiidus-
trial organica, tintoreria y artes ceramicas, vacante en la Escuela de Ingenieros
Industriales por fallecimiento do D. Luis justo y Villanueva.

Segun la convocatoria inserta en la Gacela de Madrid del 10 de Agosto los
ejercicios se verificaran en Madrid. Para ser admitido & la oposicién se lequiero
no hallarse incapacitado el opositor para ejercer cargos publicos, haber cum-
plido 35 afios de edad, y ser Ingeniero industrial en la especialidad quimica
6 tener aprobados los ejercicios para optar & dicho titulo.

Los aspirantes deben presentar sus solicitudes en la Direccién general de
Instruccién publica en el improrogable término de tres meses, & contar desde
la publicacién do este anuncio en la Gaceta, acompafadas de los documentos
que acrediten su aptitud legal, do una relacién justificada de sus méritos y ser-
vicios, y de un programa de la asignatura dividido en lecciones y precedido
del razonamiento que se crea necesario para dar & conocer en forma breve y
sencilla las ventajas dol plan y del método do ensefianza que en el mismo se
propone.

En vista del espediente instruido para proveer por concurso la catedra de
fisica industrial vacante en la Escuela de Ingenieros Industriales de esta ciudad
por fallecimiento de D. Joaquin Balcolls, se ha nombrado para la misma al la-
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borioso 6 inteligente Ingeniero D. Francisco de Paula Rojas, catedréatico por

oposicion de dicho cargo en la suprimida escuela Industrial de Valencia y pos-

teriormente profesor de construcciones industriales en
Queda pues vacante esta ultima.

la de Barcelona.

La Excelentisima Diputaciéon provincial en sesién de 28 de Junio ualtimo,
acordé nombrar al ingeniero D. José Vallhonesta y Vendrell profesor interino
de la Escuela libre de artes y oficios de conformidad con lo propuesto por el
Director do la referida Escuela.

CRONICA DE LA ASOCIACION.

La asociacion se reunird en Junta general ordinaria el dia fe Octubre
con el objeto do olejir los individuos que deben componer la Junta
en el proximo afio académico, segln previene el articulo 17 de los Estatutos.
P.A.—EI Secretario general,—Pflifo Pujol.

En la Escuela de Ingenieros industriales, han sido aprobados en los ejerci-
cios do fin de carreralos SS. que & continuacién se espresan.

EN LA ESI'ECIALIDAD MEG.4.NICA

D. Ramén Casesy Cirera, de Valencia.

D. Agustin Valls y Bergés, de Barcelona.
J). Leopoldo Sagnier y Villavecchia, a&ia.
D. Mariano Caydeoilay Pujol, do Vich.

Y EN LA ESPECIALIDAD QUiMICA
D. Francisco Bonniny Bonnin, de Palma de Mallorca.
P.

Francisco Serrato lzquierdo, A& id. de id.
D. Manuel Mirel y Sans, de Barcelona.

OBRAS ADQUIRIDAS.

Principios (le Economia po'ilicaconaplicacion & la re¥
de aduana, & la siluacion de la industria . Borrego —
mas rapido incremento de la riqueza nacional, por D. Andrés Borrego.
" McSrcomnlela descriptiva y critica de la Exposicién industrial y artis-
lirade m S K de Catalufia, improvisada en Barcelona
P "Jqu lalleiSa p.- Isabd , a« Real »« |
de su venida a esta ciudad, escrila por D. Erancisco .1 Orellana. j
Hei'utacion del folleto «Preocupaciones sobre la balanza de comercio y
remedio de la crisis monetaria por un concesionai o de ferro-carril» por
D Juan (luell Y Ferrer, senador del reino.—2 ejemplares. infi,.c
Ciuia consultiva. Indicador general de Barcelona y particulai de todo
los puntos de Espafia, Ultramar y Extranjero que se suscriban, por don

e, el con=e,.0 Re »« legis-
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lacion antigua y moderna por D. Modesto Fossas y I'i, arquitecto de ia Real
Academia de S. Fernando.

Suplemento al Tratado de policia y obras publicas urbanas en el concep-
to de su legislacién antigua y moderna por 13. Modesto Fossas y I'i, arqui-
tecto de la Real Academia dé S. IAirnando.

\Veta de la sesién publica inaugural de los trabajos del afio académico
de 1879 a 1880, y aniversario del establecimiento de la corporaciéon taqui-
gralica del sistema tiarriga, celebrado en el gran salon del Circulp de la
Union mercantil el dia 2 de enero 1880. Regalo de la misma Corporacion.

Traité pratique d'bygiéne industrielle ct administrative comprenant
I'étude des établissements insalubres, dangereux et iu.coininodes par le
Ur. -Maxime Vernois.—2 tomos, regalo del socio D. Félix Macia.

Tracés pratiques et exaets des épures de distributioii de vapeur. Mé-
tbudes permettant de construiré rapidainent ;i des écbelles tres grandes des
éjiures rigoureusement exactos par .M. Il, Coste et U. .Maniquet, ingénicurs
des arts et manufactures, prol'esscurs a FFlcole céntrale lyonnaisc.

Regalo del Instituto de Fomento del trabajo nacional.

Apuntes de .1 Ruxeres (segunda edicion aumentada), al Fomento de la
produccion rural, por el lixcmo. Sr. D. Fermin Caballero. Memoria premiada
por la Academia de ciencias morales y politicas.—2 ejemplares.

Cereales.—Rellexiones sobre esta y otras cuestiones arancelarias sugeri-
das por la reunién de ciento y un diputados celebrada en Madrid el 21 de
lebrero de 1809, por D. Juan (itell y Ferrer.

Consideraciones sobre algunos puntos econémicos y administrativos, com-
batiendo algunos vulgarizados errores que los libre-cambistas espafioles pre-
sentan como fundamento principal de sus doctrinas, porJ. C.—2 ejemplares.

Opusculo sobre reformas arancelarias y otras cuestiones politico-econé-
mico-administrativas por .1 C. F.—2 ejemplares.

Societé des Ingénieurs civils.—Résume des travaux de chaqué séancc.
—Alinée 1878 et 1879. Regalo del sécio 1). N.Conzalez Frossard.

l.es nouvelles machines marines. Supplément au traité des appareils a
vapeur de navigation mis eii liarmonie avec la tliéorie mécanique de la
clialeur, par A. Ledieu. 3 tomos y 2 atlas.

NOTA IMPORTANTE.

lili el articulo publicado en el nimero anterior, referente & la teoria de
las maquinas de vapor recalentado, que encabeza la seccion técnica, apare-
cen por error de caja las siguientes faltas, que no dudamos habran corregido
ya nuestros ilustrados lectores:

Pagina 5, linea 22, dice «bastaba» debe decir «bastara.»

fi. b, id. 21, dice «espansion siguiente,» léase «espresioii siguiente.»

11 7, id. 5, falta un signo -j- en la férmula después de L, - -m

1. 8, id. 3.La C del segundo término de la férmula debo ser G'.

I1. 8, id. 22, dice:7)3« ’')«= 1i.; léase” S8 (Cj">«= L.

1. 9, id. 3. En esta formula falta el signo — entre T, y T3 que apa-
recen en el segundo término del numerador; y un paréntesis entro ey

er,—vVv" » del Gltimo término del mismo.
Pagina 9, lineas 23 y 27, dice «<razonamiento,» léase «rozamiento.»
11. 10, id. 5, dice «por la unidad,» léase por «unidad.»

/;«rc(li0)ia—Kst.ablociinionto tipogi-iilico do Dainlau Vilarnaii, Sobradle!, 10.
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calle de Junqueras, n.» i5, 2« Barcelona.

uepra.entai.te de
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sal flti paris de 1878- . « ovi\inilipinnes carboniferas. Maiena par

JAIME PUJOL Y BAUSIS

FABRICA DE AZULEIOS

Y X"I’\ODTJCTi)S CEKAJ~AICOS E2ST C3-E35rBI~NAX.
Calle Tallers, nimero 9.—Barcelona. ~

3y [;0 T O IR

PARA PEQUENAS INDUSTRIAS
aplicable a toda clase de bombas

X.o» X.=x» N »y»»” A VX.X.0»

ageste OEKF.KAI, T U5IC0 ES ESPASa. o
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calle del Conde del Asalto, num. |.-Barcelona.

ANTONIO SANCHEZ PEREZ

I-t<q-C3-i:iJSriEia0O-ITT3DX7STRIdIAXA

ANAI ISIS Y ENSAYOS .le minerales, naterios primeras y productos industr.ales.

Eslrﬁm%lérocedimientos, prB%m; E’ iﬂgl%'i%%‘.&” de industrias (ILiiTiioos.

Sorru, 12, 3. —B3irc6lon3ii.

m -ROKI VR PRADERA han trasladado su despacho al Pasaje del Cn,

u rn " " r e 'u r |~ AN
Consultas indusliriales, estudios, maquinaria.

JA. -WOHILa-TJEnNnMETITTa:
ingeniero civil de artes y manufacturas
RAMBLA DE CATALUNA, NUM. 36.
Representante de MM. PE aRCE, Brothers, de Dundee,
constructores de maquinas y especialistas eu la transmisiéon porcuerdas”_

EXa X)S XaA. IXTX>~ASTS.IN
liorldllico (le ciencias, industria y comercio
prcmiailiieii la Exposicion Universal de Filadelfia di 18/0

At-ii-iS -sr ingeniero industrial
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