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PRECIOS CORRIENTES EN ESTA PLAZA EN 31 MATO 1584

Drogas y productos qvimim.

Polvos de zinc........
Bihorato sédico (borraj’.
Acido bérico.
Silicato do sosa 35"...

Ladrillos refractarios, & 165 pias, millar.
Cristales rayados para cubiertas y claraboyas,

100 ks. Pts. C. i/4 pulgada inglosa de espesor, & 15 pese-
Azufre de 1 Sublimado (flor de) 23 60 Teﬁgss Fr:}gfr?,_f::tgrig& 4 4 ptas. una,
>;] L - I187 0 fias de , l'esde 100 en adelante, & 3'75 pe-
cristai. setas una.
U  3®Ventajosa........ 1375 Dinamita, NGM. Lo 21 rs. kilo
Sal comun enpartidas de mas de 1000k. 2 a 3 .. - tSrs. g
«  sosa do so" 28 Capsulas sencillas. 10 rs. ciento.
- o deSolvay. 24 a dobles. 14 rs. »
Cristal de sosa H 1 triples. 18 rS. »
Cloruro de cal ihipoclorito de . - 36 Baldosas Ue.crisial pitra paBiminios.
pirolifiilo de hierro [E 2p vaUmiTos gnieso.
n de alumina... 17 1'50X1 m.A
Sgl saturno (acetato de plomo). . 75 t'50X0'50 )
Nitrato de sosa !97'5 nitrato puro). . 3
Litargirio..... )
Crémor tArtaro.......esns
Cromato roju-depotasa (bicromato). 100 1 Xl y 4 430rs. k.
Alumbre Maz.irrln........ 21 f XO0'sO |
a reiinado (sin lilerro). . 21 0'50X0‘50 '
Caparros (sulfato de hierro).. . . 9 Embalaj transportes de cuenta y riesgo
Cipré (sulfato de cobro) 75 del comp dfas paro Irnnsniision.
Slgl de estallo icloruro de).............. 214 Dobles de 0 & 16 cent, ancho, & 42'50 rs.kllo
ii3,". muriatico (clorhidrieo).. 15 > del7 4 20 » ) & 4t « »
a sulfarico f)G'... a de2: 430 a » 4 45 a »
a 52 a ded €40 a » 4 46 » »
» nitrico » dedl 45 a » &4 47 a >
) a a de5l a60 » "4 48 » »
noa. a de6l 470 » > 449 a »
0 ovalico Correas ,De 04 12 cent,ancho, & 42'5«rs.k.
a citrico de cue-' De 134i0 & aa
0.t§rta.r|C0’ ............................................................ rOlUna)le li 430 » ‘ 445 a
Almidon inglés. bits demas anchas como el de Ias dobles.
Fécula patotas Do 0 & 5 céntancho, 434 rs. k.
AlbWina de huevos.. 800 Da54 6 g " 4365 a «
8 desangre.... 175 Correas’ na 7 416 a a 43750 a  a
Eitrscto de campeche sélido.. 10# y 115 SeNncl- 6o 17 420 = a 498 » a
a  de palo Basil. . 415 llas.  pa> 430 » a 439 a a
a - gruneta.. iDe3l 450 Il “ 440 » 7
Aceite de anilina Tirelas de becerro sin graso, 1.“4 30rs. Kilo.
Alizarina roja 1 ) engrasadas, 1.*428 a a
A VIO 1m Tirataees del lomo. 1.“ 430 >
Al 1750 1 de pescuezos engrss, 2“420 o »
Sal de sniliDa iclorhidralo). 300 Muleros en toOlmes
Sutfalo de alimina.......iccnnvcccenennns 18 Husos de 14 pés y 3X9 pulg 4 «6257
Sol amoniaco 125 Noruegos de 14 » 456'25( _
- Clorato de potasa... 155 Abeto  deis o 8 " 457'50y"
Tierra creta... 5 Caliche de 14 " 435 £
_de pipa. Husos de 14 pésy 4X9 pul° a ToO rs.pl.
Cacho en panes. MeliS de Ii o a > 4 « j0'tom)
) en cuadros. Pt3S.

| tochu do 0'06 grueso. Ueno6 hueco 45
\comun do 0'045 grueso.Lleno..

lineiliano
N Idelgado y picholi
Picholi tochu........
lInsilli (Rajola;

[4

.22'50

MtloUs. Baldosa delgada de 0'25 delado . 40
Plomo en panes... 3l « gruesa de 0'25 ' Tu
Plancha y tubo... 36 Rasilla gran((jje cortado ...3542 50
F.statio 330 50 o median
Si Baldosa cortada de 0‘ 15de lado. . . 20
170 Teja llana comin. Hetro cuadrado & 1'%

Antimonio. ItEQUIO...coovreresrrerrrre 168 50 P a vidriada. 1 » & 475
Hierros redondos y cuadrados, da 20 & 31 |t"|g0881 geoaéfa:f_m dte 0‘15(? f}l_l”a{é’ 3;‘50

a  planos.....inn: de29433 50 de 0°210 de diametro, metro lineala 2
Hierro planchas de n.“ I 4 5de 33440 b": 8 |173% gg g g 2 g I|020

a a a 12.. 47 . i

a p 12a 20.. . n oId_eOMiOc(Jjo g a a a 1Oﬂ
Flejes do 334 33 50 cauie0’'t00de o a " A O

) A/de0'085 de  a a g 4 085
Vigas IhasialsSOm'm. d 29 ‘do0osodfi a a & 075

.de 3143

Carbén Cliardlff.. s 75 de 0°040 de a a a 1*%50

u ama.... 350 ,
Tierras re-1 Del pais, & 8 rs qq. do 41'60 k. Ay@ﬁ%ﬁﬁh%fﬂ&ﬂr’l?&ﬁ@ el metro é 2
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REVISTA
TECNOLOGICO-INDUSTRIAL

PUBLICADA ron LA

ASOCIACION UE INGEMItOS INDUSTRIALES,

Barcelona.—Junio de 1884.

SUMA.RI1O.

TECNOLOGIA: Intereses materiales de Zaragoza por el ingeniero D. Pablo
Sans y Guitart. (Continuacién}.— Fabrica do alcoholes de los Sres. Albina
na, Folch y C.* por el ingeniero D. Eugenio Estruch.— Cultivos <Jue convie-
nen fomentar para la fabricacién de alcoholes, por el ingeniero D. José Bayer
y Bosch.— Fabricacién de acero en Espafia,'por F. S.— LEGISLACION:
noghamentos relativos alosaparato.s de vapor, Suiza. (Continuacién).— CIEN-
CIAS: Extracto de las sesiones celebradas por la Academia de Ciencias
Naturales y Arles de Barcelona.— NOTICIAS VARIAS: Concurso.— Escue-
las de ingenieros industriales y de arles y odeios.— Alumbrado eléctrico de
la Exposicién de Higiene de Léndres. — Industria minera y metallrgica
Belga.

TECNOLOGIA.

INTERESES MATERIALES DE ZARAGOZA, SU CLA-
SIFICACION Y MODO DE PROCEDER A SU DESENVOLVI-
MIENTO. (1)

(Contimiacion.)

VIL

El agua procedente de la atmosfera y contenida en la tierra,
ya sea corriendo por la superficie, ya subterraneamente 6 bien
formando lagos 6 manantiales, puede aprovechar.se bajo cuatro
conceptos distintos, que son:

1. ° Como elemento fertilizante, por medio del riego.

2. ° Como fuerza-motriz para la industria.

(1) Véase el nimaro correspondiente é Octubre de 1883, pagina 3i7, y ios de loa

meses de Enero, Febrero, Marzo, Abril y Hayo del cerriente afio, pags. 7, 44, 80, 113
y 151 respeotivamente.
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3. ° Como continente de ciertas materias minerales en ella di-
sueltas, 6 con ella combinadas, y como disolvente.

4. ® Como agente terapéutico 6 medicinal.

En los dos primeros conceptos se utilizan en parte las aguas
gue corren por esta provincia en las vegas del Ebro y de sus
afluentes y en el cuarto concepto algunos de sus manantiales.

Para el riego, figura en primer término el Canal Imperial, de-
rivado del Ebro, y como obras de riego secundarias fertilizan la
vega central del Ebro el canal de Tauste y diez acequias, cuya
longitud, volumen de agua y zona regable son las que se expre-
san en el siguiente estado;

Rio dclcual Longitud, “ol4men  gué Extension dela

S conducen en el 7ona regable.
AOLIBRE DEL CINU 1) ACEQUI..  sederiva Kilometro;  estiaje. Declareas.

Litros por 1'
Canal Imperial. Ebro. 99,000 17087,000 26368,74
M. de Tausle. Id. 50,522 5275.000 9990,00
Acequia de Almozara. Jalén. 24,400 1411,722 4968,44
M. de Urdana. GAUego. 42,592 581,175 7303,16
Id. del Arrabal. 1d. 20,242 2014.221 3864,12
Id. Camarera. Id. 4-2,330 2798,231 5549,75
1d. de Zuera. id. 23,240 456,209 1473,69
Id. de Paul. Id. 10,260 410,292 339,27
Id. de Gurrea. Id. 4,700 2052,378 137,50
Id. de Pina. Ebro, 34,030 1700,883 2699,82
Id. Fuentes. Id, 16,310 Seignora. 1573,16
Id. Quinto. Id. 17,690 Id. 1467,28

Estos datos los he copiado textualmente del folleto anénimo
titulado Cartas sobre riegos por icn aficionado, cuya segunda edi-
cion se publico en esta ciudad & mediados de 1873 y recomiendo
de paso la adquisicion y atento estudio de dicho' folleto a todas
cuantas personas se interesen por el porvenir de Zaragoza, asi
como & aquellos que sin tener conocimientos técnicos acerca del
trazado y construccion de canales de riego piensen dedicar sus
capitales al fomento de este importante elemento de riqueza.
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pues en las tales cartas hallaran conceptos muy saludables con-
tra los hilvanadores de ilusorios proyectos y encontraran las ba-
ses mas seguras para la explotacién razonada y prudente de los
riegos.

A dicho estado acompafian las observaciones siguientes:

1. * Cuando la altura de las aguas de los rios lo permite, las
acequias y canales expresados llevan hasta el doble del volumen
que figura en este estado.

2. * La acequia de .Almozara recibe, en el verano, socorro del
Canal Imperial.

3. * Casi toda elagua de la acequia de Gurrea vuelve al Galle-
gu después de dar movimiento a las piedras de un molino.

4. * No esta en cultivo todala superficie regable por los acue-
ductos que se expresan.

Resulta, pues, que de Tudela hasta Quinto los rios Ebro, Ga-
llego y Jalén alimentan una longitud total de acueductos de
375 kilbmetros que conducen, en la estacion de mas escasez,
32.375 litros de agua por segundo con la cual pueden regarse
65.686 hectareas.

El rio Ebro alimenta el Canal Imperial y el de Tauste y las
acequias de Fuentes, Quintoy Pina. El Gallego las acequias de
Gurrea, Camarera y Urdan, por la izquierda, y por la derecha
las de Zuera y del Arrabal. El Jalon alimenta las acequias de Al-
mozara y otras varias cuyo curso esta en la superficie inferior a
la traza del Canal y con las aguas de éste se suple la escasez de
su caudal, aparte de algunos otros acueductos comprendidos en
la vega del mencionado rio.

Ademas del volumen de agua referido, resulta de los aforos
hechos en el Ebro por la divisidn hidrolégica de Zaragoza el ailo
1866, segun se expresa en el referido folleto, que pasaron por el
puente de esta ciudad 24 metros cubicos por segundo el dia de
méaximo estiaje del citado afio y como quiera que aguas abajo
del puente de Zaragoza hasta Quinto afluyen al Ebro las del Ga-
llego, del Huerva y otras, aunque todas juntas en escasa canti-
dad, durante el estiaje; suponiendo este sobrante de un volu-
men por segundo igual al que toman reunidas las acequias de
Fuentes, Pina y Quinto tendriamos en la zona antes referida un
volimen total de aguas corrientes, en la época de mayor escasez
de 56 metros cubicos por segundo.

En el mismo trayecto ya nombrado y paralelamente al Ebro
hay una capa acuifera subterranea que en algunos puntos tiene
salida directamente al rioy en otros sale a la superficie, donde
queda estancada infestando los pueblos é inutilizando la fuerza
vegetal de los terrenos que cubre. Las fuentes expontaneas que
nacen en las vertientes de la derecha del Ebro y la constitucién
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geoldgica de las mismas son claro indicio de que por ellas corren
abundantemente las aguas subterréneas cuyo alumbramiento,
racionalmente practicado, tanto en los llanos como en las lade-
ras, podria ser un gran elemento de riqueza para la agricultura
y la industria y seria desde luego un saneamiento eficaz pava
ciertas comarcas que, por las emanaciones nocivas que hoy se
despreuden de los terrenos pantanosos llamados ckamarcales,
dan & sus habitantes una vida pobre y enferraiza, agotan sus
fuerzas fisicas y abaten su inteligencia al mismo tiempo que
quitan a la agricultura unagran superficie de terreno que, bien
saneado, podria ser muy productivo.

Tal es la masa total de agua que podria destinarse al riego y
a la industria en la zona de Tudela a Quinto, antes mencionada,
debiendo indicar de paso que sobre el nidmero y longitud de
acueductos ya referidos hay proyectados tres canales en la pro-
vincia, que son: el Canal de Cinco-villas que toma las aguas del
rio Aragon y estu destinado fi regar la comarca que su nombre
indica; el de Alcanadre que toma las aguas del Ebro, entre dicha
poblacion y Lodosa, y esta proyectado para regar parte de la
provincia de Logrofio; desde Calahorra hasta Alfaro, de la pro-
vincia de Navarra, desde Corella hasta Cortes y de la provincia
de Zaragoza, desde Hallen, por Fréscano, Bisimbre, Agon, Ga-
fiarui, Hagallon. Borja, Gallur, Boquiiieni, Lucen!, Pedrola, Fi-
gueruelas, Grisen, Vitura y Pleitas hasta Alagon donde desagua
formando en su total una longitud de 210 kilbmetros; y por ulti-
mo el canal de la izquierda del Ebro cuya toma de aguas es
inmediata & la desembocadura del Gollego, atravesando los tér-
minos de Zaragoza, Pastriz, La Puebla de Alfinden, Alfajann,
Nuez, Villafranca, Osera, Aguilar, Pina y Gelsa, donde termina,
después de un curso de 44 kildbmetros, abarcando bajo su traza-
do una superficie total de 10.351 hectareas de las cuales hay re-
gables 9.000 distribuidas en las partidas .siguientes:

Superficie que se riega hoy con escasez. ~ 4.600 hectareas.
De secano, hoy en cultivo........ccceevrvee. 2.800 »
Terrenos humedos y encharcados. . . 500 »
Sotos de secano con arbolados, parte que

pueden roturarse 1,100 »

Acerca de la utilidad y otras circunstancias de los citados ca-
nales véase el folleto Cartas sol)re riegos antes mencionado, del
cual he tomado estos ultimos datos, pues en él esta racionalmen-
te considerada la base del aprovechamiento de sus aguas, dete-
niéndose el autor especialmente en los dos ultimos canales.

Veamo.s ahora, con relacion al segundo concepto antes expre-
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sado, qué fuerza motriz podria aprovecliarse con el agua de 10?,
canales y acequiaseomprendidos en el estado arriba consignado
y con relacion a los volumenes de agua del estiage en el mismo
expresados-

La valoracion de la fuerza motriz de un conjunto de acueduc-
tos como el que nos ocupa es un problema indeterminado porque
hay que aliar las necesidades de la agricultura con las de la in-
dustria y las circunstancias locales, como son los accidentes del
terreno y la situacion de los declives naturales, que hacen acu-
mular la fuerza en un punto mas 6 ménos & propésito para el
establecimiento de un edificio industrial.

Un salto de agua natural puede desarrollar centenares de ca-
ballos de fuerza en un punto determinado y sin embargo, puede
suceder que, econémicamente hablando, no sea aprovechable
por hallarse en situacion tal que en aquel punto seria costosa la
primera materia, costoso el transporte y costosa también la con-
servacion del capital empleado en la industria mas 6 ménos com-
plicada que podria dar aplicacién a la fuerza motriz que he su-
puesto. Otras veces la situacion de una corriente de agua en
terreno & proposito paraestablecer varias industrias facilitaria .su
empleo como fuerza motriz, pero el caudal de aguas necesario
parael riego en aquel mismo terreno no permitird tal vez la
aplicacion de dicha fuerza.

Hay pues, necesidad de tener en cuenta, para el problema que
nos ocupa, que los canales y acequias de que tratamos se cons-
truyeron para aprovechamientos distintos del que constituye la
fuerza motriz y por lo mismo hay que descontar del caudal de
aguas que pasa por sus cauces el necesario a dichos aprovecha-
mientos, 6 bien suponer ia situacion de los motores de tal mane-
ra que el mismo caudal de agua eii ellos empleado vuelva & su
cauce para ser aprovechado en el riego de los campos.

Si tomamos por ejemplo el Canal Imperial encontramos desde
luego que, segun el Reglamento de 30 de Octubre de 1869, que
es el vigente para el aprovechamiento de sus aguas, el 6érden de
preferencia de esos aprovechamientos es;

1. ® Navegacion.

2. " Riegos.

3. ” Abastecimiento de poblaciones.

4. ° Abastecimiento de ferro-carriles.

5°.  Fuerza motriz.

6.° Usos industriales.

Segun el articulo 23 de dicho reglamento, la altura de aguas
necesaria para la navegacion en dicho canal es 1",C2, hallaudo-
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se disponible solamente para los demas usos las aguas restantes
hasta la altura media prefijada en el articulo 44, que es, en la
Casa Blanca y en la Almenara del Pilar, de 3*,087 segun la cual,
V con arreglo & la pendiente y latitud del fondo, pasaran prbxi
mamente en el trayecto comprendido entre la Casa Blanca y To-
rrero 18320 por segundo. Dejando la altura de I'',62 para la
navegacion, quedan disponibles para los demas usos 11" ,37.

A razén de un metro cubico por cada mil hectareas, cantidad
mas que suficiente para un buen riego, podrian regarse 11.37U
hectareas cuya superficie es lo menos 6 veces mayor que la que
se riega entre el canaly el rio desde la Casa Blanca, de manera
que, dejando 2", para el riego y 1I'"",37 para el abastecimiento de
la poblacién podemos contar con seguridad 8", disponibles paro
fuerza motriz y demaés usos industriales.

Suponiendo que se hicieran desaguar al Huerva los 8"3 em-
pleados en la industria después de trabajar en los motores que
escalonados & lo largo de acequias perpendiculares a dicho no
podrian aprovecharse en una altura lo ménos de 20 metros, re
sulta un trabajo dinamico total de 2.133 caballos que por razén
del establecimiento de los motores y en el supue.sto de estar bien
montados se reducirian 4 una potencia util do 1,493"10. Tal es la
potencia practicamente considerada, que & mi modo de ver se po-
dria utilizar todo el afio con seguridad empleando las aguas so--
brantes del canal, pero es evidente que la podemos aumentar ha-
ciéndonos cargo de las consideraciones siguientes;

1. “ Los 2®, empleados en el riego pueden trabajar, antes de
este, como fuerza motriz. L, i
2. " Los 6".83 que representa la altura de aguas destinadas a

la navegacidn podrian emplearse en la industria en el trayecto
gue nos ocupa porque en él no se utiliza el primer aprovecha-
miento. . . R 111,,

3. " 'Siendo proximamente doble la capacidad del canal del” Vo-
limen de aguas correspondientes & su altura media, la mayor
parte del afio podemos considerar que por el tramo expresado
pasa un voluraen de agua sobrante de 12", lo cual por si solo
hace subir la potencia efectiva 4 2.239S65.

Por la primera consideracion podria obtenerse un aumento de
unos 300 caballos; la segunda nos daria un aumento de 12757 y
la tercera ya lo hemos dicho; de manera que el maximum de po-
tencia que podria sacarse del canal es, segun estos calculos, de
3.814 caballos; mas es preciso tener en cuenta, respecto de la se-
e-unda consideracion, que cuando el canal llegue hasta Quinto
los 6™ ,83 se necesitaran para el regadio de las 6.000 & 7.000 hec-
tareas que se afladiran a las del terreno actual.

Habria .sin embargo un medio para sacar aun un provecho
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alg'O mayor del agua como a fuerza motriz sin desatender la
agricultura el dia en que, por el vuelo que tomase la industria,
mereciese la pena de adoptarlo y esque el riego se luciese por la
noche mientras los motores estuviesen parados, de modo que te-
niendo esto en cuenta y atendiendo & que el regadiono es de ab-
soluta necesidad sino en épocas determinadas del afio, resulta
que elmayornimerode mesesde este podemos contar como fuerza
maxima disponible en. el canal para la industria la de 4.000 ca-
ballos efectivos. Hoy,, como hemos visto, es solo de 700 caballos
la fuerza que se aprovechay si de ellos descontamos 200 que,
poco mas ¢ ménos se tomaran de otros acueductos podemos decir
que en Zaragoza las aguas del canal pueden alimentar una in-
dustria ocho veces méas importante de la que existe en la actua-
lidad.

Por un procedimiento analogo se puede calcular la potencia
que podria utilizarse del canal de Tauste y las acequias consig-
nadas en el estado arriba puesto, siempre bajo el supuesto que el
agua vuelve & su cauce para emplearla en el riego. Haciendo
dichos céalculos considerando una pendiente media en cada uno
délos indicados acueductos de 0“,5 por kilbmetro, resulta una
potencia efectiva de 2.274 ca>>.70. Los condiciones topograficas de
las localidades respectivas y la adopcién del sistema de regar
por la noche, 6 sea mientras no trabajan los motores, podrian ha-
cer aumentar dicha potencia quizas en la mitad 6 méas, de ma-
nera que como maximum podemos establecer con seguridad un
total de 3.000 caballos, que afiadido & los que hemos fijado antes
para el canal da un total de 7.000 caballos. Tal es la potencia di-
namica de las aguas encauzadas teniendo en cuenta las necesi-
dades de la agricultura y en el supuesto de hallarse las diferen-
tes industrias bien situadas y establecidas.

Las aguas que hoy trabajan en la mayor parte de las industrias
que se hallan fuera del término de Zaragoza son las de los cau-
ces naturales moviéndose la mayor parte de los molinos, sobre
todo las que trabajan ménos del afio, por aguas represadas cons-
tituyendo el sistema de imUr d restafio, que no deja de ser ano-
malo en este pais donde tanto abundan las corrientes y saltos de
agua naturales.

El precio de la fuerza motriz en el Canal Imperial para las
concesiones de primera clase es de diez escudos 6 sea 100 reales
anuales por caballo, contando el nimero de estos por la diferen-
cia de nivel entre las superficies de agua del tramo superior y
del inferior 6 de desaglie. En las concesiones de segunda clase, 6
sean aquellas en que el agua no vuelve al cauce de donde se tomo
después de haber trabajado, el precio es de 4.000 escudos anua-
les por cada metro cubico gastado por segundo. El precio por ca-
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bailo electivo en las concesiones de 1/ clase, suponiendo que el
motor aprovecha el 70 % de la fuerza absoluta, es de 142'85 rea-
les; el del caballo efectivo en las de 2. clase depende de la caida
0 salto disponible, no teniendo cuenta usar esta clase de conce-
siones para caidas menores de 3 metros.

El gasto de combustible en una maquina de vapor bien esta-
bleciday conservada puede regularse por término medio en 3ki-
logramos por caballo efectivo y por hora, de manera que arazon
de 10 horas diarias por cada caballo se consumen 30 kilégramos
de hulla, que & 200 reales tonelada precio hoy dia aun mas ele-
vado en esta localidad, vienen & costar 6 reales. Suponiendo
300 dias de trabajo anuales, el coste de un caballo dinamico por
medio de la maquina de vapor, no contando mas que el gasto de
combustible es de 1.800 reales. Afadase a esto el mayor gasto
de instalacion, conservacion y conduccién que exige la maquina
de vapor en comparacion con los motores hidraulicos y se vera
la gran ventaja, por todos conceptos, del empico de estos ultimos
cuando la concesion es de 1.' clase. En las concesiones de 2. cla-
se no es tan barata la fuerza y para caidas menores de 3 metros
resultaria mas cara que la obtenida con la maquina de vapor.

De todos modos, el empleo de los motores hidraulicos es elmas
propio de esta ciudad y su provincia pudiendo decirse que en
general se tiene en ellas la fuerza motriz abundante y barata, lo
que hace considerar esta localidad como una de las mejor dota-

das para la industria.

También es digna de ser considerada la riqueza de la provin-
cia en aguas minerales, sobre las cuales diré brpves palabras que
terminarau este articulo.

Bajo el punto de vista industrial ignoro si se explota alguno
de los manantiales de la provincia, a no ser la sal obtenida por
evaporacion en la laguna de Gallocanta. Los deméds manan-
tiales se explotan como & medio medicinal siendo los principa-
les las aguas acidulo-carbonicas termales de Alhamay delJara-
ba las sulfurosas y termales de Tiermas, las suliurosas de
Paracuellos de Jiloca, muy nombradas para las enfermedades de
la piel y las aguas frias de Quinto, laxativas, empleadas contra
las afecciones sifiliticas y del estdmago. Aunque fuera de la pro.
vincia, no puedo ménos de mencionar las conocidas aguas de
Panticosa, y las salinas de la provincia de Teruel que se explo-
tan en Arcos, Ojosnegros, Armillas y Valiablado, produciendo la
primera unas 10.000 fanegas de sal por afio y las otras de 2.000
4 4.000.

Tal es, en resumen, lariqueza hidroldgica de la provincia bajo
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todos sus aspectos considerada: siendo digna de ser estudiada en
todos sus detalles por personas competentes en cada una de las
diversas ramas que comprende, habiendo sido mi objeto dar sim-
plemente un indicio de lo que en esta parte de la riqueza con-
tienen Zaragoza y su provincia siendo una de las partidas, y no
de las ménos importantes, que hemos de hacer entrar en la suma

de susintereses materiales.

] Pablo Saks y Giitart.
(Continuara.)

LA DESTILERIA DE LOS SRES. FOLCH, ALBINANA Y C/
BARCELONA

A la amabilidad y deferencia de estos sefiores para con nuestra
Asociacion, se debe el que podamos hoy proporcionar & los ilus-
trados lectores de nuestra Revista, algunos datos sobre la fabri-
cacion de alcohol en tan importante establecimiento, émulo por
su grandiosidad y método de fabricacion de las mejores destile-
rias del extranjero.

Dejando aparte la descripcion de sus edificios, levantados con
todas las condiciones necesarias al objeto a que se destinan, y
que pueden dividirse en cuatro grupos que son; malteria, en cu-
yO0s pisos superiores se almacenan hasta 1,500,000 kg. de maiz y
cebada; edificio de coccion y sacarificacion, bodegas de fer-
mentacioén; y edificio de destilacion; sin contar con la sala de
generadores de vapor y diversas dependencias; vamos a exponer
la marcha seguida en la fabricacion, y en la que se han intro-
ducido los adelantos modernos mas notables.

La primera materia empleada es el maiz y (como en todas las
fabricas donde se obtiene el alcohol de materias feculentas) tres,
son las operaciones fundamentales & que se somete; Sacarifica-
cion, Fermoitacion y Destilacion.

I. SACARIFICACION.

La conversion de la fécula (contenida en el maiz) en glucosa,
no se efectda en la destileria que nos ocupa por la acciéon de los
acidos minerales, cuyo procedimiento parece ser el mas econé-
mico y rapido, pero que presenta el inconveniente de no poder
utilizar ventajosamente los residuos; sino por la accion de la
diastasa contenida en el malte que, como ya se sabe, no es mas
que la cebada germinada y desecada a mayor 6 menor tempera-
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tura, seguu se quiera obtener el malte verde, propio para la des-
tileria, 6 el malte tdurailU mas conveniente que el anterior para
las fabricas de cerveza.

PREPARACION DEL MALTE.

Comprende esta preparacion; La limpia, el remojado y la ger-
minacion de la cebada & cuyas operaciones se afiade la tritura-
cion del malte obtenido.

La 1. operacion se efectla en un aparato analogo al empleado
para la limpia del trigo en las harineras.

La 2. y la 3.* se verifican en grandes depdésitos de mamposte-
ria, provistos de un doble fondo metalico, y que pueden cerrarse
herméticamente por medio de unas grandes tapas de madera, a
charnela, que ajustan en unas ranuras de los depoésitos cubier-
tos de fieltro, quedando el grano de este modo en el interior de
los mismos sin comunicacién con la atmoésfera exterior. En di-
chos depositos se obtiene a voluntad el grado mas conveniente
de humedad, temperatura y circulacion de aire, que es impelido
por un ventilador, lograndose asi el maltado mecanico. El espe-
sor de la capa de grano puesta a germinar es mas del doble del
espesor sefialado como término medio en el método ordinario, a
pesar de lo cual, el grano germina con perfecta uniformidad.
Inutil es decir que el maltado' mecanico ademas de ahorrar un
gran espacio de terreno, es econémico bajo el punto de vista del
tiempo y de la mano de obra que se necesita segin e! método
comunmente usado, para el remojado, extension en grandes so-
tanos y removido frecuente del grano que se trata de hacer ger-
minar. En la destileria que nos ocupa, la sala de germinacion
que contiene tres depdsitos, y tiene unasuperficie de 200 rae tros
cuadradoses capaz para la produccion de 4000 kg“. de malte en24
horas. Obtenido el malte, se emplea sin someterlo 4 la de.secacion,
si bien puede hacerse ésta ya por medio de una corriente de
aire, ya obteniendo el malt towrailU & cuyo efecto se estd mon-
tando una tourailU en la que se desecaran y torrificaran en caso
ecesario hasta 2000 kg>. de malte en 24 horas. EI malte verde, es
decir, sin desecar pasa & un aparato triturador en forma de pe-
quefio molino vertical, en el que, con la conveniente cantidad de
agua se reduce a papilla y eu este estado va &4 un depdsito me-
talico, desde donde se dirige al aparato de sacarificacion,

PREPARACION DEL MAIZ.

El maiz antes de su sacarificacion, sufre tres operaciones que
son; Limpia, Coccion y Molido.
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En los mismos espaciosos graneros que sirven de almacén, se
limpia el maiz de igual manera que la cebada. Una vez limpio,
se introduce entero pava su coccién, en una caldera horizontal
de hierro de unos 5 metros cubicos de capacidad, provisto entre
otros accesorios, de un agitador mecéanico, y en la que, con la
conveniente cantidad de agua, se somete a la acciéon del vapor,
hasta una presion que varia entre 3 y 4 atmdsferas. Primera-
mente se introduce el agua, se abre la llave de vapor y se da el
movimiento de rotacién al agitador, introduciéndose luego el
maiz, entero como se ha dicho. Esta operacion dura lo necesario
;generalmente 2 6 3 horas segun la presion) para que el grano
se vuelva blando y maleable, en cuyo estado pasa al molido que
se efectda en un aparato especial, del que sale reducido a papilla
y en disposicion de pasar al aparato de sacarificacion.

Para la coccion del maiz, hay dos calderas iguales que pueden
preparar 24000 kg.= en 24 horas. Cada aparato carga por coccién
1500 kg.* de maiz, y va provisto de tubos de nivel, manémetro,
véalvulas de seguridad para la presion y el vacio, llaves de prue-
ba, etc. etc.

SACARIFICACION.

Reducidos & papilla el malU y el maiz, entran en el aparato de
sacarificacion en la proporcién de 15 p% malte y con la cantidad
propiamente dicha de agua necesaria.

El aparato consiste en uu depoésito circular de hierro, que pue-
de taparse a volunlad, y en cuya tapa lleva dos conductos que
hacen las veces de chimenea, para el desprendimiento del vapor
acuoso. En su interior hay un agitador mecanico de disposicion
particular, que hace que las sustancias se mezclen intimamen-
te. Segln convenga aumentar 6 rebajar la temperatura del li-
quido. puede introducirse vapor 6 agua fria en el serpentin que
pasa por el fondo y paredes de la cuba. La conversiéon de la fé «
cula en dextrina y luego en glucosa, se opera & la tem”~ratura
de &®R. y el fin de la operacidon, se averigua por los reactivos
usualmeute empleados, como la tintura de yodo y el alcohol de
alta graduacion.

Para sacarificar el maiz, poca es la cantidad de calérico que se
necesita ya que este grano reducido & papilla, a su salida del
aparato de coccion tiene una temperatura de unos 130®) siendo en
consecuencia necesario, ademas de la papilla de malte, emplear
una determinada cantidad de agua fria para llevar el todo a la
temperatura normal de sacarificacion.

Pueden hacerse 8 operaciones en 24 horas, y en cada una de
ellas se sacarifican 3000 kg.* de maiz, 6 sean unos 1900kg.* de fé-
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cula coutanclo con la contenida en los 500 kg.” de imlIU que se
emplean por operacion.

El liquido al salir ilel aparato tiene una riqueza sacarina de
10° k 18° Balling y como su temperatura es demasiado elevada
para someterlo & la fermentacién, es preciso enfriarlo, lo que
tiene lugar en un refrigerante especialmente construido, en el
que a beneficio de una corriente de agua fria, se rebaja la tem-
peratura del liqguido &4 15° R. En media hora se enfria en este
aparato todo el contenido de la cuba de sacarificacion.

La Obtencion del grado conveniente de temperatura del mosto,
es una condiciéon dificil de llenar durante la época de grandes
calores, en la que la temperatura elevada del ambiente, es por si
sola suficiente obstaculo. Asi es que los Sres. Folchs, Albifiana
y C." tratan de montar en su fabrica, un aparato especial para
la produccion artificial del hielo, agua 6 aire frio, a fin de poder
obtener siempre la misma temperatura y efectuar por consi-
guiente la fabricacion de un modo igual en toda época.

Il. FERMENTACION.

El mosto al salir del refrigerante va & las cubas de fermenta-
cion, cuya operacion, como ya se sabe, consiste en el desdobla-
miento de la glucosa en alcohol y acido carboénico, bajo la accién
fisioldgica de la levadura.

Una de las dificultades mas poderosas que se presentan en las
destilerias en general, es sin duda el no poder disponer de la su-
ficiente cantidad de levadura para operar esta conversion. Este
inconveniente queda salvado, preparando en la misma fabrica,
la levadura necesaria por dia, que es lo que se hace, como su im-
portancia lo exige, en la fabrica de que tratamos, ahorrandose
de este modo los perjuicios que puede ocasionar la falta de la
misma en un momento dado.

PREPARACION DK LA LEVADURA.

La levadura se reproduce en el acto de la fermentacion, siem-
pre y cuando en el medio en que se halla encuentra sustancias
favorables & su de.sarrollo. Tales son las substancias albuminoi-
deas, de constitucion complexa, que obran en este caso particu-
lar en razon del azoe y del &cido fosférico gne contienen. Asi es
que basta poner una determinada cantidad de levadura en una
disolucién acuosa de materia fermentescible (glucosa) en pro-
porcidon conveniente, y en la que existan estas sustancias albu-
minoideas para que, (siendo la temperatura, adecuada) se pro-
duzca desde luego el fenémeno de la fermentacién, acompafiado
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ilel de la reproduccion de la levadura. Una parte de esta leva-
dura obtenida, puede volverse a reproducir con iguales circuns-
tancias, y de aqui, que se obtenga uua produccién constante y
en la cantidad que se quiere.

En la préactica se verifica esta preparacion con el mismo malte.
Se tritura, y con la proporcién debida de agua, va & una cuba
(cuya forma y dimensiones varian segun los casos) en la que se
opera la sacarificacion de la fécula por la diastasa (ambas sus-
tancias contenidas en el mali) & la temperatura de 50° R. Con-
cluida la sacarificacidon se enfria el liguido, ya haciéndolo pasar
por un refrigerante; ya introduciendo agua fria en su serpentin
fijo 6 mévil colocado en el interior de la cuba. La temperatura
conveniente a que se debe dejar el liquido para la fermentacion,
es de 16» R. ysu riqueza sacarina no debe ser menor del 15 p%.
Como este liquido, ya contiene en si las materias albuminoideas
necesarias, formadas en su mayor parte en el acto de la germi-
nacion de la cebada, tendremos que introduciendo una cantidad
de levadura de cerveza (34 4 p% de la glucosa) y cuidando de
que latemperatura esté comprendida entre 15°y 20° R. Se inicia,
ra enseguida la fermentacion, que ira luego acompafada de la
reproduccion de dicha levadura. Tomando ahora una parte de
esta para volver a repetir la operacidn, nos gnedara otra porcion
delevadnrajunto con el liquido todavia en fermentacion que es
e\levaiu y que todo junto constituye el fermento que se obtiene
diariamente para la fermentacion de la glucosa obtenida del
maiz.

Tal es el principio que se sigue en la fabrica que nos ocupa
para esta preparacion.

FRRMENTACION.

El local, en donde esta operacion se verifica es subterraneo, y
esta suficientemente ventilado para evitar la acumulacion en el
mismo, de las grandes cantidades de acido carbénico que se des-
prenden al fermentar el mosto en las cubas. Estas son en niume-
ro de”21, construidas de maderay cuya seccion tran.sversal es elip-
tica a fin de aprovechar mejor el sitio. Cada una de ellas tiene
una cabida de 140 hectélitros y algunas, tienen en su interior
un gran serpentin de hierro, en el que se hace circular agua
fria, para moderar en la época de calor la temperatura del liqui-
do, que es entonces inferior en unos 8° 6 10° 4 la del ambiente.

El mosto al salir del refrigerante, se conduce por una tuberia,
a las cubas de fermeutacion en las que se le mezcla el fermento,
y se deja en definitiva con unagraduacion de 16»Balling riqueza
sacarina y 16° R. temperatura. EI desdoblamiento de la glucosa.
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eu alcohol y acido carbdnico se verifica en 70 horas, pasando
luego el liquido alcohodlico obtenido, que generalmente marca
un 6 & 7 p7, alcohol absoluto, a los aparatos de destilacién. El
grado sacarimétrico desciende &4 0'50° Balling lo que demuestra
una fermentacion hecha en buenas condiciones. Esta se efectia
sin Obtencion de levadura, no siguiendo en esto la fabrica de
que se trata, el ejemplo de la mayor parte de las extranjeras, en
las que se obtiene este producto en gran escala. La fabrica fran-
cesa Springer a llaisons-Affort obtiene 3000 kg.» diarios de leva-
dura, sobre una produccidon de 70 hectolitros alcohol también
diarios, cuya levadura después de lavada y prensada encuentra
aplicacién en la fabricacion de pan y de la cual se exporta una
gran parte & Bélgica é Inglaterra.

El voliumen total diario de liquido que resulta de la fermenta-
cion, varia naturalmente segun la cantidad de materia emplea-
da. Por término medio se consumen 24000k g.' de maiz en 24horas
si bien la fabrica esta montada en parte para el consumo del do-
ble de esta cantidad. De estos 24000k g.* de maiz se obtienen (con-
tando con la fécula del ?»flZ;€)16000kg.'de glucosa préximamente
contenidos en 1060 hectdlitros liquido azucarado. Marcando este
después de fermentar 6'5 p%, alcohol, los 1060 hectélitros darian
6890 litros alcohol 6 sea un rendimiento de 28'00 litros proxima-
mente por % kg.‘ del maiz y malt empleados.

I11. DESTILACION.

Esta Operacion fisica se efectlia en un aparato especial moder-
no, de cuya descripciéon no podemos ocuparnos hoy, por ser pre-
cisamente el Sr. Folch el representante en Barcelona para la
venta de esta clase de aparatos destilatorios, de los cuales se esta
tomando actualmente privilegio. Basta decir, que en ellos se han
introducido todos los adelantos posibles como son; utilizacion
perfecta del caldrico, obstruccion casi imposible , facil limpieza
y produccion de flegmas buen gusto; obteniéndose las vinaza®
completamente depuradas de alcohol. La condensacion de los
vapores alcoholicos exige una cantidad menor de agua que la
que consumen los aparatos de otro sistema. Las fiegmas se ob-
tienen generalmente a unos 75 centesimales si bien conducien-
do el destilador convenientemente pueden llegar & 90“. Dichas
flegmas van & un depd6sito de hierro y luego & la rectificacion.
En este aparato de destilacion, pueden destilarse hasta 1150 hec-
télitros en 24 horas.

La rectificacion del producto alcohélico se opera en dos recti-
ficadores sistema Savalle con algunas modificaciones, sistema
bastante conocido para que lo describamos. Entre los dos apara-
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tos pueden rectificarse 140 hectélitros de fleg-mas que mercan
generalmente de 40 a 50" centesimales antes de la rectificacion
y de 90° a 92° después. El gasto de agua y de Tapor es muy redu-
cido.

Tanto el aparato de destilaciéon como los dos de rectificacion
van provistos de reguladores de vapor y de agua, tubos de nivel,
renijlards contador de alcohol (analogo & un contador de agua) y
probeta parala recepcion de alcohol y separacién en fino, media-
noy malo. El alcohol de buena calidad, y que por lo tanto no
debe volver a rectificarse, se almacena en grandes depdsitos de
hierro (situados en sotanos) desde los cuales se llenan directa-

mente las jerezanas 6 bocoyes, que se izan luego por medio de
una grua.

IV. BESIDUOS.

Las vinazas, 6 .sea el liguido saliendo de! aparato de destila-
cion, que contienen exceptuando la fécula las mismas sustan-
cias del maiz, van & unos grandes depositos subterraneos y de
alli se expenden como alimento para el ganado.

Es un punto tan importante para la destileria en general, el
aprovechamiento de residuos, que no podemos menos de decir
algo sobre el particular.

Desde luego se comprende la diferencia que hay entre los dos
procedimientos usados en la préactica para la sacarificacion de la
fécula que son; por el malte y por los acidos minerales. En este
ultimo caso, como hemos dicho, parece que la fabricacion de al-
cohol es mas econdémica, puesto que necesita un capital menor
para su instalacién, pero no sucede lo mismo cuando se conside-
ra que los residuos obtenidos con este procedimienlo, solo pue-
den servir como abono de dificil venta en nuestro rutinario pais,
en tanto que los residuos de la fabricacion por medio del malte, a
ejemplo de todas las destilerias analogas se destinan al engorde
del ganado, especialmente bueyes, vacas y’cerdos. Para conven-
cerse de la importancia de lo que decimos bajo el punto de vista
econdmico de la fabricacion bastara decir que la fabrica de los
Sres. Folch, Albifianay C.° que como hemos hecho observar pue-
den producir el doble de lo que fabrican, tienen disponibles dia-
riamente 1300 hectélitros de residuos liquidos que venden al pre-
cio de | peseta el hectélitro.

Ni es menos importante considerar también esta cuestion bajo
el punto de vista agricola. En efecto; los residuos liquidos que
tienen la composicion siguiente
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FABRICACION DE ALCOHOLES.

CULTIVOS QUE CONVIENE FOMENTAR PARA ESTA IN-
DUSTRIA.

Una de las cuestiones que més detenidamente deten estudiarse
tratandose de la fabricacion de alcoholes son las primeras mate-
rias; y por lo tanto, si el conocimiento de las condiciones técni-
cas con que esta industria debe establecerse es la mas segura
garantia de resultado no ha de influir menos para su fomento y
desarrollo el estudio de las ventajas que ofrecen los diferentes
cultivos productores de primeras materias de las que pueda ex-
traerse el alcohol.

Si bien se ha dicho ya algo sobre este punto, no puede menos
de notarse una gran vaguedad en todos los escritos al mismo re-
ferentes, puesto que hasta el presente se han hecho pocas expe-
riencias para tener datos practicos en que fundar lo que se diga,
Uunico medio de escribir con provecho; y asi no es de extrafar
que la misma importancia se atribuya a las bellotas que & los
hig-os comunes. Nos sorprende la facilidad con que se llega a
conclusiones de la maj’or trascendencia sin mas datos, muchas
veces, que los que se encuentran en algnn suelto de periddico,
cuando para mucho menos se necesitarian largas experiencias
con varias clases de terrenos y climas.

No entraremos a estudiar detenidamente las condiciones téc-
nicas para el establecimiento de la industria puesto que seria
necesario hacer aplicacion a varios casos concretos y por lo tan-
to nos saldriamos del objeto del presente articulo, encaminado &
llamar la atencion sobre el porvenir de los principales cultivos
productores de alcohol.

En afos anteriores el alcohol de vino se vendia & precios cre-
cidisimos. Esto era debido & las especiales cualidades que se le
atribuian, & los precios que tenia la primera materia, y en espe-
cial 4 que no habia de sufrir como hoy la concurrencia del
alcohol de industria. Debido a los aparatos de refinaciéon hoy
usados en las destilerias modernas se logra un producto inmejo-
rable, cualquiera que seala procedencia del alcohol y por lo tanto
ha perdido el de vino mucho de sugran estima. Como los precios
del alcohol industrial han bajado tanto, resulta sin embargo,
que la mayor parte del extranjero viene mal refinadoy de aqui
el que sea nocivo a la salud, de aqui los clamores del comercio
francés contra los vinos espafioles encabezados con alcohol ale-
man, aparte de que en esto entra por mucho el patriotismo, la
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nrotecciony defensa ele sus destilerias agricolas perjudicadas
por la concurrencia del alcohol aleman que va en”™orma de vinos
esparfioles. Los clamores y protestas de los industriales han sido
atendidos en parte por el Gobierno de la vecina Republica que
en decreto del 14 de Julio ultimo prohibié la entrada como vino
de toda clase de caldos alcohdlicos que no sean producto de la
fermentacion de la uva fresca sin adiciéon de sustancia alguna
extrafia. Convencidos de que tenemos un exceso de produccion,
a los propietarios corresponde clasificar en cada caso sus cose-
chas, destinando las de inferior calidad & la fabricacién del
alcohol y el resto a la exportacidon y consumos. En estas condi
ciones queda aun ancho campo para el cultivo de la vid que aun
en este caso es beneficioso y muy reproductivo, mereciendo por
lo tanto los mas sinceros placemes las sociedades creadas para
dicha explotacién por las fundadas esperanzas de que han de
contribuir en gran manera a evitar la importacion de alcoholes
de industria y por lo tanto el descrédito de nuestro comercio de
vinos. Si tuviéramos datos suficientes para comparar el coste del
alcohol de patatas 6 de remolacha con el de vino obtenido culti
valido la vid enlas debidas condiciones, & no dudarlo, tendriamos
ventaja & favor de esta ultima, debiendo contar ademas con la
prima conque el alcohol de vino siempre podra vender.se. Si el
empleo de la patata y remolacha dejan residuos utilisimos, no
los deja ménos valiosos el vino, pues aparte del orujo del que se
extrae el alcohol y el tartaro, que se vende a muy buenos precios,
hay la pepita que se compra para el ganado y el escobajo muy
util para abonos. Los gastos de cultivo y elaboracion han de ser
también superiores para la patata y remolacha. . ,

Aparte del maiz para cuyo cultivo tenemos en el interior de la
Peninsula terrenos & propdsito, hay otra planta que ofrece un
gran porvenir para la industria del alcohol. Dicha planta es la
higuera comun, cultivada ya en gran escala tanto en la Penin-
sula como en las Islas Baleares. En estas Islas crece la higuera
con frondosidad y lozania, mas que el mismo almendro, al que
supera en rendimiento por lo abundante y seguro de sus cose-
chas, empleando las clases inferiores para el engorde del ganado
de cerda que en crecido numero de cabezas dichas Islas expor
tan, y los de mejor calidad después de secosy bien preparados
para expenderlos al comercio como articulo comestible.

Desde el afio anterior se emplean también los higos comunes
en las Baleares para la fabricacion de alcoholes, debido & los es-
critos publicados por el autor del presente, esperandose que en
una época proéxima seran varias las destilerias que los utilizaran
sin que esta nueva aplicacion impida que continden reportan-
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(lose las mismas utilidades del engorde del ganado, puesto que
siempre quedaran los residuos.

En las provincias del Mediodia y Levante de la Peninsula exis-
ten asimismo frondosos higuerales cuyos frutos se destinan en
su mayor parte a la exportacion, por lo menos hasta hace poco,
puesto que en algunos puntos de la provincia de Murcia se em-
plean ya para la industria de los alcoholes.

Siempre hemos sostenido que la higueraes una planta de gran
porvenir en Espafa para la industria de que tratamos. Para de-
cir esto nos fundamos en sus condiciones especiales. Estas son:
la facilidad con que arraiga y vegeta en los terrenos mas pobres
con tal que al plantarla se vaya a buscar la capa de terreno que
mas le conviene, practicando al efecto una escavacion mas
6 ménos profunda, & fin de asegurarle alguna humedad y un
terreno margoso, a pesar de lo que resiste sin embargo las sequias
mas pertinaces; el no exigir en el resto de su vida labor alguna
si viene al caso, como no sea la destruccion de las plantas dafii-
nas, circunstancia muy digna de tenerse en cuenta en nuestro
pais, si bien casi puede asegurarse que no han de faltar los bra-
zos que la agricultura necesite en todas las provincias en que la
higuera puede cultivarse en gran escala; los gastos de poda son
casi nulosy las cosechas abundantes y seguras todos los afos.

Una sociedad que hiciera grandes plantaciones de higuerales
para destinar el fruto & la fabricacion de alcoholes, de algunas
variedades podria sacar gran partido para expenderlo como arti-
culo comestible, siendo el engorde del ganado otro ramo de pro-
duccion secundario muy importante.

La cantidad de fruto que una higuera déa es considerable, pues
las hay en la provincia de Murcia que rinden mas de 150 kg.“ de
fruto seco. Unas con otras en terrenos de medianas condiciones
daran siempre por lo menos 50kg.= de fruto seco del que se ex-
traeran 12 litros de alcohol de 41 4 42° Cr. Como en una hectarea
se pueden cultivar cou facilidad unas 90 plantas, tendremos que
a dicha superficie de terreno corresponde una producciéon de al-
cohol de 1080 litros.

Una hectarea de vifia en terrenos de medianas condiciones da
20 hectolitros de vino cuya graduacién alcohélica supondremos
sea el 15 por 100. Asi resulta en igual superficie una produccion
de alcohol de 300 litros de 41 4 42“ Cr. que podra venderse con
una prima sobre el de higos de 10 a 20 ptas. por hectdlitro. Los
residuos de la uva valen también mas que los de los higos, & pe-
sar de todo lo cual creemos que en muchos casos podra ser mas
beneficioso el cultivo de la higuera que el de la vifa.

La recoleccion y secado del fruto de la higuera no suele su-
frir percance alguno en los climas calidos de las provincias del
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Mediodia y de Levante; toda la cosecha llega & completa madu-
rez. El secado es, sin embargo, un trabajo improbo pero que facil-
mente podria hacerse con condiciones mucho maés ventajosas en
ana explotacion establecida & propésito por tener

aparatos mejor dispuestos de lo que por regla general

los pequefios cultivadores, tanto si se quena Preparar el fruto
para venderlo como articulo comestible, como paraemplearlo en

ultimo caso podria utilizarse con ventaja el calor per-
dido de los generadores de vapor para construir grandes estufas
por cuyo medio en dos dias estaria el fruto dispuesto paiala

~AnSSas®?l movimiento industrial que en nuestro pais se esta
desarrollando son ya muchas las sociedades que en pocos anos
se han creado, debido a lo cual negocios que antes eran
considerados como de poco resultado, lo han dado mejor del qu
podia esperarse, cuando se ha procedido con el tino y “icierto dc®
bido. En la industria del alcohol se ha hecho también algo pero
hasta el presente en la mayoria de los casos se han paaemdo
equivocaciones gravea, consistentes

inversion de un capital mayor del requerido por

del paisy otras por no responder a casi
cionesla”instalacion, siendo de esperar que,

consumo de alcohol, no se pasara mucho tiempo sm n
piote como es debido industria de tan seguro P O ™ '’
mente en el caso de continuar sus devastadores extragos la pia
ga filoxérica.

ex

José Bayeb y Bosch.

FABRICACION DE ACERO EN ESPANA.

Aolai,Taoiori.—La,Eevist(imineraymialurffica de Madrid,
que cuenta el afio XXXV de su publicacién, ha publicado el si-

consigna la Revista TECNOLUGico-iNDUSTai~L cio
Barcelonn, que la prensa cientifica espafiola ha estado muda ante los adelanto,
nue ha experimentado la fabricacion de acero en el extranjero.  _
~ Lea nuestro joven é€ ilustrado colega la coleccion de esta Rfotstil y cncon
trara en ella motivos sobrados para modificar radicalmente su opinon.
* .Si hasta ahora no se ha pensado en montar fabricas de acero en  nuestro
nais alriblyalo en buena hora & la falta de capitales, al escaso espintu de aso-
ciacién, 4 lodo, menos al silencio de la prensa cientifico-industrial. Nuestra Re 1
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visla ba coasideratio siempre comu uno de sus primeros deberes la divulgacion
de cuantos adelantos se realizan en todas parles en la industria minero-meta-
largica y, créalo nuestro apreciable colega, los Ingenieros espafioles, tanto de
Minas, como de otros ramos, procuran siempre no quedar rezagados en el estu-
dio y aplicaciéon de las modernas invenciones, aprovechando para ello cuantas
ocasiones se les ofrecen.

Por otra parte la Gaceid indiisirial de Madrid nos ha hecho el
honor de trasladar & sus columnas ei articulo, publicado en la
Renisia de mayo, sohre la fabricacion de acero Bessemer en Es-
pafia, pero al hacerlo ha afiadido la nota siguiente:

sReprodacimos este interesante articulo del Bolcthi Tecnolégico que publica
la Asociacién de Ingenieros industriales do Barcelona, y al hacerlo debemos ad-
vertir & su autor que no ha sido justo ni exacto al decir que da prensa cientifica
de nuestro pais ba permanecido casi muda respecto & cuanto se refiere & la fa-
bricaciéon y 0 las aplicaciones del acero Bessemer.c N6 es nuestra la culpa si el
Sr. F. S. no haleido La Gacela Induslrial, que se lia ocupado en dicho asun-
to con lodo el interés que merece, concediéivloie una preferencia acaso excesiva,
si se considera la multitud <le cuestiones industriales & que ha de atender una
revista general de industria, como la nuestra. No, los que han permanecido mu.
lios, y lo que es peor, quietos é impasibles, han sido los que estaban en el caso
lie hacer algo, U pesar de las excitaciones que por escrito y aun de palabra les
liemos dirigido en cuantas ocasiones ha habido oportunidad de hacerlo.

*Por lo demas, nos parece algo trasnochada la noticia de la formacién de la
Sociedad de altos hornos de Hilbao, de la que hemos hablado hace méas de dos
afios, es decir, antes, durante y después de su constitucién, lo cual, es otra
prueba de que no hemos estado mudos ni quietos en el asunto de que se trata.
—(N.delaR.)’

Al escribir el articulo referido uo fué nuestro animo dirigir el
menor ataque a la prensa cientifica de nuestro pais, ni a nues-
tros apreciados colegas la Revista minera'y metallrgicay la Ga-
ceta Industrial de Madrid, seglin se puede ver por la formay el
fondo de nuestro articulo. Es un hecho que no se ha fabricado
todavia acero Bessemer en Espafia. Qué extrafio, pues que los
periddicos espafioles dediquen comparativamente a los extranje-
ros poco espacio & una fabricacién que no existe en Espafia; y
que los periddicos extranjeros llenen mas y mas paginas con ar-
ticulos, grabados y anuncios referentes & una industria que ha
sido y es para sus respectivos paises una de las principales fuen-
tes de riqueza? Esto es lo que hemos venido a decir, j lo que con-
firma la Gaceta Industrial al manifestar que «ha concedido &
dicho asunto una preferencia casi excesiva, si se considera la
multitud de cuestiones industriales & que ha de atender una re-
vista general de industria.»
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Mediodia y de Levante; toda la cosecha llega & completa madu-
rez. El secado es, sin embargo, un trabajo improbo pero que facil-
mente podria hacerse con condiciones mucho mas ventajosas en
una explotacion establecida & propésito por tener los edificios y
aparatos mejor dispuestos de lo que por regla general los tienen
los pequerios cultivadores, tanto si se queria preparar el fruto
para venderlo como articulo comestible, como paraemplearlo en
la destileria. ) L,

En este Ultimo caso podria utilizarse con ventaja el calor per-
dido de los generadores de vapor para construir grandes astutas
por cuyo medio en dos dias estaria el fruto dispuesto para la
elaboracion. ,

Gracias al movimiento industrial que en nuestro pais se esta
desarrollando son ya muchas las sociedades que en pocos anos
se han creado, debido & lo cual negocios que antes eran
considerados como de poco resultado, lo han dado mejor del que
podia esperarse, cuando se ha procedido con el tino y acierto de-
bido. En la industria del alcohol se ha hecho también algo, pero
hasta el presente en la mayoria de los casos se han padecido
equivocaciones graves, consistentes unas veces en el einpleo 6
inversion de un capital mayor del requerido por las condiciones
del pais y otras por no responder & casi ninguna de estas condi-
ciones la instalacion, siendo de esperar que, atendido el gran
consumo de alcohol, no se pasard mucho tiempo sm que se ex-
plote como es debido industria de tan seguro porvenir, mayor
mente en el caso de continuar sus devastadores extragos la pla-
ga filoxérica.

Jos¢ Bayeb y Bosch.

FABRICACION DE ACERO EN ESPANA.

Aclaracién.—La Remta, minera y metallrgica de Madrid,
que cuenta el afilo XXXV de su publicacion, ha publicado el si-
guiente suelto: , ,

.Con notoria injuslicio consigna laRevista Tecnol(Qfico.industrial do
Barcelona, tpie la prensa cientifica espafiola ha estado muda ante los adelantos
nueha experimentado la fabricacion de acero en el extranjero.

.Lea nuestro joven é ilustrado colega la coleccion de esta fimsiu y encon-
trar4 en ella motivos sobrados para nodificar radicalmente su opmion.

.Si hasta ahora no se ha pensado en montar fabricas de acero en  nuestro
Dais, atribuyalo en buena hora & la falta de capitales, al escaso espiritu de aso-

ciacion. & lodo, mencs d silencio de la prensa cientifico-industrial. Nueslra Re 1
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vista ba consideratio siempre como uno de sus primeros deberes la divulgacion
de cuantos adelantos se realizan en todas parles en la industria minero-meta-
largica y, créalo nuestro aprecialle colega, los Ingenieros espafioles, tanto de
Minas, como de otros ramos, procuran siempre no quedar rezagados en el estu-
dio y aplicacion de las modernas invenciones, aprovechando para ello cuantas
ocasiones se les ofrecen.»

Por otra parte la Gaceta industrial de Madrid nos ha hecho el
honor de trasladar & sus columnas el articulo, publicado en la
Revista de mayo, sobre la fabricacién de acero Bessemer en Es-
pafia, pero al hacerlo ha afiadido la nota sig'uieute:

«Reproducimos este interesante articulo del Bolstiii Tecnoldgico que publica
la Asociacién de ingenieros industriales de Barcelona, y al hacerlo debemos ad-'
vertir k su autor que no ba sido justo ni exacto al decir que da prensa cientifica
de nuestro pais ha permanecido casi muda respecto & cuanto se refiere k la fa-
bricacion y & las aplicaciones del acero Bessemer.» N6 es nuestra la culpa si el
Sr. F. S. no haleido La Gaceta Industrial, que se ha ocupado en dicho asun-
to con todo el interés que merece, concediéndole una preferencia acaso excesiva,
si se considera ia multitud de cuestiones industriales & que ha de atender una
revista genera) de industria, como la nuestra. No, los que ban permanecido mu.
elos, y lo que es peor, quietos é impasibles, han sido los que estaban en el caso
de hacer algo, a pesar de las excitaciones que por escrito y aln de palabra les
hemos dirigido en cuantas ocasiones ha habido oportunidad de hacerlo.

*Por lo demds, nos parece algo trasnochada la noticia de la formacién de la
Sociedad de altos hornos de Bilbao, de la que hemos hablado hace mas de dos
afios, es decir, antes, durante y después de su constituciéon, lo cual, es otra
prueba de que no hemos estado mudos ni quietos en el asunto de que se trata.
—(N. de I't R)>

Al escribir el articulo referido iio fué nuestro animo dirigir el
menor ataque a la prensa cientifica de nuestro pais, ni & nues-
tros apreciados colegas la Re-vista mineray metalérgicay la Ga-
ceta Industrial de Madrid, seglin se puede ver por la formay el
fondo de nuestro articulo. Es un hecho que no se ha fabricado
todavia acero Bessemer en Espafia. Qué extrafio, pues que los
periddicos espafioles dediquen comparativamente a los extranje-
ros poco espacio a una fabricacion que no existe en Espafia; y
que los periddicos extranjeros llenen mas y mas paginas con ar-
ticulos, grabados y anuncios referentes @ una industria que ha
sido y es para sus respectivos paises una de las principales fuen-
tes de riqueza? Esto es lo que hemos venido a decir, y lo que con-
firma la Gaceta Industrial al manifestar que «ha concedido &
dicho asunto una preferencia casi excesiva, si se considera la
multitud de cuestiones industriales a que ha de atender una re-
vista general de industria.»
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Ademas, en nuestro escrito consignabamos ya que los periédi-
cos cientificos espafoles habian dado cuenta «de los adelantos de
la industria extranjera en este ramo, que habian lamentado el
atraso que en él se encontraba la industria espafiola y que
habiau tratado de empujar con deseo laudable a nuestros indus-
triales, hacia una industria de resultados positivos parasu pais.»
En este sentido se han distinguido efectivamente nuestros apre-
ciados colegas la Revista Minera, la Gaceta Industrial y la Indus-
tHa Ibérica. Oportunamente nos habiamos enterado de los
escritos publicados en los tres citados periddicos, en prueba de
imparcialidad lo consignamos y nos complacemos en tributar
nuestros elogios & sus autores.

Por lo demas, en nuestro articulo no investigamos las causas
4 que era debido el atraso de Espafia en la fabricacioén de acero,
ni mucho menos lo atribuimos al silencio de la prensa cientifica
de nuestro pais, como pretende la Revista minera. ElI hecho de
que la prensa cientifica espafiola, incluso la Revista tecnolo6&i-
CA-INDUSTRIAL no dedique mas espacio a la fabricacion de acero,
€s una consecuencia, pero de ningun modo la causa, del atraso
de Espafia en esta industria.

En nuestro escrito dimos algunas noticias sobre la instalacion
de la fabrica de acero por la Sociedad de altos hornos de Bilbao.
La Gaceta Industrial, que considera trasnochada la noticia de la
fundacion de aquella Sociedad, que dimos incidentalmente, cree-
mos no considerara trasnochadas las noticias sobre dicha insta-
lacion, puesto que ha trasladado integro & sus columnas nuestro
articulo.

Vean nuestros apreciados colegas como no liemos pretendido
inferir la menor ofensa a la prensa cientifica espafiola, ofensa
que en todo caso habria sido extensiva & nuestra Revista tec-
NOLOsico-iNDUSTRIAL. Para concluir manifestaremos ademas, que
estamos completamente de acuerdo con nuestros distinguidos co-
legas en las causas & que atribuyen el atraso de Espafia en este
particular, como estamos también conformes de toda conformidad
con la Revista mineray metallrgica en que «los Ingenieros espa-
fioles procuran siempre no quedar rezagados en el estudio y apli-
cacion de las modernas invenciones, aprovechando para ello
cuantas ocasiones se les ofrecen.»

F. S.
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LEGISLAGIOIST.

REGLAMENTOS
SOBRE EL ESTABLECIMIENTO Y VIGILANCIA DE LAS CAL-
DERAS Y MAQUINAS DE VAPOR (1)
SUIZA

Cantén de Neuchathl.
(Coniinuadon.)

Art. 17. Cada caldera estara provista de un tuBo de evapora-
cién de 0'03 didmetro minimo, que conduzca el vapor fuera del
local. La llave de este tuto estara al alcance del fogonero.

Art. 18 La caldera estara igualmente provista; de una llave
de desaglie que permita vaciarla con la frecuencia necesaria,
dada la naturaleza mas 6 ménos incrustante de las aguas usadas.

Art. 19, En el caso en que el agua de alimentacién, formase
grandes depoésitos, se remediard en cuanto sea posible este in-
conveniente por medio de limpias repetidas, y el uso de auti-
incrustantes.

Art. 20. EIl cuidado del aparatoy su conducciéon, no estara
confiado mas que a un maquinista 6 fogonero reconocido por la
Comision. Este empleado estara autorizado por el Consejo de
Estado.

Art. 21. EIl maquinista 6 el fogonero, tendré siempre a mano
un ejemplar del presente Reglamento y déla instruccion anexa,
sobre la conservacion y conducciéon de las calderas de vapor.

TITULO 1M1
Priieias de las calderas.

Art. 22. Cuando las calderas no estén marcadas con un tim-
bre oficial que indique la presiobn maxima que pueden soportar;
cuando el certificado de prueba parezca insuficiente; y cuando
las calderas sean'ya viejas 0 hayan sufrido averias; la Comision
deberé sujetarlas & uua prueba segun las reglas siguientes:

Art. 23. La prueba consiste en someter la caldera & una pre-
sion efectiva, doble de la que no puede pasar durante el servicio
siempre que esta, esté comprendida entre medio kilo y seis kilos
(inclusive) por centimetro cuadrado.

La sobrecarga de prueba es constante é igual & medio kilo por

(1] Véasi la coleccién publicadaen el afio ditimo; n.” 5de 188t, pag. 1656
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centimetro cuadrado para las presiones inferiores a medio Kilo;
y constante € ig-nal 4 6 kilos por centimetro cnadrado para las
presiones superiores 4 seis kilos.

La prueba se verifica por medio de una presion hidr4ulica.

La presion se mantiene todo el tiempo necesario para la revi-
sion completa de la caldera.

La misma prueba se aplicar4 en caso conveniente 4 los cilin-
dros y otras piezas de las m4quinas.

Art. 24. Cuando la caldera 6 parte de caldera ha sufrido la
prueba con buen resultado, recibe un timbre 6 medalla de cobre
que indique en Kildg. por centimetro cuadrado la presion efecti-
va de la que el vapor no puede pasar. Los timbres estar4n colo-
cados de manera gne una vez asentada la caldera, sean visibles.

Los timbres ser4dn marcados con un punzon por los miembros
de la Comisién encargada de asistir al acto de la prueba. Estas
medallas las facilitara el Estado y se fijaran de antemano en la
caldera por medio de un tornillo de cobre.

Art. 25. Los gastos de las pruebas, correrdan 4 cargo de los
duefios de las maquinas 6 calderas.

TITULO 1V.
Locomoviles, locomotorasy iarcos de vapor.

Art. 26. Se consideran como locomoéviles, las maquinas de
vapor que puedan ser transportadas facilmente de un lugar 4
otro, sin exigir ninguna clase de construccion para funcionar en
un punto dado; y que solo se emplean temporalmente.

Art. 27. No podra emplearse ninguna locomévil en una pro-
piedad particular, 4 ménos de cinco metros de toda pared de ha-
bitacion, y de todo monton al aire libre de materias inflamables.

El funcionamiento de las locomoéviles en la via publica esta
regulado por la policia rural.

Art. 28. Las maquinas de vapor, locomotoras, son las que so-
bre vias-férreas 06 carreteras trabajan al mismo tiempo que cam-
bian de lugar por su propia fuerza.

Art. 29. Las calderas de las locomoviles, locomotoras y bar-
cos de vapor estdn sometidas & las disposiciones contenidas en
el presente Reglamento. Deben sufrir las mismas pruebas y
estar provistas de los mismos aparatos de seguridad que las cal-
deras fijas. Sin embargo, las locomodviles pueden tener un solo
indicador de nivel del agua, pero en este caso el indicador debe
ser un tubo de cristal.

Art. 30. En cuanto & las demas medidas de seguridad, & las
gque las locomotoras y los barcos de vapor estan sujetos, se tras-
lada:
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1. ° Al Reglamento de policia de ferro-carriles de 28Setiembre
de 1859.

2. “ Al Reglamento de policia sobre la navegacién de 20 Junio
de 1856.

TITULO V.
Disposiciones administrativas.

Art. 31. La Comision de vigilancia de maquinas de vapor,
debera visitar cada dos afios todos los aparatos de vapor del Can-
tén. EIl resultado de esta visita se consignard en un informe
dirigido al Consejo de Estado.

Anht. 32. Al establecer un aparato de vapor, el propietario,
esta obligado & pagar una tasa por visita cuya cifra queda fijada
en CO francos. (Decreto del Gran-Consejo, fechaSQ de Diciembre
de i8S3.)

Aet. 33. Si en las visitas subsiguientes, los aparatos se en-
cuentran en buen estado y conformes con las prescripciones fi-
jadas el propietario no pagara nada.

Art. 34. Silos aparatos estan en mal estado 6 si no se hubie-
se cumplido lo preceptuado, la Comisién informara al Consejo
de Estado, el quejuzgara si hay lugar ala aplicacién de las dis-
posiciones penales abajo expresadas.

Art. 35. El propietario que hiciere & su aparato de vapor
cambios 6 reparaciones notables deberéa prevenirlo al Departa-
mento del Interior. En el caso en que no quisiere servirse mas
de un aparato lo prevendra también al mismo Departameuto.

Art. 36. En caso de accidente que haya ocasionado la muerte
0 heridas gi-aves, el propietario 6 el jefe del establecimiento, de-
bera prevenirlo inmediatamente & la autoridad encargada de la
policia local, y ai prefecto.

Si ha habido explosién, las construcciones no podran ser re-
paradas; y los fragmentos de la caldera rota no podran tocarse
absolutamente de su sitio, antes de la terminacion del proceso
verbal hecho por la Comision de maquinas de vapor, y mediante
su autorizacién.

Art. 37. Eu cada distrito, los prefectos con el concurso de las
autoridades locales estan encargados de la vigilancia general de
los aparatos de vapor. Deberan en caso conveniente dirigir sus
informes al Consejo de Estado.

Art. 38 EI Consejo de Estado podra ordenar el paro de una
maquina de vapor, bajo informe de la Comisién de Vigilancia,
estando esta autorizada en caso urgente, para ordenar el paro
provisional de cualquier aparato de vapor, dando enseguida- co-
nocimiento del acto al Consejo de Estado.
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TITULO VI.
Disposiciones penales.

Art. 39. Sera, castigado con una multa de 25 & iOO francos:

1. 7 Cualquiera que haga USOde una caldera, sin el permiso
de marcha librado por el Consejo de Estado.

2. ° EIl que después de haber hecho a una caldera 6 4 una de
sus partes, cambios 6 reparaciones notables; la ponga en marcha
antes de que sea examinada por la Comisién y sometida si se
juzga conveniente & las pruebas previstas en el art. 21.

3. ° Elque continle sirviéndose de un aparato de vapor al que
se ha retirado la autorizacion para funcionar.

4. “ Cualquiera que haga uso de un aparato de vapor sin con-
formarse & las prescripciones que le han sido impuestas ; que
continua usandolo cuando jos aparatos de seguridad y las dispo-
siciones del local no satisfacen las prescripciones del reglamento
0 a las ordenes recibidas.

5.  ° EI fogonero 6 maquinista que haga funcionar un aparato
de vapor a una presion superior al grado determinado en el acto
de autorizacidon 6 que habra sobrecargado las valvulas, falseado
0 paralizado la accién de otros aparatos de ‘'seguridad 6 que fi-
nalmente habra dejado bajar el nivel del agua en la caldera has-
ta el nivel de los conductos de humo 6 sea un decimetro mas
abajo de la linea sefialada como se ha dicho en el art. 15.

Art, 40. EIl propietario, director 6 gerente 0 el sustituto, en
virtud de cuyas o6rdenes han tenido lugar las contravenciones
previstas en el presente articulo; 6 que habra confiado la con-
duccion del aparato a una persona no autorizada tal como sefiala
el art. 20; sera castigado con una multa de 100 a 400 francos pu-
diendo ademés ser condenado 4uua reclusion de seis dias & dos
meses.

Art. 41. En el caso en que a consecuencia de imprudencia,
negligencia 6 inobservacion del presente Reglamento, una per-
sona baya involuntariamente dado lugar & un accidente, que ha-
ya causado heridas 6 muerte, sera castigada conforme las indi-
caciones de los arts. 170y 171 del Codigo penal.

Lo dicho no est4 derogado por las disposiciones que preceden
al titulo 20 de la Ley y del art. 40 del Reglamento sobre policia
de ferro-carriles de 28 de Setiembre de 1859.

Art. 42. Los propietarios de las calderas de vapor son civil-
mente responsables de los perjuicios que ocasionen estas & ter-
ceros.

Aet. 43. En caso de reincidencia, la multay la duracion del
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encarcilaraiento podrau elevarse hasta el dohie del maximum
fijado en los articulos precedentes.

Haj' reincidencia, cuando el contraventor ha sufrido en los
doce meses que siguen a una condena, otra condena en virtud del
presente reglamento.

Art. 44. Todos las disposiciones contrarias al presente Re-
glamento y especialmente el decreto de 15 de Julio de 1835, que-
dan derogadas.

Dado bajo el sello de la Cancilleria de Estado en Neuchéatel el
nueve de Julio de mil ochocientos sesenta y nueve (1869).

En nombre del Consejo de Estado.

E | Vicepresidente, Eugenio Sorel. E | Secretario, Lavelet.

EL GRAN CONSEJO DE ESTADO DE LA REPUBLICA Y CANTON
DE Neuchatel ek Suiza;

Visto el Reglamento sobre el establecimientoy vigilancia de las
calderas y maquinas de vapor en el Cantén de Neuchatel, regla-
mento que contiene cuarenta y cuatro articulos adoptado por el
Consejo de Estado el 9Julio de 1869;

Vistas en particular, las disposiciones penales de este Regla-
mento, arts. 39, 40, 41. 42, 43, 44;

bajo la proposicién del Consejo de Estado

decreta-,

Articulo 1° Las penas fijadas en los arts. 39, 40, 41, 42, 43.
y 44 del Reglamento sobre el Establecimiento y la vigilancia de
las calderas y maquinas de vapor adoptado por el Consejo de Es-
tado el 9Julio de 1869; quedan aprobadas.

Art. 2.° En el caso en que se imponga una multa de 100 fran-
cos en adelante, la contravencion se transfijara & los tribunales
de policia.

Art. 3.“ EIl Consejo de Estado estd encargado de la) ejecucion
del presente decreto.

Neuchéatel 29 Noviembre de 1869.

En nombre del Gran Consejo.
E | Presidente, A1f. Dubois.
Los Secretarios, Alb. Ducommun. Alph. W avbe.
Habiendo el Gran Consejo por el decreto arriba expresado, san-
cionado las disposiciones penales del presente Reglameuto, el
Consejo de Estado pone este Reglamento en conocimiento del
publico y le declara inmediatamente ejecutivo.
En nombre del Consejo de Estado.
Neuchatel 3 Diciembre de 1869.
E | Presidente, F. Mounier. E| Secretario, Lambrlet.
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CIENCIAS.

Real Academia de Ciencias Naturales y Artes
de Barcelona.

En las sesiones celetradas por esta Academia el 21 del pasado
mes, los académicos electos D. Antonio Rig-alty Blanch y D. Fe-
derico Masrieray Manovens leyeron como trabajo de recepcion
el primero una interesante Memoria titulada: «Las vidrieras de
colores en la decoraciéon del templo cristiano.» Después de un
oportuno exordio dedicado a recomendar la subordinacion de la
pinturay la escultura al arte monumental consideradas como
artes decorativas, expuso alguuas]consideraciones histéricas para
investigar los pueblos de la antigiedad que mas se distinguie-
ron en la fabricacién y elaboracion del vidrio. Explicé luego
el origen de las vidrieras de colores, su desarrollo y floreci-
miento en Europa por los siglos xi, xii y xin, asi como su deca-
dencia y causas que la motivaron, en los siglos xiv, xv y xvij y
resefiando acto seguido la historia de este arte en Espafia, hizo
mencién de las principales obras existentes, sus caractéres, los
nombres de los artifices que las ejecutaron y los procedimientos
empleados. Comparo, finalmente, las vidrieras antiguas con las
modernas, demostrando la superioridad de las primeras, y ter-
mind su trabajo con algunas importantes observaciones condu-
centes al renacimiento de este arte en Espafia. En la Memoria del
Sr. Masriera titulada «Breves consideraciones sobre la aplicacion
del arte & la industria,» evocando el recuerdo de Carlos Il como
fundador de la Academia y gran fomentador de las cienciasy las
artes, hizo notar el autor cuan provechosa ha sido en todos los
tiempos la proteccion dispensada al trabajo. Resefé luego la de-
cadencia de las artes suntuarias en la primera mitad de este si-
glo, y enalteci6 la importancia del renacimiento actual, demos-
trando la necesidad de que artistas é industriales entren en
estrechas relaciones para llegar al perfeccionamiento de la in-
dustria, y termind su trabajo felicitando a la Academia que hace
suyas estas nobles aspiraciones de la iniciativa particular.

En la sesion celebrada por esta Academia el 26 de Mayo el aca-
démico numerario D. José Masriera 'y Manovens ley6 una intere-
sante Memoria titulada: «Influencia del estilo japonés en las
artes europeas.» En ella resefié6 brevemente las evoluciones ar-
tisticas hasta llegar & nuestro renacimiento, debido hoy al estu-
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dio de las artes clasicas y entre ellas el japonés, sobre el cual
hizo detenidas observaciones. Termind por sefialar la necesaria
separacidn entre sus copistas, a quienes amenaza el amanera-
miento, y los que se aleccionan en su espiritu, pero adoptando
las formas naturales de nuestro suelo, para atender & nuestras
aspiracioues y sentimientos.

NOTICIAS VARIAS.

Concurso.—lLa Junta Directiva de la Asociacion de Ingenie-
eos Ind-UfStriales de Barcelona, en uso de las atribuciones que le
conceden los Estatutos de la misma, y de acuerdo con la seccion
de la Revista-Tecnolégico-Industrial, en sesion de 25 del
presente Junio ha acordado premiar a juicio de un Jurado nom-
brado al efecto, & los autores de tres trabajos originales presen-
tados para publicarlos en la Revista Tecnolégico-Industrial.

Los premios que se concederan seran los siguientes:

1. ° Una medalla de oro.

2. " Una medalla de plata.

S." Una medalla de bronce, constando en todas el nombre del
autor premiado.

Los autores que quieran optar & los premios indicados, presen-
taran sus trabajos en la secretaria de la Asociacion 6 en la de la
citada Revista antes del 31 de Mayo de 1885y tendran opcion al
concurso los presentados desde el 15 de Diciembre altimo en que
terminé el plazo de admision al concurso anterior.

Todos los trabajos se presentaran escritos en lengua espariola
y deben ser pertinentes al objeto de la Revista Tecnolégico-
Industbial, a juicio de la Comision de redaccion de la misma.

Los trabajos que no se acepten para ser publicados se devol-
veran & sus autores cuyos nombres se reservaran.

Pueden optar & los premios indicados no solo los sécios de esta
Asociacion, si que también los que no lo sean, bastando la pre-
sentaciéon de algun trabajo original admitido por la referida Co-
misidn para ser publicado en la Revista.

Para apreciar el mérito absoluto y relativo de los trabajos pre-
sentados, se nombrarad un Jurado calificador que se reunira
durante el mes de Junio de 1885.

Los premios concedidos se repartirdn en junta general y se-
sion publica durante el mes de Octubre del propio afo.

Barcelona 26 de Junio de 1884.

E | Secretariogeneral, R. Balet.
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Escuelas deingenieros industriales y de artes
y oficios.—En el extracto de la sesion publica ordinaria cele-
brada por la Excma. Diputacién provincial en 22 de Abril ultimo,
publicado en el BoUtin Oficial de esta provincia del 13 de este
mes se dice: que fué tomada en consideracién por la Diputaciéon
una proposicion del Sr. Presidente encaminada U que se acuda
inmediatamente al Gobierno, pidiendo autorizacion para la ven-
ta de los terrenos que posee en el ensanche de esta ciudad, ca-
lles de Ronda de San Pedro, Bruch, Ansias March y All-Bey, des-
tinados U la construccion de nn instituto de segunda ensefianza
y escuelas profesionales de Ingenieros industriales. Arquitectos,
Nauticos; etc., y luego, que una vez oido el claustro del Instituto
se formule un nuevo proyecto de edificio ajustado a lo que la Di-
putacion piensa gastar.

Se ha nombrado una Comisién que dé su dictdmen acerca de
tan trascendental proposicidon y es probable, por las noticias que
tenemos, que se realice el pensamiento del presidente y si esto
fuese asi ¢qué se hace con la escuela de Ingenieros industriales?
Continuar como hasta aqui es poco menos que imposible; ¢se
piensa tal vez en la construccion de un edificio ad-hoc para la
mi.sma? Lo ignoramos, y suponemos que no ha pensado en ello
-sériamente la Diputacidn; pero nos extrafia que dada la impor-
tancia que hoy dia tiene la carrera industrial se mire la cosa con
frialdad y no se hable mas que del claustro del Instituto. Deci-
mos lo mismo de la escuela de artes y oficios, sobre todo hoy que
en todos las poblaciones importantes y en Madrid mismo se gas-
tan millones para construir escuelas de esta clase, y de las de
bellas artes, nautica, etc.

Todas ellas carecen de locales propios y suficientes viéndose
zerli grada la escuela de Artes y oficios que se ve obligada & no
admitir mas alumnos porqué no cojen en las aulas. (Puede
dar satisfaccidon a las necesidades de nuestra ciudad una escuela
que aun no puede contener la parte de los trabajadores jovenes
que contiene?

No dudamos que la Diputacién, con el interés que tantas ve-
ces ha demostrado en favor de la ensefianza pofesional, tendra
presente estas apremiantes necesidades al fijar las condiciones
del nuevo proyecto de edificio.

Alumbrado de la Exposicién de Higiene de
Londres.—El buen éxito obtenido por el alumbrado eléctrico
de la Exposicion internacional de Pesca que tuvo lugar en Lon-
dres el otofio Ultimo sugirid & la Comision de organizacion de la
de higiene & utilizar el mismo medio de alumbrado adoptando
los perfeccionamientos que la préactica ha ensefiado desde aque-
lla fecha. Mr. W. T). Gooch fué el encargado de dirigir la pri-
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mera iluminacion y asi mismo se le ha encargado la direccion
de la altima.

Para dar una idea siquiera aproximada de ésta, diremos, que la
fuerza motriz necesaria para dicho alumbrado representa 1100
caballos indicados ejecutados por seis maquinas de vapor las
cuales ponen en movimiento unas sesenta maquinas dinamo-
eléctricas cuyas corrientes llevan unas 130 millas de alambres
conductores a 350 lAmparas de arco voltdico y & 5200 lamparas
incandescentes.

Los expositores de aparatos eléctricos para el alumbrado de
sus instalaciones han tenido la libertad de escoger los sistemas
de lamparas que han querido y de colocarlas & su gusto obede-
ciendo, empero, el todo & un plan general trazado por Mr. Giooch
al cual se ba ajustado exclusivamente la iluminacion de las ga-
lerias.

De las maquinas dinamo-eléctricas hay: 10 del sistema Edison
de las cuales 6 marchan generalmente y 4 estan de reservay es-
tan destinadas a alimentar 615 lamparas de incandescencia Edi-
son de 92 volts y 752 Swan de igual potencia; 2 maquinas Si-
mens de corriente alternativa cuyas armaduras tienen cinta
de cobre en vez de alambre y actiian 1063 lamparas Swan de 45
.volts; 3 maquinas de G-tlcher de corriente directa que conducen
660 lamparas incandescentes de 100 volts; 1de Paterson and
Cooper’s «Phcenix» para accionar 8 lamparas de arco sistema
Clark and Bowman; 1 maquina Brush para 12de arco de Wer-
ner; una maquina Oppermann para actuar un grupo delamparas
de incandescencia de los diversos sistemas Swan, Consolidated,
Woodhouse and Rawson y Gatehoux en un total de 300y 5 lam-
paras Soleil de arco; una Jablochkoff-Gramme que surte a 60
velas Jablochkoffy otra de aquellas a 102 Swan de 100 volts; 3
maquinas Gramme de corriente continua conducen 10 arcos
Brockie; una maquina Elphinstone-Vincent alimenta 10 arcos
Semsett; otra Brush perfeccionada con una armadura de forma
nueva obra sobre 22 arcos Brush; una maquina grande de Fe-
rranti (de 400 volts) acciona 1000 lamparas incandescentes "Wood-
ham and Rawson de 50 volts; otra Brush, tipo antiguo ilumina
40 arcos Brush; 3 Pilsen Schuckert obra sobre 39Pilsen de arco;
4 Gulcher conducen 40 lamparas de arco Gulcher y 120 incan-
descentes Crookes de 65 volts; una maquina grande,n.® 5 Hoch-
hausen de 1250 volts para 25 arcos Hochhausen; una «Phcenix»
para 70 Varley de 60 volts (incandescentes); una Victoria Schuc-
kert movida directamente por una maquina devapor Kitson que
da 800 revoluciones por minuto da corriente a 100 lamparas in-
candescentes Victoria de 100 volts; una Siemens nueva de co-
rriente directa obra sobre 14 arcos Bennetty 5 Soleil; una Le
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Clerc de corriente alternativa sobre 4 Soleil mas; una Hocbhau-
sen n.° 4 lleva 6 arcos Hochlsausen; ima Siemens lleva 4 arcos
voltaicos Siemens también; otra Siemens W de corriente alterna-
tiva lleva 190 ldmparas incandescentes Swan de 81 volts; una
Gerard lleva 34 Gerard de 50 volts, incandescentes; otra Victoria
Schuckert movida directamente por una maquina de vapor esfé-
rica sistema Touer, que acciona 44 lamparas incandescentes
Bernstein de 45 volts; una Siemens de corriente directa conduce
200 lamparas incandescentes Swan y las Sennett de arco gne hay
en lalslay en las torres; y ademas hay otras instalaciones en
curso de ejecucion todavia.

'De lo dicho se deduce que las dinamos mas usadas en este
alumbrado son lasEdison en primer término y luego las Siemens,
Brush y Gramihe; las lamparas de incandescencia empleadas
son Swan, sobre todas y luego & bastante distancia las Woodson,
Edison y Crook; y que las de arco voltaico mas admitidas han
sido las Brush, JablochkiT, Gulcher y Plisen.

Industria mineray metaldrgica Delga.—Mr. Har-
zé Ingeniero de minas, ha publicado una estadistica muy inte-
resante y por si sola muy elocuente respecto a estas industrias en
Bélgica durante ei afio 1882. De ella sacamos los datos siguientes:

La extracciéon de hulla Se elevé 4 17.590.989 toneladas.

El nimero de motores a vapor, empleados en esta extraccion,
fué 1960, representando una fuerza de 116.444 caballos.

El nimero de obreros que tuvieron ocupacion en la extraccion
de la hulla fué 103.701.

Desde el afio 1830 al 1882 la extraccion total de hulla en Bél-
gica fué de 460.773.910 toneladas, representando un valor de
5.230,000.000 francos.

Los altos hornos en actividad fueron 38 en Bélgica en el ano
1882, empleando 3.791 obreros y produciendo 726.946 toneladas
de fundicion.

8>talleres y fabricas de hierro dieron ocupauon a 17.414 ope-
rarios y produjeron 503.113 toneladas de productos diversos de
un precio medio de 166'81 francos.

La produccion de iingotes de acero en los convertidores Besse-
mer 6 Thomas fué de 182627 toneladas, y la de productos de
acero terminado 151291 toneladas. De estas corresponden
109,809 toneladas & carriles.

La fabricacidon de acero Besseraer en Bélgica data del ano 1864,
VvV empez6 en los talleres Cockerill.

El procedimiento Martinfué introducido en Belgica en 1872 en
Solessin, y el procedimiento Thomaés-Gilchrist 6 basico en 1879
en Angleur.

En 1864, el primer afo de la fabricacion de acero Bessemcr en
Bélgica, se produjeron en esta nacion 460 toneladas de acero
Bessemer en lingotes y piezas moldeadas if 350 en productos la-
S S s ' Estas cifras se elevaron en 1882 1 182627y 151.291 to-
neladas respectivamente, comprendiendo en ellas el acero obte-
nido por los procedimientos Bessemer, Thoméas y Martin.

BsRCiLOiu—Eitiblecimiento Tipogrifico de tosi Miret, cille de Corles, 119 y 291,

Ayuntamiento de Madrid





