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REV ISTA
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ÓRGANO OFICIAL DE LA ASOCIACIÓN DE INGEMEROS INDUSTRIALES 
D E  B A R C E L O N A .

Revista mensual de ciencias é industrias. Cada número contiene por lo menos de 32 páginas 
de texto y 8 de anuncios ilustrados con grabados intercalados y láminas sueltas. Se ocupa de 
los principales adelantos de lodos los ramos de la física, de la mecánica, déla i|ulmíca y de las 
matemáticas; dá á conocer importantes trabajos industriales, aparatos, máquinas, etc-, publica 
interesantes artículos sobre asuntos de legislación y enseRanza industrial; especialmente en lo 
que se refiere á la piofesión del ingeniero: inserta los extractos de las actas de las juntas gene­
rales celebradas por la Asociación de Ingenieros Induslriales de Uarcelona y los discursos pro­
nunciados en las sesiones de la misma, ele., etc., y sobre lodo se fija en lo que tiene interés 
parlicularpara este país

P r e c i o s  d e  s u s e r i e i ó n :
lO  p e s e t a s  a n u a l e s  e n  t o d a  E s p a ñ a  y  1 2  e n  el  c x l f u n j e r o .  

U n ii i í i i ie r o  s i ie l lo  1 l íe s e la .

S E  ADM ITEN AN U N C IO S A  L O S PR E CIO S SIG U IEN TES

de página entera (trimestre].
de nueve décimos de págin i (Iriinestre)............................. . .  . .  84 0
de ocho U ») n . . . . .  . . .  48 1)
de siete 0 » n . ‘ . , .  . - 48 ))
de seis }) ») Ti .............................. . . . .  G »
de cinco » » . . . . . . .  . .  . :i0 u
de cuatro )> u » . . . . . .  .  .  .  24 ¡i
de tres » a n ............................. .  .  . .  18 t}
de dos u » » .............................. .  . .  , 12. »
de una n 8 u . . . . . .  . .  .  8 »Los señores suscrilores á la Revistí TEcmóoico-lNousTRi*!., tienen derecho de rebajn de un SS °/n sobre estos precios, y los señores socios un 50 °/o< salisfaciendo á prorala el valor que corresponda para cualquier número de décimos de página.

Parrt los nsunfoi de Redacción, dirigirse á la comisión de Reducción de ta Revista. 
Para los asuntos de Administración dirigirse á la secretaria de la Asociación 

Palau, 4, principal.

^lAquinas c y  desagt -Buques dt
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Máquinas de vapor fijas, semifijas y  portátiles. — M áquinas para extracción y y desag-üe de m inas.—Máquinas pava la  m arina,—Generadores de vapor. -Buques de hierro y  acero.—Trabajos de calderería,—Hierro forjado de todasdimensiones.
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JONH BROWN & C.° LiiyiiTEo
¿ T U S  STSS: i  IRCII 770R;'S-SKSPnSLD

Represííütaiite eii Espaiia: L .  M a r e s c h , >rs,Acoro Bessemer, Siemens, fundido y demás clases. Hierros y aceros en barras Jaminadas y amartilladas. Planchas de hierro y acero para buques y calderas. Plan­chas Coinpound para blindajes. Hélices, árbohís motores y toda clase de piezas forjadas, en bruto y labradas. Rails, muelles y llantas de acero. Topes y ruedas para locomo­toras y wagones. Cilindros, ejes rectos y acodados para buques y locomotoras, etc., etc.
E S P E C I A L I D A D  E N

<1.

■ m-'J

PATJáaíTJí «KAllJíEl empleo de estas ruedas en wagonetas, trucks y co­ches es muy ventajoso para minas y tranvías; al par que muy ligeras son de gran resistencia y duración por for­mal el cubo y llanta una sola pieza sin soldadura con el cuerpo de las mismas, quedando por lo tanto exentas do roturas.-^Estas ruedas pueden montarse libres en sus ejes ó lijas en los mismos los cuales pueden adaptarse para co­jinetes interiores ó exteriores á las ruedas.
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M SÍMIO'UBiro.i
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TALLEIÍES HE MMÁñ DE lllEItlíO Y ÜIIONCE

C O N S T R U C C I Ó N  DE M Á Q U I N A S
C asa  fundada  en  IKU

19—Calle Campo Sagrado—19Ensanche de San Antonio; entre las calles de la Cera y de San Pablo
I n g e n ie r o -D ir e c t o r ; D, A g u s tín  V a lls  y B e r g é s

Míqninas de vapor de mediana y alia presión.— Turbinas del sistema Moreno perfec­
cionadas al 80 por 100 de efecto útil medio.— Prensas hidráulicas para el aceite de linazas 
cacahuete, aceituna, etc , ele.— Prensas de todas clases, de palanca sencilla y palanca 
múltiple y de engranajes para el vino, aceite ú otros usos.— Máquinas y cilindros para 
triturar la aceituna, cacahuete, almendras, linaza, etc.— Juegos de molinos con piedra, 
y rulos para moler aceituna, almendras, etc., etc,— Prensas para la fabricación de fideis 
y paslas para sopa, calentando la campana á fuego directo, agua caliente ó por vapor.— 
Máquinas y aparatos para amasar, ó fresar y picar la masa, para la fabricación de fideos, 
movidas por caballería ú otro motor.— Máquinas para picar la masa con el plato giratorio, 
rulo fijo, nuevo modelo.— Bombas y norias perfeccionadas, para la elevación de aguas y 
para riegos.— Molinos harineros y demás clases.— Cilindros, mezcladores, batidores y de ­
más aparatos de varias dimensiones para la fabricación de) chocolate.— Prensas para im - 
prenla, encuadernación y paquetería.— Prensas para lozetas y mosáicos hidráulicos—  
Cortadores y volantes de todas clases para sorpresas y otras aplicaciones.-Guillotinas de 
todas dimensiones para cortar papel y muestrarios de ropas.— Transmisiones de movimiento 
y embarrados.-Fuentes mominicntales de todas clases.— Construcciones artísticas é in- 
riustiiales, públicas ó particulares.— Columnas, jácenas, pelmodos, vigas, balaustres, re­
jas, etc., etc., y demás trabajos de fundición para obras, según modelo, etc.
Casa especial en la construcción de prensas hidráulicas 7  de las de sistema 

dinámico para todas las industrias y aplicaciones agrícolas.D irección t jíl e ü iu k ic a : Valls, Campo Sagrado.—BAKGELO NA.
Ayuntamiento de Madrid



AROLAS Y TORRES
INGENIERO

C A L L E  D E  C Ó R T E S . - G R U Z  C U B I E R T A
H O S T A F R A N C H S

Tarifa de los materiales de construcciónPRKCIO POR MILLAR EN PESETASC L A S E pié de obra en Bar­celona En el hornoTochii................................................ . . . .  36 30Picholi tocliu............................... . . . .  lí) 16Malió..................................... . . . .  28 23Picholi mahü................................ . . . . 16 14Mahó mitjá.................................... . . . . 17 14Bajóla............................. . . . . 15 15CO líSTEUCCICll DE CHÜÍEITEAC 7  HCI^ITOS
Confección rápida de piezas especialesD E S P A C H O : B R ü C H , 45, l . °  D E  12 Á  1.

G R A N  D E P Ó S I T O
IIE M10ÜI.\1RII AGRÍCaL\ l ^ l M I i l l L  V VINÍCOLl

lie  B A i m K i l O  M I R E TArados, Bombas, Pulsóme- tros, Prensas, Filtros, Pulve­rizadores, Mangas para filtrar y artículos para almacenes de vinos.
Tratamiento eñcaz contraEL MILDEW
Tarragona

Rambla San Juan número 3G.
í

Barcelona
Núm. Gl,—Princesa—Núm, 01.

Beus
Seminarios, número 4.

Sucursales en las pricerasriuiUiles ile Espufu
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FABRICA DE MOSAICOSDE
'A

E T A Strno

N
3C.

R TU S S E N T I E S  Y  C O M P A Ñ I A
Areiiys de Mar, calle de Valí, núm. 3'? y 39

Mosáicoí silicatados exIraoi'dinariatneDtu endmecidos por la acción de diversos agentes quí­
micos: variada colección do dibujos y permanencia en lo» colore?.

Cartelas, baliistres, capiteles, frisos y demás adornos para fachadas; peldaños, fregaderas, 
piezas para lavaderos, etc., ele., ele.

Representante en Barcelona, JUAN CANADELL
N Ú M  2 5 - — T A - P I N E R Í A .  — N Ú A I  2 5 -  .Se admiten eocargos y canfeccloD»n roía clase de mosaicos y objetos aplicados al ramo de cons- Irucclón a que la casa se dedica, acompañanilo las dimensiones y dibujos que se deseen,____________________

SOCIEDAD MATERIAL
PARA F E R R O -C A R R IL E S  Y CONSTRUCCIONES

Vigas de iiierro laminado y armadas, íiierros de todas clases, ca ­
rriles y sus accesorios, puentes, tinglados y demás construcciones rela­
cionadas con la metalúrgia.

Coches y wagones para ferro-carriles y para Iran-vías.

D e sp a ch o , c a lle  A n ch a , n ú m ero  2 .—B A R C E L ONA.

FERRO-CARRILES DE POCO COSIEPOR EL IN GEN IERO INDUSTRI.^L
» .  AMTOWIO S A líS  Y  « A B € Í A

Esta obra, qiio coiisla de 800 páginas y ciialro láminas, impresa con escelenle papel del 
tamaño de esta Revisla, se vende en Barcelona, librería de Verdaguer, Rambla del Centro 
y en Madrid, librería de Fé, carrera de San Gerónimo, ai foQino precio de 7 pesetas.

Ü O L iC C lO N  DE P liO llLEM A S DE AR ITM ÉTICA
con aplicación á la InAúsiriaCOR

F*ablo S a n s  y  G -uitart
I N G E N I E R O  M E C A N I C O

En venta los dos primeros cuadernos, al precio do 1 peseta cada uno «n esta Administra­
ción y en las librerías de D. Endaldo Puigy de D. Alvaro Verdaguer en esta ciudad.

puiu

TODOS LOS IllPOim OORES Y COÜPRAnOllES
en gran escala en E.spaña y en los países españoles deben abonarse á la edición española de

THE BRITISH TRADE JOURNAL(EL SUPLEM ENTO ESPAÑOL)
Este suplemento se publica el diez y siete de cada mes en la redacción

Canon Street, LondresSuscrioión ft l ‘ S0al ano. Las personas que deseen suscribirse pueden remitir su importe 
en selios de correo (prefiriéndose tos de menor precio), al EDITOR DE «THE BRlTiSH TRADE 
JOURNAL,» U'i Street, Lóndres, ó á la Redacción de este periódico.
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KORTING HERMANOS
I N G E N I E n O S  C O N S T R U C T O R E SA T A I U T O S  DE C H O R R O , P U L S O H E T R O S  Y T U B E R ÍAIn s ta la c ió n  de secadero s y  ca le fa ccio n e s 42 M ED ALLAS DE ORO Y  PLA T A  Y  V A R IA S OTRAS DISTI^'CIONES F l a z a  d e  P a l a c i o  n ú m .  1 1  .—B a r c e l o n a

: r n e c t o r e s  u n i o e r s a l e s  para alimenlar lo i f ia s e  lie caldera? Funcionan más de 1 íiOOO.
A l i m e n t a d o r e s  a u i o m á t i c o H  para la alíim'nlafión de las calderas.
E l e o a d o r e s  á  c h o r r o  d e  v a p o r  pata elenir agua, legias, etc.
E l r o a d o r e e  d e  p o r c e l a n a  para la eii -  vacióiide ácidos para rábrieaj de productos qiiiiiiicos.
■ S o p l a d o r e s  á  c h o r r o  d e  v a p o r  para lio nos metalúrgicos 6 pañi quemar el bagazo hd . i do fc  los ingenios, para qiiemar el orujo de uva. acelliina. ele.

P u l s ó m e t r o  d e  a c c i ó n  d i r e c t a .  boiiba di' vapor sin mecanismo. liisUiia- cúii sencilla y baralísima. Funcionan más

de llOOfl. lUiiclii.simas referencias cspafiolas
P u l s ó m e t r o  s i m p l e  especialmente con- venieiile pura la elevación de agua á gran al­tura
G u a r n i c i o n e s  c o m p l e t a s  para calderas de, vapor.
G r i f o s  ! j  a c c e s o r i o s  para condnccioiiea de agua y gas.
M a n ó m e t r o  y crislales de nivel.Máquinas para trabajar la boj'i de lata.Correas do algodón y de cuero.Iloiiilias de tudas rliises para usos domes- ticos é industriales.Calderas y máquina-  ̂de vapor.Fsliifas desinfectantes.

Instalaciones completas para riegos

F A T E m i l E I N
1

' /  lIAKCi ÜE FÁBRICA \  DE COMERCIO

IN V E N C IO NCalle IJ3 .J . '"CBI, 0^^
O F IG IM  [P íT t lR M M A LBAJO LA DIKeCClÓN DE0 . GERÓNIMO liOLIBAR

INCEMBRO INDUSTRIAL. 

C A N U D A , \ ‘S ,  3 .%  B A R C E LO N A .

Iiedacción de momorias y solicitudes.—, limos.—Fago do anualidades Expedientes depuestas enpriclica.—Consultas y dlulAmenos sobro nuli­dad de paienles y  cuanto ae relaciona coo la oblonción y venta do pa- enles en España y en el Extranjero. 18Sarcftona.—Establecimiento tipográfico de José Mirel, Calle de Córles, núm. 289 y 291.
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A P U H U C A D A  POR LA

ASOCIACIÓN DE INIÍEXIEIIOS INDUSTRIALES.B a r c e lo n a .—Ju n io  de 1887.
S U M A R I O

. \ p u i i l e s  s o b r e  l a  i m l i i s l r i a  i n i n e r o - m e t a l ú r B i í ’ a  d e l  v a l l e  d e  Q u i r ó s  . 'A s t u r i a s ) ,  p o r  

d o i i  J .  C a n i p d e r á  —  M á q u i n a s  C o m p o i i r i d .  —  ( l o u s lm c c i o n e s  r u r a l e s .  M e j o r a s . d e '  
q u e  s o n  s u s c e p t i b l e s  l a s  q u e  a c t u a l m e n t e  s e  l e v a n t a n ,  t a n t o  s e p a r a d a m e n t e  c o n -  

s id e r a d u B  c o m o  f o r m a n d o  p a r t e  d e  u n  p l a n  g e n e r a l ,  p o r  e l  i n g e n i e r o  i r t d u s l r i a l  
d o n  J o s é  H u y e r y  H o s c h ,  c o i i t i i u i a c i ó n ; . — I .n s  p r o p i e d a d e s  a n t i s é p t i c a s  e n  l a s  e s e n ­
c i a s .  —  D e s v i a c i ó n  d e  i o s  s o n i d o s  e n  e l  m a r .  —  N O T I C I A S  V . U t l . A S ;  I n v e s t i g a c i ó n  

d e  l a  h a r i n a  d e  t r i g o  e n  e l  c h o c o l a t e . — R e lo j  A d a m .  —  V e n t a  d e  l a  h a r i n a  s e g ú n  

s u  g r a d o  d e  h u m e d a d . — I n c u b a d o r a s  e l é c t r i c a s . - T r a n s f o r m a d o r e s  e l é c t r i c o s . — E m -  

c a r g o s  m a r i t im o s  j a p o n e s e s . — N u e v a s  c o n s t r u c c i o n e s  n a v a l e s . — L o s  m e t a le s .

lio

l l

APUNTES SOBRE LA INDUSTRIA MINERO-METALURGICA .DEL V A LLE DE Q U IR Ú S (ASTURIAS) 
CONSTITUCION OEOLOGICA.

Ideas ¡/enerales.—I.a cuenca di> Asturias es una de las más importantes que se conocen por su extensión y  riqueza. Se calcula en 50,000 liectiireas de terrenos hulleros de valor incontestable con gran número de .capas de . calidad superior, de económica explotación, de duración, de rendimiento nlnuidante y  con circunstancias locales ventajosas para vencer toda c la- •se de concurrencias.
G n ijm  ¡>H)icii)ales- — Los principales criaderos carhonilcros del N o ­roeste de Espufui con.stituyen tres grupos iioíable.s por su extensión y  situación.1. "  G r u p o .-A l  lí. la Cuenca de Barruelos en la provincia de Palencia.2. ” Grujió. — A l S, de la cordillera Cantábrica la cuenca de Nevero (León'..d "  Grupo, — Al N. O. la  de Asturias que comprende la.s cuencas de Cuirús y Oviedo (Mieres y Lflngreo) sién d ola  más iiiijiortante la últim a citada. La de (jnirós cuinprende Santa M arina, Teberga, Riora y  Anuni.El estudio más imiiortiuitc .sobre la cuenca de Asturias es sin disjmta la memoria descriptiva del .'iibio Ingeniero español D. Guillerm o Rcbultz
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— 16á —titulada « Descripción geológica de Asturias » que contiene la  descripción completa de la provincia con planos y  cortes geológicos de la misma véa­se el corte trasversal del valle de Proaza fig . 1.
Formación de la Cuenca. — FX Sr. Schultz analiza los siguientes géneros de terrenos que forman el suelo principiando por los más antiguos; descri­be las principales rocas que los caracterizan, los minerales ijne coiitieiion

'Ji ^  &

Pizarrilla > margas di'voni'inas. Calizo. Cramvnk y p'zariilla. Calizo-rizniriMB. Cunrrlla.
C o rte  tra itN v e rw a l < le l v a l le  «le  l* ro a K a —ik ilra ü < t  de \ < »rte  a * t» « lEscala borizonlal Je 1î noo la vertical 6o¡o [\tias den. G. SchuUzl,

y  las masas dei origen volcánico que luiii atravesado las capas en sus d i­ferentes periodos de formación.La cuasi totalidad del suelo de .\sturias lo form an, dice, terrenos de transición que lo dividen en tres regiones bien caracterizadas. Al O. se es- tienden sobre la mitad occidental de ia provincia capas de terreno s ilu ­riano representado por diversas pizarras y  bancos de cuarcita que siguen de N . N . n . á N . E . buscando el O, ó el O. X . O. Esta reglón contiene mi­nas de plata, piritas de hierro y  de cobre y  sulfnros de antimonio de e.sua- sa importancia; también se encuentran capa.s de mineral de hierro y  nota bles yacim ientos, bulleros enclavados en el terreno siluriano.El terreno devoniano constituye la segunda región con abundates mi nerales de hierro en forma de grés ferruginoso.Tercera reg ió n .— Terreno carbonífero. — Su descripción es la parte

Ayuntamiento de Madrid



di-

— 15;̂  —jtiiiií intpreaaiite ilel trabajo del Sr. Sclniltz. — La región caliza, la carbo nífera pobre y  la carbonifera rica son las que coustituyen el verdadero terreno hullero de Asturias en el que dominan numerosas capas d eh u lla .No seguiremos paso á paso la descripción de nuestro sabio compatriota que por una parte se encuentra lim itada á localidades entonces en esplo- taeióu y  que debería completarse con el estudio de las descubierta.^ desde aquella época. Existen aun numerosos distritos inexplorados y  por tanto desconocidos: su descripción completa concienzuda, por los numerosos accidentes de su suelo, seró siempre difícil y  su estudio m uy com plica­do para resolver los órduo.s problemas que .se presentan antes la  disloca- ila estratificación del terreno que lo ha accidentado tan profundamente.Nuestro objeto es el examen de la Cuenca de tjuirós(Distrito de santa Marina) fínica que conocemos bajo el punto de vista industrial y  á ella  nos referiremos en lo sucesivo. — Nos ocuparemos de la.s capas; do los proce» diinientos de labores iictnalmente en uso y  de las causas que convendría estudiar para falicitar el desarrollo de la  producción y  dism inuir el pre­cio de coste.
C u e n c a  c a r b o n ife r a  de Q u iró s .En la lám ina que se acompaña, la figura n.° '¿ representa un corte de

i'iutira t

MOSTB nUSKlHUi »

ni
r t e

G ré 3  P iz n r r a s  C ré a  h u l le r o  r l z s r r s s  G a l c i l i i  e n  u i ia  ca p a  10,oO m.
Corto IrniivtrrKitl ilo ln« oiI|ih> iI<- Mnutii llitriii oii i-l monte ■(■iiieiro sohre el 

riimiiio lie Itienlio ó laiiiiilu .finriiiu.las capas de títa. Marina entre los ríos Lindes y  Kienbo precisamente, que afloran sobre el cam ino.
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-  Ifi4 -L a  parte rica de esta cuenca puede ümitar»-c h 6000 H.En toda esta región domina e lg ré s  bullero, siguen luego las ])izarras, las pudingas y  la  caliza carbonífera.
Grés /i.nUero. — 'PA afioranüento de las capas de poco espesores en gene­ral sostenido y  se manifiesta por medio de crestas .«uliente.s que fijan con exactitud su dirección Su color es azul gris que tira á verde.Esta roca domina principalm ente en la parte occidental de la cuenca de Teberga acompañando á las capas de carbón en estado de grés e.squis- toso m uy deleznable.

— distinguen de dos e.epecies, una á base de cuarzo otra formada de elementos eseucialmonte calizo.s. — La i)rimera se compone de almendras de cuarcita desiguales, reunidas por nn elemento natural, especie de grés más ó menos fino y  algunas vece.s ferrugino.so.Tres bancos de pudingas ó conglomerados atraviesa el criadero en una parte de su estensióii. -  Sii potencia varía según el Sr. Scluiltz entre 306 y  1000 m . comprendidos algunos bancos de grés. de pizarra y  de hulla intercalados con ellos
C a lh a  carbnnifd'd. — La caliza, tiui abniulantc en toda la extensión de la formación, raramente aparece en el interior de las cuencas propianioii te dichas. — Su color es gris  azul con veta.s de espato de fractura lig e ra ­mente conchüival.
Eslratificación. — L a  dcl terreno hullero es altam ente irregular. — I.as capas de cobre parece haber esperimeutado un dislocariiieuto completo; algunas están rotas y  bruscam<Mite interrum pidas. En medio de la  coiiíu sióu general que reina sería dificil, por no decir imposible, restablecer el orden natural de superposición para fijar á cada una de las capas la .si­tuación exacta que debía ocupar prim itivam ente en el conjunto de la l'or mación.La Cuenca de Quirós es un fragm ento, al.parecer, del de Sam a y  Mie- res, separado de este último por el levantam iento del Aranio, fig , 1. No ])arece contener más que capas inferiores á las e.^plutadas en esos dos puntos.La parte rica presenta en un conjunto la  forma de un triángu lo  de lu km . de altura por 4. de base orientado de N. á S . El terreno carbonífero pobre que envuelve al rico, está caracterizado por numerosos bancos de caliza y en él se encuentran cuatro capas de carbón de poco espesor, bas­tante irregulares Una de estas capa.s se explotó; daba carbón sucio y  de; poco valor ([ue todo lo más podía quemarse en caleros.Hemos señalado la  existencia de esta.s capas porque acompañan coms- tanteraente á unos 14 bancos de caliza que envuelven por todas partes el criadero de (¿uirús.El) la  parte superior so encuentra In caj)a H. Hah'ddur, que detormiua
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— 165 —con el banco calizo situado en el techo un horizonte bien característico, puede ses'iiirse hasta el.f) en una long-itud de 7 km . Sobre lu parte E existe otra capa que tiene con la  anterior gran analogía estratigráfica; se manifip.sta al exterior en diferentes puntos ha.sta más allá  de Cienfuego.s de tal modo, qne puede considerarse como formando el fondo del pico h u ­llero e.splütable en toda .su longitud.El (‘spacio comprendido desde loa afloramiento.s de esta capa, constituye la parte más rica en h u lla s.—Encim a de ella , á unos 400 m la  estratifica-. cifin es concordato con la  del terreno pobre, mientras que más allá se n o­tan eainhio.s frecuentes de dirección é inclinación, ofreciendo las capas el aspecto de un gran arco cuyo fondo liubieso sido plegado por v a d o so  dé- versos levantamientosAlgunos fcMióinenos referentes á la estratilicaoión podrían aplicarse por la furniacióu lacustre. Estos pliegues, repliegues y  cambios pueden resultar del rc.sbnlamicuto del conjunto, ó de una e.specie de aplasta­miento general de los bancos en formación. Las teorías deben nacer, em­pero, del conocimiento exacto de los lie c h o sy y a  hemos dicho que falta reunir muchos m ateriale.sy en (juiros y  en Asturias, para fundar esta teo­ría. Esto no ocurrirá sino á medida que labores nuevas las vayan p onien­do de m anifiesto.
Cnpas —Las capas esplotables se presentan en bancos de po­tencia algu n a vez considerable desde 2 y 3 m . basta 10 y  20 cm s., .siendo de notar que en regularidad es inversamente proporcional á la potencia y  ])riq)orcional directamente al poco espesor de la  capa.En un grupo de capas dailo, en espesor y  potencia es también inver- .saineute proporcional á su número, siendo este tanto menor cuanto m a ­yor es el número de copas que lo componen. La generalidad de ellas no pasan de 50 á 80 cni. término medio.Mo existen g a le n a s transversales que permitan fijar con exactitud ei número de capas existentes en un grupo. La dislaucia que las separa va­ria como su potencia. (ícneralm ente se encuentran grupos más ó menos numerosos aislados entre sí por macizos completamente estériles.La separación ináxinTa entre capas adyacentes es de 50 á 60 ni. que se reducen á 10 ó 15. en el mayor número de casos.La línea de los afloramientos sigue en Santa M a ñ n a  la  dirección E. 10° N aproximadamente perpendicular á la general del valle.Siendo la estratificación de las capas la  general del terreno con sus mismas variaciones y  bruscos cambios de dirección, como es regular, es­tos cambios motivan numerosos accidentes en el sentido de la inclinación y dirección d é las capas. Estas, buzan, gonevalmente, al E. O. con un ángulo de 00 á 80° que se reduce sin embargo á 15 ó 20“ en ciertos tra­mos de la ininn Curros. F iguras 3 y 4.
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-  166  -También presentiui a lgu n a vez las capas de carbón angostamicntos repentinos que producen por consecuencia en ciertos casos la desapariFisiirn -3

—- X — -
•c»., - —

T i - r r i ' i lo  i ip  n r r i i í l r e

P lz a r r i l la <  C a r b ó n  l ’ i z a r r i l la sción de toda traza de b u lla  lo cual dificulta bastante la explotación. A l ­gunas capas efectúan la forma de ro.sario.No tenemos noticia <le que se hayan hecho inve.stigaciones para ave-Fiüurii I
r-.-ÍX'

( író a . r  g- T ie r n i  d e  o r r a í l r e .

P iz a r r a s  C a r b ó n  P í z a r r í l l a sriguar la  continuidad de las ca p a sen  profundidad eu ningún criadero de la provincia.

• í'C
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— 167 —La altura (le las capas desde el cauce del rio hasta la cúspide d é las iu(3utaüasen ambas miiry'enes, puede evaluarse, túrniino medio, eu 300 ú dOO"". constituyendo macizos suficientes por ahora para todas las ne­cesidades, aún suponiendo tan súlo explotables tres pisos de 80" cada uno.Las capas explotadas ó en explotación no son más que unas diez en* tre las 50 ó 60 que han sido reconocidas en Santa lia r ía . Lláman.se las primeras Uebollfida 6 Regada, Ju lia , Eugenia  y  L o la , y  Pepa, Bayo, Que­
mada, Corrox, . las actualm ente en producción y  de mayor im portancia.

N alurale:a  del carhón —Las hullas de (Juirós son grasas, aunque po­bres en g-ase.s, propias para los uso.s metaUírg-icos. Se distinguen dos cla­ses; una, ligera, blanda, buena para coke y  otra más dura y  brillante que .se utiliza de.spués de cribada ó .«iu cribar para las forjas de Trubia.Numerosos análisis, que reunimos en el estado siguiente han sido he- chü.s de e.stOR h u llas.
0̂«N«V HaeV

ir V7S  GÚ B S ea H H < < w S  «
e«  a1  iB

-  s»  1  g  S® d'=■ S

B9 O (£ — B A OB!EaTA0IO^E!l
I.’  lie Corro!. . .  . •/, 2 r.2 7S.IH) ■ n on ;«lgr.9í2 730.1 0.70 con i'iisanchc de 3 m.quemada......................... SI « i la.rti 29 .'ilfi 7012 0 ói'S muy regular.pepa................................... S 3 I SO.OO ¡p (ip » 0.70 IdB a y o ............................... .T I 7S.IH1 •21.III 0.50 Id.I . n l i ................................ 2-|¡ T9.MI •2D.19 3(1 .«¡>1 7310 |):6j Irregular.Rubéola........................... 1.5S :r, ir, 2 i : i i 30 .sni 7320 »Juila................................... ó.iiT . « - 0,80 hasla i  ID.í *  (le Corro?. , . r.,ir: sd.no 1 o.m en prepaiaclón.

líl rendim iento de los menudos lavados eu pilas es de 50 %  y en hor­nos llega hasta 70 de coke, con 10 á 15 %  de cenizas y  un tanto de azu­fre, debido á que siendo estas h u llas piritosas, las piritas no desaparecen en el lavado. Las cenizas son ferruginosas; al arder dan un olor bitum i­noso propio de! ácido sulfuroso.Aplicados á la  fabricación del gas nuestros carbones de Sa7i Salvador darían 20"* y  60 °/o de coke de buena calidad siendo probable que po­drían emplearse en sustitución, de las hullas inglesas en algunos casos.
EXPLOTACION.Poco numeroso es el grupo de minas que explota Quirós. Su pruduc- ción se eleva sin embargo á lOO y  120 toneladas diarias con un total de 30,000 toneladas anuales.Ciracias á la fuerte inclinación de las capas y  á su dirección sensible-
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— 168 -mente normal á la ilel rio, y  á las depresiones del terreno, la  extracción no ofrece dificultad, líl agotam iento de los macizos situados sobre el n i­vel de los valles ofrecerá durante largos años iin vasto can^po de explo­tación.
Preparación .—Se hace por medio de galeras' que partiendo del exterior siguen las capas en direccción. Se e.stablecen pisos suce.sivos á 40”’ de altura determinando macizos que se recortan luego verticalm ente, de 50 en OO™ por medio de pozos ó chim eneas de ventilación y  arrastre á la vez. Estos macizos se arrancan ó e.xplotau por el conocido sistema de gradas invertidas por medio de tajos que se establecen á ambos lados de los pozos encim a de las sobre gu ias . L a  explotación m archa generalm en­te de fuera á dentro.Los tajos se dividen en escalones de 2"‘50 de altura y  2 á S™ de sepa­ración horizontal siendo la rampa que re.sulta de 40 á 50° los jabones .se rellenan con escombros de las .sobre gu ias , ó de las galeria.s en estéril ó con liceras del exteriorL a  m ina se divide pues en pisos de 40"' de|altura. Cada par de pi.sos está servido por una vía exterior (0"’60) á media ladera que llega hasta los planos inclinados. La liltim a vía se halla  á 160"' sobre el n ivel de los cribos: se enlaza con estos por medió de dos planos inclinados consecuti­vos de 8i> coda uno. La galería  de dirección que parte del exterior situa­da al nivel de la vía general inferior de transporte determina el piso principal de la mina; encim a viene el piso 1.” interior, luego la del 2.° piso que sale al exterior, después }Ia del S.® interior y  a.sí sucesiva­mente.E l avauzamiento medio por día de trabajo de iin minero es de 0,90 á I™ y  la  producción, suponiendo nn espesor de 0'”60 de

2'"50 X  0,60 X  0,V„ =  1,:<.5;linos 1.200 k g . Este rendim iento varía con el espesor; también influyen las capas de pizarra que separan las de carbón y  no pa.-¡a de 500 k 700 k g . la  producción útil diaria por obrero en la m ina.El arranque se hace á pico ó con pólvora según la dureza del carbón. Los productos de cada tajo ó taller se sacan por las rampas á los pozos ó á las chimeneas con ti’am pilla, debajo de las sobregnias, hasta dar con las vagonetas que recorren las vías principales de arrastre, conduciendo el carbón ha.sta los basculadorcs de los cribos. En los pisos superiores estas vías empalman con las generales que conducen á los planos inclinados.Para fijar con más claridad el sistema de explotación empleado y  las labores que se efectúan, copiamos á continuación uno de \o>iIn/oniies se­manales sobre las m inas.

(lesaapeillere
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" M i n a s  d e  t ^ t a .  ^ f a r i a .  — S e m a n a  d e l  S  a l  i - í  A . . . .  i S S . . > -  I n fo r m e  .so urk  la  srrrACiÚN d e  lo s  t r a iía jo s

M i n a  f í a i / o . —  F M »  capa tiene « n a  parte en estéril cuya potencia es de 0,10 á 0,;10 que utilizamos para rellenos. Esto liace posible, e co n ó m ica-' mente Imlihindo la  í-x))lotación; si no seria preciso introducir escombros del exterior por a ,  a , . . . .  ‘ veA.se la  fig . n.° 5¡ con un corte excesivo.K! pozo A  produce abundancia de agu as que dificultan las labore.s de los tajos en 5  Estos se han suspendido y'actualm ente activamos los enC. El salto que habíamos reconocido en la galería interior U  tiende á

) á

1‘iso 1 ."

(ialerÍH prini'ip.ililesa])arecer. En el j)unto 3/ hi capa se endereza y  en lu gar de S"" de salto apenas tiene 1.00. Debajo de la  galería  D se lian montado dos nuevos ta ­lleres y  queda una altura para un tercero,. La parte en estéril .1/se le vanta mientra.s el carbón se presenta debajo. El taller n .” 5. ha encontra do una depresión en la roca del muro Los macizos comprendidos entre la galería principal y  el piso interior tienen ü^ñO de potencia y  producen bastante cribado.
Mijia Pepa —El pozo n .” 6 está terminado hasta el tercer piso, fig . ti. Puede recibir los carbones procedentes de los tajos superiores. E l mal tiempo nos ha impedido hasta boy dar principio á esta explotación. La producción actual procede de los labores del 2.° y S.» piso babieiido encontrado entre los P S  y  Q. un estrechamiento que ha sido atravesa­do como siempre, por medio de pequeñas galerías en comunicación por medio de pozos.La potencia os m uy variable y  la galería  del 2 .“ piso que se hallaba en estéril vuelve á hallarse en carbón La galería  interior del 1.''̂  piso que se avanza de dentro á, fuera, en el pozo n .“ 7 tiene solamente 0,30 y como en el 2.» piso se ha estrechado tainhión en los i'iltiraos 20'" ello nos indica la
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— J70 —existencia de una lenteja esterü en el macizo comprendido entre el 1," y  2 " pisos y  los pozos núm 6 y  7. Los fajos montados sobre la g-aleria prin­cipa! en el pozo n.° 7 van m uy bien, principalm ente los que marclian en el sentirlo del avanzam iento. Su potencia media es de 0,60. En la nctna •
I**itira «

7.^ piso inlpriho

en c.itbrin

lirlad estos tajos están parados y  solamente se explotan los que van con­tra el esterior para aprovechar los escombros de la  g-alería del primer piso.
Afina Q,tiemada L ” y  SA  p iso s .—Ln  explotación se regulariza no obstan­te las faltas que se encuentran bruscamente en el avanzam iento, falta.® que son locales y  de poca im partancia. Esto es lo que sucede ahora en el punto debajo de la  galería  del 2.° piso Este accidente de.snparecerá luego. E l macizo comprendido entre la  galería  principal y  el 1.® pi.so in­terior es el único que no está aún reconocido. Los pozos que se abando­naron antes de llegar á la  altura del 1 piso, por im posibilidad de traba­jarse en ellos, por la  considerable cantidad de aguas que producían, han dado en esterü a de altura. Un tercer pozo nos ha permitido arran­car el triángulo de carbón que exLstia entre el pozo citado y  la rampa, que fó rm a la  parte esterü. Se continúan estas labores con el objeto de conducir el aire á la  estremulad de esta rampa, para poder abrir un pozo que ponga en comunicación la galería  del 1.” piso con la de transporte y emprender después ésta que debe encontrarse ahora fuera de la capa.La h u lla  obtenida es empleada en su totalidiid para la  fabricación de

Ayuntamiento de Madrid



— 171 —coke. M im  Vega í , ' . - L  explotación de esta capa se ha suspendido y  todo el personal se ocupa eu los nuevos trabajos abiertos en la  parte xV de nuestras actuales explotaciones. Los rails se levantarán para emplearse en otras galerías. Aunque el informe continua suprimimos el resto que guarda el mismo carácter que lo que antecede.
T m is p o r te .-Y X  material de transporte lo constituyen pequeños v a g o ­nes de madera de cabida aproximada de 500 k g . de carbón. El peso útil varia con la calidad y la cantidad de agu a que contenga la bulla ,.Sería conveniente reducir el peso bruto de estos vagones á sn más m í­nima expre.sión, lo enal se conseguiría con vagoneta-s de hierro. La caja debería .ser de plancha de 4""“ . y  el peso vacio no deberá exceder 30 p . '/o del peso total. Su capacidad de 10 I I  con 90 k g  de peso útil Las ruedas 40 cm. de diámetro. Esta mayor capacidad reduciría el peso bruto y  el m’nnero de vagonetas á emplear.Las galerías principales de transporte deben trazarse con el mayor cuidado para obtener del motor el efecto m áxim o. La pendiente más conveniente esde Ví de grado. Esta inclinación permite que con el mis­mo esfuerzo que .se baja la  vagoneta cargada se suba luego vacía ni p u n ­to de carga.Sr oonliniinr/i. J .  C a m p d r r .x

de
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M A Q U I N A S  C O M P O U N D

C o n i in  n a c iü n . jHornos visto C(')ino puede explicarse la economía de las m áquinas Coin- pound por la  sola consideración de que el espacio nocivo del t^raii c ilin ­dro tieue poca influencia y  el del pequeño no influye realm ente, sino en un trabajo mucho mayor que el produci<lo eii este cilindro, de modo que un espacio nocivo de 4 p. 7o eu cada uno de la misma pérdida que el e s ­pacio nocivo de 1 p. 7» cu uiiii m áquina de un cilindro.Parece á primera vista que en vez de pedirse uno reducción de consu­mo al si.stema Compound, podría reducirse el espacio nocivo en las m á­quinas de un solo cilindro; pero á tal objeción, si se hiciera contra las m áquinas Compound, puede contesíarse que si es fácil reducir el espa­cio nocivo de las m áquinas de un cilindro á 1 p. 7o- lo mismo se haría con la.s Compound y  volverían éstas haciendo una economía á recobrar su superioridad.Es importante calcular cuál debiera ser el consumo de vapor de una m áquina Compound, cuyos espacios nocivos fueran de 1 pora las capaci­dades outrendradas por el pistón.Volvamos al cálculo precedente, suponiendo aun la admisión en el pequeño cilindro durante la  mitad de la carrera, la  relación entre ambas secciones igu al á 4 y  la presión in icial de 6 atmósferas y  la  del condeii sador 0,1.Se tendrá
%i) —  0,51 =  10,1Ja  presión en el cilindro pequeño al fin de la  carrera igual á la  pre­sión Pi en el cilindro grande al comienzo de la carrera será

P i ~  6 =  11,(101,01E l peso del metro cúbico de vapor, siendo de 3,203 á 0 atmósferas y 1,720 á 3,06 el volumen del vapor en el cilindro grande, después d é la  admisión valdrá

y con
se sa(

ha al fin
y  laEl
l)ues' de 11
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{(It +  «2) f j  =
-  \TA — (I.í jI X  3 2(531 72 rj =  0.967 c,

umiDaci-

pre-

a.s y  de la

y  como
se saca c , =  4 Vi y  « , =  0,01

«í =  0,23La adinisiíin en el cilindro ‘,^rande, siendo 0,23 la presión j) del vapor, al íin de la  carrera valdrá 0 ‘̂ 4;?3 = .3 .06  .^ ' .- = 0 ,7 3
y la  temperatura correspondiente será 91°.lili estas condiciones, el trabajo en el cilindro pequeño será de

T i =  l) X  87()3— 10332 X  306 =  20269 A'í/ms.puesto qno 8,763 es el número de kilog-ráraetros obtenido en nii cilindro de lin3 di' capacidad para iiua atmósfera de iiresión, admisión de U.5Ü y espaído nocivo de 0,01 y  10.332 X  3,06, el trabajo de contraprc.sión en esta cilindro ig'ual á la pre.-=ión en el grande, líl trabajo en el cilindro mayor es
T ¡ — i  X  3.00 X  6137 -  4 X  0, 1 X  10332 =  70348El total

T T —i X  í ’i -=71)348 X  20269 =  90617.El gasto del vapor se compondrá de1. “ Peso del vapor admitido en el cilindro pequeño.(ff, 4 * (h =  X  3*263 zz 1,664.2. ° Del peso del vapor necesario para dar á la envolvente el su p le­mento de calor indispensable ul trabajo del vapor, esto e.s, el obtenido í)0,617, aumentado del trabajo de contrapresión del cilindro grande 4132 que ha sido preciso coutrarestar alcanzando, por tanto 94749.9Í74') 'Esta cantidad de calor son — —223 calorías4«5El peso de 1,664 kilogs. de vapor admitido en los ciUiulros, deseen-
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-  174 -diendo de 150,2° temperatura correspoadiente t ila  presión nueva de R atmósferas á 91, que equivale á la  presión final de 0,73 de una cantidad de calor 16G4 X  fli305 (1 5 9 ,2 -9 1 ' = 3 4 ‘0. Los envolventes lian debido proporcionar223 — 34‘6 =  1H8.40 calorías,1S8 4^producidas por la condensación de — 0,332 kilogram os de vapori'i 6 atmósferas puede producir condensándose en ag'na A la  misinti tem ­peratura.Así el consumo total se elevará á1.664 -i- 0,332 =  2,041)para un trabajo de 90617 kilográm etros, ó sea para un kilográm etro. 2.04690617 =  0,000022.5 kilogram os,
V por tanto, para un caballo de vapor, ó sea 270,000 kilográm etros, hora es preciso gastar270,000 X  0.000022.5 =  6;075 kilogs, vapor.Tal debe ser el consumo por caballo y  hora de una m áquina Compoiind con cilindros de la  relación de 1 á 4, teniendo sólo un espacio nocivo de 0,01 y  en la cual el vapor trabaja á una presión inicial de 6 atmósferas con admisión en el pequeño cilindro durante la  mitad de la  carrera 0,225Se ve que este consumo de 0,075 l\g . vapor por caballo y  hora es ^ó sea 3 p .°A  conforme al de 6,3 hallado para una m áquina Compound que funciona en idénticas condiciones, pero con 0.04 espacio nocivo en los dos cilindros.Vese tam bién que s e a 2 p  inferior k la de una m áquina de

6,2un cilindro, de e.spacio nocivo 0,01.Parece resultar que hay poco interés en sustituir la m áquina to in - pound á las máquinas de 1 cilindro cuando los espacios nocivos son pe­queños.No obstante tras este análisis puede preguntarse si empleando presio­nes más altas no se obtendrían economías notables. Para aclarar este punto, consideremos una m áquina Compound, en la cual el vapor traba-
mástrab
por
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— 17() —rneiitai'io que corresiiouilc al calor cedido por l,ó38 Kf>'. entrados en la múqiiiiui y  que se lian dilatado ile lá atmósferas á 0,67 bajando de 1S8“ 
k 89‘ J'’ da

0.008472,8El peso total es 1538 +  0.51!) — 0,098 =  1,04!)y  por kiloffi'áinetro 1941)1UU594 =  (>.0On0ivlí> kjrs
y  por ealjallo y hora0.0000194 X  270000 =  5,238 kg'.s.Tal e.sel consumo excesivamente reducido al cual se puede descender con las mác|úinas Compouud en condiciones i)r4cticas, esto es, espacios nocivos de 0,03, que aún se podrían reducir k pre.siones de 12 atmósferas trabajando con contrapresión de 3 atmósferas. Si calcuHisemos una m á­quina de cilindro trabajando en idénticas condiciones, esto es, á 12 a t­mósferas de presión y  expansión de 1 h 18, hallaríam os una cifra casi idéntica á la  precedente, pero fuera difícil hacer mover una m áquina de tal naturaleza. E l volante sería pesadísimo para lograr una rotación re • g u iar  y  fuera (liflcil mantener en condiciones normales, el pistón con una presión por nn lado de 12 atmósferas-y otro de 0,1, mientras en las Compound la diferencia es de 12 á 2,68 en el cilindro pequeño y 2,68 á 0,1 en el grandeEs preciso notar que en el primer<j de lu.s ejemplo.s precedentes, el con­sumo en la envolvente ha de ser de 0,380 contra 1,664 gastados en el ci lindro, ó sea 2.3 por lüO ó sobre el con,sumo total 2,04-5, ó sea 19 p. %.En el segundo ejemplo se tiene 0.421 en la envolvente contra 1,538 en el cilindro. 5 p . »/o de consumo total, lo que da 21 p. "/oEstas cifras es casi imposible alcanzarlas con las mejores envolven­tes de m áquinas á 1 cilindro, mientras se obtienen segnrameiito con las 3 envolventes del cilindro pequeño del recipiente intermedio y  el c ilin ­dro graudeEs sumamente importante calcular hasta qué punto una envolvente de cilindro de vapor ])uede ser eflcaz, esto es, dar las cantidades de calor indicadas por los cálculos, ó lo que es análogo, perm itir la condensación de cantidades de vapor iguales á las deducidas por los cálculos.Hemos hallado que para una m áquina trabajando á 12 atmósferas, con
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inisiógrade Es na trs

corre;

elido

Ayuntamiento de Madrid



-  177 -expansión de 1 á 18 seria precisa que la  cantidad de vapor condensado lucra de il] p. V" óe la  total consumida. Kxanilncmus hasta qué punto una envolvente de función podría dejar pasar la cantidad de vapor co­rrespondiente á tal condensación.listos cálculos solo pueden ser aproximados y  fuera difícil precisar ,«u grado de exactitud puesto que son los datos acerca la conductibilidad de los metales harto inciertos. Las experiencias más recientes y  exactas per­miten suponer (}ue un metro cuadrado de palastro de un milímetro de es­pesor permite atrave.sar 10-7 calorías por segundo por grado de diferen­cia de temperatura entre sus dos caras: la conductibilidad de la fundición c.s poco inferior á la del hierro. Admitamos para la  fundición la cifra 10. lleino.s visto precedentemente que nn kilógram o de vapor transformán­dose en ag>-naá la misma temperatura, cede 500 calorías, cifra ([ue debe pasar á través la fiuidición del cilindro para que el kilógram o de vapor .se condense en la  envolvente.Puede .•suponerse según las experiencia.s hechas que la trasmisión del calerá  través de un tabique metálico está en razón inversa del espesor 81 aceptamos que el espesor del cilindro es 25 '"/m valor norm al, la  tras­misión por segundo y  por metro cuadrado será de-^-^=0.4 calorías por grado de diferencia.Esto sentado, consideremos el ejemplo que escogimos de una m áqu i­na trabajando á lá  atmósferas de presión con expansión de 1 á 18, ó unapresión final d e - ~  =  0,67 atmósferas. Las temperaturas correspoudien-1 Otes á estas dos presiones siendo de 188‘2'’ su medio es 180°, y  la  diferencia entre esta y  la dcl vapor en la envolvente.

I cu
188-4« — 138;9"=49‘()''Puede aceptarse que si la duración del movimiento del pistón e.s de un segundo, pasa en estas condiciones por metro cuadrado de superficie interior del cilindro. o, i  X  49'15= 19-84 calorías.correspoiidiente.s á una condensación en la envolvente de 19-84

— 0,040 k g s . vapor por segiuido ü, 040 X  8,0(10 ^  144 kg‘s. vapor por iiora.
con ('orno en las condiciones de presión y expansión que nos liemos colo­cado al consumo ile la  envolvente debe ser 0,21 del total el metro ciuulra-2
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— 17« —(lo (le superficie interirjr basta j)ara recibir el calor necesario de la en­volvente cuando el consumo total es de144 ; 6H(5 kg-s0 , á lEli estas condiciones la niátjuina debe coustimir 5'.'1 kilófri'Hmos vapor por caballo, y  aliora jmede decirse (jue un metro cuadrado de superficie interior dcl cilindro recibe bastante calor de la envolvente cuando la má- iiiiiiia desarrolla una fuerza de(5R() =  l'2i) caballos
Por otra jiarte, es cierto que la superficie interior del cilindro fuiieio na en condiciones superiores á un metro cuadrado.Es evidente que la envolvente podrá proporcionar cl calor necesario aún para la yran expansión, admitiendo tanto más ciiautu la velocidad supuesta de un movimiento del émbolo ó sea 30 vueltas del volante por minuto, requieren para una fuerza de 1¿9 caballos dim ' nsioties fiu-aiides Hoy para tales fuerza.s se admitirán velocidades cuando menos do­bles, siendo por tanto la duración de ia carrera dcl émbolo medio s(‘f>‘iin do. Entonces un metro cuadrado de suiierfide solo podría transniitir de la envolvente al cilindro del calor para un trabajo total de 0.ó eubaüos. Puede por tanto considerar.se i)ara que las dimensiones más reducidas de una máquina de esta fuerza hay suflcieute transinisióii do calor á través de la envolvente.No obstante, cuando se analizan los resultados de g'ran número de e x ­periencias .sorprende el ver cuán poco vapor han condeiisado las envol­ventes: los experimfuitüs hechos en el C reiisote» nua m áquina Corliss la condensación no sobrepujó 0,032 del grado totalLos resultados han sido m uy inferiores á los cálculos sentados. No de be sorprender tal re.sultado, pues la  envolvente era ¡ndepeudiente, esto es, re.sulía directamente el vapor de la  caldera por nua llave, separando el que se conducid ai cilindro, y  lo.s fondos de éste no estaban llenos de vapor mieiUras la envolvente, tapaderas y con lucios de toma, e.stán ro­deados de una envolvente de fundición que mantiene nua capa de aire aisladora.
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C O K S T líU C t lO M S  líU R A LES'-'.-Mi;j <iiías 1II-; {¿n; son .s i'scui'Tiiii.ur la s  yn-; ACri ALMicN ric iíx )?.tkn v condi- I KlMiS yl ic DKlltCS lUa’NlU LAS ])1Í!>IÍXD1ÍNC!AS 1)H LOS Kllll.-IC'iüS QLB ES KL {'AMPO SI! LEVANTAS. TASTO SEPAHADAMESTE COSSIDEUAUA.S, COMO EOllMASDü PAUTE DE f S  PLAN GESKRAL.
, C(jnlimi(/ció7i,‘Las i'i'vistas cientificns recoinieiulan como nuevo y  de buen resultado el siguiente procediiuieiitu debido al Sr. Hoosen de Ham burgo. Dieiio procedimiento qiiimico y  mecánico á la vez consiste on poner en nn barril de acero la sustancia (jiie se quiera conservar, habiéndolo prévia- meiite llenado de una disolución anti.séptica formado con 1)0 por cierno de agu a común y  d por ciento de ácido borico, ácido tartárico y  sal m ez­clada en iguales proporciones, So lija  la cobertera y  acaba de llenar el barril impeliendo agu a por medio de una bomba de mano. C u aiu lo elb a­rril e.stá lleno se continúa haciendo funcionar la bomba hasta conseguir uiia presión de 7 libra.s por pulg'ada cuadrada i5,tí0 centímetros cuadra­dos.Â lg u n a s sustancias hay que después de haber sufrido cierta prepara­ción previa pueden trasl'ormarse en una masa compacta impenetrable ai aire y  á los insectos, conservándose así indefinidam ente. Hallámlo.se en el verano en 188d dirigiendo la destilería de alcohol de la «iSodedad a g rí­cola, iudiLstriat y comercial de lUanacorii (Baleares) y  tratando de emplear los higos ooimine.s para la fabricación de espíritn.s por haberse hecho al efecto grandes provisiones, y  tardando algo en emplearlos por no estar montados los aparatos necesarios, empezaron á llenarse de gusanos que en poco tiempo podían liaher inutilizado toda la  provisión. Para evitarlo se reunieron en montones que por medio del lúsado se convertieron en lilla masa compacta notándose (luc desde el momento empezaron á verse en la superficie del montou grandes caiitidade.s de gusanos, que pronto luei'on pa.sto de las aves, pudiémlo.^e de este modo conservar por rnuclio tiempo.Bu lugar de conservar los higos secos en montones para emplearlos á medida (pie se necesiten es preferible colocarlos cu grandes cajas ó tone-
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les de madera lirni apretados desde el momeuto en que llegan á la fá ­

brica.
Muchos son como acabamos de ver los procedlmiento.s y aparatos que 

para la con.servueión de frutos pueden ponerse en uso en las tinnas de Ins 
propietarios para tenor en todo.s tiempos provista la masa de los frutos 
que ofrece la hacienda, sin gran coste. Como industria agrícola de g r a n ­
des utilidades á los pueblos rurales podría igualm ente establecerse la 
conservación dolos tVuto.sen algunos puntos doiule se producen 
traordinaria abundancia innliéndose al efecto coniin-ar a un x>recio ínfi­
mo. P a ra  fomentar y  estimular nn ramo de producción tan útil y  hasta 
al alcance do casi de toda^ las fortunas mucho podían contribuir los es-  
perimentos (iue en sus fincas hicieran los propietarios y  más todavía las 
granjas-modelos muchos de cuyos e.stablecimentos se hallan hoy aear- 

go de respetables inteligentes.

l o c a l e s  p a r a  l a  c o n s e r v a c i ó n  ü e  l a sLEG-TJMBRES Y  TUBÉRCULOS
Las legum bres, tubérculos y bulbos constituyen un ramo de produc­ción agricohi m uy importauie en la mayoría de las explotaciones, motivo ,,or el cual es necesario nn local que reúna las debidas cümlicium's para la conservación de dichas .sustancias, como son una temperatura (le 4 a 10° C . ausencia de humedades, escasa luz y una v n itila d ó n  enérgica Para la conservación de bulbos y  tubérculos (cehulUis y  patatas) se dispone generalm ente en la casería rural a lgu n a de las pieza.s d(‘ la parte del Xorte en el primer piso ó en los bajos por ser los más frescos con tal de que no haya humedades. Hii a lgu nas exi)lotaciüiies de importancia en los países cálidos se construyen cuevas .subterráneas como los silos ó abiertas en las rocas, si la configuración del terreno lo permite. Las le- o-umbre.s y  algnuias otras sustancias alim enticias se conservan en el e.s- Tado fresco que tienen al salir de la planta enterrándolas en arena deba­jo  cubierto y  también en toneles, cajas, etc , envuelta en salvado tostado según se ha espUcado al tratar de la  conservación de alg'unos frutos. Cuantos trabajos y  gastos haga el agricultor con objeto de ooinservar sustancias alim enticias y  guardarlas para llevarlas u los mercados, cuan do ya no se encuentran en los campos serán generalm ente reproducti­vos, atendidos los precios á que en las ciudades se pagan pasando del tiempo en que m aduran.

DelaUcu de cons¿ri(cm7i.—L(jü locales de que nos venimos ocupando deben construirse con cierto esmero y cuidado, ya sea para evitar la entrada de anim ales dañinos, ya para dotarles de las condiciones que deben reunir. Kn primer lugar el pavimento que puede ounslriiirse (h- impatril
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— 181 —ladrillo, hormigón ó asfalto, debe estar perfectamente unido sin grietas ni rendijas, obstruyendo con argam asa que contenga vidrio groseramente picado los agujeros abiertos por los ratones D é la  misma m anera ia.« paredes ban de estar revocada.s, enlucidas y  blanqueadas repitiendo esta última operación todos ios años en el acto de efectuar la  limpieza general, lín el techo deberó iiaher cielo raso, ó cubierta de la solidez necesaria jiara evitar los {'umbios bruscos de temperatura. l,as a b e rtu ­ras ó conductos que lian de e.«tar ile continuo libre.s para la ventilación, deberán estar provistas de tela m etálica con el fin de evitar la entrada lie insectos y  roedores.Los frutos se alm acenan, unos en estantes y  otros en el suelo: los ajo.s y  cebolla.® en sartas formadas con sus propias hojas y  tallos de gram í­neas, jun cos, etc ., que. se ci.elgan en perchas ó vigas del te d io , jun to á las paredes.ruando el almacenam iento de legum bres ó tubérculos se efectúe cu depósitos subterráneos, se empieza por colocar en el fondo iin mullido de ]iaja n otra sustancia que evite el contacto con la tierra, y  á medida que se van colocando dichas sustancias se pone entro ellas y  las paredes de la cavidnil una capa de ]iaja ó yerba seca, con la cual se cubren des- IHies de llena tajiúndolo todo con tierra ó por otros medios que eviten !a penetración del agua de llu v ia , según se establezcan debajo cubierto ó á la intemperie, debiendo jirocurar al nii.smo tiempo precaver á dichos de­pósitos de las variaciones de la temperatura exterior.Las patatas se pueden con.scrvar por mncho tiempo del modo siguien­te. Kiegido un sitio seco se extiende sobre el suelo una capa de paja, so­bre esta una capa de patatas que se cubra anteriormente con yeso, sigue otra capa de paja y  á esta otra d ' patatas cubiertas con yeso y  asi suce­sivamente. Este procedimiento es también aplicable á a lgu n a especie de frutos, legumbre.® y  hortalizas que convenga conservar en igu al estado que están al salir y de la planta.BODEGAS.

(ando tar la < que ,’se de

Se dá el nombre de bodega h la dependencia que en la casería rural está destinada de la fabricación, conservación y  m anipniación del vino, cuyo caldo es boy en nuestro país la base de su principal riqueza a g rí­cola. .4.1111 en la casa del más pobre colono suele haber .siempre un local más ó menos apropiado para bodega, en donde se efectúan en peque­ña e.scala todas las operaciones relativas á la vinificación, en la  mnyoria de las casas del modo más prim itivo, motivo por el cual se lialla tan importante ramo de la  industria agrícola en un lam entable estado de atra.sü, pues ai csceptmunos algunos casos en que la  elaboración del vino
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se efectiui en hodogas montadas ile nueva planta por propietarios inteli 
gentes ó por a lgnna  socieilad qne se dedica á comprar la vendim ia 
]]aro fabricar caldos de exportación dista mucho de sararse de las cose­
chas que rinde la v iña  el beneficio que se consigue por medio do una 
buena elaboración con la cual podrían obtenerse vinos de idevada g ra ­
duación alcohólica, ricos en color y  estracto, de buen gusto y  aroma y 
de fácil Conservación, m ientras qne ahora son iinicamente caldos de ma­
las condiciones los que se encuentran en la m ayoría de nuestras comar­
cas donde se cultiva la vid.Largo sería referir los principales defectos que en id arte de la v in ifi­cación hemos tenido ocasión de observar en nuestros viajes y  cseur.sio-

Flsuni 8s

nes por los pueblos rurales, y por lo tanto ontroteiiido y acaso poco per­
tinente en iin trabajo de esta naturaleza el pi'oi'üner el correctivo más 
conveniente en caria uno de ellos, deduciéndose de lo qne vamos íi decir 
acerca de la construcción de los locales destinailos á bodegas y de los

aparatos en ella necesarios los conocimientos más indispensables y  e.scn- 
ciales acerca del modo de m anipular la.s cosechas para obtener caldü.s 
de buenas condiciones.
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Á paratiM —Los aparatos necesarios en toda bodega son en primer término los lagares l  que consisten en recipientes generalm ente de ladri­llo cuya parte superior consiste en cuatro planos ligeram ente inclinados hacia el centro donde Iiay practicado mi edificio por el (pie se deja caer la iivii pisada en el recipiente donde ha de fermentar. En algunos puntos suele también efectuarse el pi.sado de la uva en pequeño.? recipientes co­mo son los que en Cataluña llam an ¡¡orladoras de sección elíptica menor i‘ii el fondo (pie en su parte superior de capacidad análoga á lo.s tino.s especie de troncos de cono usados en la  tan celebrada comarca de Borgo- ña (Francia y  iilgtinas otras regiones vitícola.?.El pisado lento en grandes superficies y  con poco espesor de uva se reconoce sin embargo como mucho más vcntajo.=a porque facilita  la e le ­vación y  ab.sorción del oxigeno del aire que ju e g a  uu papel inny impor lante eii la fermentación del mosto. El aire contiene además Fo.s e.sporos de los fermentos los cuales reaccionando sobre las materias album inoí- ileas del mosto producen células de levadura merced á las cuales se in i­cia y  desarrolla la  fermentación.Como partes accesorias de un lagar tenemos un grifo g  para .lar sali­da al vino, en cnanto ha pennanecido sobre el orujo el tiempo que se ju zga  iiece.sario que suele ser muy variable según el proceílimiento de fabricación seguido; un tubo i  dos veces encorvado en ángulo recto para dar salida al ácido carbónico que se forman en el acto de la fermentación con su ram a exterior sum ergida en el ag-ua de una vasija , evitándo.se de est» modo que dicho gas se esparza por el interior de la  bodega inficio­nando el aire debido á lo cual en algunos casos por falta de una buena ventilación ha producido la asfixia de los obreros que han penetrado en dicho local sin precaución a lg u n a  después de liaber estado cerrado du­rante algunas horas.Con tubos de desprendimiento dispuestos dei modo indicado se logTa mantener la  cámara superior ó espacio vacio que deben quedar en el lu­gar ocupada por iiii cuerpo que no puede perjudicar al vino; y  si al m is­mo tiempo se dispone un emparrillado formado de barrotes que impidan la salida del sombrero y  con el cual se introduce una cantidad conside­rable de oxígeno en la masa en cuanto por cualquier causa se sum erge, cuyo oxígeno acidifica el alcohol, conseguiremos dar cum plim iento á algunos de los principios que entendidos enólogos recomiendan eficaz­mente.Para evitar el trasiego del vino del lu gar k los toneles ó vasijas donde se ha de conservar por medio de bombas, cuya adquisición suele estar íuera del alcance de los pequeños propietarios y  en todo caso la mano de obra quo dicho trabajo representa, m uchas veces, aprovechando la  pen­diente del terreno elegido para construir una bodega, se podrá lograr,
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-  184 —estableciendo el lagar en la parte más elevada, tenerlo á la suñciente a l­tura para trasvasarlo por medio de m ía canal ó tubería de lona ú hoja delata (t) según está indicado en las figuras 85 y  86.La capacidad de los lugares es asunto de especial im portancia, de hiendo procurarse que sea tal que puedan llevarse en dos ó tres dias. Sifueran demasiado grandes á los dos ó tres días de echar vendim ia. aúntiene el mosto poco espe.sor para que la  fermentación marche del mntlo conveniente; y  no es todavía esto el principal defecto de vasijas de rli- mensiones escesivns como las que algunas veces hemos visto em plear, si­no el que siendo grandes toneles dispuestos ríe un modo análogo á los ib' las figuras 85 y 86 situado .sobre la  bodega, en cuyo loca! se efectuaba el pisado, é introdiiciémlose el mosto y  la casca por un conducto ó canal que entra por un orificio practicado en la parte superior queda formando un cono fuera del líquido, expuesto á la acción el aire, dá por resulado. como no puede menos de suceder, una verdadera juitrefacción. y  como consecuencia de ello vinos casi enteramente avinagrados, de poca g ra ­duación alcohólica, pobres en color y  en estracto.Un lagar debe por lo tanto estar dispuesto de modo que pueda ser v i­sitado interiorm ente, al objeto de cuidar el mosto, de! propio modo que lo hace el fabricante de cerv'cza y  se practican en las fábricas de alcohol industrial, en cuyos establecimientos encontraría una m in a  seg-nra quien trabajara del modo que lo hacen la m ayoría de miesfros vinicultores.Los lagares ó vasijas de fermentación demasiado pequeños adolecen también de sus defectos, sobre todo en manos de vinicultores poco exper tos por no conducirse la  temperatura del modo conveniente. Sin embargo de ser esta una condición indispensable suele ignorarse por completo, siendo contados los propietarios que hagan uso del termómetro ¡nira co­nocerla y mucho menos que sepan modificarla en caso de ser exce.sivo ó demasiado bajas. La más conveniente es la de 20» C que vayan anm en- tanrlo hasta 30® siendo nuiy perjudicial á ios 34 ó 35. E l tiempo que tras­curre desde que se puso en el lagar la  primera vendim ia hasta e.star en plena fermentación y  la  rapidez con que esta se de.sarrolla son asiinisnu] circunstancias que debe conocer todo vinicultor.Una vez term inada la fermentación tum ultuosa ó sean las distintas operaciones y  cuidados de la vinificación, viene el trasiego y  conserva­ción del caldo elaborado cuya conservación tiene lu gar en pipas p , si se trata de pequeños ó medianos cosecheros, ó bien en grandes tonele.s F.si (*1 propietario dispone de caldos suficientes para llenar algunos de ello.s. Los grandes esportadores prefieren los toneles de mucha capacidad, en lo.s cuales mezclan las diferentes clases, ú fin de ofrecer al mercado un

pro(f i g u

nu‘jlocf

(I) l'ara oi trasiego lie vinos dciio (lejccharau el plomo r hasta el cohro p or la raolliilnd eun que I» falla do limpieza se deja formar cardenIIlo que es un laierpu muy vincnoso.
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— 185 —producto siempre ig’u al. Los toneles dispuestos como está indicado en las figuras 8.5 y  86 son al mismo tiempo más fáciles de lim piar é inspeccio­nar interior y exteriormente que las pipas de poca capacidad colocadas liorizontalmente.Una l)odega tlispuesta para la conseiTacion de vinos suele constar de dif(>rentes naves A  , B . (i veces con diferentes vasijerías para tener .se­paradas las varías clases de caldos, con los techos suficientemente eleva- lios á fin de poder practicar desahogadamente toda clase de trabajos'. El piso debe ser de iadrilio ó cemento y  con pendiente hacia una ó más ca­vidades con objeto de recoger en ellas los caldos que por cualquier inci­dente se derramaren. Una de las comarcas donde pueden visitar.se bode- ga.« notables es la de Jerez de la Frontera, en las que Iiay establecidas debajo tierra con una elevación de techo comparable á la de los más
-M

!•’ B'Td 86. K aun 8 7 .graniliosos templos, estando también divididos en diversa.^ naves por medio (le varias serie.s de esbeltas colum nas.Entre los aparatos accesorios de toda bodega <ie algaina importancia suele haber una prensa r  y  una caldera c para la concentración de mos tos por medio de cuya operación se transforman en nii jarabe espeso lla ­mado calabre que se añade á lü.s vinos demasiado ácidos con objeto ile mejorarlos ú para obtener vinos dulces; con los aparatos suelen estar co- locado.s debajo nn cobertizo P .

[UP la
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LAS PROPIEDADES ANTISEPTICAS EN LAS ESENCIASDurante muchos años, y  no sin razón papa ello la idea de m al olor ha permanecido asociada á la de conlección, y  por ello las prácticas relifrio- sas de la  antigüedad no eran sino prescripciones higiénicas parecidas á las precauciones tomadas actualm ente co n tra ía  propagación de enfer­medades infecciosas basadas especialmente en el empleo de perfume?.Por eso el incienso que se (¡uema en las iglesias es un simbolo de pu . rificación. Pero hoy que los mia.smas han tomado cuerpo bajo la forma de microbios y  qne la  antise¡)sia puede obtenerse merced ú mimero-sas sustancias niicrobieidas algunas de olor poco agradable, se toma como eo.sa de burla el emplear los aroma.s antiguos, listos perfumes eran prin­cipalm ente esencia.? en laantigüedad y  particiilarinente los egipcios ii.«u baii los de canelas para embalsamar .sus momias.M. Chamberiand se ha dedicado á estudiar las .sustancias antisépticas volátiles para remediar los inconvenientes de la desinfección consistente en la necesidad de llegar á los m icro-organism os por un contacto directo con el agente antiséptico y  ha tenido la idea de experim entar las esen­cias de todo género y  el poder de sus vapores emitidos á la temperatnra de 30".La.> experieneias hechas con la bacteridie carbonosa, han dcmo.-itrado qne entre 60 esencias, apenas hay rince cuyos vapores no se opongan h su desarrollo. Además, después de cerrados los tubos de cultura, ocho de ellos sometidos préviamente á vapores de esencia.? quedaron ileíinitiva- mente e.sterilizados. Estas esencias eran angélico , canela de China, de Ceilán números 1 y  2 geráneo de Prancia y  de A rgelia , origas y  ves- p(‘tro.Verdaderamente los gérmenes de la bacteridie no estaban muertos ni aún mezclados con los caldos de cultura: e.sta.s esencias que son las más activas no producen este resultado, pero las experiencias de M. Cham - berland demuestran que los perfumes religiosos de la antigü ed ady unes tras prácticas de desinfección, son no sólo capaces de quitar los malos olores, sinó desinfectante.? antisépticos que deben clasificarse después del cloruro de mercurio y  el ácido fénico.Es curioso notar que las esencias de canela reconocidas como las más eficaee.s, son precisamente las usadas por los egipcios,
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1)ESV1AC[0>Í 1)K LOS SONIDOS EN EL MARRcciciiti'nu'iite Im líamado la  atf*nción ptibiica el g-ran número de de- .-íastres maritimua acaecidos en tiempo de niebla densa, á pesar del em­pleo de poteii.tes señales acústicas. M. H. Fizeau ha e.studiado y  deducido la cansa probable de e.stos accidentes.La velocidad del sonido varía proporcionalmeiite á la raíz cuadradade la relación ^  de la fuerza elástica 
d á la densidad del medio. .Aliornbien, la  densidad del aire, variando con la temperatura, si se considera (]uc las capa.s de aire en el mar son más calientes cuanto más cerca de la superficie e.stán, lo cual se verifica muy especialmente durante la noche y en los días de niebla, estas capas toman una temperatura decreciente de abajo arriba. Las ondas .sonoras que se han de propag-ar horizontal- mente .sufren, por efecto de estas diferencia.s de tem peratura, velocída des desig:nales; las más próximas á la  superficie del mar se adelantan á las ([ue Htravie.san las capas de aire superiores Considerando que la d i­rección de los rayos sonoros es siempre noriiml al plano tangente de la onda, se ve que esta.s direcciones dohen replegarse de abajo arriba, JI . Fizeiui ha visto que la curva seguida jior las ondas sonora.s es una ra­ma de ]inráho!a cuya concavidad e.stá hacia arriba. Con.strnyeudo la cu r. va se deducirá fácilm ente la altura y  distancia á que será necesario co­locarse para percibir los sonidos que se propagaban horizontalmente sin la niebla:

k  2.ÓÚ metros la altura vertical es de 5'“,728 » 500 « >' » 22'“ , S)l»>1 750 )> tj >1 51"'. 50
>. 1000 . •; V 01'". f)0

as

listos números deben ser dobles y  aun sim ples si la dism inución de
2temperatura del aire fuese ' jy  grado por metro de altura.De lo expuesto se deduce que las señales sonoras ó acústiea.s, tal como se usan en el dia, pueden ser completamente inútiles para avisar, aún á cortas distancias, la presencia de un buque que navega en la  niebla. Seria de gran importancia para la navegación que se verificasen nuevos experimentos de lo antedicho con el objeto de estudiar el modo de ven­cer esta dificultad qne la teoría pone en evidencia.
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NOTICIAS VARIAS
I n v e s t i g a c i ó n  d e  l a  h a r i n a  d e  t r i g o  e n  e l  c h o c o l a t e  -Los métodos g'eneralmpiito omiilcndos para dosificar las pci|m'fias caiiti dades de harina que contiene el chocolate, no dan sind resnltado.s incoiii- pietos ó erróneos.El Itr, (i Pennetler ha publicado en ci M'mHnr Científico, un procedi­miento mucho más rigairoso.Después de pulverizar cierta cantidad de ehocolato, por ejem plo, dos gram os, se lava con agu a sobre nn filtro para tjue arra.stre el iizncar; con alcohol para elim inar la materia colorante, y  eon t’der pura disolver las grasas. Se deseca enseguida el re.síduo que queda en el filtro, triturando luego la ma.sa en un mortero de maueru-que se obtenga nn polvo perfee íamente homogéneo, lo cual es de necesidad im prescindihle.Se pesa inm ediatam ente un centigram o de este polvo y  se le tritura sucesivamente en nn mortero de ágata con u n a, dos y hasta seis gotas del liquido siguiente; agu a destilada, nn volum en; g licerin a  dos voliime- nes, y  tintura de iodo oficinal, 5 por 100; y  cuando el reactivo colorea el alm idón, se hacen seis preparaciones microscópicas utilizando la totali­dad de la sustancia.Úsanse para ello cristales de 22 milímetros, y la  observación se hace con el objetivo m'im. 5 antigu o, 7 moderno, del inicroscópii] del \ a ch et. asociado al ocular niim . I .Se cuentan los granos de fécula de trigo que haya en diez campos del microscopio, tres cualesquiera del lado izquierdo, cuatro en el tercio me­dio y  los otros tres en el lado derecho, sin tener en cuenta que los granos, cuyo diámetro (manifiestamente superior al diámetro m áxim um  de los g-lánulos de fécula de cacao) oscila entre 2 y  5 centésimas de milímetro.El número a  de granos obtenido de este modo, corresponde á 60 camposilel microscopio, y  el término medio estará representado Solo faltay a . para apreciar la  falsificación, comparar esta cifra con los términos medios hallados al someter al mismo ensayo las demas preparacionns.

''I
R e l o j  A . d a m . —M . Samuel V. Adam. de Middletoiir (Connecíicnt). ha inventado un reloj para uso de los ciego.s.Las agujas llevan eii su extremidad iiii botón saliente, y  la esfera, en vez de estar recubierta por un crí.stul. lo está por una especie de rejilla  compuesta de doce radios unidos entre si por ilosó tres clrcnlo.s.

Vijiiim c!io dpi'opcanáli
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— m  —Husciimlo, pur iiicdío del tacto la posición de loa botones, se conocen los sectores en los cuales so hallan las atinjas, y  se determina asi la hora.

■di-

nos
ut).

Venta de la harina según su grado de humedad. K1<|iiímico inglés Ja g o , á quien conocen nuestros lectores por ocuparse mu- i'iiü del análisis del trigo y  de la harina, hace en una revista inglesa la proposición d e q u e  solamente se debería vender la liarina ateniéndose á análisis j)revios como se acostiunbra hasta con los abonos, que nadie com­pra sin hacerlos analizar antes. Siendo así que el valor de la  liarina depende bastante de la  cantidad del agu a contenida en un peso determi­nado, debería fijarse el precio por medio de un certificado de dicha canti­dad. El mismo ha liecdio la  tabla siguiente para demostrar hasta qué punto las diferencias en el contenido de agua influyen en el precio, to inaudo por ba.se como proporción normal de agu a la de 12 á 12 '/j por ciento y  como precio normal el de 33 .sh. 4 d. por .saco de 280 libras.
Humedad Diferencia de precia ¡•recio normalpur ci-'iiio) (pur cíenlo; por saco!lO'UII 1 a2'()2 34 sb. 2'/.I0'2.) 102‘25 24 11111,87 33 11V-.1U'15 lOloO 33 10l l ’OÜ U)1’12 33 «'li11‘2Ó IUO’81 33 7ll'fiO lüO'SÜ 33 «

12'00| lllO-ió 33 512'2512o0) i io r in a l 33 412’75 P9'7r) 33 3
i:roo y<)’5ü 33 •>13’25 sm'18 33 113’50 «8’87 32 í i 'Ai3'7ó DH’riH 32 10I4’00 Ü8‘12 32 8'A14’2Ó i)T76 32 714T)II ‘J7’37 32 5'A

I n c u b a d o r a s  e l é c t r i c a s . —El Sr. Neiim aii, de Londres, acaba de construir una inciiluulora eléctrica, en la cual se produce el calor ne- ce.sariü por medio did paso de una corriente eléctrica.
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— 190 —Los hiu'vus <le los luilluolos so cülnuMti en lui iiiiio jirovisto lie I i o i t h  ó  de pequeñas ])liiinas, sobre el uiial adapta m ía cubierta ó tapadiM'a espe­cial en yeso re%-estida de fieltro, lana, borra ó plum as, sustancias malas conductoras del calor, atravesada por cierto número de alambres de pla­tino.Dicho.s alambres conducen la corriente eléctrica y  dan la temperatu­ra que se desea.K1 .señor K ilner. de Bruselas, ha ideado otro incubador bastante aiiá- lofi'ü al antes de.scrito, pero quizás más práctico. El aparato eléctrico que lia de conservar automáticamente una temperatura constante, consiste en un alambre arrollado en espiral, uno de cuyos extremos es m ovible, bajo la acción del calor, entre dos contacto.s m etálicos..■<i la temperatura aumenta ó dism inuye, el cambio de longitud pone el hilo en contacto con uno ú otro de los do-s topes metálico.s, y  la  corrien­te, según los casos, obra para aumentar ó para dism inuir la  llam a pro­ductora del calor.
T r a n s f o r m a d o r e s  e l é c t r i c o s . —Z ' E U ctrlcien  habla de uno verdaderamente nuevo, inventado por los Sres. .Scott y Paris <¡uc tío es un simple aparato de inducción, sinó un Iraxformadür-Moíor.El aparato se compone en sn esencia de campo.s m agnéticos y de luia armadura enrollada con dos hilos, gordo el uno y  el otro fino, cada uno de los cuales tiene su conmutador.La corriente prim aria de alta tcii.siún atraviesa el hilo fino y hace g i­rar la arm adura, cuyo hilo gordo obra á la m anera del hilo de una d i­namo.Los inventores se prometen un rendimiento eléctrico de 9r> i)or lOO, para tener 90 por 100 como rendim iento com ercial, y  se preiiaran para llevar su aparato á la Expo.sición que ha de celebrarse el año próximo en Newcastle.
E n c a r g o s  m a r í t i m o s  j a p o n e s e s . —El Uobierno japonés, en despecho de la pérdida occidental dcl Unebi, indica sus prefercncia.s pa­ra la construcción fraiice.sa sobre la  de los ingleses y  alemanes.Efectivam ente, acaba de encargar á la Compañia de fraguas y  astille­ros, un crucero, cuyos trabajo.s empezarán rnny pronto en (d astillero de la Seyne. El Gobierno Japonés ha puesto como condición á su pedido, ijue varios de sus ingenieros concurrirán á los jtlanes, y  que unos cu an ­tos obreros japoneses se unirán á los nuestros para empezar la  mano «le obra. La ocasión lia parecido propicia al Gobierno del M ikado, ]mm h a ­

cer c nuesi por ei
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— 191 —ctíi’ estudiar k fondo [lor sus nacionales, I'o que se practica en uno- de nuestros principales establecimientos de ese género, y  llegar á formar por ese estudio un personal capaz de poder construir buques eu el Jap ón.
11- INTuevas construcciones navales.—La Compañía General Trasatlántica hace construir en los astilleros de Peuhouét de S a in t-N a- zaire, un paquebote que se lo ha dado el nombre áe Fi(¡/éne Pereire, el cual se le destina pura hacer el servicio po.stal entre lla rsella  y  Túnez, mide iOO metros de largo y  deberá tener una velocidad de 19 nudos en lo.s ensayos y  de 11 en la marcha ordinaria. La m áquina que desarrolla­rá una fuerza de 3,000 caballos, será á triple expan sió n ..El lanzamiento de! crucero /fí»7iíii7(j/r, construido en .Saint-Nazaire para el Gobierno ruso, lia tenido lu gar con éxito completo. liste buque es de acero.La Compañía de las Meiisagerias M arítim as, acaba de dar la orden á la Ciotat. de empezar un paquebote de 150 metro,?, del mismo tipo que el 

Voríugal, actualm ente en conclusión á dote. Otro paquebote del mismo tipo debe ser próximamente encargado á la Seyne. Los du.s están des­tinados á la linea tle Ihinleo.s, al Senegal, Brasil y á la Plata.El torpedero n .“ 115 acaba de ser botado ni agu a en ios astilieros de la (¡¡ronda (Burdeos), liabiéndose consumado dicho acto dei todo bien, liste buque ini<ie 35 inetrus de largo con 2 metros 50 de vacío, caia de proa 0,"’30 centímetro.s al medio 0,” 65 centímetro.?, y á la popa 1 me tro !)').Lo.? ensayos de m áquina tendrán lugar en la  Garona á e.so del 25 del corriente, y  será librado al puerto de Socliefort á mediados de Mayo propio tiempo de su entrega el torpedero n." liO  será botado á .su vez en los a.stilIeroa de la (lironda.
Papel para clarificar la cerveza.—Se ha notado con motivo que la pasta empleada para clarificar la  cerveza, que componiéndose lioy el papel en sii mayor parte de raspaduras de inadera, ó sea esta finaiiien- b' dividida, surtiría mejor efecto que las virutas. Bajo este punto de vis­ta puede admitirse que la |)asta do papel pueda ser la base de un sistema de, clarificar bajo la forma de pape!, siempre que llene la.? condiciones necesarias. El filtrado de la cerveza por un papel especial será miu ope­ración tan sencilla como práctica no conteniendo n in gu n a sustancia mineral ó nociva. La división de la  madera no debe .ser muy fina pura eiectuav bien el filtrado.I'll papel n filtrar y  la pasta fiara clarificar solo deben constar de m a-
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-  —  'tpría leñosa procedente de nogal ó álam o con taiiino ictiocola, con los cuales se inojaría el papel fabricado.Fuera conveniente que una .superficie determinada de papel se im ­pregnase de una cantidad dosificada de estos ingredientes para que .«e pudiera calcular según la luag-nitud del papel el efecto clarificante para una cantidad de cervezaEs indispensable que la sustancia filtrante esté fabricada con mate­rias perfectamente puras para evitar inconvenientes.
P r o c e d i m i e n t o s  p a r a  c o l o r a r  e l  c o b r e  y  l o s  o b j e t o s  n i v e l a d o s . —Se obtiene fácilm ente en el cobre once coloraciones liis- tintas y  odio en el nikelado de todos los metales por l-1 baño de inmersión siguiente; .Acetato de plomo. Hiposnlftto de sosa. yí) gramos. GOííC disuelven ambas materias en un litro de agu a, caliéntase hasta la ebullición y  se inm ergen enseguida las piezas de cobre y  los metales ni • helados. Se obtiene primeramente un color gris qiie jiasa, contimuuulo la inmersión, al violado y  sucesivam ente al castaño, rojo, etc ., para llegar al azul, que es el últim o.Se necesita cierta práctica para obtener un tono intermedio determi­nado-, pero una vez obtenido, so deposita encim a una capa de barniz Illanco que tiene por objeto salvar la coloración.Los productos que entran en la composición de este baño, costando solo cinco céntimos por litro, el precio de coste consiste en la mano de obra y  en los cuidados necesarios, aplícase especialmente este procedi­miento para la  fabricación de botones.
L o s  m e t a l e s  s e  e m p l e a n  d e s d e  l o s  m á s  r e m o t o s  t i e m ­pos como signos representativos de los valore.s, Moisés dice qnc Abiiue- lech  dió rail piezas de plata á .ábraham; y  Herodoto pretente que los líos fueron los primeros que acuñaron moneda. Los griegos usaron por m u­cho tiempo moneda de cobre sin acuñar, y  más adelante cada pueblo-la •marcó con un emblema particular. La primera moneda romana data de Servio Ju lio ; era de cobre y  llevaba por señal un buey y  una oveja. La piata acuñada feólo se vió en Huma en el año de 485 de su fundición, y  el oro, según P lin io , en el siguiente. La moneda france.sa de oro data de Theodobertü, nieto de Clodoveo, y el m arcarla con la efigie del soberano, del tiempo de Carlos.el ('alvo.

AS

l'nCMlAII

LA n

Ayuntamiento de Madrid




