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COMISIÓN DE REDACCIÓN
PARA EL AÍ)0 ACADÉMICO DE 189Í-95

Sr, D. Guillermo J. de Guillén-Garcia,

I José Playá y Suñé.

. Emilio Riera y Calbetó.

• Víctor Rossicli y Barsé.

> Joaquín Ríos y Climent.

, Alvaro Llatas y Agustí.

S U I V I ^ R I O

Perfeccionamientos de la industria de la gelatina de hueso y de la co­
la, por G. J. de G. G.

El acetileno. Su producción industrial por la electricidad y sus apli­
caciones al alurhbrado y á la carburación del gas de hulla,
(continuación.)

Noticias;
P ersonal,

D onativo im portan te.

D istinc ión  m erecida.

Sobre el alum inio.

L a  e lec tric idad  cu linaria ,

A leación que se adh iere  a l vidrio .

P rep arac ió n  del es taño  en polvo.

P roced im ien to  p a ra  lim p ia r la s  superficies m etálicas que deben recubrirse 
por g a lv an o p la s tia .

B ifaliografia.

Libros recibidos,
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LA M A P IN IS T A  TERRESTRE
Y

BARCELONA
TALT.ERES DE CONSTRUCCIÓN.-BARCELONETA

Máquinas d e  vapor fijas, setnífljas y p o rtá tile s ,— M áquinas para  ex tracc ión  y desagüe  d e  
m inas. — M áquinas p a ra  la m arina.— G en erad o res  de v apo r, 

buques de h ie rro  y a c e ro ,—T '-ah  ijo s  de ca ld e re ría ,— H ie rro  fo r j id o d e  to d as d im ensiones
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L ocom oto ras y m ateria l fijo p a ra  fe rro  c a r r ile s .— C onstrucciones m etálicas. 
Puente.s y  a rm a d u ra s .— M ercados pú b lico s.— M otores h id ráu licos.— T rasm isiones 

de m ovim iento.— F undición  de h ie rro  y b ro n c e .— P royecto s industria les.
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A r s e n a l  C i v i l
DE BARCELONA

SOCIEDAD ANONIMA

OFICIES; Plaza del Diipe de Medinaceli, a í i .  4 . 1 ’

Construcción de M áquinas de vapor de va 
ríos sistemas, y de todas fuerzas para pequeñas 
grandes industrias.

Máquinas de vapor para la Marina.
Generadores de vapor de todos sistemas.
Locomotoras y M aterial para ferro­

carriles y  tranvías.
Construcciones metálicas, Puentes. 

Armaduras, Tinglados y toda ciase de 
edificios metálicos.

Motores hidráulicos, Bombas.
Transmisiones de movimiento.

Construcciones navales y Repara­
ciones.Plaza del Duque de Medinaceli, núm. 4,1.

BARCELONA
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EXPLOSIONES
SB

GENERADOPiES DE VAPOR
PO R  E L  IN G E N IE R O  IN D U ST R IA L

r>. o . j. d e :

Esta obra premiada con primer premio en el Concur­
ro ele 1893 de la Asociación de Ingenieros industriales 
:¡e Barcelona y publicada por esta Asociación á pro­
puesta del Jurado calificador, véndese en esta Admi­
nistración al precio de 7 pesetas.

; de

DISPONIBLE

DISPONIBLE

1 . ' ’
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CORREAS PRIVILEGIADAS
3USA.Ti,ajS. riE S’̂ BRICA D E

PBEMIAM3
COB

treinticinco

PEEMIOS

LíTV

por su 

excelencia GANDY
R O ST  Y J A N U SLAS MAS ANTIGUAS 

LAS MEJORES
LAS MAS ECONOMICAS 

AGENTE GENERAL - DEPOSITARIO EN ESPAÑA

M A N C H E S T E R

E. S C H I E R B E C K ' - l f f l M - c o R T E S ,  2 8 0 , 282
B A R C E L O r V A

Oficina técnica para el eetmiio y establecimiento de instalaciones industrial»s ,v  suministro d e  
material P ara  la s  m ism as .—E s p e c i a l i d a d  e n  l a s  e l é c t r i c a s .

Se desean agentes con buenas referencias en las poblaciones industriales.

Rma t e  iel metal Almiriio
escrito por D. G. J. de Guillen-García.

Este nuevo folleto, premiado junto con otros, con DIPLOMA DE HONOI?, 
véndese en Jas librería.? de Yerdaferuer, Rambla dd Centro; Puiff, Plaza Nueva; 
Subirana, Puertaferrisa; Casals, Pino 5; Badiuos, Pelayo; y Mayol, FernandoYli.

CO LECCIÓ N  L E G IS L A T IV A
r e f e r e n t e  á  l o s

INGENIEROS INDUSTRIALES
C o m p r e n d e  t o d o  l o  l e g i s l a d o  r e s p e c t o  á  l o s  I n g e ­

n i e r o s  I n d u s t r i a l e s  d e s d e  l a  c r e a c i ó n  d e  l a  c a r r e r a :  
f o m a  u n  t o m o  d e  2 l j 0  p á g i n a s  e n c u a d e r n a d o  e n  r u s ­
t i c a  y  s e  v e n d e  e n  e s t a  A d m i n i s i r a c i ó n  a l  p r e c i o  d e  
3  p e s e t a s  e j e m p l a r .
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7s:‘.v.ra de la Vega, 1

A lu m b ra d o  e lé c tr ico

r | ¥  r  f U A  B A R C R LÓ lN rA

IILjLUIU Canuda, 33 

Transporte de fuerza
T ranvías e léctricos

I Instalaciones completas centrales y particulares de alumbrado eléc- 
Itricü, transporte de íuei'za y tranvías eléctricos. Suministro de toda 
clasü de material eléctrico.

Máquinas m otrices
Locomotoras.—Máquinas de vapor y calderas de los sistemas más 

nerli'ccionados.—Turbinas y ruedas hidráulicas.—Motores para gas, 
Ibeni ina y petróleo, sistema Otto legiiimoj horizontales y verticales, 
Ide uno ó dos cilindros. Locomóviles de petróleo.—Generadores de gas 
Idowsoii.

Máquinas para la industria tex til
Telares de los sistemas más perfeccionados para paños, franelas, 

¿pireria, lojidos de lana, hilo, algodón, seda, etc.—Máquinas é insfa- 
llaciiines completas para íilatura de lana cardada, lana peinada, lana 
lartiücial, etc.—Máquinas para blanqueo, tinte, estampado y apresto y 

las demás máquinas para la preparación de tejidos.
Máquinas herramientas de todas clases

Máquinas para la fabricación de hielo, sistema F im y
.icilitan prospectos y presupuestos á  quien los ilesee.

,,, iniiusG.Neviiie&C(i.s
 ̂ I  Ingeníepos.'--' ü lV E R P O O U  ( Forjas iel P i le s .  SIJÚI

Agentes generales de CROSSLEY BROS
DE MANCHESTER

t ín ic o s  C o n s tru c to re s  d e l

MOTOR Á GAS OTTO-CROSSLEY

IGASÓGENO DOWSON
50  P O R  100  D E  EC O N O M ÍA

Icomparado con M ÁQUINA de V A P O R
Ayuntamiento de Madrid



CASA FUNDADA EN 1852
PRIMERA EN ESPAÑA QDE OBTUVO P E IV IL E 6 I0  P O E  VEINTE

FÁBRICA DE TUBOS
D E  H I E F t E i O  Y  A O E K . O

PARA CONDUCCIONES DE AGUA, GAS Y CABLES ELÉCTRICOS

SOUJOL Y C.
S e  rem iten franco Inform es y  Tarifas

DISPONIBLE

Gi

w
repre! 
mil ntCAMPO SAGRADO, 16 Y BORRELL, ll.-BARCELONA,—TELEFONO lOOl^

. . .  _ | p l e a n  
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I  c o n s t :  
Teií 

I d e r a s

[nano

S e  
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G E R O N A

RiCOSi
A

: losi

C O N S T R U C T O R E S  D E iMÁQUINAS

¡íón en Barcelona; Ronda de la Dnmrsidad, n.“ 22
T urbin as y  M otores b id rá u lico s .— Más de e s o  construidos,

[representando una fuerza de 30,000 caballos. Rendi- 
¡Qiiinto garantido superior ai de los demás sistemas.

ransm isiones de todas c la s e s — Fábricas de Harinas em- 
Ipleando piedras ó cilindros. Fábricas de papel. Molinos 
aceiteros. Prensas hidráulicas. Elevaciones de agua, y 

I construcciones diversas.
Telares m ecánicos para algodón á una ó varias lanza- 

Ideras.
lecc ió n  de electric id ad .— Unicos constructores y concesio- 

Inaiios de la casa G a n z  y  C o m p a ñ ía , de Budapest.

Se han instalado en España más de 50,000 lámparas 
en las estaciones centrales de Gerona, Burgos, Valen­
cia, Pamplona, Albacete, Teruel, Baños de Festona, Ta­
layera de la Reina, Gijón, Cuenca, Villafranca del Bier- 
zo, Elizoiido, Jaca, Mabón, Azpeitia, Tánger, Ceuta, 
Segorbe, Ripoll, Granada, Tolosa, Barco de Ávila, AI- 
cira. Priego, Blanca, Palacio Real de Madrid, Olot, en 
otras de menor importancia y en gran número de fa­
bricas.

1 M N S I IS IÓ H  D E FU ER ZA  Á GRAII D ISTANCIA P O R  LA ELECTR IC ID A D  
I íaaaaaaaaaaaaa FUNCIONAR IM PO R T A N T ES IN STALACIONES CON COM PLETO ÉX ITO

Ayuntamiento de Madrid



TECNOLOGICO INDUSTRIAL
Organo oficial de la Asociación de Ingenieros Industriales

D E  B A . K C E L . 0 1 V A .

R evista  m ensual de ciencias é  industrias. Se ocupa en los p rinc ipa les adelantosdej 
todos los ram os de la física, de la m ecánica, de la quím ica y de las m atem áticas; tlaá 
conocer im portan tes traba jos industria les, ap a ra to s , m áquinas, e tc .; publica imerj- 
san tes artícu los so b re  asun to s de legislación y  enseñanza industria l, especialm ente en I 
lo que se refiere  á la profesión del ingeniero; in se rta  los ex tractos d e  las actas r í e  las I 
ju n tas  gen e ra le s  ce leb radas p o r la A sociación de In g en ie ro s In d u stria les  de Bareelo-j 
n a  y los d iscu rsos p ronunciados en las sesiones de la misma, e tc ., e tc ., y sob re  todo ¡ 
se  fija en lo que tiene in te rés particu lar p a ra  la in d u stria  de este país.

P R E C IO S  DE S U S C R IP C IO N
10 pesetas anuales en toda E spaña y  12  en el extranjero

UN NÚMERO SUELTO 1 PESETA

SE  AD M ITEN  ANUNCIOS A  LO S PREC IO S SIGUIENTES:

s de pág ina  entera (trim estre). 6 0  pesetas

de nueve décim os de página (trim estre). . . . ; 5  i »

de ocho » r> . . . . . 48 »

de sie te »
de seis » » ......................... 3 6 »

de cinco » » ......................... 3‘J >>

de cua tro » >, ......................... 2 4 »

de tres » » » ......................... 18 »

de dos » yi » ......................... 12 »

de un » »  ......................... 8 »

L o s  señores suscrip tores á la R kvista  T ecn o ló g ico  I n d u s t u i a l , tienen derecho 

de rebaja de un 25 por 100 sob re estos preciers, y  los señores socios un 50 por lOQ, 

satisfaciendo á prorrata el va lo r que correspon da para cualquier núm ero de décimus 

de página.
Para los asuntos de Redacción, dirigirse á la comisión de Reducción de la RevUta.

P ara  los asun to s de .AdiniQÍstración d irig irse  á la se c re ta ría  d a la  A sociación.

RAMBLA DE SAN JOSÉ, NÚMERO 30, PISO 1."

por 
• obra
grab
sona
cipal
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por el ingeniero Industrial D. J o s é  B a y e r  y  B oseh ; consta esta 
•obra de 2 tomos de unas 300 páginas cada uno con numerosos 
grabados; es muy útil á los propietarios rurales y á cuantas per­
sonas se dediquen á construir en el campo. De venta 'en las prin­
cipales librerías y en esta administración al precio de 10 pesetas.

intosd( 

as; da á 

intere-| 

ente e il 

s (le las 

Marcelo-,| 
tndo!re

ro

EL INDICADOR DE PRESIONES
FOR EL INGENIERO INDUSTRIAL

I> . a O A r ^  A .  M O M M A S
De reconocida utilidad para Ingenieros, Constructores de máquinas de 

vapor, Jefes de taller y Maquinistas.
Forma un esmerado volumen con grabados intercalados en el texto, y 

véndese al precio de Pesetas 3*50 en esta administración.

derecho

or lOQ, 
décimos

“titstíi.
ón.

EL HDESO EN LA INDUSTRIA
Y EN L A  A G R I C U L T U R A

F C > -R  r> . J .  o - ,  I D E  O X J I L X i É l S r  C 3 - - A E O I A

Ingeniero Industrial

Esta interesante obrita está dividida en 20 capítulos, 
en los cuales se trata con la extensión requerida, del 
estudio del hueso, su composición é importancia y trata 
detenidamente las aplicaciones y productos que del 
mismo pueden extraerse.

Véndese al precio de 2 pesetas.
Para los pedidos dirigirse á las librerías de: Venda- 

guer, Puig, Subiraiia, Casals, Bastinos y Mayol.
Ayuntamiento de Madrid



C O R R E A S  “ R E D D A W A Y “
P A R A  T R A S M I S I O N E SSe fabrican de cualquier largo ó ancho sin juntura alguna

E ST A S  CORREAS LLEVAN LA  MARCA R EG ISTR A D A  REDDAWAY

BELTING'

Y SE GARANTIZA QUE SON LAS DE MAYOR RESISTENCIA Y DURACIÓN

Las c o r r e a s  R E D D A W A Y  trasmiten mayor fuerza que las de 
c u e ro  d o b le  y son mucho más baratas. _ ,

Ni el calor, ni frió, ni vapor, ni humedad, ni los vapores químicos 
las afectan. Funcionan bien en horquillas y cruzadas.

REPRESENTANTE Y DEPOSITARIO EXCLUSIVOO .  S O L  A .  W I E R E
CORTES, 313-315—Almacenes de Maquinaria — BARCELONA

US

PATENTES DE INVENCION
m a r c a s 'd e f í r r i c a y d e  c o m e r c io

IHTEHOION
ROKs. niva-

'•»■ .fl SIDID, n

OFICISA IN T E R M C IO N A L
BAJO LA DIRECCIÓN DI'.D. GERONIMO BOLIBAR

INGENIERO INDUSTRIAL
RONDA DE LA ÜNIVKRSIDAIL lí), RAKCELüNA

Hpilacción de memorias y solicitudes.—Planos. Pago de anualida­
deŝ  Expedientes de puestas en práctica.—Consultas y. 
hre nulidad de patentes y cuanto se relnuiona con la obtención y ven 
de pateutes en lispaña y en e! extranjero.

BARCELONA.-Estsblecimiento lipográlico de Pedro Ortega, Ariliau 13 .
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HUSTIl Timilfilffl-iraiSTIÍIU
P U B LICA D A  P O R  LAASOCIACIÓN DE INGENIEROS INDUSTRIALES.

Barcelona, Mayo de 1896
¡ION

s de

Icos

AR
:)NA

ilida- 
es 8 
vent'i

PERFECCIONAMIENTOS
D E L A  IN D U S T R IA  D E  L A  G E L A T IN A  D E  HUESO Y  D E  L A  GOLA

Los huesos sujetos á la acción dei agua hirviendo sufren 
una modificación: la oseína que contienen se convierte en ge­
latina, y ésta se disuelve en el agua.

Cuando se someten á la acción prolongada del agua hir­
viendo el tejido celular, las pieles, los tendones, los cartílagos, 
etc., se hinchan, se ablandan y acaban por disolverse sin resi­
duo. El líquido resultante después de enfriado, se toma, y des­
pués de secado, forma una substancia dura y quebradiza, inco­
lora, desprovista de olor y sabor y susceptible de una conserva­
ción indefinida cuando se le sustrae de la acción de la humedad. 
Esta substancia también es gelatina.

Llámase cAoMánna á la.gelatina procedente de los cartíla­
gos, nombre que le viene de la palabra griega chandros, que 
quiere decir cartílago. Se conoce con el nombre de cola á la 
gelatina de color más ó menos obscuro y opaco que sirve prin­
cipalmente para la carpintería. Ictiocola es la gelatina que se 
obtiene de los peces. La cola de cuero es la que se obtiene de 
las pieles.

La gelatina tiene varios nombres según su procedencia, asi 
es que se conocen: la cola de Fiandes, la de Rusia, la de Caye­
na, etc,

Según la preparación ó destino que se Je da, tambiép toma 
diversas denominaciones.

Ayuntamiento de Madrid



A. la gelatina bien preparada y de superior calidad, se la 
denomina con el mismo nombre de gelatina.

La composición de este cuerpo varia según sea la materia 
empleada en su fabricación. Según M. Malder, de Rotterdam, 
la composición de la gelatina en su estado de gran pureza, es 
la siguiente;

-  130 -

Qelatina Choadrína
Cola de pes­

cado
teadoDes de 

buey
Cartila^os

de
los costados 

del buey

Carbono............ 50‘17 50'61 50‘56 50‘43 50‘20

Hidrógeno . . . 6‘25 6-58 6‘90 7‘17 7'05

Azoe.................. 19'32 14‘44 18‘79 18'37 14‘90

Oxígeno............ 24‘26 28'37 23‘75 24-03 27‘85

lOO'OO 100‘00 100 00 100‘00 lOO'OO

La gelatina de hueso difiere bien poco, en su composición 
elemental, de la oseína y de la cola de pescado, como puede

Oaeiua Orclatioade
huesos

Cola
de pescado

Carbono.................................. 50‘13 50‘40 50‘76

Hidrógeno.............................. 7 ‘07 6 ‘64 6 ‘64

Azoe........................................ 18‘45 18‘34 18‘32

Oxígeno.................................. 24'35 24'64 24‘60

Se ha notado en la gelatina la presencia de 0‘14 por lüO de 
azufre. En la oseína, esta proporción se eleva á 0‘216 según 
M. Bibra, y 0 7 según Verdiel.

La composición que hemos expuesto corresponde sensible­
mente á la fórmula:

C* H'“ Az* O’

Ayuntamiento de Madrid
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propuesta por Huiit. Esta nos hace entrever como si la gelatina 
fuese un nitrito derivado de la celulosa.

C* H‘“ O' +  2A.Z H» =  C“ Az* O’ +  3H‘0

Dice M Layet que el estudio del desdohlamiento de la gela­
tina ha conducido á M. Schutzemberger á representar á, este 
cuerpo por la fórmula:

C” Az>‘ O”

A nosotros nos parece muy complicada.

Procedimientos para obtener la gelatina

Al ocuparnos aquí de la gelatina, nos referimos solamente 
á la de superior calidad llamada gelatina. A la que no es tan 
buena, y que presenta un color más ó menos obscuro, le llama­
mos cola: este cuerpo será objeto después de un estudio aparte.

No todos los huesos sirven para gelatina; unos son dema­
siado compactos para que lea ataque bien el ácido y otros por 
la  cantidad de gelatina que contienen no pagarían los gastos 
de fabricación. Los huesos que convienen son:

1. “ La parte que guarnece el interior de los cuernos. Su 
porosidad les hace atacables al ácido clorhídrico, y dan una 
cantidad de gelatina superior á los otros huesos y el producto 
que se obtiene es bueno.

2. " Los huesos de la cabeza de los bueyes y de los caballos, 
los cuales, siendo muy delgados, son atacados fácilmente y dan 
una hermosa gelatina. Antes de emplearlos hay que romperlos 
á hachazos y se separan los dientes.

3. ° Los residuos de las fábricas de botones procedentes de 
las placas que han dado los botones, son planos y muy delga­
dos y producen una gelatina muy blanca.

4. ° Las cabezas de carnero, si bien dan una gelatina muy 
blanca, no es tan  fuerte como la de los otros huesos citados. 
Esta gelatina tiende además á volverse lechosa.

Todos estos huesos, como que casi no tienen grasa, muy á 
menudo se ahorra la operación del desgrasado. Si se tiene mu*

Ayuntamiento de Madrid



cha ag-ua, se dejan algún tiempo en agua y así se separan las 
materias extrañas, y después, ya hien secos, deben triturarse. 
Luego se sujetan al procedimiento que se adopte.

La gelatina se obtiene siguiendo diversos procedimientos. 
No nos ocuparemos ahora del que se adopta también para ha­
cer la cola, porque al tratar de su fabricación, ya lo describire­
mos. Sólo nos ocuparemos de los procedimientos perfeccionados 
en los cuales se emplean loa huesos como primera materia, 
pero antes diremos algo del desengrasado de ios huesos.

EXTBACCIÓN INDOSTBIA.L DE LA GRASA. DEL HUESO.—Del h u e S O

se extrae una grasa que sirve para fabricar jabones, la cual, 
vendiéndose á buen precio hace que esta industria tenga cierta 
importancia relativa y sea digna de estudio.

Empleándose en varias industrias el hueso sin grasa, resul­
ta que la operación del desengrasado sea en éstas una de las 
primeras operaciones que sufren los huesos, siendo, en este 
caso, la grasa que extraen, un subproducto que venden.

A los huesos hay que cortarles sus extremidades, y la parte 
central; si es hueso para trabajo, se le abre longitudinalmente 
por medio de una sierra. Las extremidades se hacen pedazos 
con una hacha.

La grasa de los huesos se extrae sometiendo los huesos á la 
acción lenta en agua durante 24 horas, en calderos abiertos, en 
las fábricas mal instaladas, y la grasa que se separa se va re­
cogiendo á medida que sobrenada en el agua. Los huesos de 
diferentes clases no deben hervirse mezclados, no tan sólo 
porque después deben utilizarse para usos distintos, sino que 
también con el objeto de poder obtener diversas clases de gra­
sas. La grasa de primera se obtiene haciendo hervir solos los 
huesos huecos de las piernas de los bueyes, y se vende á los 
fabricantes de jabón y de manteca de m argarina: hay puntos 
que la han pagado de 42 4 56 pesetas los 40 kilógramos. Hay 
otra grasa no tan buena que se obtiene de los huesos ordina­
rios de las carnicerías, los cuales se cortan en trozos y en forma 
de palitos, atándolos luego en pequeños mazos, y de modo que 
las partes que contienen más grasa queden al exterior, y^así
bien expuestas á la acción disolvente del agua caliente. Esta

-  132 -

Ayuntamiento de Madrid



grasa, que sale en menor cantidad, se ha vendido desde31 á 48 pe- • 
setas los 40 kilógramos. seg’án sea más ó menos obscuro su color.

De los huesos de procedencia culinaria, se saca aún menos 
grasa, siendo el precio y calidad de ésta igual á la anterior.

Los huesos de caballo dan poca grasa, y no paga los gastos 
de extracción, si es cierto lo que dice una acreditada revista.

La Gaceta de la Industria, en un trabajo muy notable, refi­
riéndose, al parecer, á lo que se hacía en Alemania, nos ha des­
crito muy bien esta operación con detalles interesantes, y como 
creemos conveniente darlos á con^^cer, la copiaremos. Dice asi;

«Los huesos en bruto, tal como se encuentran en grandes 
cantidades en el comercio, suelen ir mezclados con materias 
extrañas, como vidrio, metales, trapos, piedras, asta, etc., hasta 
la proporción de un 80 por 100, y la primera operación á que se 
someten es la clasificación, porque además de las citadas ma­
terias extrañas se separan aquellos huesos que se aprovechan 
en otras industrias, como son: fabricación de botones, cuchille­
ría, abaniquería, torneros, etc.; luego, los huesos más resisten­
tes y macizos se reducen por medio de batanes ó por máquinas 
quebrantadoras, construidas expresamente para este objeto, 
siguiendo diferentes sistemas. Convenientemente desmenuza­
dos, pasan á unas calderas calentadas al vapor, que corriendo 
el tiempo, se han ido haciendo más y más grandes; habiendo 
llegado desde el^ontenido de medio metro cúbico á tener hasta 
seis metros cúbicos de cabida. En ellas se desengrasan los 
huesos, los cuales previamente se han metido en cajones ó 
jaulas construidas de barras planas de hierro, tan próximas 
una á la otra que no dejan pasar las partículas más pequeñas 
de hueso. Estas cajas se ajustan bien á la forma interior de las 
calderas, y tienen una puerta para llenarlas y vaciarlas. Colo­
cadas estas jaulas en la caldera, con la carga de huesos, ya en­
teros, ya desmenuzados, según su consistencia y permeabili­
dad, se llena de agua la caldera, se da acceso al vapor y se deja 
hervir mientras los huesos sueltan grasa, la  cual se va quitan­
do de la superficie del agua y se la hace pasar por un colador, 
para venderla después de enfriada, sin otra manipulación, á 
los fabricantes de jabón; pero como contiene en este estado de 
10 á 15 por 100 de cola ó gelatina, hay fábricas' que deseando
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purificarla y separar esta « tim a  Bubstanca la vaelrea 4 de­
rretir y afm añaden sal para separar mejor la  grasa, todo pro­
bablemente con escaso beneficio pecnniano, '™ ‘*'
joso vender la grasa en bruto allí donde so puede. El hecho es
nue aunque los fabricante» de jabón aparentan gran descon­
tento cuando todo va meaclado i  fin de lograr una rebaja en el 
precio, la  grasa en bruto da una clase de jabón - P » - -  
resulta do la grasa de huesos sin gelatina y mayor cantidad k 
causa de los ácidos grasos que contiene la gelatina. _ 

»Cuando los huesos ya no sueltan grasa, se sacan las jaulas 
de hierro por medio de una disposición mecánica, ya sea una 
o-rua giratoria á  otro aparato, se vacian, se vuelven á llenar „
L  sumergen otra vez en el agua mientras haya huesos a des­
engrasar. La cantidad de grasa obtenida es variable según 
sean los huesos; habiendo quien somete á  esta 
los huesos ricos eu grasa y los restantes no; lo cual exige una 
clasificación un poquito más complicada cuando se hace la 
primera ya dicha de las materias extrañas y luego según el 
grado de desmenuzamiento de los mismos huesos y e tiernpo 
que se han hallado expuestos antes al aire. En general, sue en 
contener de 2 á 4 por 100, y los huesos escogidos el 6 por lOO y
aún más de grasa. ,

»E1 desgrase por este método es incompleto. Parque el polvo
de hueso obtenido así contiene todavía de 1 á 2 por ITO de pe­
dazos algo mayores, y por esta razón hasta 6 por 100 de grasa 
que puede extraerse por medio del éter. Los fabricantes de 
Yiena y de Praga separan con más cuidado los huesos frescos 
y grasientos, de los viejos y secos, los desmenuzan bien y los 
hierven 13 horas, con cuyo procedimiento sacan 10 y mas por 
100 de grasa. Añadiremos que una muestra de huesos tomad 
de un montón que debía pesar como unos 50,000 ki ógramos, 
procurando en cuanto era factible que expresara el término
L d io  de todo el depósito, dió el análisis 7‘86 por lOO de grasa.

«Sabíase que por medio de la bencina se podían desengm-
sar los huesos completamente, pero faltaba un aparato que hi 
ciera fácil, práctico y económico el empleo de este método^ 
Este aparato y algunos otros que le siguieron, fué inventado 
hace dos años por Seltsam. Por medio de este aparato pueden dsb
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someterse todos los huesos al desengrase, lo que no convenía 
ni recompensaba el trabajo en la extracción por medio del agua 
hirviente. Ahora se obtiene por esta razón y por la extracción 
más completa, doble y triple cantidad y mejor calidad de grasa, 
que conserva el olor de bencina, inconveniente que se quita 
fácilmente refundiendo la grasa con vapor y con insuflación 
simultánea de aire.

»No hay que decir que una reducción k pequeñísimos frag­
mentos y tan completa como sea posible de los huesos, debe 
preceder á la extracción de la grasa para que esta operación 
sea má.s fácil, más económica y más rápida. Esto hace que sea 
de primera necesidad una buena tnáquina qiiebrantadora, que 
cuanto mejor es, más pronto reembolsa con el beneficio que da 
io que ha costado (1}.»

El desgrase de los huesos por medio del agua hirviendo, 
produce olores muy nauseabundos y los gases que se despren­
den llegan á producir á los obreros síntomas muy parecidos á 
los que se notan en los obreros que funden el sebo en rama.

Los establecimientos en que se extrae la grasa del hueso 
por medio del agua hirviendo, entran en la categoría de inso- 
lubles de primera clase. Por lo tanto, debieran estar sujetos á 
las siguientes prescripciones que recomendó M. Layet hace ya 
algunos años. Estas son:

1. ‘ Sólo debiera autorizarse el desgrase de los huesos en 
las calderas autoclaves, ó bien en aparatos qne estén bien cerra­
dos (2).

2. ‘ Los caldos ó aguas grasas procedentes del desgrase no 
se conservarán en el establecimiento. Se recogerán en una cis­
terna sin escape alguno y cubierta de una trapa que permita 
vaciar y limpiarla por lo menos cada ocho dias.

3. * La provisión de huesos frescos, es decir que aún no se 
les ha sacado la grasa, será trasportada al establecimiento en 
carros cubiertos.

4. ' Ningún producto podrá secarse fuera del taller; éste
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ft) O a e e t a  d e  l a  I n i u e t r i a .  tSS2, pág, 2, tomo 9 .
(2) Hemos subrayado estas palabras porque en aquella teobs M Layet no 

debía conocer otro aparato mejor que las autoclaves.
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te de la caldera á un depósito que contiene 13 ’/»litros de agua 
pura acidulada con ácido sulfúrico y el todo se agita, añadien­
do después 2 litros de ácido acético. A la masa, después de de­
jarla  reposar durante una hora, se la filtra por un lienzo y se 
coloca en vasijas de madera, en donde se solidifica gradual­
mente. Antes que se seque bien, por medio de una m áquina se 
corta en tablitas delgadas que se hacen secar en un sitio seco 
y aireado, pero cubierto con toldo.

La gelatina obtenida por este procedimiento es de primera. 
Cuando se la quiere colorada, hay que añadir, al term inar la 
última filtración por el lienzo, una pequeña cantidad de hiel y 
la cantidad necesaria de materia colorante. El color más usual 
es el carmín dísuelto en agua amoniacal; también se qmplean 
los colores de anilina, pero para los objetos comestibles no de­
ben usarse, á no ser que se pongan en cantidades tan pequeñas 
que no puedan dañar. La materia colorante, después .de disuel- 
ía  y filtrada, se echa á la gelatina aún líquida y caliente, se 
menea el todo hasta que el color de la masa es bien uniforme, 
en seguida ésta se derrama sobre grandes placas de cristal que 
se colocan en sitio fresco, seco y bien ventilado. Si no hay que 
marcar las tablitas de gelatina que resultan, se sacan cuando 
están secas; pero si deben marcarse con dibujos, lo verifican 
antes que se sequen completamente.

Las aguas resultantes de la  fabricación de la oselna, que es­
tán cargadas de fosfato ácido, después de saturado el ácido 
clorhídrico libre por medio de polvos de mármol, pueden servir 
á los fabricantes de abonos.
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Procedimiento Rice.—Se diferencia del anterior solamente 
en que en vez dC'obtener la oseína por medio del ácido clorhí­
drico, se emplea el ácido fosfórico. Aunque éste pueda extraer­
se de los fosfatos ácidos que se acumulan en las aguas, igno­
ramos los resultados económicos. Téngase presente que produ­
ciéndose un exceso de fosfatos, éstos pueden venderse á las 
fábricas de abonos.
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Cola

Ya hemos dicho que con este nombre nos referimos k la  ge­
latina que no es de superior calidad y tiene uu color más ó me­
nos obscuro.

La cola se obtiene de los desechos de las tenerías, matade­
ros, etc.; ó lo que es lo mismo, de los huesos, ner-vios, intestinos, 
cuernos, pezuñas, pieles, escamas de pescados, etc.

La fabricación de la cola de huesos, se diferencia muy poco 
de la cola de pieles. Debe ir unida esta industria con la de g ra­
sa de huesos, fabricación de polvo de hueso, superfosfatos, etc. 
Principiemos por los procedimientos que emplean el hueso 
como primera materia.

Cola, de hdesos obtenida por la cocción del vapor i  presión. 
- L a  extracción de la cola de los huesos es en varias fábricas 
un producto secundario de la fabricación de polvo de huesos 
para abonos: para facilitar la molienda de los huesos deben ex­
ponerse antes á la acción del vapor, combinando las cosas de 
manera que se aproveche la gelatina ó cola.

Los huesos se colocan, generalmente, en receptáculos de 
hierro de forma cilíudrica, con un colador en el fondo y un 
grifo para descarga. En este aparato vaporizador se sujetan ios 
huesos á la acción del vapor de agua á 1 2 atmósferas; la
gelatina obtenida se disuelve.en el agua procedente de la con­
densación del vapor y se la extrae á intérvalos por el grifo de 
descarga. El hueso queda asi en mejores condiciones para ser 
triturado.

Cola de huesos. Patente alemana de los Sres. Richard Hagen 
y Fréd (Selísam).—La Gaceta de la Industria ha descrito esta 
patente que copiaremos, pero como ignoramos los resultados 
prácticos que se han obtenido, no podemos decir si es buena ó 
mala.

Dice aquella rev is ta ;
«Los químicos preparan esta cola por medio de huesos pul­

verizados ó con desechos de huesos procedentes de otras apli-
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las jnaterias son rejnovidas canvenienteraejite para que el la­
vado sea perfecto. Las máquinas de lavar que lian tenido más 
aceptación son las de Baux; constan de un depósito de hierro 
fundido, la primera materia es arrojada contra unos platos sa­
lientes por medio de unos agitadores provistos de paletas (1).,» 
Después de lavada la primera materia se la hace hervir en 
agua, luego se clarifica la gelatina de cola obtenida, se hecha 
,en moldes y se deja secar. Veamos como se practican estas ope­
raciones;

»La cochura de las materias animales se practica en calde­
ras de poca profundidad, debiéndose sólo calentarse por el.fon- 
do, y no añadir más agua que la estrictamente necesaria para 
disolver la gelatina que se forma. Las calderas son general­
mente de cobre, con un doble fondo perforado que se coloca á 
algunos centímetros de distancia sobre el fondo de ia caldera, 
para evitar que las materias que se sujetan á la cocción se ha­
llen en contacto con la parte que sufre directamente la acción 
del combustible. En vez del doble fondo perforado, también 
puede usarse un enrejado con listones de madera, el cual se 
cubre de paja entretejida y sobre ésta se colocan las materias 
que deben convertirse en cola. Hay uo método aun más senci­
llo, que consiste en meter las primeras materias en un saco 
grueso, que se suspende en la caldera, cuidando de que no to­
que al fondo de la misma. Las calderas, por lo regular, tienen 
un  metro de altura y de 1‘3 á í ‘5 metros de diámetro en la par­
te superior. La espuma que se forma en la superficie del agua 
durante la cochura, debe extraerse muy á menudo.

sSi se pone cuidado en calcular bien la cantidad de agua, 
de manera que sea proporcionada al volumen de las primeras 
materias, se obtiene un caldo que al enfriarse se convierte g ra­
dualmente en una ja lea consistente.

»La parte de cola que resulta después de la cochura, se qui­
ta después de la caldera para clarificarla, y se la va tratando
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(1) Parece, scgÚQ M. Fleck, mucho más conveniente reemplazar la lechada 
de cal por una lejía cáustica dábil preparada con 5 kilógramos de carbonato de 
sosa calcinado, y  7  y  medio kilógramos de cal cáustica. Esto serla suficiente 
para 750  á 1 .000  kilógramos de cola-materia, es decir, primera materia,
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en un baño de ag'ua caliente en una caldera vertical; aquí se 
vuelve á liquidificar y se deja en este estado durante algiln 
tiempo á fin de que las impurezas y las substancias turbias se 
depositen en el fondo. Actualmente la cochura de la cola se 
practica directamente y sólo por medio del vapor; á este objeto 
se usan unas cubas de doble altura que su diámetro y con las 
paredes interiores cubiertas con planchas de plomo ó de cinc, 
á cierta distancia del fondo hay un plato perforado sobre el 
cual se colocan las materias que deben dar la gelatina ó cola. 
En el espacio libre que queda entre el doble fondo y el fondo 
de la cuba hay un tubo que conduce el vapor, y en la parte su­
perior cerca dei reborde que forma aquella hay otro de escape; 
la cuba se cierra herméticamente con una tapa. Se pueden unir 
varias cubas con una misma cañería de vapor; cada cuba debe 
estar provista de un grifo en el fondo para dar salida á la diso­
lución de cola. La disolución se coloca convenientemente en 
depósitos y se deja reposar durante largo tiempo, á fin de que 
las impurezas se precipiten y poder así separarlas con facili­
dad. Como la disolución no puede dejarse enfriar, se emplean 
receptáculos de madera perfectamente alquitranados, que se 
cubren además por la parte exterior con algún cuerpo mal con­
ductor (paja, serrín, borra de lana, etc.), antes de variar la di­
solución en los depósitos, éstos deben calentarse con vapor 6 
agua caliente.

»Las cubas ó depósitos para el enfriam iento y cuajo de la 
cola son de madera de pino, de 1 metro de longitud y 27 y 24 
centímetros de anchura respectivamente en la parte superior y 
en la inferior, y 21 centímetros de profundidad. En las grandes 
fábric.is se emplean cajas de madera recubiertas de plomo ó 
zinc de 1'50 metros de anehura y 24 centímetros de profundi­
dad (1).»

La disolución, después de dejarse enfriar de 12 á 15 horas 
toma la consistencia de jalea, ésta se saca de las cajas y luego 
se corta en tabletas, se secan y se pulen como se hace ordina­
riamente.

Este procedimiento se ha perfeccionado en lo relativo á la

-  141 -

(1) I n i i a i T i a  é  I n v e n c i ó n } ) ,  lS8t>, tomo II, pag. 167 ,
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desecación. La cámara de secar tiene de 2 á 3 metros de altura 
y de 10 á 15 metros de anchura y longitud, siendo conTenieute 
que esté forrada de madera. Si bien la calefacción se hace con 
vapor de agua, á menudo se emplea para dar mejores resulta­
dos, el aire caliente obtenido por medio de un calorífero.

G e LA-TINA ó COLA. OBTENIDA. DE PRODUCTOS INFERIORES.— D ÍC6 

una acreditada revista, que «se han practicado varios ensayos 
para obtener gelatina blanca de productos inferiores, y para 
blanquear las gelatinas de color obscuro, como son las que se 
obtienen como producto secundario en la fabricación de aceite 
de an im ales  bovinos y que no tiene fácil salida. Uno de los 
procedimientos que se han adoptado para vencer las dificulta­
des que presentan dichas operaciones, consiste en hacer dige­
rir el material crudo como son cascos, pezuñas, huesos, etc., 
en agua amoniacal calentada al vapor á una presión de tres 
atmósferas. Después de una cocción de tres horas , se deja repo­
sar el caldo y se concentra la disolución amoniacal de gelatina 
extrayendo antes el aceite que sobrenada. El producto que se 
obtiene así es una gelatina quebradiza que se ha intentado 
blanquear, sin obtener ningún resultado positivo, con ácido 
sulfúrico ó bien con un sulfato en presencia de ácido clorhídri­
co. La duración de la cocción se ha disminuido, y en vez de 
quitar todo el liquido al fin de las tres horas, se extrae en tres 
veces de hora en hora. A la disolución luego se le añade una 
cantidad de carbón vejetal mezclado con 25 por 100 de carbón 
animal, y después de dejar se reposar durante doce horas se 
trata del modo arriba mencionado. El producto que resulta es 
gelatina de buena calidad, presentando un color amarillo sólo 
en grandes masas; no tiene ni sabor ni olor, y puede servir 
para todos los empleos industriales.®

La industria de la gelatina es de las que puede plantearse 
relativamente con pocos capitales y que convendría se desarro­
llase mucho en Cataluña, cuando no, en bien de la agricultura, 
pues que proporciona gran cantidad de fosfatos.

G. J. DE G. G.
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EL ACETILENO
S u  p T O d U C C iÓ 'i l  INDtJSTRIAL JJO?' LA ELECTRICIDAD ]/ S U S  

APLICACIONES AL ALUMBRADO y  ( í U carburatíón d e l  o a s  d e  h u l l a

( ColUinuación)

El carburo de calcio en los Estados Unidos.—El carburo 
de calcio ha dado lugar, en Boston, el 14 de Febrero último, en 
la asociación de ingenieros gasistas de Nueva Inglaterra, á 
una larga discusión que vamos á resumir brevemente por 
cuanto en ella pocos hechos nuevos se aportaron.

f̂. Pichará presenta á la reunión una pequeña muestra de 
carburo de calcio obtenido de un modo muy sencillo, haciendo 
pasar una corriente eléctrica alternativa en una mezcla de 
polvo de coke y de cal en polvo encerrada en un horno eléc­
trico de 50 mm. de diámentro y de 76 mm. de altura, la mues­
tra que puede examinarse y ser partida con la mano, despren­
de un fuerte olor de acetileno.

M. Hinman recuerda las propiedades del carburo de calcio 
y del acetileno. Entre las aplicaciones propuestas para este gas, 
parece ser que su empleo para la carburación.sería la que da­
ría mejores resultados. Puede también sustituir al gas de 
aceite, comprimido ó nó, para los alumbrados á que éste se 
destina.

M. Wilkinsoji prevé que podrá obtenerse el carburo de calcio 
como subproducto de la producción electrolítica del aluminio á 
precios sumamente bajos (de 15 á 25 frs. la tonelada'; el carbu­
ro así obtenido contendrá cantidades,bastante grandes de ácido 
silícico, pero á pesar de su impureza, será aún menos costoso 
que el obtenido directamente y prestará los mismos servicios. 
De suerte que puede preverse que se hallará en este carburo 
una materia propia para enriquecer el ga.s de hulla superior 
á la esencia de petróleo.

El tanto por ciento de acetileno que debe añadirse espeque- 
ño. Según sus espeiimentos M. AVillcinson halla que un 2 á 3
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p ”/, de acetileno mezclado con el gas de hulla elevan su poten­
cia luminosa de 16 candles á 20 y 23 candles, y la luz obteni­
da es más blanca.

Con el gas de agua no sucede así y M. W illdcson ha encon­
trado que 30 p “/, de acetileno añadidos á este gas no llegarían 
á dar á la mezcla una potencia luminosa de 20 candles. He aquí 
los resultados observados; con 10 p “/, de acetileno el gas arde 
todavía con llama azül; con 20 p ”/. la mezcla empieza á ser lu­
minosa; con 30 p la potencia luminosa es inferior á 20 cand­
les, con 40 p °/„ la luz es hermosa.

Con el gas natural que sólo contiene hidrocarburos más ó 
menos luminosos, 5 á 6 p '/» de acetileno elevan la potencia lu­
minosa de la mezcla á 20 candles y la luz es hermosa y bri­
llante.

En esta comarca en que la nafta es barata, el acetileno po­
drá con dificultad entrar en competencia, pero eu Inglaterra 
en que la nafta es más cara, el acetileno será ventajoso.

Poniendo una cantidad dada de carburo de cálcio en agua, 
queda en libertad una cierta cantidad de acetileno; puede in­
corporarse este gas al gas de hulla antes de los depuradores ó 
á la salida del gasómetro; la mezcla se hace muy rápidamente, 
pues el acetileno se difunde muy bien en el gas de hulla. El 
carburo de calcio del comercio podrá producir con el acetileno 
un pequeño desprendimiento de hidrógeno sulfurado ó de 
hidrógeno fosforado, pero estas impurezas nunca estarían en 
proporción perjudicial.

M. "WiHímson no ha obtenido nunca con el acetileno la po­
tencia luminosa de 200 candles indicados, pero obtiene una 
potencia luminosa por lo menos doble de la del gas de aceite.

La pureza del carburo de calcio depende de la pureza de las 
primeras materias empleadas. Con coke puro y cal pura la to­
nelada (1016 kgs.) de carburo de calcio puede producir de 283 á 
424 metros cúbicos de acetileno. Pero con carburo de calcio ob­
tenido como subproducto de la obtención del aluminio, se ha­
llarán substancias estrañas, tales como la sílice, en cantidades 
bastante grandes y la producción del acetileno puede quedar 
reducida á la mitad.

Se ha probado el acetileno en los aparatos carburadores dej
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aire. En los aparatos existentes se emplean aproximadamente, 
50 p “/o de vapor de nafta y 50 p °/o de aire; han bastado 40 p Vo 
de acetileno para obtener muy gran potencia luminosa y un
gas que arda bien & llam a libre.

Pero, como cada vez que se mezcla un hidrocarburo con aire, 
la mezcla gaseosa puede ser directamente explosiva, y antes 
de haber llegado á la proporción de acetileno que dá la poten­
cia luminosa máxima, la mexcla es con este gas muy explo­
siva. (1) , , ,.

M. Wilkinson no cree que el ataque del cobre por el aceti­
leno sea temible dadas las proporciones en que podrá emplearse 
para la carburación del gas de hulla.

La elevación de temperatura no tiene influencia sobre el 
carburo de calcio en recipiente hermético. Si la humedad p e ­
netra habrá producción lenta de acetileno.

(S e  co n íin u a rd ).
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O )  M Lothar Meyer señala la noturals^a peligrosa de las

‘  ,  U. ío .  ,  m .d l. *  d -
oxiceno el experimeoto provoca, por el contrario una explosión de m»® 
anípiricás M ^Meyer cree que conteniendo el acetileno una menor p ro^  -
ción^de hidrógeno que los otros hidrocarburos, la combustión de la ' •
?ñenos vaporTe agua y más ácido carb mico, lo que. combinado con la tempe­
ratura sumament! elevada debida á la combustión puede explicar la extraer 
dinaria energía desarrollada por la explosión del acetileno.

/ W A*
w 5 '
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NOTICIAS

P e r s o n a l .— Naesfcro querido  consocio y  d is tin g u id o  ingen iero  don 
Jo a q u ín  A rájol, h a  su frido  la  tr is te  p é rd id a  de su padre D. A ntonio. 
R eciba n u es tro  sen tido  pésam e y  suplioam os a l Señor le dé resignación 
aufíciente p a ra  conform arse ¿  ta n  fu e rte  golpe.

D o n a t i v o  i m p o r t a n t e .— L o s  S tes. B atlló  y  B a tlló , á  qu ienes ta n to  
debe el país, h a n  rega lado  é e s ta  A sociación m ás de cien volúm enes 
de obras no tab les sobi'e in d u s tria . De este im p o rtan te  donativo  daré* 
mos no tic ia  d e ta liada  en la  p róx im a re v is ta  de Ju n io .

D i s t i n c i ó n  m e r e c i d a .—N uestro  querido consocio el d istingu ido  
ingeniero  D. M ariano  C apdevila y  P u jo l h a  sido ag rac iado  con la  cruz 
de caballero  de la  O rden de Leopoldo de B élg ica, libre en abso lu to  de 
gastos; d istinción m erecida pues supo dejar bien puesto  como jurado , 
en la  E xposic ión  in te rn ac io n a l de Am beres el pabellón  español, y  con 
s u s  trab a jo s  como V ocal-Secretario  del C om ité en C a ta la n a  cooperó 
con ac tiv id ad  á  que C a ta lu ñ a  estuv iese b ien  rep re se n tad a  en aq u e lla  
Exposición.

.So b r e  e l  a l u m i n i o . — L a  re v is ta  de la  Société des in g én ien rs  ci- 
v ils de F ra n ce , nos a c la ra  un  pun to  negro  re la tiv o  á  la  acción del ag u a  
del m ar sobre el alum in io . Según los periódicos am ericanos, ensayos 
rec ien tes p rac ticados p o r la  m a rin a  de los E stados U nidos referen tes 
á  la  aplicación de! alum in io  á  la  construcción  del casco de loa buques, 
h ab ría n  dem ostrado  qne la  u tilid ad  de este  m eta l p a ra  e s ta  nueva 
aplicación  se ria  considerab lem ente a ten u a d a  por su a lte rab ilid a d  en el 
ag u a  del am ar. Dos hojas m t tá lic a s  fueron  inm erg idas d u ran te  tres  
m eses en el areenal de N orfolk; e s ta s  hojas te n ían  on m ilím etro  y  m e­
dio de espesor: u n a  era  de alum inio  p u ro  y  la  o tra  de alum inio  oonte- 
n ie n io  u n a  lig e ra  proporción de n íquel. Cuando se re tU a ro n  estas 
ho jas, se  encontró  á  la p rim e ra  re c u b íe rta  de u n a  capa espesa de con­
chas y  el m etal m as ó m enos picado ; la  o tr a  te n ía  m enos conchas pero 
e s ta b a  ro ída  y  perforada. E s ta  ú ltim a  h ab ía  sido  a tac ad a  como s i nn 
com puesto de h ie rro  y  de cobre lo h u b ie ra  sido en el m ism o m edio, lo 
que ind icaría  un a  acción g a lv án ica . E n todo caso, la  suposición de qne 
la s  conchas no se ad h e rían  al alum in io  e s ta b a  desm entido por la  expe­
riencia; por o tra  p a rte , e l solo hecho de se r  fu ertem en te  a tacad a  por 
el a g u a  sa lad a , p arec ía  deber exc lu ir el a lum in io  de la  constrncción  
de los buques.

E sto s  hechos parecen  e s ta r  en con trad icc ión  ab so lu ta  con los en sa ­
yos p racticados en In g la te rra , en los cuales se reem plazó por alum inio  
dos p lanchas de cobre de un  bnqne de m adera  y  as i en e s ta s  oondicio-
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nes h a n  dado ia  v n e lta  a l nn^ndo. E ataa
an tes y  después del v ia je , se vió que casi no hab ían  perdido de su

^ T n t e  e s ta s  experienc ias de resu ltad o s tan
s itad a  dice que debe tenerse  p resen te  que en os ensayos «“
lo s  E stados ü n id o s  no se h a  em pleado e l alum in io
queña p a r te  de cobre como se em plea  en E u ro p a  " f
De aqu í la  d ivergencia  en los resu ltad o s, p u es  el m eta l de la s  expe
r ie n d a s  no  h a  sido el mismo en am bas.
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L a BLECTRIOIDAD ctiL .N A B .A .-La calefacción por
rr ie n te  e léc trica , de la  que en tre  noso tros sólo se h a n  ^
tím idos ensayos, v a  en tran d o  en las
nadie deberé e x tra ñ a r . P arece  que en los E sta d o s  U nidos n 
en cu en tran  com odidad en el procedim iento , cosa que f  “ 7 ®,
te r  d em o stra r, sino  adem ás, y  esto es oue ese
u n a  razón  ab so lu tam en te  o p u esta  é  e s ta  segunda , oreem os q 
m edio de calefacción h a  hecho pocos p rogresos en E u ropa .

M as por alié, ta n  persuad idos deben " ® 'n e ’c L "
en el com ercio co rrien te  ex is te  y a  todo un  a rse n a l de ^
n a  eléctricos; o llas, cafe te ras, te te ra s  horn illos 
r ia ; en n n a  p a la b ra , se fab rica  y a  todo lo  P " f «
de casa  m ás ex igen te  y  pu lc ra  cocinera que en m ás estim e la  conser

vac ión  de sus b lancas m anos. . , ^ar. bx.
E ste p rogreso  es p a ra  d esp erta r env id ia , y  la  h a n  ex

perim en tado . Se com prende, pues, que u n a  com pañía in g le sa  de elec 
L ic id a d  se h a y a  arrau cad o  á  p o p u la riza r la  ap licación, con n n  ban
qnete, dedicado a l L o rd  alcalde de L ondres. á  acre-
^ No podía in ic ia rse  de o tr a  m an era  un  p ropósito  encam inado  á  ac ie
d ita r  la  cocina eléctrica .

P reparóse  la  com ida en ho rn illo s  Com pton de 
ó como s i d ijé ram os, de cu a tro  reverberos^ U uo p a ra
b a , o tro  por abajo y  los o tro s uno  por cada lado. C laro e s tá  
ju n to s  ca lien tan  por todos lados. H a b la  ca lien ta-p la tos eléctricos, s a l ­
tones e léc tricas, e tc ., etc. T>aBÍi1 ns v a  se

T ra tán d o se  de un tfaudeum us e n tre  perso n as b ien
com prenderá qne todo pareció  excelente á  los 
los vinos no  sabem os que fu e ran  eléctricos, 
com ensales, po rque su  en tu siasm o  no tuvo  liinites_
M. D avid Salom ón se levan tó  á  b rin d a r  por la  e lec tric idad  c« l'“ a r  • 

E l b anque te  se rv ido  á  120 p erso n as ex ig ió  u n  consum o de 60 t i lo  
w a ts ' 500 w ats por b a rb a . Si e s ta  en e rg ía  se p a g a ra  al precio qn e  i ig e  
r q u í  cada convidado h a b r ía  g as tad o  en fogón 60 céntim os de peseta. 
¡No es caro , tra tá n d o se  de la  e lec tric idad  cu lin a ria .

A„.AC,6H a » .  B . AB , „ . . 0 . - S e s i n  .1
n i s t e ,  un a  a leación  de cobre y  es taño , se adh iere
pudiéndose con ella so ldar los tubos. E s ta  a leación  e s tá  fo rm ad a  de
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95 p a rte s  de estaño  por 6  de cobre. Se fan d e  el es taño , se añade el oobre 
y  se rem ueve el todo con u n a  p a le ta  de m adera .

1.a fileación se funde á  360*̂  cen tíg rados, A ñadiéndole 0 ‘5 á 1 por 
10 0  de plom o ó de zinc, se puedo hacer v a r ia r  su  dureza y  fusib ilidad . 
E s te  producto  puede igua lm en te  se rv ir  p a ra  rec u b rir  los m etales ox i­
dables de u n a  capa p ro tec triz .

P r e p a r a c i ó n  d e l  e s t a ñ o  e n  p o l v o . — P a r a  ob tener el e s tañ o  en 
polvo, se  hace fu n d ir  este m etal, luego  se echa en  u n a  ca ja  cuyas p a ­
redes es tén  bien em pegadas de c re ta  en polvo.

Se a g ita  v ivam ente y  sin  in te rru p c ió n  l a  osja , h a s ta  que el m etal 
esté com pletam ente frió ; luego se ta m iz a  este polvo y  se conservan 
sus frascos tapados E s te  polvo de estaño , puede se rv ir  p a ra  d is tin to s  
usos, pero p a rticu la rm en te  p a ra  b roncear re s a lta  de g ra n  efecto.

P r o c e d i m i e n t o  p a r a  l i m p i a r  l a s  s u p e r f i c i e s  m e t á l i c a s  q u e  
D E B E N  R E C U B R I R S E  P O R  G A L V A N O P L A S T IA .— P a r a  lim p ia r la s  Superfi­
cies m etálicas que deben vecubrirse por g a lv an o p la s tia , de n n  m etal, 
oro, p la ta , n iquel, e tc ., se  la s  snm erjs generalm en te , en un  baño  aci­
du lado, que d isuelve la  tenue  capa superfic ial de óxido, que es o b s tá ­
culo á  la  adherencia  del m eta!, depositado  por v ía  e lec tro lítica . Los 
baños que so em plean p a ra  dicho objeto, se d eb ilitan  ó ago tan  pronto  
y  deben renovarse  á  m enudo. M R ich a rd  H eathfield , h a  im ag inado  su s­
pender el objeto m etálico  que se h a  de lim p ia r , como anodo en nn  baño 
acidulado; el m eta l d isue lto  por la  acción de la  co rrien te, se v a  deposi­
tando  sobre el cátodo y  el baño conserva as í su  fu e rza  d u ran te  mucho 
tiem po, sobre todo, si se  aum erjen  el uno ó v a rio s  anodos insolubles, 
de carbón, por ejemplo, en co n tac ta  de los cuales se desprende oxigeno 
d u ran te  el paso de la  co rrien te. E s te  procedim iento  es m ás económico 
que el procedim iento pu ram en te  quím ico, usado generalm en te .

BIBLIO GRA FIA

L ’ob a  M INAS 6 B R A E S  (Bré.sil) por M r. P a u l F e rra n d , P ro feso r de 
m e ta lu rg ia  y  explotación de m in as de la  E scu e la  de O uro P re to .—Vo- 
lúm en I I ,  fascículo 1.®—O nro P re to  1894.

E n  la  R e v is ta  del mes de Enero  del co rrien te  año, nos ocupam os 
del p rim er volúm en de e s ta  in te re sa n te  obra. E l l.e r  fascícu lo  del V o­
lum en I I  que tenem os p resen te , h a  sido  publicado  bajo los m ism os 
ausp icios que e l Vol. I , y  como de éste, los es tud ios que lo componen 
h an  venido publicados en a rtícu lo s  en L e  C é n ie  C iv i l .

E n  este volúm en, el a u to r  hace el estud io  p a r tic u la r  de Ins C om pa­
ñ ías de m inas en explo tación  del E stad o  de M inas G eraes, dando 1h 
p referencia á  la  m i n a  d e  p a s s a q b m  propiedad  de la O u r o  P r e to  G o ld  
M i n e s  o f  B r a s i l ,  L i m i t e d  que es la  m ás im p o rtan te .

de
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E l a u to r  h a  hecho de e s ta  m ina n n  es tud io  com pletísim o y  hace re ­
s a lta r  la s  v en ta ja s  ob ten idas con el em pleo de los m étodos de exp lo ta­
ción y  de tra ta m ie n to  que se describen. E m pieza por in d ic a r  la  s itu a ­
ción de la  m in a  y  por h acer c n a  reseñ a  geográfica y  geológica sobre 
la  m ism a y  la  h is tó ric a  de su  explo tación . L uego , e n tra  de lleno a l e s ­
tud io  de su  explo tación , describiendo los m étodos em pleados, a s í como 
los m étodos de ex tracc ió n  y  ag o tam ien to  y  los serv ic ios accesorios 
como son  loa que se refieren  á  la  v en tilac ió n , a l a lum brado  y  á  la s  m a­
te ria s  explosivas. Como com plem ento de este  es tad io , in d ic a  el perso­
n a l em pleado en la  m ina, la  producción ob ten ida y  el precio á  que re ­
s a lta  la  explotación.

D el estud io  de la  explo tación , pasa  el au to r  a l  de los m edios de t r a ­
tam ien to  m ecánico y  m e ta lú rg ico  del m in e ra l, em pezando por h acer la  
descripción de la  fáb rica  p a ra  este  objeto, considerando sucesivam ente 
los ap a ra to s , loa m otores y  la  m archa  de la s  operaciones, haciendo a n a  
descripción m uy d e ta llad a  de to d o s, a s í como a lg u n as consideraciones
técn icas sobre el tra ta m ie n to . D escribe luego los serv ic ios accesorios
del labo ra to rio  y  ta lle re s  anexos de m áq u in as y  ca rp in te ría . Como 
com plem ento, t r a t a  de la  o rgan izac ión  de los serv ic ios de la  fábrica , 
del personal, de loa sa la rio s  y  de precios reso ltan tes.

F ina lm en te , concluye exponiendo u n a  serio  de datos in te resan tes  
como son: la  fu e rza  m o triz  n ecesaria  p a ra  los trab a jo s , la  m arch a  ad ­
m in is tra tiv a , el servicio  m édico, los alo jam ientos p a ra  los obreros, los 
precios re su ltan te s  por tone lada  de m in e ra l tra ta d o , e tc ., hac iendo  r e ­
s a lta r  que g rac ia s  á  los m étodos em pleados en  e s ta  m in a , ta n to  para 
la  explotación, como p a ra  el tra tam ie n to , loa precios re su lta n te s  son 
in ferio res á los que r e s a lta r ía n  con la  adopción de otros.

V aria s  lám in a s  y  fig u ras  in te rca lad a s  en el te x to , com pletan  el v a ­
lor de este libro , que como e l p rim ero , ofrecen verdadero  in te ré s  á to ­
dos cu an to s se ocupan  en  e s ta  in d u s tr ia .

—  149 —

A nu a rio .—Es  indudab lem ente  n n  lib ro  ú t i l  p a ra  cuan tos e s tá n  i n ­
te resados en la  in d u s tr ia  españo la  el «A nuario  de la  M inería , M e ta lu r­
g ia  y E lec tric id ad  de Eapañap, que acab a  de p u b licar n u es tro  ilu s trad o  
colega la  R e v i s t a  M i n e r a ,  M e t a l ú r g i c a  y  d e  I n g e n i e r i a  bajo la  d irec­
ción del ingen iero  de M inas D. H om án O rio l. E l tom o de 1895 ofrece 
a lgunas m ejo ras respecto  a l de 1894. A dem ás de la  am pliación  que se 
h a  dado á  to d as la s  secciones, incluyendo lis ta s  de los ingen ieros 
ex tran jeros, de los m ilita re s  y  nava les, de los a r ti lle ro s  y  de los cap a­
taces de m in as a l  servicio  de E m presas, se h a  dado im p o rtan c ia  á  la  
sección de e lec tric idad , con su  personal especial, la s  Sociedades e lec­
tr ic is ta s , la s  cen tra le s  de e lec tric idad  y  m uchas in sta laciones p a r t i ­
culares.

A valo ran  la  im p o rtan c ia  del lib ro  m achos a rtícu lo s  de ingenieros 
de M inas.

Se vende el «A nuario» encuadernado , a l precio de 10 pesetas en M a­
drid  (calle  de V illa la r, 3) y  á  5 pesetas p a ra  los su sc rip to re s  de nn  año 
á  la  R e v i s t a  M i n e r a ,  M e t a l ú r g i c a  y  de I n g e n i e r i a .
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T a b l e a u  MÍiiTRiQUB D E  L O S A B iT M M H S  p a r C. D nm 68n il.—L ibraii'ie  
H ftchette e t  t 'e ,  P a r ís  i895.—1 fascícu lo  de tex to  y  n n  a tla s ; precio 
francos 1‘5U.

P a r a  e v ita r  e l m anejo  siem pre pesado  de las ta b la s  de logaritm os, 
la  o ircunstano ia  de se r por lo genera l m uy  poco p o rtá tile s  y  de tener 
que reco rre r g ran  núm ero  de p ág in as p a ra  en c o n tra r los lo g aritm o s ó 
los núm eros dados, e l S r. D um esnil h a  ideado u n a  ta b la  m é trica  que 
llev ad a  á  s u  m ás sim ple expresión  p o d ría  fác ilm en te  im prim irse  en 
u n a  hoja de dim ensiones reducidas.

E s ta  ta b la  adem ás de h ac e r  su  em pleo m uy sencillo , ofrece la  ven- 
ta la  de p re se n ta r  de un  solo golpe a l ca lcu lista , todos los núm eros y 
todos los lo g a ritm o s, lo cual ev ita  u n a  considerab le p é rd id a  de tiem po.

L a  explicación de e s ta  ta b la  el an to r  la  h a  p resen tado  a l m ism o 
tiem po que m uy  c la ra , m uy su sc in ta , au n q u e  m uy  com pleta, pues p re ­
se n ta  m uchos ejem plos de cálculos de logaritm os y  de aplicaciones 
p a ra  la s  p rinc ipa les operaciones a r itm é tica s . E n  un  cap itu lo  a p a ite  se 
ocupa del uso de la s  cotizaciones, exponiendo la  base de cam bio de las 
p lazas ex tran je ra s , la  cotización  de P a r ís  y  la  reg la  de con jun ta , l ' i -  
L lm e n te  en o tro  cap itu lo , hace ap licacienes á  los in te reses  com pues­
to s  y  á  la s  anualidades, p resen tan d o  adem ás com o apéndice ta b la s  de 
em préstito s, de com paración de m onedas y  m edidas y  de tra n s fo rm a ­
ción de chelines y  pen iques en  fracciones decim ales de la  lib ra  es-

E s ta  ta b la  m é trica  que la  debem os á  la  g a la n te ría  del Sr. D elinon, 
d irec to r de la s  fáb rica s  del g as  L ebón de B arcelona, la  recom endam os 
especialm ente á  todos aquellos que p a ra  su s  cálculos n ec es itan  el em ­
pleo de los lo g aritm o s y  en g en e ra l á  todos n u es tro s  lectores.

L ’iNDUSTEiB DE LA 80ÜDB p a r G . U a l p k e n ,  quím ico del lab o ra to rio  
del M in iste rio  de Com ercio y  de la  I n d u s tr ia .—L ib re r ía  J .  B . B aillié re  
e t F ile , 19, Rué H s.utefeuille, P a rís ; 1 vol. en 18.° de 3l>8 p ág in as  con 
9 i figu ras, encuadernado . P recio : francos 5. , -.j i

Debido á  su  g ra n  im p o rtan c ia , la  fab ricación  de la  sosa h a  sido el 
objeto de num erosos estad ios; quím icos, ingen iero s y  físicos h an  ap o r­
tado  á  e s ta  ram o de la  in d u s t r ia  qu ím ica  su s  ideas y  sus cualidades
p rác tica s  con el íin de m odificar a fo rtu n ad am en te  las condiciones eco­
nóm icas de la  explo tación  de e s ta  su b stan c ia .

Como resu ltad o  de estos esfuerzos, se  con stru y ero n  fáb rica s  nuevas 
p a ra  ex p lo tar ideas nuevas, m ie n tra s  que p u es tas  en el caso de so s te ­
ner su  concurrencia , m uy g ran d e  a lg u n a s  veces, la s  fábrica,s a n tig u a s  
se v ie ro n  en la  p recisión  de sa c a r  u n  p a rtid o  m ás ventajoso  ó m ás com ­
p le to  de sus residuos y  e s ta  lu c h a  co n tin u a , elem ento esencial de pro­
greso  ha-hecho rea liza r g ran d e s  perfeccionam ientos en e s ta  in d u s tria ,

L a  obra  del Sr. H alphen  contiene;
1. ° L a  exposición de Las propiedades y  de los m odos de ex tracc ión  

de la s  p rim e ra s  m aterias;
2 . ° E l es tud io  de los m étodos an tig u o s  de fab ricación  de la  sosa;
3 o Un exám en detallado  de lOs procedim ien tos ac tu a lm en te  en 

uso en  e s ta  clase de explo taciones, lo cual h a  necesitado  los estudios

lite

Re
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especiales de la  fab ricación  del su lfa to  de sosa, de la  condensanción 
del ácido d o rh íd rio o , de la  regeneración  del am oniaco y  del cloro en
el p rocedim iento  a l  am oníaco de la  del azufre en los bagazos sosa L e- 
blano;

4,0  L as nociones re la tiv a s  á  la  fab ricación  de la  sosa oaiisticaj 
5.° L os p rincip io s generales de fab ricación  de la  so sa  por el c rio - 

lito  y  los sn lfu ro s dobles.
E s ta  ob ra  podrá  p o r consigu ien te  se r ú tilm en te  oonsn ltada no ta n  

solo por aquellos que por sus ocupaciones se in te re sa n  d irec tam en te  á 
e s ta  in d n s tria , s in ó  qne tam b ién  p o r todos los que se ocupan d é la s  
aplicaciones de la q u im ic a .
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L b  M o n d e  d e s  P l a n t e s  por P .  C o n s t a n ü n  p rofesor del liceo de 
R ennes. L ib re ría  J .  B . B a illié re  e t  F ils , 19, R a e  H au te fen ille .—P a rís . 
—Q volúm enes g ran d e  en 8 .° de 760 p ág in as , ilu s tra d o s  con 700 figu ras.

Se pub lica  en 48 sécies á  fr. 0 ‘50 y  en 8  fascíonlos á  f r . 8 .
L a  colección de la s  M a r a o i f l a s  d e  l a  N a t u r a l e z a  de B rebm . no com ­

prende h a s ta  a q u í m ás que la  h is to r ia  n a tu ra l de la  T i e r r a ,  del H o m ­
b r e  y  de los A n i m a l e s  sin  t r a t a r  de los V egetales. E l S r. C onstan tin  
conocido y a  del público por su obra  A n a t o m í a  y  f i s i o l o g í a  a n i m a l e s  en 
colaboración con el p rofesor M a t h i a s  D u v a l  h a  em prendido este  traba-
jo  p ro cu ran d o  d a rle  un  e s p ir i ta  de sé ria  vu lgarizac ión  que h a  hecho
ta n  po p u la r la  ob ra  de B rehm  y  de los sáb io s franceses que h a n  hecho 
de la  edición fran cesa , la  h is to r ia  n a tu ra l m ás a l co rrien te  de la  cien­
cia: M. M. V ern eau , K unekel, d ‘ H ercu la is , S auvage , T . de R ochebru- 
ne, e tc ., etc.

E l  M u n d o  d e  l a s  P l a n t a s  es a n a  descripción m etód ica ta m ilia  por 
fam ilia  del re ino  v egeta l. E l au to r  h a  estud iado  p rincipalm en te  la s  
p la n ta s  que crecen en F ra n c ia , y  e n tre  la s  p la n ta s  exó ticas, la s  que 
son suscep tib les de aplicaciones in te resa n tes . E l lec to r en c o n tra rá  en 
e s ta  o b ra  p a ra  cada fam ilia , cada género  y  cada especie, a l lado de los 
oarácteres bo tán icos, la  ind icación  de la  d is tribuc ión  geográficas del 
g rupo  estud iado , a l m ism o tiem po que la  exposición de los num erosos 
serv ic ios qu e  pueden p re s ta r  los v eg e ta le  á  la  m edicina, á  la  a lim en ta ­
ción, á  la  in d u s tr ia , á  la  ag r ic u ltu ra , á  la  o r tic u ltu ra , etc. L os carao- 
té res  biológicos, es decir los fenóm enos in te re sa n te s  de la  v id a  de las 
p la n ta s  e s tá n  tam b ién  tra ta d o s  con g ra n  cuidado.

E l a u to r  se h a  in sp irad o  en trab a jo s  de bo tán icos franceses y  ex ­
tran jero s que se h a n  esforzado en descub rir los secretos de la  n a tu r a ­
leza y  h a  conseguido en poner su  obra  a l co rrien te  de la s  in v estig ac io ­
nes m ás recientes.

L a  ob ra  e s tá  e sc r ita  con m ucha  c la rid ad  y  sencillez y  perfec tam en te  
ilu s tra d a ; la  acom pañan  g ra n  núm ero  de g rabados rep resen tando
p lan tas , flores, f ru to s , v is ta s  p in to rescas, etc.

E n  resúm en, e s ta  o b ra  m uy  su p e rio r  á  la s  obras de vu lgarizac ión  
del m ism o género  y a  pub licadas en F ra n c ia , es d ig n a  de ocupar un s i­
tio  en la  colección de las M a r a v i l l a s  d e  l a  N a t u r a l e z a ,  de B rebm , por 
lo cual la  recom endam os á  n u e s tro s  lectores.
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L IB R O S  R EC IB ID O S

V i a j e  á A m é r i c a  por D. R a fae l Pui¡? y  V a lla .—2 volúm enes en 12-° 
ilu s trad o s oon v iñ e ta s .—B arcelona 1895. (Don del au to r).

M i n u t e s  o i' p r o c b b d i n q s  o f  t h b  i n s t i t u t i o n  o p  o i v i l  b n g i n b b e s - 
-Vol. CXIX. L ondon 1895. (Don de la  In stitu c ió n ).

T e n t h  a n n u a l  r h p o r t  o f  t h b  b o a b d  o f  g a s  a n d  b l h c t i o  l i g t

COMMIBSIONBRS O P  T H B  COMM ONWBALTH O P  M A88A CH Ü 8BTT8.  — Boston,
Ja n u a ry  1895. (Don de la  J u n ta ) .

A m e r i c a n  i n s t i t ü t e  o f  m i n i n g  b n g i n b b r b .— New Y ork .—Colec­
ción de trab a jo s  de los m iem bros de e s te  In s titu to  correspondien tes al 
mea de M arzo de 1895. (Don del In s titu to ) .

D i p u t a c i ó n  p r o v i n c i a l  d e  B a r c e l o n a .—M em oria re feren te  al 
desarro llo , estado y  serv ic io  de la s  C a rre te ra s  p rov inc ia les y  de los 
Cam inos vecinales en e s ta  P ro v in c ia , d u ra n te  el qu inquen io  de 1888 
k  1893, re d a c ta d a  por la  D irección  de O bras P ú b lica s  P rov inc ia les. 
B arcelona 1894. (Don de la  D ipu tación).

A s o c i a c i ó n  d b  a r q u i t e c t o s  d b  C a t a l u ñ a . -  L is ta  de loa in d iv i­
duos que la  com ponen. B arce lo n a  1895. (Don de la  A sociación).

F o r m u l a i r b  p r a t i q u b  d e  l ’é l b c t r i c i b n  p a r  E . H o sp ita lie r .— 
T roisiém e Année 1889. (Don del Sr. D . G. J .  de G nillén-G arcía).

V b r b b  b t  v b r r b r i b  p a r  MM. L eón A ppert e t Ju lo s  H en riv a u x . — 
P a r ís  1894.—1 vol. te x to  y  1 a tla s . (A dqu irido  por la  A sociación).

T r a t a d o  d b  a r q u i t e c t u r a  l e g a l . - L eg islac ión  d e  C onstruccio­
nes por D M anuel M artín  A ngel y  D. R ica rdo  Oynolos y  P érez .—M a­
d rid  1894.—2 volúm enes. (A dquirida por la  Asociación)
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