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Ul UOBREGAT MANUFACTURERO

( Conclusion).

LOS SALTOS DEL LLOBREGAT

Para la enumeracion de loe saltos podriamos hacer lo gne
hemos hecho al deducir el niUmero de manufacturas; indicarlos
uno & uno. Pero como de la fuerza motriz pensamos deducir por
promedio otros resultados muy importantes, quo no podemos pre-
guntarlos a los mismos industriales, dejaremos de recurrir a estos
sefiores para conocer la altura de los saltos, deduciéndola del
promedio de las caidas del rio en cada region, partiendo de datos
comprobados.

Empezaremos por la comarca baja.

Omitiromos por ahora el excepcional salto del Cairat de 30
metros que da fuerza & la fabrica do A. Sed6 y C.", y reamos cual
es el promedio de los saltos de la comarca

Desde Esparraguera a 8. Vicente, el salto maximo es de 8‘50
metros, el minimo de 6 metros, siendo la mayarla de 6'60 a 7 me-
tros. Touieuios como promedio el de 7>°,60yno estaremos lejos
de la verdad.

En estas regiones, no corresponde el numero de saltos con el
numero do fabricas, pues por ser la zona dol rio mas favorecida,

1) «1 uAmcro de Agosto ultimo.
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se establecieron en algnna parte dos fabricas por salto y hasta hay
nno de tres. De modo que tenida cuenta de esta condicién para las
15 fabricas existentes, solo contamos 9 saltos establecidos.

No hay una sola turbina de las establecidas en el rio, que dé

un rendimiento inferior a 76 p~. Tomando por lo tanto este mi-

nimum como coeficiente de utilizacién corriente con el caudal

prefijado, de 3.900 litros tendremos para la comarca baja:
7 saltos X X 3.900 litros = i 9i1 caballos

que para cada una de las 15 fabricas situadas en esta zona corres-
ponde & una fuerza motriz efectiva de 127'40 caballos.

La zonasiguiente es la comprendida entre S. Vicente y Cabria-
flas, que comprende 8 fabricas, 7 saltos, y el promedio de estos
es de flI'40 metros.

7~ 6m,40 X 1800 litros = 806'40 caballos

y para cada una de las 8 fabricas, 100*80 caballos.

Desde Cabrianas a Balsareny se cuentan 13 fabricas, y aunque
hay alguna que cuenta con un salto algo mayor que las demas, uo
nos saldremos mucho de la realidad tomando para toda esta zona
un promedio de caida de 5*50 metros.

13 X 5% .50 X 1-400 litros = 1.00I caballos

y por fabrica, 77 caballos.

16 fabricas hemos contado en la region alta del Llobregat que
corresponden a 14 saltos, por estar uno de ellos subdividido en
dos. Hecho un examen de estas 14 caidas, resulta un promedio

exacto de 11 metros, de modo que con el caudal de 2 400 litros
tenemos

14X 11 X 2 400 litros = 3.69b cabalios.

Y por fabrica 246 caballos.

Pasemos & evaluar el Cardouer enla misma forma,

12 fabricas hemos contado desde la bifurcacién al barrio de
San Juan, sobre Manresa.

Promedio de los saltos 6“ ,80.
Caudal........ccoceeeninnl. 2.100 litros.
12 X X 2.100 m= 1.461*60 caballos.
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Por fabrica 121'80 caballos.

Desde Sau Juan a Cardona: Fabricas 16.
Saltos 14.—Promedio, 7'60,
Caudal, 1.800 litros.

14 X 7'60 X 1-800 -= 1,915 caballos.

Por fabrica 119'70 caballos.
Beasumiendo:

Desde Esparraguera a San Vicente, caballos
Salto del Cairat en Esparraguera. . »
Desde San Vicente a Cabrlanas.
> Gabriauas a Balsareuy.
» Balsareny a Berga.
Cardoner |.“ SecciOn...................
Cardoner 2./ D e
Canal industrial de Berga j fabrica de
Hijos de J. Vidal en constrnccion.

Utilizacion total . caballos efectivos.

1.911°
1.170°
80640
1.00I
3.696'
1.461'60
1.916*20

4.500°

16 461*20

EL UTILLADO DE LAS MANUFACTURAS

Conocidoel nimero de caballos efectiTOs, pasemos & deducir el

ntillado que mueven.

Ta hemos dicho que el laboreo del algodon se divide en dos

De las 83 manufacturas enumeradas contamos:

30—Hilanderias
11— Tejedurias.

42 - con las dos especialidades

especialidades que no siempre viven juntas: la Hilanderiay la
Tejeduria. Deneraimente en las maunfacturas que hay las dos
reunidas, se corresponden las producciones, esto es, laHilanderia
produce el hilo que es necesario a la confeccién de la tela. Ko se-
ra dificil deducir, por lo tanto, la fuerza que corresponde & cada
una. y por la fuerza el utillado correspondiente a todas.
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Que conrespecto ala fnerza hidraulica, se reparten de! signien-
te modo; tenida onenta de la comarca donde radica cada una, y
hecha abstraccién de la fuerza del Canal industrial actualmente
sin destino:

empleados en la sola hilanza, caballos 3.876'100
empleados en la sola tejedura, » 1.164'100
empleados en las dos especialidades juntas 7 515°900

Cuya ultima cantidad descompuesta, partiendo de la relacién
de 30 husos por telar como promedio, resalta:

para la hilanza caballos 5.303
para la tejedura » 2.212

Siendo el resultado final para todas las manufacturas de la
cuenca en numeros redondos,

9.179 caballos dedicados a la hilanza.
3,376 » » a la tejedura.

Verificandose la hila por selfacting en la mayor parte de las
manufacturas, y teniendo los telares casi todas ellas entre los li-
mites de Telocidad de 180 & 200 pasadas por minuto, podremos
sin error aceptar el tipo de 20 caballos de fuerza por oada millar
de husos, y de 1 caballo por cada 4 telares comprendidas en estas
unidades las correspondientes preparaciones y transmisiones ge
nerales. De modo que el total, vendra representado por:

458.950 hnsoB de hilar.
13.500 telares.

EL PERSONAL DE LAS MANUFACTURAS

No solo en la hilanza siné también en la tejedura, el personal
es casi el mismo en todas las manufacturas dedicadas alas elabo-
raciones bajas é intermedias. Solo en las muy finas, se aumenta
algo en razon al mayor trabajo de las preparaciones, pero no es
cosa esta, que pneda afectar la exactitud de los promedios que
vamos deduciendo tomando el tipo medio de produccion.
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Con el parioiwz, debe ir iticlnido, no solamente los operarios
hiladores, los tejedores y los preparadores. Hay que afadirles los
de los varios oficios gne son indispensables a la bnena marcha de
las maquinas, como son cerrajeros, carpinteros, lampistas, alba*
fiiies, encovadores, maquinistas, turbinistas, fogoneros, etc. etc.
que operan todos en la manufactura como jornaleros, y a4 mas
los de la administracién, como carreteros, mozos, listeros y
escribientes.

Tomando, como venimos haciendo, como dato de referencia, ei
caballo dinamico, correspondera;

0‘72de operario por caballo, en la hilatura.
2'86 » > por caballo en el tejido

Y para el total de 9 179y 3 375 caballos para la hilaturay el
tejido respectivamente 6 606 y 9.618 operarios, que suman 16,65
operarios, hombres, mujeres y nifios desde 14 & 50 afios, emplea-
dos en toda la cuenca.

Repito que estos 16,625 son los que viven dentro las paredes
de la fabrica. Fuera de ella pululan una cantidad nada desprecia-
ble en acarreos, agencias, corredores, viajantes, proveedores de
todos los suministros, montadores, personal de la administracion
etc., etc que, sin pecar de exagerados, podemos ascenderlos por
lo que toca a la comarca & unos dos mil.

LO QUE VALEN LAS MANUFACTURAS

E| costo total de las manufacturas se deduce de lo que ha cos-
tado el iumueble fabrica con suj”resa, canales, turbina” transmi-
siones y el importe del utillado algodonero que corresponde a la
fuerza,

Si este segundo costo os de facil deduccion por ser iguales las
magquinas herramientas, no asi el primero, ya que Jacoiistmccion
asi de la presa y canales como del edificio se facilita mas 6 menos,
segun las condiciones de la localidad donde se levanta, de los me-
dios de couducciéu de los materiales y de su distancia a los po-
blados. Hay presas, que han costado seis veces méas que otra de
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igual salto, debido sobro todo a la amplitud del rio, y sn direccién
con relacion & la corriente. Y canales, asi de entrada como de
desagle, qae al estar abiertos en la roca 6 asentados a media la-
,dera, 0 en terreno poco consistente, han costado por metro lineal
ocho veces mas gne otros de ignal seccion. Varia también la lon-
gitud de uno y de otro dentro de extensos limites, pues veremos
fabricas en una misma regién cuyo canal de conduccién mide cer-
ca de nn kilbmetro al lado de otro que no cuenta adn un cente-
nar de metros para un mismo caudal.

No hay otro medio que partir, para la deduccion de este costo,
del dato que se parte en los contratos de arrendamiento, esto es,
del tanto por caballo efectivo, capitalizarlo y asi sacar el valor del
inmueble. Es indudable, que partiendo de este dato, nos quedare-
mos muy por debajo de la realidad, sobre todo, en todas aquellas
fabricas que no estan en arrendamiento, sin6 que el industrial es
a la vez el propietario.

En la comarca baja, que como hemos ya visto es la mejor do
tada de aguas, se paga el caballo hidraulico a razén de 200 pesetas
al aQo. En la regién alta se paga algo mas de la mitad, y en la
central é inmediatas a Manresa, las hay de 130 pesetas y 180 se-
gun la capacidad y namero de los edificios.

Dadas las costosas obras hidraulicas que figuran en las fabri-
cas del alto Llobregat, y el mayor valor que se da al arriendo de
las fabricas de la region baja, parece ser un promedio acertado el
de 180 pesetas anuales por caballo que adoptaremos indistintimen-
te en toda la cuenca.

Para el utillado algodonero, hay que partir, para la hilanderia,
del dato que suministran tas modernas instalaciones, que es el de
70 pesetas por huso, contando la maquina de vapor suplementaria
de la fuerza hidraulica que la tienen, como ya hemos dicho, casi
todas las fabricas.

Para la tejeduria, comprendido también el motor de fue,o
como suplementario de la turbina, y las monturas indispensables
al trabajo, se podra contar en numeros redondos sobre 1000 pese-
tas por telar.

Tendremos, pnes, para las 83 fabricas en accion capitalizando
los intereses al 1 p
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Costo de las fabricas. . . Pesetas 56.493.000
Costo de las liilanderias. « 32.126,500
Costo de las tejedurias.. » 13.500,000

Total. . Pesetas 102.119,500

No debemos dejar de hacer notar que este valor es manifies-
tamente inferior ala realidad. En las solas colonias del alto Lio-
bregat, el costo de viviendas anexos, y vias de comunicacién in-
dispensables, llega de seguro en varias de ellas & ser superior al
costo de la fabrica. Dato que debe tenerse muy en cuenta, ya gne
en esta noticia tratamos de dar una idea de las riqguezas enterradas
a lo largo del rio, y éstas aunque no sean parte obligada de una
algodoneria, lo han venido & ser en este caso por las condiciones
del salto establecido en una region completamente despoblada.

Ciento dos millones de pesetas es lo que importa la creacion de
las 81) fabricas establecidas en el vallo dei Llobregat desde Berga
y Cardona hasta Esparraguera, omitiendo repetimos en este eal-
culo cuanto pueda tacharse de superfino en la edificaciéu pero de-
bemos advertir que estos millones de pesetas, se han gastado solo
para tener las fabrica a4 punto de funcionar. (Y ei funcionamien-
to? E| funcionamiento exige otro capital que puede llamarse su-
plementario indispensable del primero, y que ha de figurar
también para el industrial, en la columna del Costo de la fabrica,
Mover cerca de medio millon de husos de hilar y mas de trece mii
telaros, presupone un capital considerable con el cual ha de contar
el industrial forzosamente.

En las actuales condiciones del Comercio espafiol todo calculo
sobre este punto, es imposible, pues como depende de las condi-
ciones en que se efectle la compra-venta del género y estas en la
actualidad son ruinosas, no hay manera de tomar promedio algu-
no. En los buenos tiempos, se tomaba como unidad de capital
circulante el de:

45 pesetas por huso en la hilanderia
500 » por telar en la tejeduria

Ateniéndose & este tipo, daria para el conjunto del Llobregat y
Cardoner;
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4587950 busos & 45 pesetas.. 20.652,750 pesetas
13,500 telares 4500 » 6.750,000 »
Sean. . . 27.402,750 pesetas
Que afadidos al costo de las fabricas . 102.119,500 »

Eesulta un total de........cocovviiiiiiiininnn. 129.522,250 pesetas

que es el capital empleado en la instalacion y moTimiento de las
83 fabricas existentes.

LA PRODUCCION FABRIL DE LA CUENCA

Y ya que en estadisticas estamos metidos, acabaremos el Ca-
pitulo con la de la produccién fabril que arroja en el mercado es-
pafiol este crecido contingente de Utiles algodoneros. Asi comple-
taremos mejor la noticiay se veran por dos distintos puntos de
vista, la inmensa riqueza que para el pais encierra ese olvidado
rincon de nuestra patria.

Las hilanderias de la Cuenca venianse dedicando basta hace
20 afios en la hila de los hilos gruesos hasta el n.® 30. Hace ya
anos, que asi en la hilanza como en la tejedura se nota lui progre-
80 considerable, habiéndose establecido en algunas fabricas 1»
elaboracion de hilos peinados, y doble cardados, ofreciéndose en
el mercado urdimbres peinados hasta n.® 60 y tramas hasta n.“ 80.
En las telas se ha seguido el mismo rumbo, y aunque no se haya
abandonado del todo la elaboracion de la tela gruesa conocida por
iemis, se ha generalizado la confeccion definisimos percales con
36 y hasta 40 pasadas, y telas lijeras labradas con aviadoras de
14, 16 y 18lisos a precios verdaderamente inconcebibles loque
demuestra, que ha entrado ya esta dificil eepeoialidad, en el tra-
bajo corriente de las fabricas.

Para llegar & esto, que no deja de ser un progreso técnico con-
siderable, hanse debido desterrar rutinas inveteradas, sobre los
procedimientos y sobre las maquinas; cambiar casi por completo
el utidado de las hilanderias y gran parte del de las tejedurias,
atemperandose a las condiciones de velocidad que traian las nue-
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vas herramientas, y a la mayor habilidad que su manejo re-
queria.

El estado higrométrico de las salas ha entrado en linea de caen-
ta al fijar las producciones, asi como la reducciéon de las mismas
ai fijar el costo de fabrica. Asi se ha podido extender el escalado
de nameros en los hilos como en las telas, pudiéndose asegurar que
en la fabricacion del Llobregat se hila y teje desde lo mas burdo
a lo mas fino con verdadera perfeccion y economia.

Es claro, pues, que establecer en estas condiciones un prome-
dio exacto que represente el justo medio de tan apartados estre-
moa, no es posible. No es posible establecer un promedio de pro-
duccion entre elaboraciones de n.° 12 por ejemplo destinado a
telas burdas, y urdimbres 60 con destino a telas finas 6 de dibu-
jo No es posible tomar promedio alguno entre telares que elabo-
ran telas de 10 pasadas, y otros quo las tejen de 35. Pero como de
lo que tratamos, es de dar unaidea aproximada de las actividades
que la utilizacion hidraulica ha motivado, no sera grande el error,
siguiendo como venimos haciendo adoptando el sistema de prome-
dios, partiendo siempre de los tipos mas generalizados.

Tomaremos como punto de partida:

Para la hilatura, el urdimbre n.° 22.

Para el tejido la tela cretona de 13 pasadas de trama.

La produccién corriente para n* 22 la supondremos de0”,900
por huso, semanal.

La produccién de la tela, de 245 metros por telar en igual
tiempo.

Tendremos:

para los 458,950 husos una produccion de 413 055 kg.
paralos 13,500 telares » » de 3.307 500 metros.

En esta partida, los telares representan algo menos de lo que
corresponde & los 458,950 husos de hilar, de modo, que si la pro-
duccion de los 3 307,500 metros de tela lisa se vende en el mercado
a razon de 0'226 el metro, las 744,187 pesetas que alcanzael valor
total, vendrian a aumentarse en razén al esceso de produccion hi-
lada & unas 800.000 pesetas, que es la cantidad que podemos supo-
ner alcanza el valor de la produccion semanal de las 83 maiiufac-
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tnrae, lo que aa por afio de 50 semanas 40 000,000 de pesetas para
toda la prodnccion algodonera de la Cuenca.

Tales son los datos mas principales que son necesarios para
poder formar aproximada idea de lo que esy representa la indus-
tria algodonera instalada en el valle del Llobregat, debiendo tener
presente, que hemos dejado de tener en cuenta, no solo las mano-
facturas que radican dentro del recinto de Manresa, que las hay
verdaderamente importantisimas, y las 10 6 12fabricas del mismo
ramo, asentadas en la llanura extendida desde Martorell & Barce-
lona, con las cuales podriamos haber llevado el numero total de
husos de hilar & 650,000y proporcionalmente los telares & cer-
ca 17,000.

Nuestro propésito se ha circunscrito a evaluar solamente
aquellas instalaciones, como hemos dicho al principio, esclnsiva-
mente hidranlicas, para que se viera la andada de que ha dado
pruebas el industrial catalan, lanzandose al aprovecbamiento de
una riqueza ilusoria, que no otra cosa es, el agua del Llobregat
desde 40 afios a esta parte.

Ciento treinta millones de pesetas empleados durante este pe-
riodo en semejante empresa, resulta ser para el técnico un feno-
meno digno de estudio por su estrafieza: pnM, no hay modo de
comprender como se ha ido al rio para grandes aprovechamientos,
viendo que no se podia contar con la constancia del caudal indis-
pensable, durante meses y meses de cada afio.

Para las primevas fabricas, que lo fueron todas de pequefa
fuerza, se comprende el hecho. Pero lo que parece no tiene expli-
cacion satisfactoria es la ereccion de las modernas manufacturas,
casi todas mayores de 200 caballos, cuando la decrepitud del Llo-
bregat venia comprobada por 25 afios seguidos de una carestia
aterradora.

Sin duda, el propdsito de abaratar con la poca agua corriente el
precio del carbén, fné lo que llamé al fabricante catalan a tan sin-
gular empresa, y no hay que decir, si al lograr al cabo de 20 afos,
el mas colosal éxito, ha dado prueba gallarda de una previsiony
una aptitud verdaderamente escepoionales.
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Mermadas por la seca las ventajas del caballo bidraulico, de-
biendo pagar por acarreos de carbén y las demas materias una
crecida prima que los del llano no pagan, la antesindUontible su-
perioridad econémica de la fabrica montafiesa desaparecia en
gran parte, y en algunos casos desaparecia por completo, si no se
hubiera procurado que el caballo de vapor se obtuviera en el rio
cania baratura que se obtiene en una instalacion bien meditada y
diestramente conducida.

Si bien el costo de la mano de obra ha sido siempre menor en
la montafia que en la ciudad, la diferencia se ha idoreduciendo
muchisimo desde el 80, al punto de verse todos los industriales
obligados a recurrir al aumento de produccion con mayores velo-
cidades para sostener con ventaja la competencia.

De modo que para esas instalaciones de 150y 300 caballos, la
cuestion de la fuerza motriz, ha sido desde un principio la cuestion
batallona, en que ha empleado el industrial sus mayores energias,
sacandola al fin & flote, como lo pruebael hecho de no parar esos
ntilladoB numerosos ni en tiempo de aguas, ni en tiempo de seca®
por mas que ésta se haya prolongado hasta 7y 8 meses cada afio.
Con ella y sin ella, han salido adelante con ventaja, pudiendo ase-
gurar por este solo hecho que han resuelto ventrosamente el pro-
blema econdémico de la fuerza motriz que por el solo enunciado
parece insoluble. T realmente, visitando y examinando esas im-
portantisinias instalaciones, se convence el técnico mas escrupulo-
so, de que se han’ cumplido pulcramente en su creacion las condi-
ciones que de consuno imponen la cienciay la experiencia.

Téngase por seguro, que ni ya en las varias provincias de Es-
pafia donde la Naturaleza ha sido prédigo en aguas corrientes, sino
en Europay América, encontraremos un aprovechamiento colecti-
vo tan conoienzadamente hecho; tan importante, con relacién al
candal del rio, y de un rendimiento dinamico tan elevado como el
que ofrecen todos los aprovechamientos desde Castellar de Nucb
hasta Esparraguera.

Jos¢, Pascual y Drop
logBAi«ro.
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LA FABRICACION DEL ALUMINIO

Y SUS PRIIICIPALES APLICACIONES

Extracto de una Memoria presentada por Mr. E. liiatori ala

Institution of Mechanical EngUieers de Inglaterra

En el nGmero de esta Revista de Marzo altimo publicamos al-
fi-nuos datos sobre el procedimiento electrolitico de extracciéon del
aluminio, tomados de una conferencia dada por Mr. Swan en la So-
ciedad de Ingenieros Electricistas de Londres, pero debimos limi-
tarnos, dada la indole del trabajo, adescribir ligeramente loados
procedimientos principales de extraccion, el de Hall y elde Me-
ronlt, segin se tome por disolvente de la alumina en el bafo elec-
trolitico el fluoruro potasico 6 la criolita. El aluminio asi extraido
contiene impurezas que le hacen impropio para sus diversas apli-
caciones, asi es que antes de ser transformado en barras, tubos,
alambres U otros productos manufacturados, ha de sufrir unafino
por fusion. Esta es la primera operacion que debe tener lugar en
las fabricas que reciben lingote bruto, tales como la de Milton en
Staffordbhire (Inglaterra), cuya descripcién creemos interesante
para nuestros ifttores.

La fabrica de Milton. que representa en planta la figura adjun-
ta, esta emplazada en medio de un distrito industrial, en comuni-
cacion directa con el «North Statordshire Railway» por un ramal
de ferrocarril, y a la orilla del canal del Trent.jj’ Mersey.

En su principio esta fabrica fué montada por un sindicato fun-
dado parala extraccién del aluminio por el método de Cowles, pe-
ro el rapido desarrollo de los procedimientos electroliticos hicie-
ron imposible la competencia al método de Cowles, y la fabrica su-
frié uncambio radical para ser destinada a la refusiéon y laminado
del aluminio procedente de Foyers en lingotes brutos, y 4la tun-
dicion do bronces al aluminio.

El taller de fundicion A consta de dos partos; en la primera se
hace la refnsidii del aluminio en bruto con destino a lingotes refi-
nados del tipo ordinario en el comercioy lingotes para laminar en
barras tubos 6 alambres. La fusion se verifica en 11 hornos h, ca-
paces para cucharas de 2»0 kilogramos y cuyo tiro es producido
por la chimenea ch de 38 ms. de altura, permitiendo Fundir gran-
des cantidades de bronce en breve tiempo y hasta 41» toneladas de
aluminio en un dia. Al fundir el metal se hace necesario muchas
veces afiadir criolita para ayudar & la separacion de las impuro-
zas que suben a la superficie en forma de espuma. Esta se separa
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de la parto snperior de las eucliarasj se refunde para recobrar el
aluminio que contiene, quedando como residuo un polvo blanque-
cino que se envia a Foyers, donde lo aprovechan en la extracciéon
del aluminio por el método de Heroult. EI combustible empleado
es cok ordinario {no metallrgico), porque la temperatura do fusiéon
es relativamente baja.

Al lado de esto taller esta el de moldeo y fusion de piezas di-
versas, el cual tiene dos grandes estufas de 5 X “*s,, con puer-
tas de 4'20 X 7 hogares mas bajos que el piso donde se que-
ma cok; hay ademas nn cubilote, dos séries de hornos de crisol
para cucharas de 230 kgs., y dos gruas correderas capaces para 10
toneladas, lo cual es suficiente para piezas de bronce de 6 tone-
ladas y de aluminio de 2, como maximo.

La colada de las piezas de bronce al aluminio se verifica por
medio de cajas con valvulas en el fondo, que no se destapan bas-
ta que contienen todo el metal que necesita la pieza, y de estarna-
fiera la escoria queda en la parte snperior y no perjudica lapie-
za. Ademas, en la colada do piezas de aluminio debe tenerse pre-
sente que este contrae 3 veces mas que el bronce ordinario y em-
plear en consecuencia bebederos y bocas de carga de grandes di-
mensiones para alimentar la pieza durante su contraccion.

En edificio separado existe el talier de laminado, edificio de
40 metros de largo por 18 de ancho cubierto con armaduras de
sierra En la actualidad contiene dos pares de rodillos de 0,“ 450
diametro por Ij*IUO de longitud, un par del mismo diametro por
1,“ 250, otro del mismo diametro y 0,500 y otros dos pares de
0, “ 350 diametro por 0,500y 0,“ 750 de longitud, ademas se esta-
ba montando ultimamente otro juego de 0,“560 diametro por
1, “500 de longitud. Todos estos juegos reciben el movimiento de
una maquina horizontal compound tandem con condensacion que
marcha & 60 revoluciones por minuto y tiene cilindros de O, 530
y 1,“0l0 diametro por 1,010 de carrera, capaces para dar movi-
miento & muchos mas laminadores. EIl vapor es producido en una
caldera c, tipo Lancashire, de 2,“600 diametro por 9,“ 150 de
longitud, colocada al lado del edificio La transmision se hace por
medio de ruedas de dientes belizoidales que comunican a los la -
minadores una velocidad de unas 10 revoluciones por minuto y
con los laminadores de 0.“ 350 se han podido obtener tiras de cer-
ca 001 milimetros de espesor con una longitud de 20 & 30 me-
tros.

En el mismo edificio hay la maquinaria complementaria del
laminado, nna tijera vertical para planchas hasta 13 milimetros
de espesor y 2,“600 de ancho, uiia tijera de cocodrilo para plan-
chas hasta 25 milimetros y dos tijeras circulares, una para discos
de 0“,230 & 0“ ,610 de diametro y espesores de 2 milimetrosy otra
para discos hasta 1,“ 200 diametro y 10 milimetros de espesor. En
un edificio contiguo hay un martillo pilbn m para comprimir las
aleacianes y apretar su grano antea del laminado, y al lado del
edifioio hay dos hornos de recalentar antes y durante el lamina-



do, por medio del cnal se reducen las placas de 32 & 6 milimetroB
de espesor. El laminado, sin embargo, se hace muchas veces en
frio y da buenos resultados, sobre todo si se trata de aluminio
~  Como complemento & la laminacién hay un taller para pulinien-
tar 6 dar aspecto mate a las planchas empleandose para ello aci-
dos nitrico y sulfarico, sosa caustica y agua, contenidos en tan-
ques de 3,"600 por 0." 900.

El taller de ajustaje esta repartido en varios edificios y con-
tiene cierto numero de tornos ordinarios, sierras circulares y de
cinta, maquinas de entallar y cierto niUmero de pequefias prensas
para cortar discos de plancha. Ademas existe una gran sierra sin
fin para cortar metal hasta un espesor de 0,“ ril0. destinada”™ espe-
cialmente a cortar bebederos de piezas de brouce al aluminio que
es sumamente duro (de 45 a 50 kgs. por “/,*) y no podria cortarse
de otra manera ,

Completan la fabrica una maquina "Wicksteed para ensayos de
material, de 30 toneladas de fuerza, y nii laboratorio para anali-
sis de primeras materias y productos elaborados. La iluminacion
se hace eléctricamente por medio de dos dinamos.

Como complemento a la descripcion de la fabrica, Mr. Ristori
da algunos datos sobre el trabajo de transformacion del aluminio.
Segun estos datos el aluminio se trabaja mejor que muchos meta-
les industriales de los que boy estan en boga. Su refusién se hace
muy bien en crisoles de arena 6 hierro sin fundente alguno y a
una temperatura poco superior al punto de fusién del aluminio
puro, que es de 655 grados centigrados. Para piezas muy grandes
puede fundirse al rojo oscuro en hornos de reverbero con solera
basica, hecha con ladrillos de magnesia de buena calidad. Al
moldear debe tenerse especial cuidado por la fuerte contraccion
gue experimenta al enfriarse, lo cual obliga a dejar grandes bebe-
deros V numerosos vientos. Los lingotes para laminar deben ser
fundidos en lingoteras con la superficie interior cepillada y pin-
tada con grafito; los moldes deben estar muy cubiertos y las pie-
zas deben enfriarse rdpidamente en agua muy fria para darles
blandura.

El aluminio puede forjarse en caliente y en frio; os preferlble
algo caliente, a la temperatura que hace dosprei”er gases a un
pedazo de madera dura que se acerque al metal. Comparado con
otros metales ocupa el tercer lugar en cuanto & maleabilidad y el
sexto por su dnctilidad; se han obtenido planchas martilladas
hasta U 0006 milimetros de espesor y se puede obtener alambre de
0‘1 milimetro de diametro. No se emplea lubrificante algnno en el
laminado y varias veces se recalienta al calor rojo débil,
visible en la obscuridad. . .,

Al tornearlo, el borde cortante de la herramienta se «“ bota
pronto; la velocidad debe ser grande y asie! metal como el uta de-
ben untarse con trementina 6 petréleo, Para limarlo convienen li-
mas que tengan el corte en un solo sentido, pues de lo contrario se

apenas
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embotan rapidamente. El aluminio puede ser estampado y pren-
sado en frio y en caliente, seco 6 con agna de jabdupara las piezas
grandes y con sebo para las pequefias. Finalmente el pulimentado
se hace empleando esmeril con aceite de oliva 6 sebo y frotandolo
después con ocre y trementina.

Las aplicaciones del aluminio son tan numerosas que se hace
imposible enumerarlas. Dejaremos a un lado las aleaciones que
Mr. Sistori divide en ligeras 6 pesadas segun que el aluminio esté
en mayor 6 menor proporciéon, por mas que algunas de ellas, como
los bronces al aluminio son por su gran resistencia (basta t5Kg.
por milimetro cuadrado) muy Uutiles para ciertas piezascomo hé-
lices de buque, etc., ademas de ser més baratos que muchas otras
clases de bronce. Ei aluminio por sus propiedades analogas al cobre
y al bronce los reemplaza ventajosamente en muchas aplioaolones
porque no solo disminuye el peso de uua manera considerable sino
gque ademas no se vuelve negro en contacto con el aire.

Se empleael aluminio paya reemplazar el cobre en los tubos de
teléfonos y telégrafos, etc. De las experiencias hechas resulta que
peso por peso tiene doble conductibilidad el ainminio. Pero onando
fe ha de recubrir el conductor, el cobre es irremplazabie por su
mayor conductibilidad por volumen (165 por ciento de la del alu-
minio).

La circunstancia que tiene el ainminio de no ser venenoso ni
serlo sus sales mas comunes hace que se adopte con gran prefe-
rencia en la fabricacién de articulos de cocina. Sobre este parti-
cular tiene ademas de la ventaja de su poco peso, la de que mien-
tras el zinc es poco duradero, el hierro colado quebradizo, el
cobre venenoso y por lo tanto debe reestafiarse muy amenndo,
el aluminio es poco oxidable, tenaz y completamente inofen-
sivo.

Otra aplicacion del aluminio que toma mucho incremento es
an la fabricacion de estampados, para la construcciéon de rodillos
y en la litografia para reemplazar las piedras con planchas muy
ligeras que pueden arrollarse y servir para la impresion en pren-
sas rotativas.

Se emplea también en la coiistrnccion de bicicletas, lamparas
eléctiicas, cadenas” intrumentos de cirujia, sextantes y otros apa-
ratos cientlCioos, llaves, cajitas, portaplumas, articulos de toca-
dor, camaras fotograficas, y multitud de objetos que cada dia van
apareciendo, siendo tan baratos como si fueran de bronce.

Su cualidad distintiva, su pequena densidad, hace que el alu-
minio sea muy conveniente para todos aquellos objetos que de-
biendo ser trasladados, exigen un trabajo proporcional al peso,
asi es que en la actualidad sustituye al cobre y al broncey aun al
hierro en algunos coches y wagones de ferrocarril y en los auto-
maoviles en cuya construccion se lo presenta un ancho campo. Por
la misma razén se ha aplicado el aluminio al equipoy armamento
militares para los platos, botellas de agua, botones, piezas de
fusil, cascos de cartucho, aocesorios de cafiones, herraduras, puou-
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tes portatiles etc-, y algunos ejei-citoa europeos especialmente el
de Alemania lo.emplean en gran escala.

La metalurgia del hierro y acero emplea hoy el aluminio en
grande escala aprovechando su cualidad de que mezclado con el
bafio de metal fundido en el molde 6 mejor en la cncliara. hace
desprender rapidamente los gases que de otra manera harian
porosa la masa fundida, obteniéndose asi lingotes y piezas com-

ANAPiNalment™Mr. Bistori se entiende largamente sobre la apli-
cacion del alnminio a la construcciéon de n
senta la gran ventaja de su poca densidad. En 1812 Mrs.
WissdelLrich construyeron un bote pequefio completaniente
do aluminio movido por un motor de naftay el afio siguiente
construyeron una erabarcaeiéu de mayores dimonsionos, para
Mr Nobel, que esta actualmente en uno de los lagos de Suecia.
Durante 1894 y 1896 el autor tuvo en el Tamesis un buque similar
que presta actualmente servicio en Foyers. Pero el
importante fué hecho por Mrs Tarrow en 1894 que oonstrnyeron
nn”orpedero de segunda clase para el Gobierno francés que media
18 ms. de eslora por 2“,800 de manga,
aluminio y pesaba sin armamento, solo unas 10 toneladas. En las
pruebas de velocidad cargado con 3
dad de 20'50 nudos teniendo las maquinas &0 caballos indicados.
Después se han construido vatios yaclits de alumino, pero el resal-
tado no ha correspondido a lo que se esperaba por la lapida co-
rrosion gne sufren dichos buques en contacto con el agua salada®
La cansa de esta corrosiéon estriba en que dada la poca resistencia
del aluminio puro ha sido preciso afiadirle un b por ciento de co-
bre y los dos metales en contacto entre siy con el agua salada dan
lugar & una accion galvanica que los corroe muy rapidamente De
aqui ha venido el descrédito del aluminio para la construceioii de
buques, que sin embargo es injustificado porque los malos rosulL
tados obLiidos pudieran remediarse con un recubrimiento que
evitara al aluminio el contacto con el agua, puesto que a nad e
ee le ocurre hacer buques de hierro sin una capa 4® 6ma
fuerte capa de pintura exterior, en tanto que en los
se ha dejélo la plancha desnuda Es de esperar por 1“®
esta aplUacién del aluminio volvera a tomar ‘"®remeiito, sea re-
cubriendo convenientemente el metal, sea empleando «®rtus alea-
ciones que no tienen cobre y resisten la accion del agua salada
mucho mejor qno el hierro y el acero.

En el agua dulce la corrosién es menor »~ P»/® "otes Portétiles
es de una gran aplicacién. Becientemente MM. David Whito de

Glasgow ifan construido un bote de fi-, 000 de eslora para ®JF
pedicion que se dirigia a4 Kiondike, cuyo peso era s&/® "®

gramos y era completamente de alnminio, inclnso los n
fornilios; se descomponia en varias secciones que ®"®“f "ERR

en otras y el conjunto podia empaquetarse en «na caja. Una fio
tilla de tres lauchas de aluminio construida por MM. iorrest and
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fabrica de aluminio de MILTON

«uu

A. Fnndiciéa.—B. Laminado.—C. Cuarto do mAquinas.—1).
Ajustaje.—G. Carpinteria.—H. Cuarto de pruebas.—I. Almacenea.
—J. Oficinas.

e. Kstufas.—p. Gruas.—A. liornos de crisol, —f- Pulimentado
guimico.—cA. Chimenea.—w. Hornos de mufla.—f. Trenes de la-
minar.—i. Martillo pilon.—s. Sierra de disco.—e. Calderas.—d.
Dinamos.—u Maquina de vapor..



— 286 —

5,.\;«brL piden Il.varin. pe.feot.m.nt, .«.pend.-

d«. por medio de *f,",™ 5ji°‘eetin dl.pno.te. de tal mn-
L, Pi»» 3 O combiidone.-, do. l.n-

- &.SZTn))I'))““ .r (1] ’,.ll

ana de 11 ms. onade 7y ana 5



CRONICA DE LA ASOCIACION

JUNTA GENBEAL OEDINARIA CELEBRADA EL DIA
15 DE OCTUBRE DE 1898.

Abierta la Besi6ii por'el Sr. Preaidente, que lo era D. Gniller -
mo J. de Guillen-Garcia por ausencia del presidente efectivo ae-
ftor Junoy, procedidse a la lectura de las actas de las sesioneB or-
dinaria y extraordinaria celebradas anteriormente, las cuales
fueron aprobadas por unanimidad.

Acto seguido se ley6 el objeto de la convocatoria que no era
otro que la renovacion de cargos que reglamentariamente vaca*
ban en la Junta*Directiva y comision de la Revista.

Leidos por el Sr. Presidente los cargos de la Directiva que
debian renovarse, se suspendié la sesién por cinco minutos con ob-
jeto de que los concurrentes se pusieran de acuerdo para la vota-
cion, y hecha la votaciéon y escrutinio resulté elegida por un nua-

mero muy nutrido de votos entre presentes y razonados que habia
recibido la mesa, la siguiente candidatura:

Presidente;
Vice-preaidente 1.*
Contador:

D. Alejandro de Madrid-Davila
D. Carlos M.* de Moy
D. Augusto de Rull
Bibliotecario: D. José Playé
Secretario: D. Gervasio de Artillano
D. Luis Lemonier
D. Fernando Junoy

Vocales:

»

El Sr. Presidente manifesté que se”™u el Reglamento debian
también renovarse tres vocales de la Comisién de la Revista, alos
cuales debia afadiese uno mas por fallecimiento de D. Rosendo
Llatas que lo desempefaba.

Suspendiése nuevamente la sosion para ponerse de acuerdo y
reanudada ésta fueron.elegidos los Sres, siguientes:



— 288 —

. Alvaro Lialas

. Mariano Capdevila
. Emilio Eiera

. José Serrat

Vocales de la Comisién

de la Revista

o 0 0O O

Y no habiendo mas asuntos de qué tratar el Sr. Presidente le-
vanté la sesion.
El Seorekaclo
Alejandro Jofre

JUNTA &&ENEEAL ORDINAEIA CELEBRADA EL DIA
31 DE OCTUBRE DE 189.8.

Ante distinguida concurrenciay presidida por el Presidente
de la Asociacion Sr. Junoy, verificose el 31 del corriente la Junta
general reglamentaria, para la toma de posesion de la nueva
Junta Directiva.

Abierta la sesion y leida que fn6 y aprobada el acta de la an-
terior, el Sr. Presidente dié cuenta del objeto de la convocatoria
que era la toma de posesion de la nueva Junta Directivay la elec-
cion de algunos cargos que habian resultado vacantes.

Al mismo tiempo, el Sr. Presidente manifest6 que antes de ce-
sar en sus cargos los individuos de la Directiva, debia procederse
a la lectura por el Sr. Secretario, de la Memoria Anual de los
trabajos realizados por la corporacién en el ejercicio que finia.

Acto seguido el Sr. Secretario di6 lectura a la siguiente

MEMORIA ANUAL

En cumplimiento de un articulo del Reglamento y como
término en su gestion de la actual Junta Directiva, debo daros
breve cuenta, de los trabajos realizados por esta Corporacion,
durante el ejercicio que va a terminar.

Empez6 con la tomade posesion déla actual Junta, cuyo digno
presidente, di6 una prueba mas de su laboriosidad, restaurando
una costumbre de tiempo interrumpida, con In lectura de un lumi-
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U080 trabajo sobre los dignes flotantes, el cual al mismo tiempo
gne acredita la capacidad y dilatada experiencia de nuestro
Presidente, servira también en sn dia para realzar la Revista,
6rgano de nuestra Asociaciéon y a cnyas paginas va destinado.

El ejemplo dado por nuestro Presidente, fné seguido mas tar-
de por nuestro compafiero Sr. Campdera, quien con el objeto de
realzar la vida cientifica de la Corporacion, se comprometié a
inaugurar la serie de conferencias que al efecto se habian pro-
yectado.

El trabajo del Sr- Campderda, que versaba sobre un punto tan
importante y de actualidad como es el cambio de tracciéon pro-
yectado por la Comparfia Anénima de Tramvfus de esta capital
fué escuchado con verdadera satisfaccion, por la numerosa concu-
rrencia que asistioé a dicho acto.

Desgraciadamente, los esfuerzos de la Junta Directiva para
recabar mayor animacién en nuestra Asociacion no tuvieron re-
sultado y la iniciativa del Sr. Campdera, no llegé a animar a los
que por sus trabajos y especiales conocimientos, podrian ser dig-
nos coutinnadores de la tarea tan felizmente comenzada.

Siguiendo el orden cronolégico de los acontecimientos, tdcame
daros cuenta del Banquete que anualmente acostumbra celebrar
esta Asociacion

Asistieron a él mayor numero de comensales que en afios an-
teriores, lo cual puede muy bien atribuirse & la ansiedad que rei-
naba entre nuestros comparieros, pues no sabiendo & punto fijo
el estado en que habian quedado las negociaciones que al efecto
seguiamos con la Junta Directiva de la Asociacion Nacional, era
de esperar que en aquel solemne acto se tratara de dicha cuestién
y se hiciera alguna indicacion sobre las antedichas negocia-
ciones.

En efecto, al levantarse nuestro digno Presidente, di6 una ex-
plicacién clara y detallada de los tramites y negociaciones «uta-
bladas hasta aquel dia, haciendo concebir iialagUefias esperanzas
sobre el término feliz de las mismas, y aludié & uuestro distingui-
do compafero y vocal de la Directiva, D. Alejando de Madrid-
Davila, para que como individuo que fué de la comision que
entendié en dicho asunto, diera amplias explicaciones sobre las
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impresiones cambiadas en un acto analogo, con la Juuta Directiva
de la Asociacion de Madrid.

El Sr. Madrid-Davila, a quien la Asociacidon nunca agradecera
bastante sus desvelos y trabajos en pré de los intereses de la ca-
rrera y de la union de toda la clase, dié cuenta de labuena acojida
que tuvieron en Madrid, y después de explanar & grandes rasgos
el estado en que habia quedado la cuestion, manifesté gne a su en-
tender y dada la harmonia y espiritu de com paflerismo que reinaba
entre los miembros de ambas Asociaciones, creia firmemente que
no terminaria el actual ejercicio, sin que quedase favorablemente
resuelta una cuestion de suyo tan importante, como es la union de
todos los que nos honramos con el titulo de Ingeniero Indus-
trial.

Al terminar y como digno remate & tan agradable fiesta, se
expidié un telegrama saludando & nuestros compafieros de la i«a-
cional y haciendo votos fervientes, por la proxima unién de am-
bas Asociaciones.

En otro orden de ideas y con referencia & la marcha de nues-

' tra corporacion, podemos afirmar gne sus relaciones, asi oficiales
como particulares con las deméas de analogo caracter, han conti-
nuado en progresién creciente.

Una prueba de ello esla invitaciéon que con reiterada insisten-
cia se nos hizo por la «Sooieté des Ingenieurs Civils de Francés,
con objeto de que asistiéramos a la solemne fiesta, gne con motivo
del cincuentenario de la fundacion de dicha corporaciéon, trataba
de celebrarse en el nuevo Hotel de la Sociedad. Por causas que
no son de este lugar, nuestra Asociacién se vié imposibilitada de
enviar & alguno de sus miembros, no obstante de lo cual, se dele-
g6 en el ex-secretario de dicha Sociedad Mr. Armand de Dax,
para que nos representara debidamente.

Asimismo nuestra corporacién fué invitada al Congreso de
Higiene y Demografia celebrado ultimamente en Madrid, é cuyo
efecto, y por mediacion de la Asociacién Nacional, se nos remitio
el correspondiente cuestionario, del cual se imprimieron varios
ejemplares con objeto de repartirlos entre nuestros compafieros
Debido tal vez & la premura del tiempo, ya que entre la reparti-
cion de referido oueetiouario y laadmision de trabajos, solo trans-
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cnrrierou algunos dias, nos fué imposible corresponder como
debiéramos a la ya citada invitacion.

Rn la Feria-Cononrso Agricola, celebrada recientemente en
esta capital, nuestra Asociacion ocupd tambiéu el lugar gne le
correspondia, pues & mas de las recompensas obtenidas por algu-
nos de sus miembros, fueron elegidos miembros del jurado califi-
cador muchos de nuestros compafieros, hasta el punto que de los
80 jurados nombrados para las diferentes secciones en que se
dividié el concurso, 18 recayeron en Ingenieros Industriales,
miembros casi todos de esta Asociacion.

En la Exposicion celebrada liltimamente en Bruselas, nuestra
Asociacion alcanzé también como merecida recompensa, un Di-
ploma de Medalla de plata, que debemos estimar en mucho, tenien-
do en cneuta los magnificos trabajos que concurrieron al certdmen

En lo que va de afo, nuestra corporacion ha sido consultada
varias veces por la administracién de justicia y aun por la Exce-
lentisima Corporacion Municipal, la cual a mas de pedirnos el
nombramiento de peritos para el analisis de unas tintas, llevo sn
deferencia hasta el extremo de encargar a la Asociaciéon de la
distribucion de la fuerza eléctrica eu la Feria-Conenrso Agricola,
cosa que no llegé a efectuarse, pues por las circunstancias difici-
les que atravesaba uuestra patria, no se di6 a dicho certamen la
amplitud gne fuera de desear.

Todo eik) prueba que nuestra Asociacion, lejos de desmerecer,
va ganando en consideracion y aprecio, asi eu el terreno oficial
como en el privado.

Bnel concurso publico celebrado por la Asociacion durante el
actual ejercicio, solo se presentd para optar & los premios ofreci-
dos, un trabajo cuyo lema era el siguiente: «La fuerza calculatriz
de la Regla de calculo emana de su naturaleza logaritmica » Dicho
trabajo, que contribuira & propagar el empleo de un instrumento
tan practico y tan util como es la regla eu cuestion, fné premiado
oon un accésit, y abierto el sobre gne contenia el nombre del au-
tor. result6é ser nuestro distinguido compafero D. Alfonso Gar-
cia y Fout, quien habia sido premiado ya en anteriores concnrsoe.

Actualmente esta en proyecto la celebracion de un concurso
extraordinario para el afio 1900, & cuyo efecto se procuraréa que los
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premios se hallen en relacién con la importancia que trata de dar-
sele, siendo también de esperar que por dicha época, sean en gran
numero los trabajos que se presenten.

Con referencia & la marcha interior de nuestra Asociacion,
podemos afirmar que ésta va desarrollandose progresiva y conti-
nuamente, hasta el punto de que en la actualidad, resulta ya casi
insuficiente el local donde se halla establecida.

Nuestra Biblioteca, cuyo progresivo desarrollo ha constituido
siempre el orgullo legitimo de la Asociacién, va prosiguiendo en
la senda emprendida, gracias & los desvelos de nuestro infatiga-
ble Bibliotecario Durante el transcurrido ejercicio y dentro del
limitado presupuesto que a ella puede asignarsele ha sido debida-
mente atendida y mejorada, pues & pesar del exorbitante precio
a que hoy por razén de los cambios, resultan las suscripciones de
Revistas extranjeras, no se ha suprimido ninguna. En cuanto a
libros, se ha enriquecido con varias obras adquiridas y otras re-
galadas por sus editores 6 autores, siendo las principales el «Trai-
té théorique et pratique des Courants alternatits industriéis» par
Loppé et Bouquet; .La Enciclopedia Electro-mecanica» por Enri-
que de Grraffigny; aLa Enciclopedia Electro-técnica! de F. O’Con-
flor Slvane; «<EIl Traite sur la pondré, les corps explosits et la
Fyrotechnie. por J. Eprnanu; la obra de M. Berthelot sobre «La
forcé dos matiéres explosivos»; la interesante obra del Sr. Rivera
sobre «Fuentes y Viaductos metalicos»; la de E. -Soérafon «Les
Tramways, les ohemins de fer sur routes et les automoéviles»; el
«Traité sur la construction des automdviles»; «<Palma de Mallorca
Artistica, Arqueoldgica y Monumental» etc.

Se han completado algunas colecciones de Revistas importan-
tes, se han encuadernado mas de I0O voliumenes, se ha cons-
truido un nuevo armario para atender al incesante iiicromouto
que experimenta la Biblioteca y finalmente, se tiene preparada a
punto casi de llevar & la imprenta, una nueva edicion del catalo-
go de la misma, en la cual figuraran las obras adquiridas desde la
publicacién del actual.

Durante el actual ejercicio, se han consultado en esta Biblio-
teca cerca de 800 obras, lo que prxieba que no ha disminuido en lo
mas minimo, la utilidad que la misma reporta a la Asociacion.
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Nuestra Bbvista Teckolésioa Industrial, continlla mante
niéndose ala misma altura, gracias al celo desplegado por la co-
mision de Eedaeeion y en especial de D. José Serrat y Bonastre,
digno Tocal déla misma comision y uno de sus mas activos cola-
boradores. Han contribuido también con sus trabajos & dar ma'
yor realce a nuestra publicacion los sefiores Pella y Porgas, Ar-

tifnano, Barran, Llatas (D. Alvaro), Playa, Bergara y algunos
mas cuyos nombres sentimos no recordar.

La seccion de anuncios de la misma publicacién, continGatam-
bién progresando, siendo ya muchas Us casas industriales, asi
nacionales como extranjeras, que publican sus anuncios en las pa-
ginas de nuestra Eevista. La recaudacion que por este concepto
hemos obtenido, supera & la de los afios anteriores contribuyendo
en gran manera a aliviar los gastos generales de la Asociacion.

Dentro del actual ejercicio, hemos sufrido algunas variaciones
en el ndmero de socios, pues a mas de las bajas ocurridas por fa-
llecimiento, han habido algunas otras que han venido & llenarse
con el ingreso de algunos socios nuevos, de modo que en la actua-
lidad queda constituida la Asociacion en ia siguiente forma:

Socios residentes......c..coeeeiiiiiiiiinnenn, 137
S0CIOS AUSENTES.....ceiviiiiiiiiieeeeeeaenes 71
Socios honorarios.........cccceeviiiiiiiienan.n. 4
Numero total de socios. . 212

Actualmente se esta tramitando el ingreso de algunos compa-
fieros nuestros reden salidos de la Escuela, que aBadidos a los
212 anteriores formaran los 216 que aproximadamente contaba-
mos en ei ejercicio anterior.

Yernos pues que en el actual ejercicio, si bien no hemos au-
mentado come hubiera sido de desear, tampoco hemos disminuido,
siendo en cambio muy probable, que dicho aumento tenga Ingar
en breve, cuando una vez ultimados los tramites pendientes, lle-
gue a ser un hecho la ansiada unién con nuestros compafieros de
la Asociacion Nacional.

Cumpliendo con el Eeglameuto creado para dicho objeto, ve-
rificése en Mayo ultimo el sorteo de cédulas del empréstito, que
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segun el mismo debian amortizarse. Beswltaron premiadas las 20
cédalas comprendidas, desde el niamero 250 al 269 ambos incluei-
Te, pertenecientes a los sefiores siguientes;

Namero de cédulas Nombras
Del nim 250 al 269 pertenece & D, José M.“ Cornety Mas.
260 al 264 s D. Fernando JunoyyVernet
» 265 al’' 266 » D. Magin Cornety Masriera
s 267 al 269 » D Lnis Serra y Varoy

Todos estos sefiores, con nn desprendimientoy generosidad que
les honra, han acordado ceder el importe de sns cédulas en bene-
ficio de la Asociacién, la cual no solo agradece en lo que vale esta
muestra de consideracién y carifio, sino que deseosa de perpetuar
su agradecimiento, se ha dirigido a dioh(w sefiores pidiéndoles
manifiesten el empleo que desearian dar & la cantidad por
ellos cédida. De ~te modo, cualquiera que sea el objeto en que se
invierta, quedara siempre como recuerdo perenne, de la genero-
sidad de sus donantes.

Cumpliendo nu acuerdo de la Jnnta general, celebrése en el
mes de Mayo ultimo, el solemne funeral que en sufragio de las
almas de los socios fallecidos durante el afio, tuvo lugar en la
parroquia mayor de Sta. Aua de esta capital. Por ser este el pri-
mer afo que se celebraba, se hizo extensivo el funeral, para to-
dos los Ingenieros que hubiesen fallecido siendo miembros de
nuestra Asociacion. Gracias a las gestiones de nuestros dignos
compafieros D. G. J. de Guilleu-Garoia, D. José M. Cornet,
D. Antonio de Satrustegui y D. Eugenio Sagnier, individuos de
la comision nombrada al efecto, revistieron dichos funerales una
gran solemnidad, asistiendo a ellos la mayoria de nuestros com-
pafieros y las familiasy parientes mas allegados de los difuntos,
rindiendo asi un dltimo tributo a los que en vida fueron dignos
miembros de nuestra corporacion.

Este tributo debido & los que fueron nuestros compaferos se
completé con una solemne sesion necrolégica gne se celebré en
9 de Julio ultimo en memoria de los sooios ultimamente fallecidos
D. Rosendo Llatas. D. Francisco Presas y Borras, y D. Pedro
Victor Muta y Julia. La sesion tuvo lugar en el saléon de actos de



— 295 —

I» Asociacion convenientemente adornado, figurando en las pare-
des los retratos de los Sres. socios fallecidos desde la fundacion
de la sociedad. En medio del mas profundo respeto se leyeron
las necrologias escritas respectivamente por los que fueron in-
timos amigos de los finados D. José M Cornet y Mas. don
Pedro Pellay D. Narciso Maristany por encargo especial do la
Junta directiva. En ellas se hacian resaltar los méritos y cuali-
dades que distinguian a jos biografiados y que aquilatan la
gran pérdida que ha sido la suya para la sociedad y para la
Asociacién do Ingenieros en particular.

En lo que va de afio hemos tenido que lamentar dos nuevos
fallecimientos: el de D. Bruno Planas y Cuyas ocurrido el dia 6
de Agosto proximo pasado y el de D. Eduardo Pont y Viada ocu-
rrido el 21 de Septiembre ultimo. Nuestra Asociacion, ante pér-
didas tan tristes y dolorosas, sabra sobrellevar la parte de pena
gne le corresponde y honrar en su dia a los que en vida, tanto
contribuyeron a darle el realce y prestigio que lia alcanzado.

En otro orden de ideas y como digno remate al actual ejerci-
cio, debo daros cuenta de la Junta general extraordinaria cele-
brada en 16 de Julio ultimo, con objeto de aprobar el proyecto de
bases gne para la union de las dos corporaciones, se estudi6 de
comun acuerdo con la Junta directiva de la Asociacion Nacional.
Ante una concurrencia tan numerosa como pocas veces habia
ocurrido desde muchos afios a esta parte, verificose la votacidon
total del articulado, habiendo quedado aprobado por una mayo-
ria de 98 votos y habiéndose presentado Gnicamente 4 votos en
contra. Ante votacion tan nutrida quedd resuelto el punto ca-
pital de las negociaciones entabladas para jafusién, debiendo fe-
licitarse nuestra Asociacion de haber obtenido un resultado tan
lisongero y haciendo extensiva dicha felicitacion a nuestro digno
Presidente que tanto trabaj6é en la confeccion del articuladoy a
nuestro no menos digno ex-Presidente D- A, de Madrid-Davila
a cuyos constantes trabajos y desvelos se debe una una gran par-
te del resultado obtenido.

Respecto a la parte econémica, esta Directiva ha puesto especial
empefio en el aumento de los ingresos y a no traspasar en los
gastos lo consignado en presupuesto, teniendo la satisfaccion de
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poder decir que apesar de las anormales circnnstancias por que
atraviesa la nacion, hemos podido liquidar el afio que fine hoy,
con superabit a lo presupuestado en los ingresos y reduccién en
los gastos,

E| total de ingresos hasido de Ptas. 12,688'62 a las que afia
diendo las Ptas. 32,28 que existian en Caja del ejercicio anterior,
suman 12 62090, contra 12247'5d presupuestadas, lo que arroja un
aumento de ingresos de Ptas, 373'21. La partida que se nota que
ha influido bastante a este aumento hasido:lade anuncios, que
ha tenido un exceso de lo recaudado sobre lo fijado en el presu-
puesto de Ptas. i99'75. NOtase aumento también en las partidas
de rentas, cuentas de socios ausentes, suscripciones a la revista,
derechos de entrada de socios, y disminucion en la de cuotas de
socios residentes, venta de libros y créditos & cobrar. Estas dis*
minnciones proceden: la primera, 0 sea la de cuentas de socios re-
sidentes, a las bajas que ha resuelto admitir esta Directiva, las
cuales estaban pedidas con anterioridad aeste ano; insignificante
es la baja procedente de venta de libros, pero la tercera 06 sea los
créditos a cobrar es ya mas notable, pues importa esta baja la
suma de Ptas. 452’91 procedente de que algunos de estos orédi-
tos se han tenido que anular por la imposibilidad de hacerlos
efectivos y otros por estar aun pendientes de resolucion.

Como he dicho, los gastos han sido ligeramente inferiores 4 los in-
dicados en el presupuesto, pues este fijaba la cantidad de 12,247'69
pesetas y se han gastado por un valor de Ptas. 12,193'34 produ-
ciéndose por lo tanto una economia de Ptas. 54'46, cuya cantidad
«fladida & las Ptas. 373'21 debidas al aumento de recaudacion,
nos permite dejar en metalico en Cajala cantidad de Ptas. 427'66.

Esta Junta Directiva ha puesto especial cuidado en no deja-
cuentas pendientes de pago, de modo que hoy nos cabe la satisfac-
cién de deciros que no se debe absolutamente nada. En cambio ade-
mas de las Ptas. 427'66 existentes en Caja tenemos una partida de
créditos para cobrar que importa 1425 ptas. seguros de hacerlos
efectivos casi todos, pues que entre ellos se cuentan la suscripciéon
a la RaviaTA TkckoloulCA de la Exorna. Diputacion Provin-
cial, varias letras giradas & los socios ausentes, aceptadas, y
bastantes recibos de cuentas, tanto de socios residentes como
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ausentes, que no se acostumbra a cobrar basta el mes de Noviem -
bre por estar ausentes de las residencias habituales durante los
meses de verano

Se ha aumentado el fondo de reserva correspondiente &este afio
en la cantidad de Ftas. 1258'85. Durante el afio que fine hoy, par-
te del capital en metalico que existia en dicho fondo se empled en
la adquisicion de 2 Obligaciones de la Compafia de Tabacos de
Filipinas, estando formado en la actualidad dicho fondo enla si
guiente forma:

8 billetes hipotecarios de la Isla de Cuba de laemisién de 1890
de valor nominal Ptas. 250 cada uno 2 cédulas del empréstito del
Fomento del Trabajo Nacional de valor nominal Ptas, 250 una.

2 obligaciones de la Compafia de Tabacos de Filipinas de valor
nominal Ptas. 500

Kestaudo una existencia en metalico de Ptas. 1620'17

Importando por lo tanto el fondo de reserva la cantidad de
Ptas. 7120*17.

Otro fondo tiene en depdsito esta Directiva, procedente de los
gastos ocurridos con motivo de los funerales celebrados en sufra-
gio de las almas do nuestros compafieros fallecidos De las cuentas
-de este afo resultd un sobrante de Ptas. 53*95 para ser aplicadas a
los sufragios que se celebraran en los afios sucesivos.

Eesultapnes como habéis visto, que gracias a la acertada ges-
tion de nuestro digno Tesorero, el estado econdémico de la asocia-
cion es desahogado, circunstancia tanto mas de apreciar por
cnanto este afio con motivo de las circunstancias anormales que
atravesamos, muchas partidas hubieran traspasado los limites de
lo presupuestado.

La Asociacion pues, debe estar agradecida a la gestiéon admi-
nistrativa de nuestro digno compafiero D Magin Cornet, quien
con una asiduidad que le honra ha atendido siempre & la buena
marcha de la Tesoreria.

En Junta general celebrada el dia 15 del actual verificose la
renovacion de cargos de la Directiva y comision de la Revista.

Queda, pues, constituida la la Asociacién para el ejercicio que
va a empezar, la siguiente forma:
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JUNTA DIRECTIVA

Presidente. D. Alejaadro de Maiirid-Davila
Vice-presidente |.*. D. Carlos M,”* de Moy

Idem 2." D. José Serrat y Bonaatre (*)
Tesorero........c........ D José de Caralt (*)
Contador................ D. Augusto de Rail.

José Playa.
Gervasio de Artiniauo.

Bibliotecario. D,
Secretario.............. D.
Vice-Secreta7‘io I.° D. Enrique Campderéa
Vice‘Secretario2.° m D Eugenio Sagnier.
Vocales sincargo. . D. Fernando Junoy
D Luis Lemonier.
D. Pedro Gras (*)
D. Antonio Codina

COMISION DE LA REVISTA

Presidente.. . D. Alejandro de Madrid-Davita.
1D. Alvaro Llataa
\D. José Playa
)D. Emilio Riera
Vocales. . . 1D. José Serrat
ID, José A. Barret
D Gervasio de Artiflano
D. Mariano Capdevila

Secretario.. . D. Eugenio Sagnier

Y ahora que voy & terminar, réstame daros las gracias por

la confianza que depositasteis en mi al elegirme, sintiendo
Unicamente que no por falta de voluntad, haya dejado de corres-

ponder dignamente al cargo que me habiais confiado.

He terminado.

(m) Loa aeSoraa que llaTUB «ale algoo oo rigoreban en le Mamarle del aaAor Sa-
ereterlo per estar todsTie ruosotea en el momento de leerle; pero bamos creido oonTe-
Dienta oonslgaerloa per» dejar completa 1» lista de miembros de U ifniit» Ulraollr».

o o \<
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Despnés de leida por el Sr. Secretario la antedicha Memoria,
el Sr. Presidente di6 ias gracias atodos los presentes, por lo bien
que faabi%n secundado su gestion invitando acto seguido a los in-
dividuos de la nueva Junta, para que pasasen a ocupar sus cargos.

Retiraronse del estrado los Sres. que componian la Junta Di-
rectiva saliente y pasaron a ocupar sus puestos los indivi-
duos de la nueva Junta Directiva, ocupando la Presidencia el
Sr. Madrid-Davila.

El nuevo Presidente, después de dar las gracias por su nom-
bramiento se ofreci6 & hacer cuanto pueda para llegar a su objeto
primordial, cual es la unién de todos los Ingenieros Industriales,
a cuyo efecto pidié¢" la cooperacion de todos los miembros de la
Asociacion.

Acto seguido se pas6é a la segunda parte de la convocatoria
gque tenia por objeto la renovacion de los cargos de Vice-presidente
2.°, Yocal sin cargoy Tesorero, vacantes los dos primeros por
pasar a ocupar otros cargos los Sres. que los desempefiaban y el
ultimo por dimision del 8r, Cornet.

Suspendidse la sesion por cinco minutos para que los concu-
rrentes se pusieran de acuerdo y reanudada que fuéy hecha la
votacién y escrutinio, resultaron elegidos los Sres siguientes:

Vice-Pr$aid6ntij2.°: D. José Serrat
Tesorero: D. José de Caralt
Vocal sin cargo: D. Pedro Gras

Levantése luego el Sr. Rull, quien empez6 encomiando la ges-
tion de la Junta Directiva saliente, que veia resumida en la Me-
moria del Secretario, di6 las gracias por su nombramiento que
atribuydé &su significacion en el asunto de la fusion, por la cual
hizo fervientes votos y deploré que no se hubiera votado la Di-
rectiva por aclamacion sino por unanimidad Pidi6 finalmente la
cooperacién de todos, para que la nueva Directiva pueda imitar
en su gestion el celoy acierto de la anterior, para la cual propu-
so un voto de gracias que se acoi'dé por unanimidad. EIl Sr. Pre-
sidente, accediendo al ruego del Sr. Bull, lo hizo constar en acta.

Y, no habiendo mas asuntos de que tratar sulevanté la sesion

m Seci-etario, Alkjaiidbo Jovbjc.
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NOTICIAS

L a dtjebza de los carriles de ackbo.-E i gf
bradcf hace poco gor el Instituto del hlerror%/I el.
mo ilr San presento una curiosa memoria sobre«elp g
usar carriles de acero demasiado duros» en la cual después
ilc T L S r la mayor fragilidad de los
de hierro y los serios accidentes a4 que estas r P
)JQcar aboed por ia moderacion en la dureza de los carr
suele ir acLpafiada de pocaresistencia

riencia de los ferro-carnles suecos enel ‘>® pP° ~ Unja de
Knn carriles de hierro las roturas eran muy raras, en la linea ae

y
q

todo el tiempo solo se rompieron media docena.

f-oonentes
Con los carriles de acero las roturas son mucho

con el empleS de carriles de dureza media
entra de O H5 &4 05 por ciento de carbono, 1 P” ToTIl g 575 Por
ganeso, silicio hasta 0-1 por ciento y
oieilto; cuando eo oiuplfien carriles con 0 50 y P
S o.;» 1.1 como .o «mpieo. 4k.c...oo0 >™
roturas seran forzos.araente mucho mlj-ores
peUgros que ocasionen. EIl autor se dirige
fa oropaKanda que en estos ultimos aflos han hecho >N6""°® P ™ ¢
dUos técnicos norteamericanos en favor de carriles muyi . ~
fa idea de resistir mejor el desgaste sobre todo
V combate su empleo sobre todo ou paises frios por la

rompan en varias piezas multiplicando las causas de acci-

tt :j-j, log
1

~®'para resistir mejor un gran trafico oree el autor.que mas que

ordinario en la recepcion de carriles.



MAQDINISTA TERRESTRE

BARCELONA
TALLERES DE CUNSTRUCCION.-BARCELONETA

Maquinas de vapor Sjas, semifijas y portatiles.— Maquinas para extraccion y desague
de minas. —Maquinas para la marina,— Generadores de vapor.— Diques
flotantes.— Trabajos de caldereria,— Hierrb forjado de todas dimensiones,

XJf

Locemoioras y material fijos para ferro-carriles.—Construcciones metalicas.
—Puentes y armaduras.— Mercados publicos.— Gruas de mano, de vapor 6 hidrauli*
cas.— Motores hidraulicos.—Trasmisiones de movimiento.— Fundicion de
hierro y bronce.— Proyectos industriales.

Ai”radecerenios & nuestros lectores que al dirig:irse a
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.



PLANAS, PLAQUEE Y COMP/

O E K O IV A . e

CONSTRUCTORES DE MAQUINAS
OsUilil ti Bwtsloti: Biiii it "1 jImirsM lint™ Bt

ey SRS o rihicas g harnds smpfandoaisdis
cilindi02MEABRRA e papel. Molinos aceiteros, [FoRe3

nes de agua, y construcciones diversas. lanzaderas.
LtS dTrric.SS*- S »n*.rac»e., coBcesionario» delacea
Ganz t Compaiiia, de Budapest.

Iae r&an metaladBo A A A FInTS V_lee te (}T Bu_T B&r}oeéi
Bgs?osna? aelraoynearé dre”a Rema, P! rI"IS oc.%e e ranC&raenadear,z%losaz.oga?i

E SHHHLK

IN G ENIEIIO

Oloia»8 y AlaManis! ABABCS, 315-347.-BMD.ba»

Instalaciones 06 alumbrado eléctrico Y transporte [ ]
DE FUERZA - Maquinaria, aparatos y material los mas perfeccio- *

nados. e e e |
Maquinas de vapor-de gas-Gas6genos Dowson-Turbinas,
etc.,etc.  mmme--- e i

CORREAS PARA MAQUINARIA inglesas, de CUERO. AL-
GODON. PELO DE CAMELLO. CAUCHO, etc., de las mejores pro-

cedencias.
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ARSENAL CIVIL

DE BARCELONA

SOCIEDAD ANONIMA

CHONS Haz id Dipe lle Mfliiecd, niiD 4 1

Construccién de Maquinas de vapor de va-
rios sistemas, y de todas fuerzas para pequefas y
grandes industrias.

Maquinas de vapor para la Marina.

Generadores de vapor de todos sistemas.

Locomotoras y Material para ferro-
carriles y tranvias.

Construcciones metalicas, Puentes,
Armaduras, Tinglados vy toda clase de
edificios metalicos.

Motores hidraulicos, Bombas.

Transmisiones de movimiento.

Construcciones navales y Repara»-

olones.

Plaza del Duque de Medinaceli, num. 4,1
BARCELONA

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.



CE PDCCDGICH BEFDICTDBIOSI CE DOE

DE eSH

ffl. CUCURNY

B AKCEJOO IV IA.

UQica en Espafia.-Fiindada en 1840
GRAN EXISTENCIA

BftDRILLOS itBPRftGTftRIOS
DEPOSITO DE TIERRA REFRACTARIA

d ppeeios sumantidnt”™ reducidos

_especialidad en laconstruccion de retortas en grandes dimen-
siones para fabricas de gas, sulfuro de carbono, blanco de zinc, iefl-
nacion de azufres y otra$ industiias,

HOImMaos y crisoles para Ja fundicién de toda clase de metales.
para la calefaccion de retortas, para la fabricacion de ce-
mento, cal, yeso, vidrio, cristal, uegio animal y su revivificacion, para
ladrillerias, dulcerias y pan cocer.
Homillos econdmicos para coladas, planchar y guisar.
aS para decorar cristal y porcelana; crisoles.

Escorifleadores, copelas y muD-is para ensayos y fundicion de
m6t\d/I6S. A (\
, VAasOS EDI@JS de todas formas y dimensiones ffara fila¥ eléc-
tricas y galvanoplastia. y

Torrillas de ffré, bombonas, tubos, evaporaderas, cubge\a-
rros, barr,ené)s y otros objetos para la fabricacion, conduccion § tras-
porte do acidos.

Valwulas esg)ltas ara algibes, tinas de tintorerfas y blan-
queos, y para to)d/a clase de gcidos yglicores. y

Agradeceremos & nuestros lectores que-al dirigirse a
lus anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.



RICARDO ZARAGOZA

Ronda de la Universidad, 14

Calderas multitubulares WUJT,II RSE
inexplosibles sistema IUVUNUUMIJ

U calderaNiclausea
. au adideo imigdii ul,, el frontis de la
rea. 1 N » el enento.
iliirtaaTorcrnU

NEa'~iflaSede9B O O caballos en funciona-

000 55 AcNiIBHERE RS A

“ eumArP2oM VT« r<iSns alemana. 80 p«a

gri ndes almacenes del erreterii
I-"UMBAU Y BENAVENT

Plaza Sta. Ana, 15-BARCELONA

TBLEJF'ONO, 7VS

surtido completo en ati>e]J,h-amientas ga«taUe«Y-stru.
SSSm

nillés a gas, etc., etc- —

untas, Estufas, fitr.

Aeradeceremos a nuestros lectores que al ®
los anunciantes citen la Uevista Tecnol6gico Industrial.



FRANCISCO [EA MAS

REPRESENTANTE DE FABRICAS NACIONALES Y EXTRANJERAS

£n»teplales papa tallepes d« eonstpoeeionea metélisas,
fepposappiles, minas y eontpatistas.

Carmen, 40— BARCELONA

y ’@f}d{B IarrinaCk)S en barl’aS: pianos, cuadrados

haia 38"»/ hi'Ir 'A'gu”asX hasta 5i5“/,de altura,|
SperfilJe~pSiI'-’ “ traviesas Wautheriu, llantas/dT-'

ciai?»ifl*PfI?fpr?S mo. de grandes dimensiones y calidad espe-
pili?. hogares, gasémetros, puentes, para trabajos de forja etc —

Chapas estriadas,-Planos anchos.-Pianchas delgadas hasta el numero 3o0.

Fondos de calderas.—Placas abovedadas para puentes
hierroy acerO dJICE: para calderas fijas
hid,.°,,|V|CUI'b"I’."«(',f,“ / p S /\pnuru

ffr1~ailizadas, de hierroy acero para cu-

biersi
dulces planas galvanizadas.

X iom X s vy accesorios,-Planchas

MerPO fOI']adO en tomillos, tirafondos, escarpias, topes,
iAv nata seguridad y deméasLrrajefdé
Viay para cochesy wagones para ferrocarriles, Argollones, Norays, eic.

planos y redondos

: oo "CABIES SN Z8008: "

de todas dimensiones.

Maguinas herramientas para talleres de construccion
y para trabajar la maedera

PlezaS Cb &Ero. trenes completos de ejey ruedas cilindros para la-

. . . herramientas para minas y cante-
ras, y toda pieza de acero lundido segln disefio. n

11leiTO COla:b: tubos para la conduccién de agua, gas y vapor; tubos

para desaglues; coiumuas, y piezas especiales para modelo.

S OLUBLE paraelenarase
N

Concesionario para Espafia del A C E IT E
®

de las herramientas de las maquinas»utiles.

Con mucho guato i« facilitardn cuantos catalogos, prooioe 7 datos se WlicltBn.

Agradeceremos & nuestros lectores que al dirigirse &
los anunciantes citen la Hevista Tecnoldgico Industrial.



LA CONSTRDCTOM

r>JB /Vir»

APRES QA

PA2, ,Qgg Martin ce Proveniais (Barcelona)

U]

Carretera e Mataro,

« rblIND sistema ramonbda

Es,tcUUd\reB linOmMNARIA COMPLETA P“- A~ TINTORERIAS.
Ferk! estampados Yy APRESTOS
m«tAr anexo- PrensM hidrinlicaa para todas ftpli-
Hidro eitraotores ssmpl™ y de aguas para
caciones.-PreneaB de tormiloy ® f ' U la b oracl 6 n deharinasy aserrar made-
riego é indnstris.—Instalacion —Ascensores hidrinlioos y tnecAnicos.—
ve d S f a.«=,.«.»e

to y Reparajioa de migminas: *
Froyeotos y Fres"”~"F~esto S

E| 18DIGADOR DE PRESIONES

POR EL INGENIERO INDUSTRIAL
1>, JUAN A. MOL.IKAS

ne «conocida ciUdad para Ingeniero,, Cons.rnc.ore, de .na<,nina, de

“ToVLfA ra7o0Srefcoo grabado, intercalado, en el te«o, y
véndr,! precTde Peseta. 3'6° .dn..n.strae.o..

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.



VALLS HERMANOS

INGENIEROS CONSTRUCTORES

Premiados con 25 medallas de oroy piata, 3 Grandes Diploma,
de Honor y 2 de Progreso por sus especialidades.

TALLERES DE FUNDICtN T CONSTRUCSDN FiND4DOS EN 1854
Director Gerente: D AGUSTIN VALLS BERCES, Ingeniero

Calle de Campo Sagrado, num. 19
(Ensanche, Ronda de San Pablo) —BARCELONA
MiQUINARIAS E INSTALACIONES COMPLETAS SEGUN LOS ULTIMOS ADELANTOS PARA

ndes cofe as*d(grgrbsas

L ra
hldraullcaB, He engranes de molrnetao B/aQancas, etl.) Mmovi ra-
20, por caballéria © poF motor. “irviua @ 0ra

Pa4Waf fideosy pastas para sopa, movidas por caballeria 6 por motor

cSerifrpoi'moton” n o P
Fabricas de harinas y sus anexos de molineria.

Prinfff bombas para trasegar, estrujadoras, etc.
loseta? y mosaicos, de palanca 0 hidrdulicas. Moldes de
todas clases para fas mismas. u-ucs ue

Magquiaas de vapor, Motores de gas y de petréleo, Turbinas sistema
mivansmisfon/AAA Malacates, Norias, BonTbas, Guillotinas,

Especialidad en prensas hidraulicasy de toda&Hclnses, ara to-
as las aplicaciones, con modelos de sus sistemas privilegiaSiis.

ptudios Planos, Presupuestos, Peritaciones, etc., etc
en . N montando de continuo instalaciones
en toda Espafia, América Yextranjero.—Numerosas referencias.

IMra telegramas: VALES, Campa Sagrado. — Barcklona

Teléfono niimeto 56

B wns INVENTION

MargHit de FaUrique, Precie Je (oulrf/\.yi,i, t c
ingénleur-Conaell (dapula 1807

CASALONGA . oaas 7

o1i.roniq.ijLe. INcilastrielle *
DESSINS & GRAVURES sur BOIS. CLICHES

Cuides de 1 Inventeur en chaqué pays (2 fr. par Guide).

Ag:radeceremos a nuestros lectores .,iie al dirigirse &
los anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.



OFICINA DE INGENIERIA

Director: b, G. J. de GUILLEN-GARCIA, Ingeniero industrial
BABCELONA. -"CORTES, 297, 8.¢, (JDnto al Paseo de Gracia)

Ees.-Consultas.-Defensas técnicas-judiciales, etc.

POR EL IKGBNIERO INDUSTRIAL

D. O- J- E>E CtU I It>L'E]V -0 .A .K.d.A -

taferrisa, 14.

|© Il m w B m M m

MARCAS DE FABRICA Y DE COMERCIO

OFICINA INTERNACIONAL

UAJO LA DIRKCCIUN US

D. GERONIMO BOLIBAR

UiO-BIinERO INDUSTRIAL

Ronda de la Universidad. 19 —BA.RCELONA

s S S r S S S § IS 1S5 s 8

y en el extranjero.

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse &
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industria .



COMPANIA DEL FRENO DE VACIO.
DirecciE: para Epeft, forlnpl, Fraaia | Effica; 15, RUE PORTALIS, PARIS

Bxpoeioian TJnlveraal, PariB,

DIB:oro. i — Intarnadonal, Londr%s 1886

— Universal, Prias

FRENOS CONTINUOS AUTOMATICOS Y NO AUTOMATICOS
PARA FERROCARRILES Y TRANVIAS A VAPOR
rSEHOM nn AOQi6* BAEIDA pmb tr«nce largo* militares | meroaaolM.

SENALES DE ALARMA
tfombinsdas con el freno por comunicacién entre el mequlnleta. conductor*, y viajare.

CONSTRUCCION SEHCJLU, ACCION MUY ENERGICI, ESIBETENHIEHTO CASI NDLOU
250.000 APLICACIONES A FIN DE 1897

en Inglaterra, en el Continente, en las Indias, América del Sur, Colonias, etc.
[(0=[0N Y i
Direccion general - LONDRES! 32, Queen Victoria Street.

COLECCION LEGISLATIVA

EBPBRENTB L LOS

INGENIEROS INDUSTRIALES

respecto a los Ingenleros Industriales
ri" ~ Carrera; forma un tomo de 260 paginas encua*

pSas NN Administracion ai precio de 3

Agradeceremos a nuestros lectores que al diriirirse &
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.



Ayuntamiento de Madrid



ALUMBRADO ELECTRICO

BERGA

El Ayuntamiento de mi presidencia posee un sal-
to de agua a un kilbmetro escaso de la poblacion,
cuyo esfuerzo esté calculado en 260 caballos, y desea
utilizarlos para el alumbrado pudblico y privado, du-
rante la noche, y como fuerza para las pequefas in-
dustrias, dentro de la poblacion, durante el dia. Para
poder llevar & la practica tal proyecto, el Ayuntamien-
to de Berga recibira y oird proposiciones, durante el
mes da Diciembre, de las casas & quienes convenga la

explotacion del negocio. El Alcalde,

Felio SeQ-alés.

DISPONIBLE

Agradeceremos & miestrus lectores que al dirigirse &
los anunciantes citen la Hevista Tecnologico Industrial.



SERVICIOS

DE LA

IiTN CE

TImSIITL

LINEA de las ANTILLAS. NEW-YORK y VERACRUZ

Combinaciéon & puertos americanos del Atlantico y N
del Pacifico. Tres salidas mensuales, el 10 de Cadiz, y el 20de San

tander. LINEA DE FILIPINAS

Extension & llo-llo y Cebd y combinaciones al Golfo Pérsico, Cos-
ta oriental de Africa, iLia. China, Cocbinchina, J™P™“
Trece viajes anuales saliendo de Barcelona cadacuatrosabados a par

tir del i de Enero de 1896, y de Manila cada cuatro jueves a. partir del
23 de Enero de 1896.

LINEA DE BUENGS AIRES

Seis viajes anuales para Montevideo y Buenos Aires con escala en
Santa Cruz de Tenerife- Saliendo de Cédiz, y efectuando antes las es-
calas de Marsella, Barcelona y Malaga.

LINEA DE FERNANDO POO

Cuatro vites al afio para Fernando Pdo, con
mas. puertos de la Costa Occidental de Africa y Golfo de Guinea.

Servicio de Africe—LINEA DE MARRUECOS

Un viaje mensual de Barcelona a Mogador con escalas en Melilla,
Malaga, Ceuta, Cadiz, Tanger, Carache, Rabat, Casablanca y Mazagan.

SERVICIOS DE TANGER
El vapor Joaquindel PIélEQO, sale de Cadiz Tanger, Ab

geciras y Gibraltar, los lunes, miércoles y viernes, retornando & Cadiz
los martes, jueves y sabados.

Para nés INnfomes; en Barcelona:

Cartagena: sefiores Boscb bermanos.-Valencia; sefiores Darty Com
paflia- Malaga: D. Antonio Duarte.



PARA ALUMNOS INTERNOS Y EXTERNOS
dirigida por el ingeniero

3D. S A3STTI-A.C3-0 DEI TO S

coa U cooperacién de nn namero Y competente personal técnico compneeto de Ingenieros y
Doctoree en ciencias, practicos en la enseflanea.
PREPARACION COMPLETA PARA EL INORKSO EN LA
ESCUELA DE INGENIEROS INDUSTRIALES
y demas escuelas especiales

Clases anteorepatorias de matematicas elementales para los alumnas no baoblllerM. Mu:
terlaKpTeto"p tK AN de] Olbn{c Modelos par. la oopia del natnral analogos a
iM de la Bsoaela lInminaelén eléctrica en todas las clases y de nn modo especial para la

CLASE NOCTURNA DE DIBUtIO

facilitandg el asistir ala Acade(nia éa(avellos sefiores alumnQs gne 01 tener. las hor« del
dia oenp”as en las diferentes clases or 0 preciso en tan Im-

es, no podian practicar todo
portante aeignatnra gréfica.
INTERNADO EN LA MIS«A ACADEMIA

Para mas informts y detailes, dirigirse al Director de la Academia, guien se com-
placera en dar cuantas explicaciones aclaratorias sean necesarias.

Pidanse prospectos detallados. - Honorarios médicos
EL CURSO ORDINARIO DA COMIENZO EL L* DE OCTUBRB
BALMES, 7, 1® (esquina Ronda de la Universidad).—BARCELONA

Para la aplicacion del freno

S tS T E K A a A K O X E O A

para ascensores y monta-cargas, dirigirse a
t>. JOSE IVLL IVIAIVICH . —Ingeniero

Calle de Méndez-Nufiez, niam. 3, piso 3.°
BAKCBLOTrV/ZYV

mo QImwIE utem poteiitif

E| mejor maleplal para clarabgyas, pavimentos, transparente., tejado» Incombustible»,
ennioima, de fabrica» Varios tamafids. Planos basta | u metro cuadrado.
Ventajasespooialev Ofrece easi en todo» lgs casos una Hegnrldad completa contra
va »d?n«, orQCnes T Bor el alambra Intebnor Llene el vidrio tsza _eonaUt%nua gue uo
rom™o ni Ulcrdesa forma aunune tenga quebraduras ﬁ corte». Se limpia mny bien.ycon fa-

cilbUd yporlotantottopierd”esutransparoncia. Apllcarlén general 'y
construcciones partlcnlarea y del Estado. Pidanse oortlfleaclonee, prospecto» y muestrax.

GUARDA-AFPA RAT 0S <l*1’(;|ndlenn la altura’del agua «u
§ c.iderx,
PLANCHAS DE VIDRIO PARA SUELOS

Aplicaeldn general para pasaje» subterraneo» 6 tillele» en wtaciones, etc.

LADRILLOS PARA TEJAS DE Vlif_)ﬁ_luém

ente» forma» y tamaflos.

LP.TRAS DE VIDRIO PRENSADO Y PATENTADO bonu.’.V peseeu
eran reelstenrla contra lo» cambios de temperatura. i S ,
BOTSL>XjA.S -L o produccion mayor del mundo 4' I"%» millone» de botellas annaie».

SOOIEIDAD ANONIMA DB LA3 VIDRIffiRIAS antes Prledr. Siemens
NBULIATTL core» do ELBOGEN. UOKE.MIA

Agradeceremos & nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.





