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Pliego de condiciones para aceros y hierros forjados.

Noticias:

Beainatos y linoleatoa para barnicea.
Fabricacién del afiil artificial en Alemania.
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10 PESETAS AGUALES EK TODA ESPANA V 12 EIT EL ESTEAITGEBO
UN NUMERO SUELTO UNA PESETA
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PABA ALUMNOS IHTEBNOS Y BXTEBNOS
Dirigida por el Ingeniero industrial, mecanico y quimico

D. Pedro Rius y Matas

Preparacion completa para elingresoen la Escuela de Ingenieros
industriales.

Las clases de matematicas correspondientes al primor cnrso de prepara-
cién, las esplica ol ingeniero D. Ramén M.“ Ponsy Bas (Vice-Direc-
tor de la Academia); las de dibnjo j quimica corren & cargo del sefior
Director, confiandose las restantes asignaturas al personal facnltativo de
la Academia, compuesto exclusivamente de Ingenieros Industriales, Ar-
quitectos, Doctores j Licenciados en las rospectiras facultades.

Curso ante-r reparatorio para los alumnos no bachilleres.

Dibujo de jireparacion con modelos iguales a los de la Escuela de In-
genieros.

Durante el curso se realizan excursiones de caréacter cientifico 7 de
aplicacion. Y i
PELAYO, 10 , . -BARCELONA

RICARDO ZARAGOQOZA

Ronda de la Universidad, i4
I Miliiuares iodiasliles s98a

Lacaldera Mlclausse posee Tentajas no conocidas ain en ningdn otro sisiema de calderas
tubulases. Los tubos son desmontables por el frontis de la caldera, sin necesioad de quitar nin-
gan eleji]ei]to. Las juntas son cénicas y equilibradas. Ko tienen tirantes ni iuen as. Con la cal-
dera T1l0la0SSe “se obtiene una Taporizacion de 11 kilogramos de vapor por kilo de carbén.

En EspaSamasde 11 O caballos en funcjonamiento.

Xia cana J. * U.Mlolaasee de Paris construye actualmente las calderas auxilia-
res del «Cardenal Oianeros», «Princesa de Asturias» y «Catalufia» y tiene otras instalaciones en
proyecto, para la marina espafiola, 17 000 caballos para la alemana, 6.0 parala inglesa, 150 000
para la francesa, 28.000 para la italiana, 36.000 para la marina rusa, etc. etc. A

Maquinas dSTiroor de la casa Browett X.Indley&C.” de Maneliester;
en ralaliifia mas de 8 ,0 0 0 caballos funcionando.

Porlfloadores de agua para laalimeniaciéon de calderas, garantizando per completo la ro

CIiQririacIén de incrustaciones, Estos purifleadores son aplicables a cualquier depésisito de que se
isponga.

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse &
los anunciantes citen la Revista Tecnologico industrial.
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FRANCISCO [EA. MAS

HBFII.ESE]SrT-A.ISrTE

Calle del Carmen, 40.BARCELONA

Planos-anchos laminados hasta 750 "/,n de ancho; barras redondas
hasta 210 de diametro; chapas hasta si“soo de ancho por grandes di-

mensiones; chapas circulares hasta 3"'600 de didmetro.
Acero moldeado segun disefio hasta 5000 ks. la pieza.

Cobre rojo sin soldadura de fabricacion electrolitica en tubos, cilindros
y camisas de condensadores, hasta dCB netrCS de didmetro-
Alambre bimetalico de acero con recubrimiento de cobre y de latén.

Chapas de fabricacion especial con un grado de histeresis muy reduci-
do y acero moldeado de gran permeabilidad magnética, para dinamOS y
otros aparatos eléctricos-

Aente exclisive ie Sebriider Euskirchen le Cdona

Constructores de magninss-Atilea
para los talleras de construeoioues metalicas, caldererias, y para trabajar la madera

Para precios y catalogos dirigirse a

Francisco de A. JVLas.-Gannen, 40. BARHO\A

DISPONIBLE

Agradeceremos & nuestros lectores que al dirigirse &

los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.
Ayuntamiento de Madrid
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IA HAQDIIIISTA TERRESTRE

—Y -

BARCELONA

'TALLERES DE CONSTRUCCION.  BARCELONETA

iMagqumas de Vtapor fijas, seiuifijas j portatiles.— MAaquinas para
ineradoros de vapor.— Diques flotantes.— Trabajos de caldereria.

Hierro forjado de todas dimensiones.

iLocomotoras y material fijo para ferro-carriles.—Construcciones
metalicas.— Puentes y armaduras.— Morcados piiblioos.
| Grias de mano, de vapor A hidraulicas. Motores liidraulicos.
Transmisiones de movimiento.— Pundieitu de hierro y bronce.

Proyectos industriales.

4 m  Agradeceremos & nuestros lectores que al dirigirse a
t los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.

Ayuntamiento de Madrid



PLANAS, FLAOUER Y COMP.

CONSTRUCTORES DE MAQUINAS

Oasa fundada en 1867 —Direccion general; Ronda Universidad, 22.—Barcelons.

CONSTRUCCIONES MECANICAS

Especialidad enTurbinas y toda clase
de Motores hldr&ulioos. (Ooustrnidoe
maés de 900, con nua faerza total de de 65.000
calballos).

TURBIN AS Alll)re desviacion éreac-
cién, para fnneionar inmergidas y con aspi-
racion,

TURBIN A S deeje vertical, de eje ho-
rIBontal, con cAmara abierta y con camara
cerrada,

TURBIN AS dobles, de coronas mul-
tiples y de admision parcial.
"Turbinas especiales paralas
talaclones iléetrilcas.

REGULADORES degransensibili-
dad para tnrblnas.

Transmisiones de movimiento de to-
das clases.-Prensas bidréullcas con
cilindros de acero fnndldo.—B om bas de
todas clases para riegos y grandes elevacio-
nes de agna..

CONTRUOOIONBS ELECTRICAS

M dauinasy Motores eléctricos de
todas «ases. (Fnerza total délas eonstrnl-
das, anperior & 25." 00 caballos).

GRANDES DINAM OS & peqgnefis
velocidadpara estaciones centrales.

M AQUINAS de corriente altar-
n&tlvft para Titili*acWiid© energia etoctri*
ca a eran distancia.—Ooneesionatioe de la
casaGANZY COMPANIA, dé Bu
dapeat. .

ALTERNADORES de corrien-
te_pollfttse. N

TRANSFORMADORES sistema
Zlpernowsfcl, Dery y Blatby.

M OTORES de corriente continua, a -
ternativa y trifase, de arranque antoméatioo.
Reguladores automéaticos y & mano.
Aparatos de medida.—Aoceaorlos
para estaciones centrales y para toda clase
de instalaciones. L Am paras de arco, de
incandescencia y de material vario.—Ca-
bles, Conductores aéreos y subterr.A-

neoB, Aisladores, etc., etc.

INSTALACION COMPLETA DE ESTACIONES CENTRALES

Alumbrado eléctrico de poblaciones.

Transporte j disuibucién de energia eléctrica & grandes y peqneftas distancias.—Importantes
aplicaciones efectuadas.-Pidanse Proyectosy presupuestoe.

P u

le n t a I e

la w e aeié s

MARCAS DE FABRICA Y DE COMERCIO

OFICINA

INTERNACIONAL

BAJO LA DIRECCION DE

D. GERONIMO BOLIVAR

INGENIERO

INDUSTRIAL

Ronda de la Universidad, 19—BARCELONA

Redaccion de Memorias y solicitudes —Planos. Pago de anualidades. Ex-
pedientes de puestas en practica.—Consultas y dictamenes sobre nulidad de
patentes y cuanto se relaciona con la obtencién y venta de patentes en Espafa

y en el extranjero.

Agradeceremos & nuestros lectores que al dirigirse a

los anunciantes citenla Revista Tecnologico Industrial.
Ayuntamiento de Madrid
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COMPANIA DEL FRENO DE VACIO

BirBttifi pa Esjaia, Portopl, fraBtia j Bélgica: 15, RUE PORTALIS, PARIS

SxpoBlclén Universal, Paris, 1SV8.
MEIDAX>X,.AS OS ORO. — t ional. Lid 1S 86
URRoRdP i O nfgs:

FRENOS CONTINUOS AUTOBIATICOS Y NO AUTOMATICOS

PARA FERROCARRILES Y TILANVIAS A VAPOR
rSEROS pe AOOIOS SAPIDA para trenea largoa militares y mercanoias.

trecToA eoMt/vj69

jfm m .

ruso Ofi T/tiff A H
l.

fe.

SEIVALES DE ALARAIA

comblnadae con el A'eno por comunicaciéon entre el maquinista, conductores y viajero#

CONSTRUCCIOH SENCILLA, ACCION MUY ENERGICA, ENTRETENIMIENTO CASI NULO

250.000 APLICACIONES A FIN DE 1897

en Inglaterra, en el Continente, en las Indias, América del Sur, Colonias, etc.

f-Viens, S/5 Marclifeldstrasse, 2. San Peterebargo, Admlralitats-Oanal, 9
AGENCIAS I Berlin, Alt. Moablt. Sldney, 71, Olarouce Street.
!Amflterdam, 0. Z. Woorbnrgwall, 217. Oalcnta, 30, Strand.
Florencia, 21, VIA OaTour.

Direccion general —LONDRES 1 32, Queen 'Victoria Street.

Agraderecemos a nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.
Ayuntamiento de Madrid



BEFBOCTUBIOS Y DE (BE

rE

«. CUCURNY

Unica en Espafia-FuBdada en

GBAN EXISTENCIA
LADRILLOS UE-FUACTARIOS
DEPOSITO DE TIERRA REFRACTARIA

a ptteeios sumameote pedueidos

Especialidad en la construcciéon de retortas en grandes dimen-
siones para fébricas de gas, sulfuro de carbono, blanco de zinc, refl-
nacion de azufres y otras industrias.

Hornos y crisoles para la fundicién de toda clase de metales.

HOrnNos para la calefaccién de retortas, para la fabricacién de.ce-'
mentd, cal, yeso, vidrio, cristal, negro animal y su revivificacidn, para
ladrillerias, dulcerias y pan cocer.

Hornillos econdémicos para coladas, planchar y guisar.

Muﬁa$~para decorar cristal y porcelana; crisoles.

Escorincadores, copelas y muflas para ensayos y fundicion de
. metales.

Vasos POroSoOS de todas formas y dimensiones para pilas eléc-
tricas y galvanoplastia.

Torrillas de gré, bombonas, tubos, evaporaderas, cubos, ja-
rros, barrefios y otros objetos para la fabricacién, conduccion y tras-
porte de acidos. i

Valvulas y esplitas para algibes, tinas de tintorerias y blan-
queos, y para toda clase de acidos y licores.

Agradeceremos a nuestros lectores que a] dirigirse a

los amincianles citen la Revista Tecnoldgico Industria*.
Ayuntamiento de Madrid



FRANCISCO EA. MAS

REPRESENTANTE DE FABRICAS NACIONALES Y EXTRANIJERAS

chatepiales para tQllepes de eoDstPueeiones metélieas,

feppoeappiles, minas Y eontpatistas.

Carmen, 40— BARCELONA

Hierros y aceros laminados en barras: planos, cuadrados,
redondos, hasta 14 metjos longitud, viguetas Z hasta 5i5 “/m de altura, 1— 1

hasta 381 “/», hierros L, 1, carriles, zores o traviesas Wautherin, llantas y de-
mas perfiles especiales.

Chapas de hierro Y aCero. de grandes dimensiones y calidad espe-
cial para calderas, hogares, gasometros, puentes, para trabajos de forja, etc.—
Chapas estriadas.—Planos anchos.—Planchas delgadas hasta el nimero 30.—
Planchas especiales paraxubos y para la fabricacion de hoja delata.

Fondos de calderas.—Placas abovedadas para puentes

Tiibos forjados de hierroy acero dulce: para calderas fjas
marinas y locomotoras; para aire comprimido; para pozos artesianos y prensas
hidraulicas; tubos sistemas Field y Perkins.

Planchas onduladas galvanizadas, de hierro y acero para cu-
biertas metalicas y todos sus accesorios.—Planchas dulces planas galvanizadas,
emplomadas y estafiadas.

Piezas de hierro fOI’jadO en tornillos, tirafondos, escarpias, topes,
frenos, ganchos de traccion, tensores, cadenas de seguridad y demas herrajes de
via E)i)ara coches y swagones para ferrocarriles, Argollones, Norays, etc.

anchas de zinc de 2 X  desde 1400 gramos la plancha.

Cables de hierro, acero dulce y acero fundido ai crisol, planos y redondos

de todas dimensiones. Cables galvanizados. Alambre de cobre
para telégrafos y teléfonos.

Maquinas herramientas para talleres de construccion
y para trabajar la madera

Piezas de acero: trenes completos de eje y ruedas, cilindros para la-
minadores, cilindros para prensas hidraulicas, herramientas para minas y cante-
ras, y toda pieza de acero fundido segun disefio.

Hierro colado: tubos para la conduccién de agua, gas y vapor; piezas
de repeticion y toda clase de piezas segun disefio 6 modelo.

Hierro maleable en piezas bajo disefio 6 modelo.
Aluminio en planchas, barras y alambres.

Vagonetas baSCUladora$S de diferentes capacidades y para varios
anchos de via.

Lingote de hierro de 1a Sociedad Vizcaya de Bilbao.

Concesionario para Espafa del ACEITE SOLUBLE para d engrase

de las herramientas de tas maquinas-utiles.

Coa mucho gusto se facilitaran cuantos catéalogos, precios 7 datos se soliciten.

Agradeceremos & nuestros lectore* que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnoldgico Industrial.
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LA CONSTRDCTORA

Iv t~Q U irv ~ S

— DE — —
Carretera de Mataré, 342, San Martin ce Provergais (Barcelona)

APLIOACION DEL FRENO SISTEMA RAMONBDA
Especialidad en MAQUIN&Ria COMPLETA para BLANQUEGCS, TINTORERIAS,
ESTAMPADCS y APRESTOS

Hidro extractores simples y con motor anexo.—Prensas hidranlicas pata todas apli-
caciones.—Prensas de tornillo y engranajes para la agricnltnra.—Elevacion de aguas para
riego € indnstri —Instalacion de fabricas pata la elaboracion de harinas y aserrar made-
ras.—Maquinas secadoras de café, privilegiadas.—Ascensores hidriulicos' y mecanicos.—

Méquinas y calderas de vapor.—Motores a gas.—Tnrbinas.—Transmisiones de movimien-
toy Aepararion de maquinas.

i~ r oy eotos y Fres-u.p-u.estos

EL INDICADOR DE PRESIONES

POR EL INGENIERO INDUSTRIAL
1> aUAM A. MOLIDAS

De reconocida utilidad para Ingenieros, Constructores de maquinas de
vapor, Jefes de taller y Maquinistas.

Forma un esmerado voliimen con grabados intercalados en el texto, y
véndese al precio de Pesetas 3'50 en esta administracion.

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citey, Ja.Revista sIeanalogico Industrial.



VALLS HERMANOS

INGENIEROS Y CONSTRUCTORES

Premiados con 26 medallas de oro y plata, 3 Grandes Diploma,
de Honor y 2 de Progreso por sus especialidades.

TALLERES DE FDNDICION Y CONSTRDCCIUN FUNDADOS EN M 4
Director Gerente; D, AGUSTIN VALLS BERGES, Ingeniero

Calle de Campo Sagrado, nim 19
(Ensanche, Ronda de San Pablo) —BARCELONA

HAQUISARIiS] INSTALACIONES COMPLETAS SEGUN LOS ULTIMOS ADELANTOS PARA

?abricad y Molinos de aceites, para pequefias y grandes cosechas, (Prensas

hidraulicas, de engranes de molinetad palancas, etc.) movida a bra-
zo, por caballeria 6 por motor.

Fabricas de fideos 7 pastas para sopa, movidas por caballeria 6 por motor

Fabricas de chocolate, en pequefia y grande escala, movidas a brazo, por
caballeria 6 por motor.

Fabricas de harinas y sus anexos de molineria.
Prensas para vinos, bombas para trasegar, estrujadoras, etc.

Prensas para losetas y mosaicos, de palanca é hidraulicas. Moldes de
todas clases para las mismas.

Magquinas de vapor, Motores,Turbinas sistema Moreno perfeccionadas.
Malacates, Norias, Bombas, Guillotinas, Transmisiones, etc.

Especialidad en prensas hidraulicasy de todas clases, para to-
das las aplicaciones, con modelos de sus sistemas privilegiados.,

Estudios, Planos, Presupuestos, Peritaciones, etc., etc.
La casa ha verificado y sigue montando de continuo instalaciones
en toda Espafia, América y extranjero.—Numerosas referencias.

Para telegramas: VALLS, Campo Sagrado. — Barcelona
Teléfono ndmero 595

M INVENTION
(Franoe Etrunger)
Margnee de Falwiqvs, Procis de eonlrefaijon, etc,
lagénienr-Consell (depais 1Sd?
CASALONGA
3.5, ssrrs SSS ggAliXiBg. 3B
03aroxiiC|].\:L©® Ixid-iastrielle

DESSINS ¢ GRAVURES sur BOIS. CLICHES

Cuides de 1 Inventeur en chaqué pays (2 fr. par Cuide).

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse a
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial,

Ayuntamiento de Madrid
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POE EL IN&BNIEEO INDUSTBIAL

D.O.J. DE OUIEEEIV-0AFLtOIA

Esta obra premiada con primer premio en el Con-
curso de 1893 de la Asociacion de Ingenieros Industria-
les de Barcelona y publicada por esta Asociacion a
propuesta de un jurado calificador, véndese en esta Ad-
ministracion al precio de  pesetas yen las librerias
de Puig, Plaza Nueva. 5;'Verdaguer, Rambla del Cen-
tro, 5; Mayol, calle Fernando VII, 13; Bastinos, calle
Pelayo, 52; Casals, Pino, 5; Parera, Cortes, 228 y 8u-
birana, Puertaferrisa, [4.

Coleccion Legislativa

REFERENTE k LOS

Comprende todo lo legislado respecto & los Ingenieros Industriales
desde la creacién de la carrera; forma un tomo de 260 paginas encua-
dernado en rdstica y se vende en esta Administracion al precio de 3

pesetas ejemplar.

Agradeceremos a nuestros lectores que al dirigirse &
los anunciantes citen la Revista Tecnologico Industrial.
Ayuntamiento de Madrid
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Para la aplicacion del freno

giSTKHA m&mmmmBJk

para ascensores y monta-cargas, dirigirse a

i:>. 1 0 s E ivi. IVI“IVICM. - Ingeniero

Galle de Méndez-NCifiez, nium. 3, piso 2®
BA.RCEI-.ONA.

COMNAGNIB ERANNAISSE DU

e inéTO0OL D ePLO Y E o

FABRICA.CION ESPANOLA.—TALLERES DEJZORROZi.-BILBAO

B 505

tu

Disposicién do un cielo-raso de yeso, anspendldo denn”pavimento de hormigén X
armado, con espacio intermedio libre.

CONSTRUCCIONES DE CEMENTO ARMADO

Pavimentos, Tabiques, Muros, Cubiertas. Depoésitos, etc. etc
CERRAMIENTOS — ENREJA30S — REVESTIMIENTOS INCOMBUSTIBLES

NICOLAS TOUS mTkmmi

PRIYIITYS 'y IRESDPUESTOS DE ODRAS DE CEMENTO ARMADO

CONSTRUCCIONES DE CEMENTO ARMADO, por N. Tous, ing<>'
ni.'ro itulustriiil.-TTn tomo en f.°, de 120 péagiiiaH, con 69 grabados intercalados
en el testo y 8 ldminas independientes; véndese al precio de Ptas. 5, encuader-
nado en tela, il'50 en rastica, en la Administracion de esta Revista.

Agradeceremos,a nuestros lectores que a! dirigirse a
los anunciantes C@HW?WE{}F&QQT'E{?HSH%QEO Industrial.



HfISn TICIttiCIM-IiSTHIKI

PUBLICADA POR LA

ASOCIACION DE INGENIEROS INDUSTRIALES

Barcelona, Octubre de 1800.

liv F 'O K IV IE

DE LA AGRUPACION DE BARCELONA
DB LA

' ASOCIACION DE INGENIEROS INDUSTRIALES

en contestacion A la consulta de la Szoma. Diputaciéon Provincial de
Barcelona aobre las cansas da la crisis industrial de
Catalana y medios para remediarla.

Al proceder al estadio de ana crisis iudnstrial se siente desde
laego la necesidad de tener & la rista datos estadisticos precisos gne
den & conocer dénde y cuadndo empezé la crisis, marcha de sn des-
arrollo, comarcas en que ha tomado mas incremento y condiciones
de las mismas. Desde este panto de vista nada hay mas compara-
ble con ana crisis industrial gqne el desarrollo de una epidemiay
nada mas facil tampoco gae caer en exageraciones en ambas por
falta d§ datos precisos. Pero desgraciadamente la premura del
tiempo de que dispone esta Jnnta para informar, no la ha permi-
tido ni siquiera intentar recojer tales datos, que no duda estaran
agrupando otras entidades que representan mas directamente que
la nuestra los intereses materiales de las clases productoras de la
region. A falta pues de dichos datos, solamente podemos redactar
nuestro informe en términos generales, exponiendo las varias cau-
sas que & nuestro jnicio han contribuido & la crisis y los medios
para conjurarla y evitar que se reproduzca en lo sucesivo.

En primer lugar, aunque hay algunas cansas que afectan & la
mayoria de industrias, segln nuestras noticias donde la crisis se
presenta de un modo mas marcado es en la industria algodonera y
en consecuencia en las industrias auxiliares de la misma, por lo

Ayuntamiento de Madrid
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caal haremos nn estadio especial de lo que & dicha industria se re-
fiere, tanto méas en cuanto creemos poder establecer desde luego la
causa principal del actual estado.

Los articulos de la industria algodonera tenfan su consumo en
la Peninsula y nuestras colonias. Su producciéon antes de nuestras
guerras coloniales estaba en harmonia con el consumo y durante
la guerra la necesidad de vestir y atender al ejército que peleaba
en las colonias, determiné un aumento de exportacién que nues-
tros industriales suplieron en parte con trabajo de nochey en
parte con aumento de maquinaria.

Después de terminada la guerra ocurrié un fenémeno curioso y
fué un aumento de demanda & nuestros fabricantes, pero estg se
explica facilmente por la repatriaciéon de nuestro ejército que tuvo
necesidad de un nuevo vestuario en sustitucién del que usaba en
la Gran Antilla 'y Filipinas. EI dinero de los repatriados y algunos
capitales que se importaron de las colonias & la Peninsula, deter-
minaron el aumento de trabajo que se acentu6 mas el afio pasado,
pero como esta causa era transitoria, no tiene nada de extrafio que
el consumo del afio actual sea mas reducido que el afio anterior.

Algunos de nuestros industriales, tai vez con poca previsién,
tomaron el aumento de consumo que se noté durante la guerray
especialmente el afio pasado, como producido por una causa per-
manente y en consecuencia aumentaron sus medios de produccién.
Este aumento que puede estimarse en unos 200 mil husos sobre un
millén doscientos mil que proximamente existian antes, obnstituye
4 nuestro juicio la principal causa de la crisis actual.

No hay duda que la pérdida de nuestras colonias ha influido
también en la disminucién del consumo, pero & nuestro modo de
ver no en tanto grado como se supone. Efectivamente, segln las
estadisticas de exportacion, en los ocho primeros meses del afio se
exportaron articulos de la clase 4.“ 6 sea de algodén por 28 millo-
nes de pesetas en 1899y 24 millonee en 1900, lo cual representa
una reducciéon de 4 millones de pesetas equivalente aproximada-
mente & un 15 p. 100 y sobre el consumo general de dicha clase re-
presenta de 5 &4 6 p. 100,y como segln hemos dicho anteriormente,
los husos han aumentado de un mill6n doscientos mil & un millén

cuatrocientos mil 6 sea nn 17 p. 100, esto explica sobradamente
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gnesin agnel anmsato de tttagninaria la crisis no se habria notado.

Nos faltan datos estadisticos para conocer si el consumo de la
Peninsula ha anraentado 6 disminuido, pero la regla general para
determinarlo es la abundancia 6 escasez de las cosechas y como el
afio pasado y el presente no han sido malos, por este concepto
tampoco puede jnstificarse la reducciéon del consumo.

Ha venido 4 agravar indudablemente la situacién el aumento
extraordinario de precio que han tenido las primeras materias, el
algodén y el carbén, pero no hay duda de que el primero es tran-

sitorio y el segundo sélo afecta & las fabricas movidas por vapor.

Expuestas las principales cansas que & nuestro juicio han pro-
ducido la crisis & las cuales quizas debiera afiadirse el aumento de
tributos, consecuencia inevitable de los pasados desastres, pasemos
4 estudiar los remedios gne pueden volvernos & la normalidad.

Seria muy interesante conocer la relacién de nuestros medios
de produccién algodonera con el consumo de la Peninsula y segu-
ramente una estadistica de este género comparada con la de otras
naciones de clima y habitos parecidos, daria mucha iuz sobre el
asunto. Pero aun sin tener estos datos 4 la vista, creemos poder
afirmar que no variando apenas nuestro mercado interior, y
habiendo aumentado los medios de produccién, se hace necesario
procurar la exportacién de nuestros productos manufacturados, lo
cual exige que nos pongamos en condiciones para luchar con las
deméas naciones exportadoras, principalmente Inglaterra.

Para ello se ofrecen desde luego muchas desventajas. La pri-
mera de ellas estd en el coste de las primeras materias que agra-
van los derechos arancelarios, derechos muy bien aplicados para
defender la industria nacional cuando se trata del consumo inte-
rior, pero que en cambio son una valla formidable para luchar en
la exportacién con paises en los cuales no existen tales gravame-
nes. Con objeto de salvar este inconveniente se cre6 la ley de ad-
misiones temporales de 1888 y hora es ya de gne en casos como el
actual se piense en su aplicacién, reemplazando con ventaja la
antigua ley de primeras materias. T esta aplicaciéon deberia hacer-
se extensiva & una porcion de industrias como la de construccién
mecanica y la harinera que también sufren de rechazo & pueden
sufrir en breve las consecuencias de la crisisy con la admision
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temporal estarian en condiciones de exportar en proporcién con-

siderable .

Otra desventaja estd en el precio de la fuerza motriz en aque-
llos sitios donde no se utiliza fnerza hidraulica y precisamente en
Catalufia son numerosas las fadbricas movidas & vapor. La primera
m ateria para producirlo 6 sea el carbén, ha ido subiendo de pre-
cio enormemente estos Gltimos afios y por un fendmeno raro que
solo se explica porun individualismo exagerado de los productores
de esta region, apenas si se han formado Sociedades para explotar
las varias minas de carb6n que existen en las cuatro provincias
catalanas y las limitrofes de Teruel y Castellén. La iniciativa de
esa Exorna. Diputacién, organizando una exposicién de carbones,
contribuira sin duda 4 fomentar tales explotaciones, por cual mo-
tivo esta Agrupaciéon no puede menos de felicitar & esa digna cor-
poracién esperando de ella grandes resultados. Al mismo tiempo
esta Asociacion debe hacer constar que en la actualidad tiene en
estudio un proyecto debido 4 un distinguido compafiero encami-
nado a4 formar una «Asociacion de Consumidores de Carbdén,» cuyo
objetivo no seria otro que facilitar los medios para estudiar las
cuencas mineras que pueden abastecer de carb6n en buenas con-
diciones econémicas al mercado délas cuatro provincias catalanas.
Este proyecto, sobre el cual esta Junta tendré especial gusto en
comunicar & la Exorna. Diputacién datos mas concretos si lo juzga
conveniente, contribuiria sin duda & abaratar considerablemente
dicha primera materia.

Pero la producciéon de fnerza motriz barata no depende solo del
precio del carbén; es necesario tener también en cuenta los medios
gne se emplean para transformar el calor de combustién en ener-
gia mecanica y desgraciadamente hay que confesar que muchos
industriales, por un espirita rutinario 6 de economia mal enten-
dida, verifican esta transformacién por medios mny deficientes.
Son numerosas las fabricas que tienen en funcionamiento genera-
dores y motores que datan de 30 6 40 afios, & pesar de que en este
tiempo el consumo de carbén & ignaldad de fnerza desarrollada se
ha reducido, partiendo siempre de aparatos perfeccionados, en
mas de uri 30 p. 100. Urge, pues, ponerse al corriente de loa ade-
lantos modernos y esto no s6lo debe hacerse en las méaquinas mo-
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trices, sino que también es necesario en las méaquinas operadoras,
signiejjdo en esto el ejemplo de Inglaterra, cuyos fabricantes no
vacilan en dejar & un lado maquinaria en perfecto estado de con-
servacién para sustituirla por otra mas adelantada, seguros de que
el capital empleado ha de ser recompensado por un aumento con-
siderable de rendimiento.

Este perfeccionamiento de los medios materiales tiene su com-
plemento en la educacién industrial de obreros y contramaestres
que en la actualidad deja bastante que desear. Sobre este punto
estaJunta no puede menos de hacer constar con satisfaccién el
brillante estado de la Escuela de Artes y Oficios sostenida por esa
Exorna. Diputacién y puesta bajo la direccién de nuestro distin-
guido compafiero el Director de la Escuela de Ingenieros Indus-
triales. Es de lamentar, sin embargo, que por la limitacién que el
presupuesto de dicha Escuela impone, no puedan montarse todas
las ensefianzas practicas & la debida altura, aumentando el mate-
rial en las Secciones de Filatnra y Construcciones Mecéanicas, del
mismo modo que ya se ha hecho en la de Hejidos, sobre todo cuando
esto supondria un aumento relativamente pequefio en los gastos de
la Excma. Diputacion. También en esta ocasién esta Junta tiene
el honor de ofrecer 4 esa digna Corporacion el estudio de un plan
completo de mejoramiento de las Escuelas Industriales de la pro-
vincia, basado siempre en las Escuelas existentes, cuyos profesores
son altamente meritorios por losresultados que obtienen, debiendo
luchar con exiguos presupuestos y con la inercia de los alumnos
que acuden en escaso numero, contagiados sin duda de la rutina
general.

Puestos en condiciones por los medios indicados para luchar en
baratura con las naciones competidoras, contendria darnos a cono-
cer en nuevos mercados, estableciendo desde luego importantes
casas mercantiles que representasen los productores espafioles en
las principales ciudades de la América latina, aunque su estable
cimiento y sostén costara de momento saciificios pecnniarios &
nuestros iudnstriales, puesto que & no dudarlo se verian plena-
mente recompensados eu época no lejana. Facilitaria igualmente
la exportacién el establecimiento de contratos especiales con las
Compafiias de Navegacién para abaratar los transportes, en lo
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cual orée esta Junta que eea digna Corporacién podria tomar una
brillante iniciatiTa que seguramente seria coronada de éxito.

Salvado de este modo el exceso de produccién de la industria
algodonera, convendria cuidar de que loa annic-i.tos suceaivos res
pendieran A un aumento de consumo permanente y esto ae logra-
ria sin coartar la accién individual por medio de un buen servicio
de estadistica industrial y comercial, servicio cuya iniciativa po-
dria tomar esa Bxema. Diputacién auxiliada por varias entidades
que representan las clases productoras.

Y al mismo tiempo que se mejoran las industrias actuales y se
buscan nuevos mercados para ellas, cree esta Junta deber Ilamar
la atencién de nuestres capitalistas hacia las numerosas fuentes de
riqueza que hay en nuestra regién completamente inexplotadas 6
si lo estan, en manos de compafifas extranjeras en su mayor parte.
Tales son entre otras las ya citadas minas de carbé6n, las de hierro
y otros metales que existen en varias comarcas y los numerosos
saltos de agua situados en regiones donde es dificil establecer la
industria textil, pero que estan en magnificas condiciones para la
industria electro-quimica en sus multiples aplicaciones: afino del
cobre, extracciéon del aluminio, fabricacién de la sosa, del cloroy
sus derivados, fabricacion de carburos metalicos, etc. Parte de
estos saltos transformados en energia eléctrica, permitirian esta-
blecer ferrocarriles secundarios que al mismo tiempo que trans
portarian los productos de las citadas industrias, favorecerian la
explotacién de las riquezas mineras y agricolas del pais, Illevandolo’
al grado de prosperidad & que conduce el aprovechamiento total
de las riquezas naturales dentro de los medios de la ingenieria
moderna.

Sin volver, pues, sobre las cansas de la crisis que esta Junta
considera suficientemente expuestas, tenemos el honor de someter
4 la Exema. Diputacién las siguientes conclusiones como remedios
para conjurarla y facilitar el desarrollo de la industria regional:

1® Solicitar del Estado la aplicacién de laLey de Admisiones
temporales dé 1888 para las industrias textiles, asi como para la
harinera, de construccién mecanica y cuantas demuestren poder
exportar, valiéndose de dicha ley.

Fomentar la explotacién de las minas de carbdén que exis-
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ten en estas provinolas j sns limitrofes, patrocinando la idea de la
Asociacjon de Conanmidores antes ezpnesta, abriendo oouonreos
como el debido & la inioiativa de esa Exorna. Dipntaoidn j por
cuantos otros medios estén & su alcance.

3. N Indicar & los productores la conTeniencia de poner su ma-
quinaria asi motriz como operadora al corriente de loe adelantos
modernos.

4. “ Aumentar el presupuesto de la Escuela de Artesy Ofi*

ciosde Barcelona y gestionar el aumento de las demas de la regién
por quienes corresponda, para dar mas impulso & la ensefianza
industrial.

5. ® Procurar el establecimiento de casas de representacién y
venta de productos espafioles en las principales ciudades de la
América latina y gestionar con las Compafiias de Navegacion re-
bajas importantes en los transportes.

6. ® Crear una seccion de estadistica industrial y comercial
para encauzar en lo posible la aplicaciéon de los capitales &4 la in-
dustria.

7. ® Fomentar la explotacién de minas de carbén, hierroy

metales, el aprovechamiento de saltos de agua para las industrias
electro-quimicas 6 de transporte, y en general cuantas fuentes de
riqueza existen en esta regién completamente inezplotadas.
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PLIEGO DE CONDICIONES PARA ACEROS Y HIERROS LORIADOS

adoptado por el Comité Bum. 1 de la Asociacién Internacional,
para el ensaco de materiales.

Uno de loe trabajos masinteresantes presentados en el Congre-
so de los métodos de ensayo de loe materiales de conetrnccién, ha
sido la memoria de Mr. Albert Ladd Colby. representante de la
cAsociation of American Steel Mannfactnrers. y delegado oficial
de los Estados Unidos en el referido Congreso, en la cnal hace nn
examen critico de las especificaciones adoptadas por el Cémite nG-
mero i de la Seccion Americana de la Asociacion Internacional,
para el ensayo de materiales y de loe métodos de ensayo mecéanicos
y gnimicos del hierro y del acero, mas empleados en los Estados
Unidos. Esta memoria, escrita con nn gran sentido préctico, tiende
4 demostrar que los pliegos de condiciones adoptados responden &
las necesidades de los consumidores, sin obligar por otra parte al
fabricante.de hierro 6 acero & cumplir con exigencias de detalle,
que encarecen los productos sin ventaja alguna paraelconsumidor.

Pasaremos por alto la discusién de las condiciones exigidas en
otros paises y de los métodos de ensayo empleados, y nos limita-
remos & traducir fielmente los diez tipos de especificaciones adop-
tadas para diferentes clases de acero y hierro forjado, gne creemos
han de ser sumamente interesantes & nuestros lectores, sin que con
ello queramos afirmar que los constructores y siderargicos de
nuestro pais deban sujetarse estrictamente & ellos, puesto que en
la redaccion de los mismos, los americanos han procurado amol-
darse a sus condiciones generales de fabricaciéon, que difieren in-

dudablemente de las nuestras.
Especificacion num 1
PIEZAS DE ACERO MOLDEADO

PEOCEDIMIBNTO DE PABRICACIOE

1. E |l acero para piezas moldeadas, podra ser fabricado por
los procedimientos Martin Siemens, al crisol 6 Bessemer. Las pie-
zas fundidas seran recocidas 6 no, segun lo estipule el contrato.
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PEOH1BDAUBS8 QUIMICAS

2. Piezas fundidas ordinarias.—h&B piezas fundidas ordina
rias para las cuales no se especifiqae ninguna praeba fisica® no
deberan contener mas de cuatro décimas por ciento (0'40 por */0)
de carbono, ni més de ocho céntimos por ciento (0‘08 por 70)
fosforo. n

3. Piezas que se han de someter & otras pruebas.—Las piezas
fundidas gne sean sometidas al ensayo fisico, no podran tener mas
de cinco céntimos por ciento (0'05 por °/0) 3e fé6sforo, ni méas de cin-

co céntimos por ciento (0'05 por “/0) aznfre.

PROPIEDADES FISICAS

4. Ensayos de fraccién.—Las piezas fundidas se dividirdn para
esta prueba en tres clases: duras, medianas y dulces. Las cnaiida-
des fisicas exigidas como minimo en cada clase seran las si-

guientes;
Plsms FUIM Pleiaa
Inndldas  fandidas  fDodldsa
dnrue. madfasss. dalces.

Besisteucia & la tracién en kg. por °/oi* 59‘76 4922 42*19

Limite de elasticidad aparente id. 26'fc9 22'15 18'98
Alargamiento por ciento en barretas de

50"/ M B(2") i 15 18 22
Estriccién por ciento 20 2 30

5. Ensayos al choque.-"Eate ensayo podrad ser sustituido al
ensayo de traccién, cnando se trata de piezas fundidas de peque-
fias dimensiones 6 poco importantes, escogiendo para ello tres pie-
zas de un mismo lote. Este ensayo debera mostrar gne el producto
es dictil, estd exento de todo defecto perjudicial y es apropiado ai
uso & que se destina. E| lote se compondra de todas las piezas pro-
cedentes de una misma colada, recocidas en la misma carga de
horno.

6. Ensayo porpemusién.—I1j& grandes piezas fundidas debe-
ran suspenderse y ser martilladas por todas partes. Después de
este tratamiento no deberdn aparecer griélas. ni sopladuras, ni

porciones débiles.
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7, Ensayo de flexi6n.—Una barreta de 254 “/m (1') por
12'7 "/ni I'/s") d® seccién, se onrvara alrededor de nn didmetro de
25'4 “ /msin fractura en el lado saliente de la parte curvada, hasta
formar un angulo de 120® para las piezas fundidas dulces y de 90®
para las piezas fundidas medianas.

B.4BKETAS T CONUICIONES DB ENSATO

8. Barreta para ensayo de traccién.—-La barreta torneada,
tipo normal, de un didmetro de 12'7 wW/my una longitud medida de
50 “/m'8, sera empleada para determinar las propiedades fisicas
especificadas en el parrafo niim. 4. Esta barreta viene represen-
tada en la figura adjunta.

9. NuUmero y procedencia de las barretas para ensayos de trac-
cion.—E |l numero de las barretas de tipo normal, dependeréa de la
clase é importancia de las piezas fundidas. La barreta serd corta-
da en frio de una barra que debe ser moldeaday fundida sobre
una porciéon de una 6 varias piezas fundidas de cada colada, 6 bien
de las maselotas (con tal que éstas sean bastante grandes para uti-
lizarlas). La barra 6 la maselota, deberan sufrir el mismo trata-
miento que la pieza y piezas fundidas, antes de cortar la barretay
antes de que la barra 6 la maselota sean desprendidas de la pie-
za fundida.

10. Barreta para ensayo de fiexion.—'Uta barreta para el en-
sayo de flexion de 12-7 “ /mpor 254 “/m, ser4 cortada en frio de
la barra 6 de la maselota de la pieza fundida 6 de las piezas fun-
didas, de la manera especificada en el parrafo ndm. 9. El ensayo
de flexién podré hacerse por presiéon 6 por golpes.

11. Limite elastico aparente.—Ei limite elastico aparente, es-
pecificado en el parrafo niim. 4, sedeterminara por la observacion
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exacta de la caida de la palanca 6 del paro del manémetro de la
maquina de ensayos.

12. Muestrapara andlisis quimico.—Las Tirntas procedentes
del torneado de la barreta para el ensayo de tracoién, las proce-
dentes de la barreta para el ensayo de flexién ¢ las procedentes
del lingotillo de ensayo, se empleardn & eleccién del inspector
para determinar si el acero excede 6 no de los limites de fésforo y
de aznfre especificados en los parrafos nim. 2y 3.

ACABADO

13. Las piezas fundidas se amoldaran & los dibujos y estaran
exentas de defectos, sopladuras y grietas producidas por la con-
traccion. Las superficies que deban estar sometidas & rozamiento,
seradn soélidas y no se permitird ningdn poro en las porciones en
que la resistenciay el valor de la pieza fundida, por lo que res-
pecta & su utilidad, sean gravemente afectadas.

INSPECCION

14. B1 fabricante concederd todas las facilidades convenientes
al inspector que represente el comprador, para que pueda asegu-
rarse de que los productos acabados estan conformes con el pliego
de condiciones. Todos los ensayosy reconocimientos, se verificaran
en el sitio de fabricacién y antes de la expedicion.

Especificacion num. 2

EJES DE ACERO

PBOCBDIMIBNTOS DE FABRICACION

1. El acero para ejes deberad ser fabricado por el procedi-
miento Martin-Siemens.

PROPIEDADES QUIMICAS]

2. .Habré tres clases de ejes de acero que deberdn amoldarse,

en cnanto & su composicién quimica, & los limites siguientes:
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paru Tigones Bjas para Bja» para
magninaa, trncka y rnedas motrioBB rnedaB motrices
tendera. Caoero al carbonot. lacero al niquel).

ElFésforo no pasara de 0‘06 por 70 0-06 por 70 0'0aporV,
El Azufre id. 0‘06 B 006 » 0-04 r
El Niguel id. 375 »

PaOPIKC'AD S FTSICAS8

3. Ensayos de traccién.—Para los ejes de vagones, trncks de

maquina y de tender, no se exigirda ningdn ensayo de traccion.

4. Las condiciones exigidas como limite minimo para las dos

clases de ejes, para ruedas motrices (*) deberan ser las siguientes;

Ejes para Ejes para
rQddAB motrlGOB ruedaft motrices
(soero si osrbono). (soero alni<iael).

Eesistencia & la traccion; kgs.- por B6-25 " 5625
Lim. de elasticidad aparente; id. id. . 28 12 3B°15
Alargamiento por ciento; en barretas

de 50'8 “ /Meerrrr 18 25
Estriocién por ciento. . e — 45

5-

Ensayos al choque— Tia. eje. escogido en cada coladay en-
sayado al choque segin el procedimiento descrito en el parrafo
nim. 9, debe resistir al nGmero de golpes especificados y-desde la
altura especificada en la tabla siguiente, sin romperse y sin que
por el efecto del primer goipe tome una flecha mayor que la indi-
cada. La colada que no resistira satisfactoriamente estas pruebas
serd desechada.

i j NUmsj”o Altore'de

Dg}meeitggn(gs(lleje de golé)es. calde. PLechA.
107'35 ">/m .e.. 5 7315“/m . .- 20955 “ /m
11112 » 5 7925 » . 20955 »
11271  » 5 8687 » S 209 55 »
11747 B 5 9-445 * ... . 208-20
12065 » 5 10'363 » ... . 203-20
136 52 B 5 13'106 B ... . 17780 »
149 22 B .7 13106 > . 13970 »

(*) Porru(ijaimolriw deben comprendeiio no iblo lus que reciben le accién de la
biela, elno que tembldén todee lea ecopledaa.—11?. del T)
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6. Los ejes de acero al carbono y aoero.al niquel para rnedae
motrices, no deben ser sometidos al ensayo por choque arriba in>
dicado.

B\EaBTAS T CONDICIONES DE BN8 \TO

7- Barretapara ensayos de traccién.—La barreta torneada,
tipo normal de un diametro de 12'70 “*/m y una longitud medida
de 50‘8 *Im, deberd ser empleada para determinar las propiedades
fisicas especificadas en el parrafo nim. a. Esta barreta estd re*
presentada en el adjunto dibujo.

8. NUmero y procedencia de las barretas para ensayos de trac-
cion.—De un eje de cada colada se cortard una barreta longitudi-
nal. EIl centro de esta barreta debe estar a4 distancia igual del cen-
tro y del exterior del eje.

9. Descripcion del ensayo al choque.—hoa puntos de apoyo so-
bre los cuales descansa el eje durante los ensayos, deben estar
espaciados & 0 914, entre centros y la masa debe pesar 743,889 Ki-
logramos; el yunque que descansa sobre resortes debe pesar
7938 kgb, y debe poder moverse en sentido vertical; el nimero de
resortes de apoyo debe ser doce.

Los radios de los ejes de los puntos de apoyo y de la cara que
da el golpe de la masa en sentido del eje, deben ser de 127 “ /m. Para
probar un eje deberéa colocarse en el aparato, de modo gne la masa
lo golpee & mitad de distancia de sus extremos; después del pri-
mero y tercer golpe debe ser invertido y si conviene después del
quinto. Para melir la flecha después del primer golpe, es preciso
preparar una regla tan larga como el eje permite, provista de un
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saplemeato en cada extremo que se apoye sobre los oolletes Gextre-
mos del eje, y de modo que la regla no toque al eje en ningdu otro
sitio, Después de colocado el eje en su posicion, se coloca la regla
encima y se mide la distancia entre ellay el centro del eje; des-
pués del primer golpe se vuelve & colocar la regla del mismo modo
sobre el eje qne esta currado, y se mide la distancia entre la regla
y el lado del eje que esté mas proximo y el que esté mas lejos La
diferencia entre estas dos medidas da la flexién.

10. Limite de elasticidad aparentem—E| limite de elasticidad
aparente especificado en el parrafo aum. i, se determinara por la
observacion exacta de la calda de la palanca 6 de la parada del
mandémetro de la maquina de ensayo.

11. Mitestrapara el analisis quimico.—Las torneadoras pro-
cedentes de la barreta para ensay6 de tracciéon en los ejes de rué.
das motrices, 6 das virutas tomadas & mitad de la distancia entre
el centro y el exterior del eje para vagones, maquinas y trucks de
tendere, 6 las virutas del lingotillo de prueba, 4 eleccién del ins-
pector, se emplearadn para determinar si la colada no excede de
loa limites para la composicién quimica, especificados en el pa-
rrafo ndm. 2.

4CABADO

12 Los ejes deberan conformarse en cnanto 4 dimensiones,
formas y pesos limites & las condiciones especificadas en el con-
trato 6 indicadas en el dibujo que lo acompafia. Seran fabricados
y acabados de una manera conforme & la buena préactica, estaran
exentos de toda grieta, costura ¢ sopladura perjudiciales. Para
centrarlos se deberdn emplear centradores de 60°. En loa puntos
deberan tener cierto juego para no embotar los centros de los

tornos.

MARCA

13. Cada eje serd marcado visiblemente con el nimero de la
colada y las iniciales del fabricante, en los sitios indicados en el

dibujo 6 sefialados por el inspector.
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INSPECCION
14. E| fabrioaate oonc<«dera todas las facilidades convenientes
al inspector gne represente el comprador para que pneda asegu-
rarse de que los productos acabados estan conformes con el pliego
de condiciones Todos los ensayosy reconocimientos se verificaran
en el sitio de fabricacion y antes de la expedicion

Especificaciéon num. 3

PIEZAS DE ACERO FORJADO

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

1. EIl acero para piezas forjadas sera fabricado por los proce-
dimientos Martin-Siemens, al crisol, 6 Besseraer.

PROPIBDADE3 QUIVIlOAS

2. Habra cuatro clases de piezas de acero forjado, gne debe-

ran sujetarse en cuanto & composicion quimica, & loe limites si-

guientes:

S AO 2c5 2,00 S—o06
0o 2 §"7 2
SS$ge 50 Ax 9 - o
() e 8 «2's s MA (e}
Wswe S80 BaRY  BUwh
>S5 A \X/'Eiﬂ « e
Pordanto. por cleoto. Por oiosto. Por danto.

El F6sforo no pasara de 0'10 0'06 0'04 0'04

El Azufre no pasara de 010 006 004 004

El Niguel no pasara de _ o 375

PKOP1BDADE3 FIiSICAS
3. Ensayos de traccion.—Las cualidades fisicas exigidas como

minimo en las piezas forjadas de dimensiones diferentes de cada
clase seran las siguientes:
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Limitede Alargamientc
Rdalat«ncl& aU  eia~tioldad por ciento

traccion aparente eobre Eatricclon Acero dulce con pequefia
kga. por " im*.  kdfi. por 50'8 por ciento, cantidad de carbono
40-78 2039 28 36 Para piezas forjadas

s6lidas 6haecas,cnyo8
didmetros 6 espesores
maximos de seccidn,
no pasen de 25'é cen<
timetroB (10"),

Acero al carbono no
recocido.

52-73 26 37 18 30 Para piezas forjadas
sélidas 6 lluecas, cuyos
didmetros 6 espesores
de seccion maximos,
no pasen de 25'4 cms.

Limite de eUstloldad

proporcional
kilogramos por o'/m» Acero al carbono reoooldo,

56-25 2812 22 35 Para piezas forjadas
s6lidas 6 huecas, cuyos
didametros 6 espesores
de seccién maéaximos,
no pasen de 254 oms.

52:73 26 37 23 36 Para piezas forjadas
sélidas 6 huecas, cuyo
didmetro maximo no
pase de 50'8 cms. (20"),
ni el espesor maximo
de secciéon de 38-i cen-
timetros (16").

49-22 246 | 24 30 Para piezas forjadas
sélidas de didmetro

mayor que 50'8 cms.
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Limite de

RsslstaaolK & Is elaatlclded

traocldn proporoloaal
kgs. por “ /a®. kga.por m/a*.

63'28 3867

59 76 3515

56 25 3161

56'26 3615

— 289 —

Alargemleato
por ciento
sobre
50m8“ /a .

20

22

23

25

Betrloolén Aceroel esrboso
por ciento. templado al aceite.
45 Para piezas forjadas

45

s6lidas 6 huecas, cuyo
didametro 6 espesor
maximo de seccion, no
pase de 7'6 cms. (3").
Para piezas forjadas
de secciones rectangu-

lares cuyos espesores

.no pasen de 1524
centimetros (6'), ¢
para piezas forjadas

40

45

huecas cuyas paredes
no pasen de 1524 cen-
timetros de espesor.
Para piezas forjadas
de
rectangnlares,

so6lidas secciones
cuyos
espesores no pasen de
25 4cms., 6 pata pie-
zas forjadas huecas
cuyas paredes no pa-
sen de 254 cms. de

espesor.

Acero al nlgncl recocido.

Para piezas forja-
das solidas 6 huecas,
cuyos didametros 6 es-
pesores maximos de
secciéon, no pasen de

254 cms. '
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liimlto de
ReBIstolicle & it elAstioidAd
' tPACOIOL proporoloQBI

kgB. por k$i. por
56'25 31'64
56'25 31'64
66'79 45'70
6328 42'19
59'76 38'67

— SO

AUrgamlento

por ciento
sobre
60'8 m/m.

25

24

21

22

24

Astriccion Acero al
por oiento. nlgnel reeocldo.

40 Para piezas forjadas

40

50

50

45

s6lidas cayo diametro
maximo no pase de
508 cms (207), ui el
espesor maximo de
seccion de 381 centi*
metros {IS").

Para piezas forjadas
s6lidas de didmetro

mayor gae 50'8 orne.

Acere al niquel templado
al aceite.

Para piezas forjadas
s6lidas 6 bnecas, cayo
didmetro 6 espesor de
seccibn maximo, no
pase de 7'62 cms. (3").

Para piezas forjadas
sélidas de secciones
rectangalares,cayo es-
pesor no pase de 1524
cms. 6 para piezas for-
jadas hnecas,cuyas pa-
redes no pasen de 1524
cms. de espesor.

Para piezas forjadas
sélidas de secciones
rectangulares,cayo es-
pesor no pase de 25'4
cms., 6 para piezas for-
jadas huecas, cuyas pa-
redes uo pasen de 254
cms. de espesor.
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i. Ensayo de flexion.—JJanharrQta de 25‘i ™la por ]2'7 mi-
limetroa (1" X V~"). deberd onrraree eu frio & 180® sin fractnra en

el exterior de la parte cnrTada, del modo signiente:

Segln nn diametro de 12'7 “/mpara piezas forjadas de acero
no templado.

Segln nn didmetro de 38'1 “/m, para piezas, forjadas de acero
al carbono no recocido.

Segln nn diametro de 38'1 “ /m; para piezas forjadas de acero
al carbono recocido, si tienen un didmetro de 50‘8 cms. 6 mayor.
Segun nn diametro de 36'4 “/m, para piezas forjadas de acero al
carbono recocido, si tienen nn didmetro inferior & 60'8 oms. Se*
gan un diametro de 254 “ /m, para piezas forjadas de acero al car-
bono templado al aceite.

Segln nn didmetro de 12'7 m/®, para piezas forjadas de acero
al nignel recocido.

Segln nn didmetro de 25%4 para piezas forjadas de acero
al nignel templado al aceite.

BAERBTAS T CONDICIONES DE ENSATO
5. Barreta de ensayo para traccion.—Para determinar las
propiedades fisicas especificadas en el parrafo nira. 3, se empleara
la barreta tomada tipo normal de 127 ®&m de didmetro y una lon-
gitud medida de 50'8 “ /m. Esta barreta estd representadaen el ad
junto dibnjo.

FN --—-—-saim--s'fis".
' Ai/.

6. NuUmero y procedencia de las barretas para ensayos de trac-
cion.—'El nimero de barretas y sitio de donde se sacaran en nna
colada $en una pieza forjada, dependeran de la clase é importan-

Ayuntamiento de Madrid



- 292 -

cia d&la pieza forjada y por lo tanto deberan ser estipnladas en
cada caso. Las barretas seran cortadas en frio de la pieza forjada
y seran paralelas al ejede la misma, & mitad de distancia entre
el centro y el exterior. Las barretas serdn longitudinales; es decir
que la longitud de la barreta oorrespondra al sentido, segun el
cual el metal es mas estirado y trabajado. Cuando las piezas for-
jadas tengan grandes colletes en los extremos, las barretas se to-
maran en una prolongaciéon del mismo didmetro que el de la pieza
forjada en dichos extremos. Para los arboles huecos forjados 6 ta-.
ladrados, la barreta se tomarda de la seocion acabada prolongada &
mitad de distancia entre las superficies interiores y exteriores de
las paredes de la pieza forjada.

7 Barreta para ensayo de flexion.—ha barreta para el ensayo
de flexién de 25‘4 “ /m por 12'7 se cortard del modo especifi-
cado en el parrafo ndm. 6. E|l ensayo de flexién podréa hacerse por
presiéon 6 por medio de golpes.

8. Limite de elasticidad aparente—E| limite de elasticidad
aparente especificado en el parrafo nim. 3, se determinara por la
observacion exacta de la caida de la palanca 6 de la parada del
mandmetro de la maquina de ensayo.

9. Limite de elastidad proporcional.—'EX|limite de elasticidad
proporcional especificado en el parrafo nim. 4, se determinara
por medio de un extensémetro, que se unira & la barreta de prue-
ba, de manera que muestre el cambio de longitud bajo un aumento
uniforme de la carga, y se tomara en el punto donde cambia la
proporcionalidad.

10. Muestras para el analisis quimico.—Las torneaduras pro-
cedentes de la barreta para el ensayo de traccién 6 las virutas de
la barreta de flexién 6 del lingotillo de prueba, 4 eleccién delins-
poctor, serdn empleadas par.'i'"determinar ai la colada satisface a
los limites de composicién quimica especificada en el parrafo na-
mero 2.

ACABADO

11. Las piezas de forja deberan estar exentas de grietas, so-
pladuras, costuras U otras imperfecciones y al mismo tiempo esta-
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rda conformes cou las dimensiones indicadas en los dibujos pre-
sentados por el comprador ; acabadas segln la buena practica.

INSPECCION
12. Eli fabricante concedera todas las facilidades conrenientes
al inspector qae represente al comprador, para gqne pneda asegn-
rarse de que el material acabado, esté conforme con el pliego de
condiciones Todos los ensayos y reconocimientos se verificaran en
el sitio de fabricaciéon y antes de la expedicion.

(Se continuara).
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NOTICIAS

RasiNATOS T LtNOLEATOs paba BARITICES -L a necesidad de pro-
dacir barnicesde poco precio ha obligado al nao de la colofonia
gne no cneata mas qne de 15 4 20 francos los 100 kilogramos, gne
no es raro pagar 8y 10 francos por kilogramo de Zanzibar y 465
francos por la misma cantidad de copal.

Los barnices & base de colofonia no tienen ningnna solidez y
frotando con la mano ae gnita facilmente la pelicula reduciéndola
4 polvo. Para evitar este inconveniente se ha propuesto el uso de
loe resinatos qne se obtienen facilmente por doble descomposicion.

La colofonia se disuelve facilmente en la lejia de sosa, y una so-
lucién acuosa de una sal alcalino-terrea 6 de una sal metélica dara
con el resinato alcalino un resinato insoluble. Los resinatos mas
empleados son los de calcio, zinc, manganeso y plomo. El resinato
insoluble es filtrado, prensado y desecado 4 una temperatura mo-
derada.

Estos resinatos forman barnices, disolviéndolos en aceite de li-
naza caliente con adicion de esencia de trementina 6 de susancee-
dafieos.

El mas interesante de todos los resinatos es el de manganeso,
pues goza entre otras, de la propiedad de dar barnices muy secan-
tes; por esto se emplea mezclado con los resinatos alcalino-terreos.
Se obtiene precipitando el resinato sédico por el sulfato de manga-
neso. Asociado con el resinato de zinc, que es muy duro, permite
obtener un barniz comdn muy conveniente.

Los resinatos colorados se obtienen disolviendo la materia co-
lorante orgénica en la disolucién alcalina de resina, y afiadiendo al
precipitante de la resina el necesario para la materia colorante
para formar la base correspondiente.

Se ha propuesto también el empleo del linoleato de manganeso
sobre todo para la preparaciéon de secantes; se preparaun jabén al-
calino y se precipita por sulfato de manganeso.

Fabricacién dhl aSil abtiiticial en Alemania.—L a cien-
cia quimica que tantos progresos ha adquirido en Alemania esta &
punto de operar una verdadera revolucién por la sustitucién en la
tintura del afil natural por el obtenido sintéticamente.

Las tentativas para la obtencién del adil artificial datan de
1861 debidas 4 Bayer y desde entonces hasta 1890 los diversos me-
dios ¢ procedimientos sintéticos no habian llegado & constituir un
procedimiento industrial. De esta época son las observaciones de
Heniuann Biedermann y otros, que calentando el fenilgiicocola
con potasa caustica y al abrigo del aire, da una masa que disuelta
en agua da por oxidacién el indigo sintético. EIl procedimiento era
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sencillo y las primeras materias de buen precio, pero & pesar de
reiterados ensayos no se obtnvieron rendimientos satisfactorios

En 1897, le Badisehe-Anilin and Soda Pabrik presenté al oo
niereio nna substancia qne por su composiciéon quimicay sn forma
filamentosa, es absolutamente idéntica & la indigotina 6 materia
colorante extraida del afil.

El primer resultado de este descubrimiento fué una baja en

comparado con los precios

. *afiil empezd & snfrir los mismos efectos que la alizarina
artificial oans6 & la rubia 6 granza.

En la fabricacién del indigo artificial que se Illama tambiénsin-
tético se ha llegado 4 obtener un producto con 97 °/. de materia
utilizable, mientras que las preparaciones de indigo natural sélo
producen un rendimiento de 20 4 80 7, Los especialistas afirman
que el producto artificial es mucho méas puro que el natural, abso-
lutamente uniforme, y por sus resultados es & lo menos igual & las
calidades mejores de afil natural. Presenta sebre éste la ventaja
de ser vendido en pasta evitando asi la engorrosa operaciéon del
pulverizado y ademas ofrece la ventaja de permitir la utilizacién
délos residuos, conloe cuales se obtienen tonos uniformes aun en
los matices claros.

El procedimiento de obtenciéon del afiil sintético es mantenido
secreto no obstante se sabe que poco mas 6 menos es como signe:
he oxida la naftalina en presencia del 4cido snilfnrico obteniéndose
asi el anhidrido ftalico, que sometido & la accién del amoniaco da
ttalamina Por la accion de los alcalis sobre la ftalamina se obtiene
el &cido ftaldmico. gne tratado por el cloruro de cal se convierte
en 4acido antranilico. Este condensado con el 4&cido monocloro acé-
tico da el fenil ghcocola-orto-carboxilo, gne calentado con la sosa
cdustica, da el 4cido indoxilico. La masa disnelta en el agna y ba-
jo la acciéon de una corriente de agua precipita el afiil. Se filtra v

moT y Pai-a obtener el polvo de
iw /, La fabricacién se basa en el precio bajo délas primeras
I00*kXgramongne*e’ ** naftalina qne cuesta 15 francos los

La pasta del indigo artificial es muy facilmente redncida en la
cubay no hay la pérdida que en el indigo natural pueden elevarse
p;= /; “al “ Olido. Actualmente se vende en la plaza de
Francfortel indigo de 100 al precio de 14y 15 francos el kilo-
gramo.

Extractado de Rmue de Chimie induttrielle, por L. D.
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Ttavattx Scirki.fiqgues eiécntés & la Toar de
tres de 1889 h 1900, par &. Bipfk1. Officier de la ¢ hoa
near, Anoiea Préeident de la Soeiété des Ingénienrs civils de

AN'ASAerSiro die*esta BeTista del mes de Julio

cuenta de la notabilisima obra de Mr. Eiffel «La de 300
tres., de la onal la presente es

trabajos cientificos, que constituye el objeto de la parte sexta de

“‘"NEl~aator se ha decidido & extractar esta parte, tanto por el inte-
rés propio gne estoff trabajos reyisten, como para contestar al
reproche de inutilidad que tantas personas poco

can todavia 4la Torre, no obstante de que & ellale corresponde la
mayor parte del éxito que alcanz6 la Exposiciéon de 1880.

Este extracto estd dividido en seis capitulos, el cap. | se
ocupa de loe origenes de la torre, de la protesta gne contra ella
forLlaron losfraudes artistas y I*»?®
la misma. EIl cap. Il versa sobre la visibilidad, la telefotografiay
la telegrafia 6ptica. En elcap. in se ocupa de la
comprLdiendo las observaciones realizadas en 1R®
4 1894; de las observaciones directas de la
de algunas especiales de temperaturay de vientos y de los traba-
iosde Mr Langler algunas de estas observaciones revisten espe-
SAUmportS, fAesian demostradoque® \ e i u n S
una corriente continua como hasta ahora se
corriente formada por impulsiones sucesivas,y que las variaciones
de la temperaturay do la humedad atmosférica ®ir®cen anomalias
por demalLuriosas. haciendo observaciones
y en la cuspide de la torre. EIl cap 1V trata de If.f® “'5“ enoB to -
cos observados, como son: la electricidad ®t"®®i*rica, la resm*®” -
cia del aire y la presién del viento; los cambios de lugar del vér
tice, medido! por visuales directas; 18®
cadcs para referir el vértice; el manémetro de ® I''>r® Para
altas presiones; la telegrafia sin hilos; la
experiencia sobre la presién del viento reviste
pues ha demostrado que esta presién no es en realidad “ ®
mitad de la medida, lo cual es una grandisima ventaja, P®va j*“ ®"
tar la seqguridad de las construcciones en las cuales la
viento tiLe mucha importancia. EIl cap.y se ocupa de I®s ®e® ®
fisiolégicos de la ascension & la Torre Eiffel, estudio de especial
fn S fporiDr. A.Hénocque En elcap. VI vi-® f @-

d%scurso&g).ronunmﬁdos or los Sres. Janssen y E‘«®@ &
rénoia«Soie»tia.»Einalmente, completa la obra un apéndice que
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contiene ana noticia sobre loe méas importantes trabajos ejecutados

por los establecimientos de Mr, Eiffel desde 1867 a 1890.
interesante extracto demuestra qne la Torre

Eiftel bajo el punto de rista oientifico, es también de un valor

inapreciable, pues ha permitido llevar & cabo una serie de expe-
riencias interesantisimas qne se traducen en hechos instructivos

deoer”™ Srandisima utilidad gne la Cienciay todos hemos de agra-

J. P.

_Cetras DB MECANiquE ALEMRNTAIBB & I'usage des Ecoles Indus-
Ingénieur. Professeur de mécanique k

1Eco” Industrielle de Seraiiig.—Paris, Librairie Polytechnique,
Ch~ Béranger, Editenr, 15, Ene des Saint-Péres-Un volumg

fran c P*g® avec 1067 figures dans le texto —Prix: 18

La presente obra en general estd perfectamente indicada para
todos aquellos que desean conocer los principios fundamentales de
la mecanica industrial y cuyos conocimientos matematicos son
limitados y mas especialmente para los alumnos de las escuelas
profesionales Con este fin, el autor ha procurado presentarla del
modo mas claro y sencillo, rehuyendo los céalculos en tanto le ha
sido posible, 6 haciendo uso de los méas elementales y empleando
en cambio los métodos gréaficos de representacién en todo loque
estos se prestan.

Después de exponer algunas nociones preliminares, entra en
materia empezando por el estudio del movimiento 6 oiuematica
estudio completo, en el cual ademas se exponen las leyes de la
calda de los cuerpos; la producciéon del movimiento por medio de
los motores y receptores; su transmisién y transformacién por me-
dio de correas, cables, ruedas dentadas, cremalleras, tornillo sin
fin, excéntricos, etc. Pasa luego al estudio y medida de las fuer-
zas 6 sea la estatica, tratando los principales casos y haciendo
aplicacién para determinar los centros de gravedad de las super-
ficies y volimenes; expone la teoria de los pares de fuerzasy de
los momentos y el estudio de equilibrio en las maquinas simples.
En seguida se ocupa de las resistencias pasivas: rozamiento, rigi-
dez de las cuerdas y resistencia de loe fluidos, y pasa al estudio
del trabajo de las tuerzas 6 dindmica gne la aplica también & las
maquinas simples y lo terminaexponiendo el principio general de
las fuerzas vivas.

Bu otra parte, se ocupa de la determinacién de los momentos
de inercia de las lineas, superficies y volimenes de mas aplica-
cién, entrando luego al estudio de la resistencia de los materiales
4 la traccién, flexiéon, compresiéon y torsion en los casos mas prin-
cipales y describe al mismo tiempo algunas maquinas para los

ensayos & la traccién, indicando la manera de llevarlos & cabo. fae

ocupa Bomeramentede la Grafostatica, exponiendo su objetoy prin-
cipios fundamentales. A
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Eatra Inego al estudio de los motores, de los cuales hace una
breve resefia histérica, y su clasifioacién. Los generadores de vapor
son objeto de una parte especial que comprende el estudio del
vapor; de ia vaporizaciéon; de los combustibles; de los hogares en
Bus diferentes partes, describiendo los principales tipos; de las
calderasy sus detalles, ocupandose de los tipos méas importantes; de
los accesorios de las mismas, de su conduccién y entrctenifiiiento,
limpia, pruebas, explosiones, etc.

Las maquinas de vapor son también objeto de una parte espe-
cial en la cual el autor estudia en conjunto describiendo los tipos
mas importantes y también en detalle de cada uno de sus elemen-
tos y 6rganos, ocupandose del funcionamiento de cada uno de ellos;
el estudio completo que hace de la distribucién del vapor en las
maquinas, de los diadgraraas obtenidos por medio del indicador y
consecuencias que do los mismos se deducen, asi como de las prue
bas de las mismas, completan esta parte interesante. Concluye en
fin la obra con una parte consagada & la hidraulica, en la cual des-
pués de exponer los elementos fundamentales de su teoria, estudia
someramente las diferentes clases de ruedas de eje horizontaly las
turbinas Eonrueycon, Fontaine y americanas.

Tal es pues esta interesante obra que recomendamos & nuestos
lectores en generaly especialmente & los alumnos de las escuelas
profesionales y contramaestres de fabricas y talleres.

AKNPA.IRE DU BUREAXr DES LOItOITUDES POtTR L‘ AN 1901 BVeC
desnotices scientifiques — Paris. Librairie Gauthier—Villars 55,
Quai des Grrands Augustins—Un vol, in-8 de prés de 800 pages
avec 3 cartea raaguétiques: 1,60 fr. (franco 1fr. 85).

Este pequefio pero compacto volumen contiene como siempre,
un gran nimero de datos indispensables al Ingeniero y al hombre
de ciencia. Entre las noticias cientificas de este afio, sefialamos
especialmente la de M. A. OoRNU, sobre EIl transporte eléctrico de
la fuerza; la de M. H Poikoaré sobre EIl proyecto de revisiéon del
arco de meridiano de Quitoy en fin la noticia histérica sobre EI
establecimiento del sistema métrico, por M. B assot.

Dado el valor especial de este Anuario lo recomendamos eficaz-
mente & nueetios lectores con la seguridad de que ha de serles de
gran utilidad.

L\ G-alvanoplastia, da Electro quimicay el Fotograbado
por el Doctor D. Vicente Vera y Lo6opez.—Madrid, Libreria de
Hijos de D. J. Cuesta, Editores.—Calle de Carretas uum. 9.

Con este titulo acaban de publicar los editores Hijos de Cuesta,
esta Utilisima obra en la que se trata practicamente el moldeado
de metales por la electricidad; reproduccién de medallas, monedas,
bajos relieves, estatuas y toda clase de objetos artisticos; dorado,
plateado, niquelado, oobreado y bronceado,galvanicos; depdsitos
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con toda olaae de metales: decoracion fralt-amn» a u- *
eosy no metalicos; damasgninado y m fSo "ro™
las artes tipograficas; galTanotipiiy fotograbé;.’ n

lectores la''¢an\tjlidaTdTettTlibrirrA~rAn ¢cZ strdeiS

lo.S,s. Edito,,. '

Bd.trTa“de™ .n'lySA/~rnn «Ol.-Madrid, Llbreria
Precio: Pesetas 1-50 H.joe— Plaza de Santa Ana, 10.

4 ordenar los conocimientosy comnSar la”’'fA
chos acaecidos en el transenrio d5 afio

ble. pooasnl,i(, ,a g.Mpdo itzuU n It o *'»P™cind,.

el extranjero, geografia liternfnro i,.ii “® f-spafiay
eoonomia‘'dom éelica”ietii

en la seccion Sn iS ™ ® articulos que llaman la atencién, hay uno

titulado: Cuadros sip™néticos defos Sits'd AT gK rr'"*=""ppnr=w

basta ,1dti,, hfb,,* , i “fl* r “ * STt
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