La Historia, se ha dicho muchas veces, es maestra de la
vida. En su cantera inagotable de ejemplos y ensefianzas,
cualquier espiritu mediamente critico halla motivos de jui-
cio para el presente y previsiones razonables para el por-
venir.

A L,

entre la situaciéon del esclavo propicio, mero instrumento
de explotacién, sin derecho alguno, ni sobre su propia vida,
hasta el trabajador organizado que dirige o influye en la
direccion de la vida econdmica del palfs.

Pero una y otra etapa estan, sin duda, muy lejos de cons-

La Historia, que, entre otras muchas cosas, refleja la tituir la meta de las aspiraciones humanas. ;Cémo ha de
evolucion incesante de los evolucionar entonces el desti-
destinos humanos, marca con  miiiiiiiiiimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiMiiiiiimiiiiiiiiiiiimiiiiiiiiij no historico de los pueblosf

trazo indeleble este rasgo ca-

S ¢(Volviendo hacia atras, para

racteristico; la vida de los
pueblos y de los hombres ca-
mina, dia tras dia, hacia hori-
zontes de mayor libertad, co-
mo elementéd necesario del
progreso y desarrollo de to-
das las posibilidades q ue la
Sociedad lleva en su seno.
Desde los imperios teocra-
ticos, donde toda la nacidén se
concentraba en una sola figu-
ra, rodeada del mito divino,
mientras (jue el pais entero
s6lo contaba corno nimero vy
figuraba com o masa amorfa

fraternal

esfuerzos

Ejército.

recorrer nuevamente lo trilla-
do, lo abolido, lo desechado

3
y pasiva, hasta la moderna

repliblica democréatica, hay un
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En el segundo aniversario de | Seria un verdadero contra-
. sentido, u na verdadera con-
nuestra lucha, los trabajado- \' tradiccion de las leyes biol6-
res de Standard envian un \ gicas que han regido el curso
. de la Historia hasta aqui. No
saludo a todos los ] hay que temer que ello suceda.
combatientes de la Espafia i Toda la fuerza, todo el pode-
libre y prometen redoblar sus rio del mupdo, es insuficiente
para cambiar una sola ley nar

para ayudar al \ twral
triunfo de nuestro glorioso | En tal aspecto, podemos
estar tranquilos. Nada bastara
7 a interrumpir el proceso evo-

lutivo de nuestro pueblo.
Pero hemos de lamentar vy

s-lto en el concepto de la
significaciéon y atributos del pueblo dificilmente imagina'
ble. Las mismas etapas por que ha pasado este proceso : los
imperios autocréaticos, el cesarismo, el régimen feudal, la
monarquia absoluta, fa. monarquia pseudoliberal. hoy nos
parecen poco menos que aberraciones de la mente politica
o, en el mejor de los casos, estipidas mojigangas de tipo
«de carnaval.

En el régimen social, no es menos violento el contraste

sufrir h ceguera de los que,
enemigos nuestros, se obstinan en ponerle un dique o un
tope a esta evolucién. Lo que la razén no ensefia, lo ensefia
el dolor: y el aprender aquella verdad tan sencilla cuesta
hoy 'n Espafia rios de sangre y rios de oro. Pero se demos-
trara: quedard probada al inutilidad del esfuerzo gigante
y mal enderezado que se estd haciendo en una buena;parte
del mundo por someter a nuestro pais a unas condiciones
de existencia a la que jamas podra volver.



.LEE!I™ Los partidarios de

blaciéon honrada y laboriosa que, ac-
tuando indirectamente, sufre las
privaciones que impone la guerra,
soportando el peso del dolor por los
hogares destrozados, nidos descol-
gados de !a apacible fronda por la
mano granuja del fascismo; docu-
mentos de estimacién, obras de arte,
hijos o hermanos desaparecidos
eventual o definitivamente, etc.

No obstante, hay fendmenos de

A simple vista surge el concepto
de que toda actividad que se prolon-
ga crea intereses, y mas cuando esta
actividad, como es la guerra de in-
vasion, se extiende casi a la totali-
dad de los habitantes de las dos
partes de Espafia en litigio y a los
paises aliados a los facciosos.

Todos los que actlan directamen-
te en la guerra desean afortunada y
breve duracion. Igualmente, la po-

ANI DV

Al detenernos a contemplar en este segundo aniversario de nuestra
lucha el pasado y el presente, una sensacion de optimismo embarga nues-
tro animo, que nos hace concebir un futuro prefiado de satisfacciones.

Exentos ya, por la acciéon del tiempo transcurrido, que como tan buen
sedante de nuestros nervios actla, de todo nervosismo impertinente, pode-
mos examinar con calma las diversas facetas de nuestra lucha, de cuyo
examen nacen los fundamentos de nuestro optimismo.

Existen dos principios fundamentales, cada uno de ios cuales, por si
solo, tiene poder bastante para triunfar en todli la lucha empefiada. Son
éstos la razén y la voluntad, y si por afiadidura coinciden juntos en uno de
los bandos combatientes, entonces no hay poder bastante que pueda pre-
valecer contra estos dos factores coaligados, base y Unica razén de ser de
un movimiento de opinion, al conjuro de los cuales podemos explicarnos
que se mueva y agite una parte de la Humanidad.

Que tenemos razén no es preciso que lo expliquemos aqui, pues ya se
ha dicho bastante sobre el particular; que tenemos voluntad lo prueban es-
tos dos afios de lucha, de una lucha inhumana y cruel, peleando contra un
enemigo poderoso, dotado de los mejores y mas cuantiosos elementos de
combate, a pesar de lo cual no ha conseguido humillarnos; y esto ha podido
ser asi porque, al aluvion de hombres y armamento de todo genero con que
nuestro enemigo nos hace la guerra, nosotros hemos esgrimido las dos
Gnicas armas que tienen, unidas, poder bastante para desbaratar los em-
bates del propio IVlaquiavelo: la razén y la voluntad.

Armas son éstas que o no pueden ser vencidas jamas o el equilibrio del
mundo se descompone.

Cuando se pelea por la razén y en ello se pone la verdadera y buena vo-
luntad, la grandeza de esta causa desvanece, hasta eliminarlas, toda otra
suerte de cuestiones mindsculas y torpes, que, por su misma pequefiez, no
pueden ocupar un sitio en el mismo plano, pues no podrian resistir los re-
sultados de la comparacion.

Hoy, después de dos afios de guerra, recogemos, gozosos, el fruto de
nuestra conducta limpia en pos de nuestro caro ideal de independencia y
libertad. No ha sido baldio nuestro esfuerzo. La etapa mas dificil esta re-
basada: ya no necesitamos méas que seguir por el camino emprendido, que
ha de conducirnos a ia victoria final.

Por esto, al mirar desde la clspide de estos dos afios de guerra la labor
realizada para hacer posible nuestro enfrentamiento con un enemigo po-
tente, nuestro espiritu se satura de optimismo.

Animo, pues, camaradas; se vislumbra préoxima la aurora de nuestro
triunfo, que sera nuestro porque para conseguirlo peleamos con las dos
armas invencibles: la razén y la voluntad.

UN COMPANERO

Standard €ultual

la guerra eterna

moral que no se inmutan ante las
estampas mas patéticas que ofrece
la guerra, desligados por completo
de todo vinculo de afinidad humana:
Agiotistas, acaparadores, especula-
dores, logreros y oportunistas. Fa-
naticos que no tienen mas emocio-
nes que las estridentes vibraciones
metdalicas del dinero, lo cual consti-
tuye su Unico ideal, su Gnico motivo
de vivir, su Unica realidad.

Estos individuos siempre han sido
adultos: no han pasado por la fase
lirica de la infancia. Por eso no les
importa que la acémila fascista pi-
sotee las tierras donde cogieron los
primeros grillos, que arrasen los
bosques donde persiguieron a las
inquietas mariposas, donde comie-
ron las blancas flores de la acacia.

Actlian con preferencia en los
casos de debilidad juridica, como
en los momentos presentes, donde
toda energia individual y colectiva
debe estar reconcentrada para lu-
char contra la invasion. Su conduc-
ta, por lo tanto, perturbadora, redu-
ce las defensas de la Republica,
prolongando la actual situacion,
que, por otra parte, favorece sus
mezquinos intereses.

Vividores y bufones, siempre en

contacto con la guerra, pretenden
triunfar sobre la nobleza humana,
actuando ai acecho sobre el igno-
rante, el ingenuo y el sincero, y

cuando esta conducta les ofrece una
mejor situacién econémica, mas que
por su valor o aptitud, ha sido por
su debilidad personal.

Atenuemos esta critica diciendo
que el hombre es el producto del
medio donde se desenvuelve; pero
es el hombre débil y prostituido, que
no puede vivir si no es en oposicion
a los principios sociales.

Por su parte, los trabajadores in-
telectuales tienen el deber de cono-
cer la Historia de las luchas socia-
les y de seguir el ejemplo de los tra-
bajadores manuales, y deben luchar
por una nacién de holgura econé-
mica y profusiéon industrial donde
quepan las aspiraciones de todos, y
la bizarria individual ceda su lugar
a la paz y al progreso, para que la
sociedad se deslice por el cauco
normal de la evolucion sin intermi-
tencias sangrientas.

C. UBIERNA
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Torneado.—Uno de los estudios
mas interesantes em La determina-
cion de tiempos mecanicos de traba-
jo es eil referente al torneado, tanto
eri tornos cilindricos die tapo co-
rriente, como sobre tornos de torre,
Illamados también semiautomatiicois.

Corno fundamento racional de la
su.esl.idn, es preciso estudiar previa,
vi.limenle algunos puntos, no tan co-
nocidos como debieran sendo entre
nosol ros.

Me refiero a los estudios de Denis,
que consiguié establecer de una
manera definitiva y practica las le-
yes cuyos cimientos se deben a las
perseverantes investigaciones de
Taylor.

PRINCIPIOS FUNDAMENTALES
DE DENIS

Ri primer jalén que fijé el coman,
dante Denis durante la Gran (toe-
ira, fué la determinacién de la cur-
va de produccién de un atil sobre
una maquina herramienta de liipo
dado, entendiéndose por produccion
en este caso el volumen de materia
prima homogénea que un «atil, de
torma determinadla por su angulo
de corte y huida, puede separai' de
las piezas antes de exigir su reafi-
lado.

CURVA DE PRODUCCION

Para el establecimiento de esta
curva es preciso lijar previamente
las condiciones de corte, deil atil
considerado, es decir, el avance por
revolucién E y la anchura o profun-
didad de corle L.

a La produccién del atil viaria
con lia velocidad de corte V.

Si trazamos dos ejes coordenados
reotangulabes y llevarnos sobre el

Votumen de viruta endm'

Velocidad en metros porminuto

Determinacion de tiempos de trabajo
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eje de abscisas, lia velocidad de cor.
te, expresadas en metro por minuto,
V por ordenadlas la produccion de
viruta en decimetros clbicos, es de-
cir, €l volumen total desprendido
con cada una de las velocidades de
corte antes del reafilado del atil, se
obtiene una curva cuya forma gene-
ral es la indicada en la figura pri-
mera.

Esta forma se obtiene piara toda
clase de aceros de herramientas que
baya sufrido un tratamiento tér-
mico racional.

PUNTOS INTERESANTES DE ESTA
CURVA

Examinando la curva, se ve que La
cantidad de viruta producida por el
atil antes del rea-filado es pequefia

A o I 1Vo
V V. Vo+H Vi Mo- 30 No ' a
L Do 0.9 Do 0.6 Do 0.5 Do

para bajas velocidades de corle; ore.
ce de manera continua con esas ve-
locidades; pasa por un maximo vy,
después, va decreciendo al aumen-
tar ,!la velocidad hasta llegar a anu-
larse.

Iva velocidad Vo, que corresponde
al maximo volumen de viruta des-
prendido. recibe el nombré de velo-
cidad de minimo desgaste, y la velo-
cidad V,, paraladla! la herramien-
ta pierde el filio casi inmediatamen-
te, se llama velocidad limite.

Esta velocidad Iimite es la veloci-
dad Vo, de minimo desgaste, au-
mentada en 2/3 de Vo. es decir,

VELOCIDADES ECONOMICAS

Las velocidades econdmicas son
Las comprendidas entre el valor Vo
y ed Vi, descartando, desde luego, la
velocidad limite Vi.

EMPLEO DE LA VELOCIDAD DE
MINIMO DESGASTE

Los casos en que puede ser con-
veniente ésta son:

a) A causa de la dificultad y lar-
go tiempo necesario para el monta-
je del util.

3

b) Por el elevado precio de cos-
te de! afilado.

Conviene, pues, por ejemplo, en
la fabricacion de piezas de la mis-
ma forma, en que el afilado modi-
fica el perfil.

EMPLEO DE LAS VELOCIDADES
ECONOMICAS

Pueden adoptarse éstas cuando
sea posible afilar radpidamente el
atil sin causar alteracion en su for.
ma. En este caso se hallan dia mayor
parle de los trabajos de tornos, ce-
pilladoras y limadoras.

iA continuacion damos dia labia de
valores que establecié Denis, y que
permite represen)lar grafie/amentie
los punios interesantes de la curva.

o o 2Vo
3V \\/ﬁ . V2 Vo 3\3/ Vo -- 3
0.4 Do 0.2 Do 0.1 Do 0

Con ellas se lia trazado La ramo
de curva que aparece en la figura 2

de trazo lleno, siendo la rama de
trazos la correspondiente a veloci-
dades que no hay poir qué conside-
rar en la practica.

EMPLEO DE LAS VELOCIDADES
COMPRENDIDAS ENTRE Vo y Vt

La velocidad de corte mas conve-

niente es la velocidad econdémica
practica, que tiene por valor;

Ve= Vo-f - Vo



quedando, en cambio, reducido el
volumen de viruta .desprendido sdii
reolJilado a

De D.g

Es in/diudabilie que, debido a la dé-
bil produccion de viruta obtenible
con estas velocidades econdmicas, el
Gtil exige mayor ndimero dle reama-
dos intermedios para obtener una
produccién igual a Do; pero se ob-
tiene con ello una considerada ven-
laja de tiempo en el Irahayo meca-
nico.

Trazada Ja curva de la figura 2, 6,
simplemente, a base de la tabla de
valores que lia servido para dibu-
jarla, pueden resolverse tres oues-
ljones.:

a) i
la pr.oduroién de viruta sin reafila-
do Do, correspondiente a esa velo-
cidad de corte, pueden conocerse las
produccio.nes de viruta correstpon-
dienles a cualquier velocidad com-
prendida entre Yo y Va.

b) . Dado un volumen de viruta
desprender sin rea filado, iguhl o
inferior a Do, puede conocerse Lla
velocidad econdmica correspon-
diente.

VELOCIDAD
Volumen m
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'm S| es necesario obtener un
voliuiraen de viruta D mayar que Do,
puede determinarse, una vez esco-
gida lia velocidad econ6émica, el nu-
mero fie reafilaidos que exigirda esa
produccién.

Conociendo lavelocidad Yoy

INFLUENCIA DE CIERTOS FACTO-

RES SOBRE LA VARIACION DE

ELE M ENTOS CARACTERISTICOS
DE LA CURVA

a Uno de los factores que in-
Fluyen sobre las variables Do, Vo y
N es la naturaleza deil acero de he-
rramientas; el segundo lodetermina
la mayor o menor resistencia a la
mlura por traccion medida en kilio-

Fig 3 5
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graimos por milimetro cuadrado del
material que se trabaja.

Los aceros de herramientas que
se consideran son:

Aceros al carbono ordinario y es-
peciales.

Aceros rapidos ordinarios.

Aceros rapidos superiores .tipo
“NVidia”).

Las figuras 3 y i manifiestan ’a
inllueneia ejercida por tos mencio-
nados factores.

Piara los volimenes méaximos de

viruta, producidos con las veloc'i-
1 De (;foterta/t'
r.,, N
1 /
a
\A fig.-°4

dkui - \\Pr

ks “rs 4\ ro =

-S

% %

w 20 30, 40
metrospor minuto

dudes de minimo desgaste, teniendo
en cuenta la naturaileza de la berra-
mienta y del material (acero), lie-
mos trazado el grafico de la fig. 5,

VPRODUCCION DE DESGASTE
oxiurode uirut
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Los defectos que puedan presen-
tarse en cualquier aparato o pieza
se han dividido en tres categorias,
segln su importancia. A saber:

Clase A. Agquellos defectos que
para corregirlos una vez se han pro-
ducido es preciso desmontar una
gran parte del conjunto o inutilizar
totalmente alguna pieza.

Clase B. Son aquellos defectos
de reparaciéon relativamente senci-
Ila, que no implica desperdicio de
material; pero si un cierto tiempo
en su reparacion, perjudicando la
buena marcha de la produccidn.

Clase C. Aqui se han incluido
defectos de escasa importancia que,
aun no dejando de ser defectos, po-
drian, en algunos casos, tolerarse.

Para cada aparato o pieza de los
que normalmente se inspeccionan se
ha hecho una “lista de defectos”,
atendiendo a estas tres clasificacio-
nes, dando a cada una de ellas un
nimero de orden para que nos sirva
de referencia.

Con las anteriores instrucciones,
el inspector, al observar un supues-
to defecto, no tiene mas que com-
probar si en la lista correspondien-

a base de las tablas de Denis, que
nos permite mas facilmente la in-
terpretacion.

El ejemplo que en la fig. 5 apare-
ce es: velocidad de corle 'Correspon-
diente a un acero de 65 kilogramos,
Lnabajairudm con herramientas de
acero al carbonio ordinario, y volu-
men de viruta desprendido con esa
herramienta antes de su reafilado.

La velocidad correspondiente es
6,5 metros minimo y el volumen, de

viruta, 11,2 decimetros clbicos, se-
gun se jindica con finchas.

te figura como tal, y, en caso afirma-
tivo, anotar en el impreso corres-
pondiente la clase y numero de tal
defecto, procediendo asi con todos
los aparatos inspeccionados.

Semanalmente son revisadas las
hojas que el inspector va cumpli-
mentando durante su trabajo, y en
estas hojas figura la cantidad total
inspeccionada y las cantidades que
por cada defecto se han rechazado.

Se agrupan por clases las canti-
dades de defectos, multiplicando es-
tas cantidades por 100, 60 6 25. se-
gun sean defectos de clase A B o C,
respectivamente, y, dividiendo estos
valores entre la cantidad total de
aparatos inspeccionados durante la
semana, tendremos unos ndmeros
que hemos convenido en llamar DE-
MERITOS.

Practicamente, es imposible que
la totalidad de los aparatos inspec-
cionados sean buenos; por tanto, se
concede para cada aparato un DE-
MERITO, encontrado experimental-
mente en la mayoria de los casos, vy,
relacionando el demérito de cada se-
mana o de cada mes con el que pre-
viamente teniamos estipulado, po-
dremos apreciar si la CALIDAD de la
fabricaciéon ha mejorado o empeo-

VARIACION DE LAS CARACTERIS-

TICAS DE LA CURVA DE PRODUC-

CION, SEGUN LAS CONDICIONES

DE CORTE (DIMENSIONES DE LA
VIRUTA)

Si se considera un acero de he-
rramienta trabajando sobre un ma-
terial homogéneo, y se dan dimen-
siones diferentes a

E .. avance por revolucién.
L — ancho die >a viruta.

y se constituyen das curvas corres-
pondientes. e | examen de dichas
curvas conduce a fa siguiente pro-
posicién,

El volumen méaximo de viruta sin
reafikido permanece con,stante en
todas las curvas que pueden consi-
derarse conno derivandose de una de
ellas, Ilamada curvi basica o 'jmietali,
que corresponde a las condiciones
de corle tipo Eo y Lo, con que se
trabaja (Fig. 6).

Tais condiciones de conde lian dado

rado, segln que esta relacion sea
menor o mayor que la unidad.

Si fuese exactamente la unidad,
es decir, en el caso en que el DEME-
RITO estimado y el conseguido en
el periodo de tiempo que se estu-

dien sean iguales, indicard que se
ha trabajado en las condiciones
normales.

También mensualmente obtene-

mos datos, deducidos de las mismas
hojas que llenan los inspectores,
para una nueva relacion de CALI-
DAD MEDIA del conjunto del depar-
tamento en cuya determinacién in-
terviene la cantidad de aparatos
inspeccionados y precio de ellos y la
RELACION de los DEMERITOS o
CALIDAD individual de cada apara-
to o pieza inspeccionada.

De todos estos resultados se ob-
tienen graficos que representan fiel-
mente la marcha de cada grupo de
fabricacién y del departamento en
conjunto.

Estas son, en lineas generales,
ias orientaciones que sigue en su
trabajo de calificacion el departa-
mento de Inspeccién de Aparatos.
Los detalles y la manera practica de
realizarlos los veremos en el articu-
lo siguiente. M. AZNAR

lugar a estas curvas con las si-
guiemles :
f E = avance = 0,8 min.

Curva A. I L= prof de corte =gmm

E 0,15 mm
CurvaB. | _ cim

E 02
Curva C. L=2mm.

Si Vo .es la velocidad de corte, de
que pariirnos, de produccién maxi-
ma comln a Jas otras curvas, ail
mulltipUiear Vo por un cierto coefi-
ciente K. llamado de correccion, el
producto K X Vo dara las vetadda-
dos de corle (abscisas, de las otras
curvas) correspondienles «d cambio
de condiciones introducido, teniendo
especial interés los cambios origi-
nados en la velocidad de minimo
desgaste y ia velocidad' econdmica
practica, que aparecen reflejados
en cada una de las curvas.

(Continuara.)
J. SACRISTAN



NUESTRA

— jiPumm... ff... ff... ff... Kak!

El intruso de Garabitas ha ini-
ciado el didlogo. Acudamos a un in-
térprete que rios traduzca e! len-
guaje d' estos menstruosos abortos
de la inteligencia Inmune que lla-
mamos cafiones, y escuchemos eo-n
«atencién:

— Tengo sed de sangre. Me mo-
lestan enormemente la tranquil idad
y el reposo que lian disfrutado los
madrilefios durante unos horas.

El cafién del pueblo osia dispues-
to a conistestar adecuadamente: pe-
ro, con su silencio, parece invitar
al faccioso a gm reflexione y no si-
ga en sus funestas pretensiones.
IDe nada le vale:

— jiPumm... ff... ff... ff... Raki

El faccioso suelta una risotada
prefiada de odio. Su sed do soagre
ha comenzado a verse satisfecha,
v.arias victimas en esta su segunda
intervencion.

Tia réplica no se
ahora:

—iiPumm... ff... ff... ff... Raki

El cafién del pueblo contesta en
estos términos:

— Siempre que tengo que interve-
nir lo jamiento; i pesar de ello, pon-
go lodo mi empefio en ser eficaz;
pero preferiria que reflexionases y
le dieses cuenta de la monstruosi-
dad de lu intervencion, giuo. de fio
existir, hubiese .evitado la mia. ¢(No
te averglienza disparar contra los
trabajadores, contra lois mismos
que lo forjaron y te dieron temple y
precision ?

hace esperar

LUCHA

en

alta voz

Tai justicia de estas palabras sana

de quicio al forastero:
— jiPumm... ff... ff... ff... Rakd
—jiPumm... ff... ff... ff... Rakl
— iy Pumm... ff... ff... ff... Raki

Pretende, ya que razones no lle-
ne para contestar a las cuerdas pa-
labras del cafion republicano, ani-
quilar :i osle para asi poder seguir,
sin estorbos, su obra de destruc-
cion...; pero, en su furia iracunda,
es incapaz de precisar.

Mas victimas, mas sangre:

—ijijPumm... ff... ff.. ff... Raki

— jlnsensato!, replica el dle aca.
¢(Por qué porsisles en tu vértigo ab-
surdo, si sabes que mas larde o mas
lemprefio enmudeceras para siem-
pre, arrollado por la razén y la jus-
ticia? ¢Por qué sigues en bu alocada
aventura, que, dia Iras dia, va acu-
mulando sobre *lus espaldas .la aver-
sion profunda de toda la Hnimari-

A NUESTROS LECTORES

Por haber ocurrido una averia en

los talleres donde se confecciona

nuestra revista, nos vemos obligados a aparecer con un mes de retraso.
Sirvan estas lineas de explicacion a nuestros lectores.
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dad consciente? ¢;Por qué jme fuer-
zas a tener que disparar sobre eses
Irabajaidores hermanos a los que lia
adversidad ha obligado a figurar en.
Iré tus servidores? ¢No comprendes
que lia de llegar un dia en que. fa-

talmente. s6lo aversién hacia ti en-
cuentres por todas partes? ;Refle-
xiona 1l

Inatil:

—ijiPumm... ff... ff... ff. . Raki

— Me hablas en un ‘lenguaje que
no 6oimiprendo... Si en mi carpiese el
sentamienlo frateruial, «a gratitud,
y la mas elemental idea de justicia,
no tendria razén de ser. No. no te
esKUioho, no quiero esjauicinarte: me
irrita que me hables asi: aunque
reconociese lu razén, no te haria
oasa... 'fe odiaria mas...

El cafion del pueblo pierde por un
momenlo su serenidad:

— jiPumm... ff... ff.. 4. . luik(
Dell otro lanio no contesten ya
osla vez.

Tn.anseurridos unos miimuitos de
silencio. al 'buen pueblo madrilefio
se dispone a aprovechar las pocas
horas que aun te quedan pama el
descanso.

J. J. VALLS



Standard Cultura!

U

Desde que Noé se dedicé a repo-
blar el mundo después del Diluvio,
la mujer ha pasado por todas las
degradaciones.

NI siquiera leyendo “Los origenes
de la especie”, de Darwln, se ve tan
baja la mujer como luego a través
de las legislaciones de los hombres
de Estado.

Hubo tiempos en que la que nacia
deforme se la quemaba viva, y cuen-
ta la Historia Antigua que Salomé,
la hermana de Herodes I, se compla-
cia en encender la pira y arrojar a
las llamas a las nifias que traian
algin defecto fisico del vientre de
la madre. Claro que esto ocurria en
tiempos de crueldad, en que, segln
Estrabon, habia perros amaestrados
que se encargaban de “enterrar a
los muertos”, devorandolos.

Avanzan los siglos, y llegamos a
Grecia, que ya es patria de las cien-
cias, de las artes y la filosofia, y son
las leyes de Licurgo las que orde-
nan que los padres entreguen a sus
hijas virgenes al sacrificio de Mo-
loch, degollandolas una vez que sir-
vieran de pasto a la soldadesca.

Roma, sefiora del orbe, da las
Doce Tablas que firma IMuma Pom-
pilio, estableciendo la venta libre y
obligada de la mujer.

Viene Augusto y fija el precepto
de que la mujer es un ser impuro,
desterrada para siempre del Valhal-
la 0 paraiso de Odin.

El propio Catén, el famoso censor
de la ciudad del Tiber, fija la escla-
vitud mercenaria de la pobre irre-
denta, que, a! fin, alcanza la parva
merced de poder ser liberta.

Todavia el siglo XVI tiene a la
mujer bajo el yugo de la entrega a
los extranjeros y a la cautividad, a
cambio de unas monedas.

Castelar, el insigne tribuno espa-
fiol, barriendo los Gltimos vestigios
de la barbarie que sujetaba a la hu-
manidad a la tirania del méas fuerte,

Quien trata mal una herra-
mienta o una maquina es
como quien estropea un
arma de combate: Resta
medios de defensa contra
el invasor.

La mujer
y la ensenanza

rompiendo las cadenas, marca una
epopeya gloriosa.

Apenas el varon suaviza el torce-
dor, la mujer se levanta, respira y
le grita enhiesta: “Soy tu igual”.

Y se lanza al trabajo, a los talle-
res, a las fabricas, a las academias,
a la universidad, y crea un drgano
social suyo, propio: el de la selec-
cion causal de su sexo.

Y escala las cumbres y forma
parte de los parlamentos, de las co-
misiones técnicas, de las asambleas,
del foro, de la investigacién, sin de-
jar de ser siempre el numen que
inspira a los dioses del Olimpo.

La época actual sefiala el progre-
so rapido de la mujer en todos los
ordenes de la vida intelectual.

El afio 36, antes de la guerra,
existian 528 matriculas de la Normal
del Magisterio; 126 de la Facultad
de Filosofia y Letras; 315 del Con-
servatorio de Mdusica y Declama-
cion; 78 de la Facultad de Medicina;
96 de la de Farmacia; 42 de la de

Carmen Beltran, la compafiera cuyo
nombre apareci6 en el nimero ante-
rior de nuestra revista, y que obtie-
ne un rendimiento del 138 por 100
en su trabajo. Por error, la fotogra-
fia resulté cambiada, subsanandose
éste con la presente rectificacion

Derecho, y un porcentaje crecido de
las Escuelas de Ingenieros y Arqui-
tectura, dedicadas a estudiantes la-
boriosas del sexo Ilamado débil.
(Tomamos los datos de una estadis-
tica que publicéd “El Liberal”).

Notese que son la Normal y la Fa-
cultad de Filosofia las de mayor
contingente de alumnas, excepcién
hecha del Conservatorio.

Ello indica que es la ensefianza la
profesion que prefiere la mujer.

En efecto; ninguna actividad co-
mo la de dirigir los pasos de la in-
fancia se adapta tanto a su predis-
posicién nativa.

La Pedagogia es un estudio que
aparca multitud de facetas de caréac-
ter psicoldgico, y Francia y Bélgica
hacen de la Pedagogia un funda-
mento de su Constitucion politica,
obligando al ciudadano a esa segun-
da naturaleza que forma una per-
fecta asimilacion de la ensefianza.

No es Espafia de las naciones mas
retrasadas. Aquella vieja vision del
“déomine” hambriento y los escola-
res escondiéndole las gafas desapa-
recio, y hoy la mujer sale de ias
Normales con plena conciencia de su
alta mision, irradiando a los hoga-
res los destellos de la civilizacion
que avanza.

La figura de la madre no analfa-
beta, que sabe dirigir los pasos de
su prole, hechura es de la mujer
perseverante que se capacita para
ser util al acervo social.

Revelandose unas veces, y otras,
pregonando altiva sus designios, la
mujer sepulté el pasado de ignomi-
nia a que la sometieron Grecia y
Roma, valorando su caudal psiquico
y cerebral, y, al volver la paz, des-
pojado Marte de sus arreos de tra-
gedia, seguira siendo la parte esen-
cial de la vida de relacion, ligando
sus fibras al porvenir de Espafia.

ERNESTINA

Cultiva el espiritu. Lee, es-

tudia, aprende, y seras
mas util todavia para des-
empefiar la obra que se te

ha encomendado.
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(CONTINUACION)

Para basculan el rectificador, se
emplea en recipientes hasta diez
amperios una palanca de mano, lle-
vando los aparatos mayores un dis-
positivo electromagnético que hace
automaticamente la basculacion.

Simultaneamente, con la bascula-
cion que une el mercurio del catodo
K con el anodo de encendido A, se
cierra un interruptor de encendido
I. De esta manera se establece un
circuito derivado de encendido, bien
de transformador principal a través
de una bobina especial, o bien de
un transformador separado llamado
transformador de excitacién, en-
trando en este caso a formar parte
del circuito una resistencia de en-
cendido Z.

La intensidad del circuito de ex-
citacién alcanza de 2 a 3 amperios.
Al volver el aparato a su posicién

normal, se rompe la comunicacién
establecida por el mercurio entre
K y A, interrumpiendo el circuito

de encendido, con lo que se produce
una chispa en el recipiente, que ini-
cia el encendido del rectificador.
Cuando el aparato ha llegado com-
pletamente a su posicién normal,
queda abierto también el interrup-
tor | para que no pueda volver a es-
tablecerse el circuito al entrar ca-

sualmente en contacto el mercurio
de Ky A
Si en el momento de producirse

la interrupcién del circuito a través
del mercurio entre Ky A no es pre-
cisamente la onda positiva la que
pasa por este Gltimo, no se produce
la chispa, y en estos casos hay que
repetir la basculacidn.

La basculacién no conviene tra-
tdndose de aparatos grandes, y por
eso la casa S. S. ha perfeccionado
un nuevo procedimiento: el encendi-
do por proyeccion, llamado asi por
iniciarse el encendido mediante un
chorro de mercurio proyectado a un
dnodo de encendido automético. Co-
mo se ve por la fig. 2, este encendido
se efectlGa haciendo que en el mo-
mento de entrar en tension el recti-
ficador, un nlcelo de hierro ¢, flo-
tante en el mercurio de un tubo en
forma de u se sumerge en dicho li-
quido gracias a la atraccion del
electroimén S.

El mercurio, empujado por el li-

quido, sale en forma de chorro por
una tobera a través de mercurio del
catodo, siendo proyectado contra el

9

Rectificadores de mercurio de ampolla de vidrio

iniiiiiiimi U il

anodo de encendido y produciéndose
la chispa de encebamiento,
Suprimida la basculacion, es po-
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Calculo
de la maqui-

na fresadora

rramtiMimi

APARATO DIVISOR

Si has leido, querido compafiero,
los nimeros anteriores de nuestra
revista STANDARD CULTURAL
(que asi lo creo, porque sé que te
place leer todo aquello que repre—
senta cultura), te habras dado per-
fecta cuenta de la labor tan fructi-
fera que supone la divulgacién de

sible montar los recipientes en sus-
pensién fija, lo que se hace con re-
cipientes hasta 300 amperios.

REGULACION DE TENSION

Teniendo en cuenta que el rectifi-
cador sélo hace las veces de un apa-
rato de conexién y que no produce
tension, la regulaciéon de ésta debe
hacerse delante o detras del aparato.
En la fig. 3 se representan diferen-
tes esquemas de regulacién de ten-
sién para corrientes trifasicas, sir-
viendo para monofasicas los mis-
mos esquemas, con sdélo dos arro-
Ilamientos.

El esquema A representa la regu-
lacion mediante una resistencia R,
en el lado de corriente continua; los
esquemas B y D sirven para regular
a voluntad por el lado de corriente
alterna mediante un transformador
escalonado.

Este escalonamiento puede exis-

como se ve en el esquema B,
arrollamiento secundario del
mismo, transformado principal o
para el que puede proveerse un
transformador regulador especial,
esquemas E y D, caso de que sea
dificil dotar al transformador prin-

tir,
en el

todo aquello que nos puede ser util.

Yo también quiero aportar mi
granito de arena para hablarte algo
sobre “calculo de maquinas fresa-
doras”, y aunque yo no sea un artis-
ta de la pluma, t4 haz la vista gor-
da y no te desanimes.

Seguro que algin compafiero te
habréa hablado de ello como si fuese
del “coco”. Te habra dicho tam-
bién que es necesario saber trigono-
metria y poco mas o menos tener
el grado de bachiller, y, claro esta,
ta te has desanimado y no has que-
rido saber mas. ;Sabes operar con
los nimeros quebrados? Pues es lo
suficiente. Sigueme, que al final sa-
brds lo mismo que yo, que es hien
poco.

Los céalculos méas corrientes en
la maquina fresadora son los de:

Aparato divisor.
Engranes rectos.

cipal con el numero necesario de
bornes. Por esto el esquema B se
adopta preferentemente para poten-
cias pequefas, y los D y E, caso de
que sean potencias mayores. Este
Gitimo representa la llamada regu-
lacion del punto neutro, con lo que
se consigue una regulacion escalo-
nada muy exacta. En el otro sistema
ds regulacion no se modifica el pun-
to neutro, sino que se toman deriva-
ciones en los extremos de las 2, 3
6 6 fases, mediante un transforma-
dor escalonado.

(Continuara.)
MIGUEL DEL RIO
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Engranes helicoidales.
Cremalleras.

Corona y tornillo sin fin.
Engranes conicos.
Ruedas de cadena.
Tallado de levas.

Empezaremos por el aparato di-
visor, y para ello haré una breve
descripcién de él y de su funciona-
miento.

Consta de un eje o arbol K, hue-
co en toda su longitud. Dicha oque-
dad termina por el extremo anterior
en cono; para el alojamiento del
punto, cuando sea necesario utili-
zar éste, pues cuando la pieza que
se ha de trabajar haya de ser cogi-
da con el plato universal, el extre-
me anterior de dicho eje lleva una
parte roscada g, analoga a la nariz
del torno, para la colocacion de los
platos amarre.

Lleva montado en él, y fija por
medio de una chaveta, una coro-
na a, de 40, 60 u 80 dientes, y engra-
nado con ésta un husillo b, de una o
dos guias. (Por regla general suele
ser de una sola guia).

Tanto la corona como el husillo
van montados sobre una carcasa de
fundicién s, sobre cojinetes.

En uno de los extremos del eje
del husillo va montada la manive-
la e. Este montaje estd hecho de
forma tal que permite a la manivela
desplazarse en sentido radial y po-
der con ello fijar, por medio de una
tuerca que la aprisiona, el indica-
dor f a la distancia que nos conven-
ga del eje.

En este eje, y entre la manivela
y la carcasa, va montada la pieza r,
que gira libremente sobre él y en
la cual se montan, por medio de tres
tornillos, el plato de agujeros a.

Para inmovilizar este conjunto
(la pieza r y el plato d), la carcasa
lleva un indice, que se introduce en
uno de los agujeros del plato. Todo
este conjunto hasta ahora descrito
va montado sobre una armadura h,
de fundiciéon, a cola de milano, de
forma tal que permite a la carcasa,
y, por lo tanto, a todo este conjunto,
deslizarse en un movimiento relati-
vo, permitiendo de este modo dar al
arbol principal la inclinaciéon que
se deb6ee cuando se haya de tallar
en él engranes conicos o piezas ana-
logas.

Independientemente de todo este
mecanismo, lleva otro que sélo se
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Recientemente ha sido la clausu-
ra del primer curso de nuestra Es-
cuela Cultural, de Standard, donde
se ha puesto de manifiesto el interés
de todos los compafieros en apren-
der para poder ser mas utiles en el
cumplimiento de las necesidades
que actualmente se plantean, debido
a los momentos que atravesamos, y
que seran aprovechados y ampliados
estos conocimientos en el porvenir.

utiliza cuando se ha de tallar en él
engranes helicoidales, espirales o
que se haya de dividir por el proce-
dimiento de “division diferencial”,
que mas adelante explicaré. La pie-
za r, que sirve de soporte al plato de
agujeros, esta tallada en su otro ex-
tremo, en forma de engranes, recto
c, que engrana con otro recto tam-
bién, p.

Este engrane p y el conico n, for-
mando un solo cuerpo, giran libre-
mente en un eje montado en la car-
casa. Con el engrane co6nico n en-
grana otro m, montado en otro eje,
que gira en un cojinete o agujero
hecho en la armadura h. En el ex-
tremo de este eje va insertada una
chaveta para poder fijar las ruedas
que, necesariamente, se han de
montar para la construccion de es-
pirales o para la “division diferen-
cial ”.

Y, por ultimo, para poder girar
libremente la corona y, por lo tanto,
la pieza a tallar, el husillo va mon-
tado sobre un cojinete excéntrico,
que, haciéndole girar, aleja al husi-
llo de la corona, dejandola libre,
consiguiendo con ello poder girar la
pieza a tallar mas rapidamente con
la mano que por mediacion de la
manivela.

Y esto es todo. Lo necesario para
conocer el aparato. Lo deméas no
nos interesa para nuestros calcu-
los; engrasadores para su lubrica-
cion; dos ranuras en la base de la
armadura para su sujecion; un tor-
nillo o freno para poder fijar el ar-
bol en el momento de trabajo y al-

gunas piezas mas 0 menos artis-
ticas.
En el proximo ndmero veremos

cémo se opera con él.
CONDE

Es cierto que no se ha obtenido
todo el fruto que esta Escuela hu-
biera podido dar, ya que, numérica-

mente, la cantidad de compafieros
que han llegado al final del curso
no ha sido considerable; pero si lo

suficiente provechoso para aquellos
que, con su sacrificio, lograron lle-
gar al final. Hoy tienen la gran ven-
taja de encontrarse superados en
€s0S conocimientos propios que po-
seian anteriormente de asistir a las
clases y el convencimiento firme de
saber que en la medida que ponga-
mos de nuestra parte el esfuerzo
necesario en aprender, en esta mis-
ma medida podremos ser mas utiles
en el futuro. Y que no menos cierto
que si la asistencia a las clases no
ha sido superior no es, en ningln
momento, desinterés de los compa-
fieros ni abandono por parte de la
Comisién de Cultura, que con un
trabajo constante y tenaz ha sabido
vencer las dificultades econdmicas
que esto requiere con la magnifica
ayuda de los Sindicatos y la del pro-

TAL COMO VIENE

Preguntas

Creiamos que en el teatro eran
los actores los encargados de decir
sus papeles, y los espectadores es-
cuchar en silencio, muy en si-
lencio,

Pues bien: nos hemos equivocado
rotundamente. En el Gltimo festival
hubo quien se pas6 la mafiana char-
lando con sus numerosas amista-
des... y en alta voz.

¢(Por qué no acuden a la Junta de
Espectaculos? jCon la falta de ar-
tistas que padecemos!

Hay una cola en Standard... que
no pega. Vamos, que serd necesario
suprimirla. Nos referimos a la que

11

i CAPACITACION!

fesorado; con la no menos valiosa y
desinteresada de los compafieros
técnicos de nuestra fabrica, sino que
estas faltas pueden ser debidas a
que, por ser una cosa hueva para
nosotros, no hayamos comprendido
lo que esto en si representa.

Pero es de Suponer que con el
resultado positivo obtenido en este
curso pasado, la Comision de Cultu-
ra vea la forma de poder ampliar
este nuevo curso con otras nuevas
clases artisticas y deportivas, y es
de esperar que, con la colaboracion
de todos, en este nuevo curso acuda-
mos mayor nimero de compafieros
a las clases teoricas y practicas de
nuestra fabrica, para recoger las en-
sefianzas de todo aquello que los
profesores manuales e intelectuales
puedan ensefiarnos para aprender o
perfeccionar nuestros conocimien-
tos profesionales.

jAsistamos todos a las clases; to-
dos tenemos que aprender!

ALBERTO PICO

ingenuas

se forma cinco minutos antes de la
hora de salida.

¢(Forma de suprimirla? Muy sen-
cillo, camaradas del Comité. Pegan-

do fuerte. -

*%

Como algunos han perdido la me-
moria, vamos a recordarles, jnada!,
una futesilla:

Queridos “amiguitos” : Estamos
en guerra... Si, hombre, si; estamos
en guerra. ;Os enterais?

Bien; pues, enterados, procurad
no protestar tanto de la comida, que
antes no se os veia por los hoteles
de “postin” y, sobre todo, recordad
esto: Que estamos en guerra.

RELE
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Temas
de divulgacion

La radiotelefonia, con sus mul-
tiples aplicaciones, ha hecho im-
prescindible su empleo como factor
primordial en toda accion de guerra
moderna.

La sangrienta lucha que asdla a
Espafia ante la invasion italoale-
mana ha venido a demostrar la im-
periosa necesidad de dotar a nues-
tro Glorioso Ejército de los mas mo-
dernos medios de comunicacion.

Ateniéndome al titulo del presen-
te articulo, voy a tratar de bosque-

jar el funcionamiento de alguno de
los aparatos portatiles de radio co-
rrientemente empleados.

Los familiarizados con la técni-
ca radioteleféonica no encontraran
nada nuevo en estas modestas li-
neas; pero teniendo en cuenta que
son numerosos los compafieros que,
aunque aportando su trabajo en la
construccién de las piezas que in-
tegran estos aparatos, ignoran, no
obstante, su funcionamiento y ma-
nejo, a ellos, pues, va dedicado pre
ferentemente el presente articulo.

Las comunicaciones inalambricas
radiotelefonicas o radiotelegraficas
tienen la ventaja de que, préactica-
mente, su alcance es ilimitado, y la
de que su instalacion puede efec-
tuarse en elementos moviles: autos,
trenes, aviones, etc. Esto es posible
porque las lineas de frecuencia ra-
diadas son el éter.

Los aparatos empleados en esta
clase de comunicaciones son muy
diferentes a los aparatos telefdéni-

€0S, Y Su montaje es bastante mas
complicado.

Numerosos son los tipos diferen-
tes que se emplean en campafa, ya
que dependen de la potencia con que
quiera transmitirse, y de su alcan-
ce, y, por lo tanto, del nimero de
lamparas.

Dos aspectos diferentes se nos
ofrecen en este caso: Transmisor-
receptor para montaje fijo y como
tipo portatil de campafia.

Como en el caso primero, su ins-

talacién puede ser perfecta, permi-
tiendo montajes de transmisores de
mas de 200 W. de potencia, y como,
por otra parte, la descripcién de es-
tos complicados aparatos no entran
en el objeto de este articulo, pasare-
mos a los otros tipos mas sencillos,
los portatiles.

En estos aparatos, la condicion
esencial es la menor dimensién po-
sible, instalacion rapida y manejo
poco complicado, poco nUmero de
valvulas y buena estabilidad en re-
cepcién y transmision.

Las funciones de transmisién y
recepcion pueden efectuarse en apa-
ratos por separado, 0 sea uno para
transmisién y otro para recepcion,
0 bien en un montaje mixto (trans-
reptor), en que el transmisor, por
medio de un sistema de conmuta-
cion, queda convertido eléctrica-
mente en receptor. Como estos apa-
ratos se emplean en una gama de
onda comprendida entre los G.000 a
30.000 kilociclos, y en estas ondas

Standard Cultural

La radiotelefonia en la guerra

las pérdidas por absorcion en los di-
ferentes enrollamientos y conexio-
nado es muy grande, los aparatos,
por separado, dan un mayor rendi-
miento en el funcionamiento.

Esto no obstante, la creacién de
modernos tipos de lamparas de re-
ducido consumo y materiales de
gran perfeccion y reducidas pérdi-
das permiten en la actualidad cons-
truir transceptores de bastan tes
buenos resultados en campafia.

La longitud de onda en que fun-
cionan generalmente estos aparatos
portatiles esta comprendida en las
bandas siguientes: ondas cortas y
extracortas de 40 a 10 metros, y las
ultracortas, de 10 metros para aba-
jo. El empleo de estas ondas se de-
be a su facilidad de propagacion y
a su alcance extraordinario con pe-
quefias potencias.

La definicién de estas ondas pue-
de resumirse asi:

Todos sabemos que las ondas
hertzianas y la luz son de naturale-
za idéntica y so6lo difieren por la
longitud de onda. Por lo tanto,
cuanto mas cortas son las ondas,
mas parecidas son sus propiedades
a las de la luz. Por otra parte, la
Optica nos ensefia que ios rayos lu-
minosos se propagan en linea recta,
y la misma o parecida ley rige en
las ondas cortas. La movilidad de
propagacion de estas ondas es el
rayo indiireHo. Este rayo se propa-
ga igual que la luz, o sea en linea
recta, hasta encontrar una superfi-
cie conductora (capa ionizada, lla-
mada de Heaviside). Al llegar a esta
capa conductora, en vez de seguir
la curvatura de la tierra, se dobla
hacia ésta (fig. 1). Esta reflexion
(el angulo de reflexiéon es igual al
angulo de incidencia) suele dar lu-
gar con demasiada frecuencia a di-
versas variaciones rapidas y debili-
tamientos en la intensidad de la se-
flal. Este fendmeno se conoce con
el nombre de Farlinp o esfumacion
de ondas, y su causa se atribuye a
las diferentes densidades de ioniza-
cion y a la interferencia de dos ra-
rayes indirectos, que siguen distin-
tas trayectorias.

Otra formidable ventaja que tie-
ne el empleo de las ondas cortas en
los aparatos portatiles es que con
un ndmero muy limitado de valvu-
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las se cubren distancias muy gran-
des. Las comunicaciones con esta
clase de aparatos radiotelefénicos
es muy semejante a la ya explicada
en las comunicaciones telefdnicas.

Asi, la antena del transmisor
cscila constantemente a una fre-
cuencia de amplitud o intensidad
constante, conocidas generalmente
con el nombre de unidas portadoras,
Si ahora hablamos ante el micro6-
fono, la onda portadora no conser-
va mas la amplitud constante, sino

que crece o disminuye, de acuer-
do a la intensidad del sonido (este
proceso se denomina modulacion
sobre antena).

Por otra parte, la antena del re-
ceptor estd sintonizada a la onda
portadora del transmisor, generan-
dose en ella corrientes exactamente
iguales a las de aquél; pero de me-
nor intensidad. Estas corrientes son
amplificadas por las valvulas ter-
moiodnicas, en cuyos diferentes pa-
sos sufre los procesos de deteccion,
y cuyas sefiales son amplificadas en
baja frecuencia, las cuales hacen a
su vez accionar el diafragma del al-
tavoz, convirtiéndolas en sefiales
audibles.

En el esquema de la figura 2 te-
nemos un tipo convencional de uno

de estos tipos de aparatos de cam-
pafia. Es del tipo transceptor
(transmisor-receptor), y trabaja en
la banda de 5 y 10 metros. Emplea
tres valvulas, dos 19 y una 30. La
primer véalvula, o sea la 19, funcio-
na como osciladora simétrica en
transmisién y como generatriz en
recepcion. La 30 se utiliza como pri-
mera etapa de audiofrecuencia o
como detectora, segun sea para
transmision o recepcién, respecti-
vamente, y finalmente la 19 consti-

tuye ja etapa final o de salida. Me-
diante una llave doble de tres polos
rotativos, se efectlGan los cambios
simultaneamente de recepcidn a
transmisién, o viceversa.

La alimentacion de las véalvulas
se hace exclusivamente con baterias.
Se utilizan dos pilas secas de uno y
medio voltios, y dos de alta tensidn
de 45 voltios cada una. También em-
plea una pequefia pila de 4 y medio
voltios para la alimentacion del mi-
créfono.

En los equipos modernos de apa-
ratos de campafa se emplean tam-
bién, para la alimentacién, en sus-
titucion de las baterias pequefias,
dinamos con dispositivos especia-
les para ser accionados a mano o
con pedal para pie.
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Un transceptor como el que aca-
bamos de describir puede estable-
cer comunicaciones a mas de 80 ki-
I6metros de distancia, pudiendo du-
plicarse y aun triplicarse esta can-
tidad en condiciones atmosféricas
especiales. Finalmente, el montaje
de estos aparatos suele hacerse so-
bre cajas mochilas que facilitan su
transporte.

Facil es comprender la importan-
cia que en la guerra desempedan las
comunicaciones tanto telefdnicas

como radiotelefénicas, merced a las
cuales un mando de Estado Mayor
puede, sin moverse del sitio que
ocupa, estar en contacto con las di-
ferentes divisiones orgéanicas de un
ejército, dar 6rdenes y seguir las in-
cidencias de una batalla.

Otra aplicacién de la radio en las
trincheras, no menos interesante, la
tenemos en los amplificadores de
potencia, que, dotados de potentes
altavoces, permiten radiar a distan-
cia la palabra o la musica (50 wa-
tios de potencia en salida, general-
mente). Este medio de propaganda
en las trincheras es de excelentes
resultados, pues no olvidemos que
decir la verdad de nuestra lucha es
un arma peligrosa para el invasor.

F. LEZCANO
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TECNICA ,
Y PRODUCCION

El andalisis micrografico tiene por
objeto el estudiar los constituyentes
de los metales con la ayuda del mi-
croscopio, y atacado por reactivos
que los caracterizan.

Este necesita las operaciones si-
guientes: El pulido, el atagque por
reactivos apropiados, la observacion
y la fotografia, si se quiere obtener
una sefial de los resultados obte-
nidos.

PULIDO

Comprende el desbaste de Ia
muestra a estudiar y la terminacidn.

El pulido se hace a la lima o a la
muela, y después utilizando papel
esmeril muy fino. En el comercio se
encuentran muelas especiales; aho-
ra bien: si no las hay, se puede em-
plear la muela del taller, prefirien-
do sea ésta bastante fina.

La terminacion se hace sobre una
muela, la cual estd recubierta de
fieltro y que recibe en el curso de la
operacién un pequefio chorro de
agua destilada, teniendo una sus-
pension de alimina.

Para esto se puede preparar el
alumbre amoniacal, reduciéndolo a
polvo impalpable dentro de un mor-
tero. El polvo obtenido se disuelve

en agua, o sea 15 gramos por litro,
se deja reposar y después se sifona
durante un cuarto de bora. Al liqui-
do sifonado se le tiene en reposo
durante cuatro horas, lo que nos da-
ra una capa de aluminium, y que,
mezclada con el agua destilada, ser-
vira para la terminacién de las
pruebas.

ATAQUE

Se emplean reactivos diluidos
cuando el ataque debe ser lento. El
reactivo utilizado depende del cons-

tituyente a estudiar, empleando, so-
bre todo, los siguientes:

ACIDO PICRICO

Agua a 95"... 100
Acido picrico

REACTIVOS DE BENEDICKS

Alcohol 95° ... 100
Acido metanitro-bencina sul-

fONICO o 4
PICRATO DE SODIO
Agua destilada ... 100

S0Sa CAUSEICA .ivvvvevviiiciieceeieiens 25
Acido picrico 2
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Analisis micrografico de los metales

OBSERVACIONES

Se emplea para observar las
muestras, una vez hecho el ataque,
un microscopio especial, general-
mente el tipo ”"Le Chatelier”. Com-
prende este microscopio un objetivo
que gira hacia arriba con el fin de
permitir la observacion de la mues-
tra, el cual se coloca sobre un so-
porte. La luz que se proyecta como
resplandor se recibe y llega por me-
dio de un diafragma, una lupa y un
prisma a reflexiéon total. La imagen
es proyectada por el prisma a refle-
xién total. Para ponerlo a punto,

esto se efectlia por medio de un tor-
nillo.

FOTOGRAFIA

El mismo microscopio estd com-
binado para tomar fotos de las prue-
bas. Para esto, el prisma a refle-
xién total puede girar alrededor de
un eje vertical mediante una ruleta,
donde se envia la imagen dentro de
la cAmara fotografica impresionan-
do una placa sensible.

R. BERMEJO

(Continuara.)
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PLAN DE ESTUDIOS.--COMISION DE CULTURA

Estado de cuentas del | de mayo al 30 de juni6 de 1938

INGRESOS

Asignacion mensual de la Compafiia (riles de
117217/ ) IS
Venta de un ejemplar del Tratado didactico
tedrico de contabilidad al compafiero Pedro
Alameda ...
Idem Fisica y Quimica al comi>afiero Emilio
Madrid ..o
Idem Geometria(curso superior) a César Jaime.
Vente die cuarenta caricaturas de Bravo..........
Venta de una Geometria superior y una Geome-
tria grado medio al compafieroArturo Alonso
I'dem una Geometria superior a J. M. Manza-
0T Lo TSRS
Asignacion mensual de la Compafiia (mes de
junio)

GASTOS

71 Factura F. Dossat. de 6 de mayo de 1938,
por dos Crusait Geometria v seis Tablas
del cuadrado ...

72 lectura Sobrinos de R. Prado, de 7 de
mayo de 1938, por unas gafas..............

73 Factura compafiero Bravo, de 19 de mayo
de 1938, por mitad valor venta carica-
tUras (40)...ccccviiiie i

74 Factura EI Arca de Noé, de 29 de jimio
de 1938. Jror doce hojas de papel canso
v una rvisma de papel barlxi.................

75 Liquidacion festival clausura curso 1937-
1938, de 27 de mayo de 1938 (segun
detalle)

Gastos durante los meses de mayo y junio...

E xistencia en caja el 30 ue junio de 1938...

Pesetas

5°°>00

12,60

12,50
120

14*65

125°

500

1.186.65

315°

52%°

60

140

I"5»75

449-75

1-318o
1.186,65

2.505,05
449-75

2.055.30

LIQUIDACION DEL FESTIVAL CELEBRADO CON
MOTIVO DE LA CLAUSURA DEL CURSO 1937-38

DONATIVOS

SP. MAGICA. ...
Sr. GOMEZ Mira ..o
Partido Comunista (Sector Sur)......cccceeee.e.
Izquierdo Republicana
Sindicato Fi Baluarte
Sr. Galan (Benigno) ......ccceceeveveeiineneiesierieas
Sindicato de Técnicos

VENTA DE LOCALIDADES

En Standard ........occooooviiiiiiieeiiieeenn,
En el Cine GOya.......ccoovevvvvieieiieinenns 79
En taller Fuentes

GASTOS

Alquiler traje gaucho .........cccecevviviiviiiienennns
Asociacion de Artistas Es]rafiofcs de Variedades
Sindicato Unico de la Industria de Espectaculos
Junta Delegada de Espectaculos ...........ccoc......
Junta Delegada de Espectaculos

T-TPOTUTITE e SS?
R ’Vﬂ.ﬂ.ilii'lﬁ RALDL  (F2H  ee e 210
T4 /»-CHVFIING s 142

RESUMEN

Total pérdida ...

Visado

Pesetas

25
25
25
too
1.000
10
200

895.50
2.280.50

*5
230

50
T33
779-25

1239
2.446.25

2.446,25
2.280.50

165,75

por la Censura



Ayuntamiento de Madrid





