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En 189S un volumen de cuentos aparecia en las ediciones Dorovatovski y Icharoucb- . . L. . . Lo
vida siguié también su lucha contra el fascismo. Esta lucha le exigié grandes esfuerzos.
nikov. Todo era nuevo v lleno de vig-or en este libro; sus personajes, amenazadores, eran , . ., . . . ..
Posefa wuna instruccién wuniversal servida por una memoria prodigiosa. En su cerebro
todo dinamismo, pujanza, vida. Estos primeros cuentos de Maximo Gorki fueron los que . . . , .
y en su coraz6n, siempre excitados por el esfuerzo creador, sC' encontraban impresos los
le dieron la gloria; una celebridad que se extendi6 como una nube de polvo sobre los . . o .
libros leidos en sesenta afios, los hombres vistos— hay que tener en cuenta que sus en-
dos continentes. La Rusia d,e.vanguardia, .el proletariado del mundo entero, habian en- . L .
trevistas fueron muy numerosas— ... todo esto lo asimil6 con avidez y supo expresarlo con la
contrado su escritor. El autor que disimulaba este seudonimo era Alcxei Pechkov, obre- L, .. . . . . .
ayuda de imagines artisticas tan vivas como la vida misma. La inmensidad de su obra
ro pintor de Nijni-Novgorod. Sus libros, que arrastraban a los hombres con una fuerza . . . . . .
se debe a que fue él el primero en seguir sus propios preceptos : 1 ransformar el trabajo
sorprendente, casi fisica, a la lucha por la igualdad social, iluminaban el corazén a mi- . . . . . L.
esclavizado en una vida de creacién continua y alegre. Ha escrito 325 obras artisticas vy
llones de explotados; esos libros hicieron de Gorki el escritor amado de las masas popu- . . . . L . . .
P ' pop ,)erca de i.000 articulos y estudios de publicista; funddé revistas, periédicos que llegaron
lares ; ningun literato de nuestra época ha dirigido contra la sociedad de los oprimidos golpe? p . . .
a ser los motores de la energia revolucionaria y creadora del pueblo riuso. Las cartas que
tan efi s; ningun literato h ntri i n mayor éxit n la ificacion i mun n - Lo . L. . Lo . -
eticaces; gu erato ha co buido co yor e o€ ed cion de undo nue Maximo Gorki envié hasta las aldeas mas apartadas, dirigidas a individuos 0o grupos
vo. Amigo intimo de Lenin Stalin, Maximo Gorki luchdé durante cuarenta afios contra . - , . .
g y de individuos, no tardaran en ser el tesoro de toda la Humanidad y el espejo de una de las
el capitalismo y el absolutismo con valor inflexible, y durante los udltimos afios de su . . . . .
vidas mas fecundas que se hayan visto jamas.
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DIVULGACIONES

EL HIERRO -1V-

Ya hemos descrito someramente la obtencién
del lingote en el alto horno ; vamos a ocuparnos
de los procedimientos de transformacién del lin-
gote en acero. L'no de los principales es el del

convertidor Besscmer.

Ya vimos que la diferencia fundamental entre
el lingote de fundicién y el acero es que este
Gltimo contiene menor proporcién de carbono.
Por lo tanto, para transformar el lingote en acero
habrd que sustraerle cierta cantidad del carbono
gue tiene repartido por toda su masa. Ademas
hay que quitar o al menos disminuir las otras
m aterias extrafias que tiene el lingote (silicio, et-
cétera).

Iil procedimiento Bes.semer consiste en quemar
el carbono y las impurezas mediante la inyeccidn
de una corriente de aire a través de la masa de
metal fundido. Esta operacion se efectua en el

convertidor Bessemer.

PROCEDIMIENTO BESSEMER ACIDO.
Descripcién del convertidor.— EIl convertidor Bes-
semer (ver la figura) es una retorta formada por
una envolvente de chapa de unos 20 milimetros
de espesor revestida interiormente con una grue-
sa capa de ganister, material refractario de natu-
raleza silicea y arcillosa. EIl espesor de esta capa
es de unos 25 centimetros en las paredes y 50
centimetros en el fondo. La forma de la boca y

cuello es caracteristica.

El fondo de la retorta esta atravesado por un
gran numero de orificios de un centimetro de

diametro aproximadamente, Illamados toberas,

gue' ponen en comunicacién la retorta con un

espacio inferior cerrado llamado caja de aire.

El cuerpo de la retorta va rodeado exterior-
mente en su parte media por un fuerte anillo
provisto de dos mufiones (en los extremos de un
didmetro) que descansan sobre apropiados sopor-

tes y que permiten asi el giro del convertidor.

Uno de los mufiones va acuflado-a una rueda
dentada, mediante la cual se imprime el movi-
miento al convertidor.

El otro mufAdn es hueco y estd enlazado por
medio de un tubo con la caja de aire. Por este
muioén hueco entra el aire a presiéon, recorre el
tubo, llega a la caja de aire, pasa por las toberas

y atraviesa la ma.sa de metal fundido.

Modo de operar con el convertidor.— EIl lingo-
te que ha de convertirse en acero se funde en
cubilotes o se toma directamente del alto horno
o de un mezclador (que es un gran recipiente en
el que se acumula y se mantiene fundido el metal
de varios altos hornos, asegurando asi una ma-
yor uniformidad en la composicion de la mezcla).

EIl convertidor, previamente calentado, se incli-
na para recibir el metal liquido. En esta posicidn
la carga entera queda por debajo del nivel de las
toberas del fondo. Seguidamente se inyecta aire
a presion y se hace girar el convertidor hasta
ponerlo en posicién vertical. EIl metal apoya
ahora sobre el fondo y el aire pasa por las tobe-
ras, impidiendo su presién que el metal caiga a
la caja de aire.

Este aire, segun hemos dicho, quema el car-
bono y algunas impurezas del meta!, resultando
de esta combustién una produccién de calor, gra-
cias a la cual, en vez de enfriarse el liquido por
el paso de la corriente de aire, conserva y aumen-

ta su temperatura.

Al principio del soplado sale por la boca del
convertidor una llama corta rojo-amarillenta, que
se hace gradualmente mas grande y luminosa,
con proyeccion de gran cantidad de chispas bri-
Illantes. De.spués va disminuyendo el volumen vy
luminosidad de la Illama, ha.sta tomar un tinte
amatista palido casi transparente. A los quince
0 veinte minutos del comienzo del soplado la
Ilama cae, esto es, se acorta de un modo repen-
tino. Esto sefala la eliminacién c”~i completa

del carbono. Entonces se inclina el convertidor



para que el liguido no apoye en la placa de las
toberas y se cierra la entrada de aire.

La necesidad de prolongar la operacion hasta
hacer lo mas completa posible la eliminaciéon de
las impurezas es causa de que al final del soplado
la cantidad de carbono haya disminuido dema-
siado ; es decir, que el metal se ha convertido
en hierro dulce y hay necesidad de recarburarlo,
agregando la cantidad conveniente de carbono
para obtener el acero del grado de dureza que
se desee, lo cual se consigue con la adicién de

fundicién manganesifera.

Después de esto se gira autn mas el convertidor
para vaciar su contenido en una cuchara. Se
evacla también la escoria producida (silicatos),
y el convertidor queda en condiciones de recibir

una nueva carga.

Con la cuchara se llenan las lingoteras, que
son moldes de fundicién en los que, al solidifi-
carse el liquido, resultan los lingotes de acero
Bessemer.

La carga de un convertidor varia de 5 a 15 to-
neladas. La pérdida de material en la operacién
(impurezas, oxidacién del hierro, etc.) es apro-
ximadamente 10 por 100.

El procedimiento descrito y el acero obtenido
se denominan acido, por el caracter acido del

revestimiento siliceo mencionado.

Con este procedimiento no se elimina el f6s-
foro, por lo cual sélo puede emplearse partiendo
de fundiciones que tenga muy poca proporcién

de dicho metaloide.

PROCEDIMIENTO BESSEMER BASICO
(O THOMAS).— Cuando la fundicién es fosfo-
rosa, es preciso eliminar el fosforo. En este caso
el procedimiento descrito anteriormente sufre al-
gunas modificaciones. La principal es la sustitu-
cion del revestimiento siliceo (4cido) por un reves-
timiento de naturaleza baéasica (cal y magnesia
calcinada), y la introduccién en el convertidor,
antes de cargarlo, de un 15 por 100 de cal, de la
cual se agregan ademas otras cantidades durante

la operacion de soplado.

El cuello del convertidor suele ser recto.

EIl soplado se prolonga algunos minutos des-
pués de caer la llama.

La escoria se sangra inmediatamente después
de terminado el soplado y antes de agregar el
carburante para impedir que el féosforo pase otra
vez a la fundicidn.

El fésforo queda eliminado en forma de tetra-

fosfato de cal, que pasa a la escoria, por lo cual

*ESQUE/AA OE -
COVE.R.TIOOR BESSEMER

*CORTE PARCIAL"

éstas, después de pulverizadas, se emplean como
abono en agricultura en sustitucién de los super-
fosfatos.

La pérdida de material durante la operacién
es de un 15 por 100.

A veces se emplea un procedimiento mixto,
tratando primero parte de la fundicion en un
convertidor acido y luego el total en otro bésico.

El hierro es un material béasico en las indus-
trias de guerra. Recomendamos a todos los com -
pafieros pongan gran atencidén en estos trabajos,

gue tienden a su divulgacion.

R icar d o R o m e r o R o b1l e s



PROBLEMAS DEL MOMENTO

En la practica diaria de nuestras tareas es don-

de nos debemos inspirar para orientar nuestras dos, como un

actividades en un sentido de

racion en los diversos matices de

complejos hoy por las circunstancias cjue nos

rodean.

Xo debemos olvidar los trabajadores que, en

la produccion,

administrativo,

nuestra industria

no funciona cual debiera, to-
solo hombre, nos debemos consi-
renovacion y supe- derar obligados a descubrir déonde se encuentra
la causa originaria de la perturbaciéon y, sin vaci-
laciones, sustituir aquella pieza de orden técnico,
practico o profesional que haya

motivado la perturbacién por otra de buen tem-

nuestra lucha constante contra el fascismo, a cada ple, con la maxima garantia de utilidad.

momento se nos plantean problemas que, hemos
de prestarles la mayor atencién.
novedad dentro de nuestros medios habituales de

trabajo. Otros, por su indole de caréacter técnico todos los obreros,

y econdmico. Hemos de ol-
vidar por un solo momento
(pie estamos en guerra No.
I"ues, si no lo olvidamos, todos
los trabajadores antifascistas
tenemos el deber de no descui-
dar estos aspectos de nuestra
labor en la retaguardia, por
ser fundamentales para la bue-
na marcha de nuestra actua-
ciobn y colaboracion en bene-
ficio de la guerra y la revo-
lucion.

Si nos jconsideramos anti-
fascistas, simplemente por el
hecho de serlo hemos de velar
y observar constantemente.
A nuestro derredor hemos de
ver una coordinacion de es-
fuerzos unéanimes y sinceros
por parte de todos los com-
pafieros, desde el técnico has-
ta el aprendiz. Si, como fruto
de nuestra observaciéon, dedu-

cimos <cine el engranaje de

VISADO POR

LA CENSURA

Unos, por su

DIA DE SILENCIO

A0 se oye esa vida que agita
el diario cantar del trabajo,
el potente golpear del martillo,
el rasgar del filésofo cuchillo,
la corriente que va rio abajo,

ni la fabrica i'U gente vomita.

M> se oye el rodar quejumbroso
de la torpe y pesada carreta,
ni el horno su fuego crepita
la llama sagrada infinita;
s0lo sombra vaga y secreta

gueda del rudo luchar doloroso.

No se oye esa voz cantarina
gue produce en el yunque el acero,
ni resopla el fuelle de fragua,
ni surca la nave en el agua,
ni corre el veloz mensajero

en la incierta hora matutina.

En la orilla del muelle dormita,
como mole, la grda penitente,
y en la fabrica todo estd quieto;
el taller no tiene su inquieto
ir y venir de acame doliente»,

gue sufre, trabaja y crepita.

Sélo se oye un clamor en la calma;
en los pechos rudos y cansados
de los hombres de musculos y nervio,
de los parias que sienten apremio
en reivindicar a los desheredados.

iSolo se oye el dolor de las almas!

Libre

En este terreno,

fica que cumplir,

los Comités de control, por

su responsabilidad, tienen una funcién especi-

y ésta debe ser apoyada por

sin distincion.

No olvidemos que los Co-
mités de control deben nutrir-
se de las iniciativas e ideas
gue los trabajadores aporte-
mos para que su gestion sea
todo lo fructifera que las nece-
sidades del momento exigen.

Todos estamos obligados a
colaborar en la obra comun.
Los Comités, con su respon-
sabilidad, para hacer cumplir
los acuerdos de todos, y los
trabajadores, preocupéadndonos
constantemente de que la pro-
duccion sea cada dia aumen-
tada y que a los compafieros
gue nos representan no les
falta nunca nuestro apoyo.

Con la aportacion de todos
construiremos una industria
fuerte. No regateemos nues-
tro sacrificio: jornada inten-
siva ; que nuestros productos
elaborados salgan rapidamen-
te de nuestros talleres a satis-
facer las necesidades para que
son encargados. Y de esta
manera, con la vista fija en
estos fijctores, nuestros pro-
blemas, por lo bien compren-
didos, seran facilmeate re-

sueltos. V. C. B.



EL DEPORTE
EN LA U.R.S.S.

PA

El camarada Stalin ha
dicho: «Es preciso formar
una nueva generacién de
obreros sanos, llenos de ale-
gria, capaces de aumentar el
poderio del pais de los Soviets y
de defenderlo con su pecho contra
todo ataque enemigo». Y esta consigna
ha comenzado a cumplirse. EIl deporte
m ha ganado para si a la mayor parte de
la nueva generacién de obreros y koljosia-
nos, que se preparan y entrenan con gran
entusiasmo para sufrir las pruebas precisas
para obtener el derecho a llevar la insignia
de G. T. O. (estad prestos para el tra-
bajo y la defensa). Los portadores de
esta insignia enelano pasaban
de millén y medio. EI movimiento
deportivo soviético cuenta en sus
filas con seis millones de depor-
tistas, de los cuales dos millones
estan constituidos por muje-
res. Estas cifras aumentan
sin cesar de dia en dia, como
obedeciendo a estas nue-
vas consignas deportivas:
«La alta técnica depor-
tiva debe ser adquirida
por millones de trahaja-
doresy BATAMOS LOS
RECORDS DEL SPORT
BURGUESH».
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Incorporacioti ae ta mujer al trabajo





