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NOTAS CENSUALES

L*acondicionament de Sabadcll

De segur que nostres benévols llegidors estan
ia de temps al corrent deis fructuosos trevalls
portats & terme en el transcurs de la actual lle-
gislacié pcl benemerit y respectable «Gremi de
Fabricants» de Sabadell, & l‘objecte de dotar
ais sabadellenchs d‘iin «Aeondicionaraent Pi'i-
blich Ofioial» pera determinar com & fi primor-
dial. I‘estat higrométrich de les materies, ade-
mas de la torsidoy resistencia deis fils y altres
detalla quina investigacié minuciosa y matema-
tica‘s fa ineludible en una ciutat industriosa
que, com la nostra vol enmirallarse en les mes
pi'ogressives del mon.

L'implantacié d‘aquest Establiment, feta ab
Tapoi oficial que den solicitarse y que indupta-
blement s'obtindra, equival & la implantaci6 de
la legalitat que requereix la importancia del
comers a Sabadell: aquella legalitat que dona
un sagell serios alstractes comerciais, descone-
guda fins are per falta de comprovants, L'Aeon-
dicionament establird en lo successiu la norma-
litat mes severa en les nostres transaccions y
desvaoeiseraMs imaginaris enginys qu‘escassa-
roent, per sort. s'atribueixen ais venedors de
primerea materies.

Els aparells acondicionadors, encarregatsa
la casa francesa Dnbuisson, eontindran les per-
feccions mes avensades, puig nostre considerat
amich, Yl'inteligent jove en Froiian Soler, ha vi-
sitat durant aquest any els mellors Acondicio-

(1) Accié Catalana.
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naments montats al extranger y, per encéarrech
del «<Gremi de Fabricants», hadeterminat escu-
Ilir lo bo entre lo millor.

Sembla que la indicada casa constructora deu
tefir ja‘ls aparells de referencia a disposici6 de!
«Gremi*. per giian hem f{ingut ocasi6 de visitar
1ledifici ont funcionara 1'Establimeut, qu‘es 1
ala principal del que fou magatzéra de llanes y
earbons del Banch de Sabadell, y hem vist qu‘es
trevalla activament pera que l'apertura del alu-
dit Establiment pugui realisarse prompte.

La disposicié que nostre distingit amich Soler,
indieat director del Acondicionament, ha donat
a les sales, dependencies y magatzéms. es en-
certada y podem assegurar que aquell local sera
ben digne de Sabadell si‘'ns atenim al llarch es-
pay gu'ocupa, a I'abundor de l'lum que posseeix
y & la seva magnifica sitiiacidé topogréafica.

Are cal Unicament que nostres industridis y
comerciants tingan la fe necessaria en les pro-
ves que sotmetin 4 1’Acondicionament y que po-
sin tot son interés en que tingui una vida es-
pléndida, no admetent una materia que novin-
gui degudament acondicionada 6 no aceptant
cap contracta sens el previ acord de investigar
l‘'estat higrométrich 6 altres circonstancies que
puguin oferir duptes respecte a les condicions
de les materies.

Aixis deuhen haverho comprés nostres apre-
ciais amichs, els tarrassenchs, que des del 17 de
Setembre de 1906 tenen montat un Establiment
igual al que’ns ocupa, puig en la vehina ciutat.
valorant les coses per lo que significan y repre-
senten. han esmersat forsa interés en donarlila
vida qu‘es deu a tot establiment quina finalitat
es conseguir I'imperi de la legalitaty lajusticia
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Vegia nostres amables llegidors els seguients
datos estadisticha veferents : 1rtioviment que 1°
«Acondicionament Tarrassenrh* ha tingut des
de sa fundacio fiua al 30 de Juny darrer, 0 sia
ais nou mesos de son funcionament:
E gllana rentada s'han acén-
dicionat.............coceeneens
En llana peutinada s'han
acondicionat .

398,399. 600 Kos.

173.313. 600 Kos.
En llana filada (estam) s
han acondicionat.

En llana regenerada (borra)
s‘han acondicionat .

En coto y sos desperdicis s’

han acondicionat. , 6,118. OO0 Kns.
En punxa y barbes estam s'
han acondicionat.
En mohairs a'han acondi-
cionat..........ccooeiiiein 2«0. 000 Kos.

181,906. 800 Kaos.

45,430. 200 Kos.

3,720. 000 Kos.

Total.....c.oceennnnt 809,048. 200 Kos.

en un nombre de 1609 partides diferentes.

Aquefcs detalla fan honor & la honradesa d'un
poblé que, tenin manera de nonnalisar deguda-
meut eU traotes comerciais, ha deixat derec6‘l
rutinarisme obrint els ulls 4 la rahé.

Nosaltres que sabém la manera atinada y
conciensuda de pensar deis nostres compatricis,
tenim la certesa, mes qu'el convenciment, de
que sabran també valorar la trascendencia de
1'Establiment Acondicionador, per lo que felici-
tem ab tota la etusié de nostres entussiasmes al
digne President y Junta del «Grerai de Fabri-
cants» per l'éxit indisticuble qu'enriquira sa
empresa lloable y benfrctora.

Francesch Armengol y Durin

CONSTRUCCIONES DEL PAIS

Torno portétil eléctrico

En la mayor parte de poblaciones se dis-
pone de finido eléctrico aplicable & fuerza,
alumbrado y calefaccion, en cuyas aplicacio-
nes cabe el Torno portatil eléctrico, aparato
destinado a prestar grandes servicios en aque-
llas construcciones de importancia sobre el que
ha buscado el mayor grado de perfecciéon su
inventor, el constructor de maquinas y apara-
to™eléctricos para luz y fuerza D. José Petit.

Este artefacto lo constituyen unas bancadas,
un eje y un cilindro de hierro de sdlida cons-
truccioéon, llevando arrollado este Ultimo un ca-
ble de acero que resiste el esfuerzo de traccion

de algunas toneladas, a cuyo cilindro imprime
movimiento un electromotor que segun el tra-
bajo es de 5 6 mas caballos, y se halla acoplado
directamente al eje inferior del torno, contando
ademas con un inversor de corriente y el apa-
rato de arranque y regulacion del motor.

Los accesorios para el manejo, descritos an-
teriormente, estan colocados en sitio practica-
ble, y desde donde se domina el torno para ha-
cerlo mover, trabajo que se puede confiar a
cualquier obrero por la mucha facilidad que
redne el conjunto.

Las ventajas que para la edificacion reune el
Torno portatil eléctrico son: primera, ahorro

Torno portatil eléctrico

de tiempo en la colocacién de grandes piedras
de silleria, jacenas y columnas; segundo, por el
rapido suministro de materiales, como cemento,
mortero, agua, ladrillos, etc., etc.; pues en
poco tiempo transporta grandes cantidades,
abasteciendo el trabajo de un sin numero de
oficiales, y tercero, que el trabajo para estas
operaciones se hace con mucho menos personal,
evitando todos los accidentes que se registran
por los pesos que-a veces se caen de las poleas
ordinarias, no habiéndose experimentado nin-
guno de estos casos desgraciados en las casas
que se han construido en Madrid y Barcelona
empleando el Torno portatil eléctrico.

Los aparatos mas usados estan calculados
para elevar de 1000 &4 16CO kilos & la marcha
rapida norma], pudiendo llegar hasta 3 y 4000
si se combina ron un juego diferencial de re-
duccién que se aplica al torno de referencia,
el cual puede pedirse de antemano cuando se
construye.



Nuevo telar automatico

L o3 telares automaticos constituyen la carac-
teristica de la industria textil de nuestros dias,
yaque responden & la tendencia moderna de
substituir el trabajo material del obrero por el
trabajo automatico de la maquina, quedando el
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sencillos, sdlidos y resistentes, si que también
se pueden aplicara los telares usados actual-
mente, haciendo asi relativamente econémica
la transformacion de estos telares automaticos.
Creemos de suma importancia para la indus-
tria espaflola el dar a conocer el telar automati-
co, inventado y patentado por D. Fernando Al

*

Fif£. I. Telar automatico Alstna construido por U sociedad «Industrias Mecanicas Consolidadas*

obrero como el ser inteligente que dirige y re-
gula el trabajo de la maquina. Ksto unido & la
necesidad que se siente cada dia mas de aumen-
tar la produccion para disminuir los gastos,
hace que sea cada vez mayor la demanda de
telares automaticos, limitada tan solo por el
coste que representa la substitucion de los tela-
res ya existentes por otros nuevos.

Un pais como Espafia, en el que la industria
textil estad tan desarrollada, no habia de quedar
rezagado en el empleo ni en la construcciéon de
telares automaticos, pero su empleo no se ha
generalizado aqui tanto ni tan pronto como en
otros paises, debido, sin duda, & los inconve-
nientes econdmicos que presentaba el tener que
substituir ios telares existentes por otros nue-
vos de precio elevado. D. Fernando Alsina Pa-
rellarta, que es una verdadera autoridad en ma-
teria textil, ha salvado estos inconvenientes in-
ventando un telar con mecanismos para el cam-
bio automatico de lanzaderas que no solo pre-
sentan la circunstancia de que son sumamente

sina. y para mayor facilidad se representa en
la fig, 1 una vista del telar, y en las figuras 2
y 3, dos vistas en corte en diferentes posicio-

W\

Ins. s?. Mecanismo para e! cambio auiomitico de la lanzadera, en la posldén
normal de trabajo del telary ea el momento eo que el batan ciae la trama
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nes del raecaaismo que produce el cambio de la
lanzadera.

En la parte fija del armazén y frente al cajon
de la lanzadeia, montado en el batan n, hay un
depdsito de lanzaderas v que contiene una serie
de lanzaderas z. dispuestas una encima de otra,
de modo que la inferior corresponda al mismo
plano que el cajon.

Fi*. 3. PosiciOD del mecaniiaio en el momeniu de efectuar el
canbto de la lanzadera

El mecanismo que produce el cambio de la
lanzadera es sumamente sencillo y compacto,
de modo que no es facil que sufra desperfectos
ni que falle su funcionamiento. Estad montado,
en parte” sobre el batdn jy en parte sobre un
soporte a fijo en la parte delantera del telar,
combinado todo de tal modo, que es posible
transformar con relativa facilidad los telares
antiguos en telares de este sistema, cambiando
las paredes del cajon y afiadiendo al soporte a
COoNn suUs mecanismos.

Delante del depdsito de lanzaderas v se halla
la corredera c que se mueve sobre el soporte a,
y en el momento de efectuar el cambio empuja
la lanzadera inferior del depésito i- hasta colo-
carla en el cajon en la posicion z\ Las paredes
del cajon se levantan para permitir la entrada
de la lanzadera llena z* y la salida de la vacia.

Cuando falla la trama, el paratramas hace
girar el arbol k, el cual lleva fijados dos camo-
nes k y k* . El primero de estos camones levan-
ta el brazo A articulado a la parte inferior del
balancin e. y el segundo hace girar la pieza |
V, de modo que su extremo | sube, quedando en
la posicion representada en la figura 3. Estan-
do las cosas en esta posicion cuando se acerca
el batan n para cefiir la trama, el brazo q tro-
pieza con la guia |, se levanta y hace girar el
eje o, el cual lleva en cada uno desUs extremos
un brazo p, que por medio de sendas bielasr le-

vanta las paredes del cajon de la lanzadera, pa-
ra que tomen la posicion de la flg. 3. En el
mismo momento el tope elastico i giratorio so-
bre un soporte fijo al batan n, tropieza con el
diente del brazo A; éste retrocede y hace osci-
lar el balancin e, el que empuja la corredera c
para introducir en el cajon una lanzadera llena
z\ al mismo tiempo que sale la vacia por la
guiait.

Al retroceder el batan n, el balancin e vuelve
a su posicion primitiva por la accion del muelle
g y cuando el brazo p abandona la guia | cae por
Su propio peso en su posicion normal, lo mismo
que el brazo q y las paredes del cajon de lalau-
zadera, de modo que cuando el batan llega a la
posicion en que se ha de hacer la pasada, todo
esta dispuesto para que el telar continte su fun-
cionamiento normal, sin que el cambio de lan-
zadera haya obligado & parar el telar y ni tan
siquiera a disminuir en lo mas minimo su velo-
cidad normal de funcionamiento.

Cuando se ha de emplear este telar para la
elaboracién de géneros de superior calidad, en
los que es preciso evitar la falta que se produce
cuando se acaba la trama & media pasada, pues
el telar no cambia automéaticamente la lanzade-
ra hasta la pasada siguiente, se aplica al telar
un mecanismo especial, invencién del propio
Sr. Alsina, que cambia la lanzadera antes de
que se acabe el hilo de trama, con objeto de que
ésta no presente ninguna solucién de continui-
dad, y en caso de que se rompa la trama a me-
dia pasada, para el telar, para que se pueda
quitar esta media pasada y no se produzca el
defecto antes dicho. También se aplica & este
telar un para urdimbre, con lo que es completo
su automaticismo.

Hemos tenido ocasién de conocer la opinion
de personas competentes sobre este telar; todas
se muestran unanimes en reconocerle excelentes
cualidades, y no podia menos de ser asi, pues el
solo nombre del inventor es una garantia de la
bondad del invento. Pero ahora los resultados
de este telar han entrado ya en el terreno de la
practica y se ha confirmado cuanto hemos dicho
sobre las ventajas que produce. Los construye
la sociedad «Industrias Mecéanicas Consolida-
das» de esta ciudad, la que transforma también
en automaticos de este sistema los telares que
no lo son, y no sélo se pueden ver funcionar en
el taller, si que también ya estan aplicados in-
dustrialmente, obteniéndose grandes ventajas
en aumento de produccion y economia de tiem-
poy de mano de obra.

J. M. B.

rDe Industria é Invenciones, retirado ya compuesto de
niimeros anteriores.)



Conferencia

Conferenolftinteg”ra dada en el local del
Fomento del Trabijo Nacional
por D. Agnatin Eaclaaans.

I Conclusid)

Y aqui US demostraré alg-uua de sos llissons
aplicades al teixit. Al disposar un croquis per
aplicarlo al teixit, s'ha de tefiir preseut el modo

P'S- 5 Croquis en el cual se demosira el tnux de la fifura ames de ser
kplicAt & la cuadricula.

com 8' ha de dividir 1'espay al efeete de que la
composicio6 no fassi loque vulgarmentnediéra ca-
rrers, ja sia per via de urdit ja per via de trama.
De moltes maneres pot dividirse Tespay; pero
per fervos carrech de la seva importancia vos
ho demostraré tan sois ab alguns exemples.

En les figures 1, 2, 3y 4les linees marcades
per punts son les que, avans de marcar lo dibuix,
havém tirat per dividir Lespay y, com pot veu-
res, faciliten en gran manera lo desenrotllo del
croquis, fent que totes les parts del dibuix guar-
dia una perfecta relacio.

Una de les necessitats que jo trovo que s‘im -
posa es la reforma del'easenyansa del'art apli-
cat ais teixits.

El concepte que en les Escoles d* Arts Indus-
tridis se te de dita ensenyansa per la falta de
coneixements técniehs deis teixits, fa que no se
li dongui Il'importancia que‘s fa mereixdora.
Sembla que un dibuixant industrial sabent un
poch de teoria del teixit y altre tant de dibuix,
ia‘a poden fer dibuixos; perd ¢y lart ahont se
troba? aquest eonjunt de regles pera fer una cosa
ben feta ahont esV El dibuixant industrial deuria
poseir, a més de lageometria, totes lesassignatu-

37 —EL ECO DE LA INDUSTRIA

res que‘s necessiten pera'ls estudis de les Belles
Arts, aix6 es, dibuix de 1‘antich dibuix prés del
natural, estudis de composicié y colorit; pers-
pectiva artistica; historia de la indumentaria y
del art, estética y arqueologia, mes els estils de
ornamentacio, y el tecnicisme del teixit, alla-
vors si que‘s faria feyna ben feta, no veuriara
un dibuix sens un senyaiat estil d'ornamenta-
cio; no veuriem un tapia sens que les figures
ocupessin sos deguts termes corresponents, ni
que'ls arbresy les cases ballessin degut al des-
coneixement deis estudis de la perspectiva,
donehs sos trajos també serien de I'época que‘l
tapfs representés, per que coneixeriem 1'estudi
de la indumentaria, sos mobles y demas y es-
tarien conformes, per que tindrien estudisd‘ar-
queologia; y les figures guardarien en ses for-
mes y posicions totes les regles de la estética
junt ab lo gust del colorit.

Els professors que‘s dediquen A l‘ensenyansa
del dibuix aplicatais teixits deurien forsosament
haver de posseir els estudis necessarls del tec-
nicisme del teixit pera poder comparar el valor
que tenen eisgruixos deis flis, comparats ab lo
gruix de les rutiles del croquis, y el pintat de
la cuadrlcola; com per exeraple podreu apre-
ciarho ab les seglients demostracions,

Fig, 6. Dibuix del croquis fig. $ posat en ctudHcula per poder apreciar la di-
ferencia de dit croquis comparat ab d (eixit.

Se fa necessari sapiguer a fondo el tecnicisme
deis teixits perasapiguerlaciassedelligats que’s
deu tenir d'aplicarse pera obtenir el bon efeete
del dibuix; donehs si no‘ste unestudi ben oomplert
deis lligaments, es quan un dibuix, perbendibui*
xat que sigui, pert tot son bon efeete degut al
no saber disposar els lligais que tenen d'apli-
carse, com per exemple vos demostraré ab un
raateix dibuix, el cual, seot un mateix dibuix,
el tractaré baix 2l‘aplicacié de tres manerea di*



Ayuntamiento de Madrid



fereates, stict tan sois dos els liigata que lii
aplico, que son la sarja de 4y el sati de 5.
Al fer la eomposicio de un dibnix per teixits

Sin-

Fie- 7-

deu tefiirse ben present la importancia que
tenen en ia tela les materies téxtus que s'lii dis-
posin; el nimero de fils y passades que deu tefiir
en cada eentimetre pera poder apreciar ab exac-
titut el nimero de fils que hi corresponguin, per
poder donar lloch & traetarlo tal com se raereix,
doDchs no deu tractarse igual un dibuix per seda
que un per llana, com tampoch es igual ei trac-
tament per un per coto; y més vos diré, que ab
totes aquestes diferencies deu tefiirse en compto
que cada dibuix porta el seu tractament segons
sigui el nimero de fils y pasades que entren en
eentimetre, puig si el niumero de filsen cemi-
metre es de 16 fils y apliquém en ell una sarja

Fjs S £. J.bu’x varifam U combAiac’é dd IKgament

de 8 fils y 8 passades en el quadrat, resultara
que la distancia de les bastes de trama y urdit
seran de mitj eentimetre, y si te 24 fils en cen-
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timetre les bastes seran de la tercera part del
centiinetre, y si te 82 flis en centiinetre tiudran
aquestes ia quarta part de un eentimetre; de
manera, que si volém que en el teixit totes les
bastes, tant per trama coin per urdit, tinguin
igual valor, es precie demostrar que si en primer
cas una sarja de 8 te la basta de miij centi-
metre, en elsegdn cas tindra que aplicarse una
sarja de 12 per ser 12 fils ja meitat deis fils del
eentimetre, y en el tercer cas deu aplicarse una
sarja de 18 per ser 16iils la meitat del nimero
de fils del eentimetre, de manera que en el teixit
tindré igual valor uua sarja de 8 com una de
12. igual que una de 10, si en el eentimetre en-
tran 16, 24, 32 fils, puig totes les sarjes indicades
sois tindrad dos repeticions en cada eentimetre,
degut a la diferencia de la cantitat de fils que
porten dintre un maleix eentimetre; por aixd
to*es les bastes de les diferentes sarjes tenen

Frff. 9, natelx teUU vftrf«iu la cdrobloscié del l)isement<

ia mateixa distancia 6 siga de mitj eentimetre.

El tamany de cada fig. i'epresenta un centi-
metre en el teixit. Veus aqui sintetisat lo que
jo crech deuria tefiirse en compte per colocar
1-ensenyansa del dibuix aplicat ais teixits & I‘al-
tura que requei eix liraportancia déla nostra
industria téxtil. Al compas que'ls pobles van ad*
quirint m.ijorgrau de cultura, vau perfeccionant
també son gust 6 sentit artistich, y son més
exigents, en les formes, en lo colorit y en bar-
racola 6 coujunt de cada un deis objectes que
uecessiten per satisferles seves necessitats. Ai-
xis es que, de dia en dia, s‘exigeix en els teixits
més gust, y molt més refinaipent en els seus
dibuixos y colorit deis mateixos. No es tan sois
coudicioDS econdmiques lo que demana 4 mercat
6 sia el consumidor. En iguals condicions de
preu, sera preferit sempre lo teixit qu'es disiin-
geixi per la seva pulcritut de fabricacio, per lo
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bon gust deis dibuixos y per 1‘armoDia del colo-
ritsi es que en la seva coufeccio hi entra raésde
un sol color.

y avuy que ‘Imercat de casa nostra es pe-
titpera absorvir tota la produccié deis noStres

i6ﬁ|_$(H’LI’Tm0

J*. @&

telers, y que per lo tant, s'imposal'exportaci6o6
sigui anar al mercat universal & competir ab
els productors de tot el moa qu‘en aquest mer-
cat porten els seus productes, es precis, esindis-
pensable qu'ens preocupéra d'aquest aspecte
importantissim de |‘art téxtil. Fransa, Alema-
nia, Inglaterra é Italia, especialment, donant
tota I‘importancia que te Taspecte artistich 6 lo
bon gust eu los teixits, tenen en ses escoles in-

CALCULOS TCXTILCS

(Continuacién)

Observando el enunciado del
haremos las siguientes deducciones:

a) siendo el algodon empleado el n.* 40 */c >
el peso relativo de dicho nimero deberemos bus-
carlo en el nimero 20, pues sabido es que un
paquete de 40 % solamente consta de 200 ma-
dejas, representando, pues, para nuestro objeto
n.*20.

b) el conteo 26, siendo el amalgamado de
los hilos de urdimbre de 1y 1, resultara ser la
mitad del total=13 para cada componente.

c) siendo comunes la base de longitud

problema,

84 iil:» ceodmeiro

cas

dustrials un lloch preterent, no eseatimant res
pera perfeccionar cada dia més Iensenyansa
de tan importantissima materia y donarli |‘ex-
tensiod que li pertoca.

Si lo gra d'arena que ab més bona voluntat

(9 61% centimetro
cas

que condicions inteiectuals y portat aquest ves-
pre en aquest cumul de coneixements qu‘es
venen portant en aqguestes conferencies, no
queda perdut, jo‘m creuré ben pagat de la raeva
pobre tasca. La meva opinié poeh val, es molt
umil. Altres ab més autoritat poden esposar les
seves, donebs tots sabeu que de la discusi6 ne
neix la llura.
He DiT

(176704 mts.) que se ha adoptado para la con-
feccion de las dos tablas de pesos relativos de
lino, y de algodén () (lylll); los pesosindi-
cados en ellas, no solamente seradn relativos
con respeto & la materia & que pertenecen, si no
que seran también Telativhs entre si. Por con-
siguiente, podremos plantear el problema como
sigue:

SEGUNUO FRHESO RELATIVO

algodon lino
13 (conteo) 13 (conteo)
X (peso relativo X 4'869(peso relativo
tabla 1) tabla I11)
=64'87 =637297,

1% (Véase By iS def (onio V)
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TKAMA

liuo
30 (coQteo)
X 3652 (peso relativo tabla I111)
=109*560

designando por 9, el peso urdimbre algodén
por z, el peso urdimbre lino
por n, el peso tramalino tendremos:
< ;61*87 1 z :63‘297;: n : 109*560
9+ z+ ij:64'87 + 63*297 + 109*560:; 9: 01*87
91-z -f-n;64-87 + 63*2.97 -i 109‘66U::z : 63*297
9+ z -f-n:64*87+ 63*2«7 + 109'660::n: 109*560
y siendo 9 z -t- n = 11*400 kg, tendremos.
11*4 : 237-727 :V: 64*87 9 =3*110
11*4 ; 237-727 ;z : 63-297 z 3*036
11-4 : 237*727 ;u : 109*660 u = 5-254

resulta, pues: peso urdimbre algodon ; 3*110 kg
» » lino ;3036 » 7
5254 »

Tener a la vista la eciuivalencia del grueso
de ambos textiles, nos proporcionara una gran
facilidad para ia determinacion del namero que
deberemos emplear, en ia fabricacién de ciertos
articulos llamados de unién, cuyos componentes
del tejido son el lino y el algodon.

En ambos textiles, determina el numera, uua
longitud variable y un peso lijo, si bien ambas
cantidades son diferentes en cada textil; pues
precisando esta diferenciacién, obtendremos un
coeficiente que sera la relacidon que existe entre
un nimero de lino y otro de algodoén.

Para ello, vamos a plantear las siguientes
deducciones:

Segun la numeracion del algodén, tenemos
que el
ndmero 1, consta de 1 X (10 X 500 X 1*555=
7775 mts.) en un peso de 4*400 kg.
numero 2, consta de 2 X (10 X 500 X 1*555=
7775 mts,) en uu peso de 4*400 kg.
ndmero 3, consta de 3 X (10 X 60(1 \ 1*655=
7775 mts.) en un peso de 4*400 kg,

y en general el nimero n, consta de
u X 7775 mts. en un peso de 4*400 kg.

S iguu la numeracién del lino, tenemos que el
ndmero 1, constado 1 X (2*6 X 120 X 0*9141=
27 i'32 mts.) en un peso de 1 lib. ingl. = 0°453J
kilogramos.
ndmero 2, consta de 2 X (2*6 X 120 X 0-9144=
274*32 mts.) en un peso de 1lib. ingl, = ‘4536
kilogramos.
numero 3, constade 3 X (2*5X 120X 0*9114=
¢74-32 mts.) en un peso de 1 lib. ingl. = 0*4536
kilogramos.

y en general el niUmero n, consta de
n X 274*32 mts en un peso de 04536 kg,

Resumiendo, tendremos pues;

» trama lino

algodén, numero n— 7776 mts. pesan 4*400 kg.
lino, » n—27432 » 0*4536 »
Siendo las lougiludes de un mi."mo ndmero
proporcionales & sus pesos, hallaremos el peso
que corresponde a ambos textiles en igual can-
tidad de longitud.
Sea esta cantidad, 176704 mts. y tendremos:

algodén, 176704 :9 ::7775 : 4*4
176704 X 4*4
9= e S 100 Kg.
i10

lino, 176704 :9 27-1*32 0*4536
N _176704X 0-4536

274*32

29-2*186 kg.

Tenemos, pues:
algodoén, nimero n, 176704 mts. pesan 100 kg.
lino, nimero n, 176704 mts. pesan 292*176 kg.

Luego, diremos, que la relacion existente
entre dos ntimeros iguales (valor numérico) de
algodoén el unoy de lino el otro, estan enla razén
de 100 & 292*187, 6 lo que es lo mismo de 14
2'921; que expresado en otra forma sera:

Na : N1 = 1 ;2921

Na __
~2'921
Ni.= Na X 2*921

(Mue traducido al lenguaje vulgar, nos dice:

El cociente de un ndmero lino, por 2*921, nos
dara su equivalente en numero algodén; y el
producto de un numero de algodéon por 2-921,
DOS dara su equivalente en numero de lino.

A igualdad de numero el liuo es mas grueso
que el algodon.

Empleando la primera férmula, y sustitu-
yendo por N1, los sucesivos numeros de la nu-
meracion del lino, llegaremos a completar ia
siguiente,

Tabla de equitalencla entre los niimeros de lino; de algodon

v
«.0i J.o. AO» ftom 1l.o»
IQQ 1IIM lis»  wm-bO0OM Ab.OjOfl
1 U-34 2U 6-84 18 82 lio 37*65

2 0*68 -22 7*53 6J 20-54 120 41-08
4 1-36 26 8-65 65 22-25 130 44'oU
6 2*65 28 9-68; 70 23-96 140 47-92
« 2*73 3u 10*271 75 25-67 it 51'34
lu 3*42 32 Ui-y6i «U 27*38 16L 54*76
12 4 10 35 11-98: 85 29'09 17U (8*18
14 4*79 40 13*69; 9iJ 30-81 180 61*62
16 5*46 46 15-40 95 32-52 190 66-04

18 6*16 50 17*11 -jlOO 34-23 -200 68*46

Esta relacion indicada y que ha sido la base
de la confeccién de nuestra tabla, es en el su-
puesto que ambos textiles tengan una misma
densidad. Ya sabemos que no hay des cuerpos



de uti mismo peso especifico, luego la diferencia
de densidad que haya entre la materia lino y la
materia algodén, forzosamente se traducira en
mayor 6 menor grueso, al ponerlos en compa-
racion el uno del otro. Si bien en poco puede al-

Hotor de aire en un buque

Ha llamado la atenciéon de cuantos transitan
por las cercanias del puerto un motor de aire
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terarse su valor, ya que algunos autores sefalan
como peso especifico del algodén hilado 161 kg.

y el de lino hilado 1'50 Kg. por dm,”

J. Niubo.
(Continuard)

constructoi es que han sabido solventar tras lar-
gos y continuados estudios los defectos de estas

Instalacion de un motor de aire en un buque

instalado & bordo del cafionero-ponton Coco-
drilo.

Movidos también por
instalacion y por los de-
tallesque déla mismaha
venido dando la- prensa
diaria, hicimos una vi-
sita a dicho buque de
gu'rra. surto en nues-
tras aguas, con el obje-
to de saber a que casa
pertenecia el motor, en »

la curiosidad de esta

Viento insensible. .
Ligera brisa.
Vieuto fuerte.

muy fuerte.

terandonos, con satis- »  intempestuoso.
faccién de que pertenece Tempe}stad ................
a la Compafiia Norte- Huracan.....cc.oo.........
americana Manufacture- »  destructor.

ra que representa nues-
tro buen amigo D, Miguel Faura.

Por la solidez de su construccion y su sen-
cilléz y buen funcionamiento, tenemos informes
garantidos; mas, en esta ocasion, los elogios que
se nos hicieron fueron de admiracién hacia los

Tabla o velocidad y roeria de los vientos

maquinas movidas por el aire, pues sabido es
que las alteraciones atmosféricas debido a sus
distintas piesiones ocasionan desperfectos al
motor y esto han sabido
evitarlo los constructo-
res, dando el angulo de
inclinacion debido & las

\doddVimri - FraPh e KiRyeRs

por ok pornm
palas, para que no en-

| 0T6 torpezcan la marcha y

de246 055 salida del viento.

» 8412 de 24450 No seremos mas ex-
16 10a 23  tensos por habernos ocu-
20 > 35a 350 pado ya en otros nime-
24 » 70& 75  ros de este sistema de
35 . 1604 175  motores, pero si termi-
45 . 2504 270

do, el motor que representa, un buque escuela,

que es la mejor garantia que puede ofrecer &

sus nuevos clientes.
B. Fersindez.

INDUSTRIA

naremos esta informa-
ciéon dando nuestra en-
horabuena & D. Miguel Faura, por haber elegi-
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NUESTROS
D. Juan Cots

Cots hered6 de sus padres la mas antigua y
acreditada fabrica de lanzaderas de Catalufa.
Nuestro indus-
trial, muyjoven aun,
tuvo que ponerse al
frente del negocio, t
haciéndolo progre-
sar visiblemente en
poco tiempo, de tal
modo, que, no obs-
tante de haber au-
mentado y perfec-
cionado sus maqui-
nas, no podia dar
cumplimiento alsin-
numero de pedidos
que continuamente
recibia de todas par-
tes, incluso del ex-
tranjero.
Activo como el
que mas, a quién se
le ve continuamente
en acciéon, engran- oA
deci6 su taller, in-
troduciendo en él
todos los adelantos conocidos hasta hoy, por lo
que se le puede considerar como uno de los
mejores industriales eii su clase.
Amante siempre deJ progreso, no contentése
solamente con la construccién de lanzaderas,

Cargadora automética

El nombre de esta maquina indica bien su ob-
jeto, destinandosela a cargar automaticamente
los batanes substituyendo asi la operacion de la
pesada y el extender & mano. Muchos fabrican-
tes coa la aplicacion del cargador automatico
no han visto mas que la supresion de uno 6 dos
operarios; pero han dejado de observar la im-
perfeccion de los hiios debido & la falta de regu-
laridad en la alimentacién que el cargador da &
las telas.

El progreso de nuestra industria obliga a
respetar todos sus adelantos: mas en ciertos
casos si estos adolecen de perfeccion, debemos
hacer observar sus defectos para que asi se co-
rrijan antes que recurrir al sistema rutinario que
aun prevalece en las operaciones de la hilatura.

D Juan Cois

INDbUSTRIFILES

siné que, ensanchaudo el circulo de sus nego-
cios, no ha cesado hasta que ha podido construir
uua porcion de artefactos muy necesarios a la
industria textil, los cuales venian antes del ex-
tranjero.

A tin de dar fa-
cilidades & la pro-
duccién, en su casa
encuéntrase, y en
las mejores condi-
ciones, todo lo que
esausiliar a4 la fa-
bricacion de tejidos
é hilados como son:
lanzaderas de todas
clases y sus acceso-
rios, husos, canillas
y carretes; muelles
de acero de todas
clases, barrasy bas-
tones para tintes y
blanqueo; templa-
zos, soportes y plan-
chitas de acero para
dibujos; cuadros me-
talicos para lizos de
acero estallado,etc,,
etcétera.

E1 Eco de la Industria no presenta a Cots
como un portento industrial; pero si como uno
de los mas importantes auxiliares déla produc-
cion espafiola.

La cargadora automatica ha sido una maqui-
na que ha venido arepresentar un adelanto para

Cargadora automética

el fabricante de hilados, econémicamente ha-
blando, pero en el orden industrial, en su apoyo
cientifico, debemos discutir si es conveviente 6
no su aplicacién y & esto obedece este articulo.



Nosotros que carecemos de perfeccion en
nuestros hilados, debemos buscar las causas que
la producen, y en este sentido hasta que esta
maquina esté perfeccionada, hasta que las car-
gas sean continuas y reguladas, no podemos apo-
yar nuestros calculos, toda vez que su regula-

ridad no es fija y, por consiguiente, no teniendo
en la tela regular carga, la napa, la mechay el
hilo presentan diferente produccion,oscilandoen
una misma husada entre un 6 A 15%

Demostraremos el por qué no es perfecta, en
nuestro concepto, esta maquina detallando todos
los organismos.

El cargador automatico recibe la carga de
algodon en el depésito A y esta materia arras-
trada por las telas sin fin P y D cae sobre otra
tela sin fin del batdan A. Adna distancia de 250
m/ se hallan los Gorrones alimentarios del batan
que, segun el grueso 6 cantidad de algodén que
arrastran las telas, imprimen mas 6 menos velo-

mcidad al cargador automatico por medio del re-
gulador de! batan.

Cuando esta cargada la caja receptora 6 de-
posito, si bien por medio del juego automatico
K. J. para el cilindro alimentario S. R., la tela
alimentaria D, sube mayor cantidad de algodén
que cuando escasea la carga en dicho deposito;
pero como los 6rganos de la cargadora estan en
movimiento, antes el regulador no acciona sobre
ellos estas diferentes cargasy. por consiguiente,
diferentes gruesos producen las irregularidades
que hemos hecho observar.

Generalmente se hacen las pruebas del bata-
nage, pesando las telas que fluctian en término
medio entre 17,700 & 18,300 kilos dandose como
buenas todas las que sus pesos estan entre estas
diferencias; pero si las pruebas se hicieran de-
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sarrollando una tela 6 napa pesando metro por
metro, estas pruebas parciales, en las distancias
de cinco metros, demostraran practicamente las
Irregularidades 6 diferencias que se observan
por la alimentacion de la cargadora, cuyas dife-
rencias responden al hilado a! hacerse las prue-
bas de resistencia, pues muy difieilment.e encon-
traremos haciendo siete pruebas de resistencia,
dos de igual fuerza.

Para corregir estos defectos podriamos mani-
festar los distintos pasos U operaciones de la
mecha; pero nos concretaremos a ello en otro
articulo, pues solo nos ha sugerido manifestar
en este, que el cargador automatico, hasta ob-
tener su perfecciéon, es a nuestro entender un
aparato inservible y opinamos que para obtener
hilos mas perfectos, las operaciones manuales
son menos suceptibles de irregularidad, y en la
practica adoptamos nosotros la pesada y carga
del operario, & pesar de tener distintos carga-

dores.
BAuniLio Pahissa

fidelantos Industriales

Extractamos de la importante revista The

Textil Manufacturer \o%siguientes detalles:
Nueva méaquina para lavar y escurrir tejidos

A fin de reducir la manipulacién tan pesada
que exigen las operaciones de lavar y escurrir

Maquina para lavar y eKurrir tejidos

los géneros, la casa de los Srs. S. Pegg and Son,
ha ideado un nuevo aparato cuyos detalles damos
a continuacion.

La operacion del blanqueo se verifica en un
largo recipiente de hierro fundido de suficiente
profundidad para cubrir los géneros, en el cual
se aplica la solucién que convenga, Este reci-
piente esta provisto de veintidos cilindros y
tiene 26 pies de largo por cuatro de ancho. De-
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bajo de los cilindros se mueve una plancha gal*
vanizadaque recibe los géneros, por medio de
una tabla alimentadora pasandolos después A
humedecerlos de una solucién que contiene un
depodsito especial, la cual es similar A la del
mencionado recipiente. T'na vez humedecidos
los géneros, la plancha movible los conduce por
debajo el juego de cilindros que evo'ucionan al
roce de la tela. La presion de los cilindros sobre
el tejido se graduara por medio de tornillos. Su-
mergidos los géneros en el recipiente, se trans-
portan después por medio de otra plancha mas
pequefa y también movible, a otra série de ci-
lindros de mayor presion sobre la tela que los
primeros sirviendo para escurrir el liquido blan-
queador que cae otra vez dentro el recipiente.

Hecha esta operacion los tejidos se sumergen
en agua limpia a fin de quitar la cantidad de so-
lucién que aun contengan, y sometidos & la ac-
cion de dos cilindros compresores que les escu-
rren por completo, son conducidos después, por
medio de otra plancha, hacia las cestas U otros
receptaculos en donde se depositan.

Los ingleses aseguran la uniformidad de este
aparato del que hacen elogios por su buen fun-
cionamiento sin que en el intervenga para nada
la mano del operador.

Nueva mé&qnlna para cortar modelos

El antiguo método de cortar modelos 6 mues-
tras 4 mano era, como bien sabido es. una
operacion pesada y ademas, debido al material
desperdiciado, muy cara. Habia también un

Méai*uina para cortar mod«lu&

considerable trabajo después de cortadas las
muestras, por resultar mal terminados los
bordes, teniéndose ijue desechar el muestrario
después de haber sido usado algun tiempo por
su mal aspecto. Con el uso de esta maquina se
ha reducido muchisimo el tiempo y material
perdido, mientras que por otra parte los mues-
trarios resultan ser mas convenientes.

Varios tipos de maquinas destinadas a dicho
objeto han sido introducidas pero ninguna de
ellas es tan digna de mencién como la de los
Sres. Hnowles & C.®la cual difiere totalmente de
todas las demas. Como se ve en el grabado, la
base es muy resistente y lleva una rueda central
que esta en comunicacion con la rueda alimen-
tadora de movimiento por medio de engranaje.
Sobre la misma cavidad por donde gira la rueda
dentada, hay un excéntrico que gobierna la
tabla. De esto se deduce que en vez de ser el
cuchillo movible la tabla tiene un movimiento
de arriba abajo segun la disposicion del ex-
céntrico, el cuchillo esinmovible y esta sujetado
por un soporte.

A fin de ayudar a! operario, para ajustar el
pafio, la mesa esta dividida en cuadros y asi la
operacion es facilmente ejecutada

Ademaéas, la rueda del mango, por la cual la
maquina recibe el movimiento, puede cambiar
la fuerza poniéndola por medio de correa en
comunicacion con cualquier fuerza motriz.

Aun cuando la maquina movida & mano es de
buen manejo, el adelanto de emplear otra fuerza
es de facil realizacién, todo en conjunto hace
que ella sea de no poca importancia,

Luis Barraquer.

Obituario

Con el mas profundo dolor hemos visto fa-
llecer en poco tiempo & dos amigos del alma:
don Fernando Alsina y don Federico Soler.

Cada cual en su especialidad, dentro de la
industria textil, eran dos notabilidades. EIl pri-
mero perfecciond tanto las panas, que no hay
nacion que en dicho articulo pueda igualarse a
la nuestra, Como escritor era correcto y estaba
dotado, al mismo tiempo, deun gran talentopara
la mecanica EI segundo fué un industrial per-
fecto y un excelente dibujante.

Apena el alma ver como van desapareciendo
los que con su talento y constancia bandado
dias de gloria & la industria nacional.

Puede servir de lenitivo & sus respectivas
familias, el haber concurrido a las grandes ma-
nifestaciones de duelo, todas las clases sociales,
desde el mas potentado al mas modesto.

Descansen en paz los que en vida fueron
nuestros buenos amigos.

En el préximo numero publicare-
mos un articulo de nuestro Director
Sr. Fanlet, historiando el profesora-
do textilario y la influencia que el
sistema establecido por el venerable
profesor D Ramén Batlle ha tenido
en el perfeccionamiento y desarrollo
de nuestra industria de tejidos.



47 - E!. ECO DE LA INDUSTRIA
Patenes de algodén o 1Negro
(Cimtinapion) mezcla
Peine de 68 em. fino, con 390 pailetas. La
Aviadura de 1950 mallones para 1950 hilos, a 5
por paliela.
DISTRIBUCION Dli URDIMBRE
20 Cafo
1 Negro
1 regro
| mezcla
I 1 encarnado
DISPOSICION n."
Muestra
iR SLR R e
——————— inDDT«nr
.. IrTTTnnBrxTTGinnnnBnnnnBBficnB
feXiraticibkbcC»C(ICC*XODB G COMN(XTW oG
Aviadura, Un orden de 70 hilos a 5 por paliela.
~ii fn ] A*
T"_ﬁlor‘r,\/ p1 “Tf-nr »/\TTTr/\T
CcO
nnr-"nr-<-T-:nn(‘ri|| T a 1| I rT~nre r-T-rTTT'~
ai n nn~rTT|~rr|— rp-i-rT i
roDco'TX:' Jooc oxdlb’\corco aDCi-cxcrrrrr"::-"l::
PTT Trr-ir-irr~(~r~n~i i L1I»ila111lr T i""rr»rac«
3CC": xE gleDcpcco:3mxpcm
i mezcla I"ota.—La Aviadura presente esta
1 Negro bicad representada por tres cuerpos y para
IcCada

~nmz

RIERARI

De las siete disposiciones, solo doy una com-
binacion de urdimbre y tramado, pero se pue-
den hacer un sin fin de combinaciones en colo-
res con arreglo & sus correspondientes trama-
dos. ya en listados y ya a cuadros

RECORTES

En 5 de Agosto del finido afio, tuvimos oca-
sion de dirigir una carta al Director de la
revista francesa Industrie Texiile» por haber
visto que otra revista que ve la luz en un pueblo
de esta provincia, publicaba en sus columnas
nna Carta abierta, que objetando ciertas dispo-

nudar la pieza de urdimbre se mudaran
los 20 y 20 hilos de caféa los 6 lizos de
la parte de de detréas de la Aviadura.

ni

TRANVAOO LISTADO
Todo negro de ''4

.
ijfi
i=li

TRAMADO CUADRO

70 Negro de V*
2 Blanco de

6 Canela de V4
2 Blanco de 24

80 Pasadas
a 16 pasadas por " j pulgadas.

iContloutrA: FrancisiO Bonet Guillé.

siciones técnicas dadas eu L'Industrie Textile
decia asi:

«Ahora reconozco perfectamente la justicia
de mis observaciones. En la época en que es-
cribi ei articulo en cuestion, solo escribia pen-
sando en la cantidad con que se me pagaba
cada linea de mis trabajos, | a mayoria de los
ligamentos eu donde V. ha descubierto errores,
que son casi todos, los he copiado de una obra
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italiana de Pietro Pinchetti, titulada: d
la formazione dell» Armalure. Todas las figuras
del nUmero 27 al 63, han sido tomadas de este
libro, etc. etc.»

Considerando entonces un infundio dichas
manifestaciones, escribimos en interés a la se-
riedad y mérito que se atribuye a ciertas publi-
caciones, al Director de L ‘Industrie Textile, no
habiendo tenido ocasion de leer rectificacion
alguna en aquella revista que atestiguara
el juicio que hasta entonces nos habia mere-
cido.

No podemos suponer 6 que obedece el silen-
cio de L'Industrie Textile en esta cuestién, en
que tan baja queda la honorabilidad de uno
de sus redactores.

Sabréa que siendo verdad la carta en cuestion
cree que lo peor es raeneallo?

Sera que todo ello es una calumnia y su dig-
nidad no le pertnite bajar 4 ciertos terrenos
siendo el desprecio la contestacion?

Si lo primero, mucho sufre el créditoy serie-
dad de L ‘Indu»trie Textile. si lo segundo, no
queremos calificar el triste papel que represen-
ta la revista que publicé la citada carta.

La Junta Directiva de la Union Industrial ha que-
dado constituida comosigue: Pedro Pral, presidente,
José Ubach vis-presidente, Amadeo Oliver. secretario,
Ramoén Aliberch, vis-secretario, Antonio Calvet, teso-
rero, (reelegido) Joaquin Garay, contador y vocales
los Sres. José Vidal, Domingo Arafio, Joaquin Snhira-
nas, Pedro Allimira, Manuel Saborit v Mariano Homs
(reelegido).

En el acto de celebracion de la Junta General, se
ratificd por unanimidad el acuerdo tomado k su debi-
do tiempo por la Junta Directiva, de los hombramien-
los de socios Honorarios A favor del Excmo Sr. D.
Angel Ossorio v Gallardo v de los TInslres Diputados
a Cortes® D. Eduardo Calvet y D. J. Bertran y Miisiln.
conft asi también se hizo entrega de una medalla de
oro, insignia de dicha entidad, al venerable maestro
de tejidos D. José Prat y Gordo, quien acept6 con fra-
ses de agradecimiento tal distincion siendo recibidas
por entusiastas aplausosde los alumnos v de los socios
asistentes al acto.

En la renovacion de Junta Directiva del Progreso
Industrial han sido elegidos por mavoria de votos los
sefiores siguientes:

Presidente, Juan B. Vilalta; Vice. Emilio Flaquer’
Secretario, José Giralt; Vice. Esteban Masaguer: Teso-
rero. José Alsina; Contador. Antonio Guitarl; Oidores.
C. Juan Parés. Salvador Riballa; Vocales, Antonio
Arenuas, Anselmo Barniis.

El Domingo dia 7 de este mes, tuvo efecto en la
fabrica de los Srs. Castellet v Llorens una interesante
conferencia préactica organizada por la Union Indus-
trial, La explicacion corrié & cargo del Ingeniero v
Catedratico D. Manuel Massd Llorens, versando eo el
estudio de los perfeccionamientos introducidos por la
casa Howard en la construccion de la carda y, en es-
pecial, los que ofrecen el ajustado en toda la linea v
desborraje de los chapones, demostrando la inmejora-
ble calidad del cardado obtenido.

Los Srs. Castellet y Llorens recibieron afectuosa-
mente y prodigaron toda clase de atenciones a los so-
cios y alumnos de la Unién Industrial durante su per-
manencia en su moderna y bien organizada fabrica.

A fin detener al corriente & nuestros lectores de
los nuevos adelantos industriales que vayan dandose
k conocer, mensualmenle haremos un ligero extracto
de los varios articulos que se publiquen en revistas
extranjeras, a cuyo objeto destinamos uno nueva sec-
cion, la que correra a cargo de nuestros traductores
Sres. Falguera, Piniés y Barraquer.

S. M, el Rey D. Alfonso XlIl acompafado del pre-
sidente del Consejo de Ministros Sr, Maura, dando una
prueba de lo mucho que se interesa por el progreso
de la industria espafiola, se digné hacer una visita a
la Universidad Industrial de Barcelona.

El Monarca, su primer Ministro, y las humerosas
personalidades que concurrieron a aquel importante
acto, pudiéronse convencer de la gran cantidad de
terreno en el cual se levantan los edificios destinados
para la ensefianza, y de la espaciosidad de loa locales.

Basta decir que en el salon donde se levantaba
el estrado en que lomd asiento el Rey para escuchar
las elocuentes frases de bienvenida que le dirigio el
Sr. Ferrer Vidal v que fueron contestados por el jefe
del Gobierno, caben en condiciopes de funcionar mas
de 9000 telares,

Barcelona puede estar orgullosa de poseer un local
nara Universidadlnduslrial de los mayores del mundo.
Palios grandes y despejados, locales espaciosos con
mucha luz y ventilacion.

Esto es lo Unico que pudieron ver el Reyy sus
acompafnantes.

¢Cuando empezara a funcionar la referida I"niver-
sidad Industrial?

El Eco de la liiplsiria tiene la satisfaccion de par-
ticipar A sus lectores que don José Venlallé ha entrado
en el periodo de franca convalesoencia.

Esta Redaccion .se complace en dar tan buena no-
ticia y desea leer pronto sus notables escritos en La
Comarca del Vallés. periddico de su direccion.

Nos escriben de Sahadell que se esta instalando la
oficina de Acondicionamiento del gremio de fabrican-

tes. Tan pronto esté terminado se ofreceran sus ser-
vicios al publico.

Sociedad Eléctrica Guillamot y C.* en Cta.
inomBBE aeQSTRACO

And I‘éS GU | | |am0t (Sucesor)

INGSNIEBO INOUSTBIAL
CA»A TuMDARA BN RS flomm
San Pablo, 90 y Riereta, 32

———————————————— B ARCELONA ——emmemeeeen
CONSTRUCCION Y REPARACION
DE TODA CLASE DE nAQUINARIA
ELECTRICA - INSTALACIONES DE
ALUMBRADO ELECTRICO TR/'NSMISION
DE FUERZA - APLICACIONES nECANICO-
ELECTRICAS - MATERIAL DE TELEFONIA

TIMBRES Y PARARRAYOS.

Tip. Li<. FIOL y C» S. «n C., Pasaje S. José, B.—_BARCELONA.





