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Jndustrias J)/feednicas Consolida-
das ha trasladado su despacho de la calle
de Muntanev & la Carretera del Port, mi-

mero 33.

El fraude en Aduanas

En la mayoria de tos periddicos locale.s ha apare-
cido el siguiente suelto oficioso:

«La comision nombrada en la Gltima sesién cele-
brada por el Fomento del Trabajo Nacional para in-
veslicar lo que hubiera de cierto en los rumores que
circulan sobre introduccion fraudulenta de articulos
extranjeros, se ha puesto de acuerdo con el director
general de Aduanas para perseguir enérgicamente el
fraude.»

\ pesar de la grandisima imporlancia del asunto
a4 que hace referencia el suelto que hemos copiado
casi ningun periédico se ha ocupado de ello, inser-
tando solo como por comproiiiiso, el suelto mentado,
sin comenlario alguno,

Como la cosa es de gran interés, para todos en ge-
neral, pero especialmente pora cuantos viven del tra-
bajo induslrial, creemos cumplir un deber Ilamando
la atencidn de nuestros apreciales lectores sobre tan
grave y delicado asunto.

Del suelto en cuestion, se deducen dos afirmacio-
nes, 1 que circulan rumores sobre introduccion frau-
dulentade arliculos extranjeros y 2 *que estos rumores
son ciertos, que algo 6 mucho ha” de verdad en lo que
se dice del contrabando, ya que, segun dicho suelto
la Comision del Fomento del Trabajo Nacional «se ha
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un mes de anticipo antes de finir el contrato, se

puesto de acuerdo con el director general de Aduanas
para perseguir enérgicamente el fraude» y como para
perseguir algo,es preciso que este algo exista, de agni
que, al afirmar que se han puesto de acuerdo para
perseguir enérgicamente elfraude, se confiesa implici-
tamente que el fraude existe.

Lo que no se dice, es que empleados de Aduanas
han sido suspendidos de empleo y sueldo, ni cuan-
tos defraudadores han sido procesados, que es lo
que tenia que decirse a continuacion del aludido
suelto, para satisfaccion del pais productor, & fin de
restablecer el prestigio de la ley conculcada y para es-
carmiento de empleados venales y comerciantes poco
escrupulosos y prevaricadores.

Efectivamente, loque soUo voce se dice y con visos
de verosimilitud respecto a introduccién fraudulenta
de articulos extranjeros, es tan escandalosamente
enorme y acusa tal grado de inmoralidad que no nos
ha extrafiado en lo mas minimo que el Fomento del
Trabajo Nacional, se haya preocupado de ello y haya
hecho gestiones cerca del Gobierno para que cesen
esos escandalosos abusos que no tan solo merman los
ingresos del Estado, sino que hacen letra muerta el
arancel vigente, perjudicando no solo & los industria-
les que al amparo de este arancel han montado nue-
vas industrias, sino & los que a favor del arancel que-
rian desarrollar las existentes.

Nosotros creemos que el Fomento del Trabajo Na-
cional persistird en esta campafia moraiizadora y pon-
dra en juego lodos sus prestigios y su valiosa influen-
cia para <]ue cese ese vergonzoso estado de inmorali-
dad y se castigue sin consideracion & los culpables.

Cuando después de tan largas campafias y de tan-
tos sacrificios como representa para el pais productor
llegar a la conclusion del arancel vijente, la realidad
ensefia que aquella ley es letra muerta, que se burla,
que se infringe por medios mas 6 menos habilidosos
pero siempre reprobables, es natural que ese pais



98 — EL ECO DE LA INDUSTRIA

productor por medio de sus represenlenles baga oir
su voz y enérgicamenle pida, exija al Gobierno que la
ley se cumpla, que se castigue & quienes con su con-
culcacién logran grandes beneficios a cosia del Estado
a quien defraudan.

El pais productor no puede tolerar que todos sus
sacrificios y esfuerzos en las cuestiones arancelarias
gueden reducidos a que Laya una ley mas en ese
monton enorme de la legislacion espafiola y unos
cuantos que se enriquezcan en virtud de lenidades
inconcebibles.

Es de juslicia que esa inmoralidad cese y como
creemos que aun hay justicia en Espafia, si quienes
deben la reclaman, no hay duda que se les hara cum-
plida.

Los industriales no deben arredrarse porque al
abrir esa llaga de la inmoralidad en .Aduanas se des-
cubran focos de podredumbre en otros ramos de la
Administracion. Aplicar el cauterio y caiga quien
caiga. Solo asi se hara algo de provecho para la indus-
tria y para Espafia.

we o ¥ \\/o

Méaquina para devanar

Construcciones del Pais
Maquina para devanar

E g los importantes talleres, que los Srs, Ro-
sell y Vilalta tienen establecidos en la Carrete-
ra de Matard, hemos tenido ocasién de ver una
nueva maquina que creemos conveniente deta-
llar, en interés de nuestros apretdados lectores.

Cuantos se dedican & la fabricacion de tejidos
conocen las dificultades que tiene el devanar y
en este sentido, para vencerlas, los Sres. Rosell
y Vilalta han construido una nueva maquina
dispuesta para llenar tubos en lugar de carretes
quedando el tubo cruzado.

En las maquinas de llenar carretes, lo varia-
ble es la velocidad lineal del hiloy lo constan-
te las vueltas del carrete, y como que un hilo
en buena marcha de trabajo puede resistir has-
ta 1'20 metros de velocidad por segundo, que
es la corriente al concluir de llenar el carrete,
al empezar a devanar solo es de 040 metro, lo
que dA un promedio de 0‘80 metro y una pro-
duccién de 2880 metros por pua y hora util de
trabajo.

En esta maquina de llenar tubos, lo variable
son las vueltas del tubo y lo constante la velo-
cidad lineal del hilo, y como esta es de 1'20 me-
tros por segundo, resulta un 607,, de aumento
en la produccién, 6 sean 4320 metros por hora,
y, COmMO consecuencia, para uua cantidad deter-
minadade produccién, se necesitan menos puas.

Con ser de importancia esta ventaja, mayo-
res son las que se derivan del cruzado y de no
tener valonas, algunas de las cuales citaremos:

1.* Con el coste de 100 carretes se pueden ad-
quirir 500 tubos; ademas, el gasto de conserva-
cion se anula, y en parte el de trascanar, pues
debido al poco valor del tubo no tiene importau-
cia el tener 1000 tubos mas 6 menos.

2, Mayor produccion en la méaquina de lle-
nar canillas, y sobre todo en el urdidor, ya que
la trabajadora encuentra con mas facilidad los
cabos de los tubos rotos, con lo cual se economi-
za tiempo, hay menos nudos, y, como conse-
cuencia, menores son las mermas,

Por célculos tedricos y pruebas practicas que
tienen hechas, los constructores de esta maqui-
na garantizan a los Sres. fabricantes de tejidos
que el darla importancia que merecea la seccion



de preparacion, les puede representur una eeo-
notnia Ul despreciable en el coste de la pro-
duccion.

Ksta méaquina es de hierro, de construccion
s6lida y perfeccionada, los coginetes sonde un-
taje continuo, y loa excéntricos, 6 sean los de
mayor importancia de la maquina, debido a un
mecanismo combinado de vaivén especial que
le han aplicado, funcionan con regularidad ma-
tematica y sin desgaste sensible,

En la construccion han procurado que el lle-
nar tubos en lugar de carretes no obligue a nin-
guna modificacion en la demas maquinaria, por
lo que permite hacer el cambio paulatinamen-
te, ya que para el resto de la preparacion se
pueden emplear tubos 6 carretes indistinta-
mente.

Como tijjo corriente la construyen de sesen-
ta pdas en dos caras; pero las pueden construir
de doce, veinticuatro, treinta y seis y cuarenta
V ocho.

Sessid de clausura

La sessi6 de clausura de les conferencies
teoniques que diirant el curs de 1907 a4 1908 s*
han donat baix eis auspicia de les societats
«Centre Industrial de Catalunya, i’oment In-
dustrial, Progrés Industrial y Aliansa Indus-
trial», ab aquest objecte confederades, se cele-
bré el passat dissapte en el Foment del Treball
Nacional, presidida pei regidor senyor Peris, en
representacié del alcalde interi senyor Bas-
tardas.

El Sr. Marti y Dalmau terminala conferencia,
que deixa en suspens en la sessié que 1j corres-
pongué en torn, parlant deis accidents del tre-
ball, posant de relleu alguna deis delectes de la
lley vigent sobre accidents, demostrant la ne-
cessitat de la creacié de museus d‘aparatos pera
prevenir els accidents en el treball y aconse-
llant al personal director de les fabriques que
coopergi al humanitari fi de disminuhir els ac-
cidents desgraciats.

El Sr. Sastre digué que no parlaria com
serts redemptors de drets, sino de nebers, per
lo general raés oblidats que aquells, ja que, si
tots els bornes cumplissin ab sos debers, esta-
rien garantits els drets de tots.

Analisa els inconvenients dei individuo ais-
lat y excitd a que contribueixin tots ab son es-
fors al bé de la colectivitat, que en aquest cas
es el bé de la industria de teixits de Catalunya,
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y recordaiit els treballs que s'estan fent pera la
publicacié d'iin diccionari déla llengua cata-
lana, invité ais reuuits 4 aportar eixa obrases
coneixiraeats.

El Sr. Coroleu encaregué la importancia de

la llengua catalana pera laclasse industrial de
Catalunya, fent veurer la supervinencia del
vocabulari técnich industrial a través de les
époques de decadencia del idioma, pera dediiliir
la necessitat de coleccionarlo de uou, ab objec-
te d‘aportarho al diccionari catala.

Acta seguit s‘aixeca el senyor Batlle. fent el
resum, d‘uu modo eloquent, de tant importafits
conferencies.

Sonada la veu autorisada de tan distingida
personalitat, y de las elogliients demostraciéns
qgaefeu elSr. Batlle devantde tant respectable
auditor!, creyéra un deberno omitir la meés pe-
tita demostracié, a fi de poguer contribuliiri
nosaltres a la raissié educativa portada a cap
per aquestes entitats. Comensa aixis-

llustre Senyor.-Senyors.’

Fa cosa d‘ua any que en aquest mateix lloch
y per semblant raotiu qu‘el queavuy ens te reu-
nits, vareix tenirThonor dedirigirvos la paran-
la. Ales hores, en nom de tres associacions, feya
el resum de les cenfereucies técniques, donades
duvant el curs de 1906 a 1907 baix el auspicia
de les societats «<Foment, Progrés y Alianza In-
dustrial» reunides en amigable germanor. Avuy
vos dirigeixo la paraula en virtut de la deferen-
cia que ab mi s‘ha tingut, y de les qu‘en dono
les més expressives gracies de suplicarme qu'
en el solemne acte de clausura de la conferen-
cia que durant el curs de 1907 a 1908 han patro-
cinat les tres esmentades societats juntament
ab el Centre loilustrial de Catalunya, fos jo el
portaveu de les societats organisadores.

Pérmeteume, donchs, que ab aquesta honrosa
representacié qu'inmesrescudameot ostento m*
alsi apendrer la paraula, encara que per breus
raoments, perque cumplint ab un deber de gra-
titut y en nom de les cuatre societats organisa-
dorea dongui, cora dono, les més expressives
gracies al Excelentissim Senyor Alcalde de Bar-
celona, dignament representat en aquest acte
per Xllustre Concejal Senyor D. Ignaci Peris
per haber contribuit ab sa presencia a la maojr
solemnitat d‘aquest acte. També dono les gra-
cies & les societats aqui representades, y flnal-
raent y d‘un modo molt particular dono les més
expresivos gracies al senyors Marti y Dalmau,
Sastre y Coroleu per haber cooperat ab bou
éxit a la gran accié empresa per aqlestes cua-
tre importante societats de conquistar el major
saber, moralitat y benestar possible per el ma-
jor numero d'Individuos possible que son els
tres gran puntais ab que s'apoya la verdadera
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civilizacié, contribuir d'aquest modo en cuan
d'ells depé a proporcionar a nostra patria dies
de prosperitat y d'esplendor.

Perineteume també qu'ofereixi gratiiut al
Centre Industrial do Catalunya per haverse
dig-nat entrar 4 formar part d'aquesta federa-
ci6 que tants bons resultais pot portary portara
sens dupte si es continua. Nostra gratitut 4 n*
el Centre Industrial de Catalunya que al entrar
a formar part de d'aquesta federacié apavt els
prestigis que sapigueren con(niistarli obrers tan
ilustres com D, Josepli Rocay G-alés, quin nom
apesar de ser el d‘un humil y modest fill del
treballel veyém esculpit en rieli marbre y He-
tres d‘or en una de les paréis d‘ aquest ari.sto-
cratich éhistoricli casal de Iindustria catalana.
Home de cualitats prodigioses que abla raatei-
xa faeilitat que resolvia els més intriacats pro-
bleraes del taler y del teixit, apesar de ser un
obrer, parlaba ab severa llégica y asombrosa
clarevideiioia de les més trascendentals tésis d*
economia politica, ja ab sa Jlagestat el Rey, ja
ab un Ministre de la Corona. Nostra gratitut
al Centre Industrial de Catalunya que al en-
trar & fomar part d'aquesta federaci6 aporta els
prestigis obtinguts ab P irapuis que sapigueren
comuniearli obrers tan respectables coin aquell
que ocupa diferents vegades sa presidenciay
que s'anomena D. Pau Vilanoba y de lants y
tants quins noms tal volta quedaran en 1'oblit
pero de quins generosos esforsos s'obtiugueren
beneficiosos resultdis y que tots plegats reuniis
judt al pend del Centre Industrial de Catalunya
tan etieasment lluitaren en defensa de la causa
del treball y tan eficasment contribuiren a la
cultura y digniticacié de la ciasse obrera de la
nostra térra. Y ja que avuy bais els auspicis d*
equesta sosietat, confederada ab les altres tres,
estém reuoits per fomentar la cultura entre el
personal directiu de l'industria de teixits, crech
interpretar un sentiraent de tots al dir qu'es
just fem ofrena de nostra gratitut a aquesta
societat per haber prestat son vaUds eoncurs en
aquesta federaci6. Es més entendi que aquest
solemne acte es un raomentoportd perque pu-
blicameot reivindiquém per aquesta societat
Phaberli eorrespost Phonrosa missié d‘ haber
sigut ella la primera societat en Espanya que
patrocina conferencies técniques dirigides al
personal directiu de 1 industria de texits ab
taler mecéanich.

Enetecte, quan enelsigle passat la prudencia
indioa Turgencia de sustituir el taler de fusta
per lo taler mecanich, els homes que a les ho-
res estaban & la debantera de Pindustria de
texits comprengueren que tenien l'imperiosa
necessitat d'aeeptar aquest cambi so pena de
veurer com tant important industria fugia de

nostra térra einpenyada per la d‘aquelles na-
cions extrangeres en les que feya ja algun
temps s'habia aeeptat la evolucio en els ele-
ments productors..... El cambi de talers se acep-

t6.....Ja eu la reforma de Pindustria es tingue-

ren de vencer moltes diflcultats, siguent una de
més importancia la cuestioé de trobar personal
apte per dirijir els moderns establiments fabrus,
donchs el que ales hores oferia nous servéis era,
per lo regular, ignorant rutinari, y estaba com-
pletament domiuat per el egoisme. Faltat de
cultura en lloch de minorarse profesionalment,
seguint el mal exeinple de alguns amos, sois se
preocupaba d'esclavisar, de degradar, d'embru-
tird Pobreray al obrer y d'explotarinicuament
al capital, entronisant d'aquest modo en les fa-
briques el regnat de Pegoisme, de la rutina y
de Pinmoralitat, germens de la decadencia deis
pobles que eu ell s'entreguen. Mes en un
poblé d‘una raoralitat y de uns sentiments
tan nobles y honrats com el ooatre, no
podia ser que aquesta mala herva prosperés.
En un poblé de les condicions del nostre no hi
podien faltarhi, com no hifaltaren homes, dispo-
sats a arreucarla desoch y arrel, y en son llocli
sembrari bona llevor, la que, donant fruits de
cent per un, no sois ha sigut un deis millors
puntais de Pindustria de teixits de Catalunya,
sin6 que les bones cualitats del fruit han fet que
el nostre personal fos solicita't preferintlo en el
personal directiu d‘altres nacions mes avensades
que la nostra y tots saben ab quanta penosa fre-
cuencia tenimd'anar al moli de Barcelona & ex-
trenyer per Ultima vegada la ma de un amich
ques'en va alguna de las republiques america-
nesa dirijir una fabrica de teixits, y a ser im
altie de mes & sostenir el bon nom de la térra
que el va veurer naixer. Per sort de Pindustria
de teixits de Catalunya apareguerena les hores
uns quants homes que si de primer foren pochs
son ndmero ana aumeatantse rapidameut, els
qui veyen que de prevaleixer tan funest criteri
Pindustria de teixits, Pindustria mes important
d'Espanya s'en auava indefectiblement a la
ruina, y aymans del progrés y de la rahd, pren-
guereu desde un principi posicions convenients,
desde les que sostingueren renyits combats
hasta el que en podrien dir el difinitiu qu'el mo-
tiva Pacort de clonar una numerosa serie de
conferencies publiques en la que es combatés
Pinmoralitat en les fabriques que tan abunda-
ba y es divulgues els coueixements del tisatje
ab taler mecanich que tan escasejaban, pera d°
aquetsmodo formar niumeros personal préactich
ab coneixements técnichs suficients que fos una
garantia de sa aptitut per la direccié y bona
marcha de les fabriques. Aquest acort no podia
ser admés per alguns y per tal motiu deseguil
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es prepararea per oposarsi ab totes ses forges.
iiDonar conferencies publiques cuanells pre-
cisament tenien formada una especie de socie-
tat en la que els adherits es comprometien a
que ni un pare podia ensenyar a son fill lo que
elle en deyen els secrete del taler mecAnich sen-
se permis de la comunitat!!.., Era perellsun
atreviment incalificable. Per aix6 foren tantes
les discusions acaloradades que provoca l'atre-
vit propé6sit de donar conferencies publiques
hasta que per fl ving'ué la borrascosa sessio tin-
gada en el teatre de Jovellanoa de Barcelona.

Estudios de la HUatupa

La Continua de hilar de anillo

En el niumero perteneciente al 30 de Enero
dei corriente afio, paginas n" 8 y 9. el sefor
A. R. nos dice;

«La continua sobre la Setfacting no tiene
otra ventaja que la de producir algo mas, en
cambio la torsién es muy irregular, pues que al
empezarla mudada, la distancia del cilindro
productor & la bitlla, es una, y al concluir es
otra siendo las mismas revoluciones en la pua,
al empezar la mudada que al concluir, puesto
que si a4 una largada de hilo de 25 centimetros
la pyia da 7600 revoluciones por minuto v la
otra largada de 15 da también las mismas 7500
revoluciones, no hay mas que dividir las 7500
por 25y 15y encontraremos que al 15 caben
mas revoluciones que al 25.»

De modo, que siguiendo este sistemade cal-
culo tendremos al principio de la bitlla una

La continua

distancia 6 palanca de 25 centimetros que di-
vididos por 7500 revoluciones, nos dara 300
vueltas por centimetro, y al concluir la mudada
en la distancia de 15 centimetros, divididos por
las 7500, nos darda 600 vueltas teniendo una
diferencia de 200 vueltas, solo con dar un largo

avuy desapareg'ut, enla que, com algunsdeTos-
altres saben molt be, no hi falta, entre altres.
desesperat que no contantab prous argumente
diaiéctics tracta d'imposar la negativa, compa-
reguent a la sessi6 provehit de una destral. Mes
pei' sortel despotisme no triomfa y la lley del
progrés, la lley de la civilisaci6é, quedé una
vegada mea victorjo.sa, deixan, vensut y pié de
rabia, al despotisme,
(Seguira.)

de bitlla de 10 centimetros que es por cierto lo
menos que podemos aceptar.

A mi modo de ver, no depende en lo mas
minimo la variacién de torsiéon en el brazo de
palanca 6 distancia que da lugar cuando el hilo
sale de los cilindros acanalados y se arrolla
sobre carrete 6 huso, considerando que este esté
lleno 6 que empieza & llenarse pues es facil ver,
que, siendo el numero de revoluciones de los
husos una cantidad fija, por ser movidos por las
linternas en cuyo estrerao esta la polea motriz,
y, siendo la trasmisién de la linterna al huso
mediante un cordén, con resbalamiento cons-
tante, estad demostrado quejas revoluciones son
un numero constante.

Los metros de mecha desarrollados por el
cilindro acanalado, es también otra cantidad
constante por ser un movimiento que procede
del arbol motor con la interposicion de ongra-
nages Unicamente en los cuales no se ha de

de hilar

tener en cuenta ningdn resbalamiento, por ser
trasmision de diente & diente.

Demostrada, piiés, la constancia de produc-
cion de mecha y las revoluciones del huso, por
depender ambas de un solo eje motor, re-
sulta el primero, aun que con i‘esbalamiento,



constante al igual que el de los cilindros pues
no hay causa retardalriz de ninguna Qlase.
EJEMPLO
Supongamos a 7500 revoluciones por minuto
los husos, el cilindro acanalado nos dara
7500X19X60X38
260X99X 100X=105 vueltas
y teniendo un desarrollo de 78'50 por las
105 vueltas por minuto, tendremos un desarrollo
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el arrollado; pero es de una exactitud suficiente
en la practica cuando se quiere aumentar la ci-
fra de la torsion por decimetro en algunas uni-
dades (2 4 4) y obtener asi la compensacion.

La variacién de la toreién debida al arrolla-
miento sobre diametros diferentes es desprecia-
ble como lo demostraremos en el calculo si-
guiente.

Ademas, el hilar continuamente es siempre

FlgorB 1y s

total de 8242‘50 que dividido por las 7500 vuel-
tas de los husos nos dan 9 vueltas por cen-
timetro.

Este calculo no es evidentamente exacto de
una manera absoluta, por haber un cierto niume-
ro de revoluciones de los husos absorvidos por

Bibliografia

Memoria sobre el Congreso celebrado en Viena loadlas
27 al 29 de Mayo de 1907, organizado por la federacién
Internacional de las Asociaciones de hilados y tejidos de
algodén, redactada por D. Eduardo Calret yD. Joaquin
Aguilera que asistieron k dicho Congreso en representacion
de las Agrupaciones de hilados y tejidos del Fomento del
Trabajo Nacional.

Bajo dos aspectos diferentes podemos juzgar el interesan-
tisimo libro que sobre el Congreso Algodonero de Viena
lian escrito los Sres. Calvet y Aguilera.

Como resultaoo de las deliberacioues de jos asuntos
puestos k discusiéon y como punto de comparaciéon que nos
ranostre, como se ha ido formando ese estado de opinién
universal en las importantisimas cuestiones relacionadas
con la Industria Algodonera, y que lia condensado el
Congreso celebrado en Viena,

Estudiando bajo su primer aspecto, el citado Congreso
lia tenido una importancia superior & los hasta hoy cele-
brados, a partir del que tuvo lugar en Zurich,

La primera sesion remitiendo & ocasion oportuna ej
tomar acuerdos sobre el proyecto presentado por M,
Langen al Congreso de Bremen, sobre la regularizacion

suficiente, paia vencer la resistencia debida al
frotamiento del cursar del anillo.

Sea 7500 revoluciones por minuto en los hu-
sos, 824250 milimetros el hilo desarrollado

B. Paoisa.

[Continuara.)

del mercado algodonero, indica nn nuevo rumbo hacia
soluciones mas practicas, y el luminoso de Mr. Jarris
Jordan, representante de los plantadores de algodéon en
América, tan lleno de sentido practico y poniendo de
manifiesto la identidad de intereses entre plantadores é
hiladores, solucionan definitivamente la mayoria de las
cuestiones que han sido objeto de los anteriores Con-
gresos.

En la segunda sesién en que se trat6é del cultivo del
algodoén en las colonias de los diversos Estados Europeos,
se patentizé que habla fundadas esperanzas de lograr el
aprovisionamiento, sin depender como sucede ahora casi
Unicamente de los Estados Unidos de América.

Inglaterra que va en primera fila en esta cuestion, pudo
presentar datos elocuentes que demuestran el buen
camino que sigue el cultivo del algodén en las colonias
inglesas. .A 1.900 balas ascendié6 el algodén recolectado
en 1903, con un valor de 745,000 francoe, cifra que se ha
elevado en 1906 & 20,000 balas valoradas en 6,750,000
francos; es decir, que en cuatro afios ha decuplicado la
produccion de ese cultivo, que tanto interesa & los in-
dustriales ingleses y del Continente.

Alemania destin6 en 1907 en sus presupuestos, 184,000
francos para fomentar el cultivo del algodén en sus pose
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»inne8 africanas en las cuales se lecolectarun cu

cerca de 2000 balas de 500 libras. Frauda é llalla tanibiéu
procuran fumentar el cultivo del algodén con positivos
resultados: la primera en el Datoiiiez en donde se han ex-
portido roasde 145,000 toneladas de algodén en brutoy en
lalndo-China para ampliar Ins existentes que por sus es-
peciales condiciones consumen Cliinn y ol Japén y la se-
gunda ensayando ese cultivo en Tristia, si bien basta
ahora sin datos para afirmar que se puede cultivar cou

provecho.
La reforma que se propuso para modificar el contrato,
C. I. F. para la compra de algodén, indican un gran

sentido practico; y la cuestion dcl exceso de humedad en
el algodén, tema que lia tenido el privilegio de ocupar ia
atencién de todos los Congresos, parece préximo & tener
una soluciéon favorable obrando de comun acuerdo plan-
tadores é hiladores.

Todo lo tratado en esta sesién referente & embalaje,
transporte y perfeccionamientos en el modo de entregar
el algodoén los vendedores, es interesantisimo y ponen do
manifiesto un buen niimeio de casos en que se pueden
obtener beneficios para vendedores y compradores, y por
lo tanto es provecho de la industria algodonera, por lo
cual es facil se logre el subsanar los inconvenientes y
defectos existentes hoy, que fueron objeto de las delibe-
raciones del Congreso.

De la tercera sesion vale la pena de meditarse y estu-
diar la memoria presentada por Mr, E. Travis sobre la
organizacion de los hiladores en Inglaterra. jQue superio-
ridad sobre las demas asociaciones del Continente y
especialmente Espafial El colosal desarrollo de su indus-
tria, estd a la altura de sus asociaciones poderosisimas,
por medio de las cuales pueden solventarse sin violencia,
no solo las cuestioues entre patiouos y obreros, sino
también aminorar los estragos y evitar los grandes cata-
clismos, que pudieran sobrevenir con las grandes crisis
del trabajo.

Los contratos de compra y ventaban sido también ob-
jeto de la atencidn en esta sesién del Congreso, y valiera
la pena que nuestros industriales meditaran mucho sobre
ello, para atajar la anarquia que en estas cuestiones
reina, en nuestro mercado de algodones hilados.

F, M. B.

Vj\«

(Continuacidn)
Conferencia dada por nuesiro querido compa-
fiero D. R. Matabosck, en et Fomento dei
Trabajo Nacional.

A I'Africa s'han empleat pells y filaments de
palmeres, peles del papirus, ab el que fabriea-
ven cordes y veles pera ses embarcacions, co-
brint també ab la mateixa tela les habitacion.s
aliout vivien. La substitucié del papirus pei es-
part criat A Espanya, es obra deis Cartaginesos,
queT varen importar & Egipte després de la pri-
mera guerra punica, aixis com també l'utilisa-
cio de la pita, ab la que fabricaven sedosos ves-
tits de conilicioDS molt superiors al espart espa-
nyol y al papirus.

A les Antilles vestien els indios ab peles de
gratis arbres, ab els que feyen les seves liabita-
cions y forraven les embarcacions ab grau so-
lidés, cosa que encara avuy se fa en certes co-
marques de I‘Alt Amazonas pera tranzitar pela
rius, ab piragues forrades ab peles d'arbres.

Tal era la manera de vestir del liome en el
seu primitiu e.stat, avans que la liana, el coté y
altres fibres fossin couegudes y ajilicades.

Pells. — 0On38I simultaneameut en les pri-
merea tibres téxtils emplea 1'home les pells, que
son de.spulles d'aniraals morts pei fid'alimen-
tarse, procedents del exercissi de la cassa, que
ésuna deles primares industries extractives.
L ‘liome selvatje, com el podém definir perla
falta complerta de tot principi d'educacio y cj-
vilisaeio, titilisava les pells d'animals morts pe-
ra vestirse, deixanlles assecar al sol; pero
aguestes pells aixis preparades, si bétenien gran
resistencia al desgast, eren poch flexibles, si-
guentli dificil poguérseles aplicar sobre'l seu
eos per la gran vigidés que aquellos presenta-
ven; itied, donchs, una manera de donarles fle-
xibilitat, a la vegada que conservessin la seva
resistencia. Aquesta nova operacio, que li re-
porta graos benefieis, era la del curtir.

Els medis pera lograrho eren bastant primi-
tius y, segons ens refereixen certs historiadors,
se valien déla mateixa grassa que portaven els
animais morts de que la pell procedia.

Segons la historia deis antichs greclisyger-
inans, se dona com A cert que ells vestien de
pells producte de la seva cassa.

Encara avuy en dia tenim bornesy pobles
complerts que vesteixen de pells, si ens remou-
tém al nort del globo. Aquets pobles némades
utiiisen la pell d'unsol animal pera vestirse,
servintlos ensems d‘aliment, havent sigut la
naturalesa proédiga d’haver dotat & n‘els Esqui-
mals y Lamoyedos deis renos, ab els que hi fau.
el seu comers, se‘n vesteixen y en menjen.

Llanes. — Seguint per ordre eronoldgich la
civilisaci6 antiga, trovarém el traozit de la fa-
milia A la tribu d'ahont naix el primer impuis
de sociabilitat y principi de civilisaci6. Aques-
tes tribus reconeixien la soberania d‘un borne,
que era el seu quefe 6 rey, y la riquesa 6 potes-
tat del inateix no era deguda al numero deis
seus subdits, sino que aquets hi intervenien in-
directament, ealculantse la seva importancia
pei nimero de caps de bestiar de llana que la
tribu reunia.

L'utilisacio de la llana se eonfén en ia histo-
ria deis sigles, creyentse que la seva utilisacio
va ésser pera suplir les pells, degut A les qua-
litats de les llanes de ser abrigades y fiexibles
com les pells, sense tefir les incomoditats
d'aquestes.



L'historia de Moisés y els p.oemes d'Homero
ja'as refereixeii els remats <{ue en aquella épo-
ca existien.

Dos procedituents eren coneguts pera la fa-
bricacié deis abriehs; el de la filatura y el del
feltratje. Sens dubte el feltrar es més antich
quedfliar, donada la senzillesa de la operado,
donelis pels agents atmosfériehs, el calor y la
liumitat, ab la iaterposicié de qualsevol fluit,
acit 6 astringent, es suficient pera produhir
filtracio.

Els antichs Pelasgichs, y encara avuy els
polachs montanyenchs y els tartres errants,
vesteixeu de llana eufeltrada, fent els abrichs
d'una sola pessa, que provoquen ladmiraci6é aU
viatjers, ja per Parten ferho com per la pulcri-
tut ab que han sigut executats.

Deis antichs pobles que ab tant d'amor cul-
tivaben les arts y les industries, pochs reeorts
en queden; solzameut alguna exemples d'objec-
tes de fabricaci6 tan antiga, deis que res se‘n
sab del modo de fabricarho, perqué tinguessin
les eondicions essencials de resistir al fret, al
foch y al ferro, com se diu que eren les coras-
ses deis soldats laniites. Aquets proeediments
encara avuy son un secret pera produhir mate-
ries de eondicions tan duraderos, creyentse que
solzament era degut & la mellor calitat de les
primeras materies, perque no es llégich suposar
que tinguessin medis quimichs, desconeguts en-
cara en l'actualitat, pera obtenir aquets fel-
tratjes.

Aquets feltres eren tenyits ab colors vius,
conservant encara el seu antich color, sense
desmerelxement, després de tan llarga vida,
demostrant ab aix6 el superior avena en la tin-
toreria.

Durant el periodo de la épocaromana, en
que la nacioé estava en el seu moraent de desen-
rotllo y esplendor, no‘s dedicaven els seus habi-
tants a la industria manufacturera. Tenien els
seus provehidors de teixits, com els grechs y
egipcis, dominaut en Pimperi el gust oriental.

Les llanes provenien de diverses regions de
Italia, pero ahont per sa blancura y sedositat
obtenieii preus fabulosos era 4 Espanya, d'ahont
8‘exportaba al Orient, fent alla teixits de calj-
tats Tiques y inraillorables, que obtingueren uns
preus extraordinaris en la época de Claudi (anys
de la era cristiana).

Aquestes industries extractivos de les comar-
ques del Mediterrani, incloenthi també el Nort
d'Africa, que s'exportava la llana al Orient,
ahont se transformava, anaven ab gran impuls
de creixement, pero la invasi6é deis Barbres,
d'aquestes liosts selvatjes proeedents del Nort
d‘Europa, dominaren el pais, donant un eop
mortal & les industries y al comers d'exportacio.
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Pero les rasses del bestiar, com a propies de
cada naci6, aquestes quedaren, quedant la in-
dustria localisada per ser cada iiabitant un
senzill productor y consumidor del seu gasto,
desenrotllantse per aquest fetles industries que
estaven tan avensades al orient a les comarques
Mediterranees.

Exemple d'aquesta localisaci6 es en la épo-
ca de Carlomagne, que's fundé en el seu palau
un centre productor de teles pera‘l consum deis
cortesans, L'ordre de Sant Benet de Fraga fun-
dé en el sigle 1V un establiment productor pe-
tit, en el que ‘s feyen tots els trevalls de fllatu-
ra y teixit de llana.

Perdut per aquest motiu l'art oriental per
l'escocés de primeros mateiies y bona calitat,
sobrevingué un renaixement en el sigle VIII a
Inglaterra y Holanda, sobressortint la primera,
igualantse després; fins que Fransa, en la épo-
ca de Colbert, sobrepujé & les dues, sobressor-
tint ab les sedes.

Desgraciadament, enl‘auyl685, per la re-
vocacié del edicte de Nantes, comensa l'emi-
gracio deis principais quefes manutaeturer.sy
gran numero d‘obrers, enriquintse abses des-
pulles la Alemania, especialment les comarques
de Sachen y Prussia, tornant a obtenir la seva
antiga importancia la Inglaterra y Holanda.

A Espanya se li donava el nom de centre
productor de mellor calitat y encara en petita
escala tenia fabriques de rigiies teles & Madrid
y Segovia.

Passades aquiestes époques les industries de
llana han seguit ab el seu mateix estat, exte-
nentse per tot arreu ab gran increment, degut
al gran consum de les mateixes y ocupant Es-
panya un bod lloch eoraparalivameut ab els
elements de que disposa al nivell de les altres
nacions.

{Seguira).

Tejidos con efectos ondulados

por Urdiiribre

Entre los mualtiples motivos que se han bus-
cado para obtener efectos nuevos y vistosos en
los tejidos de novedad, no hay duda que la idea
de obtener efectos de urdimbre que se separen
déla monotonia de las lineas rectas, buscando
ondulaciones que den variedad y armonia en
los tejidos, ha logrado llevar a la fabricacion
de los mismos, un nuevo elemento de ornamen-
tacion digno de estudio por lo mucho que se
presta é efectos de gran fantasia.
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Algunos de estos efectos, en el tejido, se
obtienen por medio de las llamadas puas coni-
cas nums. 1, 2y 3, & las cuales, un movimien-
to de alza y baja hace que, presentandose la
pua en el corte del tejido en posiciones diiereu-
tes, vaya guiando los hilos de urdimbre al

ajustarse la pasad”™ haciéndoles variar continua-
mente de posicion y produciendo las ondula-
ciones a que nos referimos

Por medio de las llamadas puas conicas,
ademas del efecto de ondulacién, se produce en
el tejido otro efecto que es consecuencia de la
construccion de la piua Como que las pailetas
6 ciertos grupos de ellas, en esas puas 6 peines
de que tratamos, forman lineas divergentes, esto

Hay otros tejidos, como por ejemplo, el que
representa nuestro grabado fig. 1, en los cuales
ios hilos de urdimbre que forman la ondulaciéu
no ofrecen esas diferencias de presentarse mas
6 menos agrupados 6 mas 6 menos separados
entre si, sino que forman un tejido siempre re-
gular y constante en sus lineas ondulatorias.

Esta clase de tejidos, representado por nues-
tro grabado, dispone de varios procedimientos
pata su fabricacion, pero nosotros, al estudiar-
los, nos concretaremos al sistema de alza y baja
de la pua, por considerarlo el mas practico y
poderse con el mismo, obtener los tejidos que se
tabricau con pua coénica.

De este modo, pues, tenemos que, si eu el
mismo telar que hemos tejido un género como
los que representa nuestro grabado queremos 6
debemos tejer un articulo como los que pueden
producirse por medio de las puas conicas, nos
sirve todo 6 casi todo lo de la montura que tenia-
mos para los articulos que estamos estudiando, y
esto representa una economia no despreciable y
simplificacion del trabajo en la fabrica, puesto
que, como hemos dicho, es este movimiento de
alza y baja, ademas de sencillo, muy practico.

Muestra de efectos ondulados por urdimbre (Figura 1)

hace que al estar la plda en su posicion alta,
ciertos grupos de hilos de urdimbre que son los
que van pasados entre las pailetas de posicion
inclinada, si las lineas divergentes sonde abajo
arriba, se presentan muy compactos 6 espesos
formando a veces un tejido mas tupido que
cuando la pua se halla en su posicion méas baja,
y vice-versa, cuando las lineas que forman las
pailetas son de arriba abajo, presentando por
lo tanto el género, ademas de las lineas de
ondulaciéon, un tejido que va pasando mas 6
menos regularmente segln sea el, movimiento
del peine de tupido a diafano 6 de espeso & cla-
ro, por lo que respecta al urdimbre.

La figura n.° 2 representa, visto de frente
uno de esos mecanismos para dar el movimien-
to conveniente a la puda, a fin de obtener tejidos
con ondulaciones por urdimbre.

Unos soportes F, fijos por medio de dos tor-
nillo.s de presiéon, en cada uno de los montantes
de las cajas o, sostienen el arbol A’, al cual van
fijados los dos excéntricos .4, la rueda dentada
para gatillo F y el excéntrico B.

El arbol A’, es puesto en movimiento por el
del gatillo fig. n.* 3 que apoyado en la palanca
figura n.“3, la cual tiene su punto de apoyo en
el arbol JV, toma uno 6 mas dientes de la rueda
/'cada vez que la palanca es movida por la



107 —EL ECO DE LA INDUSTRIA

Ayuntamiento de Madrid
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inaquiDita de los lizos a la cual va unida por
un tirante.

Puede suceder que el género que se fabrique
no lo sea por medio de maquinita de repuntar
y entonces puede obtenerse este movimiento
haciendo que la palanca descanse en un soporte
tijo al travesano del telar, movimiento que es-

tudiaremos mas adelan- otro mon-
te por la relacion que tante en-
ha de tener la rueda ~ tre tam-
dentada con el género n bién exac-
que se desea obtener. tamenteen
(lon los excéntricos el punto de
A que dan movimiento reposoo de
Alos montantes A ‘ha de cambio del
tenerse cuidado al tijar- excéntri co
los. que sus puntos de en que se
cambioy dereposo coin- apoya y le
cidan en la relacién que da movi-
cada uno de ellos tiene miento.
con el arbol & que van fi- Para
jados, esto es, que cuan- evitar que
do una de las poleas que cuando los
se mueven en el extre- excéntri-
mo del montante A * que cos A, se
descansan en dichos ex- hallan en
céntricos, entre en el supuntode
punto de reposo 6 en el cambio de
de cambio, la polea del bajada, el

Figura S.»

peso de los montantes A ‘ junto con el de la pua,
obrando sobre ellos, precipitase su movimiento
pasando rapidamente del punto de reposo alto
al de reposo bajo en lugar de hacerlo por medio
de los movimientos del gatillo, se fija en el
arbol A™ un excéntrico regular B, de modo que
al empezar los excéntricos que mueven los mon-
tantes donde descansa la pua, su movimiento
de cambio de bajada, el excéntrico B haya em-
pezado su cambio de subida haciendo que coin>
cidan el punto de reposo bajo de los excéntricos
A con el mdximo de diferencia excéntrica del
excéntrico B. Una correa apoyada en el trave-
sano delantero del telar & cuyo extremo hay
suspendido el peso / frotando sobre la superficie
superior del excéntrico B, sirve de freno,
evitando que los pesos de los montantes y la
pua, al accionar sobre la superficie del cambio

de bajada de los excéntricos, precipite los mo-
vimientos de estos y por lo tanto el de todo el
mecanismo.

Asi, pués, el peso / hade graduarse de modo
que tenga fuerza suficiente para contrarrestar
las fuerzas dichas de los montantes y la pua
juntos.

(orno hemos dicho, los excéntricos A dan
lili movirnientode subida y bajada a los montan-
tes A ‘ sostenidos por los suportes guias Z?. los
cuales van fijados con tornillos en el montante
de las cajas. Y decimos mal un movirnientode
subiday bajada ya que, verdaderamente, los ex-
céntricos solo imprimen a los montantes en cuyo
extremo superior descansa la puad6 peine, el
movimiento de ascenso, pues el movimiento de
descenso se verifica por el propio peso de la pua
y montantes, sirviendo en este caso los excén-
tricos solo para regularizar la bajada de la pua.

Para que la pua pueda hacer libremente el
movimiento de alza y baja que le imprime los
excéntricos, hay que hacer enlas cajas yen el
retauld los cortes y ranuras suficientes para
que la pua en su movimiento quede siempre
aplicada & la linea que forma el plano de las
cajas con las guietas de los cajones.

Para evitar que al ajustar la pasada la pua
solo sostenida en sus extremos por los montan-
tes, se tuerza 6 rompa por su centro 6 mitad
de su longitud, hay que poner asi detras de las
cajas, como también detras de el retauld, un
liston fijado por medio de tornillos que Ila
obligue en toda su longitud & ajustarse a la
linea dicha del plano de las cajas con las
guietas.

También en la mayoria de loa telares hay
que tocar las palas, pues coincidiendo el paso de
la piia con la barra de dichas palas, hay que
hacer en dicha barra una curva para que no
intercepte el movimiento de la pua, que ha de
procurarse se verifique sin roces que puedan
detener 6 retardar sus movimientos de alza y
baja.

Explicado lo mas esencial del mecanismo
para dar el movimiento necesario a la pua a
fin de obtener las ondulaciones en el tejido, en
otro articulo trataremos de la pua, de los ex-
céntricos y de ciertos detalles de fabricacion.

O. I
{Confinti4ira.)



Inventos industriales

Traducido por los Srta. Darraquer y Piniéi.

Importante reforma en las cardas.

Para poder cerrar las cubiertas de los
cilindros de las maquinas de cardar mien-
tras estas estan en movimiento, y también
para evitar que la maquina no funcione
hasta que la cubierta esté cerrada, varios
ingeniosos inventos mas 6 menos exactos
se han publicado; pero ahora se ha con-
seguido con exactitud con el reciente in-
vento patentado.

La parte interior de la polea alinienta-
dora de movimiento, esta provista de un
volante é cerco, en el cual hay un ndmero
de orificios. Este volante rueda &a la vez
que la polea y el cilindro 6 gran tambor.
Cuando el cilindro cesa de rodar, se inser-
ta una pieza de metal en uno de los agu-
jeros, el cual obra sobre una pequefa
palanca situada inmediatamente detras
del volante y sostenida por la base de la
maquina.

Esta palanca tira de un resolte por me-
dio de un alambre, cuyo resorte esta
dentro de una cajita adjunta a la plancha
que oculta el gran tambor, y asi queda
abierto este ultimo, expulsando la tapa.
La accion de abrirla efectiua otro alambre
que cierra la carda de disparo, y por esto
la maquina no puede tener movimiento
hasta que la cubierta no esté cerrada otra
vez. A consecuencia de estar cerrada la
cubierta, el resorte que sirve para cerrar
la carda de disparo es automaticamente
movido.

Este aparato tan importante tiene
ademas la ventaja de ocupar poco espa-
cio, y no altera en nada el orden de la
maquina; de manera que puede aplicarse
a las que hoy estan en uso.

Mecanismo de "BARRETA DE PALES,, de telares

Se trata del mecauismo de la barreta de
itales que se usa en los telares de pua perdida
6 muerta. Los soportes de la pieza d estan
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divididos en dos partesf y g, la parte g esta
ajustada sobre la fija/, Sobre esta parte g esta
montada la pieza d de manera que el tornillo h
puede obrar sobre ella manteniéndola en una

posicion normal. Colocando el tornillo en la
posicion que se ve en el dibujo, la pieza d queda
apretada contra k por la otra parte de su pivo-
tem.

La pieza d va dando vueltas en el sentido
descrito en el grabado & cuyas vueltas se les
acorta el curso; apretando el tornillo h, descien-
de entonces la pieza {5 para acabar del todo el
lento movimiento de d, yasi se efectua el pa-
ro, atenuado uniformemente de tal modo que
no se rompe hilo alguno.

Procedimientos para disminuir el
deslizamiento de las correas

Varias substancias se emplean para dismi-
nuir, ya que no evitar en absoluto, el que las
correas de transmision resbalen sobre las poleas;
y si bien todas producen mas 6 menos su efecto,
ninguna lo hace de tal modo que descarte a las
demas.

Ordinariamente se emplea la resina, que es
muy econdmica, y da bastante buenos resulta-
dos. Mejores los produce la tinta de imprimir,
aplicada con un pincel & la cara interna de la
correa, y se va extendiendo bastante el uso de
una disolucién de caucho aplicada también con
un pincel como la tinta de imprimir, pero aque-
lla substancia tiene el inconveniente de ser muy
infiamable y. por lo tanto, tiene que confiarse
SuU uso a personas experimentadas y cuidadosas.

En Nueva York y en otros importantes cen-
tros industriales, tienen un procedimiento que
consiste en aplicar sobre las poleas una envol-
tura de pape! de una composicion especial muy
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resistente, con una cola fuerte, que da una ad-
herencia perfecta sobre la fundicion 6 el hierro.
Los ensayos hechos han dado muy buenos resul-

tados.

Este procedimiento parece estar llamado a
prestar grandes y reales servicios, sobre todo
en las instalaciones de maquinas dinamoeléc-
iricas, en las que el deslizamiento de las correas
crea un obstaculo grave a la regularidad de
la luz.

Rivalidades de campanario

Xo hay como tratar de intereses loca-
les, para que las rivalidades personales y
los caciquismos cada vez mas pujantes,
aunque se quiere ver lo contrario, se ma-
nifiesten con tanta mas fuerza, cuanta ma-
yor es la influencia de los que quieren
arrojar del pedestal al cacique antiguo
para colocarse ellos, que serian mas caci-
gues, es decir, mas autoritarios y mas
absorbentes que los anteriores.

La cuestion de las subvenciones & las
Escuelas Industriales ha producido una
gran marejada, pues al caciquismo impe-
rante se debe que el reparto se haya
hecho este afio, segun las influencias del
diputado del distrito respectivo.

La subvencion fué acordada hace afios
merced a la campafia parlamentaria del
Sr. D. Alfonso Sala y el reparto se hizo
con toda equidad; pero este afo havenido
una influencia extrafia a echar a perder
6 por lo, menos, & desvirtuar la labor del
antiguo diputado por Tarrasa. A unas Es-
cuelas, como la de Villanuevay Geltru. se
las aumentan 3.000 pesetas nada menos a
la subvencion gue tenia; y & otras, como
la de Tarrasa, sela rebajan 1.000.

Ko criticamos el aumento porque aun
Nnos parece poco; prestan servicio impor-
tantisimo estas Escuelas, para que no abo-
guemos por que tengan cada vez mayores
medios de realizar sus altos fines; pero
por lo mismo, estimamos censurable que
se haya reba,iado 4 la de Tarrasa la exi-

gua subvencién que se le habia con-
cedido.

Si estas escuelas han de cumplir ios
fines para que fueron creadas, forzoso es
dotarlas de medios materiales suficientes
para que puedan cumplirlos; y cuando se
trata de un bien tan patriético, como el
gue realizan estas Escuelas y esta tan
probado el afan de instruirse de los alum-
nos, completando la obra eminentemente
social de ios maestros, lo menos que pue-
de hacer un gobierno que quiere hacer
creer que se interesa por la prosperidad de
la nacion, es no escatimar unas pesetas,
tanto méas cuanto que ese gasto ha de re-
dundar en beneficio positivo para el pais

RECORTES

Ha termiaado brilUDteuieDte ioa estudios de Practico
Industrial que veda cursando en la Escuela Superior de
Industrias de Tarrasa, el ilustrado alumno, D. Alfonso
Roig Araiid.

En todas las asignaturas de los tres cursos lia obtenido
el Joven Roigla nota de é igual califlcaciéu
ha conseguido del Tribunal en los correspondientes exa-
menes de Revalida. Ademas tiene ganados diesy leis pre-
utioi con sus respectivas Matriculas de Honor; mérito ex-
traordinario que nos induce & consignarlo en las pagimis
de este periddico para gloria del mencionado alumno, esti-
mulo de sus compafieros j satisfaccion de sus apreciables
padres.

Hemos recibido una circular por medio de la cual se
nos comunica el cambio de razOu social de la casa construc-
tora de Sabadeil que girara bajo la de Juan Balsacb é Hijos,
cu lugar de Gusi, Balaacbj C.*

En los Estados Unidos se ha presentado & la Camarade
Representantes un proyecto sobre arbitraje y concitiaciéu
entre obreros y patronos, en el cual se establecen fuertes
multas contra los huelguistas y patronos que motiveu el
cierre de las fabricas: multas y prisién contra loa autores de
dafiosy roturas en las maquinas, y una indemnizaciény
multas & loa obreros que se declaren en huelga sin previo
aviso, formulado con 21 dtas de anticipacién.

Para na tribunal.—La Asociacion de Ingenieros In-
dustriales, & invitacion del Ayuntamiento, ha designado al
Ingeniero D. JerOnimo Bolivar para que, como delegado
de aquella entidad, forme parte del tribunal encargado de
examinar |6s méritos, de los aspirantes que se presenten
para la plaza de lugeniero, vacante en la Inspeccién indus-
trial.

El Ayuntamiento ba girado una visita & la Escuela de
Ingenieros industrialesy ala provincial de Artes y Oficios.



El alcalde habla circulado antes iavitaciones & todos los
concejales que se hallanhen Barcelona, y de ellos sélo uno,
el Sr. Rubié, acept6 la invitacién.

El Sr. Bastardas, pues, con e[ Sr. Rabié, recorrieron
ambas dependencias acomparfiados del catedratico que, a la
vez es concejal, Sr, Cardellach, y de todos los profesores
de ambas Escuelas, enterandose de las deficiencias que en
ellas existen j que se estudié el modo de corregir.

A los visitantes se les exliibieroii los trabajos efectuados
por los alumnos durante el pasado curso.

De la visita saco el Sr. Bastardas la conviccion de que
ambas Escuelas deben ser instaladas en otro local que
relina mejores condiciones, habiéndose pensado en prin-
cipio en que se trasladen & la Unirersidadinduatrial, ins-
talada en lo que fué fabrica de loa Sres. Batllg, barriada de
Las Corts,

Hemos recibido una circular del Comité ejecutivo de
la proyectada Exposicién general catalana de Agricultura,
Industria y Arte que & iniciativa del Fomento del Trabajo
deVillanueva y Geltri se celebrard en aquella villa en
plazo no lejano.

Por el entusiasmo que ha despertado la idea y por los
beneficios préacticos que puede reportar su realizacion,
promete el concurso revestir gran importancia.

Deseamos de veras que el proyecto rebase en importan-
cia los limites que se han prometido sus iniciadores.

En el Anuario EsLadislico de la Ciudad de ISarce.
lona correspondiente & 1906 y que acaba de publicarse
por el Exmo. Ajuntamiento, despuésde una ligera re-
sefia de la Escuela especial de Ingenierosinduslriales
de Barcelona, se dan los siguientes dalos estadisticos
referentes & la Escuela de Arles y Oficios agregada &
la de Ingenieros Industriales.

Curso de 1905 & 1906,
Numero de alumnos......... 439,

Dos lineas, solo dos lineas, que caben en uiia sola
se destinan en dicho anuario para que el publico
pueda formarse un concepto de lo que son las cla-
ses de nuestra Escuela de Arles y Oficios.

En cambio se destinan dos péaginas para las esla-
dislicas de la Escuela Superior de Arles é Industrias>
y Bellas Artes en cuyos dos cuadros estadisticos puede
formarse concepto acabado de las asignaturas que
hau estudiado los 1,676 alumnos matriculados, asf
como los resultados obtenidos de ensefianzas que se
dan en dicha Escuela. ,

La Escuela Municipal de Artes del distrito 8. en
un cuadro estadistico, que ocupa una pagina de dicho
libro,demuestra las asignaturas y los oficios de los
894 obreros que Lati cursado en ella, y ladel distrito
10, un estado en que puede verse el aprovechamiento
de los 1-34 alumnos que han cursado en las asignatu-
ras que se explican en h mentada Escuela.

Sabido es que Esparfia no tiene ningln tratado de co-
mercio con Rumaniay Bulgaria, lo cual ha sido causa de
grandes pérdidas para nuestra industria, especialmente
para los estampados y tejidos de algodén y como el Go-
Uerno Rumano ha aumei.tado en estos ultimos dias
derecho de Aduana para los tejidos de procedencia espa
fiola de francos 0'90 que pagaban antes & francos 1-47 el
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kilégraino, nuestro comercio de exportacién a dichos
paises que representaba una gira bastante crecida y pro-
metia mnclio mayor desarrollo, puede considerarse como
completamente arruinado si el Gobierno no viene en
ayuda, ioterviaiendo inmediatamente en e! asunto, dado
sobre todo que ios otros paises pagan por las mercancias
aranceles mucho mas reducidos.

De excelente puede clasificarse el trabajo técnico que
encierra el catalogo que acaba de dar al publico nuestro
distinguido amigo, Sr. Canela, pues ademas de anunciar
en él las distintas ruedas fresadas de su construccién espe-
cial, contiene numerosos céalculos que pueden servir de
estudio para cuantos deban buscar los pasos de los eu-
granajes.

Acondicionamiento Tarrasense

JhAovimienta durante e! mes de Julio de 13C3

Boniflcueién  Disminucién

«TERIAJ N." de bullo» Kilos 1 misimft % maiims
Lana lavada. * 87S balu 7SeS9'800'  6*310 4*270
> panada . 3876 bobinasll9803*600 2868 3*621

334M0OO0 2+882 3*436
6'717 8*681

> regenerada. . 13 bab»
Jiifo éslatnhre. asi caju 3S5138'300
Algodén hUado. .
Lana hilada. .

Pelomchair. . . 4 balas 868*700 8*917

Puncha.......ccccoee 10 balas 1046*200 0*768
Peso total Kilos 139,682*500
Opkracionss. i Numeraetin 6

| Dugrate. . s

Tarraia i de Julio de i$os

El Director,
Francisco Pi de la Serra

Sociedad Eléctrica Guillamot y C." en Cta.
(NOMBRE REGISTRADO)

Andres Guillamot (suceson

INGENIERO INDUSTRIAL

CASA. KUNDADA KN 1885

San Pablo, 90 y Riereta, 32
B AR CELONA e

CONSTRUCCION Y REPARACION
DE TODA CLASE DE MAQUINARIA
ELECTRICA - INSTALACIONES DE
ALUMBRADO ELATRjCIO TRANSMISION
DE FUERZA - APLICACIONES MECANICO-
ELECTRICAS - MATERIAL DE TELEFONIA

TIMBRES Y PARARRAYOS

TipL - Ui ELOL y C» S. en C., Pn$aje S. José, B—_BARCELO.VA.
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GRAN FABRICA

e Peines y Lizos

para toOa elaae Oe tefidos Oe

CARRERAS-FABREGAYC.'

ELABORACION /MECANICA
de MALLAS METALICAS

Oe acero eetaftaOo Yy m»re»» lodo» pir» «lidufi»

RASTRILLOS FIJOS Y EXPANSIVOS

Especialidad en LIZOS y PEINES para ligados de muestra 4 I:||‘5'_

Trafalgar nam. 27

Teléfono num: 164

BARCEI.ONA

en alambre y aeero

DEPOSITO PARA TODA Ciase de tejidos
"Hiode LmoyAgodinJ
eJacqoaj’t P a b I (@) ]_I a d é

Sak Pablo. |6

ACCESORIOS DE TODAS CLASES
PARA TELARES

EXPORTACION A PROVINCIAS

FABRICA DE PEINES V I-'Z0S PARA TEJIDOS

VALLVE Y BOSCH HERMANOS

Calle itutias'Harck. 77 Teléhiie 1694. B arcelona *>'m Carnlera da Vich, 62, TaUrono, 26| M anresa

Fabricacién autom atica de lizos metalicos (con patente)
PRIMERA ¥ UNICA EN SU CLASE EN ESPANA

Cousti uccidii de peioea de Acero, Hierro y LAtUN, para toda clase de tejidoa.-Fabiica-
cioa de toda clase de Mallasy Marcos para la montura de las raisinas.—Elaboracién de pallete para peiues,
mallooes y toraales de todas clases,—Rastillos fijosy expanalTOe para urdidores y méquinas de parar.

ECONOMIA § PERFECCION § SOLIDEZ § EXPORTACION A TODOS PUNTOS





