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NOTAS MENSUALES

Las industrias textiles

en Alemania

La industria textil tiene en Alemania una
importancia econdmica extraordinaria. En 1895
esta sola industria ocupaba & 945,191 obreros,
de los cuales muy cerca de la mitad eran muje-
res. Para dar una idea completa del namero de
personas que al amparo de esa industria vive,
baste decir que & los mencionados obreros pue-
den agregarse los individuos de sus familias sin
profesion y sus criados, de manera que la cifra
de las personas interesadas en la industria tex-
til se elevaba & 1.899,804.

A semejanza de lo que ocurre en la mayor
parte de las demas industrias, lo que domina
hoy en la textil son las grandes explotaciones,
las cuales contaban, en el afio mas arriba cita-
do, 205,292 fabricas.

De los 945,191 obreros de profesién, mas de
la mitad estaban ocupados en 3,260 grandes
fabricas de més de 50 obreros cada una. Las
pequefas industrias, en nimero de 193,358, en
cada una de las cuales trabajan de 1 a5 obre-
ros, ocupaban & 258,151 personas. Las fabricas
de mediana importancia, en numero de 8,674.
tenian empleado al re-sto de los obreros. Mas
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un mes de anticipo antes de finir el contrato, se entendera

tarde estas cifras han cambiado notablemente
en favor de la gran industria.

Industria lanera.—En este ramo de la indus-
tria textil, cifiéndose Gnicamente a las hilaturas
de lana cardada y peinada, asi como & las fa-
bricas de pafios y articulos de lana, trabajan
200,000 personas & lo menos. Para hilo de lana
peinada pueden calcularse dos millones de puas.
Eu el afio 1897 se apreciaba la produccién en
maés de mil millones de marcos, 6 sea: en la lana
peinada, 106 millones de kilos de hilo, valorados
en 159 millones de marcos; en la cardada, 56 mi-
llones de kilos, que valian 275 millones de mar-
cos; luego los pafios, pafios labrados y franelas
con un valor de 364 millones de marcos. De
aquella época hasta hoy la produccion se ha
acrecentado en proporciones verdaderamente
maravillosas.

Las regiones alemanas que mas se distinguen
en la industria lanera son: la provincia Rhe-
mana, la Silesia, la Basse-Lausftz, el Brande-
burgo y la provincia de Saxe. Siguen luego en
importancia el reino de Sajorna, Thuringia y
Alsacia,

Las fabricas de pafios, en general, se hallan
situadas especialmente en los departamentos
Rhemanos de Aix-la-Chapelle, Dueren, Eupen y
Lennep, después pueden citarse Brandeburgo,
Silesia, Berlin, Cottbus, Sprenberg, Forst, Som-
merfeld, Sagan y Sprottau como centros acre-
ditados de esta industria. La fabricacion de te-
las de lana y media lana para trajes se hace
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sobre todo en Sajouia. Silesia, en provincia del
Rhin y en Alsacia, lo mismo que en el reino de
Sajouia, donde domina sobre todo en Glauchau y
Meerane. El centro principal do la tabricaeion
de telas p<ara muebles es Chemnitz y también Ei-
berfeld: la provincia de Rheniana y Westphalia
producen muy buenos peluches para tapiceria.

Los chales se fabrican en Berlin, y tienen
niAs importancia adn en el Vogtland bavaro;
pero la especialidad de los de fantasia la mono-
polizan Berlin, Liegnitz y Thuringia

Los tapices tienen su centro mas importante

~en Berlin, luego siguen Schmiedeberg (Silesia),
llanau y Barmen. En este ramo merece muy
especial mencion la fabricacién de tapices de
Oriente, de puntos anudados, en Schmiedeberg,
Wurzen (Sajonia), Hannover y Ck>ttbus.

Esta fuera de toda duda que el desarrollo de
industria tan floreciente no se debe Unicamente
4 las necesidades del comercio interior, débese
también en gran escala a las demandas de los
mercados extranjeros, en donde los productos
de la industria alemana son justamente aprecia-
dos Fijémonos, como demostracion de nuestro
aserto, en que la exportacion de Alemania en
articulos de lana y en hilados de igual fibra
ocupa un lugar importantisimo en la totalidad
del comercio exterior. Por ejemplo, en 1895 la
exportacion en este ramo especial se elevo & la
respetable cifra de 294'7 millones de marcos
(articulos de lana) ¢ sea el 5"/o del valor do
la exportacién total. En hilados de lana se ex-
portaron 65'5 millones de marcos, equivalentes
aun 1'1 del valor de la exportaciéon total.
Desmenuzando ahora mas afiadiremos que entre
los irticulos de lana ocupan el primer lugar los
pafos y tejidos sin estampacion, délos cuales se
exportaron en 1895 unas 23,650 toneladas, cuyo
valor se aprecié en marcos 206.471,000. En ar-
ticules de tricot sin estampar se exportaron
1,403 toneladas, valoradas en 140.280,000 mar-
cos. En felpiis 1,026 que valian 9.032,000 mar-
cos. En fieltros tefiidos, los no estampados y
cubrepiés de fieltro, 1923 toneladas, valoradas
en 8.173,000 marcos, Durante el afio 1906 la ex-
portacidon se ha mantenido a igual altura.

Esta circunstancia, unida & la de que no ha
flagueado, antes al contrario, ha aumentado el
consumo interior, ha producido redoblamiento
de la actividad en los negocios, segun se de-
muestra por los diversos datos recogidos en casi
todos les grandes centros de fabricacion.

Las telas para caballeros, especialmente los
cheviots, las novedades en hilo de lana peinada
y los tefiidos sobre lana 6 pieza, lo mismo que las
de sefiora, han sido objeto de grandes demandas.

Manuet CHERIZOLA

Crianza del jirusano

(Conclusion)

Pebrina.—Cuyo nombre deriva de ser pa-
recida al polvo de la pimienta que presentan los
corpUsculos de los gusanos atacados por esta
terrible enfermedad 6 epidemia, que fué la causa
de la ruina de la sericicultura, hasta que el cé-
lebre Pastear, con sus sabios y constantes estu-
dios, di6 a conocer esta enfermedad, y, como
consecuencia, el poder obtener del gusano semi-
lia exenta de Lamisma, cuyo estudio iuterosaii-
tisimo no puede ser objeto de este trabajo, limi-
tandonos & repetir que los agricultores deben
adquirir la semilla de establecimientos bacolé-
gicos acreditados y con certificacion de estar
exenta de enfermedad U obtenerla ellos por
seleccion reconociendo al microscopio las mari-
posas paraver si estan exentas de corpusculos.

La enfermedad es resultado de un parasito
interior introducido en el gusano por herencia 6

contagio y que se muestraen forma de eorpuscu-

EiS- il

los brillantes, ovales, visibles almicroscopio. La
figura 42 representa un gusano pebrinado; la
figura 43 un anillo del mismo muy agrandado,
y la figura 44 una mariposa enferma.

Los sintomas son: los gusanos tienen un des-
arrollo desigual, poco apetito, poco vigor, cuerpo

Pig. « Pig. u

manchado, patas débiles; las mariposas parte
del cuerpo y alas coloradas de gris y plegadas.

El contagio es rapido y no se ha encontrado
medio de destruir esos corpusculos malignos; el
remedio pretentivo de Pastear salva esta defi-
ciencia, empleando semilla obtenida por el mé-
todo celular al microscopio y que exige cono-
cimiento y practica especiales.

Placidez. —Se llama asi esta enfermedad por
la blandura qua tienen los gusanos enfermos. Los
gusanos atacados comen poco, se tienden sin



movimiento en el borde de los cafizos, color
rosaceo y olor agrio: si llegan al altimo periodo
guedan algunos suspendidos de las ramas (figu-

j'as 40 y 46). Es enfermedad muy contagiosa y
hereditaria y se combate espaciando los gusanos,
con buena ventilaciéon, y empleando semilla que
no provenga de locales 6 gusanos contagiados.

7

Muscardina 6 landre. — Menos temible
qgue las anteriores y que tiende & desaparecer,
es enfermedad accidental, no hereditaria. Cuan-
do llegan a formar capullo, la crisalida se reduce

rig. i9

a una bola seca y dura, que suena como un cas-
cabel, y que por eso llaman también calcina. Los
gusanos que se contagian mueren repentina-
mente (figs. 47, 48 y 49).

Grasitud.—Los gusanos que padecen esta
enfermedad (flg, 50), tienen su piel con un hu-
mor grasicnto; casi ninguno llega & hilar; tienen
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color rosaceo amarillento; también hay algunos
con rayas negras que se llaman mulatos.
Medios para curar y prevenir estas
enfermedades.—Se han probado muchos re-
medios, solidos, liquidos y gaseosos, sin que ha-
yan dado resultados satisfactorios. EIl poner en
los obradores algun plato con cloruro de cal re-

LALE E T
Fig. 50

tarda el contagio de la pebrina vy ftacidez. En la
amarillez se emplea la cal en polvo en las camas
y aun sobre los gusanos, y muy especialmente
la limpieza y aireacion del obrador. Los rayos
del sol son perjudiciales, asi como la excesiva
luz. Debe procurarse no haya hormigas, que
atacan a los gusanos y producen perjuicios.

La crianza celular y la investigacion micros-
copica de las mariposas dan como resultado, por
el sistema Pasteur, el tener seguridad de que la
semilla estd exentapor herencia de enjermedades;
y como las accidentales no son tan temibles, puede
ya hoy el sericicultor, criando con buena semilla,
evitarse las pérdidas que antes se producian.

Hilo de pescar.—Para obtener el hilo de
pescar 0 hijuela, como le llaman en Murcia, se
cria el gusano de la raza «Bagdad» que es muy
grande, alimentandolo mucho en la Gltima edad,
("uaudo va & hilar se le coge {6 pesca, como di-
cen alli), y se le sumerge en una salmuera de
agua avinagrada; & las ocho horas se ahija; ope-
racion que consiste en partir el gusano con las
ufias, extraer las glandulas setiferas y de color
amarillo y dar un estiron con las dos manos,
guedando una hebra que inmediatamente se seca
y es el hilo de pescar.

Desinfeccion.— Conviene mucho la lim-
piezay aireacion. Los locales deben blanquearse
con cal, adicionada de un poco de sulfato de
cobre, incluso los pavimentos y techos Se deben
lavar los montantes y andanas, cafizos y todos
los utensilios con agua que tenga disuelto sulfato
de cobre al 3 por 103. Los locales se preparan
para nueva cosecha, fumigandolos, quemando
azufre, a razon de 30 gramo.s por cada metro
cubico de volumen del local, teniéndolo 24 ho-
ras cerrado, con estos vapores.

Otros gusanos productores de la seda.
—No es sélo el Bombyx mori el Unico gusano
gue produce seda; hay otros, como el Atiacus
Yama maix, 6 del roble; el Attacus Cinthia del
Allanto; el del Ricino y otros, pero que ninguno
ha dado resultados préacticos en su explotacion
como el primero.
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Produccion por onza de semilla.—En
Italia se cuenta como promedio de uiia onza de
semilla, igual & 27 gramos, unos 40 kilogramos
de capullos; en otras estadisticas dan32‘81 kilo-
gramos. En Francia una onza de 2U gramos, da
como promedio 31 kilogramos de capullo; de
datos en otros paises de la onza de 30 gramos,
como promedio, se obtiene 60 kilogramos de
capullo.

Suponiendo morales en plena produccién &
razén de 100 kilogramos de hoja, por eadaonza
se necesitarian 12 arboles de todo porte y mag-
nitud. Suponiendo & la mitad de edad y pro*
duccidn, so necesitarian 24 arboles de mediano
porte.

Acondicionamiento

de las materias textiles

Lana lavada

Inmediatamente después do haber sido
depositada en el establecimiento una par-
tida de lana lavada, son pesadas una a una
las diferentes balas que la componen, en
una bascula impresora de construccion
asegurada, que indica el peso en unos ti-
kets que son remitidos, como comproba-
cién, al destinatario de la mercancia.

Tomando toda clase de precauciones
para evitar las corrientes de aire, son
abiertas las balas. De cada una y de dife-
rentes puntos de ella se extraen varias
muestras que representen lo mas exacta-
mente posible la totalidad de la partida.

Una vez extraida la cantidad necesaria
para los experimentos, son de nuevo cerra-
das las balas, quedando ya a la disposicion
del destinatario, 4 quien se le remite un
boletin, en ei que consta la cantidad de
lana extraida, su pesoy el numero de lotes
destinados a la desecacion absoluta.

El Reglamento prescribe un acondicio-
namiento para cada 400 kilos y para cada
experimento 3 lotes de 400 & 500 gramos
cada uno.

La formacién de los lotes tipos se veri-
fica en un local herméticamente cerrado,
siendo pesados en una balanza de gran
precisién, donde la serie de pesos descien-

de hasta cinco miligramos, y una vez cla-
sificados se entregan & la sala de aparatos
para acondicionar.

De los 3 lotes guardados, 2 solamente
son sometidos & la desecacién absoluta,
dentro de estufas & la temperatura de 105
a lio grados. Si la diferencia entre la pér-
dida de estos 2 lotes no excede de un me-
dio por ciento, el término medio servira
de base para fijar el peso absoluto de la
totalidad de la partida. Cuando esta dife-
rencia exceda del medio por ciento, enton-
ces se someterd el S." lote a la desecacidn
absoluta, y si la diferencia entre la pérdi-
da de éste y la de los dos primeros no ex-
cede de uno por ciento, el término medio
de los tres lotes seréa el peso absoluto.

Finalmente, si Ja diferencia entre estos
tres lotes excede de uno por ciento, enton-
ces son de nuevo sometidos & la desecacion
absoluta en diferentes estufas; y el térmi-
no medio que resulte de esta ultima expe
riencia, determinarda el peso absoluto defi-
nitivo.

Todos los resultados se comprueban
por duplicado, por empleados diferentes y
por distintos calculos.

Una vez realizadas todas las operacio-
nes, son remitidos los lotes al destinatario,
acompafados de un boletin en que consta
el niamero de lotes experimentados, su
peso primitivo y su peso absoluto y la bo-
nificacion 6 disminucién 4 la totalidad de
la partida.

El importe de los experimentos sera
pagado por mitad entre el remitente y el
destinatario.

Lana peinada

Cuando se trata de lana peinada debe
hacerse un acondicionamiento para cada
30j kilos.

Una vez depositada la mercancia, se
toman varias bobinas de dileientes partes
de la partida, que son abiertas al abrigo
de las corrientes de aire, tomando de cada
una dos trozos de mecha; uno de la parte
exterior y otro del centro.

Una vez mezclados estos trozos se cla-
sifican y pesan los lotes tipos, y se verifi-
can las operaciones en la misma forma
gue cuando se trata de lana lavada.
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Lana hilada

Cuaniio se trata de lana hilada ya sea
en tubos, 6 en madejas, se extraen de di-
ferentes puntos de la partida, con las mis-
mas precauciones, las cantidades necesa*
rias para los experimentts.

Si se trata de hilo en tubos, se toman
unos cuantos tubos, y una vez quitado el
hilo se pesan éstos en una balanza de
gran precisiéon y por medio de un calculo
se deduce la tara total de la partida.

Si el hilo que se desea acondicionar es
en madejas, se pesan igualmente los em-
balajes (papel, bramantes, etc.), calculan-
do asimismo .la tara total.

Las operaciones se verifican exacta-
mente igual que para la lana lavada y
peinada.

Seda, Algodén en rama 6 manufacturado

mezclas de todas clases y toda materia textil

El mismo procedimiento explicado
para la lana se sigue para el acondiciona-
miento de toda clase de materia textil.

REPRISE

La palabra Reprise represencaen la in-
dustria textil el aumento de peso de una
materia & causa de la absorcién de hume-
dad. En el caso especial del acondiciona-
miento, es la cantidad de humedad absor-
bida por 100 kilos de materia textil com-
pletamente seca.

De consiguiente, cuando decimos que
la Reprise de la lana es de 17 por 100,
significamos que 100 kg. de lana absoluta-
mente seca, pueden admitir legalmente
17 kg. de humedad, 6 sea que la humedad
legalmente admitida por la lana es de
17 kg. sobre 117 kg. 6 de 1163 por 100 kg.

Es de suma importancia, pues, no con
fundir la Reprise con el tanto por ciento
de humedad, por tratarse de dos valores
de una notable diferencia.

Para mayor claridad publicamos &
continuacion las principales Reprises es-
tablecidas y consagradas por el uso, y el
tanto por ciento de humedad que les co-
rresponde.

Tanto

Reprimo por ciento
7-83 Algodon.
1n 9'9i Seda.
17 1453 Lana.
187/, 15'43 Lana peinada.
9 826 Desperdicios de algoddn.
12 1071 Lino y cafiamo.

Para la lana regenerada y la Punxa no
hay establecida Reprise oficial, por variar
la humedad legal segln sea la preparacion
de la lana regenerada y segun el sistema
de peinadora de que procede la Punxa. En
nuestro establecimiento siempre que no se
pida otra Reprise tenemos establecida para
la lana regenerada, la Reprise del 12 vy
para la Punxa, la Reprise de 16 “I..

DE LOS BOLETINES DE
ACONDICIONAMIENTO

Supongamos gue ha sido entregada al
establecimiento una partida de lana lava-
da de 1,600 kg.

Una vez verificada la desecacidon abso-
luta de los lotes tipos, calcularemos por
medio de la siguiente férmula la pér-
dida media de los lotes y sefialaremos
el tanto "o & sumar 6 restar a la totalidad
de la partida.

Férmula

Pp = Peso primitivo,

pa = > acondicionado.
R = Reprise.
X =

®o Asumar 0 restar segun sea el signo, al
partido recibido, para obtener el peso
acondicionado.

t = pérdida media de los lotes.

P
X = — (IPO-hR)-i00

Pa \
Pp
Ejemplo
Peso medio primitivo de los lotes. 465
> » acondicionado . 392
REPTISE i, 17 4,
X = | 8 -(100-M7) 10>= — 137
460
K = 100 1 82 15'70
- T o465



El boletin de acondicionamiento se re-
dactara, pues, en la siguiente forma:

Una partida de lana lavada de peso 1,600 kg.
Numero de los lotes experimentados, 8.

Peso medio primitivo de los lotes . . 465 grs.
Peso medio acondicionado . . . . 392 »
Pérdida media por  de los lotes . 1570 »
Resultado a la reprise de 17 Vo. 137 »
Resultado & la totali- { Bonificacion. j ,

dad de la partida. i Disminucién. 1

De donde resulta que el comprador
tiene que pagar solamente 1,578*08 kg, en
vez de 1,600.

NUMERACION Y ENSAYO DE
TODA CLASE DE HILOS

Para obtener lanumeraciéon de un hilo,
se toman de los paquetes 0 cajas (segln
haya sido presentado), varias madejas 0
husadas.

Para cada madeja 6 husada se hace un
ensayo de 250 m. de longitud. EIl término
medio de peso que resulta de estos ensa-
yos determina el namero kilométrico por
kilogramo.

En esta operacion deben aproximarse
todos los calculos hasta la tercera ciira
decimal.

A fin de que el ensayo de numeracion
resulte verdaderamente exacto, es preciso
acondicionarlo y calcular las cantidades
de materia grasa que contiene un hilo.
Para este experimento, se verifica el la-
vaje de una muestra que represente la to-
talidad de la partida, calculandose después
el peso total.

Ademas cuenta el establecimiento con
aparatos de precision para toda clase de
ensayos de torsidn, tenacidad y resistencia
de toda clase de hilos, verificAndose loa
experimentos con la mas completa segu-
ridad.

Brillo seco

Hablabamos en el nimero correspon-
diente al mes de noviembre préximo pa-
sado del brillo humedo para abrillantar y
fijar los géneros de lana, utilizable para
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clases baratas y de poco coste, y deciamos
que habia también el lustre seco. En el
escrito antes indicado explicAbamos lo
gue era el lustre himedo y luego descri-
biamos su aplicacion y aparato & pro-
posito.

Ahora intentaremos exponer lo que es
el lustre seco, su aplicacion y modo de ob-
tenerse.

El lustre seco se obtiene por medio
del vapor en su mayor grado de sequedad.
Aplicase 6 los géneros finos de pafieriay
demas articulos abrillantados, y se ob-
tiene arrollando los génei'os en un tubo
cilindrico completamente agujereado, ce-
rrado por ambos extremos, pero con paso
de vapor por uno de los lados.

El género ha de arrollarse muy fuerte
en el tubo cilindrico, y cuando esté arro-
llado todo el género que deséase abrillan-
tar 6 fijar, se cubrira con un camisén 6
tela que dé & lo menos tres vueltas.

Después se coloca el tubo y género
arrollado dentro de una cavidad cilin-
drica, y cerrada ésta, se da el vapor en su
mayor grado de sequedad. EIl vapor pe-
netra en el tubo, y por sus agujeros se
empapa por los diferentes pliegues el gé-
nero arrollado, hasta salir por el camisén
6 tela que le envuelve 6 cubre. EI tiempo
que ha de entrar el vapor varia segun las
condiciones del género y clase de lustre 6
brillo que se desea. Como que el género
esta muy apretado, ya que al arrollarlo al
tubo ha sido lo primero que se ha tenido
en cuenta, evitando toda clase de pliegue
6 arruga, ya que después del abrillantado
seria dificilisimo quitarlas, pues Unica-
mente volviendo & mojar el género podria
hacérselas desaparecer, penetra el vapor
sucesivamente y por igual en todos los
pliegues, sin que guede ni un punto ni
fibra que no haya sufrido la accién del
vapor.

El calor y la humedad son los Unicos
factores que en accién comudn abrillantan
los géneros de lana. Para el brillo de la
lana, el calor solo y la humedad sola son
de resultado negativo; la accion comun
de los dos produce resultados satisfacto-
rios, y mas aun cuando con la humedad el
calor puede ser aumentado.

El género, al ser arrollado en el tubo.
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ha do estar completamente seco, muy
seco, ya que la humedad seria contrapro-
ducente, aunque parezca un contrasen-
tido, puesto que la humedad y el calor eii
comun accion son causa del abrillantado;
que se exija que el género al arrollarse
esté muy seco, esto tiene su explicacidn
fisica muy natural y clara.

Siendo mojada la pieza, al recibir el
vapor, éste se condensa con més facilidad;
y como es i,n principio admitido que &
mayor condensacion mas pérdida de calor
y acumulacién de agua, habra, por lo
tanto, mas dificultad en el paso del vapor
por los pliegues del género. Esta reten-
cion de aguay, por lo tanto, también de
vapor, hace que éste no pueda cumplir
con su principal objetivo de calor y hume-
dad a la vez, ya que pierde mucho del pri-
mero, para sobrarle con exceso el segundo.

Si la pieza estd bien seca, penetra el
vapor sin ningln obstaculo y la condensa-
cion natural que resulta del contacto con
un cuerpo irio da la humedad necesaria y
a propésito para el objeto que se desea.
La tendencia expansiva del vapor hace
gue resulte con igual brillo el primer
pliegue que el ultimo. EIl tubo es preciso
gue esté construido de un metal que no se
oxide.

Para géneros muy brillantes es el
Uunico medio que hoy se emplea.

Mucho tiempo ha que se emplea este
lustre; pero en nuestros dias se ha perfec-
cionado notablemente el modo de apli-
carlo.

Hanse inventado unos aparatos & pro-
posito para dicho abrillantado, que han
mejorado y facilitado la operacion, bene-
ficiando sus buenos resultados. De estos
aparatos arf ~oc hay varios sistemasy to-
dos se usan con idénticos resultados. Al-
gunos de estos aparatos sirven para abri-
llantar, fijar y hacer incongible el género,
y estas tres importantes operaciones pue-
den hacerse al mismo tiempo.

La importancia de este lustre es bien
notoria, y aln mas teniendo en cuenta su
objetivo, ya que el abrillantado en los gé-
neros de paferia les es del todo necesario.

Las piezas, después de haber sufrido
la accién del vapor, cuya acci6on a lo me-
nos sera de 36 a 40 minutos, tendran que

guedar arrolladas duante 20 6 24 horas, a
fin de que tengan tiempo de enfriarse,
pues es muy conveniente que al desarro-
llarlas estén del todo frias.

Ha de procurarse que el vapor que se
emplee sea de agua bien limpia y que
no contenga ninguna substancia volati-

lizable.
M. JERAUT ERUS

El lavado de lanas en Espafia

Hace muchos, muchisimos afios, que en
una Memoria que premio el Ateneo de Za-
ragoza... jy no se publicd por no tener
fondos! se preconizaba esta industria, en-
tre otras muchas, como susceptible de
pingles resultados en Espafia. En el febril
movimiento del modernismo so agita la
idea de intentar esta industria, y voy &
dedicar unas cuartillas al asunto, en vis-
ta do la noticia que da La Industria Pe-
cuaria, de que se proyecta instalar un la-
vadero de lanas en Cé&ceres.

Dista mucho nuestra actual ganaderia
de aquellos espléndidos tiempos en que la
lana merina espafola se ensefioreaba del
mundo; pero ello no obstante, tenemos so-
bre trece millones de lanares, exportandose
unos veinte millones de kilos de lana, casi
toda sucia, y otra tanta queda en el pais.

Tenemos, por tanto, en Espafia prime-
ra materia abundante para montar varias
fabricas que se dediquen a esta operacion,
sencilla después de todo.

No es de este lugar clasificarlas 6 indi-
car los medios de fomentar la cantidad y
mejorar su calidad, porgue eso pertenece a
la ganaderia y hoy nos ocupamos de fabri-
cacion.

Nuestras lanas, por otra parte, en ge-
neral, son de excelente calidad, como
pueden ser las argentinas y australianas,
Yy Sus precios se sostienen en proporcion a
su materia uatil.

Porque la lana sucia tiene carga muy
variable, cuya apreciacién siempre bene-
ficia al comprador, que la calcula de modo
que quede ampliamente recompensada
cualquier oscilaciéon de merma.



Eli la lana sucia integra el peso del car-
do y materias adheridas, la pez de las
marcas, la humedad absorbida, la arenay
tierras y la suarda 6 materia grasicnta
gue la impregna.

Todo esto hace que después de su pre-
paracion haya tipos en que s6lo queda un
40 W de fibra util. En algunas queda algo
mas, y de aqui las argucias que constitu-
yen todo el secreto del comercioy negocio
del productor, el corredor, el acaparador y
el fabricante, cuyas habilidades todas es-
triban en apreciar, & ojo de buen cubero,
el estado de la rnercancia; buena, 6pima
para el vendedor, y recargada y despre-
ciable para el comprador.

Este ha sido el secreto principal de los
temores y resistencias para vender la lana
en su verdadero valor, en su peso neto.

Quienes temen que su 'pourcentuge no
recompense los precios actuales; quienes
otros no se avienen a perder las caspinas
de sus apreciaciones.

Con decir esto, queremos significar que
son capciosas todas las trabas que se han
presentado acerca del probable resultado
de los lavaderos espafioles.

Nada mas lejos de la realidad que pre-
tender fracaso en una industria méas clara
gue la luz del dia.

Una fabrica con abundante capital,
puede comprar en tiempo habil un buen
stock de la mercancia, obteniendo innega-
bles ventajas. Dispuesta en almacenes
apropiados nada hay que tener, y la ma-
quinaria se carga del trabajo en la refor-
ma que se estime méas apropiada.

El simple lejiado con soluciones alcali-
nas débiles para que no ataquen la lanay
los lavados en agua abundante, son los
medios primitivos empleados como econo-
micos; piérdense con ello importantes can-
tidades de materias que no son de despre-
ciar. En algunas fabricas se recogen por
una especie de saponificacion las materias
grasas que forman la lanolina, de impor-
tantes aplicaciones.

Método preferible es verificar la opera-
cién en maquinas que comprimen el vellon,
lo someten a la accion de un disolvente,
por lo regular el sulfuro de carbono ¢ las
gasolinas, y luego, por destilacién, se apro-
vechan las materias extractivas.

253— EL ECO DE LA INDUSTRIA

Tiene esto gran importancia en Espafa
por dos razones.

En irimer lugar, la lanolina puede te-
ner mas amplio uso si se obtiene abundante
y econdémica; y en segundo, se pueden re-
cuperar importantes cantidades de sales
potasicas, que no son de despreciar ya que
somos tributarios de esta primera materia,
tan necesaria para los abonos.

Esta es una industria en la que no se
necesita pagar el aprendizaje, ni costo-
sas instalaciones, ni dificilesy problemati-
cas manipulaciones. Todo es muy claro y
sencillo, al alcance de toda persona de
mediano criterio.

Exportamos veinte millones do Kilos,
de los que apenas si nos pagan diez, lo res-
tante son materias perdidas que no se
estiman & pesar de tener cierto valor. Pero
no es eso solo; seguramente que se apre-
cian diez escasos por las eventualidades
gue puedan surgir, y ainda mais se cal-
cula muy recargada la faena, con lo que
resulta buenamente pagada la lana & un
precio inferior al que en realidad lo corres-
ponde.

Supongamos que se lavaran esos veinte
millones de kilos, cuyo valores, calculado
por el precio de la arroba aragonesa, de
12,50 kilos (19 pesetas), & 1,50 el Kilo, v,
por consiguiente representa un total de
30.000,000. Calculando una pérdida de
60 ® mas elevada de lo regular, pero acep-
table como término medio, quedan reduci-
dos & 8.000,000 de Kilos.

El precio de la fibra lavada esde 54 6
pesetas Kkilo, y tomando el término medio,
resultan 44.000,000 de pesetas como valor.
Ahora bien, guedan ademas importantes
cantidades de materias accesorias.

;Puede creerse que una operacién sen-
cilla y de poco gasto lleve consigo un au-
mento grande sobre el valor de los aprove-
chamientos? Seguramente que no.

Con poco mas del valor de lo sobrante,
y no decimos con lo sobrante sélo porque
no se nos tache de optimistas, quedaria
pagado el trabajo.

Y nada decimos de la ventaja del alza
de la cotizacién, porque es claro que ese
es unjuego de Bolsa en el que puede venir
la contraria, bien que con pocas proba-
bilidades.
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Tenemos, por tanto, & nuestro enten-
der, que Ja instalacion de varios lavade-
ros de lanas en Espafia, diseminados en
las comarcas que centralizan el comercio,
es de indudables resultados. El caso es que
no hagamo.s como siempre, y hoy no ten-
gamos apenas y mafiana pongamos uno
para cada oveja ..

R afael BERBIELA

Bueno: Aires, marzo de 1S09. De la C. Mercantil

Construcciones del pais

Siguiendo nuestras visitas & los importantes
talleres que & la construccion de maquinas so
dedican, nos personamos en el que posee D. Ig-
nacio Boada, Pasaje de Ripoll y Camino antiguo
de Valencia.

Este establecimiento consta de dos cuerpos
de edificio destinados uno & taller y el otro a la
seccidn de carpinteria y montura de maquinas.

Vimos en este Gltimo una maquina de apres-
tar, estriear y secar el tejido de algoddn, cuya
medida es de 16 metros X 1'60, dotada de todos
los adelantos que el ramo de construccién ha
imaginado para el mayor rendimiento y perfec-
cion de su trabajo.

Kueva maQQina de doblar, medir y enrollar

7 7

El Sr. Boada inviténos a pasar a su despa-
cho, en el cual tras discurrir por largo espacio
de tiempo sobre el estado de nuestros talleres,
de inventos y de asunto.s pertinentes al objeto de

nuestra visita, procurd complacernos en todo
cuantos detalles le pediamos los que debian ser-
virnos para después emitirlos & la aprobacion de
nuestros gratos lectores.

Calandria I presido liidraulica para loercerizado,
dejzodo un acabada imitacido i la eeda

Estos talleres funcionan solamente desde el
afio 1906 y han sido montados por el Sr. Boada,
obrero que fué en varios talleres
importantisimos de Barcelonay ex
socio de ia extinguida casa cons-
tructora de maquinas para indus-
trias textiles y reparacion de toda
clase de material mecanico, en ge-
neral, que gir6 bajo la razon social
Grau, Boada y C®
Habiendo dedicado el Sr. Boada
los mejores afios de su juventud al
e.studio de la mecanica, puso prefe-
rente arencion a cuanto se relacio-
na con la fabricacion de hilados y
tejidosy demas similares de latextil.
Siempre es agradable tarea para
los redactores de esta publicacion
hacer notar los progresos de la in-
dustria espafiola y presentar, cuan-
do & elio hay lugar, el ejemplo de
obreros laboriosos, que por su ex-
clusivo esfuerzo personal llegan a
ser patronos, fundando estableci-
mientos que, al igual que el que nos ocupa, ad-
quieren prontamente titulos sobrados a la consi-
deracion del publico, cultivando especialidades
de grandisima importancia.



Ayuntamiento de Madrid
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El taller del Sr. Boada no tendra nada de no- describir tal clase de maquinaria ni proclamar
table por la grandiosidad en la instalacién, ni la bondad de la que se construye en estos talle-
puede tampoco pretenderse que un hombre
que no recibié una gran fortuna de sus pa-
dres, implante una industria en las mismas
condiciones que un capitalista; pero visi-
tando los talleres del Sr. Boada se ve en
seguida que el materia! mecanico, ya que
no numeroso, es muy completo y pertenece
a las construcciones modernas mas perfec-
cionadas, garantizando con el concurso de
un personal muy inteligente y escogido el
buen éxito de cuantos trabajos se le enco-
mienden, ya sean de construccidon ¢ de re-
paracion.

Entre los modelos mas notables que esta
casa construye merecen citarse las calan-
drias & presion hidraulica, para merceri-
zado, con las cuales se da & los tejidos un
acabado que, Asimple vista, les confunde
con la seda; la maquina para aprestar y
secar tejidos de seda, construida, como la
anterior, con materiales de primera cali-
dad y de un resultado inmejorable; la ma-
quina de .Esposar, 6 cana, y la de doblar,
medir 0 enrollar, que es una de las cons-
trucciones mejores de esta casa.

Mucho y bueno podriamos decir de la
maquinaria de aprestos en general y del

material para tintoreria y b|anque0 espe- iJiejuina pare «jiresiar y almidonar de une y dos caras
cialidades en las cuales el Sr. Boada ofrece
modelos que dan & los fabricantes gran resulta- res, cuyo mayor elogio queda hecho diciendo

que, & pesar de su cor-

ta existencia, se ha

creado numerosos

clientes en toda Es-

pafia, y muy particu-

o ; larmente en Catalu-

lla, region que en la

~r0- fabricacion de hilatu-

ras y de tejidos tiene

sobre las demas indi.s-

cutible supremacia y

no envidia tampoco a

y r- las industrias simila-
res del extranjero.

El Sr. Boada em-
prendié con idéntica
fortuna la construc-
cion de bombas y
prensas hidraulicas y
la de transmisione.s
con lubrificadores au-

Uiquinit p«r» aprestar y secar ei tejido de seda tomaticos Para tf)da
clase de industrias,
do como rendimiento, duracién y seguridad de demostrando en estos trabajos tanta competen-

funcionamiento; pero no creemos necesario ni cia como en los anteriores y los de reparacion



de maquinaria. Las condiciones econémicas de
produccidn, la solidez del trabajoy el excelente
resultado que en la practica estan dando cuantos
aparatos producen estos talleres, les garantizan
una existencia prdspera, maxime cuando el seflor
Boada pertenece ai nimero de industriales que,
a la par que trabajan, estudian y siguen atenta-
mente los progresos mecanicos de la época, im-
plantandolos apenas surgidos y perfeccionando-
los en la medida de su ingenio y de sus recursos.

S6lo asi podia una casa de tan reciente fun-
dacién ;ibrirse paso y adquirir legitima nombra
dia en regiones como Catalufia, donde la in-
fluencia de los grandes talleres es importantisi-
ma y donde el pequefio industrial s6lo puede
salvarse a fuerza de actividad y de inteligencia.

Muy satisfechos salimos de las atenciones
observadas hacia nosotros y mucho nos compla-
ce demostrar desde estas columnas nuestro mas
vivo reconocimiento a la fina delicadeza del se-

floi Boada.
Francisco PERSI

Coeficientes y resistencias

de ios hilos

Creemos necesario tratar este asunto
por considerarlo de verdadero interés para
nuestros industriales, ya que para la resis-
tencia de los hilos han venido autoridades
competentes en la materia sustentando
una diversidad de criterio con la adopcion
de un coeficiente fijo.

Los ingleses Sres. Hyde, Cordbrande
y Hollaud, de Manchéster, hacen cada
cual de por siuna apreciacion distinta, sin
sentar una base soélida por medio de la
cual el fabricante pueda regirse. Siendo
obligada la disposiciéon de un coeficiente
fijo entramos nosotros en la siguiente con-
sideracion:

Una aspa de ndmero uno pesa 13'200
kilogramos, igual & la resistencia de un
metro, y como que un troquiilén tiene
metros 111'072 6 sea la mitad 65'536, que
multiplicado por 13200 kgs. es igual a
733'07, coeficiente positivo.

Como los dos primeros (tiraje y peso
del troquiiléon) son constantes, tendremos
el 733'07 por el namero del hilo; mas como
en la plaza de Manchéster y el Burd6 de los
Estados Unidos dan por aceptado el coefi-

«57- EL ECO DE LA INDUSTRIA

ciente 739, la mayoria de nuestros fabri-
cantes han tomado esta determinacion
como coeficiente fijo, motivando que nues-
tra Bolsa lo reconociese como tipo deter-
minativo para la resistencia del algodén
americano, sin preocuparse de buscar el
coeficiente positivo.

E | la plaza de Manchéster tienen acep-
tado también, como coeficiente oficial,
el 895 para los algodones jumel, y si bien
no en el verdadero, es el que, como el del
algodébn americano, se aproxima mas ai
resultado practico obtenido en las pruebas
de resistencia de los hilos.

En las operaciones practicadas halla-
mos las siguientes tablas:

Resistencias algoddén americano

Hilo rmero 10................. a kilos 7390
» » 12 » 6158
5 . . 2%
, . »  46*18
, . »  41'06
) . » 36D
, . » 3359
, * » 30*79
. , » 284
. » Y m
= ) 24-63
, » 2309
) ) » 2173
» 2082
, , » 194
. . » 18'47
» » ® 17
» » 1679
R a » 16106
» . > 1530
» » 14-78
Resistencias algodon jumel
Hilo ndmero 80................. Akilos 29°83

» , C 2/ » 2R
1 26532
36 i, »  24*86
> G e 235
» 40................ » 22*37
42 2130
> 44................ » 2034
. 46 » 1945
S » 184
. . 17490
. . 1657
. . 1543
> . 1491
» . 13*08
» . 1816
. 1278

»
. 1147
. * 80....ovvnenne, » 11*18
» . (.0 » 9al
. . 100........c...... . 895

De los resultados préacticos obtenidos,
vemos que en numeros gruesos, 10 a 24
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(algodén americano), se deducen las resis-
tencias demostradas en las tablas con mu-
cha facilidad, y del 26 al 40 no son difici-
les de alcanzar si se trabajan buenas cla-
sificaciones, y se da preferencia méas & la
calidad que & la cantidad de produccién,
lo que, por desgracia, es muy poco fre-
cuente en nuestra fabricacién de hilados.
Las mismas observaciones pueden ha-
cerse por lo que respecta a los algodones
jumel, si bien que para obtener las resis-
tencias demostradas en las tablas, desde
el niUmero 60 al 100, debe recurrirse ala

operacién del peinado.
B. PAHISSA

Franela de algodon

iCuantas metamorfosis ha sufrido la franela
desde su aparicidn en nuestro mercado y cuanta
especulacién se ha hecho sobre tela de tan ge-
neral uso para la temporada de invierno!

Desde su aparicion, ha diez y ocho afios,
nuestros fabricantes no han buscado mas que
extraer el jugo de que estaba poseido desde su
entrada en el ancho campo de nuestras manu
facturas textiles; y paso lo que era de esperar.
Demacrada, palida en color, raquitica en su or-
ganismo, la depreciacion no tardd en hacer
comprender su equivocacién a nuestros indus-
triales al pretender fabricar una tela, que, exu-
berante en riqueza de tonos y conjuncion de
cruzados, so6lo tenia disposiciones aplicables méas
que a franelas, & los sencillos articulos para ve-
rano.

Durante los diez y ocho afos que nuestros fa-
bricantes conocen la franela, jcuantas profana-
ciones se han cometido! pero adn y con ser cla-
ro su desacertado proceder, la nota dominante
gue puso en decadencia este tejido fué siempre
la monotonia de sus disposiciones teoricas y la
especulacion econémica en la calidad de las ma-
terias.

El articulo franela, en sus primeros tiempos,
cuando para su fabricacién se empleaban las
materias y disposiciones exigentes, produjo pin-
glies negocios; era una operacion mercantil se-
gura de realizar; pero de afio en afio, cuando por
una economia mal entendida sus combinados
sencillos y peores disposiciones eran la conside-
racion precisa de su abaratamiento, hemos visto
qgue muchos industriales, dedicandose & la fa-
bricacion de franelas de algodén en clase senci-

lla, han abarrotado sus almacenes de produc-
cion que era desmerecida por el mercado.

Si el articulo estd estudiado en el concepto
de la economia, se comprende el orden de utili-
dad; pero nunca son apreciables las economias
mal entendidas y menos si éstas extreman la
existencia de temporada de un tejido, ni si por la
especulacion del negocio .se reduce el numero
de loa hilos y pasadas, 6 en lugar de buenas ma-
terias precisas en el orden de esta fabricacion,
se emplean materias de mala calidad y los tin-
tes son de pésimo resultado. Toda muestra obte-
nida por este medio especulativo es nula, y el
tedrico es la principal victima de tan mal em-
pleado procedimiento, por razones que no es difi-
cil comprender.

Siempre, en mi larga carrera, he sido enemi-
go de estas disposiciones, como también de re-
ducir el ancho de la franela antes de tejer la
pieza, puesto que obrando asi, dando & la pieza
menor anchura de la que le corresponde, hay
gue someterla después & la accion de la maqui-
na de ensanchar a fin de que con la accion de
esta maquina obtenga la pieza un estiraje, tan-
to, que gane los cuatro 0 seis centimetros que le
faltan para tener su correspondiente anchura; y
entonce.? por el ensanchamiento forzado que se
obtiene con la méaquina, & cuya operacion se so-
mete el tejido, se produce en la tela unahoram-
brera ¢ cortaduras paralelas & causa de la des-
truccién que sufre la trama por serle disgre-
gadas las fibras componentes, por efecto del
perchado.

jCuantos practicos han procurado corregir
estos defectos y cuantos teodricos han aplicado
todos sus conocimientos al mejoramiento de la
suerte de este articulo; pero también, cuantas y
cuantas veces el crédito profesional de estas
respetables personalidades ha tenido deprecia-
cién por las miras que dominan en el sentido
econémico antes expuesto!

Franela algodén en la presente temporada

En la temporada presente, el articulo domi-
nante vuelve a ser la franela de algodon, y en
un sentido de reaccién vemos que nuestros in -
dustriales tienden & abandonar el camino que
en esta fabricacion hablan emprendido, remon-
tandose, gracias & la exigencia del mercado que
ha dado su gusto & las primeras franelas, a los
primeros tiempos, a fin de asegurar largas cam-
pafias con este articulo fabril; y la febril ansia
gue hoy guia & muchos de nuestros industriales,
aquéllos que han reconocido su error, me incita
é. detallar las franelas en su sentido tedrico
practico.



Este género, fabricado simplemente con cua-
tro lizos, produce solamente los efectos de la
sarga (batavia), y sometida su fabrica-
cion a este sistema, por su escasez de
cotnbmados no tiene aceptacion, puesto
gue el comprador quiere efectos de cru-
zamiento, disposiciones efectistas, que se
obtienen con el ligado y el tono de colo-
racion de los hilos y pasadas.

A este efecto responden las dos mues-
tras que siguen, obtenidas con un fondo
de distintos cruzados nuevos, y para dar
mayor realce hay estudiadas unas rayas
(bordén) que producen muy buen efecto
en el tejido.

Esta franela sélo se afelpara por la
cara inversa de la tela, pasandose la cara buena
por la tondosa a fin de que, quede bien limpiay
pueda hacerse una apreciacion justa del valor

Fig. !

y conjuncién del efecto producido por los cruza-
mientos y tonalidad de colores. (Flg. 1).
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san en dos pailetas y los 5 grupos de azul & 3
hilos pallcta.

Fig. 2

La mue.stra tiene 91 hilos y ocupa 39 paile-
tas del peine (1).

Disposicion para el urdimbre

12 blanco 4 rosa

1 rosa 1 blanco

1 blanco 1 rosa

1 rosa 1 blanco

1 blanco 1 rosa

1 roda 1 blanco

J blanco 1 rosa

1 rosa 1 blanco

! blanco 1 rosa

4 rosa 12 blanco

1 blanco 1

2 canela (torcido) 2 » (torcido)
| blanco 1 >

6 rosa G azul marino

1 blanco 1 blanco

2 canela (torcido) 2 »  (torcido)
1 blanco 1 »

6 rosa 6 azul marino
1 blanco 1 blanco

2 canela (torcido) 2 » (torcido)
1 blanco 1 >

Total. 96 hilos muestra.

La disposicion del urdimbre es:

2 blanco (torcido)
8 granate obscuro
2 blanco (torcido)
24 canela claro

2 blanco (torcido)
8 granate obscuro
% blanco (torcido)

3 azdl obscuro

2 blanco

2 »  (torcido)
»

3 azul obscuro
Total.

2 blanco
2 »  (torcido
2 »
3 azul obscuro
2 blanco
» torcido
»
azul obscuro
blanco
»  (torcido

NDNNWDNN

3 azul obscuro
2 blanco

91 hilos muestra

Todo el urdimbre de la pieza es de n.° 24 4
un cabo, exceptuando lo que dice cBlanco (tor-
eido)> que es n” 24 & d;.s cabos.

La trama blanca n® 14 de clase superior.

Pasadas 14 por cuarto de pulgada.

El peine & 15 pailetas por centimetroy se pasa
a dos hilos por palleta. Los 8 hilos de granate pa-

Todo el urdimbre es n.° 24, & un cabo, y los
hilos canela y blanco que dicen (torcido), son
de n.° 24, 4 dos cabos

La trama de n® 14, de clase superior y de
color blanco amantecado. Pasadas 14 por un
cuarto de pulgada.

El peine a 15 pailetas por centimetro y toda
la pieza pasa a dos hilos palleta. Esta mues-
tra tiene 96 hilos y ocupa 48 pailetas del peine.

Recomiendo el ligado del fondo de la figura
n® 2, que en 12 hilos y 12 pasadas produce unos

1) Todos los colores aplicados 4 las madejas de ur-
dimbre 4 un cabo para la franela se operan 4 mano; pero
ol algodén 4 dos cabos torcidos se gastara sin apresto.
DisMntamente preparadas las dos clases de algodones en
la forma ya dicha, se dispondran para urdir ia pieza. El
resultado es que ia traina se cruce cou dulzura al tejer,
entre los hilos de! torcido (bordén) para evitar que se
formen anillos de trama y otras imperfecciones que re-
sultan salir 4 la faz del género tejido —N, del A,
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granitos muy sedosos, gastando buena trama, y
si es de la clase jumel mejor.

En las dos muestras presentes estan determi-
nados los hilos de realce (bordén) en diversas
formas de combinados.

En el ndmero siguiente daremos conclusiones
de forma, tipo y labrado sobre cuatro fondos
distintos, que sus cruzados seran también distin-

tos en el efecto.
Fkancisco BONET guillo

Recortes

LaExcma. Diputacion provincial ha conce-
dido al Ateneo Obrero Igualadino una subven-
cion de mil quinientas pesetas con cargo a la
partida de veinticinco mil que para auxilio de
las sociedades dedicadas & la ensefianza para la
clase obrera figura en sus presupuestos del fini-
do afio 1908.

A D. José Gird, fabricante de tejidos de pun-
to en Badalona, le ha sido autorizada la circula-
cién sin marca de fabrica de los géneros de di-
cha industria, destinados & la exportacion.

N

La Mutua de fabricantes de tejidos, regula-
dora del mercado y exportacion, pone a la dis-
posicion de los mutnalistas y exportadores las
muestras recogidas en el mercado de Marrue-
cos en los diferentes articulos de lana, seda y
algodén. Dichas muestras quedan expuestas en
su local social y podran visitarse todos los lunes
y jueves, de diez a doce de la mafiana, asi como
también se daran toda clase de datos respecto a
las mismas.

B

mEn Béjar se han declarado en huelga los
obreros hiladores.

Los huelguistas han logrado que su actitud
sea secundada por los demas compafieros.

Los inspectores de trabajo han conferencia-
do con los patronos, a fin de que las mujeres
empleadas en las féabricas sean admitidas &
jornal.

No ha habido acuerdo.

Los huelguistas buscan su apoyo en la Fede-
racion obrera.

Reina tranquilidad.

Los huelguistas impidieron & las familias que
entraran la comida a los que persistian en tra-

bajar.
N O* N

El Instituto de Reformas Sociales ha destina-
do 2,500 pesetas como donativo para los qui-
nientos obreros que primero se inscriban en lii
seccion de seguros del Instituto de prevision
entre todas las provincias.

En la dltima sesién, y con motivo de una
consulta de la Junta local de Reformas Sociales
de Barcelona, se discutié amplia y acalorada-
mente si las mujeres propietarias U obreras tie-
nen derecho & elejir & los jurados de los tribu-
nales industriales y a desempefiar por si mismas
estos cargos de jurados.

Resolvidse afirmativamente la primera cues-
tion por unanimidad y en la segunda votaron
afirmativamente diez vocalesy en contra cinco.

Como el dictamen del Instituto es meramen-
te consultivo, al sefior ministro de la Goberna-
cién es & quien toca resolver.

ACONDICIONAMIENTO TARRASENSE

Movimiento durante el mes de Marzo de 1909

MATERIAS ' biltM 1IBBAIIA BAIB14
Lnntx lavada . . 1,878 177,753'4 6103 6*0168
a peinada. . 6,925 39.627-8 3*324 6 623
* regenerada. . . 63 8.567'6 0*468 6*]i62
Hilo eetafnbre. 282 33,6669 8*123 8*917

Aigodén hilado. .

Lanahilaan. .

ISmica....ccceveuenenn. .o 34 3,909‘'8 0*286

................. .. 2 2439 0*966

Peso totftlf Kilo» 26Si56b'B
A KuiiUFracion
> Detgratt. m1
Tarrata 3i de Blareo de {303
El. DiBPXTOB,

Francisco Pi ds la Sorra
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