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NOTAS MENSUALES

La industria fabril mexicana

Del «Boletín Comercial del Consulado Gene­
ral de México en Espafia»sonlas siguientes lineas 
que, por darnos idea del progreso industrial de 
aquella República americana, á continuación re­
producimos:

La producción industrial avanza á medida 
que se amplían las demás necesidades. De los te­
lares primitivos en que se hilaba y tejía el algo­
dón en tiempo de los aztecas, de aquellas telas 
en que se destaca aún la brillantez del colorido, 
la finura del dibujo y la destreza para imitar el 
trabajo del pincel, hemos pasado á la gran pro­
ducción manufacturera de estos tiempos.

En México lo mismo que en Cataluña se apli­
ca la palabra úidustria á la fabricación de hilados 
y tejidos de algodón, por ser esta industria la pri­
mera formalmente implantada por el Gobierno 
colonial y la única que perduró al través de las 
convulsiones políticas de la infancia de ia nacio' 
nalidad.

En 1901 había 133 fábricas y 591,506 husos con 
18,700 telares que daban ocupación de 26 á 27,000 
obreros.

En el segundo semestre fiscal de 1900 á 1901, 
se consumieron en las fábricas más de 15.000.000 
de balas de algodón para producir 6.926.022 pie­
zas de tejidos blancos y estampados y 929.000 ki­
los de hilaza: el total de las ventas alcanzó la ci­
fra de ¿  15.172,219.

En periodos de bonanza para la industria fa­
bril han realizado utilidades de importancia, re­
partiéndose algunas empresas dividendos hasta 
de 20, por loo del capital invertido en ciertas fá­
bricas. Con ser lan importante la producción del 
algodón en los estados y territorios de la Repú­
blica, se importan anualmente de Texas, Nueva 
Orleans y otras comarcas de 6 á 8.000,000 de ki­
logramos;

Además el impuesto sobre hilazas y tejidos 
en el semestre de Enero á Junio de 1908, fué de 
$ 1.280,600.

Las instalaciones están montadas con arreglo 
á los últimos adelantos, citándose los grandes 
centros manufactureros de Santa Rosa y Atlixco 
que pueden competir con los de Europa.

La industria lanera y estambrara, también 
adelanta progresivamente en la República, pues 
funcionan más de 20 fábricas de tejidos de lana, 
entre las que figuran en primera línea las de San 
Ildefonso, San Fernando, Minera, Victoria y 
Aguila. El valor de la producción de los paños 
que compiten con los afamados deSabadell y Ta- 
rrasa, íl) varía de 5 á 6.000,000 de pesos anuales.

Otra industria de gran porvenir en la Repú­
blica es la sericicultura y la confección de hila­
dos y tejidos de seda, de la que se han hecho va­
rios ensayos.

< l i  D e b e m o s  l i s c e r  c o o s t e r  q u e  n o  e s  D u e a t r a  e s t »  a f i r i n s c l á i i ,  
n i  e s t a m o s  c o n f o r m e s  c o n  l a s  B i i r e c l s c i o n e s  h e c h a »  p o r  e l  a m o r  d e l  

a r t i c u l o .  N .  d e  U  R .
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262 — EL ECO DE LA INDUSTRIA

Acondicionamiento
de las fibras textiles

Acondicionar

Lana lavada

(C o n lin n a c ió u )

No se crea que pueden remitirse al acondi­
cionamiento sólo algunas balas de una partida, 
para calcular del resultado así obtenido, el peso 
de la totalidad: al obrar de este modo sería 
equivocarse por completo. Más cale abstener­
se enteramente.

No toda la lana de una partida ha sido emba­
lada en las mismas comliciones; mientras se ve­
rifica la operación de embalaje, parte permane­
ce expuesta á las corrientes de aire. Asimismo 
puede variar el estado higrométríco de la parti­
da, según baya permanecido más ó menos tiem­
po almacenada. Hasta en un mismo local se ob­
servan sensibles diferencias, entre la parte que 
está cerca del suelo y  la parte alta, llegando 
algunas veces éstas á un 3 ó 4

No puede, pues, dejarse á los caprichos del 
azar el calcular el estado bigromótrico de una 
materia, es necesario hacer el acondiciona­
miento de toda la partida.

No se admitirá ninguna partida que no va­
ya acompañada de un boletín de envío, hacien­
do constar el nombre del remitente y del desti­
natario, la naturaleza y clase de la materia, el 
número de bultos, su peso y marcas y el expe­
rimento que se desea.

Una vez realizada la experiencia, se remi­
tirá un boletín de eusayo al remitente y un du­
plicado al destinatario.

En el establecimiento se admitirán también 
toda clase de muestras (ya sea para el acondi­
cionamiento ó para la numeración) que se le 
remitan desde fuera de Tarrasa, siempre y 
cuando vayan perfectamente empaquetadas en 
tela impermeable ó dentro de un tubo de zinc, 
y acompañadas de un boletín en que conste el 
nombre del remitente y el del destinatario, el 
peso y naturaleza de la partida y la experiencia 
que se desea.

En este caso en el boletín de ensayo se ha­
rá constar que la experiencia se ha hecho so­
bre una sola muestra.

Tarifas

Peso.—Todas las materias textiles al peso bruto 
Sin acondicionar. 0‘35 ptas, kl.
Con acondicionamiento. 0‘20 » »

í  Prueba para  cada iOO kls.
Por cada prueba de 1 kl. á 400 kls. 5 ptas.
2 Pruebas de 401 » á 800 » 9 ‘50 •
3 . .  801 » á 1200 .  14
4 .  . 1201 » á 1600 • 18‘ó0 »
6 • » 1601 » á 2000 » 23 »
6 » » 2001 » á 2400 * 27
7 » . 2401 . á2800 » 30
De 2800 kls. enadelante 4pts.para cada Prueba,

Lana peinada

1 Prueba para  cada 300 kls.
1 Prueba de 1 . á 300 kls. 5 ptas
2 • 301 . á 600 - 9‘50 »
3 » 601 . á 900 . 14 »
4 » 901 . á 1200 . 18‘50 9

5 1201 . á 1500 • 23 >
6 » a 1501 . á 1800 » 27 »
De 1801 kls. en adelante 4pts. para cada Prueba. 

Lana hilada

1 Prueba para  cada 300 kls. 
cuando el hilo es presentado en paquetes

1 Prueba de l  kl. á 300 kls. 6 ptas.
2 . . 301 • á 600 • 11‘50 »
3 * » 601 .  á 900 » 16
4 . > 901 . á 1200 . 20‘5O •
5 • » 1201 » á 1500 » 25 >•
6 • » 1501 » á 1800 » 29 ’
De 1801 kls. en adelanten pts. para cada Prueba. 
Cuando el hito es presentado en cajas una prue­
ba para cada caja............................ 2‘5ü ptas.

Seda

1 Prueba para  cada 20 kls.
l Prueba de 1 á 20 kls........................5 ptas.
De 193 kl. en ad^*lante 4 pts. para cada Prueba.

Algodón en rama

í  Prueba p a ra  cada 400 kls.
1 Prueba de 1 kl. á 400 kls, . . .  5 ptas.
De 401 ks. en adelante véase la tarifa para la 

lana lavada

Nuestro favorecedores han ofrecido 
aceptar con preferencia los artículos 
de nuestros anunciantes.

Ayuntamiento de Madrid



2(53 — EL ECO DE LA INDUSTRIA

PRODUCCIÓN TOTAL
Eftero Febrero Harto AbHI Mayo J boÍo J uUo Afoato Sepbre. Octubre Novbre. Olcbre.

1W7

Algodón hilado

í  Prueba para cada 300 Jcls. 
l  Prueba de 1 kl. á

300 kl...................5 pías.
Ue 301 kis. en adelante véase 

la tarifa para la lana hi­
lada.

Desperdicios de lana y  algo- 
dón, lanas regeneradas y mez* 
das de toda clase de textiles

1 Prueba para cada 400 kls. 
1 Prueba de 1 kl. á

400 kls.................. 5 ptas.
De 401 en adelante, véase la 

tarifa para la lana lavada.

Numeración

Con acondicionamiento 1 pts.
para cada prueba.

Sin acondicionamiento 1‘60 
ptas para cada prueba.

Desgrase y Lavaje

Cuando á más de acondicio­
namiento y numeración se 
pide el desgrase y lavaje 6 
ptas. para cada prueba. 
Cuando se pide solamente el 
desgrase y lavaje 8 ptas. pa­
ra cada prueba.

LANA LAVADA
Eiera Febr«r> M ino Abril Mty« Jualo Jal>« AjoUi Sepbr«. Octubre N»vbr«. Dicbre.

HILO ESTAMBRE
Eaero Fcbrtn  MarzB A ^ l  Hayo J bbIb J bIIb Acbscb Sepbrc Octabr* Novbre. iicb rt

Después de publicar los 
adjuntos gráficos demostran­
do el éxito cada día creciente 
de el Acondicionamiento Ta- 
rrasense, sería un trabajo 
inútil hablar de los resulta­
dos prácticos de las opera­
ciones de Acondicionar. Son 
pocas jas transacciones que 
se efectúan en Tai-rasa (en lo 
referente á la lana en sus 
distintas operaciones) sin la 
comprobación de su estado 
higroinétrico , pudiendo ya 
considerarse que en nuestra 
ciudad como en los grandes
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264— EL ECO UE LA INDUSTRIA

centros industriales del extran­
jero, DO se veriücará dentro' 
pocos años una sola transacción 
sin un previo acondicionamiento.
Movimiento desde

la inauguración
celebrada en 17 de Septiembre de 1906 

hasta 31 de Diciembre de 1908
Año 19C6. 138.387 Kgs.

1.471.141*70 .
2.108.661*30

LANA PEINADA
U tro  Feliter» « i r i «  A t r i l  M i j«  J»«i» J» ll»  * |M to  Septr*. O clotre Novtre. Dicbre.

IW7,
1908.

3.718.490'00 Kgs.
E l  D ih e c t o r ,

Francisco Pi de la Serra

Contribución al estudio

de las franelas y de las 

cualidades que deben presentar

T n td a c id o  p o r  F . M , B.

. Conclusión^

El valor máximo del coeficiente Kes eviden­
temente obtenido por Ve =  Va. En lugar de 
efectuar la medida del volumen de agua que 
haya atravesado cada tejido en un segundo, es 
preferible buscar para cada tejido el tiempo 
correspondiente para pasar nn volumen dado 
de aire, siempre el mismo, pues que dá resulta­
dos mas exactos.

Conociendo por ejemplo el tiempo t necesario 
para la aspiración de un volumen de dos litros 
de aire á través de un tejido y el tiempo t‘ que 
inyecta el mismo volumen de agua para ser 
aspirado dentro el tubo sin interposición de 
tejido alguno, se tiene

9  O
et Va =

t '

por consiguiente
k

Basta pues dividir el tiempo constante t‘ por 
un mismo orificio de aspiración por el tiempo 
obtenido t variable en cada tejido que sirve de 
experimento.

Empleando el dispositivo (Fig. 2) del Doctor 
Bordier no hemos podido hacer ensayos serios 
y  concluyentes, pues la velocidad del paso del 
agua está sujeto á fluctuaciones continuas. A fin

ele remediarlo, hemos adoptado, después de di­
versos experimentos, el aparato á paso cons­
tante muy práctico representado por la (Fig. 3) 
el cual nos ha dado los resultados más satisfac­
torios. lie aquí como hemos combinado este 
aparato: el vaso A de gran capacidad (de 4 á 
6 litros) está provisto de un tapón hermético B, 
recibiendo el tubo de aspiración C, sobre el 
cual se coloca el tejido D que se quiere ensayar.

El tubo de paso inferior I lleva un canuto 
flexible de caoutchouc /''unido al flotante G;este 
presenta una abertura lateral H que sirve para 
pasar el liquido, y que estará, siempre á la mis­
ma altura por debajo del plano del agua en el 
cual funciona el flotante G; un manómetro de 
agua E, iudica la depresión obtenida durante 
el curso del ensayo.

Nosotros hemos obtenido con este aparato tan 
sencillo resultados los más precisos y  un paso 
de agua absolutamente constante. La tabla nú­
mero 10 dá el valor de la permeabilidad de los 
tejidos antea de sufrir lavaje alguno.

El examen de esta tabla muestra que cuando 
los tejidos tienen el mismo estado higrométrico 
que el aire del ambiente á peso igual, los tejidos 
Sécuritas son más permeables que las franelas 
(le lana pura, Así la franela Sécuritas número 2 
que pesa 134 gramos 88el metro cuadrado, tiene 
por coeficiente de permeabilidad 0,181: la fra­
nela de lana número 3 que pesa 137 gramos 44 
tiene solamente un coeficiente 0.092.

La franela Sécuritas niimero 3 pesando 128 
gramos 96, tiene por coeficiente 0,260, resul­
tado que no lo dá ninguna franela de lana. 
Solamente la franela Sécuritas número 1, puede 
compararse con la franela de lana mimero 2 de 
187 gramos 62, la cual nos dá un coeficiente 
de 0,165.
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La franela Sécuritas será pues más caliento 
en invierno que la franela <ie lana pura, pues 
que el volumen de aire encerrado entre sus hilos 
es mayor; esa franela será más fresca en verano, 
pues permitirá una circulación gaseosa intensa 
y  una evacuación más rápida del ácido carbó­
nico debido á la respiración cutánea y del su­
dor consiguiente.

Nosotros hemos procedido, en fin, á ensayos 
eminentemente interesantes: las franelas á ex­
perimentar han estado sujetas previamente á 
un lavado con agua de jabón á 4 por 100 á la 
temperatura de 40" centígrados; repasadas y 
vueltas á mojar, hemos buscado cual era su 
permeabilidad gaseosa; en el momento de los 
ensayos la temperatura del laboratorio era de 
*21° y la humedad marcaba 80. Los resultados 
obtenidos en esos resultados están consignados 
en la tabla número 11.

2,“ Que la franela Sécuritas número 3, la 
más lijera entre las sometidas á experiencia 
llega al coeficiente de 0,244 lo cual representa 
una incomparable permeabilidad.

Esta tabla nos demuestra;
1.” Que la franela Sécuritas número 2 y la 

franela de lana mímero 3 que tienen sensible­
mente el mismo peso por metro cuadrado no 
tienen el mismo coeficiente de permeabilidad; 
la primera nos dá un coeficiente de 0,191 mien­
tras que la segunda no llega más que á 0,109.

3.» Que la franela Sécuritas número 1 dá un 
coeficiente de 0,170, notablemente superior al 
de 0,051 que nos dá la franela de lana número 2, 
que tiene casi el mismo peso.

J a m e .s  D .a s t z e r .

De tejidos

Cuántas veces se agota la inteligencia del 
hombre, que, tras el pan cotidiano, emplea to­
das sus facultades en busca de motivos efectis­
tas en el muestrario que le es dado á confeccio­
nar y cuántas veces divagan las inteligencias 
para solventar dificultades que, consideradas 
como factor principal para el desenvolvimien­
to de sus funciones, tropiezan linicamente en las 
pequeñas absorciones que se han hecho del eau-
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daloáo manaotial i]̂ iie cruza ea el ancliu (;ampu 
de nuestras manufacturas textiles.

Confeccionar muestras que nuestro mercado 
acepte por su primorosa confección y que Te­
chase por su carestía, no es propio de nuestros 
eruditos facultativos. Ante, tododébeuse buscar 
motivos efectistas que el Comercio aprecie por 
lo primeramente expuesto, pero que su precio en 
la mano de obra obedezca al ingenio del artista 
que ha sido autor del artículo, sin que los cos­
tosos mecanismos arrancados de su inteligen­
cia, motiven alterar el precio corriente de las 
muestras que por su acertada disposición en el 
conjunto de su ligamento y composición de ma­
terias y  colorido, son aceptadas en todos los co ­
mercios y que el piiblico, juez inexorable, apre­
cia en todo su valor.

Una muestra publicada en la importante re­
vista The Textile M anufacturer  ha motivado 
este articulo toda vez que su uniformidad y lo 
acertado de toda su disposición, la hemos consi­
derado dentro de su sencillez, como una de las 
mejores en los artículos de fantasía.

La muestra de referencia 
y cuyo extracto acompa­
ñamos se asimila mucho á 
un tejido de gasa cuando 
los efectos principales que 
motivan su riqueza, son de 
perdido como se demuestra 
en la cuadrícula.

Si inspirado se hallaba 
el artista al disponer so­
bre el papel el objeto de 
sus conocimientos teóricos, 
más lo demuestra la dis­
posición dei colorido, pues­
to que con los tres colores 
blanco , negro y verde, 
con tramado blanco su 
totalidad, lo cual es una 
ventaja pues se puede 
trabajar cou telares lisos 
ó sea sin juego de ca­

jones no pueden buscarse, entre ligado y com­
binado de color, efectos más precisos ni mues­
tra de más prodigio. Los efectos de perdido pro­
ducen unos cuadrilongos y rayas asimilándose 
á un bordoii cubierto, en espacios más ó menos 
tomados por hilos de vuelta que sabido es exije 
una montura especial (calotaje). Su fondo gene­
ral es tafetán y lleva una sección de seini-gasa 
( !)  que produce un calado por. urdimbre y tra­
ma, dando también realce unos hilos blancos 
que hacen el efecto de otro bordón.

La disposición de esta muestra es como 
sigue:

12 hilos verdes 
1 negro 
1 blanco I 
1 negro 
1 blanco I 
1 negro 
8 verdes 
1 negro 
1 blanco I 
1 negro 
1 blanco I 
1 negro 

12 verdes 
5 blanqueado 
5 verdes 
1 negro i
1 efecto
1 negro > de 
1 perdido
1 negro )

efecto
de

perdido

efecto
de

perdido

6 verdes
5 blanqueados 
4 verdes

24 blanqueados fca- 
lado)

4 verdes
6 blanqueados
5 verdea 
1 negro
I I
 ̂ <io».. .1 efecto

1 negro | de 
1 \ perdido
1 negro /
5 verdes 
5 blanqueados 

124 hilos de muestra

(I) A d v i e r t o  q n e  p a r a  n a d a  t i e s a  q a a  a f l o j a r a e  e l  p l e g a d o r  d a  
d e t r ¿ 8  c o m o  b a ;  q n i e o  a c o o i e j a .

fig . I
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El urdimbre es núm. 50 á ','c algodóu jumel 
peinado. La trama mim. 60. á pasadas cen­
tímetro.

Huchas combiaaciüues son Jas que pueden 
extraerse de la muestra que acompañamos, va­
riando los touos del colorido como asi también 
diferenciando el ligado. Obedeciendo á la mis­
ma remesa de lizos puédese hallar gran diversi­
dad de muestras.

En la cuadricula damos la muestra repetida 
para que se vea todo su efecto, pues las listas de 
perdido exigeu uii número duplo para hallar su 
reporte lo que motiva que el resto de la mues­
tra sea repetida. El curso podría terminar don­
de está señalado con la letra B, pero entonces 
no habría concordancia.

J. S0 1 ..L

B ibliografía
Memoria y Estado de cuentas de la Alianza In­

dustrial (2. ' año de su publicación).

Acompañando al Estado de cuentas que la 
Alianza Industrial reparte entre sus socios para 
su aprobación en la Reunión general reglamen­
taria de cada año tuvo la feliz idea, la Junta di­
rectiva de dicha importante Sociedad, de publi­
car, en forma de folleto, varios trabajos de 
carácter técnico industrial, debidos á la pluma de 
algunos de sus socios.

El pasado año de 1908, fué el primero en que 
se publicó dicha memoria, por vía de ensayo, y 
como el ensayo resultó una cosa séria y digna de 
tenerse en cuenta en el movimiento intelectual 
de nuestras industrias algodoneras, se ha publi­
cado este año el segundo tomo, más notable 
quizá que el anterior, no solo por los trabajos de 
carácter técnico que publica, sino también por 
la extensión; pues que forma un elegante tomo 
de más de 120 páginas.

Abre ia colección de escritos de carácter téc­
nico, un notabilísimo artículo que, su autor, el 
profesor de la Escuela Provincial de Artes y 
Oficios nuestro buen amigo D. IsidioSerra, titula 
Mis Impresiones sobre la siluación de la Industria 
Textil que bien merece la pena de ser leído dete­
nidamente por cuantos se preocupan de la buena 
marcha de nuestra industria de tejidos.

En él se pone de manifiesto y se estudia con 
profundo conocimiento del asunto, la crisis por 
que pasa el personal técnico de nuestra indus­
tria, las deficiencias de que dicho persona! ado­
lece debidas principalmente á la falta de método

en los estudios, y el nialeslar que este estado 
anómalo ocasiona, perjudicando el desarrollo y 
el progreso de nuestra industria.

La autoridad que el firmante goza por sus in­
discutibles méritos, entre los elementos intelec­
tuales de nuestra industria de tejidos, hace que 
la afirmación que estampa de que hay un exceso 
de teóricos vale la pena de que la tengan en cuenta 
nuestros jóvenes y nuestros contramaestres, que 
más se han preocupado generalmente, pues hay 
honrosas excepciones, de la parte teórica de los 
tejidos, que del estudio de la mecánica y los pro­
blemas relacionados con la fabricación de los 
mismos.

Los argumentos que el señor Serra expone 
para demostrar que sobran teóricos son conclu­
yentes y adquieren más fuerza, repetimos, por 
salir de persona tan ilustrada y competente en 
estas materias, como lo es el profesor de ia Es­
cuela Industrial de Artes y Oficios que lo firma.

Es un trabajo que abre dignamente la parte 
técnica de la Memoria de que nos ocupamos.

El señor Riba (Agustín) publica un interesante 
estudio sobre dibujo modernista industrial, en el 
cual se demuestra, por medio de gráficos y por 
método sencillo y claro, como pueden moderni::arse 
digámoslo así, los elementos clásicos que entran 
en la composición del dibujo para los tejidos.

Son muy interesantes unos cálculos de estira­
jes y acartamientos para hilar algodón jumel ó 
americano, de don Jaime Soler.

Son unas notas muy interesantes y siempre 
de actualidad, el escrito que publica el ilustrado 
é infatigable Presidente de üicha Sociedad don 
José Forasié bajo el titulo de Elpunt.

En él, pone de manifiesto por medio de unas 
tablas, lo que influye en el precio de algodón 
hilado el aumento de uno ó varios pnnts de alza y 
baja en elalgodón en rama, y otras con las equi­
valencias del precio de pesos el quintal, á reales 
el paquet.-. Se puede afirmar que es un trabajo 
eminentemente práctico y del cual se puede ob­
tener buen provecho.

Dos trabajos sugestivos como todos los suyos, 
son los que publica el señor Castells y la reseña 
de una excursión realizada por los socios de la 
Alianza, á la colonia Güell, de M. Candell, pone 
de manifiesto las enseñanzas provechosas que 
pueden lograrse con excursiones de tal índole.

Se publica al final, el trabajo de don A. Careta 
y VTdal que obtuvo el premio otorgado por la 
Alianza Industrial en el Concurso Lexicográfico 
celebrado en San Andrés de Palomar para con­
tribuir á la formación del diccionario catalán 
del Rvdo. P. Alcover.

Para lo último dejamos el extenso estudio de 
D, Justo Marco titulado,/-<» industria aumenta la 
riqnesa.

Es un concienzudo trabajo de orden económico, 
pero que encaja muy bien en un libro como el
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que muUva estos apuntes. Es de aquellos trabajos 
que merecen estudio especial, por el número de 
datos y estadísticas, que f :rma su principal tra­
bazón, demostrando el gran conocimiento y com­
petencia del autor en tales materias. Merecería, 
para darlo á conocer someramente, un espacio 
mucho mayor que el que podemos dedicar á todo 
el libro, y sentimos no poderle destinar más que 
una simple nota.

Nuestra felicitación á la digna Junta de la 
.Alianza Industrial, por un libro que, viene A 
aumentar el caudal de los conocimientos indus 
iriales de nuestra tierra.

F. .VI. B.

Franela de algodón
Resúmen Práctico

De las colecciones de muestras extranjeras, 
que durante el año 1890 circularon por Barcelo­
na, fueron adquiridas éstas, por fracciones como 
de costumbre, por personas interesadas en el 
estudio de la novedad é interesados en el des- 
arrollode los tejidos. Llamaron mucho la aten­
ción unas muestras todo algodón, en combina­
ciones de varios colores que furtnabau listas y 
cuadros 'muestras de alta uovedadj y su tacto 
muy fino, con la distinción de clase sobre los 
demás géneros que se fabricaban en aquella fe­
cha. Estas muestras denominábanse franela de 
algodón.

En aquellos tiempos fueron dos fábricas 
las que presentaron muestrario de tan seña­
lado artículo en el mercado textil, y se obtuvo 
gran resultado, admirable, sobre la venta de este 
género, que fué aceptado por toda España.

En una, de las dos casas que emprendieron 
la fabricación de la franela, ocupaba el firman­
te el cargo de teórico y le tué ordenado el estu­
dio de ese artículo. Puesto de común acuerdo con 
el fabricante, le indicó la necesidad de hacer 
igual calidad y  tejido, como las muestras ex­
tranjeras y practicada la idea y orden, resultó 
obtener la precisión exacta como las que esta­
ban en nuestro poder.

Medios prácticos.

Como se fabricó la franela á su principio

La aviadora de 4 lizos, pasada á remesa se­
guida, para la sarga fie dos y dos (Batavia); 
compuesta de 2,200 malloiies.

El peiue de 88 centímetros de aucho, eu 1. lOU 
pailetas y pasando los hilos á dos p{>r palleta.

El urdimbre de algodón á 1 cabo de núni. 20 
en calidad superior, y la trama de Vq en clase 
.superior ,'Americano/

Tramado á 14 pasadas por de ])ulgada.
Para la trama y urdimbre, se empleaban 

los colores más sólidos que entonces se cono­
cían.

El color blanco de urdimbre, era blanqueado 
para producir realce en los demás colores.

Todo el blanco que se gastaba en trama, era 
tal como sale de la hilatura, (ó sea en crudo) y 
dispuesto en pequeñas husadas. Con esta for­
ma sé ponen á la lanzadera para tramar. La 
pieza tramada con algodón en crudo resulta 
muy imitada á la lana, obteniéndose tres econo­
mías en la fórmula indicada: 1.“, no tener que 
blanquear la trama; 2.“, no tener que bovinar 
la trama á los carretes y 3.°, no tener que hacer 
canillas (bitllas).

Para los efectos de algunas combinaciones 
de este tejido, se gastaba la trama llamada de 
mezcla y estaba compuesta por dos cabos dis­
tintos, del modo que sigue (un cabo de n.° 18 de 
color teñido y un cabo de n.“ 30en crudo); á estos 
dos cabos unidos se les daba Vi de torsión y por 
esta disposición tenia el mismo grueso que la 
trama Vi- El cabo teñido que dá el tono colo­
rante de la mezcla, se dividía en tres colores, 
color celeste, color canela claro y color de ce­
niza algo rosado, pero el más importante, era 
la mezcla de celeste, que producía un buen efec­
to de tonalidad y finura.

Para los efectos de unos puntos colorantes y 
diminutos, se gastaban los algodones pintados 
en madeja. Este pintado se hacía en el hilo n." 20 
para el uso de urdimbre, y el mismo para los 
efectos de un par de pasadas en ciertos puntos 
distantes al tramado, produciendo los efectos de­
seados. Loa colores de las madejas pintadas, 
eran de negro, azul, encarnado y de canela 
claro.

Dispuestos los preparativos indicadoa, se 
procedía á urdir la pieza, en combinados de 
rayas para cruzarlas á cuadros. Estos tejidos se 
obtenían con el ligado de Sarga (Batavia; sin 
otra complicación en la aviadura.

Como el peine tenía 88 centímetros de aucho, 
este contenía la suficiente anchura para poder 
recibir el tejido el suficiente encojimiento del 
tiraje, á que tenia de parar el género, una vez 
operado, dejándolo, después del acabado, a! 
ancho deseado para ponerlo en venta.

Si los aprestadores reciben el género que 
sea tejido con el ancho suficiente, ellos pueden
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operar las piezas cun desahogo. La franela, en 
las (los operaciones del afelpado que sutre por 
ambas caras, recibe la tensión del tiraje que le 
produce un encojimiento muy notable sobre su 
ancho, pero sus efectos son productivos, porque 
las piezas que tenían dO metros de largo al salir 
del telar, después de operadas resultaban de 63 
á 64 metros, este beneficio como de 4 metros so­
bre el tiraje, tué debido á tejer bien las piezas 
conforme lo que necesitaba el género.

Hasta aquí está demostrado el «Resumen 
práctico» de la franela en los piin(úpio8 de su 
fabricación en esta clase de artículos que se lian 
fabricado desde la fecha indicada, siendo impo­
sible clasificarlas debidamente. Una clase de las 
fabricadas lo ha sido con 1, lóO hilos, trama de 
7*, con algodón de clase y á 9 pasadas: (Este 
sistema de fabricar es ser proteccionista de 
saldos). Dejémonos de usar calificativos que en 
todas las épocas hay sus inconvenientes, porque 
los tiempos cambian y  la fabricación ha de se­
guir las corrientes del día.

De siempre ha sido y será, que la novedad 
y el estudio de los tejidos, se impondrá en la fa­
bricación sin que la franela pueda exceptuarse 
de esta corriente. Esta ha de tener su cambio

inflama por la pelusa del afelpado y con ra­
pidez se produce la llama. Esto motiva la deca­
dencia de este género.

Distintamente, siguen cuatro disposiciones 
de franela superior, cuyas combinaciones están 
sobre ligados de fondos distintos.

Primera disposición, (fi*. 3)
combinada sobre fondo de Tafetán

Disposición del urdimbre
celeste (torcido 1 blanco
blanco » 1 rosa
celeste » 8 blanco
blanco » 2 negro (torcido)
celeste • 6 blanco
blanco » 2 negro »
celeste 6 blanco
blanco • 2 negro »
celeste » 8 blanco
blanco » 1 rosa.
celeste • 1 blanco
blanco • 1 rosa
rosa 1 blanco
blanco 4 rosa
rosa 62 hilos de muestra

iiiiiiiiilliiiHiiim
cnxrax

IHHI

3

radical, con el estudio de hacer 
nuevos cruzados y  complicando 
los juegos de lizos, para buscar 
los efectos, de nuevas combina­
ciones de muestras.

La franela de un pelo, entra 
de lleno hoy en la preferencia 
del consumidor La cara buena 
se deja sin afelpar, para dejar 
con limpiezasudibujoylos hilos 
que cruzan el ligado. En algu­
nas poblaciones de España pre­
fieren la franela del modo indi­
cado. Se dá el caso, de que si el 
que usa un vestido de franela se 
aproxima á la lumbre aquel se

La aviadura se compone de 4 lizos y  4 li- 
zarones; y su ligado de 12 pasadas.

La ropa tejida es á 24 hilos por un cen­
tímetro.

El urdimbre de algodón n.« 22 á un cabo 
y  los tres perfiles de color negro de torcido 
n.’  24 ádos cabos. Los 12 hilos de blanco y 
celeste son de sedalina á dos cabos y  pasan 
á4  hilos por pallete; todos los demás á dos 
por palleta.

La trama de V4 en clase superior y floja 
de torsión.

fi*. 4
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Su tramado todo blauco á 14 |)asadas por La pieza tejida se afelpará muy poco por la
pulgada. ‘¡ara inversa del género.

A ncho lOQ hUoS'para Máquina de 4og agujas. 

Rg. s

Segunda disposición, (f,g.

combinada sobre sarga y tafetán

Disposición liel uriliinbre 
-i celeste 1 blanco
1 blanco 2 celeste
3 celeste 1 blanco
1 blanco II celeste
2 celeste 1 blanco
1 blanco 4 celeste

2 blanco 
12 azul oscuro^;
2 blanco (torcido)
2 blanco
3 ro.sa 
2 blanco
2 » (torcido) 
2 .
3 rosa
2 blanco 
9 >

1 celeste
2 blanco 
1 celeste
3 blanco 
1 celeste
4 blanco 
1 celeste 
3 blanco

j y i l  granate 
" (1 blanco
3 blanco 
l celeste
4 blanco 
1 celeste 
3 blanco
1 celeste
2 blanco 
1 celeste

(torcido)

3 rosa 
2 blanco
2 » (torcido)

12 azul oscuro (1)
2 blanco

Esta muestra, á ropa tejida, tiene 28 hilos 
por un centímetro, y los 125 hilos de muestra, 
pasan por 53 pailetas: su paso por el peine es á 
dos hilos, exceptuando que los 12 hilos del gru­
po labrado, pasan á 4 hilos palleta y los tres 
grupos del color rosa, pasan á 3

El presente dibujo está dedicado para má­
quina á la jaequard de 600 agujas eu actitud. 
Demostrado está al pie del dibujo su pasaje 
para 22  lizos, pero son demasiados lizos para 
nn telar mecánico.

Verdad que existen telares muy perfecciona­
dos con todos los adelantos del mecanismo mo­
derno, Estos con máquina de repuntar (taps) 
para tejer hasta á 24 lizos con doble juego de 
cajones para combinados de uno y uno, y  se 
pueden utilizar hasta 6  lanzaderas, con los 4 
cajones que tiene para cada lado.

El urdimbre de la pieza es de algodón n.* 20 
á un cabo que sea aprestado muy fuerte, y son 
4 grupos á 2 hilos cada uno de blanco (torcido) 
de n.* 24 á dos cabos; estos sin apresto.

El dibujo se compone de 48 pasadas, á 15 
pasadas por V4 pulgada: todo blanco blanquea-

125 hilos muestra
( I )  L o i  d o s g r n p o s  d e  l >  h i l o s  c a d a  n n o  d e l  c o l o r  a r d í  o s c u r o ,  

p u e d e n  s e r  d e  a l g o d ó n  p i n t a d o  d e l  m o l d e  m is d i m i n u t o ,  d e  c o l o r  a z u l  

p a r a  d a r  m e j o r  r e a l c e .
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do, üOD algodón de V̂ , clase superior de torsión 
floja.

I’ara concluir el género, se afelpará poco 
por la cara inversa del tejido, y la cara buena 
limpia de pelo.

Tercera disposición de fondo sarga de 2 y  2 ((is. 5) 

Disposición de urdimbre
3 rosa 
2 blanco

16'  ̂ *11 azul perla (torcido)
2 blanco
3 rosa 

23 blanco

6 granate (torcido)
3 blanco
1 granate (torcido 1 
8 blanco
1 granate (torcido)
3 blanco
6 granate (torcido)

23 blanco muestra
Este dibujo de franela, es precisamente para 

la máquina de 400 agujas á la Jacquard, su 
muestra tiene de ancho 100 hilos =  X por 4 =  
á 400 hilos, es un orden pasado seguido de la 
montura del telar. Su tramado sou 72 pasadas ó 
cartones de dibujo.

La muestra tejida tiene 26 hilos por un cen­
tímetro y los 100 hilos de muestra pasan en 44 
pailetas pasado á 2 hilos por palíela, exceptuan­
do que ios 8  hilos blancos de canalé pasan á 4 
hilos por palíela, é igualmente pasan á 4 paile­
tas los 16 hilos de uno y uno, de blanco y azul 
perla.

El urdimbre de algodón n.* 22 á un cabo, 
aprestado. Pero el color de granate (torcido) es 
algodón o.® 24 á dos cabos retorcido, y el color 
azul perla, igual retorcido. Los hilos de este co­
lor serán sin aprestar para tener más suavidad.

Tramado á 18 pasadas por ' j pulgada. Todo 
blaucjueado de algodón * 4 dase superior torsión 
floja.

Cuarta disposición del fondo granito (irg o¡

Disposición de urdimbre

8 '

11 blanco 
1 lila claro 
1 blanco

5 lila claro
1 blanco (torcido)
2 granate •
1 blanco »
0 lila claro
1 blanco •
2 granate »
1 blanco »
6 lila claro
1 blanco »
2 granate •
1 blanco >>
5 lila claro

1 blanco 
't i  lila claro 

11 blanco 
1 »
1 amarillo (torcido) 
1 blanco 
1 canela >
1 blanco 
1 canela »
1 blanco 
1 canela »
1 blanco 
1 granate ►

a« .£  5*

8'

1 blanco
1 negro (torcidoi
2 blanco
4 lila claro 
I blanco S

4 ) *D
1 rosa , "O 
1 blanco 
l rosa
1 blanco
2 rosa 
1 blanco 
1 rosa
1 blanco ___
1 rosa fíí «"O
J blanco g
4 lila claro
2 blanco
1 negra (torcido) 
1 blanco 
1 granate 
1 blanco 
1 canela •
1 blanco 
1 canela »
1 blanco 
1 canela »
1 blanco 
1 amarillo •
1 blanco

120 hilos de muestra 
Dibujo para franela dedicado para la má­

quina de 600 agujas á la.lacquard. El ancho del 
dibujo es de 120 hilos =  X por 5 =  á 600 hilos 
pasados seguidos, que componen uno de los va­
rios órdenes que tiene la montura del telar. El

IKÍ
A ncho t9c  bÜos-paia MátjuipA de 600 agujas

fig, 6

tramado tle este dibujo son 36 pasadas ó car­
tones.

La ropa tejida tiene 28 hilos por centíme­

tro. Los 120 hilos del ancho de la muestra pasan 
por 52 pailetas, la mayoría á 2 por palíela; los 
dos grupos labrados de 12 hilos cada uno pasan
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4 4 por palleta y el grupo ceotral de color rosa 
y blanco pasa á 3 hilos palleta.

El urdimbre de algodón n.® 22 4 uu cabo. 
Este será aprestado, y todo lo que dice (torcido) 
es de algodón torcido n.“ 24 4 dos cabos sin 
aprestar, é igualmente sin apresto los 12 hilos 
de rosa y blanco que serán de sedalina ó una 
clase sedosa, para demostrar su efecto de bri­
llantez,

Tramado á 16 pasadas por tq de pulgada, todo 
blanco de algodón de '‘/i clase superior.

Para la conclusión de la franela, se afelpará 
poco la cara inversa y bien limpia ó tondosa- 
dala cara buena del género.

Para las seis disposiciones de franela ya pre­
sentadas, no fijo el ancho de la aviadura y pei­
ne, pero indico cuantos hilos ha de tener por 
centímetro el genero tejido; por cuya indica­
ción se puede formar el cálculo, de que el gé­
nero tejido tenga 73 centímetros de anchura, y 
lijar el ancho que ha de tener el peine

Los datos expuestos son para fabricar franela 
de calidad supeiior á la orden del día; pero, 
sus conceptos se dirigen para el género de vesti­
do para señora, cuya solución es poniendo el ur­
dimbre de n.° 40 á un cabo, con la trama de n.“ 
30 y los hilos de torcido, algodón núm. 30 
4 dos cabos para los efectos del bordón. Las 
disposiciones de los ligados presentes, se abren 
camino para la idea de nuevos cruzados á fiu de 
formar dibujos nuevos, sobre la alta novedad.

La solución de la «franela algodón» ya está 
determinada, y como empezó su fabricación, y 
80 puede considerar para fecha indetermi­
nada su consumo, si sus efectos de la calidad, 
corresponden al deseo del mercado textil. De 
la pulcritud de este género depende su mejor 
éxito y  garantía para el industrial que la fa­
brica.

Hoy por razones ya expuestas, ae prefiere 
este articulo, aunque sea afelpado sólo por la 
cara inversa de su tejido y su consumo se in­
clina á más en razón del mejoramiento de su ca­
lidad, y de que estén mejor combinados sus di­
bujos.

F k a n C iSC o  BONET GUILLU

El punt {*)
Las oscilacióos en el preu, que sofreís el co- 

tó en floca en las píassas d'orígen Liverpool, 
New-York y New Orleans, es la brújula que pu­
ja y baixa, en el preu del coto filat, en nostra 
plassa en temps anormal. Aixis es que, encare 
que molías vegadas las oseilacióus en els preus

d'oferta deis tenedors de coto en nostra plassa, 
siga complertament al revés de las de origen, 
perlas sevas secessitats ó conveniencias, do- 
uantseT cas molías vegadas de poguerse obte- 
nir la fioca més barato que anteriorment y  en 
cambi apujan els paquets solsameut perque 
aquellas plassas acusan alsa.

Es evidenta rinfluencia en els preus d ‘una 
mercadería, la Iley d‘oferta y de demanda, y 
déla manera en que avuy se fá el comers del 
cotó filat, pocas son las vegadas, en nostra 
plassa, que el productor d‘aquesta materia siga 
oferior, generalment es deraanada peí consumi­
dor de la raateixa.

lüfiueixan, en que aixó siga ai.vis, aquestas 
noticias diarias que circulan per nostra plassa y 
que fins el més insignificant comprador de cotó 
filat ne té esment de las oscilacións diarias del 
cotó en floca en las plassas d'orígen del inateii 
y, que almeu entendrer, solamentdeurlan aten- 
dres á ellas els compradora d'aquesta fibra per 
assegurar las sevas compras, produhint una fer- 
raa corrent vers 4 la demanda per creurers 
raolts compradora esser prou experts per ende- 
viiiar elmáxira de la baixa durant el período de 
temps en que necessitan comprar, ó per incorpo- 
rarselshi la temensa de més puija durant aquest 
período.

(Jeneralment els nostres fabricants de filats, 
per veudre el seu producte y estimúlate per la 
demanda, al teñir tan sois mitj assegurada la 
producció de la seva fábrica, aproñtant totas las 
oscilacións d‘alsa per apujar la seva mercade­
ría y desprecian las de baixa per no teuir ne- 
cessitatde vendre de raoment, encare que tin- 
guin comprada la floca en un preu que‘ls hi 
perroeti veudrer més barato el cotó filat.

(*) De le iDeinorie pnVUeede por le Alianze laduetriel.

Circular

Sr. D irector del Eco de la  Isdustki.\.
Barcelona

Muy Sr. mío: tengo el gusto de poner en su co­
nocimiento que á fin de dar mayor desarrollo á 
la industria que vengo dedicándome, he traslada- 
mi taller á la

CALLE SAN JOSÉ, 30
donde á merced de poder dar mayores ventajas, 
espero de V. que continuará honrándome con sus 
órdenes y encargos, que puedo asegurarle que se­
rán servidos con puntualidad y esmero.

Aprovecho gustoso esta ocasión para ofrecer­
me de V- atento y affmo. S. S.

Q. B . S . .M.

Sabadeli, Marzo 1909
y ,  T r ia s  H la n x a r t
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Per punís son seayaladas las oscilacións en 
els mercats de origen y tal vegada lo que in- 
flueix en el seu ánim, determinantlos á com- 
prá ó deixar de comprar una 6 varias partidas 
de fllat, son aquestas oscilacións; no tenen prou 
en compte el valor real del puní y  solaraent 
atenen ála cantidad de punís que un día y al- 
tre día senyalan els butlletins, r^flexe deis tele­
gramas eotoners, que reperteixcn las casas te­
nedoras de cotó.

Y pera fer más clara la comprensió de lo 
que dich inclueixo á continació el model de un 
deis esmentats butlletins;

__ ALGODONES

Cierres oficiales del 2 de Septiembre de loa mer­
cados de:

Liverpool. 6.20Disponible. . , .

FUTUROS 
Agosto Septiembre.
Septiembre Octubre 
Octubre Noviembre.
Enero Febrero. , .
Marzo Abril. . . .

Ventas 8000 balas
fueron 000 » en igual fecha del año anterior.

lUu Bi)a

Ne-vvY’ ork.

New Orleans

Disponible.

FUTUROS 
Septiembre. 
Octubre. 
Diciembre 
Enero. ,
Marzo. .
Mayo. .

Disponible

9.30

FUTUROS
Septiembre. . 8.66
Octubre........................ 8.56
Diciembre. . . .  8.50
Enero............................8.50

! Marzo............................8.57
Arribo en los puertos de los E. U. 10.000 balas 
fueron en igual fecha del año anterior 7.000 » 
Es copia. Barcelona 3 de Septiembre 1908.

Un puní en el mercat de Liverpool es el va­
lor de jh de penich, equivalent á 0‘001052 pes- 
seta.

Un puní en els mercats deis Estats Units, 
New-York y New Orleans, es el valor de ^  
céntims de dollar, equivalent á 0^000525 pes- 
seías.

Tant en el mercat angles com en els deis Es­
tats Units, la unitat de pes de cotó á que el puní 
fá referencia es la lliura anglesa, equivalent á 
0.463 kilos.

Las equivalencias de valor son nomináis y 
perque siguin reais deu teñirse en compte el 
cambi del día.

Pera la fabricació d ‘un paquet de cotó fllat, 
se necessitan de floca 4.400 kilos que el paquet 
conté de cotó, més el 10 %aproximadamentdel 
mateix pera la ]>érdua que sofreix al transfor­
marse en fil.

També‘s deuría teñir en compte 1‘import deis 
gastos de aduana corresponeuts á la cantitatde 
cotó que‘s necessita per filá un paquet, pro com 
es una partida relativament petita, queda com­
pensada ab la que correspont al 10 V, que‘s 
compte per merma, per esser més haviat eres- 
cuda que baixa.

Las taulas que segueixan sondemostratiuas: 
la primera, de las unitats de valor y pes de las 
diversas plassas de Liverpool, New-York. New' 
Orleans y Barcelona, que serveixan peí cotó en 
floca; la segona, de la equivalencia en rals per 
paquet de cotó filat, de un mlmero determinat 
de punís de la plassa de Liverpool. La que se- 
gueix, lo mateix: fá referencia ais punís de las 
plassas de New-York y New Orleans. Y la últi­
ma, es una equivalencia pera sapiguer Hmport 
en rals per 4.400 k. y per paquet de cotó filat, 
donat el preu d‘aquesta materia en pesos el 
quiutá de 104 Iliuras ó 41.6 k.

JOSEPH ForaStk.
(Oon/ínuard)

R ecortes
Han sido adoptados, por la Universidad Indus 

trial, para la sección de tejidos, los nuevos Potes 
para Carda Okonita patente Roviralta y Cía., des 
pués de ensayar los diversos sistemas conocidos, 
por el Catedrático de la asignatura, el conocido 
Ingeniero D. Alfredo, Ramoneda.

% % X
Producción iDundial del algodón.—Los países que 

han suministrado materia prima á la industria 
textil se resumen, por la importancia de sus co ­
sechas, en la forma siguiente, teniendo que ad 
vertir que las balas expresadas son del peso uni­
forme de 500 libras cada una, ó sean 297 kilos:

1904-1905 1905 1906 1906-1907 
Balas Balas Balas

Estados Unidos. 13.420.440 11.048.000 13.346.000
India..................  2.942.730 2.983.370 3.482.000
Egipto . . . .  1.244.968 1.152.516 1.350.000
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Brasil................  325.928 476.687 400.000
La producción total ha sido de unos 3 millones 

más que el año último, correspondiendo la mayor 
parte del aumento del algodón americano.

El algodón indio ha aumentado en tres años 
más de medio millón de balas,

m ík ^

Agfradeciendo
La “REVUE TEXTILE“ d e  r o u b a ix  

nos ha honrado traduciendo uno délos 
artículos publicados por «e l  e c o  d e  l a  
INDUSTRIA,.) debido á la autorizada plu­
ma de D. Francisco Bonet.

Dado el mérito de la labor que rea-

Kefer(!ndas de todas las más
Importantes Fábricas del miindo
Patente 2 D. R. G. M. 

H ILADO RES de algodón
que usen

EMPARILLADOS ■‘Schaellibaum"

ó alguno de SUS DISTINTOS TIPOS
obtienen

MEJORES VENTAJAS que los otros 

Montura de prueba gratis 

THEROB. Schaellibaum Co. 

MULHOUSE (AIsace)

liza tan distinguido maestro, no nos 
extraña que en el extrangero se apre­
cie y se propage, pero siempre nos sa­
tisface mucho que se estime en su 
verdadero valor el trabajo de nuestros 
teóricos y que el nombre de Cataluña 
vaya ocupando en el mundo textil el 
lugar que merece

ACONDICIONAMIENTO TARRASENSE

Movimiento durante el mes de Abril de 1909

MATEKIA» K.* bulios Kilos Bonlllctcldii DIsmImiclor 
mísima s/o' nutlmi •/.

Lan<« lavada . . . . I.i4á bal» l«.54.1‘>i 8‘J47
• péinada. . kob. 4i4á 4‘818
• regenerada. ■ ■ i» balas 0‘W7 8'(«a

Hilo . . . 414 tajas W.TSl'l 6‘ll78 8'444
Ái^odón hilado. . 

/.ana hilada. . ,
1 • Sá'b 8‘%>4

Barbos etteiml^re. . . S balas S07‘4 0‘58á

P e s o  t o t a l .  K i l o s ,  S -1 j.eO S ‘ 7

OPBaacONKS. . . ' «
1 / le j| 7 r o a e .  ,

Titrraia 4 de Ma\io de iS09

Kl Uibsctok,
Francisco Pl de la Serra

Tip, Lt(. Fiol y C  Pasaje San José, Letra B,—tíarcelona

The Leadíng Journai of the Textüe Industrien.

“ THE TEXTILE 
MANUFACTURER”

FIRST, LARGEST aod BEST.
CofUains more original cODtributions by ihe leading experta 

Üiao any other Textile Jouraal.
ORIGINAL DESIGNS, SAMPLES OF WOVEN FABRICS 

LATEST MACHINERY AND INVENTIONS. 
PROFUSELY ILLUSTRATED.

Subsoiplion : 12/- per annum, post free.
Specimen Copy oa application. Publuhed moalhly by

EMMOTT & Co., Limited.
65K, KING STREET. MANCHESTER. ENGLAND.

fe

H I J O  d e :  r a m ó n  V I D A L .
T  O  R  E  l _  1_ O

fabricante de Rodetes para hilados y tejidos de Algodón, Lana, Seda y Ynte 
Especialidad en los tubos de continua esmaltados, y en ios rodetes de urdidor con aros de metal

SE RECIBEN ENCARGOS:

—— — Rrincesa, 25.-BARCELONA — .
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