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Exportación de Tejidos
de Lana á la Argentina

Como hasta el presente ha sido bastan­
te limitada nuestra exportación de dicho 
artículo, posible es que estén punto me­
nos que contentos los fabricantes de gé­
neros de lana, con la pequeña y  casi 
insignificante partida que mandan á la 
Argentina.

Si tal sucede habrá que confesar que 
los industriales laneros españoles se con­
tentan con poco. Porque conformarse con 
un tráfico de 256.020 pesetas de paños y  
tejidos de lana pura, y  160.788 de tejidos 
con mezcla de algodón, más otras 50.876 
pesetas de hilados de lana, parécenos que 
no son cantidades para entusiasmar á na­
die.

A decir verdad, todos los artículos de 
lana que nosotros enviamos á la repúbli­
ca del Plata, no pueden ser eonsidei-a- 
dos más que como muestras de la fabri­
cación española, pero no como verdade­
ra exportación. Porque si comparamos 
esta, lo mismo con la francesa que con 
la italiana similar, nos habremos de per­

suadir de que estamos todavía en el pe­
ríodo de exportación.

Francia mandó á la Argentina en 
1907, según sus estadísticas oficiales, 
4.993 quintales métricos de mercaderías 
de lana, valoradas por sus aduanas en 
francos 4.931.000. Italia por su parte, 
también trabaja este artículo con aquella 
república, á la cual envió, si hemos de 
dar crédito á las estadísticas aduaneras, 
hilados de lana por valor de 45.000 liras, 
y  de hilados peinados y teñidos por 470.000: 
además de esto mandó 3.502 quintales de 
tejidos de lana apreciados, según su aran­
cel, en 2.800.000 liras.

Ya comprenderán perfectamente los 
lectores, que no han de ser únicamente las 
tres naciones latinas las que llevan géne­
ros de lana á la república del Plata, sino 
que seguramente ha de ser mucho mayor 
la cantidad de estos artículos de proce­
dencia anglo-sajona.

Suponiendo, pues, que el total de artí­
culos de lana importados allí por estos 
líltimos, alcance una cift'a que duplique la 
importación latina, podremos deducir en 
conclusión que la República Argentina ab-
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278 — EL ECO DE LA INDUSTRIA

sorbe una cantidad de géneros de lana cu­
yo valor no bajará de veinticinco millones 
de pesetas. Según una estadística recien­
te llegó á 4tí‘5 millones de francos.

Ahora bien, no llegando la exportación 
española de este artículo ni siquiera á me­
dio millón, calcúlese si tienen margen an­
te sí nuestros manufactureros de lana, y 
si les queda campo para trabajar en la Re­
pública Argentina.

S. Müguehza.

EQUIVALENCIA EN UN PAQUET DE COTÓ FILAT

E l p u n t

1 ConclusióitJ

EQUIVALENCIA EN KILOS Y PESSETAS 

de las unitats de pes y  valor de las plassas de 

Liverpool. New-York, New Orleans y  Barcelona

K i. Úf. p t* . Challas
—— r

Lliura anglesa. , 0 453
1
1

Quintáde 11211iuras 50 800
(L) ]]iDraesterliMó20ctie]liis 26 25inpML .
Chelín ó 12 penichs. 1 26
Penich ó diner. . . 0 105
1/100 diner ó 1 punt. 0 00105 i

Lliura anglesa. . . 0 453
'i

Quintá de 112 Iliuras 50 800
■hf-York..

Dollar ó 100 céntims 5 25
Uncéutim dedullar. 0 0526 ■
1 íOOcénU. de dollar 6 nn pimt 0 0006261

t

Lliura...................... 0 400

i
i

Quinta 104 Iliuras. .i 41 600 |l

Itral«L. Peso ó 28 sous. . !
3,733

Sou ó 12 díners. 0 1333
90 diuers.................. 1

______________

des de 1 á 10, 20, 30. 40, 50, 6( 
punts céntims de

'
P fu e t t B C a o ib i

12 V -

T ota l f e t a a l a a
P u n li el>

« .4 S 3  k .
p te . a la 

0 .4 5 3  k .
« la

4 4 8 8  k.

1 1 0.0010 0.0001 0.001 O .OU
(

2 O.OOÍl 0.0002 0.002 0 .028

s 0 .0 0 31 0.000  i 0 .0 0 3 0 .0 3 1

i I 0 .004S Ü .0006 0 .0 0 5 0 .0 4 6

5 0 .0063 0 .0 0 0 6 u.ooc 0 .0 5 7

t 0 .0 0 63 0 .0 0 0 7 0 0 0 7 0 .0 6 8

7 0 .0 0 78
I

o.oood 0 .0 0 8 0 .0 8 0

' « 1 o .o o u 0.0010 0.000 0 .091

» 0 0 0 3 1 0.0011 0.010 0.102

10 0 .0 1 05 0 .0 0 13 0.012 0.114

SO O.OÍlO 0 .0 0 8 5 0.021 0 .227

30 o .oa iñ 0 .0 0 37 0 .0 3 5 0.341

4 0 0 .0 1 80 0 .0 0 6 0 0 .015 0 .156

50 0 .0 5 35 0 .0 0 6 2 0 .0 5 9 0 .670

60 0 .0 6 3 0 0 .0 0 7 5 0 .0 7 0 0 .6 8 1

70 0 .0 7 85 0 .0 0 87 0 .0 8 2 0 .798

ao 0 .0 8 10 0.0100 0 .004 0 .912

00 0 .0 9 1 5 0.0112 0 .1 0 5 1.086

100 0.1060 0 .0 1 2 5 0 .1 1 7 l .H O

Mema
I »  0/ „

T ota lptwutm
é l  p a q u et

Equivalent 20 puuts del mereat de Liverpool 
á 1 ral per paquet coutant el cambi del 12

EQUIVALENCIA EN UN PAQUET DE COTÓ FILAT 
desde 1 á 10,20, 30. 40, SO, 60,70, 80, 90 y 100

pu n ís cen iim s  ae aoiiar

P ia U
1 P etaa la a  
I a la  

0 .4 5 S k .

C a iik l 
12 V o

T ota l 
p u .  al> 

« .4 5 2  k .

P a a a a u s
ala

4 4«Ok.
M a r e a
1« V o

TWaI 
p e i a a t u  

e l pa«Ml
B a la  e l ^ 
P * « » e l

i
1 o . o o o S 0 .0 0 0 0 6 0 .0 0 0 6 0 .0 0 6 0 . 0 0 0 6 O .O 0 6

1
O .o2

8 0 .0 0  l o O .O O O l O . o o l o . o l l O .O O l 0 .0 1 3 0 .0 5

3 0 .0 0 1 5 0 .0 0 0 8 0 .0 0 2 0 .0 1 7 o . o o l 0 .0 1 8 0 .0 7

1 0 .0 0 8 1 0 ,0 0 0 8 0 .0 0 8 0 .088 o . o o S 0 .0 9 5 O . lo  1
5 o . o o 8i> 0 .0 0 0 3 0 .0 0 3 0 .0 8 8 O.OOS O .o S l 0 .12

6 0 .0  o s  1 O .O O O l o . o o S 0 .0 3 4 o . o o S O .C 37 0 .1 5  1

7 0 .0 0 3 6 O .O O O l 0 .0 0 4 O .Q lO 0 .0 0 4 u - o M 0 .1 7

81 0 .0 0 4 8 0 .0 0 0 5 0 .0 0 4 0 .0 1 5 0 .0 0 5 o . o 5 o o .2o  I
9 0 .0 0 4 7 0 .0 0 0 6 0 .0 0 9 0 .0 5 t 0 .0 0 5 O .O Ó 6 0,88

! 0 .0 0 5 2 0 .0 0 0 6 0 .0 0 6 0 .0 5 7 0 .0 0 6 0 .0 6 3 0 .2 5  "
o . o l o S 0 .0 0 1 8 0 .0 3 2 0.111 O .0 1 2 0 .1 2 6 o .S o

S o 0 .0 1 5 7 0 .0 01 $ o . o l S 0 .1 7 8 0 . 01? 0 .1 8 9 0 .7 6  ij
4 0 O .0 8 1 0 0 .0 0 8 5 0 .0 2 4 0 .2 2 9 O .08 S 0 .8 5 2 l . o l  i
5 o 0 .0 2 6 2 O .0 0 3 1 0 .0 8 9 0 . 88$ 0 .0 8 9 0 J 1 5 1.26

1 6 0 O .O S I5 o . o o S S 0 .0 8 5 0 .8 4 4 0 .0 3 4 0 .3 7 8 1.61  1
7 0 0 .0 3 6 7 0 .0 0 4 1 0 .0 4 I 0 4 0 1 O .0 4 0 0 .4 4 1 1.76  i

1 0 .0 1 20 0 .0 0 5 0 0 .0 4 7 0 .4 5 8 0 .0 4 6 0 .5 0 1 2 .0 1  1
: 9 o 0 .0 4 7 8 0 .0 0 5 7 0 ,0 5 3 0 .5 1 5 0 .0 5 2 0 .5 6 7 8 .2 7  !
 ̂ l o o 0 .0 5 8 5 0 .0 0 6 3 0 .0 5 9 0 .5 7 3 0 .0 5 7 0 .8 3 o 8.68

Equivalen 2Ü punta deis 
y  New Orleans á raitj 
el cambi al 12 °/e

mercáis de New-York 
ral per paquet contant
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RELACIÓ DE LAS EQUIVALENCIAS 
de pesos el quintá á rais el paquet y ab la cantitat 

equlvalent per merma 
que molt aproximadament fá el cotó Americá

PcMi el qelalá 

4I.( k.
Rale «le e.eto k. Ceatltel per nerat

»VeP«r»/.

Te<jil mis el

peqoei

'/« 0 .39 0.03 0 42
V, 0.79 0.06 o.a5
V* 1.18 0.09 1.27
10 15.79 1.32 17.11
11 17.37 1.45 18.82
12 18,93 1.58 a ).53
15 20.53 1.71 22 24
14 22.11 1.84 25 95
15 23.69 1 . ^ 25.67
16 25.27 2.11 27.38
17 2 6 .% 2.24 29 09
18 28.45 2 .5 7 30.80
19 50. 2.50 52.50
20 31 58 2.64 34.22
21 53.16 2.77 35,95
22 34.74 2.90 37.64
23 3 6  32 3.03 39.35
24 37.00 3.16 41.06
25 59.48 3 .30 42,78
26 41 06 3  43 44 49
27 42.64 3.56 46.20
28 44.22 5.69 47.91
29 45.79 3.82 49.61
30 47.37 3  93 51.33

NuTa..—La cantitat per merma 8 ’ /s es resultat 
de la práctica durant anys consecutius, d ‘una 
fábrica de fllats, gastant cotó Americá.

Ab las equivalencias que precedeixeo, inme- 
diatament se pot apreciar el valor de puja ó 
baixa per paquet de cotó filat que importa las 
oscilaciÓDS que sofreix el cotó en els raercats 
d‘origen. Y cambé elpreu de cost, del cotó ne- 
cessari per filarlo, segóns las unitats del nostre 
mercal.

JüSBPH F o k a st b

Resistencia del
algodón Americano

En el número 16 publicamos un artículo de­
terminando el coeficiente oficial 739 para la re­
sistencia de los hilos de algodón americano, y 
según el parecer de algunos fabricantes de teji­
dos, este coeficiente es bajo. En apoyo de su te­
sis, manifiestan que se compran hilos de algodón 
y aceptando este coeficiente, el hilo por ejemplo 
número 30, se rompe á kilos 24*63, siendo así 
que en sus compras, este número 30 le sufre 
una resistencia más elevada; hasta 28 kilos.

Si bien es verdad que en plaza se ofrecen 
á la venta, n.“ 30 americano con resistencias de 
24 y Vs ú 25 kilos y  30 americano de 28, nos­

otros nos ratificamos á nuestro artículo c i­
tado, en que el coflciente oficial debe de ser 
el 739 y si se quiere producir ó consumir 
de más resistencia, ésta debería ser llamada 
resistencia extra y en este caso convenirse 
el precio de compra venta, toda vez que si 
bien se hacen ó producen distintas resistencias 
en un mismo número, su coste de producción es 
mucho mayor por parte del fabricante de hila­
dos, y en demostración damos el modo que se 
producen ó deben producirse en uno y otro 
caso para que puedan hacerse cargo de la di- 
fei encía de dicho coste.

Ejemplo:
Organización que tiene ó debe tener una sec­

ción de hilatura para la elaboración de n.°30 
algodones americano resistencia Oficial.

Hebra de 2 S  á 26 » .

Tela batán n.» 0‘00180
Carda alimentada 0‘00180 estirajes 100= 0‘180
1 . ' pasaje manuá cintas 6 » 6 =  0180
2 ° » » » 6 6 =  0*180
S.” • * 6 6 =  0‘ 180
Mechera En grueso alüue&Uda 0‘18 . 4*3= 0‘77

» Intermedia » 0‘77 » 4‘5 =  1*71
1 En fino » 1‘71 . 5 =  4*26

Hilados » 4‘25 . 7*1=30*
Resistencias extras

Hebra de 26 á 27 ■ ■

Tela batán n." 0‘00200
Carda alimentada 0'00200 estirajes 110= 0‘220
1. * banco manuá 8  cintas » 7 =  0‘189
2. * . » 8  » 7 =  0 ‘166
3. ‘ . ' .  8 » • 7 == 0‘144
Mechera en grueso allmeDlada 0‘144 » 4‘3 =  0‘61

> Intermedia » 0‘61 » 4‘ 4 =  1‘34
» En fino » i ’34 » 5 =  3‘35
• Superfina » 3‘36 » 6‘4 =  9‘00
Hilados . 9*00 .  7 =  3 i ‘6
Acartamientos: Sea la distancia de centro á 

centro de los cilindros.
Primer caso resistencia Oficial.

1-*
2.*
3,'

1 . ‘

2 . ‘

banco de manuá

Mechera En grueso »
» Intermedia »
> En fino » 

Hilados »
2.® caso resistencia extra 
banco de manuá “ /m 

» » » »

36 — 38 — 42 
36 _  38 — 41
36 _  37 — 41 
33 — 40
32 —  39 
31 — 39 
27 — 38

37 _  39 _  42
37 — 39 — 41
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3.' 36 — 38 — 41 
34 — 41 
33 — 40 
32 — 39 
31 — 39 
28 — 38

Mechera EIn grueso »
» Intermedia »
• En fino «
» Superfina >■

Hilados >
No pretendemos que se sigan matemática­

mente estas reglas, pues que cada Director ó 
Mayordomo debe forzosamente combinarlo por 
la maquinaria que dispone, pero sí aconsejamos 
se aparten lo menos posible de ellas, sin olvidar 
la máxima que nos legaron nuestros antiguos 
hiladores,

Ellos decían; «para hacer buen hilado mu­
chos doblage y  poco estiraje» y  no porque eu 
aquellos tiempos no estuviera la hilatura al 
grado de perfección que hoy ha alcanzado, debe­
mos olvidar tan buen consejo

B. Pahisba.
Bakcblona Junio 1909.

La novedad se impone
Tres son las muestras que van á represen­

tar el papel de imponente. Estas muestras 
pertenecen á una determinación especial por su 
tacto y suavidad. Son afelpadas de la cara 
inversa, cuyo pelo es suave al tacto. Por la 
cara buena está demostrado su dibujo con lim­
pieza, sobresaliendo la combinación de los hilos 
de sedalina, que mantiene su brillantez en el 
tejido. La calidad de este género, es de tem­
porada, para el consumo de invierno.

¿Quién puede determinar esa imposición ha 
de ser ó no el principio de ana nueva era evoluti. 
va en la fabricación de estos géneros en la pró­
xima temporada?

De las tres muestras que se van á detallar, 
cada una por si determina la idea para formar 
colección de nuevos muestrarios, con la coope­
ración del estudio que fomenta el desarrollo 
del tejido práctico.

Primero disposición «dibujo listas

Dibujo para máquina de 400 ó la Jacquard: 
solo juegan 370 agujas.

Disposición del urdimbre 
2  hilos celeste 
6 .

blanco
sedal.* blanca

4 hilos blanco
6 • celeste
2 >

34 » negro

Aocbo 74 hU9S

Fig. I

74 hilos de muestra
La ropa tejida, tiene 27 hilos por centíme­

tro, de algodón n.° 30 á 2 cabos y los lOhilos de 
sedalina son de n.° 40 á 2 cabos (torcido),

Todo el urdimbre, va sin apresto. En el 
dibujo está demostrado el modo como han de 
pasar los hilos por el peine. Los 16 hilos de se­
dalina pasan á 4 por palleta.

Los 74 hilos de la muestra pasan por 35 pa­
iletas y se dá el caso de que los hilos de color 
celeste, colocados á ambos lados del negro, van 
á uno por palleta, conforme indica el paso del 
peine y el punteado en la cuadricula.

La trama será blanqueada y sin apresto, con 
16 pasadas por V4 pulgada, de algodón de 
clase superior y con la torsión de urdimbre.

La ropa puesta en el telar sale con su cara 
buena por bajo de le ropa tejida.

Será afelpada la cara inversa del tejido de­
mostrando buen pelo.

La cara buena será limpia, para demostrar 
su dibujo y la lista de raso que forma la se­
dalina.

Segunda disposición-dibujo cuadro

Disposición del urdimbre 
8  hilos amarillo pálido ; 4 hilos azul celeste 

24 » blanco 64 * blanco
8  » amarillo pálido (4 » azul celeste

108 hilos muestra
Conforme está representado en el dibujo, su 

aviadura es de 24 lizos y ésta se halla repartida 
en tres cuerpos. Los 40 hilos de raso de ocho, 
son de lista y para el fondo del cuadro son 68 
hilos, combinados de 4 hilos blancos y  4 hilos 
azules con el ligado diminuto de 8  hilos.

Esta muestra tejida tiene 28 hilos por cen­
tímetro y  pasan á dos hilos palleta, en lo com­
prendido de los 68  hilos, que forman el fondo 
del cuadro, De los 40 hilos de raso, como éstos 
pasan á 4 hilos palleta. representan en el tejido 
á 64 hilos por un centímetro de ropa tejida.

Los 108 hilos de ancho que ocupa la muestra, 
serán pasados á 44 pailetas del peine, del modo 
que está demostrado en el mismo dibujo.

El urdimbre está dividido en dos clases: Los 
68  hilos de fondo pasan á dos hilos por palleta,
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de algodón n.” 18 á un cabo, clase superior y 
éstos son aprestados como urdimbre. Los 40 
hilos de la lista de raso, pasan á 4 hilos palleta 
y son de sedalina n.* 60 á 2 cabos torcido; éstos 
sin apresto como urdimbre.

La trama es de algodón de blanqueada y 
su torsión la natural de trama, en clase su­
perior.

4 »  hilos de Raso 66 bUo4 d e  foodo

Ftg

Las 68  pasadas pertenecientes al cuadro de 
fondo, son á 16 pasadas por V* pulgada: y á 
32 pasadas Vi pulgada las 40 pasadas de lista 
transversal que cierran el cuadro del dibujo.

Su tramado es igual al urdimbre en canti­
dad y colores. Las 40 pasadas de lista transver­
sal serán de sedalina de la misma calidad que el 
urdimbre.

Rara vez, se presenta una muestra como la 
presente, que tenga los intervalos de su trama­
do con los efectos de 16 y 32 pasadas por '̂4 pul­
gada, por cuya diferencia en su tramado en pa­
sadas, se precisa una disposición del telar, para 
producir estos efectos textiles.

Recordando recursos prácticos expondré los 
datos que aclaran este punto.

Tratemos de pasadas: Para dar la regulari­
dad do ellas, tenemos la rueda piñón que pro­
duce los efectos eu el telar á üu de que salga la 
ropa con el nombra deseado por V4 de pulgada. 
-\sí pues con dicha rueda obtendremos las 40 
pasadas de lista, á razón de 32 por de pul­
gada.

Sin recambiar la rueda pifión del telar, es 
conveniente que la misma produzca 
en este paso las 16 pasadas para los 
efectos del curso de las 68  que perte­
necen al fondo de este dibujo.

Respecto á las 68  pasadas que tie­
ne el fondo de la muestra, éstas se 
doblarán cada una por sí, y en esta 
fórmula de dobléz, tendrá 136 movi­
mientos el telar para que el pifión 
haga su curso, pero aprovechando 68 
movimientos para el paso de la lan­
zadera con la trama, resultará el 
efecto de la 16 pasadas por </* de pul­
gada, produciendo el efecto buscado, 
trabajado del modo siguiente;

Curso de los cartones del fondo,

para la maquina de repuntar (Tapa)

Cartón l.°n .° I trabajo sin trama 
Repetición 
Cartón 2,°
Repetición 
Cartón 3.‘
Repetición 
Cartón 4."
Repetición

1 con
2 R >
2 » sin
3 1 >
3 > con
4 » >
4 > sin

Cartones hasta 68 68
Total 136

Con la indicada plantilla hay bas­
tante para los 136 cartones ó movi­
mientos del telar.

Páralos efectos de una muestra listada, se 
emplearán 8  pasadas de! fondo de este dibujo, 
sin doblar ninguna de ellas. Colocando sola­
mente un pifión que tenga la mitad de dientes 
del anterior, dará el efecto de las 16 pasada» 
por 4 de pulgada.

Disposición tramado para una muestra listada

Trama 4 pasadas de algodón blanqueado 
» 4 . . .  azul celeste

Total 8  pasadas.

Distinto tramado

Todo igual como la anterior, pero los ocho 
cartones ó pasadas serán de color blanco,
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La tela se fatricará por el envés en el telar. 
Este articulo debe afelparse por la cara in­

versa y sin aprestar. Es necesario que sea bien 
pasado este tejido por el cilindro, á fin de darle 
el buen realce y mantenga el brillo de la se­
dalina.

Tercera disposición: dibujo á listas.

3$üE biH

El urdimbre de esta muestra, está distri­
buido en dos plegadores, para los conceptos si­
guientes:

l . °  P l e g í d o r

1,100 hilos-Blancos 
de algodón n." 60 á dos 
cabos, de clase supe­
rior.

Este urdimbre de 
algodón se nudará en 
los cinco lizarones de­
lanteros déla aviadura.

Este urdimbre de

2.° Plegador 
11 hilos color Blanco. 
64 » » de Yema
11 » > Blanco.
86 hilos de muestra.

Son 2,200 hilos de 
urdimbre de sedalina 
n.' 30 á dos cabos tor­
cidos.

sedalina se nudará en 
los cinco lizos de detrás de la aviadura.

Los dos plegadores se colocarán en el telar, 
de la manera siguiente:

Tendidos los urdimbres en el telar, en forma 
que descansen sus hilos sobre su travesafio, es 
de todo punto indispensable que el plegador de 
algodón vaya debajo y el plegador del urdimbre 
de sedalina quede depositado encima del de al­
godón.

El punto del eje de la íinea, para la coloca­
ción de los travesanos, se busca en la central 
de los anillos de la aviadura y desde este nivel 
se coloca el travesano en que ha de descansar 
el urdimbre de algodón. Este será cinco centí­
metros más bajo del eje central. La colocación 
del travesano en que ha de descansar la sedalina 
está cinco centímetros más alto del eje central.

Esta regla para colocar los travesanos es

variable: influyen en ella la clase del tejido; las 
materias que deben emplearse y algo los liga­
dos que se han de cruzar en su tejido.

La pieza de algodón debe trabajar más ti­
rante que el plegador de la sedalina.

Del modo que está demostrado el dibujo y su 
ligado, se ve que es para que salga su cara bue­
na encima durante su fabricación.

Se tramará á 16 pasadas por V4 de 
pulgada, de trama blanqueada. De 
algodón %  en clase superior y bien 
limpio de semilla.

Este tejido, suponiendo que lo fa­
bricamos de ancho de una «Yardá», 
medida inglesa, nos dará según nues­
tro cálculo el ancho de la medida 
española, si damos el sobre ancho 
que ha de tener la aviadora pava que 
galga bien.

Así tendremos una aviadura de un 
metro de ancho, con dos cuerpos dis­
tintos de 5 lizos y 5 lizarones, con el 
total de 3.300 mallones, bajoel orden 
que señala el pasaje demostrado.

El peine tiene un metro de fino, con 1,100 
pailetas y se pasa á tres hilos por palleta.

Desde un metro que tiene el peine, descon­
taremos el encojimiento que sufre para tejer y 
parte de tirantes para las operaciones de con­
clusión del género, resulta que tendrá un ren­
dimiento de estrechez sobre 10 centímetros y 
será su ancho efectivo de 90 centímetros que es 
lo que consideramos como una «Yarda». Para 
ser efectiva esta medida sólo faltan 14 milíme­
tros por que la Yarda tiene 914 milimetros; pero 
esta pequeña diferencia resulta sin importancia, 
por ser la aproximación del ancho del tejido.

Tejido el género asi será afelpado por la 
cara inversa, obteniendo un pelo bien demos­
trado, y tondosando bien la cara buena del te­
jido, para demostrar la limpieza del ligado y  el 
brillo de los hilos de sedalina.

Hasta aqui están determinadas tres disposi­
ciones, que por sus combinados son muy dis­
tintas unas á otras, detallándose claramente 
loa conceptos más importantes para su fabri­
cación.

Cumpliendo mis buenos deseos, para las 
personas que me pidan datos de artículos teji­
dos, no repararé en emplear tiempo y estudio, 
para complacer las buenas pretensiones, de 
esas personas mismas; así, unidos sus deseos 
con los míos, para el estudio de todas clases de 
géneros podremos llegar á señalar el curso co­
rriente del día. Mi obieto va encaminado á
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buscar en el tejido la grandeza, la novedad y la 
economía, respondiendo al axioma en materia 
textil con el cual encabezo este artículo: «La 
Novedad se impone».

Francisco Bonet Guiu.d.

Nueva Ley
La Gaceta del día 28 de Abril publica la ley 

regulando las huelgas y coligaciones patrona­
les li obreras que es como sigue:

«Don Alfonso XIII, por la gracia de Dios y la 
Constitución, Rey de España:

Articulo I,” Tanto los patronos como los 
obreros pueden coligarse, declararse en huelga 
y acordar el paro para los efectos de sus res­
pectivos in*^ereses, sin perjuicio de los .derechos 
que dimanen de los contratos que hayan cele­
brado.

Art. 2.° Los que para formar, mantener ó 
impedir las coligaciones patronales ú obreras, 
las huelgas de obreros ó los paros de patronos, 
emplearen violencias ó amenazas, ó ejercieren 
coacciones bastantes para compeler y forzar el 
ánimo de obreros ó patronos en el ejercicio 
libre y legal de su industria ó trabajo, cuando 
el hecho no constituya delito más grave con 
arreglo al Código penal, serán castigados con 
la pena de arresto mayor ó multa de cinco á 
125 pesetas.

Art, 3.® Los que turbaren el orden público 
ó formaren grupos con el propósito reconocido 
de imponer violentamente á alguien la huelga 
ó el paro, ó de obligarle á desistir de ellos, ¡ii- 
euiTÍrán en la pena de arresto mayor, A los 
jefes ó promovedores se les aplicará esta pena 
en su grado máximo, siempre que hubieren 
tomado parte en los actos delictuosos,

Se tendrá por jefes ó promovedores de una 
huelga ó paro, para los efectos de esta ley y la 
de Conciliación y Arbitraje, á quienes, por ejer­
cer cargo en Asociación ó Corporación intere­
sada, ó participar en ella, los hubieren acor­
dado; á quienes de viva voz ó por escrito ex­
hortaren ó estimularen á los obreros ó patronos, 
y á quienes, usando y atribuyéndose represen­
tación colectiva, los proclamaren ó notificaren.

Art. 4.® Los que fueren autores de alguno de 
los delitos comprendidos en los artículos 2,® y 
3.® de esta ley, por haber inducido á otras per­
sonas á cometerlos, serán castigados con el 
grado máximo, y los ejecutores con el grado 
mínimo de la pena señalada siempre que conste 
la inducción.

Art. 5.® Las huelgas y paros serán anuncia­
dos á la autoridad con ocho días de anticipa­
ción, en los siguientes casos:

1. ® Cuando tiendan á producirla falta de 
luz ó de agua, ó á suspender el funcionamiento 
de los ferrocarriles.

2. ® Cuando por la huelga ó paro hayan de 
quedar sin asistencia los enfermos ó asilados 
de una población.

Art. 6.® Las huelgas ó paros serán anuncia­
dos á la autoridad con cinco días de aoticipa- 
cióncuando tiendan á suspender el funciona­
miento de los tranvías, ó cuando ¡i consecuencia 
de ellos todos los habitantes de una población 
hayan de quedar privados de algúu artículo de 
consumo general y necesario. Tanto en este 
caso, como en el del articulo anterior, al anun­
ciar á la autoridad la huelga ó paro, se pondrá 
en su conocimiento la causa que los motiva.

Art. 7.® Los jefes y promovedores de las 
huelgas ó paros comprendidos en ios artículos
5.® y 6.°, que no los hubieren anunciado á la 
autoridad dentro de los respectivos plazos, 
serán castigados con la pena de arresto mayor.

Art. 8.® Las reuniones ó manifestaciones que 
se celebren con el fin de acordar, de sostener 
ó impedir una huelga ó paro, se atemperarán á 
lo dispuesto en la ley de Reuniones públicas.

Los delitos penados por la presente ley se 
considerarán asimilados á los comprendidos en 
el Código penal para los efectos de la mencio­
nada ley de Reuniones públicas,

Art. 9.® Las Asociaciones legalmente cons­
tituidas podrán formar ó sostener coligaciones, 
huelgas ó paros con arreglo á lo dispuesto en la 
presente ley. Pero no podrán obligar i\ los aso­
ciados á adherirse á la coligación, huelga ó paro 
por medios atentatorios al libre ejercicio de sus 
derechos.

Los asociados que no se conformen con los 
acuerdos acerca de una coligación, huelga ó 
paro, podrán separarse libremente de la Asocia­
ción, sin incurrir por esta causa en responsabi­
lidad de ningún género para con la misma, sal­
vo los compromisos de carácter civil contraídos 
con aquélla.

Art. 10. Los Tribunales municipales son les 
competentes para conocer de las transgresio­
nes previstas y penadas en esta, ley, tramitán­
dose según los procedimientos y los recursos 
establecidos para los juicios de faltas.

Los Tribunales municipales aplicarán á ios 
comprendidos en esta ley las disposiciones con­
tenidas en la de l l 7de  Marzo de 1908 sobre 
condena condicional.
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Art. 11. Quedan derogados el art, 556 del 
Código penal y todas las demás disposiciones 
que sean contrarias á lo establecido en la pre­
sente ley.

Por tanto:
Mandamos á todos 

los Tribunales, justi­
cias, jefes, goberna­
dores y demás auto­
ridades, así civiles 
como militares y ecle­
siásticas de cualquier 
clase y dignidad, que 
guardeny hagan guar­
dar, cumplir y ejecu­
tar la presente ley en 
todas sus partes.

Dado en Palacio, á 
veintisiete de Abril 
de 1909.— YoelHey.—
El ministro de la Go­
bernación, Juan de la 
Cierva y Peñaflel.»

dustrial, en el que se confunden unas fábricas con 
otras y en el que se hallan los talleres más im­
portantes de España para la construcción de las 
máquinas textiles, nos fué recomendada la im-

f .

v i í lá  parcia l «el im p o  «e Im  « la llaales i  la  liP rIca  íe b la a ía e a . Male y  tp ree tts  í e la  Viada de A a le a io ll l i

Blanqueo, tinte y Aprestos
Visita á la fábrica de la Vda de Illa

En otros números nos hemos ocupado de los 
distintos establecimientos industriales que están 
enclavados en el distrito deS. Martín de Proven- 
sais, dando á conocer siempre los diversos tipos 
de máquinas que se construyen en cada uno de 
ellos.

Recorriendo este distrito eminentemente in-

>S'.

S«MÍóa de aapaa lecaderai

portante fábrica de aprestos, blanqueo y tinte, 
que la Sra. Vda. de Antonio Illa, posee en la ca 
lie de Pujadas, número 140, cerca de la carretera 
de Mataró.

Con el más vivo deseo de conocer an impoi- 
lante establecimiento industrial, suplicamos á 
nuestro buen amigo Sr. Parés, fabricante de te­
jidos, nos dispensara el honor de presentarnos al 
regente de la casa y debido á la galantería de 
nuestro buen amigo, fuimos objeto de la más 
franca benevolencia por parte de los Sres. Illa 
(laime y Vicente), que enterados del motivo de

nuestra visita, no tuvie­
ron reparo de acceder 
á todas nuestras peti­
ciones pero, habiéndo­
nos expuesto que el día 
20 de este mes la Socie­
dad "El Progreso In­
dustrial" debía venir 
con los alumnos y so­
cios á reconocer el sis­
tema de trabajo, que se 
emplea en la fábrica 
podríamos ver las va­
rias pruebas de tinte y 
demás opéraciones que 
para dich-j acto tenían 
en estudio, creimos pre­
ferible dejar la visita 
para dicho día.

No obstante, los se­
ñores Illa se pusieron 
á nuestra disposición, 
pues según nos dijeron.
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«nuestra casa estará siempre abierta para Vds. en 
reconocimiento al bello ideal que persigue El Eco 
de la Industria».

Mucho nos halagó el franco trato con nosotros 
observado y prometimos asistir el día que “ El 
Progreso Industrial** fuese á visitar la fábrica.

Efectivamente el Domingo día 20, con los 
alumnos que concurren á las cuatro clases dis­
tintas que sostiene aquella entidad, varios socios 
de la misma y otras distinguidas personalidades 
nos unimos á ellos para visitar el establecimiento.

Los visitantes fueron recibidos por los her­
manos Sres. Illa, que con la amabilidad que Ies 
caracteriza, mostráronse dispuestos á enseñar la 
casa y dar cuantas explicaciones pidiéramos 
todos para satisfacer la curiosidad que nos 
producía la contemplación de las distintas mani­
pulaciones que sufren las materias en su adobo.

Estas operaciones, en dicho establecimiento 
se hacen en el grado más perfecto de los ade­
lantos.

Esta casa, por espacio de muchos años, pues 
fué fundada en 1870, ha procurado implantar las 
mejores máquinas y sistemas de adobo y gracias 
al esclarecido talento y actividad, muy recono­
cida por cuantos tratan á los hermanos lila, ha 
sido la primera en adoptar los adelantos que se 
implantaban en naciones que para este ramo de 
la industria ocupan el primer lugar y con la im­
plantación de máquinas modernas para el apresto 
y blanqueo, como asi también adoptando las me­
jores fórmulas para trabajar las materias y para 
el tinte, han rechazado por completo toda mani­
pulación engorrosa y pesada y de su estudio han 
nacido procedimientos sencillos, pero de suma 
utilidad, que simplifican en gran manera el siste­
ma de trabajo, para operar el algodón en madeja.

El grupo de alumnos, acompañado siempre de 
los Sres. Illa, siguieron las dependencias de la 
casa por el orden siguiente:

Almacén de materias, en donde depositados 
los paquetes ó pacas, un operario prepara la cade­
na, sistema inventado por los Sres. Illa, que con­
siste en el cruzamiento de un mazo con otro, for­
mando una cadena sucesiva basta alcanzar la 
capacidad de unas calderas que reciben las ma­
dejas para sufrir la operación del descruado, per­
maneciendo en ellas las horas necesarias y á la 
temperatura de dos admósfera? ¡ luego la cadena 
de algodón es trasportada mecánicamente á un 
gran cubo donde sufre la operación del baño de 
cloruro y ensegruida por medio de otro carrete 
movido mecánicamente se extrae la cadena, que 
es conducida á una gran balsa en la cual está dis­
puesto el ácido y en la que permanece el tiempo 
necesario para solidificar la blancura y quitarla 
la parte de cloruro que aun contenga y pronto las 
máquinas picadoras ó masas están dispuestas para 
extraerle todas aquellas materias nocivas que 
hubiesen podido quedar para perjudicar la fibra 
del algodón. Dos grandes chorros de agua le dan

una limpieza extremada. Todas estas operacio­
nes son sucesivas y sin intervención del perso­
nal, pues todavía la cadena guarda su forma de 
arrastre de tantas unidades como se le adhieren. 
Esta cadena al salir de las mazas picadoras su­
fre la operación de escurrir. Un operario la corta 
cuando está lleno el hidro extractor, se le extrae 
el agua y queda la operación del blanqueo tan 
p.ilcra que no es maravilla si se tiene en cuenta 
que estas operaciones son mecánicas y sucesivas 
y que forzosamente no han de manchar para nada 
el algodón en ninguna de sus varias operaciones.

Apresto.—Seguimos luego la importante sec­
ción de encolage en madejas, una de aquellas 
operaciones que más perjuicios causan ai indus­
trial si no es dado el apresto como ilfaut, según 
la calidad de los algodones y el destino á que se 
hallan destinados. Pronto comprendimos el es­
mero que han de poner en esta operación, obser­
vando la flexibilidad y suavidad que tenian los 
algodones una vez sujetos á la operación de apres­
to. Una potente prensa hidráulica es la ejecuto­
ra del prensaje del algodón, una vez tiene la 
cola conveuiente, pasando luego á las 12 máqui­
nas cepilladoras, complemento perfeccionado 
que tiene la casa para igualar y desiriar conve­
nientemente los hilos á fin de que no queden nú­
cleos de hilos pegados por efecto de la cola.

Tinte.—Donde pudimos notar los cuidados de 
la dirección es en esta importante sección, á la 
cual han prodigado todos sus cuidados, para pre­
sentar una tintorería modelo, dando la conformi­
dad á cada partida de algodón que sale de la ca­
sa, tanto en concepto de su tonalidad visual, 
como en solidez y resistencia de la materia en es­
tado primitivo.

El cronista se admira, sin poder metodizar la 
série de detalles que completan esta importante 
sección, que solo en su conjunto pueden comple­
tar una perfecta labor informativa.

En un laboratorio en que no falta el menor 
detalle, aun para el más exigente, se hacen todos 
cuantos ensayos y pruebas de coloridos les son 
encomendados por ios fabricantes, así como tam­
bién las pruebas de los nuevos colorantes que las 
grandes casas van introduciendo en el mercado.

Llamó la atención á los visitantes una peque­
ña estufa que por medio de unas devanaderas 
puestas en movimiento en las que son colocadas 
las madejas, se efectúa la prueba de coloridos, al 
objeto de poder ver casi instantáneamente el 
efecto que resulta después de secado.

Una sala exprofeso ocupan las 1500 cajas des­
tinadas á guardar las madejas y luego de tintadas 
de cada partida que entra en la casa para los 
efectos de comprobación, tanto en colorido como 
en análisis de la materia entregada. Está comple­
tado este verdadero archivo de las materias de ca­
da casa con un Dinamómetro para observar las 
resistencias de los algodones, antes y después de 
operados.
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Quisieron dar testimonio de su labor tintando 
á presencia nuestra el color indentren oro, obte­
niendo una tonalidad compacta sin un desliz en 
su observación visual y de una solidez máxima 
dada la naturaleza del producto que elijieron.

deros para nuestra industria, sobre una base po­
sitiva cual es la de la perfección de nuestra ma­
nufactura.

Quedó completada nuestra agradable visita 
con un lunch que nos ofreció el amable señor

Illa, con el que quiso 
estimular á los obre­
ros, á aquellos que tras 
el estudio de nuestros 
adelantos, acuden pre • 
surosos con el afán de 
saber.

N.

»r

Sculifl i t  lidie*

Y  pasamos por finá la sala donde tienen cinco 
grandes aspas secadoras que á la temperatura 
de 70/80 grados y una velocidad conveniente, los 
mazos que en ellos se colocan, son rápidamente 
secados.

Llamó nuestra atención que la mayoría de las 
barras eran de latón y 
esta disposición obe 
dece á evitar la rotura 
de hilos; el menor de­
talle, la más pequeña 
obstrucción ha sido 
prevista por los direc­
tores. El secaje ó se­
cado natural es gran­
dioso; ocupa toda la 
parte superior del edi­
ficio que es inmensa 
mente grande.

Llegamos por fin á 
la contemplación in­
terna y reflexiva de !a 
labor y esfuerzo que 
ello presupone y todos 
convenimos en qu'e 
solo con industriales 
como el que acaba­

mos de conocer no por 
sus palabras, sino por 
sus actos, podremos 
predecir nuevos sen-

(I)A propósito de una 

Visita á una fábrica

En estos días, por 
la acción evolutiva de 
los tiempos, se van 
ya suaviza ndo las hon­
das asperezas que 
siempre empañaban la 
harmonía que debe 
prevalecer continua­
mente, entre el poten­
tado y el humilde, en­
tre el patrono y el 
obrero ó para mejor 

decirlo entre el capital y el trabajo 
En estos días en que este pavoroso problema 

que tanta sangre y lágrimas ha costado, y que

(1; Nos hs sido eDvUdo por uno .le los qae tomarin parte ea le 
▼ieita qoe reaenarnos, el e eer itoq Q esifoe ; qoe Con ̂ uato pabUcamoA,

, - L

. mu

Laboraierle ea el qoe *e deiarrolló una prueba i  preaeocia de varíM profetere*
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desde hace muchos años ha preocupado grande­
mente á todos los Estados y naciones civiliza­
das, gracias á las corrientes de buena voluntad 
manifiesta y ante todo, á la sólida cultura de am­
bos, queda solucionado asunto tan trascendental.

El operario hoy día no se preocupa solo en pro­
ducir maquinalmente; en ganar su salario hacien­
do esto ó aquello en forma rutinaria, No, el obre­
ro va más allá; quiere laborar intelectual y 
manualmente teniendo presente siempre que per­
feccionándose él, perfecciona también su labor y 
le dá facilidades para llevarla á cabo.

«El Progreso Industrial», entidad que se preo­
cupa para dar una ámplia enseñanza á sus socios 
y salvar ese problema que afecta á todos en ge-

se devuelve tal como la deseaba, bien aprestada, 
ó bien teñida en ei color pedido. Y  todas las ma­
nifestaciones iban acompañadas de detallada y 
elocuente explicación que daban los Sres. Illa 
para satisfacer preguntas que les hacía la concu­
rrencia, respecto á sus procedimientos muchos 
de ellos patentados.

Pasamos después á su bien completo laborato­
rio para la manipulación de los colores, haciendo 
á nuestra vista algunos de ellos con los cuales se 
tiñeron algunas madejas de modo irreprochable 
probando una vez más la altura en que han 
sabido colocar su manufactura.

Uno de los adelantos con que cuenta también 
la fábrica son unos secadores al vapor llamados

S2-

Tintes de la Viuda de Antonio Illa

is 32------------------

Muestras teñidas á presencia de los visitantes

neral, organizó el pasado domingo una excursión 
de instrucción práctica á un importante centro 
fabril, á la casa «Vda. de Antonio Illa» fábrica 
de blanqueo aprestos y tinte, cundiendo el entu­
siasmo por cuanto según manifestación de algu­
nos socios dicha fábrica es una de las más per­
feccionadas que existen en su Industria.

Se reunieron bastantes socios que con los pro­
fesores de tejidos Sres. Rodergas, Oliveras, Es- 
clasans, Flaquer y Serra formaban un grupo de 
cerca á doscientos. Recibidos éstos por los her­
manos D. Jaime yD . Vicente Illa, se procedió en­
seguida á recorrer ios diversos departamentos de 
que se compone la fábrica. Allí se pudieron preci­
sar las diversas operaciones de la casa, desde que 
el cliente entrega la paca de madejas, hasta que

«Aspis» con los cuales en media hora á más tar­
dar pueden secarse hasta unos 50 kilos de algo­
dón permitiéndoles así cumplimentar cualquier 
encargo enseguida.

Se dió por terminada la visita cerca de la una, 
•mo sin ser antes obsequiados con un «lunch» dán­
dose en él, hermoso espectáculo de verse confun­
didos y obsequiarse al patrono y al obrero, y al 
descorcharse el «Champagne» brindar unos y 
otros por su mutua prosperidad y la de la casa, 
convertida durante cuatro horas en Aula de ensc 
ñanza, de aquellas que no se olvidan nunca pues 
van unidas al agradecimiento.

Hicieron uso de la palabra el Director del «Eco 
de la Industria» señor Paulet quien con fácil pa­
labra puso de relieve el provecho sacado de la
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visita y los señores Rodergas, Oliveras, Escla- 
sans y otros, resumiendo el señor Parés Cros de 
la Junta del «Progreso Industrial» manifestando 
que el éxito de la visita de hoy les dá aliento para 
proseguir en el camino emprendido, compren­
diendo que toda idea de progreso tiene que venir 
basada en la instrucción. A  continuación hizo 
también uso de la palabra D. Jaime Illa para ex­
presar su agradecimiento por la distinción de que 
habia sido ob eto su fábrica con tan agradable 
visita.

Que la obra de cultura de el «Progreso Indus­
trial» tenga imitadores y que en todas las sucesi­
vas visitas puedan adquirir enseñanzas tan sóli­
das como la efectuada el pasado Domingo á la 
fábrica de la señora Viuda de Antonio Illa.

R. Roca y Plana

Noticias Oficiales
—Por real orden del Ministerio de Instrucción 

pública fecha 12 de Mayo, publicada en la «Gace­
ta» del día 23, se ha dispuesto que el crédito de 
23.700 pesetas, consignado en el artículo 2.*, ca­
pítulo 7.* del presupuesto vigente de dicho Minis­
terio «Para premios ordinarios y extraordinarios 
á los alumnos de todas las enseñanzas de Artes é 
Industrias, mediante propuestas de las respecti­
vas Escuelas» se distribuya en la forma que se 
menciona.

—Por real orden del Minisfro de Hacienda, fe" 
cha 12 de Mayo, inserta en la «Gaceta» del día 20, 
se ha dispuesto, á instancias de D. Antonio Pérez 
y Pérez, de Alicante:

1. * Que los desperdicios de pelo de cabra, 
cardados, ó los peinados en trozos de mecha que 
por su longitud de algunos centímetros son por 
completo inservibles para las aplicaciones pro­
pias de las mechas, deberán adeudarse por la 
partida 344 del Arancel; y

2. ” Que con el fin de evitar las dudas que en 
lo sucesivo pudieran suscitarse, se adicione el 
Repertorio del Arancel con las siguientes llama­
das: «Desperdicios de pelos cardados y los peina­
dos en trozos de mecha de menos de un metro de 
longitud, Partida 344.» «Los mismos de mayor 
longitud, constituyendo mechas ó formando man­
tas, Partidas 345 y 346.»

La Gaceta del pasado mes de Abril publica 
los canjes de notas entre nuestro País, Bulgaria 
y Rumania, para regularlas relaciones comercia­
les, asi como también los convenios de comercio 
entre España. Rumania y Sérvia.

Modificaciones Arancelarias
Por Decreto se han introducido las sig^uientes 

modificaciones en los aranceles de Venezuela.
Articulo 1.® Se aforan en la 6.  ̂ clase arance­

laria, con un recargo del 30 por 100, las zarazas, 
percalas, nansouk, rásete, popelinas de algodón, 
cretonas, calicós, carlancanas, brillantinas, mal- 
vinas, japonesas, lustrillos, los listados que ten­
gan más de 13 hilos de urdimbre en un cuadro de 
5 milímetros, el merino de algodón y la franela 
de algodón de color, las musulinas, crespo, lino, 
rengue, bareje, granadinas, organdia. céfiro cla­
rín, dulce sueño, tarlatán, imitá holán batista, ba- 
tistilla de algodón blanca ó de color, lisas, labra­
das, caladas ó bordadas en piezas ó en cortes pa­
ra vestidos, las etaminas de algodón de color y 
cualquiera otras telas semejantes á las anterio­
res que no estén comprendidas en otras clases y 
sirvan para traje de mujer.

En Cuba

En decreto se dispuso que los números 113, 
129, 145 y 148 de la tarifa en vigor, queden redac­
tados como sigue:

B a s e  D e c r e t o

113 Hilos é hilados:
a) En carretes, madejas 
ú ovillos para crochet, 
bordados y coser (disp.
3 reg. 9) peso neto. . .

b) En madejas, husos ú 
otra forma exclusiva­
mente para la fabrica­
ción de tejidos (disp. 3 
reg. 9) peso neto. . . .

c) Cordoneria...................
129 Hilos é hilados:

a) En bovinas, madejas ú
ovillos {disp. 3 reg. 9) 
peso neto.......................

i) Fibras vegetales cuya 
manufactura ó prepara­
ción no está expresa­
mente tarifada (disp. 3 
reg. 9) peso neto. . . .

145 Lana hilada, hilos é hi­
lados de lana . . . .

148 Seda ó borra de seda;
«) Torcido en carretes 
maderas ú otra forma 
para costura ó borda­
do.................................... valorem

b) En madejas ú otra
forma exclusivemente 
para la fabricación de 
tejidos.............................

Kilog. 0,20

loo kilog.
0,15
6,00

Kilog. 0,10

Ad valorem

30®,'.

Ad valorem 25 '  ,

Nuestros favorecedores han ofrecido 
aceptar con preferencia ios artículos 
de nuestros anunciantes.
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Recortes
En el palacio de la diputación se ha reunido el 

Patronato de la Escuela Industrial, dándose 
cuenta, entre otros asuntos, del donativo hecho á 
dicha institución por el señor Lucena.

íSúm

Mientras el pánico cunde entre nuestros in­
dustriales, hallamos una nota lisonjera en la 
prensa de Tarrasa que con marcado gusto repro- 
ducimos-

«Bueaag aoticias. Son bastantes satisfactorias 
las impresiones recogidas en su campaña por pro­
vincias, de los representantes de nuestras fábri­
cas y bastante lisonjeras las noticias de notas y 
pedidos que se van recibiendo.»

Según impresiones que hemos recibido, los fa­
bricantes de Sabadell auguran también una bue­
na temporada. Mucho lo celebramos y que per­
sista.

W W W

La Dirección General de Aduanas ha resuelto 
que la cola líquida para aprestos, adeude por la 
partida 223 del Arancel, tal y conforme solicitó 
del Sr. Ministro de Hacienda la Asociación Gre­
mial de Droguería y productos químicos de esta 
ciudad, con motivo de varios reparos puestos por 
la Dirección á otros tantos despachos del produc­
to mencionado.

En una de las sesiones celebradas últimamen­
te por la Junta Directiva del Fomento del Trabajo 
Nacional el secretario Sr. Aguilera dió cuenta de 
las sesiones del Congreso algodonero celebrado 
en Milán y al que asistió junto con D. Eduardo 
Calvet, representante de las asociaciones de hila­
dores y tejedores españoles en el Comité de la 
Federación Internacional, manifestándose muy 
complacido del recibimiento que les fué dispensa­
do y dando datos muy interesantes sobre el pro­
greso de las industrias algodoneras y las condi­
ciones económicas en que se desarrollan- La Jun­
ta acordó por unanimidad felicitar á D. Eduardo 
Calvet, é invitar á dicho señor y al señor Aguile­
ra, á que den una conferencia en el Fomento so­
bre el Congreso Algodonero de Milán.

Dice la prensa de Madrid que á propuesta del 
vocal don Alfonso Sala, la Junta de Aranceles y 
valoraciones ha acordado que determinados pro­
ductos que se destinan á la industria de la tinto­
rería continúen tributando 15 céntimos por kiló- 
gramo; y respeto de los productos químicos no

expresados taxativamente, se ha resuelto de con­
formidad con lo interesado por el Sr. Quintana.

Después de numerosos ensayos hechos en el 
país, se ha encontrado un producto industrial 
para fabricar cojinetes que no necesiten lubrifi 
cante. Este producto, llamadofibragrafito, se com­
pone de dos substancias: fibra de madera dura y 
grafito. Para su fabricación se comienza por re­
ducir la madera dura al estado de pulpa y se agre­
ga enseguida grafito porfirizado; la materia se 
coloca en un molde constituido por un cilindro de 
hierro que tiene varios agujeros pequeños en su 
parte inferior, recordando, por varios puntos, la 
máquina de fabricar fideos. Se agrega agua á la 
mezcla y se comprime con ayuda de una prensa 
hidráulica. La compresión hace escapar el agua 
por los pequeños agujeros dispuestos en la parte 
inferior del molde, y como la fibra de madera se 
opone al paso del polvo de grafito, éste es com­
primido fuertemente entre las fibras, resultando 
una masa muy dura de madera y grafito. Cuando 
se retira la materia del molde presenta un aspec­
to suave y satinado. Se la seca al aire, saturada 
de aceite de linaza, y se la somete en un horno á 
una temperatura elevada.

Esta última operación suministra la fibra gra­
fito dispuesta para su uso.

Construyendo un cojinete con fibra grafito se 
reduce considerablemente el desgaste del eje que 
soporta, pues el grafito constituye, como todos 
saben, uno de los mejores lubrificantes conocidos-

Dícese que con la intervención de valiosos 
elementos, se proyecta celebrar en Tarrasa una 
Exposición internacional permanente y que ésta 
revestirá suma importancia.

Adelante y  que sea un hecho tan importante 
idea, que en estos actos siempre nos pondremos 
al lado de los organizadores.

W W W

Se ha constituido en esta, la sociedad «Enrique 
Salvans y Comp.*» según escritura firmada ante 
el notario, don Guillermo A. Tell Lafont. Sei á di­
cha sociedad mercantil regular colectiva que gi 
rará bajo la indicada razón social y de la que son 
socios don José Oliu Guix, ambos con el uso de 
la firma social, indistintamente.

Regirá dicha sociedad dedicándose á la misma 
fabricación de tejidos novedad en seda, lana y 
algodón, que se dedicaba la disuelta sociedad 
«Enrique Salvans».

Ayuntamiento de Madrid
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Su Santidad el Papa, acaba de agraciar con su 
bendición autógrafa á la escuela Industrial y de 
Artes y Oficios de Sabadell, correspondiendo al 
magnífico trabajo debido á los-alumnos de la mis­
ma, que le presentó recientemente en Roma, en 
nombre de la Junta de Patronato, el señor don 
José Gorina y Pujol, y que reproduce en tejido el 
retrato de Pío X.

Ha sido nombrado Director del «Acondicio­
namiento Público Municipal» y del «Laboratorio 
químico» de Sabadell, el Ingeniero industrial y 
químico don Manuel Vidal y Folquet.
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