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Los disturbios ocurridos en esta durante los
ultimos dias de julio, y que lamentamos de veras,
han retrasado la salida de este numero. Por tal
motivo hemos creido conveniente dar dos name-
ros en uno para no alterar el orden del mismo.

Crisis textil

Si contemplamos serenamente la situacion actual
de nuestra industria textil, aun para aquel que tiene
innato el espiritu optimista, no podremos menos de
confesar la aguda crisis que atraviesa y !'a pendiente
ruinosa a que esta iniciada, si todos los que a ella
consagramos nuestras energias no nos esforzamos en
orientarla hacia senderos mas en consonancia con la
verdadera economia moderna, Unico elemento en que
cifran su prosperidad y porvenir las industrias de las
naciones més adelantadas.

Diario de Avisos de Manresa leemos, en co-
rroboracion de lo dicho, lo siguiente:

*Siendo Manresa un centro importante de ma-
nufacturas de algoddon y dependiendo de su
prosperidad el sustento de millares de obreros,
nos hemos preocupado de estudiar la crisis ac-
tual, convenciéndonos firmemente de que no es
pasajera, ni obedece & causas locales.

La crisis actual tiene, por desgracia, raices
muy hondas y es debida principalmente a la
ley reguladora fundamental de desequilibrio
entre la oferta y la demanda, siendo consecuen-
cia ldgica de la lucha entre la vieja Europay la
joven América y en parte el Asia.

Europa, quehVstahacepocos afios suministraba
todos los articulos manufacturados a los demas
paises del mundo, ha visto invadidos sus merca-

dos por loa géneros de numerosas y potentes in-
dustrias establecidas en los Estados Unidos, Mé-
jico, Japon é Indias, que. luchando en mejores
condiciones, han cerrado la puerta & nuestra
exportacion, La falta de esos mercados ha crea-
do una situacion dificil a la industria europea
cuya soluciéon es muy dificil de encontrar.

Las fabricas inglesas trabajan cuatro dias
por semana; la industria italiana, que tuvo un
principio tan floreciente, esta medio paralizada;
Francia, que tiene inmejorables mercados en
sus numerosas colonias, lleva una existencia
penosa.

¢Y qué ha de hacer la industria textil espafo-
la. sin disponer de ninguna coloniay encontran-
dose el mismo pais como Unico consumidor
completamente exhausto por la gran emigra-
cion, por la importante crisis agricola y espe-
cialmente vinicola, por la falta de fomento &
toda riqueza natural y por carencia de protec-
cion ala Agricultura, Industria y Comercio?

En un periédico local leimos hace pocos dias
lina informacién en la que se presentaba como
leve el conflicto actual de la industria manu-
facturera.

iOjala fuera verdad tanta belleza! Inférmese
el colega del valor de la primera materiay de
los precios de la venta de los articulos manu-
facturados; entérese del coste de hilar y tejer
en los paises mas adelantados y se convencera
de cuan angrustiosa y dificil es la situacién ac-
tual.

La crisis, por desgracia, es tan intensa como
honda. Aunque afortunadamentefracasoelsAorf-

proyectado dias pasados por algunos al-
godoneros catalanes, puede venir dia no lejano
en que la idea se imponga por fatal imposicion
de la realidad, que oblig'ard & unareduccionde
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jornadas, si el Gobierno no se resuelve a cortar
la sangria suelta de la emigracion, que podria
evitarse abriendo canales y carreteras que faci-
litaran la explotacion de las grandes porciones
de terreno hoy incultoy no se decide a prote-
ger en lo que sea de justicia a las mutuas ex-
portadoras de manufacturas.

De no establecerse con urgencia una politica
econémica firmemente desarrollada en benefi-
cio de la produccion nacional, no se pasaran
diez aflos—asi nos lo decia dias pasados una
persona muy entendida en estos asuntos—que
no veamos paralizada la mayor parte de la fa-
bricacién catalana.

El augurio es muy triste. Procuren las clases
gobernantes evitar que se cumpla.»

Continuemos por nuestra parte diciendo que es
evidente, de una evidencia aplastante, el desequili*
brio entre la oferta y la demanda, entre la produc-
cion y el consumo. Este es el factor principalisimo,
causa de nuestra precaria situacion,

La produccién no aminora: cada industrial, obede-
ciendo 4 una ley de economia, maxime en nuestra
actual situacion, aumenta su producciéon. El consumo
no aumenta; que digan su palabra esa legion que acu"
de a nuestros mercados peninsulares para colocar
nuestros tejidos. No hablemos en las condiciones
econdmicas que se hacen las ventas frente tal
situacion; preguntadles la situacion de Galicia y de
su emigracion; de la actividad que se notaba en
las Vascongadas y la riqueza de su Bilbao y de su si-
tuaciou actual; y sigue Castilla y sigue Andalucia y
cada viaje la casa que alcanza e! mismo ndmero de
clientes disminuye en cantidad de pedidos.

Frente tal situacion, el industrial, el que ha de
dar labor diaria & sus maquinas, no puede contem-
plar impasible una situacion tan dificil.

Verdad gue su solucion es mas bien colectiva que
individual y, por lo tanto, ella radica en toda la com-
plejidad de una esfera de nuestra actividad social.

S6lo dos caminos tenemos; 6 aumentar el consumo
interior ¢ acudir a la exportacion. El primero incum-
be mas al Estado, aumentando las fuentes de riqueza
de nuestro pais, que a nuestra accion directa.

En el segundo si que es viceversa: toda la labor a
realizar, toda la obra a ejecutar estd en nuestros in-
dustriales y principalmente en el personal técnico.

No cabe ninguna duda que pre.supone un gran es-
fuerzo el presentar nuestros articulos & la concurren-
cia mundial; pero es preciso, es indispensable, si no
queremos que el tiempo y la ley del mas fuerte vaya
anulando 6 destruyendo & una gran parle Je nuestra
industria.

No cabe ninguna duda que el problema es mas
(écnico que otra cosa; a él, pues, debemos dirigir
nuestras inteligencias para enmendar nuestros actua-
les yerros.

Tenemos & resolver en tejidos de colores el fan-
iasma de los cuatro telares por operario; cuando en la
generalidad mundial es problema resuelto; en los teji-
dos crudos el empleo del Nortrop 6 similares no
ha pasado de raeros ensayos cuanto se ha hecho.

Aun ignoramos la resistencia de los urdimbres que
debemos emplear para alcanzar el mayor coeficiente
de produccion, Nuestras hilaturas dedicadas a nime-
ros linos debemos procurar que aumenten, ya que la
mayor parle de los tejidos de exportacion son tejidos
finos.

Debemos hacei’ cuanto antes el cambio de nuestras
actuales maquinas de preparacion por aquellas més
perfeccionadas que disminuyen la mano de obra y
preparan las materias en forma de alcanzar la mayor
produccién posible. En los acabados bastante se ha
hecho, pero no debe olvidarse que es la seccidon Mmés
importantisima que debe perseguir todo industrial. Y,
por ultimo, hay que hacer personal técnico; sin él
nunca llegaremos a dislinguirnos; es mas: él consti-
tuye la segunda paralela sobre la que ha de conducir
la transformacion de nuestra industria. jQué amar-
gura se siente cuando observamos la prodigalidad con
que la suministran los industriales de otra nacion a
su personal lécnicol Hay que montar un gran insti-
tuto técnico donde pudiese nuestro personal encon-
trar aquel estimulo moral y material que apetece todo
hombre que dedica todo su carifio & una industria.

Que nuestros industriales se pongan & razon, que
estudien serenamente el problema, que se adnen
para esta empresa verdaderamente colectiva, pues
de hacerse individual resultara mas costosa y dificil,
y solo asi lograremos dirigir la industria textil por
senderos de prosperidad a una obra, contribuyendo
en gran parle también ala prosperidad de Catalufia.

P. N.

Nuestras excursiones

Visita hecha & la fabrica de hilados que O. J. Bas-
sols posee en S. Juan de las Abadesas.

Si & resefar la importancia del acto celebrado el
dia 29 dltimo en San Juan de las Abadesas tuviéra-
mos que dedicar este trabajo, muchas serian las cuar-
tillas a llenar y largo el espacio destinado 4ello en
esta Revista; mas, enemigos del bombo, sélo reprodu-
ciremos lo que publicé en su dia el periddico EIPuig-
mal, de Ripoll, excusando méas detalles por haberlos
dado ya los diarios de esta y principalmente EI Dia-
rio del Comercio, Diario Mercantil, E| Liberaly La
Veu de Catalunya.

Acudimos & la informacion de.£//’ai™OTa/por ser
las apreciaciones hechas por un técnico y tener, por
tanto, un valor practico, mas positivo.

Dice asi:

D’ industria cotonera

"El dia de Sant Pere tinguerem ocasio d' asistir a
un acte verament simpatich. Aguest se verifica en
la fabrica que té eslablerta a Sant Joan de lesAbades-
ses el Sr. Bassols, a qui cal remerciar la galanteria.

Se tractava d‘ una excursio promoguda per EI
Eco CE LA I-XXOSTBU ab 1 objecte d' oferir al major
nombre possible d‘ industriais y mecanichs unes ma-



quines Continuas de conslruccio nacional y de les que
n' iii lia tres, unaja funcionant y dues en montura,
en la referida fabrica.

Com que toles les coses que porten la marca cata-
lana ens merei.veu una singular esliina, ens perinetrein
algunes apreciacions sobre 1' autémata en queslio,
Mes avans debein consignar que ‘Is 3J o 60 expedieio-
ilaris poBuerem escoltar del montador Sr, Pahissa,
persona de reconeguda competencia en semblants ma-
leries, una explicacié descriptiva del mecanisme v
enumeracio de ses ventatjes; que niereixen un elogi
les auloritats de Sant Joan pei decidit apoy que pres-
taren: que I'AJunlamenl de Manlleu hi tenia una nu-
trida representacié ab el Sr. Ballle a la capsalera, qui
ens deixa sentir al' hora deis brindis paraules decéa-
lil entussiasme per tol lo que sien manifestacions del
geni catalg; y (inalment remarcarom la labor meritis-
sima del Sr. Paulet, director de la mencionada Revista
industrial y organilzador de la saludable eicursi6, qui
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seya siiigilicital, no hiju% gran paperloque 'n po
dnem dir enginy mecanich. Aixd no significa qu‘ esli-
ga desprovehida de méril, donclis el seu secret con-
sisteix en estar tan soiidament construida y equili-
brada en les paris solmeses a vertiginosa rotacio™ que
li permeti alcansar la velocilal deguda pera salisfer
les actuais necessilats de 1 industria. Aquest proble-
ma esta salisfactoriainenl resolt en la maquina deis
Srs. Costa y Serra, finsal puni que is practichs diu-
lien no saber que escullir entre ella y les uiiltors de
procedencie anglesa. Encare que alguns delalls im-
porlantissims, com son la ventalja de preu, el poguer-
la oblenir al cap d* un mes d‘ esser encarregada, el
esser/riiarj lots els engranalges y ademas 1 esser
catalana, ens ha d‘ inclinar a favor d' ella.

Tols els professionals’hem conirel un dever devant
nostra Cantinua filadora y aquest consisteix en ferne
t' apologia mes calurosa y en demostrar que no es ra-
cional otorgar preferencia a les extrangeres. Per espe-

Acto de la recepcion en S. Juan de las Abadesas

El Ayuntamiento presidido por su Alcalde D. Federico Martin 1.
Nuestro director Sr. Paulet 2.

en son discurs recalca el dever en que eslém de pro-'
e gir les construccions del pais y aboga per la funda-
cio d* una Escola d* arts y oficis en nostra comarca
eininenlmenl industrial.

Els conslructors de la magnifica Continua son els'
Srs. Costa y Serra, que lenen llur taller & Manlleu.

La contemplacié purament objecliva y superficial
de la maquinaria ja dona la sensaci6 de les coses
perfectes; Esbelta y putimenlada la testera, eleganl
e! conjunt ab escayents delalls d* exornado arlistica-
ment armonisats ab la gravetat caracteristica de les
eynes del trevall. Al moment s' endevina la facilitat
que hi ba pera totes les operacions de recambi y de
neteja. Y si |I* esperit investigador del mecanich co-
mensa a penetrar les interioritats de! organisine, com-
pren desseguida que la nostra méaquina pol figurar
gatlardament al costal de les mellors construccions ex-
irangeres y sens que ningl puga senyalarli cap des-
venlalja.

Ens Irovém devant d° una eyna en que, per la

ril de rassa y fins per inslint de conservacié heni de
fomentar y protegir les coses nostres. L‘ industria es
la font de riquesa caudalosa de Catalunya y tenim la
gbligacio de Ireballar ardidament per donarli la ma-
jor independencia. La construcio que ‘ns ocupa deter-
mina un pas geganli en el senlit d* aquesta emancipa
ci6 falaguera; procurém que ‘s fassi extensiu ais de-
mas elements industriais pera que al hermds desper-
tar social y politich de nostra lerra I acompanyi la
eliminacio de lota exlranya tutela en 1' ordre econd-
mich. V are felicitern coralment ais benenierits cons-
Iructors y ais dignissims industriais que, lliures de
lota rutina y perjudici, han admésen llurs fabriques
la maquina catalana.*
Baldomkr Parhamoés
Ripoll 2 de Juiiol de 1909

Como se ve por lodo lo expuesto, fud una buena
idea la que nos indujo a trabajar en la organizacion
de aquel actoy en nuestra labor nos vimos secunda-
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(Jos por el elemento oficial de aquella comaica. Por
ello DO podemos regatear nuestras frases de gratitud a
los Sres. Alcaldes de Manlleu, Toreité y San Juan de
las Abadesas y entidades que con su concurso ava-
loraron nuestra iniciativa dando la simpética fiola
de poder demostrar que en todo lo que se refiere a
la instruccion el elemento oficial no hizo oidos de
mercader ni se desentendié de su mision altruista.

Quisiéramos extender la prueba de nuestro agra-
decimiento al fabricante Sr. Bassols: pero la descor-
tesia con que fuimos tratados por parte del director
de su fébrica nos priva de la satisfaccion de hacer
los elogios que el fabricante se merece, y séanos
permitido, al darle las gracias por su permiso paia
visitar su fabrica de hilados, hacer una pequefia acla-
racion para que cada cual quede en el lugar que le
corresponde.

Previa autorizacion del fabricante Sr. Bassols para
visitar su fabrica y poner en marcha las continuas de
hilar, sobre las cuales debia disertar el Sr. Pahissa,
nuestro querido redactor, invitamos & los elementos
industriales de aquella comarca, los cuales se junta-
ron con nosotros en las estaciones del trayecto.

Llegados & S. Juan, fuimos recibidos por el Alcal-
de y el Ayunlamienlu en pleno, siendo aquél uuestru

durante la excursion, sin que llegaramos a
saber quién representaba 0 tenia el cargo directivo
en aquel establecimiento industrial.

Empezada la conferencia, se prohibi6é por orden
superior poner las maquinas en movimiento, causan-
do gran expectacion en la numerosa concurrencia,
a mas de doscientas personas que escuchaban la iiii-
porlanle disertacion del sefior Pahissa.

Los comentarios fueron muchos y sabrosos, que-
dando, en consecuencia, muy maltrecha ia seriedad
del fabricante, puesto que en aquel inomealo iba por
los suelos el principio de su autoridad.

Nosotros, como uo estamos acostumbrados & estas
descortesias, eucontramos muy incorrecto aquel pro-
ceder. (f)

El pueblo de S. Juau de las Abadesas en peso, las
autoridades referidas y cuantos apreciaron en lodo su
valor lo acontecido, observaron con nosotros aquella
jalla de seriedad.

Del conjunto del acto podemos decir que sentire-
mos siempre un verdadero afecto por cuantos lo se-
cundaron, autoridades, pueblo, elemento industrial y
técnicos y especialmente hacia nuestro amigo Pahi-
ssa por lo factible que hizo la realizacion del actoy
por la abnegacion que demostré en transferir a los
oyentes sus valiosos conocimientos.

WIFREDO PalLET.

(0 EdBLPaigmal leemos U siguiente nocicis:

«Ls peDilltima semana tai despedido por el Sr. Becoloss, t>. José
Cirera, director de la grandiosa fibrica-culonla de Hijos de Barto-
lomé Becoloni, i coDsecneneia de...... mecerse en libros de caballeria.’

Confesamos que de haber sabido edmo procedia dicho sefior no
bubiéramos ido é visitar la fAbrica quedirigia.

N. DBLAR.

Acondicionamiento
de las fibras textiles

Condiciones de las principales materias

empleadas en la Industria Textil

Dadas las numerosas consultas que se nos
han presentado para solventar dudasy aclarar
la interpretacion del dictamen dado en los bole-
tines de analisis, hemos creido conveniente dar
a conocer de la manera mas sencilla posible
las propiedades de los principales productos
empleados en la industria textil, asi como las
condiciones que deben reunir en cada caso.

Desgrase

No hay que ponderar la importancia que
tiene la determinacion de la grasay otras ma-
terias que contiene una materia textil y espe-
cialmente la lana, puesto que siempre da indi-
caciones de gran interés. Por ejemplo, cuando
se trata de lana lavada puede comprobarse si
este lavado ha sido perfecto 6 defectuoso. Como
término medio de los andalisis efectuados pode-
mos decir que la cantidad de grasay materias
solubles que acostumbran & contener las lanas
lavadas esde 1 & 2

Cuando se trata de hilo de lana, puede suce-
der que ésta lleve mucha carga debido a un uu-
taje exagerado 6 bien a estar cargada de sosa 0
cualquier otra materia que sélo puede compro-
barse por un desgrasado 6 lavado adecuado y
ultimamente cuando se trata de lana regenera-
da (borra), es cosa ya muy sabida que, debido &
la competencia que existe en los precios, muchas
veces se afiade no solamente algodén (que es
una materia relativamente cara), sino aceites
de mala calidad, sal comun, sosa, etc.

La poca homogeneidad de la materia en al-
gunos casos obliga &4 que sea escogida con sumo
cuidado la muestra objeto del analisis. Cuando
esto se efectlla en este mismo establecimiento,
entonces se forma un lote, tomando una peque-
fla cantidad de cada una de las muestras que se
han separado para el acondicionamiento de ia
partida. Es preciso, pues, cuando nos sea remi-
tida una sola muestra para desgrasar, que se
tenga un especial cuidado en formaila de pe-
quefas cantidades de todas las balas 6 bultos de
que se componga toda la partida, pues de lo
contrario el resultado obtenido no puede tener
ningun valor.

Esta operaciéon se efectla en un aparato es-
pecial construido expresamente y consiste en
una serie de lavados metddicos con distintos li-



quidos, empleando siempre agua destilada 6
corregida cuidadosamente y acondicionando la
muestra antes y después de esta operacion.

Siempre que se traie de un analisis efectua-
do con una materia textil cualquiera en general,
para el resultado dado en loa boletines de ensa-
yo se entendera que la materia textil de que se
trata contiene la cantidad de humedad admiti-
da iegadiueute. Asi, cuando en un holetiu se di-
ga que la caniidiid de grasa y materias solubles
que contiene una lana es de 1'4 7.» se entendera
que este 1'4 se encuentra en 100 partes de una
mezcla de lana y agua en condiciones legales, 6
sea, eu general, lul partes de la materia absolu-
tamente seca mas una cantidad de agua igual
a la reprise correspondiente.

De esta manera, si hay que restar esta can-
tidad de grasa f6 una carga cualquiera) de una
partida cuyo peso legal se conozca, s6lo hay
que restarla directamente sin necesidad de ha-
cer ninguna correccién, Por ejemplo, si al hacer
una compra de hilo de lana se ha conTeuido
que la cantidad de grasa y otras materias no
debe exceder de un B*/®5 después del analisis
resulta que contiene un y'o 7.» @8te 1'67. de ex-
ceso poara restarse directamente de la partida
total pura hallar el peso & facturar.

Cuaudo el andlisis se rellere & una mezcla
de lana y algodén y se diga que esta constituida
por un 70 7« delanay uu 30 7© de algodon, por
ejemplo, estos dos componentes no seran abso-
lutamente secos, sino que debera entenderse que
cada materia textil contiene una cantidad de
humedad igual a la reprise correspondiente.
Pues asi es la mauera que mejor se aproxima-
rad a la verdad, tanto si se quiere saber las canti-
dades que se pesaron al efectuar la mezcla,
como si se quiere saber las cantidades que debe-
ran pesarse para reproducirla.

Colorantes y materias tefiidas

Tratdndose de materias colorantes no siem-
pre podré asegurarse si sera posible 6 no hallar
el resultado 6 andlisis pedido. Siendo muy gran-
de el nimero de colorantes artificiales conoci-
dos hoy dia y descubriéndose de nuevos a cada
momento, & veces sera imposible dar con el re-
sultado apetecido; pero de todas maneras siem-
pre podran darse algunas indicaciones Uutiles
para el objeto que se propone el industiial.

Los andlisis que pueden presentarse mas a
menudo consisten, por ejemplo, en averiguar si
una materia colorante es pura 6 no, pues algu-
nas veces se ha dado el caso de venderse una
materia colorante con el nombre de otra de igual
aspecto y matiz, pero de precio mas elevado.
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Por otra parte, los colorantes van mezclados
muchas veces con otras substancias (sulfato de
sosa, sal comun, dextrina, etc.), sin que esto
constituya un fraude, pues su objeto es hacer
que se disuelvan mas facilmente. De todas ma-
neras debe interesar al tintorero conocer su
concentracion 6 el rendimiento que puedan dar.

Cuando se trata de una muestra 6 materia
teflida podrau presentarse dos casos; 6 bien el
industrial deseara saber si el tintorero ha em-
pleado la materia convenida, 6 bien & este ulti-
mo le convendra orientarse respecto de las ma-
terias empleadas, al objeto de reproducir la
untura.

Tamo en un caso como en otro podran pre-
sentarse algunas dificultades insuperables, como
he dicho, pero la mayor parte de las veces po-
dra determinarse si el colorante pertenece al
grupo de los azoicos, de los sulfurosos, sobre
mordiente, etc., & no ser gue se trate de una
mezcla mas 6 menos cumplicada.

Sosas

Lo que comcrcialmeule se conoce con el nom-
bre de sosa es el carbonato sddico (cuya féormu-
la quimica es CO3 Naj), €je distinguen, aparte
de la sosa caustica, que, como ya veremos, es un
producto muy distmio, tres clases de sosas: la
S06a, calcinada 6 sea sin agua, que con el tiem-
po va absorbiendo la humedad del aire y por
esto se observa que la sosa puesta en sacos va
aumentando de peso; la sal de sosa (CO3Na2 112
O) que tiene uu ti6¢'6 70de carbonato sédico y un
14'6 7. (le agua eu combinacién con el carbona-
to; y el cristal de sosiUCUa Na2. 10 H2 O), que
tiene uu 37 de carbonato y 63 7. de agua que
con el tiempo la va perdiendo y por esto dismi-
nuye de peso, especialmente en verano. La sosa
gue presenta el comercio nuncaes completamen-
te pura; ademas de agua, contiene muchas otras
impurezas en mas 6 menos cantidad, como son:
sosa caustica, cloruro sodico (sal comun), sul-
fates, sulfures, etc.

El grado alcaliinétrico total de las sosas
sirve de base para las transacciones comercia-
les. Este grado indica el tanto por ciento de
carbonato sédico mas la sosa caustica y sulfuro
sodico (que son las substancias capaces de reac-
cionar 6 neutralizarse con los acidos) que con-
tiene una sosa comercial, como si todo fuese
carbonato sodico, por esto se llama grado total.
Las deméas materias, agua, cloruros, sulfates,
etc., son substancias completamente inertes 6,
mejor dicho, no desempefian ningdn papel en
las operaciones en que se aplica la sosa. En In-
glaterra se acostumbra & medir también la ri-
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queza de las sosas dando la cantidad de sosa
util en 6xido de sodio (Nao O). Otros la miden
por la cantidad de acido sulfarico necesario
para neutralizar 100 partes de sosa. De todas
maneras el primer procedimiento es el mejor y
el que se acostumbra a emplear en nuestro
pais.

Dado ya ¢ definido lo que representa el gra-
do de una sosa, sera facil comprender que no
basta conocer el precio, sino que es necesario
conocer también su grado a fin de poder averi-
guar BUverdadero valor.

Como ejemplo, supongamos que se trata de
una sosa cuyo grado alcalimétrico total sea de
90 V.y su precio sea de 24 pts. los 100 kg. Esto
quiere decir que en 100 kg. de producto hay 90
kg. de sosa utilizable en carbonato sédico; luego,
dividiendo el precio por los grados, tendremos
el precio por grado 6 sea el verdadero valor de
1 kg, de sosa util. En este ejemplo resulta
24 ;90 = 0'26 pts, por grado.

Ademas del grado es necesario & veces ave-
riguar si contiene alguna materia perjudicial
para la operacién aque esta destinada. Por ejem-
plo, cuando se destina al lavado 6 desgrasado
de la lana conviene que tenga la menor canti-
dad posible de sosa caustica, porque si bien esta
substancia tiene la ventaja de saponificar muy
rapidamente & las grasas, en cambio tiene el
grave iuconveniente de dejar un tacto aspero
y seco ala lana.

Se acostumbra a falsificar muy 4 menudo
con cloruro sédico (sal comuan).

Mas de un 20 por 100 de las sosas analizadas
(especialmente al principio de funcionar este
laboratorio) se han encontrado sofisticadas con
este producto.

La sosa caustica es ei hidrato sédico (su
formala es Na O H) y tiene una accién quimica
mucho mas enérgica que el carbonato. Las so-
luciones de sosa caustica en caliente atacan &
Jas fibras y tejidos animales.

La sosa caustica comercial mas pura soélo
tiene de 80 & 86 *ode sosa caustica (hidrato s6-
dico); ademas contiene cierta cantidad de car-
bonato sédico, agua, cloruros, sulfates, sulfures,
cal, 6xidos de hierro, aluminio, etc. Suriqueza
se expresa por la cantidad de sosa caustica pu-
ra contenida en ICO partes. En el comercio se
presenta muchas veces este producto en forma
de solucidon, prestandose mucho mas & ser falsi-
ficada, puesto que en este caso se acostumbra &
dar su riqueza en grados Bé que sdlo indican la
densidad y esta densidad puede ser debida a
cualquier otra substancia distinta de la sosa
cdustica.

Potasas

potasa es el carbonato potasico (que tie-
ne por formula CO3K?) y se parece mucho & ia
sosa en cuanto a su aspecto, propiedades y apli-
caciones. En la industria lanera se emplea mu-
cho este producto porque tiene la propiedad de
dejar un buen tacto a la lana y ademas forma
con los aceites y grasas el llamado jabén blando,

Elgrado alcalimétrico total de una potasa
comercial indica el tanto por ciento de carbo-
nato potasico que contiene, mas la sosa, la po-
tasa caustica y los sulfures, como si todo fuese
carbonato potasico. Respecto al modo de averi-
guar el precio por grado es enteramente igual
a lo dicho para ja sosa. Entre las varias impu-
rezas (cloruro, sulfates, etc.) que lleva la pota-
sa comercial, merece especial mencién la sosa
6 carbonato sddico, que, siendo un producto mas
barato, muchas veces constituye unafalsifica-
»;ion. Debido & esta cantidad mas 6 menos im-
portante de sosa, sucede algunas veces que el
grado alcalimétrico total es superior a iU 7,, lo
que parece un absurdo & primera vista y es de-
bido a que la sosa tiene un peso molecular mas
pequefio que la potasa, 6, dicho de otra manera,
en igual cantidad en peso de sosay de potasa,
la primera neutraliza mucha mas cantidad de
acido que lasegunda. Este indica, pues, la nece-
sidad que hay de averiguar, ademas del grado
total, ia cantidad de potasa y de sosa que con-
tiene una potasa comercial. La sosa comunica
al jabon blando un aspecto mas duro y gelatino-
so y si bien esto no constituye un inconvenien-
te muy grave, de todas maneras resulta que se
paga cierta cantidad de sosa al precio de la po-
tasa.

Respecte a lapotasa caustica (K O H) po-
driamos decir lo mismo que lo explicado ya para
la sosa caustica y su acciéon quimica es todavia
algo mas enérgica que ésta.

Su riqueza en grados expresa la cantidad
de liidrato potéasico contenido en 100 partes. Si
contiene bastante canti lad de sosa caustica,
sucede como en la potasa ordinaria, 6 sea que
su grado total queda aumentado.

En algunos mercados ya se acostumbra a
dar el precio de todas estas substancias toman-
do como unidad los IOOkilogramos y por grado,
por ejemplo: la sosa & 0'22 pesetas por grado,
quiere decir que si la sosa es de 85 7,, debe pa-
garse 4 022 X = 1B70 ptas. los 100 kilogra-
mos; pero si sélo tiene 82 */. entonces su precio
es de 022 X 82 = 1804 pesetas.

(Se continuara.)



Estudios de la Hilatura.

Calculos sobre la Continua de hilar de anillo.

Entremos en la suposicion de que debemos
poner en marcha una continua nueva y que
debemos hilar n.“ 30 urdimbre, algodén ame-
ricano.

Teniendo la transmision & 300 vueltas con
una polea 6 tambor de 60 centimetros acufiado
a la misma y siendo de 28 centimetros las po-
leas de la maquina su arbol motor nos dara:

300 X 60
= 642
28

Calculo de la rueda de torsién.

Los Sres. Hacfteli y Dupont en su tratado de
hilatura nos dicen que multiplicando la raiz
cuadrada del niUmero que debemos hilar por el
coflciente 1'75, el resultado indicara el nimero
de vueltas que debe tener el urdimbre por cen-
timetros, y como todas cuantas veces nos hemos
servido de esta regla nos ha dado resultado sa-
tisfactorio en la practica, & ella nos atendremos
en las siguientes demostraciones:

Sea. pues, la raiz cuadrada de 30 que debemos
hilar, 6'447

5'447X1'76= 9'5

Prg.

Buscaremos primero el niUmero de vueltas de

los husos, sabiendo ya que la velocidad del
arbol motor tiene 642 vueltas, y siendo el dia-
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metro de las linternas de 254 milimetros por 19
que tiene la nueta, obtendremos

642 X 254~ 8582 vueltas.

Luego se busca el niUmero de centimetros que
en la misma unidad de tiempo nos desarrolla
el cilindro productivo.

Esto es:

Vueltas de la linterna 642.
Rueda A, 60 dientes.

B, 99
X, 30
H, 100
642X50X30
99X100

Tenemos, pues, que el cilindro productivo nos
dara 97 vueltas. Teniendo un diametro' 4e 26»
“/msu desarrollo sera

25 X 314 X 97= 761 cm.»

que por las vueltas de los husos nos da
8582
761
y como deseamos obtener 9‘5 vueltas, calcula-
remos: si con X 30 tenemos 11'14, ;qué rueda
necesitamos para hallar 9'6?
11'14X 30
9'5
Existe en las continuas una pequefia va-
riacion de torsion, debido al arrollamiento
sobre didmetros diferentes, segun se de-
muestra en lossiguientes calculos:

1114

Sabemos que los husos nos dan 8582
vueltas y que el cilindro productivo tiene
UD desarrollo de 761 centimetros. Siendo
el diametro medio de la bitlla 2'6 centime-
trosy el maximo 36, por 16 el minimo,
tendremos:

Desarrollo: 3'14X 3'6= 11'304

y su didmetro minimo de 1‘6

3'14X1'6= 5024
ya que para arrollar los 761 centimetros
en el primer caso, el cursor nos dara me-
nos que el huso.

Ejemplo: = 67

y el segundo caso nos dara
_irgi
5'024
Asi, pues, siendo la velocidad del huso
en el
1. ®*caso 8582 — 151 = 8432
2. ®caso 8582 — 67 = 8615
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diferencia 83, que divididos por los 761 cm.*
nos da:

1 - [13 l)) _
Calculo del pifidbn R, cap de caball.

Fi*. s

Sabiendo que la metcha sea n.° 5 debiendo
hilar n® 30, signo de la figura 2, tenemos:

110X50X5
m 20X 30 ~

F rancisco Pahissa Ricaed.

Blanqueo, Lavaje y Carborizado

de la Lana (*)

Blanqueo

El blanqueo de las lanas tiene por objeto el hacer
desaparecer el matiz amarillento que tienen por si to-
das las lanas y muy particularmente las clases finas.
Se procede de dos maneras distintas; L* recubriendo
el color amarillo por medio de un colorido comple-
mentario (azurado de la lana; se llama color comple-
mentario aquellos que por la superposicion pueden
producir el matiz blanco); i.* destruyendo el color na-
tural de la lana por medio de un agente quimico.

I.* Azurado dela lana. Se hace vertiendo en el
bafio de lavado (enjuagado) una sustancia insoluble,
de color azul 6 violaceo (azul 6 violeta de anilina)
puesta en suspension dentro del liquido en forma de
un fino polvo y fijandose mas ¢ menos abundante-
mente eu la lana, para que ésta retenga lo bastante
para ensuciar 6 enmascarar el matiz amarillo de la la-
na. (El azul es el color complementario del amarillo.)
El procedimiento es inofensivo, pero muy poco eficaz.
El azul no eslando embebido por la lana, puesto que
flola penetra ni se adhiere fuertemente, sino sola-

(*) Lealeinet & Caira.

mente de un modo superficial, desaparece desde las
primeras operaciones a que se tengan que someler es-
tas lanas, volviendo a reaparecer en ellas su matiz de
origen.

2.* E | mecanismo quimico del blanqueo. Puede ex-
plicarse de este modo. El cuerpo que juega el gran

papel dentro de la i‘eaccidbn que determina el
blanqueo de las lunass es el oxigeno.

El oxigeno es el elemento quimico mas ex-
tendido por la atmdsfera; 6l es el agente de la
respiracion y de la combustion y forma parle
de lodos los cuerpos organicos de origen vegetal

6 animal. Consecuentemente la materia colo-
rante amarilla de la lana no esta, pues, exenta
de este agente y, por consiguiente, para hacer
desaparecer este color amarillento se hace pre-
ciso aumentar la proporcion de este oxigeno
0 bien disminuyéndola, puesto que se obtie-
ne el mismo efecto por desmedios diamelral-
menle opuestos; so6lode este modo se explica
que para llegar ablanquear la lana se pueda
emplear indiferentemente agentes reductores,
esto es, de cuerpos que eleven el oxigeno de la
materia colorante, 6 cuerpos oxidantes, 0 sean

cuerpos que. por lo contrario, aumenten las proporcio-
nes de oxigeno existentes naturalmente.

Agentes de reduccion. Al primer método pertene-
cen los procedimienlos del blanqueo al acido sulfuro-
so. El &cido sulfuroso es el producto de la combus-
tién del azufre: éste actla como desoxidante del colo-
rante natural de la lana. La mayor parte de los colo-
rantes de anilina, por la influencia de los reductores,
como, por ejemplo, el hidrégeno naciente, se transfor-
man por desoxidacion al estado de leocobases nicola-
res. El color de la lana, pues, se porta idénticamente,
formando de este modo una combinacién incolora.

El més antiguo de estos modo.s de blanqueo es el
azufrado. La lana se extiende sobre radios 6 cafizos
y en capas delgadas, dentro de un aposento que pue.-
da cerrarse herméticamente, y se enciende el azufre
en una estufilla. La cantidad de azufre debe ser cal-
culada relativamente & la capacidad del aposento, a
fin de evitar un exceso.

[it lana al salir del azufrador es lavada y desacida
dentro de un bafio de jabon.

Este procedimiento es largo é incomodo; el azufra-
dor deze ser iiuidadosamenle ventilado antes de en-
trar para quitar la lana; el acido sulfdrico que se for
ma por la oxidacion del exceso de acido sulfuroso ata-
ca prontamente la materia, el trabajo es necesaria-
mente interminente y esta sujeto & frecuentes inte-
rrupciones.

Hoy dia se utiliza sobre lodo el acido sulfuroso en
sustancia 6 sea en forma de bisulfito. El &cido sulfu-
roso es un gas de densidad méas del doble del aire,
denlro del que el agua disuelve 50 veces snvolumen,
dando una solucion liguida de un hedor sofocante, que
se liquidifica facilmente & 10" c. 6 sobre una presion de
dos atmosferas (acido sulfuroso liquido anhidro) y 6
une & los alcalis para formar los snlfitos neutros 6 sul-
fitos acidos (bisulfitos). Los establecimientos indus-
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Iriales don<ie se hace la quema de los minerales sul-
furosos producen a buen precio el acido sulfuroso li-
quido anhidro, transporlandose en latnbort-s melali-
cos ensayados a fuertes presiones. Los bisulfilos de
otra parle, donde la mitad del acido sulfuroso es al es-
tado libre 6 apenas retenido, constituyen un modo
facil de transporte y de utilizacion de este gas.

RI comercio suministra & buen precio con el nom-
bre de leucogene una solucién de bisulfato sédico a un
grado que muy & menudo contiene hasta 20 por 100
de bisulfito de sosa.

En fin, se fa-
brica sobre de-
manda el &cido
sulfarico 4 66* sa-
turado de &cido
sulfuroso, del que
se suele servirse
para carbonizar
las lanas 6 des-
echos, reempla-
zandoalacido sul-
fdrico ordinario.
Se prepara conesle acido sulfdrico cargado de éacido
sulfuroso los bafios de acidaje, & menos que se prefiera
empleare! acido sulfurico ordinario, afadiéndole el
acido sulfuroso liquido 6 el bisulfito. Este dltimo, des-
compuesto por el acido sulfarico, desembaraza lodo
su &cido sulfuroso en forma activa, mas una parte del
acido sulfdrico, que queda neutralizado por el hidrato
sodico, asi puesto en libertad. Le hace mejorar en
consecuencia el tanto por ciento de acido necesario
para el carbonizado.

Los resultados de este procedimiento de blanqueo
parecen muy aleatorios, pue.sto que al mismo tiempo
el acido sulfuroso degrada durante el pasaje a la ma-
quina a carborizar y oxida poco & poco el acido sul-
farico. Es, pues, una continua deterioracion de pérdi-
da. No tiene, pues, gran recurso y generalmente se pre-
fiere verter un poco de &cido sulfuroso liquido 6 de
bisulfito en los Ultimos bafios de lavado, pues da me-
jores resultados.

Después del empleo del &cido sulfuroso 6 del bi-
sulfito, no le resta masque enjuagaré lavar en ja-
boén no alcalino, jamas & la sosa, so pena de descompo-
ner la combinacion muy poco estable sobre la que
descansa el principio de este Manqueo y de perder
todo el resultado. Asi las lanas en cuestion restan to-
davia méas 6 menos acidas, por la presencia del acido
sulfuroso y sobre lodo de acido suTudrico que resulta
de su oxidacién. Este ullimo no luce, no obstante,
gran dafio & la lana, puesto que e&a probado que ésta
sufre mucho menos el contacto de los acidos diluidos
quede losalc.ilinos. Solamente los compradores no-
vicios y poco experimentados pugnan contra !a reac-
cion acida, creyendo ver en las lanas lavadas mercan-
cias carborizadas y basan sobre esta pretendida afir-
macién una serie sin fin de recriminaciones.

(5e continuara)

Lanzadera de enhebrado
automatico.

La cp. facién de enhebrar el hilo de trama en
el ojete de la lanzadera sin gue sea necesario
introducirlo en él soplando ¢ aspirando con la
boca es un problema que preocupa justamente
a los constructores de telares y directores de
fabricas de tejido, & pesar de lo cual la mayor

Fig. 1

parte de las soluciones propuestas adolecen
del defecto de ser complicadas. En los telares
«Northrop», por el contrario, este problema se
ha resuelto de un modo muy sencillo y racional.
Por este motivo la Sociedad italiana «Fabbri-
che Biunite Formenti* ha patentado una mo-
dificaciéo en la lanzadera de los telares «Nort-
hrop» para que pueda aplicarse & los telares
mecanicos ordinarios. Esta modificacion se apli-
ca también a las lanzaderas para los telares
«Northrop», de las cuales es una simplificacion.
En lUs telares «Northrop», en el momento en
que el martillo introduce en la lanzadera la ca-
nilla 6 husada, dispuesta & este efecto en el ba-
rrilete, el batan se halla al extremo de su ca-
rrera de avance y la lanzadera debajo de la
canilla con el martillo encima. Asi que la lan-
zadera es despedida hacia el Otro extremo del
telar, el hilo de trama fijo al barrilete se dispo-
ne horizontalmente encima de la hendidura
longitudinal de la lanzadera y se introduce en
ella autométicamente Cuando la lanzadera re-
trocede al punto de partida,
la trama se enhebra por si
w/ misma en el ojete lateral de
la lanzadera que comunica
con dicha hendidura. EI ex-
tremo del hilo, comprendido
Fig- J entre el orillo y el barrilete,
se corta cou una cuchilla es-

pecial.

En la lanzadera de la Sociedad «Formenti» el
problema se resuelve de un modo enteramente
analogo, aplicandolo a los telares mecanicos or-
dinarios. La lanzadera tiene una forma tal que



se enhebra autométicamente durante la carrera
de retroceso, si el extremo libre de la trama se
iutroduce previamente enla hendidura superior.

Esta lanzadera, aplicable & los telares ordi-
narios, se representa en las figuras 1y 2. La
fig. 1 es una vista por encima y la fig. 2 una
seccion transversal por la linea cTi/de la fig. 1.

En dichas figuras, a es la hendidura longitu-
dinal superior, b una hendidura lateral y c el
ojete por donde sale el hilo después de dar la
vuelta por el pasador d.

El trazado de los conductos a y 6 se ha cal-
culado de modo que cuando la obrera ha colo-
cado el extremo de la trama desarrollada de la
canilla a lo largo de dichos conductos a y 6, el
hilo toma la posicién representada de puntos en
la fig. 1, apoyandose en el pasador d y enhe-
brandose de este modo autométicamente la lan-
zadera por efecto de su mismo movimiento.

Como se ve, esto se logra de un modo muy
sencillo y econémico.

Se ha suprimido la especie de tapa 6 tejadillo
que en las lanzaderas «Northrop» impide la sa-
lida del hiloy se ha combinado el trazado de
los conductos a y 6 y del pico h de modo que
se impide en absoluto la salida del hilo, dejau-
do, no obstante, la hendidura longitudinal com-
pletamente accesible. Ademas, se ha reducido
al minimo el empleo de guarniciones metalicas,
que, en rigor, ya no son necesarias, ya que se
suprime el conducto especial de las lanzaderas
«Northrop» ordinarias y se mantiene el hilo
alejado de las paredes de la lanzadera.

Lavado electrolitico de los tejidos

M.J. Baurot, de Roubaix, ha patentado un pro-
cedimiento rapido y econémico para lavar tejidos que
contengan substancias grasas por medio de la elec-
trolisis.

En varias clases de tejidos, principalmente en los
de lana, después de su fabricacién es necesario efec-
tuar un lavado, bien para darles un blanqueo 6 el
tinte, bien para extraerles las substancias grasas que
se incorporaron a las fibras textiles para efectuar el
hilado, En uno y otro caso se ha recurrido & proce-
dimientos mecanico-quimicos que, poco mas 6 menos,
se vienen empleando en todas parles.

El invento de M. Baurot, de presentar las ventajas
gue aseguran, ocasionara una revolucion en esta in-
dustria, puesto que su perfeccidén, rapidez y econo-
mia le permitirdn competir con los actuales, a los que
sustituira en plazo breve.

El procedimiento & que nos referimos consiste eii
hacer pasar la tela por una serie de rodillos y elec-
trodos, dentro de cubas electroliticas llenas de subs-
tancias saponificadoras que, con la ayuda de la co-
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rrierile eléctrica, facililan la operacion extrayendo
dei tejido toda la substancia grasa que contiene, al
mismo tiempo que las fibras no tejidas, polvo y otras
materias analogas adheridas 4 la tela.

La operacion se efectda de la manera siguiente; la
tela pasa por debajo de un rodillo sumergido en una
cuba electrolitica, entre un juego de electrodos. El
electrolito lo constituye una disolucion de sosa 6 de
potasa que conviene sea de proporcion constante. Al
salir del bafio pasa por entre un par de rodillos ex-
primidores que devuelven & otra cuba gran parte del
liquido que la lela babia arrastrado de la primera.

Después la tela atraviesa un aparato de tension
sobre rodillos libres, y, finalmente, es exprimida por
otro par de rodillos, uno de los cuales esta recubierlo
de caucho.

La corriente eléctrica al pasar a través de las fibras
del tejido produce una completa saponificacion de
las substancias grasas que contuviere.

El agua jabonosa resultante del escurrido de la
lela pasa & otra cuba de recuperacion, en donde, por
la accion de la corrieule eléctrica, las sales alcalinas
se precipitan y los acidos grasos se depositan sobre
los electrodos 6 flotan en la superficie del liquido, de
donde pueden extraerse con facilidad.

Después del primer lavado las telas deben pasar a
una segunda operacion ¢ enjuagado para quitarles
las particulas jabonosas que pudiesen contener.

Con estas dos operaciones quedan los tejidos bas-
tante limpios, pudiéndose, no obstante, efectuar una
tercera cuando la indole de la tela asi lo exija; pero en
la mayoria de los casos basta s6lo con un enjuague.

Estas varias operaciones vienen a ser una sola, por-
que tienen lugar inmediata y sucesivamente, pasando
la tela de unos & otros compartimentos y efectuando-
se todas & la vez.

Un fallo del Tribunal Industrial.

Eq el Juzgado de primera instancia del dis-
trito del Hospital de Madrid se constituyé el
dia 26 dltimo el Tribunal Industrial para co-
nocer de un accidente del trabajo que ofrecia
cierta particularidad, por la que se planteaba
una cuestion legal verdaderamente interesante.

Francisco Da Cal, tejero de oficio, sufrié un
accidente del trabajo el ¢4de diciembre altimo
y fallecié el dia 6 de mayo proximo pasado. El
dia del accidente era soltero; el dia del falleci-
miento era casado y dejaba, al morir, viuda y
un hijo natural, legitimado por subsiguiente
matrimonio.

;De donde arrancan los derechos que otorga
la ley de 30 de enero de 19007 ¢(Del mon ento del
accidente ¢ del de la defuncion?

El art. 5,° de la ley de Accidentes del trabajo
determina que tienen derecho &4 indemnizacion
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la viuda y deacoudioiitoa legitimos menire.s’ de
diez y seis afios.

El represeotante de la familia de la victima
decia: «La viuda no lo es hasta que no muera
el marido; el derecho, pues, se adquiere con
la muerte del obrero, y por tanto, si Francisco
Da Cal murié dejando viuda y un hijo menor,
el derecho de éstos es indiscutible con arreglo
al espiritu y letra de la ley.»

."ostuvo ol letrado contrario que los derechos
que se derivan del accidente arrancan del mo-
mento del accidente mismo, alegando, ademas,
que otra cosa seria conceder & la ley efectos de
retroactividad que no debe tener.

Cerca de dos horas invirtieron los jurados en
dictar seutencia, que fué de conformidad con
las pretensiones de la viuda demandante, reco-
nociéndola el derecho de percibir la indemniza-
cion de dos ahos de jornales que la ley marca,
A mas de los medios jornales devengados duran-
te la enfermedad de su marido y los gasto.s del
entierro—(Reoista Minera.)

La seda artificial (¥

Entre las iiidusli ias nwe\as que se han establecido
0 van a establecerse en Europa, la de la seda arliti-
i-ial ocupa uno de los primeros puestos. .Nacida hace
apenas veinte arfios, ha sabido de.sarrollarse rapida-
mente y vencer las dificultades que parecia debian
impedir por completo el progreso de una idea tan
fecunda en resultados practicos,

Va en el siglo xvni Uéauniur habia pensado en la
posibilidad de reemplazar el precioso \ costoso Juo-
duclo del gusano de seda por hilos obtenidos por
medio de substancias gomosas. Esta idea general per-
inaiieeill. sin embargo, improductiva, basta gne en
IK'm =L Audciiard xolvié a ocuparse de ella. Sus tra-
bajos no tuvieron gran éxito, pero la idea ya no vol-
vi6 & caer en el olvido. hasta que en 1834 . Char-
donnet, de BesarY™on, puso los cimientos de la nueva
industria.

Todo el mundo sabe que el algodén esta constituido
casi e.xclusivatneiite por una materia llamada «celu-
losa» Esta celulosa, tratada por una mezcla de acido
nitrico y acido sulfdrico, se transforma en una subs-
tancia que tiene lodos los caracteres del algodén or-
dinario, pero que es un poco mas aspera al tacto v,
sobretodo, tmiy diferente del algodon en su compo-
sicion. y gne si se enciende deflagra con violencia;
es el algodon-pdlvoia, .\hora bien: en tanto que el
algoddn ordinario es insotuble en los disolventes or-
ganicos (alcohol, éier, acetona, etc.}, el algodén-pdl-
vora es iiiny solulde, espefialnienle en una mezcla
de alcohol y de éter. <on la que se oblien mel pro-

{*) Deltiiii iKd

ducto conocido con el nombre de colodién, M. Char-
donnel tuvo lafeliz idea de hilar un colodién suli-
cienleuiente espeso, haciéndolo pasar a presion a
través de tubos capilares de vidrio. De este modo se
obtenia un filamento glutinoso, bastante consistente
para que se le pudiese someter & los lralainientos ul-
teriores y recuperar del mismo el alcohol y el éter
gque habian servido para disolver el algodon-pélvora.
Después de terminada esta evaporacion se obtenia un
hilo sedoso, delgado, brillante, de hermoso aspecto y
suave al tacto, que imitaba perfectamente el hilo del
gusano de seda. Se reunian varios de estos hilo» y
se obtenia de este modo un hilo ulilizable en la indus-
tria. La seda artificial habia nacido.

L'nicamente, como todo producto acabado de nacer,
estaba muy lejos de tener todas las cualidades ne-
cesarias. En primer lugar, su inflamabilidad consti-
tuia un defecto excesivamente grave. Ninguna sefio-
ra se atrevia & ponerse un vestido de algodén-pél-
vora. Un fosforo mal apagado, la més pequefia chispa
de un cigarro, y todo el vestido se iii/lamaba en un
instante.

Jira preciso, pues, hacer ininllamabie este producto.

Esto se logré por medio de un compuesto de sul-
furo de amoniaco, & través del cual se hacia pasar
el lillo inmediatamente después de la evaporacion
de! disolvente. lista modificacion v otras muy im-
portantes gne le siguieron hicieron industrial este
procedimiento, que .sali6 del laboratorio para pasar
a la fabrica.

I'J procijdimienlo de Chardonnet ocupa adn actual,
mente muy buen puesto y sostiene la competencia
que le hacen otros procediinientos, de los que quere-
mos decir algunas palabras

Losilosreproi-lies que se hacian al procediniientode
Chardonnet eran, en primer lugar, la inflamabilidad,
y después la necesidad de emplear como disolvente
substancias muy caras y dificilmemle recuperables
de un modo satisfactorio desde el punto de vista eco-
nomico. Kl alcohol y el éter cuestan muy caros v
las pérdidas que se producen durante la fabricacion,
aungque sean pequefias, exigen, para compensarlas,
gastos bastante considerables.

Por dltimo, el procedimiento de Chardonnet pre-
senta dos inconvenientes bastante grandes; el peligro
de incendio para las fabricas y la necesidad de cam-
biar los obreros & cortos intervalos & causa de la bo
rrachera que les produce los vapores de alcohol v
<le éter.

Estos inconvenientes, sin embargo, estan contra-
rrestados por ventajas técnicas de tal importancia que,
como deciamos anteriormente, el procedimiento Char-
donnet es, en la actualidad, uno de los primeros.

Dados los inconvenientes que presenta el procedi-
miento de Chardonnet. se ensay6 el reemplazar los
disolventes que en el mismo se empican porotros mas
econdmicos 6 menos peligrosos. La celulosa se puede
disolver también por medio de ciertas reacciones qui-
micas sin pasar por el algodén-polvora.

Todo el mundo conoce el algodén mercerizailo. que
no es mas gne el algodon sometido, durante algin



tiempo, a la accién de un cuerpo susceptible de disol

ver superficialmente las fibras aglutinandolas, por
cuya accion gueda el hilo de algodéon con un brillo
comparable al de la misma seda. Si se somete la ce-
lulosa a un tratamiento suficiente prolongado, se ob-
tiene una masa glutinosa”™ densa y viscosa, de la cual
se obtiene de nuevo la celulosa despuds de eliminado
el disolvente.

Varios son los disolventes que se pueden emplear
para este objeto, especialmente el clorui'o de zinc, el
acido acético, e! hidrato de cobre disuelto en el amo-
niaco y la sosa caustica en presencia de sulfuro de
carbono.

Después que la celulosa, previamente purificada,
hd sido disuella por la accion de las substancias antes
citadas, se hace pasar la disolucion a través de hile-
ras suficientemente finas y se coagula la materia
hilada.

Todos estos procedimientos tienen sus ventajas y
sus defectos y lodos ellos son objeto de explotacion
industrial.

1Useda artificial, aunque tiene el aspecto de la se-
da natural, so diferencia sensiblemente do ella por su
mayor peso especifico, de modo que, & igualdad de
peso, se obtiene menor extension de tejido con la
seda artificial que con la seda verdadera. Sin emliar-
go, también desde este punto de vista se han hecho
progresos sensibles en estos lilliraos tiempos; la dife-
rencia de especifico, que al principio era de la‘20
por too, ha bajado actualmente a menos de 7'« por 100.

La elasticidad es otra de las cualidades que aun
no tiene laseda artificial en el grado que seria de
desear, y el obtenerla ha de dar bastante trabajo a
los industriales. Pero, & pesar de todos estos defectos,
la seda artificial amenaza muy seriamente & la seda
natural.

La seda naulral pura es casi desconocida en el
mercado: la Unica que puede encomiarse es la seda
cargada (& veces basta méas del 300 por 100} por el
tanino y las agallas, cuya carga priva al hilo de una
gran parte de sus buenas cualidades, haciéndolo pe-
sado, quebradizo y poco resistente; tanto, que muchas
veces su resistencia es inferior & la de la seda artificial.

V como que ésta se puede tefiir con gran facilidad
y de un modo duradero y se ha logrado va obtener nn
brillo y un tacto duraderos, se puede afirmar, sin
temor, que la seda artificial es preferible a la seda
excesivamente calcada.

Por otra parle, la seda artificial no tiene que lu-
char con la seda natural pura, desconocida 6 casi des-
conocida en el mercado, sino con la seda cargada, y
si ésta quiere sostener la competencia sera preciso
que se disminuya la carga lodo lo posible. De lo con-
trario, el publico, puesto entre un producto que se
llama natural, pero quebradizo y de corla duracion,
y el producto industrial, que, ademas de tener el nom-
bre de seda, tiene también sus cualidades exteriores
y ademas una duracién mucho mayor, se decidira sin
vacilar por el producto artificial.

Y en esta decision influira el precio de un modo
bastante notable. Actualmente el precio de venia de
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la seda artificial oscila entre 30y 35 francos el Kkilo.
Hace diez afos era de ¢3 francos; el aumento ha sido
debido & los perfeccionamientos que ha ido sufriendo
el productoy & la demanda, siempre creciente, que
corresponde en la actualidad a una fabricacién diaria
en Europa de 5,000 kilos. El precio de coste (que se
dice es tan sélo 'k del precio de venta) deja un buen
margen para las bajas que puedan presentarse, a las
cuales no podra resistir la seda natural.

Sera preciso, pues, gue no se supriman por medio
de la carga las inimitables cualidades de la seda na-
tural, para que el publico continGle usandola & pesar
del aumento de coste que esto representara.

Quizas se llegara, para el uso ordinario, & adoptar
tejidos de mezcla analogos a los que se emplean actual-
mente de algodén b seda, en los cuales se reemplazara
el algodon por laseda artificial. De todos modos, la
lucha econdmica entre la seda artificial y la natural
esta en su apogeo y no tendremos que esperar mucho
para conocer .sus resultados.

L. Rasaxers

Noticias Oficiales

Por R. O. del Ministerio de Hacienda de fecha
21 de Junio ha sido remitida favorablemente la
instancia suscrita por D. J. M. Ouasch, Sociedad
en Comandita, domiciliada en Barcelona, solici-
tando el adeudo por la partida 257 del Arancel
de unos desperdicios de algodén hilado de mas de
20 centimetros de longitud que no pueden tener
aplicaciéon como hilados y que se destinan & ser
deshilados para hacer borra.

Dice asi la parte dispositiva de estaRealordeu:

«S. M. el Rey (g. D. g.l, conformandose con lo
propuesto por esa Direccion General y lo infor-
mado por la Junta de Aranceles y Valoraciones,
ha tenido & bien disponer:

1 Que los desperdicios de que se trata adeu-
den por la partida 257 del Arancel vigente, y

2." Que se modifique la redaccion de las lla-
madas del Repertorio referentes & dicha clase de
desperdicios de hilados y de mechas de algodén
en la siguiente forma:

«Desperdicios de algodon hilado de mayo'.-
longitud de 20 centimetros, cuando puedan utili-
zarse como hilados. Partidas 259 4 267.

Desperdicios de algodén hilado de n™as de 20
centimetros de longitud en rebujos 6 marafas y
los de mechas de algoddén, destinados nuevamen-
te & laoperacion de la carda. Partida 257.»

De mis apuntés

Los carifiosos y reiterados ruegos de mi dis-
ting'uido amigo el director de E1Eco de l1a Indus-
tria,D. Wifredo Paulet, me han movido & dar alos
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lectores de esta Revista estas notas de Calculo Fa-
bril, tomadas hace més de veinte afios de las lec-
ciones que sobre esta materia nos explicaba el
nunca bastante llorado maestro de Teoria de Te-
jidos D. Ramdn Batlle y Ribas en su clase de la
calle del Parlamento.

Jam:ls pas6d por mi imaginaciéon que aquellas
notas, tomadas con el entusiasmo que sabia ins-
pirar a todos sus alumnos el inolvidable Batlle,
tuviesen que verse un dia impresas en letras de
molde y entregadas al juicio del publico, y, por lo
tanto, no es de e.xtraflar que este trabajo resul-
te deficiente é incompleto, como trabajo hecho
por un joven, conmas entusiasmos entonces que
conocimientos de la importancia y trascendencia
de la asignatura,

Pero no hay duda que la materia por ser inte-
résame. puede ser util y provechosa a muchos y.
ademas, darad una idea de las ensefanzas del emi-
nente maestro que llora Catalufia, el gran Batlle
y Ribas, & quien tanto debe la ciencia del Tejido.

Todo lo bueno y util que en estos trabajos el
lector encuentre sepa que es de Batlle y que a
él debe agradecerlo si algun provecho de su lec-
tura obtiene, y todas las deficiencias, que no son
pocas, y demas defectos que en su curso encuen-
tre achaquelos y perddneselos al que modesta-
mente cree que con ello, al darlo al publico, se
hace un acto de justicia y un bien a nuestra in-
dustria de tejidos.

Tal como tengo esas notas ordenadas en mi
libreta de apuntes, asi las doy a la prensa, nada
toco, nada cambio, pues de hacerlo creerla hacer
una profanacion. jAh! si pudiese haber entre lec-
cion y leccidn las explicaciones del gran maestro,
que hacian la materia mas comprensiva, amplian-
do los asuntos, mostrando las intimas relaciones
que los unen, poniendo de manifiesto el funda-
mento de los calculos y el por qué de las opera-
ciones con aquellas frases concisas, claras, per-
suasivas, vibrantes, propias de tan eminente pro-
fesor!

Es, pues, lo que doy al publico, tan so6lo un es-
queleto, un cuerpo sin alma; el alma volé a la
eternidad con el gran maestro.

F raxcisco Marti Bech.

Céalculo Fabril

Sistemas de Hilaturas seguidos

en Espafia y en el Extranjero.
Equivalencias

La libra inglesa = 453 gramos.

La yarda inglesa = 091438 metros.

La libra catalana = 400 gramos.

La cana catalana = 1'555 metros.

11 libras catalanas 6 peso de un paquete = 4'4
kilos.

La madeja de algodén catalana = 7775 me-

tros, pesando 440 gramos la correspondiente al
n.“ | catalan.

La madeja de algodén inglesa= 7680792 me-
tros, pesando 453 gramos la correspondiente al
n.“ linglés.

La madeja de algodén francesa = 1000 metros,
pesando 500 gramos la correspondiente al n." 1
francés.

Algodén

Cataluna

La vuelta del aspe tiene 7’A palmos catalanes.

El madejillo tiene 80 vueltas de aspe = 571 ¥,
palmos.

La madeja tiene 7 madejillas = 4000 palmos =
500 canas = 777*5 metros.

El ndmero 6 mazo tiene 10 madejas.

El aspe tiene 30 madejas 6 sean 3 NnUMeros.

El ndmero se deduce del nimero de mazos 6
ndmeros que entran en el paquete 6 sean las 11
libras catalanas = 4*4 k*y también ,del namero
de madejas que entran en el peso de 440 gramos.

Asi el niUmero 1consta de un mazo de 10 ma-
dejas de 500 canas cada unay que pesa Il libras
0 4*4 kilos.

NUmero 2, consta de dos mazos de 10 madeja-
de 500 canas, pesando 11 libras; namero 3, de tres
mazos de 10 madejas en el mismo peso; ndmero
14 de 14 mazos; numero 40 de 40 mazos, et-
cétera, etc.; esto es: el numero del hilo es el nu-
mero de mazos de 10 madejas de 500 canas 6
777*5 metros cada una que entran en el peso de
11 libras 6 4*4 kilos que se conoce 6 se denomi-
na paquete.

El algodén de peso, esto es, el conocido 6 de-
nominado algodoén Vi, ‘A etc., quiere decir que ca-
da madeja de 500 canas pesa V,, 'A etc., deonza
catalana.

Francia

La vuelta del aspe tiene 1 metro =5*143 pal-
mos catalanes = 1*0936 yardas.

El madejillo tiene 100 vueltas de aspe = 100
metros.

La madeja tiene 10 madejillas = 1000 metros
= 642*875 canas catalanas.

El nmero 6 mazo tiene 10 madejas.

El paquete pesa 5 kilogramos = 12*5libras ca-
talanas, excepto en los algodones finos, que gene-
ralmente son de 2*5 kilogramos.

El ndmero de ios algodones métricos 6 fran-
ceses se deduce del niumero de madejas que en-
tran en el peso de | libra métrica, que son 500
gramos, 6 sea '/, kilogramo.

Inglaterra

La vuelta del aspe tiene Té yardas = 1*3716
metros = 7*05 palmos catalanes.
El madejillo tiene 80 vueltas de aspe.



La madeja tiene 7 madejillas = 840 yardas =
768*08 metros = 494*93 canas catalanas.

El nimero &mazo tiene 10 madejas.

El paquete pesa 10 libras haber de peso ingrle-
sas = 11*311 libras catalanas = 4*5352 kilogramos.

El nimero de los algodones ingleses se dedu-
ce del ndmero de madejas que entran en el peso
de 1libra inglesa= 453gramos, <3lo, que es lo
mismo, del ndmero de mazos 6 ndmeros que en-
tran en el paquete.

De modo que el niamero linglés se compone
de 1 mazo de 10 madejas de 840 yardas cada uno
y que pese 10 libras inglesas.

El n.“2de 2mazos de 10madejas que pesen
10 libras.

El n.° 16 de 16 mazos de 10 madejas que pesen
10 libras.

El n®20 de 20 mazos y asi sucesivamente.

Hilazas 6 lino
Inglaterra

La vuelta del aspe tiene 2y  yardas.

El madejillo tiene 120 vueltas de aspe = 300
yardas = 274*32 metros.

Hay fabricantes que hacen las madejas de 10
madejillos y otros que las hacen de 12 madejillas.

El bundle tiene 200 madejillos = 60000 yardas
= 54864 metros.

Regularmente lés paquetes hasta el numero
40 exclusive son de 3 bundles y del nimero 40
arriba son de 6 bundles, a los que se llaman en
Catalufa paquetes dobles.

El ndmero de las hilazas se deduce del nime-
ro de madejillos que entran en una libra inglesa
haber de peso inglés = 1*1311 libras catalanas =
0745352 kilogramos.

El paquete de 3 bundles
180.000 yardas.

El paquete de 5 bundles
360.000 yardas.

164592 metros =

F29184 metros =

Francia

La madeja tiene 3600 yardas= 3291‘80 metros.

El paquete tiene 100 madejas.

El ndmero de las hilazas se deduce del name-
ro de madejas que entran en 5*40 kilogramos, de
modo que sabiendo que el paquete tiene 100 ma-
dejas tenemos:

El paquete n." 16 100 madejas pesa 540 kg.*

| » 26100 » 270 »
. . e 46 100 » » 135 »
» » » 126 100 » » 045 »
. » e 306 100 » 7018

Estes istema de hilatura es enteramente igual
el de Inglaterra, por mas que parezca muy dife-
rente su division y numeracion.

Céafiamo, yute y phormium

La madeja tiene 300 yardas = 274 metros.
El nUmero de estos hilos se saca del nimero de
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madejas que entran en unalibra inglesa = 453
gramos, de modo gque
El n.° | quiere decir que 1 madeja pesa 453 grs.

» N2 » . e 2madejas pesan453 »
» » 3 » » » 3 » 453 *“
»»1 8 » » »18 » » 453 »
» az2b . »25 . ' 453 »

Mercado de Lanas

Las operaciones en lanas en Alemaniay Rusia
estan muy animadas manteniéndose los precios.
En cambio se hallan en suspenso en el Havre y
con tendencia al alza en Liverpool: los mercados
nacionales no acusan variacion sensible en sus
precios,

En Roubaix-Tourcoing se vendieron las lanas
peinadas & 5*92 francos el kilogramo y a 575 las
peinadas alemanas en Amberes.

Las ultimas cotizaciones de los mercados es
pafioles son:

Badajoz, lana blanca sucia, 66 reales arroba.

Burgos, lana blanca fina, 79 reales arroba; ne-
gra fina a 75 reales.

Salamanca, blanca sucia, & 56 reales arroba;
negra sucia, a 52,

Segovia, blanca sucia, 4 60 reales arroba; ne-
gra sucia, a 52

Valladolid, blanca sucia, & 46 reales arroba;
negra sucia, a 40.

Zamora, blanca sucia, 4 62 reales arroba; ne-
gr lsucia, a 56.

En Barcelona se cotizan: Extremaduras finas,
a 400 pesetas los 100 kilogramos.

Manchego finas, & 520 id id.

Idem entrefinas, a 410id. id.

De Castilla finas, 4 535id. id.

Lanas negras lavadas, 4 344 fd. id.

Idem ordinarias, a 285id. id

Algodon artificial

Cada dia se trabaja con mas ahinco para oblencr
nuevos producios que substituyan a otros conocidos
0 que presenten mas ventajas 6 mayor econonomia.
Generalmente se les designa con el nombre del su-
cedaneo a que reemplazan y el adjetivo artificial
para distinguirle del producto conocido. Asi tene-
mos la seda artificial, el cuero artificial jotras mu-
chas substancias mas 6 menos generalizadas segin
sus ventajas sobre las similares.

El algodén también ha sido objeto de esta suplan-
tacion, pues en Inglaterra, Suecia y Alemania La em-
pezado ya la elaboracion en grande escala de una
materia textil que le han dado el nombre de algodén
artificial por la semejanza que tiene con el producto
del algodonero.
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Rl pino es la primera materia para esta nueva in-
dustria y conviene que sea pocO resinoso y poco
nudoso para que dé mejor producto y mayor rendi-
miento.

Descortezados los troncos y cortados en trozos de
un metro de longitud, se introducen en unas estufas
para que se sequen y destilen las resinas, Esta ope-
racion se completa en una camara cerrada, en donde
se efectUa el vacio para que ia madera quede libre
de toda substancia resinosa. Estos residuos consti-
tuyen & la vez otra industria muy importante de gran-
des rendimientos.

l.a madera asi preparada es tratada por unas ma-
gquinas muy polentts que separan la allnira y los res-
tos de corteza que hubiesen quedado en los troncos,
obteniéndose de estos desperdicios una excelente
pasta para fabricar papel.

El resto de los troncos, que es la verdadera made-
ra, se coloca borizontalmenle en unos bastidores que
los obligan a girar al rededor de su eje & lavez que
reciben fuertes y repelidos golpes de unos mazos
con el fin de que las fibras se vayan separando. Des-
pués de esta operacién cada tronco estd convertido
en un haz delibras, que otra maquina acaba de se-
p.iiai- formando laminas de poco espesor.

En este estado la fibra se inirodiice en grandes cal-
deras de Cobre, interiormente recubierlas de plomo,
en las que, por espacio de diez horas, se mantiene
una atmosfera de vapor acuoso, al principio a la
presion atmosférica, que va aumentandose gradual-
mente hasta tres 6 cuatro atmoésferas; entonces se
introduce en la caldera una disolucion concentrada
de bisulfito de sosa para blanquear la fibra y facilitar
su completa disgregacion, cosas ambas que se com-
pletan con un lavado con abundante agua fria, des-
pués con un Iratamienlo por el cloruro, v finalmente
con otro lavado también de agua pura.

El resultado de todas estas operaciones es la ob-
tencién de la celulosa quimicamente pura, la cual,
después ds bien seca, se introduce en un autoclave
ene! cpie, durante tres horas, se la somete a la pre-
sion de cuatro altiidsferas y a la temperatura de 185"
en un bafio compuesto de cloruro de cinc, éacido clor-
hidrico y acido nitrico, unas pequefias canlidades
lie aceite de ricino, caseina y gelatina.

Al terminar esta operacion .« tiene una masa pas-
tosa que, al comprimirla contra una hilera del cali-
bre conveniente, pasa por ios agujeros eii forma de
hilos largos y de seccién uniforme, que se van secan-
do al contacto del aire.

Este algodén aun no reuine todas las cualidades
necesarias, y para que las tenga se le ha de hacer
pasar por encima de lelas engomadas, luego por un
bafio al 5 por 100 de carbonato de sosa, y después
debe relorcerse sobre si mismo Para lerminar la ope-
racion debe sutnergirsele en un bafio de agua amo-
niacal, quedando después tan clastico y resistente,
gque puede usarse con ventaja para fabricar toda cla-
¢ de tejidos que actualmente se fabrican cuti algodén
corriente.

Este invento lleude a evitarla crisis algodonera.

y si son ciertos los datos que tenemos & la vista, re-
sulta el algoddn & un precio muy aceptable, pues en
otros paises de Europa y basta en Notle América se
trata de construir fabricas de este producto sin temer
la competencia del algodon natural. A nosotros nos
parece, sin embargo, (jue lo que méas ha de dificultar
el desarrollo de esta industria no es la competencia
del algod6n natural, sino la escasez de madera &
proposito, pues los bosques de esta clase de madera
se hallan ya muy esquilmados por el gran consumo
que hacen las fabricas de papel.

La instruccion publica
en el Japodn.

G-asta actualmente el Japon en ense-
flanza pesos oro 10.500.000. il mayor im-
pnlso dado & la Instruccion puWica en
aquel Imperio data de 1871. Las clases
directoras propusiéronse que alli «no hu-
biese una aldea con familia ignorante, ni
una familia con un miembro analfabeto*.

Ya en 1860 se habia organizado el viaje
de la primera expedicion japonesa a los
Estados Unidos con objeto de estudiar la
civilizacion norteamericana y apropiarse-
la en todo lo posible.

Siguieron & estas nuevas expediciones,
que se extendieron hasta Europa. Por los
colegios americanos habian desfilado en
diez afos, desde el 77 al 87, unos 600 jo-
venes japoneses, y la influencia de esta
orientacion de moderna cultura se hace
bien de notar en el palis.

Otros, en numero de 300. completaban
en 1873 sus estudios en Alemania. Todos
espléndidamente pensionados por el Go-
bierno.

Formaban en 1895 ricos planteles de ciu-
dadanos utiles, 868 profesores extranjeros,
hombres y mujeres, lo mismo en la esfera
de la in.strnccionpublica que enlaprivada.
Y 389 cuenta Yort en 1903: de ellos 158
americanos, 122 ingleses. 60 franceses y
25 alemanes, ensefiando todos en su len-
gua materna & los alumnos.

Al mismo tiempo desarrollabanse con
toda amplitud los estudios técnicos de la
mujer japonesa.

Las instituciones oficiales de ensefianza
estan en el Japdn distribuidas en seis cla-
ses. escuelas primarias elementales, pri-
marias superiores, intermedios comime.s y
superiores, colegios universicams y Uni-
versidades.
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Fabricacion de Tejidos

Muestra namero 27
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Tejidos listados

Por las demostraciones 1. 2, 3y 4 podran de-
dncirse los efectos de estas muestras, siendo in-
tenso el surtido que se puede obtener, con la
variacion de los ligados y dando diferentes an-
chos a los distintos cuerpos que forman las listas.

Estos pueden combinarse en simples telas y
ligamentos también simples, pues como se de-
muestra, todas las composiciones de las figuras
gue se acompafian estan basadas sobre el ligado
tafetan y sus derivados.

La figura 1 tiene un curso de muestra de 40
hilos si pretendemos hallar el efecto tal como se
demuestra en la cuadricula; pero ensanchando
el nombra en el fondo (tafetan simple) nos exi-
gird mayor numero de hilos, tantos como mayor
sea su ancho. Este fondo, tal como esta en el
dibujo, resulta de pocos hilosy por dicha causa
los efectos de la lista b se confunden con los de
la lista c, pasando imperceptibles los topos, que
nos producirdn muy bueu efecto si damos mas
ancho 4 la lista a.

Disposicion de urdimbre.
2 hilos azules sedalina 1 28 hilos blancos

2 blancos » 2 » verdes
2 » azules > 2 » Dblancos
2 blancos . 1 2 » amarillos
2 » azules > 1 2 V blancos
2 blancos > 12 verdes
2 » azules . 128 > Dblancos
Total, 66 hilos curso.
9g hilo* ¢6 hilos
X
Fg 1

Tramada todo blanco.

Dandole un urdimbre muy grueso se obtendra
mayor ancho, que aun y asi no excedera de tres
centimetros cada muestra 6 sean 26 repeticio-
nes descontando las orillas.

La aviadura consta de cinco lizos y los hilos
por paliela van segun los gruesos de los nume-

ros de urdimbre, que pueden variar en lasi-
guieote forma:

Para el fondoa nUmeros 30

» » » o) » 40

» e . c » 25

» » » [ [ » 30 torcido *c
e o e a' » 30 i/

La figura 2, ademas de sus combinados de ta-
fetan, consta de una seccion de gasa cuyos hilos
de vuelta son marcados con la c. Las secciones
b son los hilos fijos y la a los hilos que forman-
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D |Map«*nnDn**pD»*"L®

m' TiSGCDNU-anct:
B

w0k SKIOHiraDi:
Kncih«i®“nnw

sat%agpmgco&rr nfl

’\DDD»S aog**ioioD«*G 3ni
Anciar*DaGif*C:zj3««aiiD

*p»*03 I*»[I’OD iri#fcgamr
53»*njr»«niDri«i=c3»ii‘r(

ff’\*»G G »»n G G G »«G G4 *G |
»G G * G*GGmG

»«Gl(gé)"gG'ta ?SC%I?&C»»D.", |.7DCIG'B'B'B
%Gé»ﬁG*"IEFkﬁa«GIQ*»GS GDBBBOGC

V\g.

do tafetan simple recogen el cru-
zamiento del hilo de vuelta, pero
que al disponer el urdimbre, los au-
mentamos en cantidad para producir
fondo. L la lista d produce una peque-
fia muestra muy parecida a la produ-
cida en la lista b de la figura anterior.

Disposicién de urdimbre.

84 hilos azul claro 1 hilo blanco vuelta

1 » blanco vuelta 84 » azul claro

6 » rosa 3 » café

2 » azul obscuro 3 » blancos

6 » rosa 3 » café
Total. . 193 hilos curso.

Tramado todo blanco. Remesa 6 lizos y Vj-

La fig'iira 3, como se ve por la disposicion del
dibujo, en el espacio a, produce un sombreado
que va aumentando hasta hallar la seccion d.
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Disposicion dei urdimbre.

5 hilos verde claro 3 hilos tierra

3 » tierra 5 e verdeclaro
4 ' verde 2 encarnado

3 < aoaraujado 25 < canela

[ amarillo 2 ' encarnado

3 - anaranjarlii 70 <« blanco

4 wm verde 136 hi los curso total.

Tramado blanco. Aviadura 3 lizos
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La figura 4 tiene la disposicidon que sigue:
90 hilos canela 30 hilos blanco
au fuerte sschilla 2 ' mi fuetessHioa
4 m-
2
Total. U16 hilos curso.

Tramado blanco. Remesa 4 lizos.

En todas estas muestras pueden buscarse los
diferentes motivos para aumentar los efectos:
pero, en este caso, el niumero de lizos aumentara

El presente trabajo obedece solamente & tra-
zar figuras listadas con un ndmero muy redu-
cido de lizos.

Jmsé Sanmarti Houta.

Casal Catala de Lisboa

Para asistir & ia solemne inauguracién del
Casal Catala de Lisboa ha salido para Portugal el
fundador del mismo, nuestro querido compafiero
«efior Ribera y Revira,

av*ls -l=; XIG:B-.

j wilsius!

o
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Tenemos las mas satisfacto-
rias nuevas de la marcha de la
benemérita entidad mercantil.
Hasta hoy nene completas la
secciones de maquinaria, indus-
tria eléctricay agricola, de ma-
teriales de construccion, de teji-
dos de lana, de géneros de punto,
de productos quimicos y otras di-
versas industrias. Actualmente
se esta trabajando para la insta-
lacion de las secciones de hilados y tejidos
de algodon, .seda, Uno y yute, de objetos de arte,
pianos y primeras maceria.s minerales. De modo
gque dentro de poco el Casal Catala de Lisboa cons-
tituird una esplendorosa manifestacion del ade-
lanto industrial de Catalufia.

El sefior Ribera y Revira visitara de paso Va-
lencia y Madrid; a la capital de Espafia le lleva
ia delegacion del Fomento del Trabajo Nacional,
de la Sociedad de Industriales de Metales y la
Mutua de Tejidos de algodon para gestionar cer-
ca del ministro de Estado la remocién de todas
aquellas dificultades que hoy se oponen al libre y
facil esparcimiento comercial entre |'ortugal v
Espafia, para que con un afectuoso y activo tra-
mite diploméatico entre los dos Gobiernos penin-
sulares se simplifiquen las operaciones oficiales,
que hoy constituyen frecuentemente un obstaculo
verdaderamente insuperable. En Madrid el sefior
Ribera y Rovira se entrevistara también con el
director general de los ferrocarriles 4 M. S.y A.,
gestionandj la modificacién de la tarifa especial
de Hospitalet de los Infantes & Lisboa, verdade-
ramente absurda, y laimplantacion de una nueVa
tarifa Barcelona-Lisboa directamente. En estas
gestiones estan interesadas, ademas de dichas so-
ciedades econdmicas é industriales, mas de cien
casas espafiolas que hoy representa ya el Casal
Catala de Lisboa.

En Valencia el sefior Ribera y Rovira buscara
las industrias locales que puedan dedicarse a la
exportacion de sus articulos manufacturados a
I'orlugal, colonias y Brasil por mediacion del Co-
sal Catala de Lisboa. Y ya en la capital portuguesa,
interesara al Gobierno lusitano para que coopere
eficazmente & la accion particular de las entida
des econdmicas catalanas y ala oficial del Go-
bierno espafiol.

Mientras dure la ausencia deJ sefior Ribera 'y
Rovira estard encargado de la representacion
del Casal Catala de Lisboa en Barcelona el ingenie
i'o al servicio de! Casal, nuestro amigo D. Daniel
Boixeda, quien despachara cada dia, de diez a
once de la mafiana, en la agencia barcelonesa del
Casal Catala de Lisboa, Diputacion, 264

Que nuestro companiero, sefior Ribera y Rovi-
ra, tenga un buen viaje y encuentre bien arrai-
gada su empresa del Casal Catala de Lisboa.

70 hilos

LV—MV >T7|,,
|BL jj.

ijSu -
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Intercambio de productos
entre Espana y Ameérica.

1).'l;i Mi-innria comerciiil rtimilida por el sefior Cor-
tés, Consul (le I'>piina en Motili"\ideo, extractamos

La importacién de Lgidua espafioles, priueipalnirn-
te de algodon, en esta Repuhlica, aumenla nolable-
meiite. deliido & la bondad de las telas, asi como & su
precio de coste, <Jiic, puestos en competencia con sus
similares de otras procedencias, han resultado més
i'onvenientes,

Knlre los tejidos cpie méas se importan de Esparia
ligui'nn en primera linea los céfiros y frauelas de al-
goddn para vestidos y camisas, arlicuio de mucho con -
sumo y del que se liacen a nuestra Peninsula pedi-
dos de importancia, sobre lodo en invierno. En menor
escala figuran también importados de K«pafta perca-
les y lloridas

Constituyen articulos de iinpoi tai.lc consumo en
este pais, por su buena fabricacion en Espafia, los
oxfores y holandas. En el presente afio aumentod la
importacion Uc dichos articulos para estas plazas \
es de esperar siga aumentando la demanda en sus di-
versos tipos.

Cretonas para colchas.—Se importa regular canti-
dad de Esparia y se podria importar en mayor esca-
la si los fabricantes llegaran & producir los tipos ijiie
aqui se consumen.

Saiinefas estampadas.—Se importan de Espafia en
buenas condiciones, jiero se va rechazando este arti-
culo por haber caido en desuso.

Ca.simires de lana.—Los que se importan de Espa-
fia no estan, por regla general, en condiciones de
abrirse mercado, razon por la que ha disminuido mu-
cho su importacion. Es preciso tener en cuenta, ade-
mas, gque la mayor parle de los casimires de lana para
el consumo del pais se fabricin en esta Republica,
asi que la importacién es muy reducida.

Merinos al¢odén negros.—Este articulo se importa
poco de Espafia por no aceptarse aqui las condiciones
de su precio, aunque las clases gustan vy siendo ar-
ticulo de excepcional consumo podria llegar & cons-
tituir un renglén importante para la fabricacién espa-
fola si ésta estudiase los diversos tipos que convie-
nen y son de mayoi consumo en este pais.

Mantas de lana.— Actualmente se importan en
menor escala las procedentes de Espafia, debido & la
gran produccién nacional de este articulo.
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Significacion Catalana

Las entidades econémicas de Sabadell, tan Lie
go quedo restablecido el servicio telegrafico, ex-
pidieron el siguiente despacho:

«Exemo. Sr. Presidente Consejo Mmistros.—
Madrid.—Gremio Fabricantes y Camara Comercio
Sabadell, interpretando sentir general poblacion,
elevan a V. E. su mas enérgica protesta contra
Uisturbio.s y actos vandalismo ocurridos udltima
semana en esta ciudad, promovidos por elementos
extrafios; desvirtuando al propio tiempo pueda
atribuirse directa ni indirectamente .significacion
catalana ji un movimiento revolucionario de des-
truccién, contrario en absoluto & sentimientos de
cYe pueblo honrado y trabajador que unanime-
mente se siente indignado y ultrajado.—Presi-
dente Gremio, Duran.—Presidente Camara. San-
iniquel.»

Al anterior telegrama se ha recibido la si-
guiente contestacion:

«Presidente Consejo Ministros a Presidente
Gremio Fabricantes y Camara Comercio Sabadell.—
Enterado de su telegrama-protesta espero que lle-
gada la hora de depurar los delitos cometidos no
laltara la cooperaciéon de todos para hacer la de-
bida justicia.»

~\si también lo hizo La Mutua de Fabricantes
de tejidos, de esta, con el siguiente telegrama.

Exemo. Sr. Presidente del Consejo de Minis-
tros.— Madrid.

La Mutua de Fabricantes de Tejidos eleva a
V. E. lamaés viva protesta por los vandalicos
actos de triste recordacion llevados & cabo ea
esta ciudad y otras poblaciones por turbas dis-
tanciadas de toda compenetracion con los sen-
timieuto.s de Catalufia y mas abominables que
nunca cuando nuestro Ejército lucha con noble
empefio por el honor nacional, otrecieiiuo a
V. E. el mas decidido concurso parala obra
de pacificacion moral y material.

El presidente del Consejo, José Monegal.—
Consejeros y directores, Manuel Marqués, Luis
Pona y Sobrinos, Ignacio Vidal y hermanos, La
Espafa Industrial, Antonio Pons Enrich, Balet,
Veudrell y compafia, Coma, Clivillés y Clavell,
José y Jacinto Viladomiu. Servay Serra, Soler
y Biosca, Kiva y Garcia, Sobrinos de Juan
Batll6. L- Mata y Pona, L. A. Sed6 en Cta., M.
Bertraud € hijo, José Portabella, Isidro Piiig y
C.'y La Industria Malaguefa.

Nuestros favorecedores han
ofrecido aceptar con preferencia
los articulos de nuestros anun-
ciantes.



EL RAMIO

Operaciones Posteriores al Descortezado

AUu cuaudo el descortezado puede eonside-
rar.se como operacion industrial, es necesario
por razones expuestas en otro capitulo, que los
agricultores tengan una somera idea de ella por
ser la mas itnportaute y trasoeudeutal para el
cultivoy aprovechamiento de tan preciosa textil,

Hecha esta pequefia observacién, vamos a
liacer una resefia de las operaciones que sufre
el ramio, subsiguiente al desfibrado 6 descorte-
zado Estas son el Desyomadu y Disyreyacion
de las fibras, el Peinado., el Cardado, el
Blanqueo. Hilado, Tefiido, y Tejido.

No es nuestro objeto ocuparnos extensamen-
te de cada uua de estas operaciones; solo nos
circunscribiremos & dar unos breves apuntes
sobre algunos procedimientos, que & nuestro
entender sean dignos de llamar la atencion de
los industriales, y principalmente poner de re-
lieve. que para llevar a cabo estas operaciones
con dicha fibra, no sou necesarios mecanismos
especiales, sino que puedeu utilizarse perfecta-
mente, los que se usan para el cafiamo, el lino
y la lana.

Desgomado

Lo.s diversos procedimientos usados pava la
disgregacién de las fibras textiles del lino, ca-
flamo, etc., son aplicables al ramio, con excelen-
tes resultados.

El célebre quimico J. Kulb, ha determinado
de una manera que no da lugar a dudas, que ja
materia gomosa adherida A las fibras textiles
es la pectosa, la cual se transforma por la fer-
mentacion en peclina soluble y &acido péctico
insoiuble. Esta debera ser, pues, la base de los
procedimientos de desgomacion y disgregacion
de fibras de todas las plantas textiles.

No obstante, el sdbio quimico Fremy, que re-
cientemente ha hecho estudios sobre el ramio,
encuentra la goma de este vegetal esta com-
puesta de pectosa. vasculosa y cutosa, siendo
segun su parecer-de mas dificil eliminacion que
en las demas fibras textiles.

De todos modos resulta, que en los procedi-
mientos donde se efectie una buena fermenta-
cion, prévias las precauciones y vigilancia ne-
cesarias, obtendremos del ramio, si cabe, un
desgomado mas perfecto que en las demas plan-
tas textiles por la mayor longitud de sus fibras,

Veamos ahora los gastos y beneficios que pro-
duce esta operacion. EIl coste del desgomado
resulta a 40 pesetas los IUO kilégramos. Esta
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operaciéon hace perder & la hilaza cerca lie un
50 por 100 de su peso; de suerte que 1,000 kilo-
gramos de hilaza sin desgomar reducen a 500
kilogramos de la misma desgomada, cuyo valor,
0 | peseta 50 céntimos el kilogramo. es 750
! esetaa.

Quitemos ahora, de esta cifra el coste del des-
gomado, que es 40 céntimos de jieseta por kilo-
grarao, 0 sea 200 pesetas por 600 kilogramos
y obtendremos el beneficio siguiente:

600 kilogramos de liilaza valen. 760 Pias.
Hastos de desgomacion.................... 200 »
Restan. 550 Ptas.

Si deducimos de este resultado el coste del
cultivo y descortezado 6 sean 5'kl pesetas, ob-
tendremos para los que se dediquen a desgoinar
un beneficio limpio de 6) pesetas porcada 1,000
kilbgramos de hilaza desgomaila, 6 sea un 5 por
100 del capital empleado en el cultivo, descor-
tezaiio y desgomad<i.

Peinado

Las fibras del ramio se emplean j)ara la con-
feccion de telas andalogas a las del lino y del ca-
flamo, y también para la fabricacién de tejidos
similares & los de algodoén, lana y seda, y segun
la aplicacion & que se les destine, la fibra se so-
mete & la accion de los peines 6 de las car(hi.«.

El ramio en bruto, tal como viene de la Chi-
na, 6 de las Indias, no puede jamas emplearse
en la industria, porque las fibras estdn aglome-
radas en forma de pequefios cordones por una
enorme cantidad de goma, que hace imposible el
peinado si no ha sufrido uua desgomaciéon
previa.

Pero no sucede oiro tanto con las fibras que
salen de las maquinas desfibradoras del Sr. Fa-
vier, cuya hilaza las tiene enteramente separa-
das, conteniendo ménos goma que ciertos linos,
después del enriado.

De aqui resulta, que la operacion del desgo-
mado y del peinado ha perdido hoy parte de su
importancia, pero eii los casos que por cualquier
motivo fuese necesaria esta manipulacion, no
habria ningdn inconveniente en liacer uso de
los aparatos peinadores comunes utilizados para
ellino y cafnamo.

El peinado de la hilaza desgomada produce
un rendimiento de 68 por IOO de fibras largas
y un 30 por KJJ fibras cortas, de modo que en
conjunto representa un 98 por 100 habiendo un
2 por 100 de pérdida.

Ahora bien, 100 kilogramos de ramio desgo-
iiiado cru-lo valen 150 pesetas, elpeina'lt> acji-
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bataos de decir que produce 30 por IOU de bo-
rra, que se estima por término medio & 1 pese-
ta 20 céntimos el kilogramo 6 sea 36 pesetas, y
68 por 100 de fibras peinadas, que & 1 peseta
(B8 céntimos el kilogramo, valen 102 pesetas.

Afadamos al coste del [leiiiado & razén délo
céntimos de peseta por kilégramo. 6 sea 10 pe-
setas los 100 kilogramos, y obtendremos un be-
neficio de 2 pesetas por 100 kilogramos.

Cardado

Esta importante operacién tiene por objeto
preparar las fibras del ramio, de manera que
se puedan hilar con facilidad y perfeccion.

Muy poco podremos decir acerca de ella, por
no haber dado & conocer a nuestros lectores has-
ta qué punto las fibras del ramio son suscepti-
bles de modificarse por la accién de la carda.
Rero aun cuando no sea éste el lugar oportuno
para ocuparnos de dicho asunto porgue nos ale-
jaria de nuestro objeto, diremos que las fibras se
sujetan al cardado de una maueia tan perfecta
como pueda hacerlo el algodéon de mejor ca-
lidad.

Después de lo expuesto se comprendera que
esta operacion puede hacerse con el ramio de
de la misma manera y con los mismos aparatos
con que se carda el algoddén; en cuyas idea.s
abunda también .Mr. Cordier, en una relacion
sobre los procedimientos delosSres. Bonnaud y
Mallard de Roubaix y otros fabricantes que han
efectuado el cardado de dichas fibras. En tanto
es asi, que M. Bayard llevé a la exposicion Uni-
versal de Paris en 1878, tejidos de lino obteni-
dos con los mismos mecanismos que efectda en
su fabrica el cardado del algodén, afiadiendo al
propio tiempo que los procedimientos empleados
para la cotonizacion del lino son perfectamente
aplicables al ramio.

Cuando ei ramio se aplica para fabricar teji-
dos de mezcla con la lana 6 con la seda, el pei-
nado 6 el cardado se practica siguiendo ei mis
mo procedimiento que para lalana y la borra
de seda, cuyos aparatos son generalmente cons-
truidos en Inglaten-a por los sefiores Greenwod
y Batley, de Leeds.

Blanqueo

Los chinos efectian la trascendental mani-
pulacién del blanqueo del Hia-Pou. (1) especie
de ramio que se cultiva en aquellos paises, so-
metiéndolo a la accion del agua hirviendo con
un poco de potasa; después de algunas horas de
estar dentro de esta legia, le ponen & secar al
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sol préviamente escurrido, repitiendo muchas
veces esta operacion, hasta que las fibras han
adquirido el color blanco perfecto. Este proce-
dimiento demuestra de una manera clara y pa-
tente, que el blanqueo del ramio es una opera-
cion muy facil.

En Inglaterra, Franciay América, se usan
métodos muy variados, siendo los mas comunes
en las dos dltimas naciones el de Berthoilet y
y Teissierdé de Bralle. No obstante, algunas ve-
cesse echa mano de otros procederes que no
mencionaremos, pero que todos ellos tienen por
base eliminar las partes resinosas que mantie-
nen unidas las fibras, sumergiéndolas en legias
alcalinas mas 6 menos concentradas con 6 sin
presion, loa cuales defieren entre si, en que
unos emplean los hipocloritos y otros los hipo
sulfitos, el acido sulfarico, el agua oxigenada,
etcétera, debiendo advertir que es necesario ser
muy cauto en el uso de la mayuria de estas sus
tancias, principalmente de cloro y de los hipo-
cloritos, porqgue muchos manufactureros asegu-
ran que no pueden emplearse pues atacan la
fibra.

La mayor parte de los sistemas conocidos
para el blanqueo dau buenos blancos, pero de-
jan la fibra mas 6 menos corta, segun el ajente
empleado. El Sr. Favier consigna haber encon-
trado un procedimiento industrial, que si bien
es algo complicado, dara a conocer asi que ten-
ga la certeza de su valor.

De todas maneras, podemos decir que los
procedimieutiis mas simples y los que han dado
mejores resultados son las legias alcalinas y el
cloruro de cal, aunque la calidad de los produc-
tos depende del uso de aparatos a proposito, y
ademas de una exquisita vigilancia en las ope-
raciones, circunstancias faciles de obtener en
casa de los verdaderos industriales,

El blanqueo hace perder al ramio crudo un
10 por 100 de 8U peso, y el kilogramo de hilaza
blanqueada se vende a 20 céntimos de peseta.

Como ya hemos dicho que 100 kilégramos
de materia desgomada valen 150 pesetas, y el
blanqueo le hace perder im 10 por 100 de su pe-
so, resulta que 90 kilégramos de hilaza valen
160 pesetas, 6 sea 1 peseta 66 céntimos el Kil6-
gramo; si & esta cifra se afiade el valor del
blanqueo, que es de 20 céntimos el kilégramo,
tendremos que el de hilaza blanqueada valdra
1 peseta 86 céntimos.

Al hablar del peinado hemos visto que por
100 kilogramos de hilaza, obtendremos 30 de
borra y 68 fibras largas, que valen respectiva-
mente 36 y 102 pesetas, y quitando el valor del
peinado y del blanqueo, que es de 30 céntimos



cié peseta el kilogramo, queda para el blanqueo
un beneficio de cerca dos pesetas por 100 kilo-
gramos,

Hilatura

Los chiiuis han hilado el ramio desde la més
remota antigledad. Hargreaves, de Dnndé y
Marsliall, de l.eeds en el afio 1815. fueron los
primeros que ensayaron la hilatura del ramio
en Europa con los telares de hilar el lino hua-
medo, y poco tiempo después muchos fabricantes
ingleses usaban este mismo procedimiento,

(.Se Cuntinuara”

F. Flutats.

Patentes concedidas

Textiles y vestuario.

45530. Luis Regordosa y Juan Regordosa. Certificado
de adicion a la patente 41.743. «Mejoras introducidas
en la patente principal.» 8 mayo 1909. Concedido.

453l Sola Scrt € hijos, Invencion. «K1 producto
industrial pana de lana.» 8 mayo 1909. Concedida.

4553 Sociedad Cardomay C* Invencion. «Un pro-
cedimiento para la fabricacion de tejidos de seda es-
peciales.» 19 mayo 1909. Concedida.

45536. Casiano Says Corrous. Introduccion. «L'n
procedimiento para la fabricacion de tejidos listados
de seda y algodon.» 11 mayo 1909 Concedida.

45543 Casimiro Casaranona. Invencion «El pro-
ducto industrial alfombra elaborada con chaniie de
algoddn torcido y lela con mezcla de algodén.» 13
mayo 1909. Concedida.

45536, Henmén Kubert Wildt. Invencién. «Mejoras
en las maquinas tricotosas.» 24 mayo 1909. Concedida.

4558, Sociélé Anonyre des  Corderies Fraoco-Aoglai*
ses. Invencion «Un procedimiento para la fabricacion
de hilos, filastica y braiiirtiles de papel retorcido, con
hilocenlral 6alma de filamento textil, realizandose

describen.» 24 inavol909. Concedida.

Recortes

Para dedicarse al negocio de tinte y aprestos de
tejidos, en Sabadell se ha constituido una sociedad
mercantil colectiva, ante el notario don Rosendo Guiell.
de la que son socios don Juan Brujas PelHcer, don
Agustin Brujas Planas, «lzard y Codina» y don Joaquin
Brujas Planos, (ierencia y firma social, don A. y dnn
.1 Brujas é «lzard \ Coilina».
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Haii visitado al gobernador civil interino, sefior En-
ciso, cuarenta obreros de San Feliu de Codinas,
acompafados del secretario dei Ayunturnieiilo, para
hablarle de la crisis que & aquella poblacion ha aca-
rreado el cierre de la fabrica de los sefiores Umberl
y Cirera, pues con tai medida han quedado 600 ope-
rarios sin trabajo.

En el transcurso de la conferencia indicaron al se-
fior ciiciso que los causantes de cuanto ocurre son las
familias que forman la colonia forastera, a quienes su-
ponen los visitanle.s interesados en que no se resta-
blezca la normalidad.

El Sr. Enciso ofrecié su cooperacion para buscar
lina féormula de arreglo.

Los sefiores U. Rafael Valls (iass6 y D, Fransisco
Belil Roiira han constituido en Barcelona una socie-
dad mecanlril colectiva, habiendo firmado escritura
ante el notario D. Alberto Gabarro, con objeto de de-
dicar.se & la fabricacion y venta de hilados.

Tiene & su cargo la gerencia vy firma social el sefior
Valls.

A oposiciones. Anuncia la Gaceta oficial la
oposicion para la provision de la plaza de profe-
sor numerario de Tecnologia textil en la Escuela
Superior de Industrias de Tarrasa.

En los examenes celebrados eu la Escuela
Industrial de Epinal (Vosgos), frontera franco-
prusiana, ha obtenido el diploma de primera
categoria en las asignaturas de maquinaria y
tisaje el alumno pensionado don José Verueda
Claret, habiéndosele otorgado con tal motivo la
medalla de honor de la Camara de Comercio de
tan importante poblacion.

Nos felicitamos con tal triunfo y felicitamos
también al agraciado y & su sefior padre, el Di-
rector de la Escuela de Artes y Oficios de Mau-
resa.

a*r*

Uiseminadii lu gran labur practica del maestro tiou
Ramoén Batlle y Ribas entre sus innumerables disci-
pulos, y considerando nosotros lo util que la difusion
de la misma ha de ser para nuestra industria, hemos
conseguido de nuestro buen amigo y colaborador don
Francisco Marti Redi la publicacion de algunos de
sus apuntes referentes a las lecciones de Calculo Fa-
bril que en su juventud estudié con tan sabio maes-
tro, y que desde el presente nlmero empezamos a pu-
blicar en esta Revista, convencidos de que con ello fa-
cilitaremos mucho la labor practica a nuestros jove-
nes estudiosos y haremos justicia a los relevantes y
reconociilos méritos de las ensefianzas que se._han
prodigado siempre en la Escueta técnica de tejidos de
don Ramoén Ballle.



31(5— KL H:CO de 1a INDUSTRIA

REFERENCI AS

P DE TODAS LiS MAS v [E

IMPORTANTES FABRICAS BEL MUNDO

-——— 10RELLO

HILADORES DE ALQOCON

QUE USAN

Emparrillados “SCHAELLIBAUM hilados y tejidos de Aljrodén.

b algiiio de sns DISTINTOS TIPOS hana. Seda y yute.
! Especialidad en los tubos (k*
para Batanes y Abridores

Fabricante de Rodetes para

continua esmaltados, y en los
rixietos de urdidor con aros de

OB EN

MEJ

M

metal.

SE RECIBEN ENCAROOS

4 Princesa, 25
" (W)}
MUUHOUSH Alssee BARCEIL.ONJA A—«

T. TOURTELLIER & FILS

MULHOUSE Y BELFORT

VIAS SUSPENDIDAS EN CHAPA DE ACERO (Privilegiado)
MONTA CARGAS con TROLLEYS sobre BOLAS 6 RUEDAS

para carga hasta 3000 kilogramos

SIMPLICIDAD
LIGEREZA
RAPIDEZ
COMODIDAD
ECONOMIA
SEGURIDAD

ONAGB QRATIS Y
AA FAN WANDA

J)irtecién ttUgr~ieo
TOURTCLLieR'MULHOUSE





