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Crisis algodonera

Siendo Manresa uno de los centros mas
importantes de manufacturas de algodon y
dependiendo de su prosperidad el sustento
de millares de obreros, el Diario de Avisos
se ha preocupado en estudiar la crisis actual,
convenciéndose firmemente de que no es
pasajera, ni obedece a causas locales.

La crisis actual tiene por desgracia raices
muy hondas y es debida principalmente a la
ley reguladora fundamental de desequilibrio
entre la oferta y la demanda, siendo conse-
cuencia légica de la lucha entre la vieja Eu-
ropa y la joven América y en parte el Asia.

Europa, que hasta hace pocos afios sumi-
nistraba todos los articulos manufacturados
a los demas paises del mundo, ha visto inva-
didos sus mercados por los géneros de nu-
merosas y potentes industrias establecidas
en los Estados Unidos, Méjico, Japon é In-
dias, que luchando en mejores condiciones,
han cerrado la puerta a nuestra exportacion.
La falta de esos mercados ha creado una si-
tuacion dificil & la industria Europea, cuya
solucién es muy dificil de encontrar.

Las fabricas inglesas trabajan cuatro dias
por semana; la industria italiana, que tuvo
un principio tan fioreciente, esta medio pa-
ralizada; Francia, que tiene inmejorables
mercados en sus numerosas colonias, lleva
una existencia penosa.

(Y qué ba de hacer la industria textil
espafiola sin disponer de ninguna coloniay
encontrandose el mismo pais como Unico
consumidor, completamente exhausto por la
gran emigracion, por la importante crisis
agricola, y especialmente vinicola, por la fal-
ta de fomento a toda riqueza natural y por
carencia de proteccion a la Agricultura, In-
dustria y Comercio?

En un periddico local, leimos hace pocos
dias una informacion en la que se presen-
taba como leve el conflicto actual de la in-
dustria manufacturera.

iOjala fuera verdad tanta belleza! Infér-
mese el colega del valor de la primera mate-
ria y de los precios de venta de los articulos
manufacturados; entérese del coste de hilar
y tejer en los paises mas adelantados y se
convencera de cuan angustiosa y dificil es
la situacion actual.

La crisis, por desgracia, es tan intensa
como honda. Aunque afortunadamente fra-
caso el short-times proyectado dias pasados
por algunos algodoneros catalanes, puede
venir dia no lejano en que la idea se impon-
ga por fatal imposicion de la realidad que
obligard a una reduccién de jornadas, si el
Gobierno no se resuelve a cortar la sangria
suelta de la emigraciéon que podria evitarse
abriendo canales y carreteras que facilitaran
la explotacion de las grandes porciones de
terreno hoy inculto y no se decide & protejer



334 — EL ECO DE LA. INDUSTRIA

en lo que sea de justicia & las mutuas expor-
tadoras de manufacturas.

De no estableceree con urgencia una po-
litica econ6mica firmemente desarrollada en
beneficio de la produccién nacional, no se
pasaran diez afios—asi nos lo decia dias
pasados una persona muy entendida en es-
tos asuntos— que no veamos paralizada la
mayor parte de la fabricacion cabilana.

El augurio es muy triste. Procuren ias
clases gobernantes evitar que se cumpla.

La Economia Nacional convenciéndose realmente
que la Industria algodonera esta atravesando una si-
tuacion critica en todos los paises, dice que al exceso de
produccion se ag;rega el exceso de la especulacion. En
América han convertido la primera materia en articulo
bursatil, y por consig;uiente los fabricantes estan some-
tidos 4 las alzas y bajas como los jugadores de Bolsa, y
las diferencias son el resultado del negocio. Pero el tra-
bajo no puede estar sujeto & estas oscilaciones, y el dia
que los trabajadores se aperciban de que son victimas
de estos azares, apremiaran a los Gobiernos para dic-
tar las medidas que en tales casos surgiere la necesidad
suprema, medidas rayanas & la confiscacion.

Ya se constituyd la Federacion internacional que ha
celebrado enJunio Gltimo un sexto Congreso en Milan,
en prevision de tnsolubles problemas que habian surgi-
do. Ea propuso Inglaterra, la méas interesada, y como
tal, la méas conocedora de esta industria. Las soluciones
hasta ahora propuestas resultan ineficaces. La ultima,
votada en el citado Congreso, es la del Skori limes, 0
sea el paro un dia 6 dos de la semana, con el objeto de
reducir la produccion. Al reunirse en Congreso, ya en
algunos paises se cumplia este paro, que se acordd en
el de Paris adoptar como remedio Unico. A tenor de lo
acordado, el Comité de la Federacion inglesa de las
Asociaciones particulares de hiladores habia comu-
nicado & los fabricantes que empleau algodén america-
no, su voto de que parasen los sabados y lunes, de los
dias 10, 12,17, 19, 24, 26 y 31 de Julio, 2, 7, 9, 14, 16,
20, 23, 28 y 30 de Agosto; 4,6, ir, 13,18, 20, 2SYy 27
de Septiembre, U otro periodo hasta el total de 186 ho-
ras, sin perjuicio de los dias festivos.

Pero estos acuerdos han excitado recelos, como to-
do lo inglés. En primer término, en la circular Unica-
mente se hace mencion del algodén americano, como si
no rezara para los que empleen algodén egipcio, de la
India inglesa ¢ otras procedencias. Si no hasido este
el intento, hay que confesar que la redaccién ha sido un
tanto descuidada, y si le ha habido, como parece, crei
una desigualdad molesta. En segundo lugar, después
de constituida la Federacion, se han levantado varias
fabricas de gran importancia que parecen desmentir
las jeremiadas habituales. Asi es que aun adoptando el
Siorl limes, resulu que la produccién seria en Ingla-
terra aproximadamente igual a la que antes habia. A es-
to contestan que el afio pasado hubo una huelga que du-

ré siete semanas, y que ahora han organizado un paro
durante cinco semanas sobre la base de la reduccion de
un 20 por 100 de la produccion.

AUnN asi DOse ha logrado persuadir del todo & los
fibricantes continentales. Se supone, sin embargo, que
se ha obtenido una proporcion de 86 por 100 del nime-
ro de husos que emplean algodén americano. El nime—
10 de husos que comprende la Federacion y que hilan
algodén americano, es 6 se supone ser el de 24 millones.
En Austria hace ya 6 meses que hay un dia de paro a
la semanay se procura llegar hasta '/» de reduccion de
la produccion. En Alemania los hiladores de la Westfa-
lia proponen & los de las demas regiones un paro de 164
horas. En Bélgica se ha propuesto el paro de undiase-
manal durante doce semanas, y en Portugal es alin ma-
yor que en Inglaterra. En Catalufia no se ha podido lle-
gar & la proporcion del jS por 100, y no se ha venido
a un acuerdo. En Francia parece probable que se adop-
te alguna resolucidén, hasta ahora aplazada por escama
de todo lo inglés.

De todos modos, no cabe desconocer que hay dema-
siadas fabricas para el mercado actual, y por mas que
mE procura arrebafiar con todo, el negocio no es brillan-
te. Mientras va subiendo el valor de la primera materia,
no hay manera de elevar el precio de los hilados. Inclu-
so los hiladores americanos sufren grandes pérdidas. El
Short times es ya desde el dia 10 general. A todo esto
las noticias de la cosecha son poco favorables. En los
listados Unidos sera algo mas corta que la anterior. La
riel Egipto en cambio no se presenta mal. Como quiera
que sea, seguu una circular de gran autoridad que te-
nemos a la vista, 27 grandes fabricas inglesas han per-
dido en el semestre ultimo un 10,27 POf too-

En la Asamblea celebrada en el Fomento, y de que
ya dimos cuenta, se dijo que se perdian de dos & tres
reales por paquete.

Por otro lado, no hay gran unanimidad en la Fede-
racion. Por mas que la Asociacion algodonera de Li-
verpool se esfuerza en generalizar las compras de algo-
doén por peso neto en lugar del bruto, como hay mucha
operacion en el filado, no se logra el objeto; y las balas
van llegando tan mal 6 peor acondicionadas que antes.
Tampoco vemos montado el debido servicio para deter-
minar los grados de humedad. Débese en parte & que la
lucha va siendo fatigosa, y hay cierto cansancio entre
los industriales.

Construcciones del Pais

Continuando la resefia de las maquinas que
se con.struyen en los importantes talleres de
los Sres. Rosell y Vilalta, quiénes como hemos
dicho otras veces, han sabido comprender las
necesidades de nuestra fabricacion y atentos
aella, perfeccionar la construccién de cuantas
maquinas se emplean en la produccion de te-
jidos, daremos a conocer en este numero otros
telares y juegos auxiliares que se emplean en



Ayuntamiento de Madrid



336 — EL ECO DE L.\ INDUSTRIA.

esta industria, los que, justo es decirlo, hasta
ahora sélo los extranjeros eran preferentes.

Los ingleses en primer lugar, habian ab -
sorbido siempre la atencién de nuestros fabri-
cantes y cuando de alguna aplicaciéon de meca-
nismos al telar se trataba, rendian éstos pleno
homenaje a las casas extranjeras.

Ahora ya, gracias al sacrificio de nuestros
constructores y gracias al estudio desarrollado
por la parte facultativa, directora de los mas
importantes talleres de nuestra ciudad; gracias
al fomento de estos conocimientos en nuestras
Escuelas industriales, Cataluiia ha sabido co-
locarreen el lugar que su importancia industrial
reclamaba, y cuando el sacrificio se impone en
aras del amor & lo nuestro, a la grandeza ¢é
importancia de nuestra produccién, justo es
reconocerlo y no solamente reconocerlo, sino
estimularlo para que asi, poniendo todos los in-
termediarios en el desarrollo de la produccién
lo que podamos dar, sea un hecho nuestra
grandeza y el reconocimiento a lo nuestro sea
un hecho, pues es ridiculo oir & la mayoria
de los que se sienten catalanes, se dicen espa
fioles, como preconizan ante las elevadas esferas
oficiales, de amor patrio y en sus estableci-
mientos nada que sea fruto del suelo espafiol
rinde beneficio alguno & los abnegados, & esos
industriales silenciosos que sélo encerrados en
su laboratorio sacrifican su vida tras el alcance
del perfeccionamiento de las méaquinas, tras el
sistema econémico que desgraciadamente im-
pera en este pais pues justo es hacer honor &
la verdad: la mayoria de nuestros industriales
podran preconizar de amor a lo nuestro pero
al comprar una maquina, alardeando de prote-
gir nuestra produccién, jay del constructor
gue cae en sus manos! este infeliz es victima de
su explotacion, de su desmerecimiento, aunque
éste con su estudio, con todos sus sacrificios
haya logrado presentar sus maquinas perfectas,
no equivalentes a poder competir con las del
extranjero, pero, eso si, casi en igualdad de con-
diciones. Por este motivo insistimos en hacer
resefias de nuestras constiuccmnes y por este
motivo, seguimos demostrando las distintas
maquinas que en la casa Roseil y Vilalta se
construyen, no para ensalzar & los constructo-
res, sino para estimularles en sus sacrificios.

En el namero udltimo, dimos los telares de
pua movil modelos Ay By el de pua fuerte
modelo B, y seguiremos nuestro articulo para
manifestar que, ademas de otras maquinas de
todas clases para la industria, construyen di
chos Sres. los telares de pua fuerte modelo C,
que es especial para géneros fuertes de lino, es-

tambre, lana yute y algodon, para una sola lan-
zadera, con mecanismo de seis carcolas (caste-
llet); el telar de pua fuerte modelo A, especial
para géneros finos de
lino, estambre, lana,
yute y algodén, con;
maquinita para cua-i
tro lanzaderas y ma-
quinita de repuntar
(nuevomodelo) y con
mecanismo para com-
binar los dos dibujos.
Acompafiamos tam-
bién los grabados de
una magquinita para
cuatro lanzaderas, de
platos grandes, siste-
ma aguja, con silleta
para el mejor apoyo
de la misma, de la ci-
guefia y del eje de

Fijura 1

Figura 2

abajo. La fig. 2 es el disefio de otra maquini-
ta también para cuatro lanzaderas, como la an-
terior y con mecanismo para reducir planchitas,
propio para dibujos por trama muy largos.

En otros numeros seguiremos detallando
otras importantes maquinas construidas en los
talleres de esta barriada industrial.

FaAxcisco Persi

Nuestros favorecedores han ofre-
cido aceptar con preferencia los ar-
ticulos de nuestros anunciantes.



De mis apuntes

Equivalencia del n." 1 de todos los sis-
temas de hilatura con los demas sistemas
de la misma materia. Se escepttan los al-
godones de peso y las lanas seguidos en
Catalufia.

Algodon

N.° 1 cntalan —n® 0’8835 fiancés=n.* i'0*22 inglés
» lfrancés— » 113X catalan--» » 1182 inglés
» linglés = > O'WWcatalan— » OMB francés

Como se ha dicho en su lugar, el sistema de hi-
latura de las hilazas seguida en Francia, es entera-
mente igual al de Inglaterra, esto es, que los nu-
tneros franceses son enteramente iguales & los
mismos ingleses.

Lana

N.“ 1 francés—n.® 0'8!fi8 inglés
u 1 inglés — > IMBLR fiaiicés

Estambre

N. 1 métrico=n." 14280 Reims - =n 08148 inglés

1 Reims -- » 07  métrico» 0'0193 ing_lés
1 inglés — * 11302 métrico» I'GUG Reims
Seda

1 dinero irmncc$ antiguo—0 ‘952 dineros francés nnevo=
0-9955 dineros Ualianos=0'8959 decimal

1 dinero francés ooevo=1‘050t dineros francés antiguo—
10i98 dineros italianos=0'9411 dioetos decimal

1 dinero iiaUano=I'004(> dineros francés antiguo—
0°'95U3 dineros francés ouevo=0'9 decimal

1 dinero decimal=1'1162 dineros francés antiguo—
1‘0620 dineros francés nuevo-=I'l 111 dineros italianos

Algodones de peso & algodonea

de nimero Catalan y -yiceversa

Para reducir los algodones de peso catalan a al-
godones de n.° catalan, dividense los 528 cuartos de
onza que pesa el paquete por los cuartos de onza
gue pesa la madeja del algodon que se calcula, y
el cociente sera el namero de madejas que entra-
ran en el paquete, cuyo nimero dividido por 10 nos
daca el namero del hilo.

Para reducir los algodones de numero catalan
a algodones de peso catalan, dividiremos los 528
cuartos de onza que pesa el paquete por el namero
de madejas que tiene el paquete, y el cociente nos
daréa los cuartos de onza que pesara la madeja.

Lana de nGmero catalan

4 numero francés y vioeveraa

Para reducir del hlio de lana los nimeros Cata-
lanes & nameros franceses, se dividen los 1000 gra-
mos peso constante 6 fijo del sistema francés, por
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el duplo del namero catalan, y el cociente nos dira
el nimero francés; por ejemplo; El n.“ 32 catalan

pertenece al «-* 1000 francés.
*

En los hilos (lo luna, pai-a reducir los nimeros
franceses & numeros catalanes, se dividen los IUCO
gramos peso fijo de! sistema francés, por ol duplo
del nimero francés y el cociente que resulte, sera
el ndmero catalan; por ejemplo: el n." 15(i25 francés
pertenece al n.“ 1000 _ 3" catalan.

15520X-

Estas dos reglas son tan sencillas, porque da la
coincidencia que la madeja del sistema francés tie-
ne 1000 metros y la dcl caialdan 500 metros 6 sea la
mitad del francés.

Lana de namero catalan
a numero inglés y viceversa

Como que la madeja de nimero catalan tiene
500 metros y la de nUumero inglés 512 metros, para
saber el peso en gramos do estos 512 metros, debe
multiplicarse el nimero catalan por 512 ~

500
Ahora, dividiendo los 453 gramos peso constante del
sistema inglés por el peso de la madeja, se tiene el
namero inglés.

Para reducir en ios hilos de lana, los nimeros
catalanes & numeros ingleses, se dividen los 453
gramos peso constante del sistema inglés, por el
producto que resulta de multiplicar el namero ca-
lalan por 1'024, y el cociente resultante sera el nu-
mero inglés; por ejemplo: el n.' 44 catalan pertene-

Para reducir en los hilos de lana los nimeros
ingleses & ndmeros catalanes, se dividen los 453
gramos peso fijo del sistema inglés, por el producto
gue resulta de multiplicar el uutoero inglés por
1'024 y el cociente sera el numero cataldn; por
ejemplo; el ndmero 10'05il inglés pertenece al nu-
mero nN3

. 44 catalan.
100541XI'H& —

Peinado de las fibras textiles

El principal objeto del peinado, consiste en se-
parar las fibras largas de las cortas y al mismo
tiempo, acabar de extraer las impurezas que toda-
via puedan llevar.

El peinado, puede efectuarse de dos maneras
distintas; peinado a mano, 6 con peinadoras meca-
nicas. El peinado & mano s6lo se utiliza para fibras
laicas y de poco valor y en cuyo peinado no se
erija una gran regularidad.

Las peinadoras mecanicas pueden dividirse en
dos grupos: continuas é intermitentes. Las intermi-
tentes se emplean especialmente para fibras, largas
y resistentes.
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Peinadora Comme

Esta peinadora se emplea principalmente para
el lino, cafiamo, etc. y ae alimenta por dos piezas
que sujetan el manojo de fibra» que se han de
peinar. Los peines, estan dispuestos en varios pares
de tela sin fin y peinan
las fibras de arriba aba-
jo. Lafl™ 1, representa
lapeinadoraCommecon
dos series de peines mo-
vidos por los cilindros
Ay B. Los cerrones den-
tados C, tienen por ob-
jeto graduar la marcha
de las telas sin fin y ha-
cer que sus respectivos
peines conserven cons-
tantemente la misma
distancia 6 posicién con
relacion 4 los de enfren-
te. Los peines son des-
borrados automaticamente' por los cepillos D, los
cuales reciben un movimiento alternativo por medio
de la pieza 6 tirante E

Cuando las fibras estan peinadas por un extre-
mo. se extraen, se suspenden por este lado peina-
do y se peina el otro.

ldgur» 1

Peinadoras continuas

En éstas, el trabajo se efectla sin interrupcion,
y en general, el 6rgano peinador es' circular. Hay
varios tipos, de los cuales se derivan una infinidad
con ligeras modificaciones.

Las que estudiaremos, son: la Holden primitiva,
con alguna modificacion, su variante circular & mo-
vimiento cuadrangular, (square motion), la Noble y
ia Hubner, que son el fundamento de todas las
demas peinadoras continuas.

Peinadora Holten

Se funda, como todas las circulares, en recoger
la mecha y colocarla sobre el peine circular, en
donde se peina y luego extrae por medio de un par
de cerrones. 'Viene & ser como un peinado & mano.

En ja alimentacion, hay un verdadero gul-box

que tiene por objeto conducir la mecha hasta
una especie de pinzas que constituyen las dos pie-
zas B y C, la una con un canal y la otra con una
parte saliente, a! final del giil-box. Estas pinzas,
tienen un movimiento de vaivén de izquierda & de-

recha, y de derecha & izquierda que se consigue por
medio del excéntrico y la biela D. Ademas, la pieza
B, tiene otro alternativo de aproximacion y separa-
cion conseguido por'el excéntrico E, sobre el cual
se apoya el rodillo situado en la parte inferior de
dicha pieza B.

Estos dos movimientos combinados, hacen que
al separarse la pinza 6 mordaza, quede peinado el
extremo posterior de las fibras, pasando por entre
las puntas de los peines del gill-box.

Deben ahora colocarse estas fibras, sobre el
peine circular H, lo que se efectia por medio de la
pieza F accionada por la manivela G y el tirante K.
Esta pieza F, lleva en su parte superior, una serie
de punias y es libre sobre su eje, estando guiada
en la parte inferior, por los topes | yJ. El extremo
de estas puntas, sigue la trayectoria indicada por
trazos.

Al encontrarse la hilera de puntas de esta pieza
F con las pinzas (indicado por puntos en este dibu-
jo), éstas estan separadas, podiendo llevarse las fi-
bras, sin resistencia alguna y colocarlas sobre el
peine en e! cual son undidas por el cepillo superior
I,, que tiene un rapido movimiento de arriba abajo,
por medio de un e.xcéntrico cualquiera.

Colocada en esta forma la mecha, so6lo falta
extraerla, para lo cual se emplea el mismo aparato
gue describiremos en la peinadora S(Juare-moiion.
En este momento, es cuando queda peinado el otro
extremo de las fibras.

La peinadora Lister, puede decirse que es igual
a esta. Solo tiene alguna ligera modificacion.

(Se continuara)

El Hilo de atar Lana

En la revista de la Camara Jlercantil de
B. A., hallamos un documento que por los da-
tos que hace reflejar, puede servir para nues-
tros consumidores de lana y de advertencia a
los tratantes.

Dice asi:

«Sefior Presidente:

Tengo el honor de remitir a Vd. copia de
una comunicacion que nuestro centro acaba de
recibir de la CaAmara de Comercio de Roubaix
(Francia), sobre ciertos defectos en el acondi-
cionamiento de las lanas que llegan aese gran
mercado consumidor.

En vista de la importancia que reviste esta
comunicacién para el mas valioso de los pro-
ductos del pais, solicito deVd. tenga & bien
llamar sobre ella la atencion de los producto-
res y exportadores de lana.

Aprovecho gustoso esta oportunidad para
renovar al Sefor Presidente, las seguridades
de mis sentimientos de mayor aprecio.



Sefior Presidente:

La fabricacion de tejidos de lana de nuestra
region sufre mucho y se queja, con razén, de
jos filamentos de cafiamo y de yute que se
encuentran de las lanas que le llegan de los
paises de produccién

Estos que no se pueden descubrir en el pei-
nado, no toman en la tintura la coloracién de
la lana, resultando en el tejido defectos que no
se remedian sino por medios dificiles y costo-
s0s, pero que muy a menudo son irreparables.

El mal proviene de que los vellones son
atados con cuerdas de cafiamo de mala calidad.
Estas cuerdas poco retorcidas se desflecany los
filamentos que se desprenden llegan a contun-
dirse intimamente con la lana.

El contacto directo de la tela de embalaje
con la lana, expone igualmente & ésta a mez-
clarse con las fibras de yute que se desprenden
de la tela.

Estos inconvenientes causan perjuicios de
los mas graves a nuestra industria de tejidos.

El remedio para esta situacion seria que los
productores y exportadores de lana, suprimie-
sen las cuerdas de cafiamo, reemplazandolas
por las de papel y que los embalajes fuesen
siempre completamente forrados en lienzo 6 en
papel.

Existen cuerdas de papel cuya solidez y sua-
vidad son muy grandes y que podrian reem-
plazar ventajosamente & las de cafiamo. AlUn
suponiendo que éstas se desilachasen como las
de cafamo, la presencia del papel en la lana
no podria ser causa de perjuicio.

En cuanto al forro del embalaje con lienzo
6 con papel, ya se hace por numerosos expor-
tadores de Australia y todo contribuye & supo-
ner que podria ser facilmente hecho en todos
los paises de produccion.

Nuestra Camara, Sr. Presidente, le indica
el mal de que sufrimos y el remedio que exige
en el interés general del comercio y de la in-
dustria de la lana.

Ella sabe que por los medios de accion de
qgue Vd._ dispone dentro de su esfera, puede
ejercer una feliz influencia ante los productores
y exportadores de lana, con el objeto de conse-
guir que den satisfaccion 4 un reclamo que
ellos antes que nadie seran los primeros en
reconocer su justicia.

Nos permitimos esperar, Sefior Presidente,
qgue vuestra tldmara de Comercio querra en
esta circunstancia, prestarnos su apoyo y en
espera de que las medidas que aconsejamos se-
ran tomadas, le rogamos acepte la expresion
de nuestros mas cordiales sentimientos.»
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Cuadro estadistico

Manufacturas textiles que se han exportado é im-
portacion de las mismas durante el primer se-
mestre de los afios 1907 y 1908, comparado con
i“ual periodo del afio 1909.

. 1907 1908 1909
IMI'ORTACION

Algédoén y sus manufac-

turas 82538127 80920259 761810S4

EXI'ORTACIOK
Tejidos de algodén, algo-
dén en rama, hilado y ma-
nufacturado ........cccceeieinene 24(13183(5 23222620 30203950
Difeiencia & favor de la

importacion.......c.ccevceeenene. 579062.91 57097639 45916134
Importacién

Canamo en rama y ras-
trillado y estopado de céana-
mo, lino, pita, yule y demas
fibras vegetales y sus ma-

nufactntas 8G91801 1U4S807 8707811

Exportacion

Manufacturas de otras fi-

1209461 1207837 1130641

hras vegetales
Diferencia 6 favor de la

importacion.......c.ceceevevenne. 7452310 9910970 7637170

Importacién

Lana comuln lavada y de-
mas lanas, crines, pelos y
sus manufacturas i~69180i 11148807 8876781

EXPORTACIO.S

J-ana sUcia, lavada, teji-
dos de lana y sus mezclas
y sus manuheturas . 66T5752 3186.IT2 8958547

Diferencia en mas . (‘,OltiOI'O -1-7902135 — 190736

Importaciéon
Seda cruda hilada sin tor-
cer, tejidos de seda 6 borra
con mezcla de fibras vege-
tales, otras clases de sedas

y manufacturas.........cccceenene 9450290 12542050 9611755

E x PORTACIOX !
Seda j S@ manufacturas. 2607303 2S43U55 | 25(54873

6842897 9098995 j TU46882
1

Después de examinados los anteriores datos se
puede observar que la importacién arroja una dife-
rencia cuya disminucion se nota cada afio al con-
trario de la exportacion que en los articulos de algo-
don y lana es mayor en los afios 1907 y 1999, arro-
jando en 1909 un supérébit a favor de la exportacion,
no sucediendo con laseda y sus manufacturas, pues
durante los tres afios de este resimen, se ve en
el un aumento-a favor de la importacion.

M, F.
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Aviaduras Fracticas

Como el ligaiio lafetaii de uno y uno, es de pura
necesidad, indispensable para la formacion de com-
binaciones nuevas para dibujos, éste es considerado
por algunos autores, como ligado fundamental de
la Teoria del tejido.

Las aviaduras que estan compuestas en parte
por tafetan y con otros ligados 6 lizaiones, estan
fundadas en las reglas generales para la reduccion
de lizos: pero, las aviaduras exprofe<as para el
tafetan sencillo, estan comprendidas fuera de las
reglas tedricas y se funda su componenda en el
aumento de lizos, por las reglas précticas.

El tafetan de uno y uno se compone de un
grupo de dos hilos y dos pasadas, por lo cual, no
existe otro ligado tan pequefio y tan cruzado.

Este ligado, fundado dentro las reglas tedricas,
se tendria de usar con una aviadiira de dos lizos.
pero la préactica lia sefialado que el empleo de 4
lizos. facilita ia libre accién de los lizos y de los
hilos de urdimbre que pasan entre los mallones de
la aviadora.

Cuando se presenta la oportunidad de que ia
pieza de urdimbre es muy nombrada, entonces es
de pura necesidad, el empleo de aviaduras de seis
y ocho lizos.

D m |
."'—— li

Las cuatro aviaduras sefialadas se fundan en
las reglas siguientes:

A. —Aviadora de dos lizos, para tafetan sencillo,
hasta diez lulos por centimetro y a un hilo pe-
lleta.

B. — .Aviadura de cuatro lizos para tafetan sencillo,
basta treinta hilos por centimetro y & dos hilos
paliela.

C- —Aviadura de seis lizos para tafetan sencillo,
hasta cuarenta hilos por centimetros y a tres
hilos pallete.

D. —Aviadura de ocho lizos para tafetan sencillo, y
gue tenga mas de cuarenta hilos por céntime-

iro; su paso por el peine es & cuatro hilos
pnlleta.

Acompafiamos a cada pasaje, la lectura que a
cada uno le corresponde.

Definidas estan las cuatro aviaduras pertene-
cientes al tafetan de uno y uno. y las cuatro tienen
el movimiento producido s6lo por dos caredlas que
las mueven dos excéntricos del telar mecénico.

Si el tafetdn es bien fabricado es uno de los
tejidos que supera en importancia & todos los de-
mas. pues es mas preferible un buen tafetdn que
un labrado. Cuéantos son los que pretenden fabricar
planchas, y éstas- salen con un tacto aspero, debido
al grano que se forma, sefialandose en la superficie
el paso de la paliela que tan mal efecto produce en
una superficie lisa.

Cuando ocurre alguna de las indicaciones cita-
Jas, se observara ai el telar anda con pesadez en
su movimiento; en este caso se demuestra que las
clavijas ¢ tornillos de 1as care6las 0 exéntricos,
se habran aflojado; revisense estos ultimos por si
estan bien centrados, dése un repaso a las cuerdas
0 bramantes, que sujeten bien los lizos, y que la
aviadura esté centrada & nivel, para que la pieza
de urdimbre se encaje bien llana encima de la
tabla batidora, y ésta no interrumpa el paso de la
lanzadera.

Por fin, si el tejido no sale fino, se subira el
caballete de detrds que sostiene el urdimbre de la
pieza, en cuyo resultado los hilos reciben mas pre-
sion, al abrir la calada para dar paso & la lanzade-
ra procurando de que los templados estén lo més
préoximo posible del batimiento del punto que se
deposita la pasada de trama.

Para nudar ia pieza de urdimbre, es indispen-
sable esta operacion, que todos conocemos perfec-
tamente. Pero en fabrica grande, con mas de 3W
Celares, he visto practicamente un sistema distinto
y se efectuaba del modo siguiente:

1 ® Para apurar bien el urdimbre de un plega-

dor. se quitan los listones de la cruz, de modo que
se aprovecha més de medio metro de urdimbre
tejido. Después de tirar lista & la pieza, la operaria
no se preocupa en nudar 6 entrar los hilos rotos;
es tiempo que se economiza, porque se pasa la

tijera y se despasa el urdimbre de la aviadura.

2. ® El peine y la aviadura pasa al departa-

mento de las repasadoras, para repasar los lizos,
si tienen mallones rotos y el peine por si tiene
algin golpe 6 pelleta doblada; de cuyo reconoci-
miento pasa en estado como nuevo, para entrar
otra vez en uso.

3. ® Cuando la aviadora ha de entrar en nuevo

uso con la pieza del urdimbre, la lizadora hace el
repasado de lizos y peine, en cuya operacion se
obtiene la perfeccion completa, como si fuese una
aviaduia nueva; en cambio, si ia pieza es nudada.
son varias las imperfecciones por falla de hilos, y
representa la pérdida de tiempo para dar entrada &
los hilos sin nudos.

4, ® Si resulta'algin pequefio gasto mas,
tener que pasar la aviadura, esto queda compen-
sado por la economia de tiempo en corregir los
hilos desnudados, imperfecciones de traslados de
hilos, é imperfeccion de vias que forman carrera,
gue no se observan hasta después de uno, dos 6
mas trozos tejidos y se gana corno un metro de
ropa tejida al final de cada plegador.

Siempre es preferible el repasar de nuevo la

por



aviaduia, ya por la variacion de muestras y en
cierto punto ya lo demostraié. que liay combina-
ciones que la muestra no puede nudar conforme ha
lie pasarse de nuevo laaviadura.

El trabajo de las repasadoras ha de estar a la
direccion del tedrico-director, porque de éste sale
el orden y perfeccion de los tejidos de la casa-fa-
brica, porque de aqui es el primer engranaje del
movimiento.

F rancisco Bonct Guillé.

Inauguraciones de curso

Tiran solemnidad lian revistado los actos
celebrados en las aperturas de cursos que se
han hedi6é en nuestras escuelas industriales
deTarrasa, Villanueva, Manresa, Béjar y en
esta ciudad.

Hemos tenido ocasion de admirar en todas
ellas los importantes trabajos expuestos, fruto
de la labor de los alumnos que han concurri-
do & las distintas clases que se dan en cada
una de aquellas escuelas, habiendo resultado
preferentes los presentados en las (jue sostie-
ne el Progreso Industrial.

En éstas hemos visto importantisimas pro-
ducciones en dibujo industrial y otras de teo*
ria del tejido y de mecéanica que lian demos-
trado una vez mas e! alcance y abnegacion de
sus profesores Sres. Esclasans, Oliveras, Ro-
dergas y Elaquer & (juienes felicitamos, como
asi también 4 los alumnos (jue tan bien han
sabido aprovechar el esfuerzo y constancia
de sus profesores.

Solemnisimo resulté el acto de la apertura
de curso celebrado en la Escuela Superior de
Industrias de Tarrasa, cuyo acto se destiné a
honrar la memoria del que fué modelo de ca-
tedréticos, nuestro querido é inolvidable ami-
go n. Bartolomé Amat, ex-director de aque-
llas Escuelas.

En dicho acto nuestro buen amigo Sr. To-
rrellaley6 un discurso necroldgico que por su
importante fondo extractaremos en el proxi-
mo numero.

Mucho nos complace el poder publicares-
tas notas demostrativas de que en Espai'ia
velamos para la prosperidad y grandeza de
nuestras industrias.

W. P.

Nuestros favorecedores han ofre-
cido aceptar con preferencia los ar-
ticulos de nuestros anunciantes.
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El fin de los humos industriales

El humo es el enemigo del hombre. Ademas
de invadir nuestros pulmone.«, obscurece la at-
mosfera hasta el punto de interceptar la luz so-
lar. Cuando no hay, abundan las enfermedades.
La estadisiica médica demuestra que la mortali-
dad aumenta con la obscuridad de la atmdsfera,
y no estamos bien en cuanto el sol deja de de-
sempefiar su mision de desinfectante y microbi-
cida. El mal es grande en Londres.

Mr. Kussel ha fijado en ocho millones de fran-
cos las pérdidas que eu forma de mortalidad oca-
siona el humo A dicha poblacion. Y no es esto
todo. Se calculan en francos 05.750.000 los su-
plementos de gastos debidos al deterioro de la ro-
pa interior, de los trajes y de los tejidos en gene-
ral, y hay quien llega & estimar estas pérdidas
en GO millones; pero sea la cantidad que quiera,
es en resumen, dinero perdido y, sobre todo un
perjuicio para la salud publica.

Las grandes ciudades americanas, como las
de la vieja Europa, se ven envueltas en humo,
pero ea Chicago, por ejemplo, comienzan a no
contentarse con deplorar lo que ocurre, y estan
haciendo contra la produccién de los humos im-
portantes pruebas, cuyos resultados conviene se-
fialar.

Un ingeniero llamado Mr. Bird, ha descubier-
to que si entre el emparrillado do un hogar y la
pared mas proxima de la caldera median dos 6
tres metros de distancia, el carbon se consume
Integro sin despedir humos intempestivos. EIl es-
pacio grande entre el carbén y la caldera, per-
mite que los gases calientes quemen completa-
mente el humo. Cuando ese espacio es pequerio,
se produce enfriamiento, y por consiguiente, hu-
mo. En las fabricas de Edison que hayeu la calle
de Harrison, de Chicago, se queman diariamente
dos mil toi eladas de carbdn, y sin embargo, las
chimeneas ya no se ven coronadas de nubes de
humo. En aquella ciudad no abrigan dudas en lo
referente a la solucion del problema de los hu-
mos; desde el punto de vista industrial es solo
cuestion de meses, y cuando el problema quede
resuelto, se habra realizado un gran progreso.

Por lo que se refiere a los hogares domésticos,
convendria que todo el mundo se atuviese a los
combustibles que casi no producen humo, como
el cok y Ja antracita, y de este modo se acabarla
con las atmdsferas brumosas tan deporables para
los bronquios y para la salud publica.
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Mercado de lanas

Ea Roubaix-Tourcoing, lanas peinadas & 6,12
francos kilo; Ambcres, lanas peinadas alemanas,
a 5,90 Kilos.

Las dllimas cotizaciones en los mercados na-
cionales son:

Pefnaran la de Bracamente (Salamanca), blan-
ca sucia, & 72 reales arroba.

VUlalar (Valladolid), blanca sucia, 448 idem
idem; blanca negra sucia a 50 ldem idem.

Sanabria (Zamora), blanca sucia, a4 50 idem
idem; negra sucia, & 46 Idem idem.

Granada, blanca lavada de vellon, de 24 4 26
pesetas los 11  kilos; negra, de 21 a 23.

En el Havre se han cotizado; balas Buenos
Aires en sucio, & 187 francos los 100 kilogramos;
lanas cruzadas Plata, a 222 Idem Idem.

En Roubaix Tourcoing, a 6,16 francos kilo.

En Amberes, peinadas alemanas, & 5,95 fran-
cos kilo.

Las dltimas cotizaciones en los mercados na-
cionales son:

En Don Benito (Badajoz), entrefina, de 70 4 72
reales arroba; blanca, de 65 k 70 idem laem; bas-
ta, de 60 a 64 idem Idem; En Villanueva de la
Serena, blanca sucia, 76 Idem idem.

En Cantalapiedra (Salamanca), negra sucia, a
40 Idem idem. En Ledesma, blanca sucia, a \b
Idem idem; negra suda, & 54; blanca lavada a
135 idem idem; En Peflaranda, negra, a 52 id. id.

En Villarcayo (Burgos), blanca sucia, & 45
Idem; idem negra, a40; blanca lavada, a 100; ne-
gra lavada, & 90.

Sevilla, lana rasa, a 60 idem; Idem entrefina,
A 62 idem; idem negra, & 64 idem.

En Santa Maria de Nieva (Segovia), blanca
sucia, a4 62 ldem idem; negra, A 49 idem idem.

Barcelona, negra lavada a 344 pesetas los
100 kilogramos; idem ordinarias, a 285idem idem;
Idem entrefinas, A 393 idem ldem; finas, A 540
idem idem; Extremadura fina, & 400 idem idem;
Castilla fina, & 639 idem idem; Mancbega fina, &
520 idem Idem; idem entrefinas, a 410 Idem idem.

Circulares

Sr. D. Wifredo Paulet.

Muy Sr. mio: Me complazco en participarle que
para corresponder al afecto y actividad de mis hijos
Jaime y Vicente he dispuesto formar sociedad con los
mismos conforme podra informarse por la circular que
precede.

Kn ta espera que dispensara & la nueva sociedad

las mismas atenciones con que me distinguié, dandole
las mas expresivas gracias me despido de V. su mas
atenta s. s. q. b.s. m. Vila. de Antonio llla.

Muy Sr. nuestro: Tenemos el gusto de manifestarle
que con el fin de ampliar la industria de blanqueo,
tinte y aprestos de Algodones en madejas, D." Rosa
Cerda Vda. de Antonio Illa y sus hijos D. Jaime y
D. Vicente, con escritura autorizada por el Notario de
esta Ciudad D. Juan Soler y Vilarasau, ha constituido
una sociedad regular colectiva que girara en esta plaza
bajo la denominacién de Vda. é Rijos de Hnlonio
Illa, que se ha hecho cargo de los asuntos pendientes
de la extinguida casa Vda. de Antonio llla.

Suplicamos & V. se sirva tomar nota de nuestras fir-
mas escampadas al pie de la presentey en esperado que
nos honrara con la misma confianza que dispensd a la
antigua casa, nos ofrecemos gustosos de V. sus mas
afnios. s. s, g. b. s. m. Vda. ¢hijos de Antonio llla.

Firmaran; — D.* Rosa Cerda y Matti, D. Jaime
llla y Cerda, D. Vicente llla y Cerda.

EL RAMIO
Operaciones Posteriores al Descortezado

(continuaci6n)

I>ara una industria la cuestion vital, sucedio que
si bien al principio se encontraban fAcilmente en
la China grandes cantidades de Tchou-Mu, 06
L6-ma desfibrado A mano, tan luego como la in-
dustria inglesa quiso generalizar su empleo, las
provisiones so hicieron escasas y los precios tu-
vieron tanta elevacion, que se hizo dificil su con-

.$umo en grande escala. Estas razones fueron la

causa de que unagran parte délos fabricantes
ingleses, que hablan emprendido la fabricacién
del ramio, tuvieron que cejar en su empresa.

Apesar de todo, algunos que han continuado
fabricando el ramio, en vista de las mezclas que
son posibles en la confeccidn de los tejidos, se
muestran tmiy reservados, haciendo creer que los
provechos obtenidos, son considerables.

Otros paises como Francia, Holanda, Bélgica,
Alemania, y los Estados-Unidos han ensayado
mAs tarde dicha fabricacién y apesar del poco
tiempo de que data, esta industria ha adelantado
mucho, particularmente en el primero de estos
paises.

En Espafia también se han hecho algunos en-
sayos asegurando algunos que varios fabricantes
de Barcelona, usan actualmente estafibray oiros
piensan usarla, lo que no tiene nada de particu-
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lar porque para obtener buenos resultados, todo
se reduce a verifiear algunos ensay.os.

En Torroella de Montgrl construyeron un
carro que concurd6 como precisaremos mas ade-
lante & una procesién civica que tuvo lugar en
dicha villa, con motivo de la inauguracion del
del centro de desfibrar que alli existe; este carro
estaba adornado con preciosos tejidos de ramio,
algunos de los cuates seglin aseguraron personas
que creemos bien informadas, procedian de la
fabrica de los Sres. Sert Hermanos y Sola de
Barcelona.

Dejando aparte los productos que figuraron
en la Exposicion de Londres en 1851, por haber-
los apuntado al hablar de las operaciones ante-
riores, indicaremos los que se expusieron en el
Palacio del Trocadero, donde tuvo Jugar la Ex-
posicién Universal de Paris en 1878, pues ello
DC5dara una idea de los recientes adelantos en
este asunto.

La seccién Francesa contenia una coleccion
de cuerdas, hilos, terlices, sedales, manteles, ba-
tistas, donde todo el mundo pudo admirar la bue-
na fabricacién a la par que su mérito. La Ame-
ricana ostentaba algunos tejidos enviados por
casas de Nueva Orleans, que se han dedicado a
la fabricacion de ungénero de muselinas de muy
buena calidad. La China exhibia una coleccion
de tejidos crudos, fabricados con las fibras sin
preparacion alguna y que tenian una finura ex-
quisita. La japonesa era mas variada, contenia
una coleccion de vestidos en diversos matices,
hechos con una mezcla de seda y de ramio.

Los diversos articulos tenian un aspecto que
nada dejaban que desear asi por el trabajo, como
por la eleccion de tipos.

Mr. Geatelet ha fabricado Gltimamente vesti-
dos, cuya cadena es algodén y la trama ramio.
Este fabricante, uno de los primeros de Francia,
ha demostrado a4 semejanza de los ingleses, mu-
cha reserva en esta fabricacion.

En la altima Exposicion Industrial que tuvo
lugar en Avignon, se exhibi6é un conjunto de te-
jidos, los cuales asi por sunumero como por las
diversas clases y fabricacion, demostraron de
una manera explicita los adelantos de esta in-
dustria.

De cnanto acabamos de indicar resulta, que
los tejidos de ramio fueron al principio de cono-
cerse monopolio de los ingleses, pero que de al-
gunos afios a esta parte dicha fabricacion se ha
extendido con resultado en Francia. De todos
modos, podemos asegurar que la cuestion indus-
trial se halla resueltay que lo Unico que hace
falta al comercio, es que aumente la produccion

agricola, para que se pueda obtener la fibra en
mayor escala y & precios mas econémicos.

Los tejidos de ramio sin mezcla, se distinguen
de loa de lino y de cafiamo, que son los que con
més facilidad serla posible confundir, en que las
fibras del ramio son redondas y las de liuo y ca-
fiamo prismaticas; la textura del ramio es mucho
més fina, mas regular, y en general mas brillan-
te que la dol lino y cafiamo; la regularidad resul-
ta, como es natural, de la ausencia de engrosa-
mientos y nudos en la trama, lo cual depende de
la gran resistencia de la fibra y de la dificultad
gue presentan sus hilos a la rotura.

Hé aqui un cuadro grafico de las condiciones
de la fibra del ramio comparada con la del lino,
cafiamo, seda y algodon.

DIMENSIONES
LONGITUD ANCHURA ESPESOR
NATURALEZA Metros uiiinetroa  MifroetroE ;
Ramio . . . 050 610 7,100
Lino . . . . 005 3/10 3/100
' Cafamo . 005 510 3/100
Algodén . . 00U 4/10 6/100
Seda . . .. 100 /0 1 100
RESISTENCIA
RAMIO titl Lo ‘AGIP
Tracciéon . . 100 30 13 20 : 12
Ruptura . 100 75 j400 66 1100
Torsién . 100 90 !600 80 1400

F. Flotats

{Se Continuara)
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Acondicionamiento

de las fibras textiles

(continuacion)

Jabones

Bajo el punto de vista industrial, los jabones ?on
el resultado de la combinacion de los acidos grasos
con la sosa 6 la potasa. Cuando se emplea la sosa
se forman los jabones duros y cuando se emplea la
potasa constituye el jabon blando (sabé moli).

En general, los jabones tienen la propiedad de
disolver 6 emulsionar tanto a los aceites 6 grasas
saponificables como & los insaponiflcables, & dife-
rencia de las sosas y potasas que sélo emnlsionun
6 se combinan con las grasas saponificables. De
aqui resulta, que el empleo de una U otra de estas
substancias para el lavado en genera! y especial-
mente para el desgrasado de las lanas, esta en in-
tima relacion con la naturaleza de la grasa que hay
gue quitar.

Contienen siempre gian cantidad de agua, espe-
cialmente los jabones blandos que algunas veces
llega hasta un 50 "o y ain mas; contienen también
algo de cloruro sddico, glicerina, un exceso de so-a
0 potasa, etc. Las materias mas empleadas al objeto
de darles carga son, el cloruro y sulfato sodico, la
sosa, el sulfato barico, arcilla, talco, salicato, fécula,
dextrina, gelatina, etc. A veces se afaden otras
substancias en poca cantidad, tales como azufre,
resina, materias colorantes, etc., al objeto de comu-
nicarles alguna nueva propiedad.

La Unica naneia de hacerse cargo del valor ab-
soluto de un jabon, consiste en averiguar la canti-
dad de acidos grasos y élcali (sosa 6 potas») com-
lilnados, las demas materias son completamente
inertes y en algunos casos hasta perjudiciales.

Como ejemplo, damos a continuacion el resul-
tado del analisis de un buen jabén blando:

AGQUAL i °0
ACIAOS grasSO»..ccccueieeeiiiieeeiciiiieeessiaeens 4> °l
Potasa combinada (K O H)........c........ 80",
Potasa libre (K O H ) .cccceeevvciiieeee. 09

Materias extrafias, en pequefia proporcion.

Oleinas

En primer lugar, debemos observar que lo que
=comercialmente se conoce con el nombre de oleina,
estd compuesto en su mayor parte de acido oléico
y otros acidos grasos como son el acido estearico,
acido palmitico, etc., de propiedades muy semejan-
ies al anterior, ademas contiene algo de oleina, es-
tearina, etc., y una cantidad méas 6 menos impor-
tante de grasas ¢ substancias insaponiflcables.

La mayor parte de la oleina empleada en la
industria, se obtiene como residuo 6 como substan-
cia secundaria en la fabricacion de bujias esteari-
cas y su composicion ¢ bondad depende principal-
mente de las primeras materias y del procedimiento
empleado para su elaboracién. Algunas veces se le
afiade otras substancias al objeto da reducir su pre-
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cio de coste 6 para comunicarle nuevas cualiilades
propias para determinadas iiidusti'ias. Asi, por ejem-
plo; en el comercio se encueniraii oleinas especia-
les para el unlaje do la lana que no son mas que
una mezcla de oleina ordinaria y aceite mineral.

Lo que lo interesa mas al fiibricante de jabo-
nes. es conocer la eaniidadile gra>a Uiil. para dicha
fabricacion, luego, el principal andlisis que deba
efectuar en una cdeina es la delerniinacion de la
cantidad de &cidos grasos saponiHcables que con-
tiene.

Siendo imposible 6 por lo menos muy dificil
averiguar la composicién exacta de iina oleina 0
sea liallar separadamente la cantidad de cada uno
do los &cidos grasos de que se compone Yy siendo
muy semejantes, como ya hemos dicho, las propie-
dades de estos cuerpos, a! averiguar la cantidad de
estos acidos saponificables lo daremos como si todo
fuese &cido oléico, pues, el error debido & esto es
insignificante y ademas debemos ailvei'iir que in-
dusirialinente basta conocer esie numero.

Dando el conjunto <le estos acidos saponifica-
bles en acido oléico, tiene la ventaja que sera muy
facil averiguar la cantidad de sosa 0 potasa nece-
saria para fabricar un jabon. I'nra esto damos &
continuacion los siguientes dato-;

ibO parles de aciilo oléico neutializan a

215 pune-» de potasa (carbonato) a 100

10 . » potasa caustica a 10

187 » » sosa (carbnnatol a 100

112 » » so0sa caustica a 100 7,

Ejemplo;

100 partes de una oleina cuya cantidad de acidos
grasos saponificables (en acido oléico) sea de 80
necesiiarla

100 ; D= 245 : x
X = 10Gpartes de potasa & 10) % de riqueza
Pero, si la potasa no es de 100 °j, sino de 90°/,
por ejemplo, la cantidad que debera emplearse sera
101 ;9>=x ; 196
X= 21*7 partes de potasa & 90 ¥/,

En la practica, es necesario emplear un ligero
exceso de potasa ¢ sosa & fin de que la grasa que-
ile completamente soponificads, pero debe tenerse
presente que un Jabon es tanto mas aprecia<lo
cuanto menor es la cantidad de alcali (sosa ¢ pota-
sa) que gneila libre.

Entre bis muchas <leinas analizadas en este
laboratorio se lia encontrado una verdadera graila-
cion cuyos limites son muy distantes. Asi, se han
encontrado oleinas cuya cantidad de acidos grasos
saponificables (en ac. oléicot es de 8'/, solamente y
en cambio otras que ha llegado ha'-ta un 187.- Las
primeras 0 sea las que tienen muy poca camiJad
de grasas saponificables, solo se emplean para el
untaje de la lana y las que lietien un 70 7» ~
pueden emplearse ya para la fabricacion de jabo-
nes, pues hemos tenido ocasion de ver como algu-
nas oleinas que preseniaUHN un 50 6 tW 70 sola-
mente de acidos grasos han sido desestimadas para
dica fabricacion.

(Continerd
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Patentes Concedidas

Textiles

46.108. EfcursellyC.* Introduccion. «<Un pro-
cedimiento para la fabricaciéon de toballas y otros
tejidos con rizo». 17 Julio 1999,

46.022. Matas y C.* Invencion. «EIl producto
industrial tejido elastico con orillo de cordén de go-
ma». 19 Julio 19i)9.

46.023. Vda. de Fraaeisco Mardi. Introduccion.
«Un procedimiento para la fabricacion de trencillas
soutache». 19 Julio 1909.

46.048. Bernard Loewe. Invencién. «Un pro-
cedimiento para el bilado de la seda artificial, por
medio del aparato que se describe». 30 Julio 1909.

46.049. Bernard Loewe. Invencion. «Un pro-
cedimiento y su correspondiente aparato para el hi-
lado de la sella artificial y el abrillantado de la seda
uatuml y de las fibras». 30 Julio 1909.

46.052. United Shoe Machinery Co. Inven-
cion. «Mejoras en los troqueles». 31 Julio 1909.

46.066. Sidney Wilmot Winslow. Invencién.
c'Mejoras en el método para formar las puntadas de
cadeneta». 2 Agosto 1909.

46.104. José Baxeres. Invencion. «Mejoras in-
troducidas en los procedimientos para extraer meta-
les de los minerales que los contienen». 26 Julio 1909.

46.033. Eva Reczka. Invencién. «Un horno
portéatil y desmontable para el tratamiento de los mi-
nerales y para la extraccion de los metales que con-
tengan». 28 de Julio 1909.

46.037. Edmundo Bar.lot. Introduccion, «Un
gasogeno perfeccionado.» 21 Julio 1909.

46.043. Aktiebolaget Electrometall. Invencion.
«Un horno Eléctrico para la reduccion de los minera-
les de hierroy otros mineralesanalogos. «30 Julio 1900.

46.046. Aktiebolaget Elektrometall. Invencion.
<Un procedimiento con su correspondiente aparato
para la produccion ¢ fusion eléctrica del hierro y
del acero». 3l) Julio 1909.

46.053. FranzFigges. Invencion. «Un genera-
dor de gas en el cual la combustién so verifica en
sentido descendente». 30 Julio 1909.

Recortes

Crisis algodonera.— Con moiivo de la crisis que atra-
viesa la industria algodonera, creemos es de interés la publica-
ci6n de los siguientes despachos que acaban de ser comunica-
dos & D. Eduardo Calvet, delegado de las Asociaciones espaSolas
en el Comité de la Federacion Internacional:

«Arkwiht Club vota la reduccién del trabajo deseada, de-
bido al escaso margen entre el precio del algodén en rama y

ios articulos manufacturados. Seguramente la Opinién de los hi-
ladores americanos se generalizard, secundandola la Federacion
internacional. Sigue carta.— Parson, presidente.

Recibido cable, con gran satisfaccion lo he telegrafiado i
los miembros del Comité Internacional, récomendindoles viva-
mente la continuacién del seboro times internacional. La reunién
proxima del Comité en Francfoart el S de Octubre, se ocupara
de la grave crisis, Inglaterra decidido continuar la reduccién
del trabajo. Otros paites estoy seguro que también lo conti-
nuaran.— Macara».

Del algodén.—Leemos en un colega;

«;a caresria dil coto.— De Washington telegrafien al Mor-
ning Pos! de Londres lo segtlenl;

El preu elevat del cot6 en rama causarda probablemenl un
paro total del treball i les fabriques de coté del Sur deis Estats
Uniis, quina propietaris ban acordat en un miting celebrat re-
centment, que ab el préu actual del cot6é el texir no produéx
cap benefici ni profit, y que si no hi ha una puja al mercal del
producte elaborat lindrém de tencar les fabriques fins que els
produclors de la fibra tecstil es decidéxin & fer algunes con-
cessions, Per la seva part els produclors diuen que les eczis-
tencies disponibles no permeten una rebaxa de preus, siné que
al contrari en contes d‘ una baxa s' ha d' esperar una alta de

dit article,
Hi ha raolta espectacié per saber si els filadors anglesos

tenen fets els seus ajustos per cubrir les seves necessitats aU
preus vigents 6 be si es quedaran i mercé deis productora
ameticans, y obligais per la forsa & baver de pagar els preils
que se 'lIs eczigexin».

En el salén de tas palmas del palacio Waldorf-Astoria, se
colocd, no hace mucho, el lapiz mayor que se ha fabricado y
tejido con mayor rapidéz.

Sus dimensiones son 9*15 por lo‘06 metros y se tejié en
un telar de mano, construido especialmente en Mafiersdorf
(Bobernia).

El coste de este enorme tapiz ha sido de 30,000 francos,
habiéndose entregado exactamente & las seis semanas de haber-
se formalizado el pedido por cablegrama expedido en los Es-
tados Unidos.

Este trabajo se considera como el record de tamaSo y ra-
pidéz realizado en esta clase de trabajos.

Sin comeotarioa.—'Persona que merece el mayor crédito
refiere la siguiente anécdota & propésito de los acuerdos gne no
hace mucho tiempo adoptaran algunas Corporaciones y entida-'
des comerciales contra Catalufia.

El presidente de una Camara de Comercio que propuso
debian devolverse & los fabricantes catalanes sus giros, recibi6
pocos dias después de la famosa circular la visita de nn comi-
sionista de Barcelona.

—Es inaiil que me ensefie muestras.,, Ko quiero comprar
nada de procedencia catalana—dijo el comerciante al comisio-
nista i guisa de saludo.

—No, pero si no le traigo muestras. A lo que vengo es a
pedir ei pago de las facturas que tenemos pendientes y & par-
ticiparle que la casa que represento no esta dispuesta & conce-
derle méas prérroga.



—¢No vamos a la ruptura de relaciones comerciales?

—Si, peto.,, una cosa e€s...

Al dia siguiente el sefior de la circular escribia de su puflo jr
letra una carta & la casa catalana demandando la merced de una
prérroga.

S6lo una impo tante casa de Sevilla ha liquidado el balance
de este afio debiendo i Catalufia mas de tres millones de pesetas.

Razones de imparcialidad nos obligan a hacer constar que
esta casa nego6 su firmay su voto a la circular de la Camara de
Almeria, que pedia la ruptura de relaciones comerciales con Cata-
lufia.

Escuela Industrial de Barcelona.—En este curso van
& inaugurarse las enseSanzas de la Escuela Industrial de Barcelona
con la ensefianza de la hilatura de algodoén, por ser ésta de capital
interés en nuestra region. A este efecto esta Escuela ha adquirido
é instalado una secci6n completa de maquinaria para la hilatura,
con objeto de poder dar una ensefianza de la hilatura del algodén
sélidamente fundada, ya que & la completa instruccién tedrica
acompariara el conocimiento practico de maquinaria perfecciona-
da, ptoporcinando asi la destreza en su manejo, que es indispen-
saUe para cuantos se propongan ejercer con eficacia cargos de
verdadera responsabilidad industrial.

Esta ensefianza esta destinada especialmente para los fabri-
cantes, apoderados, directores, mayordomos, encargados, etc., de
las fabricas de hilados, asi como puede ser también de gran utili-
dad para los constructores y comerciantes en maquinaria para la
hilatnra.

El profesor de esta ensefianza es el Ingeniero industrial
D. Alfredo Ramoneda, ventajosamente conocido por su especia-
lizacién en esta rama de la industria.

Una broma de un periodista norte ameiicano ha produci-
do infinitas molestias & Edisson. El periodista publicé en su
diario que el gran inventor estaba £ punto de lanzar al merca-
do un nuevo tipo de camisa que duraria durante un afio segui-
do sin necesidad de ser lavada ni planchada, una verdadera gan-
ga para los que no gustan de mudarse & menudo la ropa blan-
ca. El diario afiadia que la extraordinaria camisa tenia unas
avistas» formadas por 365 sutilisimas hojas de cierta composi-
cion desconocida; bastaba arrancar todas las mafianas, como
quien arranca una hoja del almanaque, una de aquellas hojas
microscopicas, para tener una pechera inmaculada.

La noticia de la rara invencién fué reproducida por medio
millar de periédicos y naturalmente, el ptiblico crey6 en ello &
pié juntillas.

Esta obra—escribe la «Filadelfia Review»—hizo que Edis-
son recibiera miles de cartas de todos los paises del mundo pi-
diendo por favor una siquiera de las maravillosas camisas. Mu-
chos incluian un cheque para pagar por adelantado la famosa
prenda. Hasta de Chinay del Africa del Sur recibi6 proposi-
ciones el Mago de Menlo Parle para obtener la exclusiva de la
venta de la ccamisa Edisson». En pos de las cartas vinieron los
telegramas, algunas amenazadores, y s6lo al cabo de mucho tiem-
po han comprendido los solicitantes gne se trataba de una bro-
ma de un periodista.

Se ha verificado en San Sebastian la prueba de una cora-
za hecba de un tejido especial flexible, contra las balas. Pesa
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*35 gramos; es invencion del guipuzcoano don José Marti, y ha
sido aceptada por el Gobierno de Italia,

En la prueba se efectuaion disparos con un revélver de re-
glamento sobie un mufieco provisto de dicha coraza, con gran
éxito, pues las batas cayeron al suelo sin perforar el tejido.

Nuevos iDgenierOB.—Han obtenido el grado de Inge-
niero de Industrias textiles, en la Escuela Indu trinl de Tarraza-,
Ins aventajados jévenes don José Mauri Foal, y don Manuel
Otero Maceas, de Sanlicar de Barrameda.

Reciban ambos jévenes y sus distinguidas familias nuestra
mas sincera enhorabuena.

Ofertas

Director para fabrica de tejidos.

Teérico practico para fabrica de tejidos.

Ayudante de mayordomo para fabrica de
tejidos.

BssIScad6aiDhainsMa

MATERIAS baltM ElO! Bizhsi fo niziaa®V

Lana lavada . . . 118) ITI.812:3 4-929 5-549

» peinada. 6.393 SM 36.-;,91-9 4-503 3-502

» regenerada . 1! ea/1 6 093-6 4-110
Hilo etlambre. . . 412 C/K &3n62 | 3624 2-821
Algodoén Hilado .
Lana hilada . = .
Puncha.......

peso total, Kilos, yra.»9'9

OPERACI0sBS. *  A-«meraciii» i

( Desgrate i

Tarroia 3jdtoctubre de 1909.
EL DIRECTOR,

Francisco Pi de la Serra

Nuestros favorecedores han ofre-
cido aceptar con preferencia los ar-
ticulos de nuestros anunciantes.

Imp. Moderas, Grtvioa, lo.—Bjrcelooa
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KEFERE1TCIA.S H d-jo d-e
DE TODAS LAS MAS RACnOri V i D ﬁ u
| Importante? fabrica? fiei munSo | TOREIILG
HILADORES DE ALGODON Fabricante de Rodetes para hilados
QUE USAN y y tejidos de Algodon, Lana, Seda y Yute
Emparrillados “ SCHAELLIBAUM’ Especialidad en los tuhos
6 alguno de sus DISTINTOS TIPOS de continua esmaltados,
pskpa Batanes y Abridores y en los rodetes de urdidor
OBTIENEN con aros de metal

MEJORES VENTAJAS QUE LOS OTROS
MONTUBA DE PRUEBA GRATIS

¢ The Rob. Scheellibauin Go. 6alle Princesa, 25

B A E.OE3L O Isr_A.

SE RECIBEN ENCARGOS:

mUIIHOUSE (Alsace)

T. TOURTELLIER & FILS

MULHOUSE Y BELFORT

vias suspendidas en chapa de acero (Privilegiado)

MONTA CARGAS con TROLLEYS sobre BOLAS 6 RUEDAS
pare carga basta 3000 kilogramos

SIMPLICIDAD
LIGEREZA
RAPIDEZ
m COMODIDAD
ECONOMIA

SEGURIDAD

Catalogo gratis
y planos segun demanda
Im™We
Direccion telegréfica:

TOURTeLUER-MULHOUSe

*-ijiv





