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Bartolomé Amat

En la Escuela Indus-
trial de Tai-rasa se ce-
lebré el dia 3 de Octu-
bre una extraordinaria
solemnidad, en la tiiie
se congregaron presti-
tigitsts elementos in-
telectuales, producto-
res y econémicos de
nuestra region. Trata-
base de lasesién necro-
logica de! que fué ilus-
tre fundador y sabio
profesor de la misma,
el Ingeniero D- Barto-
lomé \mat, cuya muer-
te, ocurrida en Marzo
ultimo, llen6é de cons-
teriiaciéii no solo &
aijuella noble ciudad y
a Barcelona, sino & to-
dos los centros profe-
sionales y econémicos
de Espafa. EIl objeto
principa! de! acto fué la
colocacion en el Salén
de Actos del edificio,
del retrato del ilustre
profesor, debido al e\-
celente artista Tomas

Viver. Con tal motivo,
el dignisimo Catedrati-
co I). Antonio Torrella
Sagrera, escribié una
sentida biografia, ([ue
extractamos, en la im-
posibilidad de repro-
ducirla integra por su
mucha extension, se-
guros de que nos lo
ngradecerdn nuestros
lectores por la impor-
tante signiflcacion del
malogrado Bartolomé
Amat, y e! brillante es-
tilo con (lue el sefior
Torrella trazé sus im-
presiones, reflejo de
unavida de activo coni-
pufiei-isnio con el fi-
nado.

Xo eran so6lo, dice el
Sr. Torrella, la sinceri-
dad y la rectitud, las
condiciones de hombre
superior,que Amat po-
seia. Repasad de nues-
tro amigo sus aficiones
intimas, y podréiscom-
prender su manera d*
ser, ya que ellas son
simbolo de cualidades



— F.L ECO DR LA INOUSTHIA

suporiores. Admirador do la iiatural(‘za,'eran
on sus (‘xcursiones do aiza los paisajes & ple-
no sol los (juc mas le (iilusiasmaban, y aijiii
yaii.'liemossila Amat una aficion que os un
simbolo, ;ya (juc ora La. Luz do'la Vi‘t*dad lo
(Jije con mas ghinco pom 'Niia. Todos sabt™mos
(jun ora lui acimii'iulor do ia niiisic<vy de todas’
las HoUns-'Artes’, y esto (>s pruelai evidente (jue
su coraztdi i'cbosabii ideab's s<nerosos, ya (pie
e! ArT(* es simbolo de soniimif'nto.

Asi, en su vida infimavemos osais dosten-
dencias: (‘1iimor al arte y su entusiasmo jjor
la ci(*ncia.

Y i'stos gustos y aficiones so ajiri’ciaban
desde lu('go en su despacho, donde jil liidode
las obras de Chojiiny do Schuinnrin, se veian
las obras mas soloifais d(i la fc*c,nologia textil
a c.uya ciencia consiigro todos sus amores. Su
modestia oi'a tanta, (pie & jiesar de su vaha’, se
mantuvo simnprf* rotriiido, sin oimjiar un car-
go puljlico, i-ehuyondo toda r(‘proseniaci()ii,
s()Jo iiccptandool cjirgode Director d(* esfaKs-
cuela porque ci'‘oyu <{uc jisi podriii contriijuir
maés directamimte y non mas eficacia al en-
grandecimiento de lo (JIJO tanto (juej-ia.

(breadas bus ensefianzas industi-ialt.'sera un
momento d> ruda diflculmd el de su irnplan-
famiento. FU liombre te6rico no sido no i*rael
indicado para implantarliUi, sino (jiie tal vez
hubiera ri'sultado inu-judicijil, dadoe! caracter
de ai)licaci()ii directa que queria darse a estas
(iisefanzas; el hombre jiractico tampoco era
el indicado, (jue facilmente se confunde la
préacti(.-a con (dempirismo (ju<*con fuerte razim
tanto Barfolonui detestaba. Faltaban los liom-
brcs quf (-onoeicndo la practica la apliciv
sen (*11 t('oria.... y en la industria textil, estoy
seguro, es imposible encontrar quien mejoi-es
(Condiciones reuniera que nuestro Bai-tolomé:
una firme teoria, una préactica sancionada por
su direcciiin en fabricas textiles, foi-maban
de Amat el ideal de la ensefianza tt'cnica en
Espafa.... y asi debia ser, ya (juc no su vo-
luntad, sino sus maestros, fueron <jui(>nes Jo
arrancaron dii la industriay lo (levaron & la
catedra, donde fructificé su labor con lucchos
que ya rccordan*. Pronto sus profesores y
compaileros lo eligieron Dir(*(ctor; pero creo
dar mas fueraa & su personalidad si suaccion
en la Escuelaos lapresento desprovisai de este

ya que con la legislacién vigente en
materias de ensefianza no puede ser su orien-

es la resultante de un conjunto de voluntades
gue ciomponeii el Claustro; y aunque siempre
rectas y siempre justas estas componentes,

la r(*sultantc jjor ley de asociacii'm, toma a
veces forzosamente orientactencs indetermi-
nadas bien distintas de la (“niipoiienbc Direi*-

sor, d(! éste quiin'dliablaros, yes ijue (‘iitiendo
procisartie.ntivque'la figgra de .Amat estaba

. muy iiorf'iici'ina del cai'go di* Director, yaipKi

Jio era Bart(.)loni(*de los (jiie n(iC(*sitan un car-
go para jidquirir relieve iji-i-sonal.

Este '(li(ve io t(*illaya. y bien adijuirido,
con sus articulos publicados en las Revistas
ti'cnicas, hermoso conjunto de repr(*sentacio-
iies gi-aficas, do férmulas textites, d(*mos(i‘an-
(lose en todos (*1 ciarisimo conocimiento (jiie de
la (h'ometria Aiiulitiea poseia y su (‘spiritu
de mortifl(‘iici()n, no satisfecho nunca y si(*m-
ju-e aspirando & una perfecciéon mas completa.

Asi nos lo demostré <on su teoria d(* im
Torsiometro de su inv(*nei('m. El Torsii'imetro
ordinario, que en todas nuesti-ius fabricas usa-
mos, se funda en destorcer el hilo cuya foi-sion
se (juiere detei'minar, hasta que por inspi‘c-
ei()n ocular vemos las flbi'as paralelas, en cu-
yo’'caso, sabiendo las vueltas que hemos dado
id hilo, jjara destorcerlo, facil es conocer por
simi)lI(* divisién el ni'imei'o de vueltas por uni-
dad de longitud. Pues biiui, Amat fundé su
aparato en un pianeipio totalmenti* distinto.
Estudiando la vai'iaci(>n de longitud d(* hilo,
(*s evidente (jue tendrd su longitud maxima
cuando (?sta totalmente destorcido; pu(*s bien,
determinando un diagrama que nos d(* las va-
riacil(mes de longitud, facil sera def('rminai-
el momento en (jue el hilo esta totfdmente
destorcido y en consecu(*nein, ;i torsién qu(*
en a(jue! instante ttene. Si el apai-ato indica
una id(?a, el estudio teoi-ico de la variacion de
longitud que hacia Amat es un modelo de idto
calculo.

Profesor dt? moldes modernos, buscaba
cuantos perfeccionarnituitos podia em'ontrar
para que mejor comprendiei-an sus alumnos
las maiei'ias tratadas, y asi es él ejuion intro-
duce por primera vez on esta escuela, y aun
por primera vez en la enseilanza espafiola, el
uso de la linterna d(j proyecciones, evitando
el perder un tiempo precioso dibujando en la
pizarra, y la ventaja de poder pi‘esentar, des-
pués de detallar mecanismos y 6rganos ma-
ijuinales, fotografias de conjunto, y adn 6rga-
nos en movimiento con la aplicacién cinema-
togréafica que tenia en proyecto. Y estos per-
feccionamientos, en los medios de ensefianza,
no los queria para su uso exclusivo, sino (jue
sus anhelos eran siempre que se. beneficiara la
ensefianza en general. Pocos meses antes de



su nimn-tf habia hecho un viaje por el extran-
jero de puro caracter industrial!; pero por sns
afectos a la ensefianza, los ratos (pue le que-.
daban de sus trabajos los dedicaba a visitas
de Rscuchis técnicas, al estudio de su organi-
zacion, y de esta visita trajo infinidad de datos
no ya en la indasiria textil, sino aun en la
niecand’a, a pesar de no ser la seccion d(> sus
afectos. Cuando en una obra de liis que adqui-
ria en estas excui*siones, encontraba hechos
<iue wincidian con el camino seguido por nues-
ti-aescuela, se alegraba con alegria de nifio, y
un gfisto de anhelo se leia en su rostro, cuan-
do en algo nos superaba buscando siempre

id nieilio de implantarlo en nuestra iiatria.
Una de. las iniciativas deAmat, que & mi

entendi'i' perpi?tuard mas su recuerdo en esta
Escuela, y ain en la memoria de los indus-
triales todos de Tarrasa, es la creacién did
Acondicionamiento Tarrasensf*. Digo d> los
industriales, por cuanto él con sus razona-
inienlos y con sus esfuerzos logré emancipar-
los del riitinarisino, que les obligaba & com-
prar humedad iior materia, quedando enga-
fiados mutuamente vendi-dor y comprador.
Hoy, gracias & esta entidad por todos utilizada
el negocio en materias adquiere un caracter
de seriedad dignificAndolo, y a pesar de ello
Bartolomé se encontré en un principio con
alguna oposicién, natural si se ([uiere, pm-
tratarse de la implantaciéon de nuevos i)roce-
dimieiitos; pero hoy todos han retornado los
ojos & la realidad utilizando esta entidad en
sus operaciones. Pero si importancia tiene
para la industria tarrasense, mas imiwrtancia
tiene todavia para el porvenir de la Escuela
de sus ensuefios. Con el Acondicionamiento
se cred una entidnd con el fui de proporcionar
fondos exclusioarnente dedicados 4 la Escue-
la. Una entidad protectora de otra entidad
insti-uctiva y pedagdgica creo <jue es el primer
igeniplo que puede citarse, por lo menos en
Espafia. Y no sélo la eah'dad Acondiciona-
miento, sino la idea propulsora ijue la anima
es obra pei*sonal y e.xclusiva de Bartolomé

Ainat.
Y todas estas iniciativas son mas de citar,

teniendo en cuenta el desinterés que todos sus
actos saturaba. A su nombramiento de Direc-
tor, y al fundirse la Direccién de la Escuela
Superior de Industria con la Elemental de
Industrias, sostenida por el Ayuntamiento,
renuncié & la remuneracion (jue la Goi'pora-
cién municipal daba a! cargo. Funddse el
Acondicionamiento Tarrasense, y la férmula
financiera para ponerlo en marcha fué firmar
un pagaré de 40,000 pesetas entre varios in-
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dustriales que. facilit6 una entidad Bancaria,
y Ainat, que lialiia puesto su alma en luobra,
puso también aili su firma en lo que laisaba
de idea grande & negocio dudoso. Mas tarde

.la Escuela-adquiria una coleccion de maqui-

naria para la seccién de mecanicos. La casa
<;oiistructora exigia firmas jlue respondieran
del ))ago, y taml)ién fué la firma de Amat es-
tampada al pie del docuinimto... y i>asé el pri-
mer plazo, y como lo complicado del expe-
diente administrativo no habia permitido
legalizar la adquisicion, Amat tuvo que satis-
facer y satisfizo lo que le correspondia, dis-
puesto todavia & firmar i>agarés si la ocasion
se presentase en bien de la Escuela, por la
prosperidad de la misma, resultara l)eiiefl-
ciada < no la seccii'ui que <!stalja < su cargo.

Su claro criterio en materias de ensefianza
técnica, quedo bien diiinostrado con el memo-
rable discurso que jironuncié en i*sta Escuela
en la solemne inauguracién de curso del afio
académico de I'KKbOI, en que tan claramente!
hacia comprender a los recideitrantes lo inse-
parab!f de la teoria y la préactica, {jrociirando
desvanecer la especie de que las mntematiciis
son un espantajo d<* los mismos que las ma-
nejan.

Tal es, a grandes ra.sgos eiiumarada, la la-
bor cientifica del Sr. Amat.

El Fleo DE LA Intustiua, al dar hoy su ri>
trato y estos ligeros apuntes biogréficos, rin-
de un tributo de sincero respeto y admiraeiidi
al hombre que, con su talento y laboriosidad,
supo colocar tan alto el nombre de la patria
guerida, y hacer que la industriacatalana sea
tenida en los centros fabriles extrangeros
como fna de las ma.s perfectas, de la que
hay que iiiiUar mucho y aprender no iioco.

The Leadiug Journal oi the Textile Indurtrte*.

“THE TEXTILE
MANUFACTURERA

FIRST, LARGEST BEST.

ConUIDs more orisinal cootributioni b; ihe leading expat>
ihan any olher Texiile Joursa],

ORIGINAL DESIGNi* SAMPLES OF WOVEN FABRICS
LATELST MACHINERY AND INVENTIONS.
PROFUSELY ILLUSTRATED.

Subtcriplion : 12/- per aiuium peal free.

Specimen Copy on apj”calioD. Publisked monlKIf by
EMMOTT & Co., Limited,
65® KING STREET. MANCHESTER. ENGLAND.



368 — EL ECO DE LA INDUSTRIA

De mis apuntes  (conLiquaciss)

TABLA DE DIAMETROS RELATIVOS

IDIRSC 'X 'O b HSnDIRBJOTDO
Nameros Superficies ProiluctoB DitmetroB Superficies Productos DlumetroB
1 1 u2727 1*128 100*000 127*2727 11*282
2 2 2'5454 1*595 50*000 03*0364 7977
3 3 3'8182 1*954 33*333 42*-42i2 6*513
4 4 5'0909 2*250 25*000 31*8182 5641
5 5 0°303f) 2*523 20*000 25*-i545 5045
6 6 7'6363 2*703 10*007 21*2121 4*606
7 7 89091 2*985 14*286 18*1818 4*26-4
8 8 10'i818 3*191 12*500 15*9091 3*989
9 9 I1'i545 3*384 11*111 14*1414 3*701
10 10 12*7273 3*568 I00IM) 12*7273 3*568
12 12 15%2727 3*«)8 8*333 10*6001 3*257 1
14 14 17*8182 4221 7%1-43 9*%(K«)9 3*015
I> 16 20*:i630 -4*513 0*250 7%9545 2*820
18 18 225(K)91 4*780 5*550 7*0707 2*659
20 20 25*-45-i5 5*045 5*000 6*3636 2*523 |
22 22 28*0001) 5% 4*545 5*7852 2*-405
24 2i 30'5i54 5'6527 4*107 5*3030 3*303
20 20 a3*0'»09 5*752 3*846 4*8951 2%212
28 28 a5*0304 5*970 3*571 4*5455 2*131
30 30 38*1818 ' 0*179 3*333 4*2424 * 2*000
32 m 32 -0 7273 0*382 3*125 3*9773 1*994 -
34 34 4:1*2727 0',578 2*041 3*7-433 i*9a5 |
30 36 45*8182 0*709 2*778 3*5354 1*880
38 38 4.3*3030 0*954 2*632 3*3493 1*8:30
40 -IO 509(K)1 7*135 2*500 3*1818 1*784
45 45 57*2727 7*508 2*8283 g |
50 50 03 63»)4 7977 2*Ko 2*5-454 1*595
55 55 70*0000 8*307 1*818 2*3141 1*521
Q0 00 70*3030 8*739 1(>67 2*1212 1°45G
65 05 82*7273 9*095 1*538 1*9580 1399 ;
70 70 89 (KHO 9*:i9 1*429 1*8182 1*348
75 75 95*4545 9*770 1*333 1*6970 1*303
80 80 101*8182 10*091 1*250 1*5909 1*261
85 85 108*1818 10*401 1*176 1*4973 1224
90 90 - 114*5455 10*703 1*111 1*41-41 1*189
95 95 120*1»91 10*990 1*053 1*3397 1*157
100 100 127*2727 11*282 1*000 1*2727 1*128' 1

(Continuard) F. M. B.
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Mecanismo de distribucion
.para maquinas de vapor

En la figura 17 representamos un mecanismo

de distribucion para maquinas de vapor, que ha ..

sido patentado por D. Eugéne Frikait y la
«Société Alsacienne de t'onstructions Mécani-
ques de Muihouse», el cual esta dispuesto de
tal modo, que mientras el émbolo cambia dos
veces el sentido de su movimiento, el distribui-
dor no cambia mas que una sola vez. Al revés
de lo que ocurre en los distribuidores ordinarios
y en ciertos distribuidores cilindricos, en los
qgue nunca hay mas que
una sola arista que tra-
baje, cuya arista des-
tapa lalumbrera de ad-
misiéon en un sentido
de la marcha del dis-
tribuidor y la obtura
en el sentido opuesto,
mientras que la segun-
da arista nunca pasa por
encima de dicha lum-
brera, en el sistema que
nos ocupa, las dos aris-
tas del distribuidor al-
ternan entresi paraabrir
y cerrar la lumbrera de
admision.

Para que el meca-
nismo de distribucién
de este sistema pueda
dar lugar, por la accién
del regulador, & modi-
ficaciones del grado de
admision, se subdivide
el distribuidor de admi-
sién en dos elementos,
disponiéndolos de mo-
do, que no sdlo puedan Fig. 1.
moverse simultanea-
mente en un mismo sentido, sino que también
puedan acercarse 6 separarse uno de otro.

La figura 17 es una seccion transversal del
mecanismo distribuidor aplicado al cilindro de
una maquina de vapor.

El sistema comprende una caja de distribu-
cién cilindrica f para la admisién, la cual
presenta una lumbrera e que desemboca en el
cilindro y comprende un destribuidor formado
por dos elementos a' y a” colocados uno acon-

(i) De Industri s é hnergierss.

tinuacion de otro, solidario el primero de la
pieza c¢'y el segundo de la c”

Las piezas ¢' y c" estan fileteadas exterior-
mente con roscas de sentido inverso, es decir,
hacia la derecha la una y hacia la izquierda la
otra, y 'en correspondencia con ellas hay un
manguito d fileteado interiormente con roscas
inversas entre si.

El mecanismo de que se trata comprende,
ademas una caja de distribucion /" para el
escape, que contiene también un distribuidor
analogo al de admisidn, con la diferencia, sin
embargo, de que susdos elementos U’y u" estan
unidos invariablemente entre si.

El modo de funcionar es el siguiente:

Mecanismo de distribucién para maguinas de vapor.

Suponiendo el mecanismo en la posicion
representada, en la que el elemento a" tapa la
lumbrera de admision e, mientras el arbol-ma-
nibela ejecuta una revolucidn completa, el
arbol de distribucion ejecuta su primera se-
mirevolucion, durante la cual el excéntrico x
pasa de la posicién extrema indicada & la posi-
cion extrema opuesta, corriéndose hacia la
derecha los dos elementos a'y d" del distribuidor
de admision; de modo que la lumbrera de ad-
misién e es descubierta primero por el elemento
d'y luego cerrada completamente por el d



siendo en este caso ia arista 2 la que destapa la
lumbreray la/ la que la obtura después.

El tiempo, durante el cual lalumbrera de
admision permanece abierta, puede acortarse
6 alargarse aumentando ¢ disminuyendo la
distancia que separa los dos elementos a’'y a”,
para lo cual basta hacer girar el manguito d so-
bre su eje. En efecto, las cabezas c'y c", soli-
darias de los elementos y a" lo son también
deleitado manguito d mediante roscas de sentido
inverso practicadas en el interior de éste, y por
lo tanto, la rotacion del manguito acerca 6
separa los elementos a'y a'" uno de otro. Esto
es precisamente lo que ejecuta el regulador de
la méquina por medio del sector m y sinfin / h.

A la semirevolucién siguiente del arbol de
distribucién, que tiene lugar mientras el arbol-
manivela ejecuta una nueva revolucién com-
pleta, los dos elementos a'y a” vuelven & su
posicion inicial representada, en cuyo caso la
arista i destapa y la n vuelve a tapar la lum-
brera de admisién e.

De un modo analogo trabaja el distribuidor
de escape.

Como se comprende por lo que antecede,
el movimiento simultaneo de vaivény el mo-
vimiento relativo de los dos elementos del
distribuidor, se producen en las condiciones
deseadas de un modo completamente obli-
gatorio y eficaz.

Los desperdicios
de la Industria Moderna

En el estado actual de la industria pocos son
los desperdicios que sean realmente tales, puesto
gue lo que en una industria son desperpicios,
sirve en otra como primeras materias sin que
exista casi ninguno que no se pueda utilizar
absolutamente para nada, y auu estos pocos iran
disminuyendo en namero continuamente, a me-
dida que se vaya perfeccionando mas la industria
y que nuevos procedimientos permitan utilizar
industrialmente materias que en la actualidad
uo tienen a))licacion.

Asi vemos que continuamente se van des-
cubriendo procedimientos que permiten utilizar
los desperdicios iudustriales, ya sea transfor-
mandolos por medio de reacciones quimicas, en
nuevas substancias que tengan aplicacién & la
iudustria 6 & los usos de la vida y, por lo tanto.
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un valor comercial que compense el coste de la
transformacion, ya sometiéndolos Unicamente &
operaciones mecanicas que produzcan un cambio
de forma, aspecto 6 cualidades, ya utilizadndolos
simplemente como manantial de fuerza motriz,
por medio de la combustion. Y aun muchas
veces no se necesita ninguna transformacion,
sino Unicamente una recuperacién de las substan-
cias de cierto valor que estan contenidas eii
los desperdicios.

Un ejemplo tipico de aprovechamiento de
desperdicios es la industria de la lana. 1.alana
tal como se obtiene al esquilar las ovejas no puede
emplearse pata ninglu uso industrial porque
ademas de las impurezas y suciedad que lleva
esta cargada de grasa 0 suarda; es preciso, pues,
lavarla para dejarla completamente limpia y
esto que & primera vista parece uu trabajo
perdido como no sea para mejorar la calidad de
lalana, y asi fué durante los primeros tiempos,
rinde boy dia otra utilidad, pues de las aguas de
lavado se recuperan todas las substancias que ha
dejado la lana y se extraen sales de potasa,
estearina, acido acético, etc., y después de esto
gueda la grasa que, cuidadosamente purificada,
constituye la lanolina, grasa que uo se enrancia
y de una aplicacion muy generalizada en
perfumeria.

Peinado de las fibras textiles

(continuacién'

Peinadora Noble

Ei circular continua, y se emplea para lana larga.
Consta de uo peine circular A de gran tamafio, en

Figura 7

cuyo interior hay otros dos B de menor diametro
(fio- 7) que marchan en sentido igual al del mayor.
Prescindiendo de la alimentacion, que esplicaremos
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mas adelante, veamos como se peina la mecha en-
tre los tres peines circulares.

La mecha se introduce en el peine mayor y uno
de los periuefios & la ve/., peinandose por la sepa-
racion iliie tiene lugar entre estos dos peines al
girar, de modo que queda en cada uno de estos una
porcién de Abras que estando ya peinadas de im
extremo, solo falta extraerlas y en este momento es
cuando se efectla el peinado del otro extremo. La
extraccion de estas fibras, se efectiia en &por medio
de dos cilindros y luego entre 6 y ¢ se levanta toda
la mecha que estaba introducida en el peine circular
mayor, alimentandose de una nueva cantidad, io
gue hace que la que estaba en el peine circular
mayor, pa™e al menor y quede en el primero, otra
cantidad de mecha.

A) llegar ai punto de contacto a de ambos peines,
es preciso volver a hondir la mecha en sus punta?,
para lo cual hay un cepillo que se mueve con ra-
pidéz por medio de un excéntrico cualquiera. Entro
los jluntos liy d lie los peines menores B, se levanta
y extrae la punxa como de ordinario. De este modo
se obtienen cuatro mechas de peinado (dos en el
mayor y una en cada uno de los pequefos) y dos
de blouse (una en cada uno de los pequefios).

La alimentacion indicada en la figura 8 se efectia
por medio de las cajas triangulares C que estan
colocadas alrededor del peine circular A y pudiendo
oscilar sobre su eje, van girando lo mismo que el
peine A. Estas cajas, van apoyadas sobre un rail
D que las hace girar sobre su eje en el momento en
qgue la bobina F desarrolla una pequefia cantidail
de mecha. En cada bobina hay cuatro mechas que
van & cuatro cajas diferentes.

l,a pieza 60 rail D que hace oscilar las cajas,
puede recibir mas 6 menos
inclinacion por medio de un
tornillo E que hay en la par-
te superior. la caja llueca Il
inferior, esta calentada por c
vapor a fin de que las pun- j
tas del peine se calienten y ~
trabajen mejor.

Para levantar la mecha &
fin de que pase del peine mayor al menor, so
emplea una pieza triangular (fig. 9) colocada entra
dos hileras de puntas. Luego al bajar la caja C, deja
una nueva cantidad de mecha sobre las puntas.

Figura 9

Cuando se trata de lanas sucias, suele usarse la
plancha de garantia, que tiene por objeto introducir
las Impui-ezas en el fondo de las puntas, para que
éstas, no se rompan ¢ tuerzan tan
facilmente.

Luego de extraidas estas, debe
limpiarse el peine, para lo cual se lllp
emplea el cepillo circular de laC?
fig. 10 que va movido por la polea
inferior.

Para que las fibras se coloquen
bien para la extraccion, se usa el
mismo aparato que en la Sqiiare-
Motion 6 un plato circular at ob-
jeto de cambiar la inclinacién de
las fibras.

La extraccion de! peinado y de
la punxa, se efectia por los procedimientos que
Iseinos visto, pasando luego a un Toyler U otro apa-
rato recolector.

N

Figura 10

(Continuara)

La Industria Espafiola

Segun dice La Espafia Econémica, el agregado
eomerdal italiano en Bukarest, sefalando a la
atencion de los industriales de su pais los tejidos
conseguidos en el mercado de Galntz por los
tejidos de algodén holandeses y suizos, pone
especialmente de relieve la victoriosa concttrren-
cia que ha hecho en estegénero de manufacturas
la industria espafiola, cuyos productos han ad-
quirido viva reputacion en el citado mercado.

Dos ensefianzas se desprenden de esta noticia.
Es una la conveniencia de pactar tratados do
comercio, 6 al menos arreglos comerciales: con
Rumania existen desde hace poco tiempo. La otra
fs aln més interesante. En el mencionado con-
venio comercial no se hizo a Espafia concesiones
excepcionales; de ellas disfrutan también Suiza y
Holanda; es decir, que el convenio no produjo
otro resultado que borrar el de?favorable régimen
establecido para nuestras procedencias, y equi-
pararlo al de los demas paises. Pues bien: no
obstante esa igualdad de condiciones arancela-
rias, los productos espafioles han triunfado. De
ello se infiere que, para vencer en un morcado,
para competir en igualdad de condiciones con
otros paises, hay que entablar, como constante-
mente hemos indicado, una perseverante accion
privada, independiente de la oficial, mejorando
la calidad del producto, amoldandose & las espe-
ciales exigencias del paisy ofreciendo facilidades
para el pago.

Esto aparte, se ha de ten“r en cuenta que A
este triunfo de la industria espafiola, han con



tribuido otras dos causa”™ una el margen del
cambio que representa un sobreprecio de que
carecen los articulos de Holanda y Suiza, paises
cuyo cambio esta a la par; otra el «dumping»
porque, monopolizado el mercado espafiol por la
industria nacional, puede és'a elevar los precios
para el consumo interior y reducirlos para la
exportacion, con lo cual dicho queda que puede
competir en el exterior mas ventajosamente.

Aunque con estas atenuantes, creemos que
ese éxito de que da cuenta la prensa italiana,
puede servir de estimulo para perseverar en la
labor privada de abrir nuevos mercados.

Nosotros, por nuestra parte, nos permitimos
manifestar que el éxito se debe de un modo es-
peciallsirao a4 la organizacion colectiva de los
industriales 6 sea & la Mutua de fabricantes que
se propuso y ha conseguido exportar los tejidos
de algodon a los mercados balkanicos.

Tejidos labrados con

montura de Hzos

Al honrarse otra vez el ElI Eco dk 1\
Imditstkia, publicando dibujos de entre los nu-
merosos que figuraron en la Exposicion de fin de
curso de las clases de Teoria de tfjtdos del Ateneo
Igualadino de la clase Obrera, y que
debemos & la galanteria de su ilustra-
do profesor Sr. Llansana, creemos que
es un acto elemental de cortesia, dedi-
carles algunas lineas para poner do
manifiesto lo que representan dentro
del campo de la ciencia del tejido, y
solo ello, nos mueve a escribir los
conceptos que su estudio nos sujiere.

Como que la ciencia al aplicarla &
la industria ha de ser algo mas que
una abstraccion de la razén humana,
ha de encarnarse en las realidades de
la practica, para obtener uufinindus*
trial, al publicar estos dibujos, hemos
sacrificado lo que pudiera halagar
nuestra vanidad, dandolos en uueatia
Revista, no con la amplitud y gran-
diosidad con que se escribe y estan
escritos, en la cuadricula que general-
mente se usa pa'ra esta clase de tra-
bajos, sino que los reproducimos re-
ducidos, tal como resultan aplicados
en un tejido que tuviere 20 hilos de urdimbre y
20 pasadas de trama.

No tenemos la pretension de suponer que con
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los cinco dibujos que publicamos, ro se pueda
hacer mas tejido que uno solo con los hiles por
trama y urdimbre que nosotros hemos imaginado,
al contrario, pueden hacerse géneros con menos
hilos de los que proponemos y pueden también
tegerse con esos dibujos, articulos con un mayor
numero de hilos del que nosotros hemos tscojido
para tipo.

En efecto, si dichos dibujos tuvié-emos de
aplic.arlos en tejidos de lana, sin duda gne pudié-
ramos obtener un buen género de gran efec'oy
buena calidad, poniendo menos hilos de los que
Ireponemos; pero tratdndose de articulos de
algodon para invierno, con 20 hilos de un grueso
ndim. 24 *c por urdimbre y el mismo ndmero de
algodon mercerizado portrama,-se puede obtener
un género que responda & las necesidades del
mercado.

Un tejido con 20 hilos por urdimbre de algo-
dén de24  é igual numero de pasadas de un hilo
del mismo grueso que el urdimbre, un metro de te-
jido en un ancho do 70 centimetros, pesara de 135
4 140 gramos el metro lineal ;y cuantos tejidos
se gastan para invierno que 6 no llegan & dicho
peso U oscilan sobre éI?

Con cada uno de dichos dibujos hubiéramos
podido llenar una pagina de nuestra Revista, con
lo cual hubieron ganado en importancia, para
los muchos que solo se pagan de las apariencias.
Hemos preferido ser practicos. Con lo primero
hubiéramos publicado unos dibujos muy grandes.

Hora E

muy hermosos, de gran efecto, pero ante un di-
bujo asi, acude & la mente la siguiente pregunta;
¢que efecto producira todo esto en la practica? y
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a vecea im dibuio muy hermoso y efectista ea
la cuadricula, no produce ningun efecto al tra-
ducirlo en tejido, al proponerse con tal dibujo
obtener un género en condiciones para el merca-

do. Por estas razones, los publicamos redu-
cidos a la medida que resultarian si se te-
jiesen para un articulo como el que propo-
nemos. Asi se puedo saber de antemano lo
que resultara, y creemos nos io agradeceran
nuestros benévolos lectores.

Estudiados dichos dibujos bajo su aspec-
to técnico, ponen de manifiesto la verdad
de la moderna teoria de los tejidos, debida
a nuestro gran Batlle y Ribas que desde
hace mas de cuarenta aOos ha ensefiado
en su escuela, y la falta de base y sentido
cientifico de tantos y tantos como hasta hoy
han sido consiilerados como Masstros dtl
tejido.

Los que han seguido paso a paso la obra
del gran maestro catalan, no pueden me-
nos de admirarse ante la clarividencia é
intuicion del gran Batlle en sus estudios é
investigaciones sobre los tejidos, y los
resultados finales han venido & sancionar
sus métodos. El ha muerto, pero su obra so
desarrolla cada oia con mas vigor y loza-

nia é imponiéndose ahora & los mas reaccio-

narlos.

t'AJ

Houra 3

El Estrado del ligamiento, que, tanto y
tanto se le critic6 y que se tenia por cosa inutil
manifiestan su importancia en estos dibujos, pues
resulta imposible obtener el ligamiento para la

magquiuita si no se acudo al Eslracto, como
también es racionalmente imposible escribir el
dibujo en la cuadricula; sino sirviéndose dei
Estrado.

Figur» 2

Queda con ellos demostrada la falsedad de la
teoria de los ligamientos fundamentales, pues.
si aceptamos por un momento la vieja
nomenclatura, podemos ver en dichos
dibujos tofetan-sargas, etc., sin que ello
sea resultado de combinar los preten-
didos fundamentales tafetanes, raso,
Nt sarga, etc., combinados previamente
para obtener u.n efecto determinado;
sino que, todos ellos, son el resultado
del desenvolvimiento del™awio de cru-
F.Vjg:l zamiento que siguiendo las leyes his-
rogénitas del elemento de enlace, nos
dan un ligado base que se desenvuelve
en hermosos dibujos por medio de ja
aplicacion de los 6rdenes de repeticién

por urdimbre y por trama.

Se puede observar ademas, que se
obtienen efectos muy diferentes con
un mismo ligado base, cambiando tan
solo los ordenes de repeticion (dibujos
1y 2), asi como también, pueden ob-
tenerse efectos 6 combinaciones en na-
da semejantes, cambiando el ligado
base y conservando los mismos érde-
nes de repeticion, (dibujos 1y 3) cosa

de inapreciable valor en la practica, pues con
un mismo peine 6 cuerpo de lizos pueden obte-
nerse infinitos dibujos; bastando solo cambiar el
ligamiento 6 cartones de la maquinita.
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Dado el mismo cuerpo do lizos y el mismo
ordeti de repeticiéo por urdimbre, hay también
ancho campo al buen gusto del teorico, variando

Figura 4

tan solo las o6rdenes de repeticion por trama, 6
sea, conservando siempre el mismo )>asado del
peine, 6 lizos, y cambiando solamente el liga-
miento de la inaquiuita escribiendo 6rdenes dife-
rentes de repeticion portrama.
Se puede observar también que
con todo y no ser nada parecidos
los dibujos 2 y 3, son obtenidos coa
la misma base de ligamienlo que
esta formada por los siguientes ele
|ti N
N N
mentas componentes S ’és{ (=); ele-

meatos componentes que son los
generadores de sus respectivos liga-
dos bases que, no obstante, forman
un dibujo 0 ligido base diferente,
por el diferente érden de colocacién
de dicha base de ligamento.
También confirman dichos di-
bujos, la ley establecida por Batlle,
de cuyos labios la oimos hace mas
de 30 afios, de que, cuanto mas un
orden de repeticion obedezca a unplan 6 idea de-
terminado y cuanto mas bella sea esa idea ¢ plan,
mas hermoso y bello resultard el dibujo que obten-
dremos con dicho orden de repeticion] de modo
gue, para obtener un buen dibujo, es preciso que

(i) Las K indican Us blancas, 1*s ® indican laa negras,

Su génesis, sea una idea 0 plan determinado, y
gue diebo dibujo, ser& mas 6 menos bello, her-
moso, 6 artistico, segun esté el plan 6 laidea més 6
menos inspirada en la belleza y el arce; y
por lo contrario, que escribiendo puntos
de ordenes de cruzamiento al azir, sin
concierto ni idea fija, también saldra un
dibujo que nada dird, que nada represen-
tara sino la falta de arte é inteligencia de
su autor.
Con verdadera satisfaccion hace El. Eco
DE LA Ini-ustkia estas mauifestacioces,
pues ellas redundan en honra y gloria de
nuestra querida, cuanto en esos momentos
ultrajada patria, ya que eso que para nos-
otros es cosa resuelta de mxicho tiempo,
para los extrangeros es una novedad; son
orieotaciones a que no pueden sustraerse
y que siguen a nuestro remolque.

En Barcelona mismo donde por secta-
rhmo de escuela tanto se traté de desco-
nocer la labor de Batlle por los quepreeo-
nizaban los antiguos métodos, hoy aceptan
las teorias y ensefianzas de este profesor,

si bieu hay a'gunos tan inocentes que pretenden
ser cosa suya lo que no es mas que una copia
servil de lo hecho por el nunca bien llorado Ra-
mdn Batlle y Ribas.
Dios se lo perdone y les ilumine, que bien lo
merecen.
A.

Figura 5

Nuestros favorecedores han ofre-
cido aceptar con preferencia los ar-
ticulos de nuestros anunciantes.



EL RAMIO

Aplicaciones Industriales del Ramio

CONTINUACION'

Los fabricantes de pafiuelos, batistas y otros
articnlos de este género, encontraran en la finura,
divisibilidad y solidez del ramio, mayor facilidad
en la fabricacion y los tejidos les resultaran
mucho mejores.

Loa articulos de cordeleria seran también més
finos, tendrdn mas duracion y una resistencia
dos veces mayor en igualdad de volumen.

Econdmicamente hablando, también resulta
ventajoso el empleo del ramio. EI kilogramo de
esta fibra se adquiere al mismo precio que el de
lino y cafiamo. La disgregacion de las fibras, el
peinado y el hilado se verifica con las mismas
maquinas empleadas en Jaindustria linera, sin
aumento en el coste, luego el kiligramo de ramio
gue ha sufrido estas operaciones valdréa el mismo
precio que el de lino y de cafiamo peinados.
Comparando los tejidos de ramio sin mezcla, con
los similares de lino 6 de caflamo, veremos que
en todos los nimeros, un mismo peso de ramio,
contiene casi doble nimero de metros ¢ j ardas
que del linoy del cafiamo, asi por ejemplo el
numero 0 del ramio, 2800 yardas pesa 6 libras
inglesas, y el namero b del lino 6 del cafiamo,
1500 yardas tiene el mismo peso. Asi pues, es
evidente que con el ramio se podra fabricar casi
doble nimero de metros de tela que con el lino y
cafamo en igualdad de peso; y por consiguiente,
que el tejido de ramio saldra casi & la mitad de
precio que los similares de las otras dos téxtiJes,

En una palabra, todos los productos que boy
se fabrican con el lino y el caAfiamo resultaran
cercado un 60 por 100 mas baratos, muylijeros,
solidos é incorruptibles en contacto con los
liquidos.

Ademas menguara, y tal vez llegara tiempo
en que se extinguird, la importacion de primeras
materias del extranjero, que en el afio 1884 era
en cafiamo, yute y lino la siguiente:

KllégrraTQos Pesetas

Cariamo. 4.483,271 que valen 4.319,073
Lino, 103,909 114,366
Yute. . 6 644,100 < 2,657,640
Hilaza de yute 5.388,984 > 3,502,840
Id. decadfiamo. 4.164,910 » 16.671,880

Total 20.785,234 que valen 27.266,399

Cifras que nos demuestran de una manera
palpable la riqueza que Espafia podria adquirir
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el dia en que sea un hecho en este pais la
ndustriadel ramio.

F. Flotais
Conlinuard)

Recortes

En la jonta general extraordinaria celebrada por la Mutaa
de Fabricantes de laidos de ilgoddn en el Fomento del Tra-
bajo Nacional se trat6 de la continuacion de dicha Sociedad
mediante modificacion de los estatutoa 6 de su disolucion.

Hubo larga controversia eiitre los asistentes, dominando la
Impresién de <ue no es posible la continuacion de los cuan-
tiosos sacrificios que se han impuesto los fabricante*, agrava-
dos en estos momentos por lacrisis de la industtia algodonera.
La disoluc 6n inmediata de la Mutua, se habria sin duda acor-
dado por mayoria; pero ante lo pavoroso del problema dedejar
sin trab.ijjo & un gran nimero de obreros con la disminucién
de la exportacién que seKa la conveniencia de la disolucion de
a Mutua, paralizacién que podria-producir un grave conflicto
de orden publica.

Los reunidos acordaron por unanimidad aplazar todo
acuerdo hasta el lunes que volveran a reunirse.

I>ice un colega local;

'‘Una distinguida personalidad ha indicado en el Gobierno
civil, ante los periodistas la conveniencia de que se procurase
recabar del Gobierno que no se hiciera por cuenta el Erario
nacional ninguna compra a la industria extranjera mientras no
construyan sus fabricas en Espafia, & fin de evitar que, como
ahora ocurre, haya productores alemanes que den sus produc-
tos & precio mas bajo que lo que pueden darlo los espafioles.

Al decir de la respetable persona que nos comunica tales
informes, el seBor Moret se halla dispuesto & acceder & tal
mego si se formula.a

El sefior Suarea inelan ha manifestado que se propone
visitar, & ser posible, gran nimero de los centros fibriles méas
importantes, afiadiendo que lo que mas le preocupa en estos
momentos es la cuestion industrial.

Expresé después el gobernador su condicién de que el Go-
Diermo debe 4 todo trance dictar medidas de prevision que
conjuren ei grave problema de ja crisis industrial en Catalufia
y Barcelona.

Sobre esto me propongo cambiar impresiones con el Go-
bierno en mi préximo viaje & Madrid.

Hablé después e! Sr, Suarez Inclan del asunto tal como
lo ha planteado la Mutua de Fabricantes para la exportacion,
dando & entender la gravedad de las circunstancias y la nece-
sidad de hacer frente & un peligro que jludiera estar préximo.

También dijo el gobernador algo relacionado con una de-
nuncia que con motivo de la construccién de la escuadra se ha
elevado & los Poderes publicos, respecto & la introduccién en
Espafia de articulos de produccién extranjera no autorizados.
Record6 la penalidad que para ello establece la ley de conta-
bilidad del Estado.

Irop, Moderoa, Cravioa, ro,—Sarcelosa
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ZASFERSITCZAS H ijo dLe

T Topre e e , HACDOH ViDfll
A Importantes fabricas bel mundo | TOB.Z1i1.0

HILADORES DE ALGODON Fahricante de Rodetes para hilados
QUE USAN y tejidos de Algodon, Lana, Seda y Yute
Emparrillados “ SCHAELLIBAUM” Especialidad en los tubos
6 alguno de sus DISTINTOS TIPOS de continua esmaltados,
para Batanes y Abridores y en los rodetes de urdidor
OBTIENEN

con aros de metal
MEJORES VENTAJAS QUE LOS OTROS

MONTURA DS PRUEBA GRATIS

f The Rob. Scheellibaum Co. Galle Princesa, 25

MULHOUSE (Alsaee) B-A.K,O E3XjO

SE RECIBEN ENOARGI-0OS:

nY

T. TOURTELLIER & FILS

MULHOUSE Y BELFORT

VIAS SUSPENDIDAS EN CHAPA DE ACERO (Privilegiado)
MONTA CARGAS con TROLLEYS sobre BOLAS 6 RUEDAS
para carga hasta 3030 kilogramos

SIMPLICIDAD
LIGEREZA
RAPIDEZ
COMODIDAD
ECONOMIA

SEGURIDAD

Catalogo gratis
y planos segiin demanda

Direccion telegréfica;

TOURTCLLIER'MULHOUSE





