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Notas mensuales

Cumpliendo con un deber impuesto por
la caballerosidad, el dia 24 de Junio ultimo
aprovechando una excursién que estaba-
mos haciendo por la comarca de Manresa,
nos dirigimos & la veterana ciudad indus-
trial de Berga™ con el udnico fin de devolver
a nuestros distinguidos amigos los fabrican-
tes sefiores Pujol y Thomas y Vila Ingrata
visita que de ellos recibimos en Barcelona,
en Agosto del afio proximo pasado.

Nos recibieron de la manera mas cari-
fosa. Conociamos Ja nobleza de caracter y
las bellas cualidades que adornan al Exmo.
Sr. D. Ramoén Pujol y Thomas, una de las
mas altas figuras de la ciudad de Berga;
pero jamas imaginamos que pudiéramos sen-
tirnos tan honda y agradablemente impre-

sionados con motivo de la visita & que
aludimos.

Nosotros, que no conociamos Berga, sali-
mos de esta ciudad, gi'acias al sefior Pujol,
conociendo detalladamente cuanto a su in-
dustria se refiere y cuantos adelantos se
aplican & la misma en aquella poblacion,

La fabrica del sefior Pujol y Tilomas esta

.instalada en un liermoso edificio, de cons-

truccion reciente, situado en uno de los pun-
tos mas elevados de la ciudad, 6 sea & una
altura de 500 6 mas metros sobre el nivel
del mar. Aquel edificio no tiene aspecto de
fabrica, sino de lugar de recreo, y sus con-
diciones higiénicas no pueden ser mas fa-
vorables para los que aili se cobijan. Todos
los obreros con quienes hablamos nos hicie-
ron grandes elogios del trato que reciben
en dicha fabrica. Varias mujeres nos dije-
ron con el mayor entusiasmo, como nunca
hablamos visto en el elemento trabajador:
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—Mire V., aqui venimos por la mafiaiia™
como si fuéramos a nuestra propia casa.
Trabajamos cuanto podemos, pero muy gus-
tosamente, porque el goce que nos produce
el panorama hermosisimo que se divisades-
de estos balcones nos halaga tanto como el
carifilo con que nos trata nuestro principal
el respetable y muy digno D. Ramoén, a
quien Dios conserve la vida muchos afos.

Tales (iemosti-aciones de aprecio y agra-
decimiento enorgullecen al que las oye, si
éste ha tenido ocasion de conocer los bue-
nos sentimientos y la bondad de ia persona
a quien se dirigen.

La fabrica del sefior Pujol es un lujoso edi-
ficio, montado a4 la moderna. Consta de cua-
tro pisos, con abundante luz y extraordina-.
ria ventilaciéon, en los que se practican los
trabajos de blanqueo, preparacion vy tejido,
y contiene departamentos para el almace-
naje; todo aislado y montado al estilo del
extranjero. Los materiales son de la mejor
calidad, y las maquinas estan construidas
y montadas con arreglo & los ualtimos ade-
lantos. La fabrica esta iluminada por la
electricidad.

El movimiento lo transmite la fuerza hi-
draulica producida por el agua del manan-
tial «Metje», situado a dos kilbmetros de la
poblacién; y es tanta la cantidad-de aquella
que con la sobrante producese una hermosa
y pi>)toresca cascada a! pié de la fabrica,
que esta rodeada por el jardin.

Después de visitar ei importante estable-
cimiento industrial a que aludimos, nos
trasladamos & la casa, por cierto muy her-
mosa, en que esta domiciliado el Sr. Pujol;
teniendo alli el honor de saludar y conocer
a la dignisima sefiora esposa de nuestro dis-
tinguido amigo. Se trata de una dama que,
ademas de estar dotada de grandes virtu-
des, posee muy vasta ilustraciéon, y ha es-
crito notables trabajos, alguno de los cua-
les ha merecitlo premio efi piiblico certa-
men. Nos complacemos haciéndolo constar
en estas columnas, aun a riesgo de ofender
la modestia de aquella distinguida sefiora.

Terminaremos estas lineas haciendo cons-
tar que la ciudad de Berga debe mucho al
sefior Pujol y Thomas, en quien todo el
mundo reconoce gran fuerza de voluntad,
inteligencia privilegiada para dar forma vy
llevar & la préctica las iniciativas mas pro-
vechosas, constancia para vencer toda clase
de obstaculos, y la mayor nobleza de senti-

la Indiistria

mientos,de que da pruebas incesantemente.
Por todas estas cualidades,cuantas personas
conocen al sefior Pujol y Thomas le res-
petan profundamente y dienten por él hon-
das simpatias. Hombres como nuestro buen
amigo, honran a la industria & que dedican
su actividad y su inteligencia y son tam-
bién honra de su pais.

WIFREDO PaUUIT de MiRALLES.
Igualada, Julio 1902.

DE LA SEDA

(Continuacioén.)

Paises prodactores de la seda

Producen seda Italia, Francia, Turguia
y Espafia en Europa; China, Japén, Tur-
quia Asiatica, Persia é India en Asia, como
también la producen otros paises; pero en
menor cantidad las que obtienen mas pre-
cio son las europeas por su finura y per-
fecta regularidad. No obstante, las del Ja-
pén tienen mucha estima por su ligereza.
En el Asia se producen ya mucho las se-
das hiladas & la europea, con mucha regu-
laridad, lo que constituye hoy dia una de
las principales é indispensables condicio-
nes que requieren los tejidos mecanicos. En
Cantdon (China) se hila con mucha perfec-
cion, con regularidad y en gran escala, si
bien es seda que es menos consistente, mas
floja y de mucho vello.

Filatora de la seda

La seda podemosdecir que no tiene fila-
tura, puesto que el gusano mismo esta en-
cargado de ella al constituir el capullo, pues
que constituye una sola fibra de infinidad
de metros; pero se da el nombre de fllaiura
ala extraccion de Jaseda del capullo, que
se efectla de la manera siguiente;

En una perola de cobre; jlena de agua
calentada & la temperatura de 70a 80 gra-
dos, se forman dos grupos de 4, 506 mas
capullos cada uno, cuyas hebras reunidas
pasan por un pequefio agujero practicado
a propoésito en una pjeza de agata colocada
a 20 centimetros sobre el agua para cada
grupo, formando luego dos hilos que se
cruzan, dando sobre si de 80 & 100 vueltas
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por metro, volviéndose & separaren segui-
da, resultando de este modo unas pocas
vueltas detorsion, facilitando con la parte
gomosa propia de la misma seda, al enfriar-
se, un hilo unido cuyas fibras no pueden
separarse, al mismo tiempo para que el hilo
resulte redondo, pasando después por dos
ganchos de cristal & 80 centimeiros mas
alto, y, guiados ambos hilos por un vaivén
son atraidos por una devanadera que da
de 100 & 120 vueltas porminuto, formandose
asi dos madejas 4 la vez. En este estado
se llama seda en rama en Espafa, y en
Francia soie grége.

Aunque se dice 4 6 5 capullos, al hilar un
grueso determinado se debe poner siem-
pre mas de los que denominan el grueso
del hilo, pues que hade advertirse que la
hebra al hilarla el gusano va-siendo mas
delgada & medida que se acerca al fin. El
equilibrar el grueso del hilo depende déla
habilidad de la hiladora.

Torsiéo de la seda

Las torsiones de seda pueden reducirse
ados: una que se llama trama, cuyo uso
mas general es para tejer el ancho del teji-
do; y la otra que se llama urdimbre, que
sirve para formar el largo del tejido.

‘a mas de las dos torsiones dichas, antes
se usaba otra, que hoy dia casi no tiene
aplicacion, que se llamaba pelo, y consis-
tia en un solo cabo de seda en rama, al que
se le daba uno torsién floja, y se aplicaba
a los tejidos ligeros, a la cinteria, ala pa-
samaneria y bordados finos.

La torsion de la trama consiste en reunir
dos, tres (V mas hilos en rama y darles de
80 &4 100 vueltas por metro de izquierda a
derecha.

A mas de los tejidos, como hemos dicho
la trama se emplea también en la pasama-
neria, cordoneria, punto de blonda, punto
de media, y por urdimbre en las piezas te-
jidas en crudo para tefir después de tejidas.

La torsion del urdimbre consiste en dos
aprestos 0 sea dos torsiones distintas. El
primer apresto se forma de uno 6 mas hilos
al que se le da el numero convenido de vuel-
tas por metro de izquierda a derecha, y el
segundo apresto es la reunion de dos 6 méas
cabos 6 sea délos hilos anteriores descri-
tos, & los que se da la torsion de derecha
a izquierda 6 sea contraria a la del primer

apresto. Entre el gran ndamero detorsiones
diferentes que se emplean, las de mas uso
son las siguientes:

Urdimbre

mo. . . ler apresto SPD veeltas
tefciopelo. . ler ) 2
liliraiii] general  Ler . m . !
grarialinapralejiilos ler , D tn, i

il Mil ler . uDO , 5

ereepon. ler s S, I,

Trama

La torsion de las tramas es solamente una
0 sea un solo apresto regularmente oscila
de lio a 120 vueltas en metro las finas; y
para las de muchos cabos, de 80 4100 vuel-
tas son suficientes.

Se aprovechan las segundas clases de las
sedas, es decir clases que para trama pue-
den dar buen resultado, cuando para ur-
dimbre no, ya sea por falta de pureza 6
falta de regularidad.

(Continuard.j

Carta Oberta.

Sr. D. Wifredo Paulet.

Distingit amich: la lectura de las notés
niensuals que publica en lo nime.ro 3 del
Eco, firmadas per «Lumena» m‘ han su-
gerit algunas consideracions que vuli trans-
metreli, per si aprofitan.

En ditas notas ‘s plany lo citat redactor
de sa Revista del olvit en que 'ns te, per
are lo flamant Ministre d*‘ Instiuccié pu-
blica, qui ha distingit a nostres vehins pri-
mer que & nosaltres.

Anomena també alguns centres fabrils
espanyols quins, ab menos importancia que
‘Is sabadellenchs, fa ja anys quegosand*
escolas d' Arts y Oficis. Deu els las con-
servi y millori (aix6sobre tot), que nosal-
tres no las envejém pas.

Ja sab que ‘m consta la importancia de
las escolas d‘ alguns pobles deis que cita
V articulista. En totas las que conech im-
pera lo mateix; soletat y favoritisme, Lo
profesor de teixits d‘ una (vosté ja pot su-
posar & quina “m refereixo) es, nada menos
que un fabricant.... jde midé! Sera tal ve-
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gada per Ja conexié quete la fécula ab la
tesitui'a deis lligats.

Y aixis, poch mes 6 menys, es & tot ar-
reu alioiu se reflan de la proteccio directe
del govern, pera fomentar las Arts y els
Oflcis, yjapotriures d*alié que diuhen
rigurosa oposicion. (Si no sabessim de so-
bras como lasgasta el hojalatero!

De totas maneras, es d' agrabir la inten-
ci6 de vostés al recabar pera nosaltres la
distiiicio (jue gosan altres ja, pro no s' hi
ainoliinin y pensin que sense escola ofi-
cial, tenim un plantel- de toorichs que dona
goig, inentres que alguns centres que ja
gosan d' anys dits eslabliments, no tenen
mes i-emey que copiarnos, si volen fer quel-
com ab una mica de nés.

Y que consti que, lo poch que saben ho
deuhen casi exclusivament ais mestres par-
ticulars.

Repeteixo que Deu els conservi las esco-
las oficiais y & nosaltres els mestres com
en Giralt, D Arguersuari, D Anton de P.
Capmany, y altres que, sense galons pom-
posos van fent la sevavia en lo ampie ca-
mf deis avensos industriais.

Hauria de conquerir datos de io que son
y lo que valen & Espanya las escolas d'
Arts y Oflcis. Cregui queiiMiiha persu-
carhi pa.

Eb son afm. amioh,

Fj-TANCESCH JUANICO.
Sabadell, Maig de i902.

| Torzaliis

de fibras vegetales

El procedimiento por el que han obte-
nido patente en Esparfa los Sres. Theodor
Eugen Schiefner y Getzner Mutter y C.“,
tiende a dar brillo & hilos y torzales de fi-
bras vegetales, sin que durante, antes ¢
después del tratamiento de los hilos y tor-
zales con las conocidas lejias que se em-
plean en estas operaciones, sea necesaria
una tension de los hilos 6 torzales, evitan-
dose de este modo la gi-an desventaja de
este Ultirro procedimiento.

Esto lo consiguen los inventores, prece-
diéndose a todo el tratamiento de los hilos
y torzales, 6 sea produciendo la influencia
de los liquidos para mercerizar asi como el

Eco de la

Industria

lavado y el secado con el hilo de por si,
evitandose el encogimiento del hilo ¢ del
torzal devanando el hilo sobre una deva-
nadera 6 bobina.

La ejecucion del procedimiento es la si-
guiente:

Los hilos 6 torzales se colocan sobre car-
retes-bobinas 6 devanaderas, tal como sa-
len délas hiladerias, 6 tamliien en forma
de cuerdas sobre un bastidor, y los distin-
tos hilos se conducen sobre poleas & través
decajas 6 depodsitos que contienen jos ba-
fjos para mei'ccrizai’,

Desde la ultima caja se conducen los hi-
los merzerizados a una bobina' 6a una de-
vanadera donde se devanan en las longi-
tudes que se necesitan.

La bobina 6 devanadera corre en un de-
poésito al que seconduce continuamente agua
clara, para que los hilos que han pasado
por los bafios de mercerizar y han sido im-
pregnados en los mismos, se laven por la
devanadera puesta en movimiento de ro-
tacion.

El lavado es tanto mas perfecto, poi'‘que
se efeettia por medio de un movimiento de
rotacion rapido, y con una posicién natu-
ral y abierta de los hilos devanados.

Terminado el lavado se hace salir el agua
del depodsito y se deja el hilo 6 el torzal so-
bre la misma devanadera, haciendo girar
esta ultima continuamente, & cuyo objeto
se coloca la devanadera en un recinto ca-
liente para producir la desecacion.

Dicho procedimiento puede practicarse
también de modo que el hilo y el torzal iio
se devane después de haber sido embebido
sino que puede tratarse con el liquido mer-
cerizaijie, 6 bien simultdneamente mientras
se devana 0 después del devanado, sobre
la bobina, lavandose después y poi' uUltimo
secandose.

Cuando se ha impregnlido del liquido
hasta el grado deseado, .se hace salir el li-
quido mercerizante del depésito, y se hace
entrar en él agua clara, enla que los hi-
los devanados se lavan durante una con-
tinua rotacion déla devanadera.

También puede sacarse de los cojinetes
la devanadera cubierta de hilo 6 de torzal
merzerizadOj y se la puede hacer girar so-
bre agua corriente, donde se efectua el
lavado.

Con este procedimiento se impide el en-
cogimiento de los hilos 6 torzales de un
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modo eficaz y sin. que sea necesaria la
tensiéon de los mismos.
P. G

Teoria y calcolo

"Continuacion.)

J Poleas

68. Como puede verse, en las féormulas
e.xpuestas (59) uUnicamente nos énsefian a
conocer un dato, teniendo los cinco restan-
tes conocidos, y eneste ejemplo solo hay
tres datos conocidos y bien deben buscarse
los tres restantes.

69. Por una parte, por lo dicho (50) se
sabe que, dadas las revoluciones que dala
transmision y las que debe dar ia polea, y
poniendo por diametro del bombo de la
transmision, se tendra la relacién de revo-
luciones propuestas entre el bombo de la
transmision de la polea; y por otra, por lo
dicho (40) qgiie los bombos intermedios en
nada afectan al calculo, sean cuales fueren
sus diametros, esto es, que sus diametros
en nada afectan & la relacion de las revo-
luciones que dala transmisién y las que
debe dar ia polea, se tiene que poniendo
por didmetro del bombo de la transmision
las revoluciones de la polea, por diametro
de la polea, las revoluciones de la transmi-
sion y por contramarcha, 6 sean los dos
bombos intermedios, el didmetro de la po-
lea, se tendra en parte resuella la cuestion,
esto es, que si bien los diametros no son
a propoésito, no obstante, se obtendra la re-
laciéon de las revoluciones dicha anterior-
mente entre el bombo déla transmision vy
la polea.

Demostraciones por medio del ejemplo 67:

Transmisiéon Contramarcha Polea
400 diam., conducido 24 diam.
24 » 80 diam.

Relacion de revoluciones segun jos dia-
metros anleriore.s:

Transmisién Contramarcha Polea
1 revoluc. = 16 2/3revoluc.=5 revoluc.
1 » 3710 »

De modo que por cada una revolucién de
la transmision dara 5 revoluciones la polea
a lo que es lo mismo, que por cada 80 revo-
luciones de la transmision dard 400 revo-
luciones la polea, que es lo propuesto en el
ejemplo (67) citado.
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70. Cambiando ahora estos diametros y
haciéndolos méas a propédsito por medio de
los aumentos y disminuciones dichas en las
observaciones 4.“, 5y 6. (66) esto es,
haciendo todos los diametros de una lon-
gitud conveniente, se tendra:

1. ” Como que la polea de la maquina,
segun el ejemplo (67) debe tener 24 centi-
metros de didmetro y la combinacién del
parrafo anterior tiene 80 centimetros, y co-
mo, segun la 6.“ observacién (66) no se al-
tera la relacion de revoluciones entre el
bombo de la transmision y la polea multi-
plicando & un conducido y dividiendo & otro
conducido mientras si por igual numerdse
tendrad que, cambiando de lugar los dos
conducidos, esto es que poniendo los 80 ceu'
Umetros de diametro del conducido de la
contramarc-ha y los 24 centimetros del con-
ducido dicho por didmetro de la polea, no
se habra alterado ia relacion de las revolu-
ciones, por que con el cambio dicho se ha-
bra dividido el 80 déla polea, y multipli-
cando el 24 del conducido de la contramar-
cha por igual ndmero, quedando después
del cambio los diametros de la manera si-
guiente:

Transmision

Contramarcha Polea

Y la relacion de revoluciones siguiente:
Transmision Contramarcha Polea

1revoluc. — 5 revoluc. — 5 revoluc.
1 » = 1 »
2. “ Como de la transmision el bombo tie-

ne aun 400centimetros dediarneiro yel con-
ducido de ia cotilramarcha tiene ahora 80
centimetros, siendo estos didmetros e.xcesi-
vamenie grandes, y por lo dicho en laob-
servacion 4.“ (66) esto es que no se altera
la relacién de revoluciones dividiendo, por
igual numero & un motor y & un conducido
se tiene que dividiendo, pues, estos dos di4-
metros por 4 quedarad Ja combinacion de
diametros de la manera siguiente:

Transmisién Contramarclju
100, 20

Polea

Y la relacién de revoluciones siguiente:

Transmisiéon Contramarcha Polea
1 revoluc. ~ 5 revoluciones=5 revoluc.
1 » .= 1 »
3. ® Como el bombo de la transmision adn
tiene 100 centimetros de diametro y el motor
de la contramarcha 24 centimetros, siendo
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pueSj el de la transmision demasiado gran-
de y el motor de la contramarcha demasia-
do pequefio por lo dicho en la observaciéon
6.“ (66) esto es que no se alterard la rela-
cion de revoluciones multiplicando a un mo-
tor y dividiendo & otro mientras sea por
igual namero, multiplicando pues, por 2 el
diametro del motor de la contramarcha y
dividiendo por 2 el de transmision, que-
dard la combinacién de didmetros de la
manera siguiente:

Transmision Contramarcha Polea
50. . . .. 20

Y la relacién de revoluciones del modo
siguiente:
Transmision Contramarcha Polea

1 revoluc. — 2 Varevoiuc. = 5 revoluc.
1 » — 2 »

(Se continuara.)

DE US DOBLES TELAS.

Estos lo constitayeD las oircuostaDcias de que
tanto ftQ la superficie de primera como en la de
eesunda tela, se produzcan listas, cuadros, figuras
geométricas U otros temas ornamentales, distin-
guidos cada cambio efectuado en las diversas par-
tes ii efectos de la muestra por loa urdimbres y
las tramas que ios efectian en cada superficie vi-
sible de las telas, pues cada efecto puede produ-
cirse con distinto urdimbre y distinta trama de los
dos que componen las telas, con la condicibn pre-
cisa que el mismo efecto de muestra que se produce
en la soperfioie visible de una tela con el urdim-
bre y trama escogidos, efectie el mismo efecto en
la otra superficie visible de la otra tela, con el
otro urdimbre y con la otra trama, resultando de
esta suerte en cada efecto un cambio de posicion
6 combinacion entre ios dos urdimbres y las dos
tramas indispensables en un tejido de doble tela.

El ligamento aplicado en cada efecto de mués -
tra, tanto en una como en otra tela, puede ser
igual ¢ distinto, ya que dichos efectos se distin-
guen también por el cambio de telas y por loe co-
lores que suelen aplicarse a cada uno de los dos
urdimbres y k cada una de las dos tramas.

Estas doblos telas quedan unidas por unos sur-
cos mUB 6 menos pronunciados en los limites 6 con-
tornos de las distintas figuras 6 efectos de mues-
tra de cada cambio 6 posicion, por la condicién de
establecerse alli- la nueva distribucién y perma-
nencia délos urdimbres y délas tramas que cons-
tituyen ambas telas, produciéndose en cada efecto
de muestra par medio de la separacion de las dos

telas, una nueva cavidad 6 bolsa, limitada en sus
oontornos respectivos, cuyas cavidades, si fuesen
demasiado extensas, podrian transformarse en do-
ble tela unida.

El numero de cambios 6 posiciones que pueden
producirse eu uua doble tela son cuatro, dos de
los cuales son completos y los otros restantes in-
completos. Los cambios completos son aquellos en
que el urdimbre y la trama de la primera tela se
manifiestan en la tela superior, y el urdimbre vy
trama de la seguuda tela ea la inferior. El urdim-
bre y trama que se babran considerado de primera
tela pasaran, a efectuarla tela inferior, y los apli-
cados a esta tela se trasladan a la superior en los
efectos producidos por el otro cambio de loa com-
pletos. Los dos cambios incompletos se producen
formando la primera tela hilos pertenecientes an-
tes ala segunda con pasadas de la primara, y for-
mando sus hilos y pasadas opuestos la seguudu tela,
y cuando dicha primera tela se construye por hilos
gue antea habian pertenecido también Kk primera
tela con pasadas destinadas antes & segunda tela,
formandose por consecuencia dicha segunda lela
por hilos de segunda con pasadas de primera tela.

Suponiendo un tejido de doble tela, de cuentas
6 redacciones de nrdimbre y trama iguales, y por
consiguiente con una relacion de urdimbre y de
trama 1y 1, loa cambios son los siguientes:

l.er cambio 1® tela, |.ér hilo y pasada.
22D
2® "

2.0 cambio, 1® tela, 2.* hilo

iSS 2® , ler

Loa cambios iuompletos con iguales reduccio-
nes de urdimbre y trama son los que siguen:

3. er cambio 1®tela, l.er hilo 2® pasada.
2'® ” 21® ” l® ”
12
4. * cambio, 1® tela, 2® hilo, 1® pasada.

21 2® « 1® « 2"

El curso de la disposicion de ouadricnla de ca-
da cambio 6 posiciéon es, por lo visto, de dos hilos
y de dos pasadas, perCeneciendo por lo tanto a cada
etela un solo hilo y una pasada. El ndmero de cur-
sos de cada disposicion de cuadricula lo fietermi-
marda la concordancia de cursos de los ligamentos
de una y otra tela, 6 bion el nluero da hilos y
pasadas que de cada tela alcance el espacio en el
cual deben efectuarse dichos cambios. Aun cuando
no suele prodigarse mucho efectuar cambios en un
tejido doble tela de mas nombre 6 cuenta una de
otra, por eje opio sibre wuna relacién de urdimbre
de trama 6 de ambos elemiutos de 2y 1, eso es
de dos hilos 6 pasadas de primera tela por uno 6
una de segunda, por la desigualdad de tejido que
debido & la inferioridad da clase de una tela sobre
la de la otra se proiuciria entre los espacios y los
efectos ds la muestra, no obstante en algunos casos



[a en sua
ai fueeen
le en do*

le pueden
), dos de
cantes in-
[uellos en
a tela se
dimbre y
El urdim-
i primera
y los apli*
)r en ios
los com-
prodaoen
entes au-
ra, y for-
nuda tela,
por hilos
I primera
nuda tela,
.nda tela
ra tela.

) cuentas
33,y por
bre y de
tes:

a.

reducoi o-
aiguen:

la.

da.

ula de ca-
dos hilos
uto a cada
3o de our-
| .determi-
ligamentos
le hilos y
aoio eu el
un cuando
bios en un
ita una de
urdimbre
1, eso es
. por uno 6
tejido que
tela sobre
oaoios y los
unos casos

El Eco de

se aplican, destinando hilos de mas grneso en la
tela menos nombrada. Las listas efectuadas por
dos 6 mas cambios, pueden tener las posiciones
vertical, horizontal U oblicua, lo mismo que los
cuadros podran ser de lados oblicuos si se deseara,
como también pueden efectuarse objetos de forma
geométrica U ornamental, que por efecto de loe
cambios se produzcan sobre la superficie, debiendo
efectuarse el tejido con maquina Jaequard y cuer-
po de mallones, siempre que el curso total de la
muestra esigiera un ndmero de hilos demasiado
elevado para ser efectuada con montara a lizos.
Asi es que aun cuando los dos urdimbies y las
dos tramas sean de un mismo color, pueden des-
tacarse mas 6 menos los dibujos, pues estos vie-
nen deliueados por los surcos formados en los li-
mites de las figuras de cada cambio.

Los ejemplos gréaficos siguientes pertenecen a
cambios de dobles telas en forma de listas, cua-
dros y otras figuras geométricas, y algunas de ellas
son formadas por lineas curvas, con relacién de
urdimbre 1 y 1, y también figuran algunos ejem-
plos de cambios y sus combinaciones en relacion
2y 1 por urdimbre y por trama,

Dov cambios de doble tela.
Ligamento de ambas telas en
cada cambio.
A l.er cambio.

B 20 n Relacién urdimbre
A y trama 1y 1

Cuatro cambios de doble tela.

OORgRgglkoSgSgS » ngamento deambasy y g
as enc ada camblo Gg~n

uba l.er cambio,
O0J80GGGGB(BGBGE 3er
garUBGBGIisGGGGGG o ”
Jsoobiacrires. 2
. : -
TIGGUGG .«GBaBGB®BQ 4® Relacion ur-

Ga"GNGuB«BBBaBB disposicién de euadri-
a*BGaGaG«0DGaGQGG oulaen cada cambio es mar-
«*JaGGGUaBGBGBGBG cada con puntos negros.

Cuatro cambios de dobles telas.

sOmO0m0m;,000000«OLO
mfixnB»wjami:i*nnn[Inmn<«L3a»BDw«nB

P RS RAR RGP HIHAB™

A 1 B

A l.er cambio 1“ tela

2. m»n
mDG
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2 05

™G

B b.er cambio I|.“ tela

C 20 cambio 1*y 2.» telas O

1a iNDueTHIA 79

D 4,0 cambio I,* tela

ol
2» e

Relacion urdimbre y trama 1 y 1
La disposicién de cuadricula eu cada cambio va

marcada con puntos negros.

LXX3*GUGH Cuatro cambios de doble tela.
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y 27 tela

a«a.«alja
IkL*U
E‘S«an “«JLSJSJG« La disposicion de cuadricula en Cada

cambio va marcada cou puntos negros.

Relacion urdimbre y trama 1y 1

DilsaGG30aG*GGG*GaG«Ga “~ cambiosdedoble telce
OBua«aGa«BGBftBGB«aBa

gSHSuB8auBSaGa*SB«Ba de ambas

BSSSBSBy~SBI~A"SSyB telas en cada cambio

»aG<<|5au*GGrL 3aiSIGDG*G aa .,
uuU*aJuBua*BB*BGB«BG GB Relacién ur-

« 1
N J R a jmbre y trama 1y
8%%%#%%&%3*'88 §SB djmbre y t 1y 1
*aua*Bua* GG*GDG*G*"
LjLjG*JG |>«JG*Da*B a*aG
u««aua «aat«aG GGJ U
GJ*JJdl-luX GB*BGBG
-«a al"A a*ajaftajaG G GioO
GG IGGI'IJGLJ4%? Gfi J
uacaac«'.ajad'aGfl«
G«GI«IGII*GII*GGi *_
iftaB«aGa«aGa.<aGB«B B
0j *GJIJU*GGG*GGG*GJIGi‘G

-«r n

(0]
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disposicién de
cuadricula en cala caabio va miroada por puntos
negros. Division de los cambios; por lineas oblicuas.

By~sssBsaysssgRSByyaiiBa
4" a«aJa a«|GGJ«GGa«a«BGaG Ligamento de

Qé(gg 255 aé?;”ﬁfé %G FaGB «l ambas telas en el
gulé *%%6%[‘?5'8 Ll?gé«a%%sdf%' cambio 3508

mu*uJB*BGa<*aGa«aGB«0«GG %BRW

HQG*BG'%agé«aL ««'EC-Pa G?é%%% §—r:'lrllg‘

ee-«.«caaulkuau*uiJ*DGaliaQa .
U*GUJUB*BUB«BJIJB*aGBGGaac Ligamento de

0OLXJJJeiGGB*BGa*BGB4-GGG«G« ambas telas en

uci?ltsga ua«aua%] J&QEIIEE el cambio 1.8 &E’;

ua«a«sau é la«:BaGBGa«a«aGB
U*G*GUGGU*D«aGGDG*a* GGGU

«aGBGa.«BaiJaGaaaGBGB«Bdim.y trama 1y 1

Espacios 2.* cambio. ' n
Muestra en forma de 6valo l.er cambio.
La disposicién de cnalrloala ea cada cambio va
marcada con puntos negros.
Division de los cambios, por msdio de la linea curva.
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Tres cambios de doble tela.

" e 4 cambios de
BDB«B4:=BD4>BRB<'B C»-.Ba*BGi-Bad-BaGaGGH-UGGGa>
i . i GGRGX G'IGA" > doble tela.
%g)g&fé%gsgg gg&f_:),_ A A ler i:\amblo 1 y QGBB  BAeLESGEEea i dBaSeEach
2ynyxnnNnrnnnnB»i 17N » 2. tela, . . 09499 «GB*GB»tGB*GBGQ*GGGGG*GGG .
B%BGBGB«»wBGB»BGB BGGB GiGGC-feGGGGG->G-BG*BG-'BU*B Ligamento pa-
Siinnnn.-»nmxrinfi»nn B 3.er cambio 17y UGUGGGU>5UGUI-OB*GB*GB'I-GB b |
b uB*B* €] * : . il i,G»BG*Ba*BG#BGGGGG¥GGGGGi' ra ambas telas
PREAR A GRESBER: 27 tela. . . y? CGGGGAdCGGGGBGBG BA-* : .
BGB*B*BG«UGOGGGk ¢ 4 bio 1. g Qaligd ) * b * b X g,b« en los cuatro
Da+G«GCGB'J'BGB*Ba - cambio Loy - _ ¢ t‘?&@m 25 | I% carabioB. =
*B*BnBGGG*GLO'4-G 2% tela. =. . BG * i *CB* *
KOT-GanGGBGB*BGB-T' i : _GO*aGGiJGradG<-aB*CB*GB*QB (i.é
%GBGB** a(%_‘;A)GGG Relaciftn urdimbre y tra- BBGBB*BBGBB*G«aa«GG*GG-i-G
+0GGOa-e'GB-i'BHB'T'.BG . G?11GG«GG4'GGl'aBBGBB#BBGBB4-
q ma |y 1 «1 GGMGGI-GGBBM"BBGBBMBBG
BhrEDCEE Sniedi et
i icié 1 i 1- «a a«
La (;jleposmlon tde cuadricula en cada cambio va %ﬁ%a BI'EBGE] LI,>E?(Q“
marcada oou puntos negros. >§—>§ @@ 35
’ i ’ icié i DD*GE—JI‘G%*&GBB i BB&EG%%BBC? Relacion ur-
on oumtro cambros o o CEAEECOREECECONEICCS dmbre v ua
. . « A 1 -
omo AR 'os cuatro cambios oble Tela GGG TGGICIGBBIBBCBBABEG . » \ 1
IUyu ~GGB con relacion de 2y A ] ma y L
tat It y trama.
A l.er cambio. =
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MONTURAS DE TELARES

(ContinuacAdn.)

Plano de dibujo para obtener la ampliacion de una muestra
con la reduccion de lizos.
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Muestra hecha con i2 lizos.

TRIBUTACION DE LOS TELARES

DE GENEROS DE PT'NTO.

Por Real orden del Ministerio de Hacienda, se
fian introducido en la tarifa 3® de la contribucion
industrial, las modificaciones siguientes:

“Epigrafe 61, Telares mecanicos circulares mo-
lidos por agua, vapor, gas, etc., destinados a teji-
dos de punto, Pagaran cada uno, no excediendo el
diametro del tobo de 16 centimetros, 1050 pesetas.

Por cada centimetro de aumento en la longitud
del diametro, 0'40 pesetas.

Los mismos telares circulares, movidos & mano,
destinados a telares de punto. Pagaran por cada
uno, ouyo diametro no exceda de 20 centimetros,
8'40 pesetas.

Por cada centimetro de aumento en la longitud
del diametro se pagara 025 pesetas.

Epigrafe 62. — Telares rectilineos de fronturas,
movidos mecanicamente, que tejen géneros de punto.
Se pagara por cada centimetro de longitud de to-
das las fronturas, 0°‘'13 pesetas.

Los mismos telares, movidos a mano. Pagaran
por cada centimetro de longitud de todas las fron-
turae, O'lO pesetas.’

Epigrafe G3.—Telares cuadrados en que se tejen
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las roismas telas de punto. Se pagara por cada telar
que tenga el Vareo, ekido movido fcragus, vapor,
gas, etc., 9 ptas ; si son movidos a mano, 6 pesetas-

Epigrafe 64.—Telares rectilineos de agujas cru
zadas, movidos mecéDicamente, en que se tejen igual-
mente géneros de punto. Se pagara por cada centi-
metro de longitud util del telar, 0'22 pesetas,

Los mismos, movidos & mano, pagaran por cada
centimetro de longitud del telar, 0'15 pesetas.

RECORTES.

En atencion al deficiente servicio de
este periédico desde nuestro traslado a
Igualada y respetando las necesidades
que se iban aumentando en su publica-
cion, en cumplimiento ¢nuestro deber
y para facilitar los medios mas propen-
sos al engrandecimiento del.ECO y fa-
cilidad & su desenvolvimiento, hemos
trasladado otra vez el despacho a Bar-
celona en donde Iinterin se dirigiran
nuestros suscriptores y demas personas
que interesen con nosotros, a la Admi-
nistracién, Molas, 32.

En e! Instituto Industria! de Fariasa he-
mos visto un facsimit 6 retrato del eminente
Jacquard cuyo original concuerda con el
que nosotros publicamos en ios nameros 8
y 9 dei tomo 2®

Este retrato es trazado sobre la cuadri-
cula por el conocido industrial de la mis-
ma poblacién Don E. Salvans.

Nuestro grato amigo y colaborador de
este periédico D. Francisco de P. Juanico
nos comunica que repuesto del fatigoso
trabajo que tenia con la instalacion y mar-
cha de su fabrica en Sabadeil, podremos
contar desde el ndmero préximo con su
colaboracion.

Ya sabe nuestro amigo lo uatil que para
El Eco son sus trabajos, y cuanto se lo
agradecemos masque mas por el estilo de
escribir y forma de publicacién.

la | ndcstria

Hemos recibido tres muestras del tejido
con pasada interrumpida de nuestro amigo
D. Juan Codina de Manresa el que nos es»
cribe que a causa de una lijera enferme-
dad que sufre, no ha podido dar la contes-
tacion & nuestro altimo articulo refiriéndose
a sus trabajos que promete enviar para el
préximo ndmero.

Incombustibilidad de las telas.—Las telas
mas facilmente inflamables se hacen com-

pletamente incombustibles saturandolas de
la siguiente solucion:

Fosfato de amoniaco puro. 8 partes.
Carbonato de amoniaco.
Acido bdrico.

Dextrina.......ccccevvuvnne.
Agua.

Begaloa nuestras suscfiptoras

Siendo muchos los suscriptores que han
mostrado sus deseos de adquirir la obra de
D. Heijmias Busqué «Combinacion de dibu-
jos para tejidos» y no la poseian por lo
crecido de su precio, Ei. Eco de la Industria
ha buscado y ba obtenido de su autor la
rebaja de un 35 p.7, del valor de dicha,
asi pues podemos darlas & nuestros sus-
criptores EXCLUSIVAMENTE al precio de
39 FESB X ~S.

También la serviremos por entregas ha-
ciendo un descuento igual sobre el precio
conocido.

.Los pedidosdirijanse & la Administracion.

No se servird ningun pedido que no vaya
acompafado de su,importe mas 1 peseta
del valor del certificado.

lgualada.—Tip. de-la Viuda de M. Abadal.
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Segismundo Meyer

TINTORERIA DE ALGODONES

KTEC3-110S COLOIDES SCHXjll:>08

Calle del Olmo, num. 21. - Barcelona.

TALLER DE LANZADERAS Y LIZOS

Especialidad en mangas para telares jaequard y otros accesorios para las mismas
,- L]
I
Oa-lle de Saan IFra™oacisco, 32- —

ALFREDO RIERA E HIJOS - ingenieros.

de San "sd.ro, 33 - 2>Tapcles,.d.O.

Importacién de toda clase de maquinaria, productos quimicos y materias
colorantes para las industrias textiles.
Hilados. Tejidos, Estampados, Tintes, Blanqueo, Aprestos, etc,
DEPOSITO DE PIEZAS DE RECAMBIO.

Talleres de Construccion de Maquinaria. , . ,
Especialidad para telares, magmnitas, jaequards, etc.

INGENIERO INDUSTRIAL.

Briicli, 1, pral. Barcelona
OffciM tecia mhiistrial VA eElasifaieite 4 las 1astrlas teitiles

N stns xslIS'Cionst'd.as-
Estudio )ﬁ ejecucion de proyectos, hasta «W ™ » Hnnes
eritajes, valoraciones, consultas, y estudio_de nuevas tabncacione .
Direccion técnica de establecimientos industriales mediante un tanto alzado anual.
Xoaspeccioi-tLes peri6d.ica,s. _
Qu.ed.a excl-ctid-a. d.e esta, olUeirLa la representacion
d.e casa alg-nna constxnctora cié maq.-a.inaria.



Maquina JACAUARQ
DE ALZA T BAJA

para la fabricacion de
tejidos de lana, seda y
algodon de 400,600 y800

Para telares de 80 &
200 6 mas pasadas, con
6 sin macétas..

Gran corriente de aire
indestructible ala ac-
ciéon destructora del fue-
go; seguridad de forma;
escorias carboniferas,re-
ducidas a cenizas.

Reduccion de fatiga
para el fogonero.

La escoria no se pega
a los barrotes, la mis-
ma agua circulante sir-
ve para la alimentacion
de.ia caldera.

Unico que produce un
20 ®, de economia so-
bre los demas empar-
rillados.

S. Olegario, 21 y 23
SABAUELL
Teléfono 161.

Fatilica de Tejidos de Algodoo blancos & coloies «

y Blangaeo y Tintes

Barriada de Pinsania
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