DS

ASO VI.—Tomo S®

1

Barcelona 30 Mayo 1903 NUM, 17

0D R Is

PEIIIODICO PIIOBEfilONAD
UNICO EN ESPANA DGDICABO AL ESTUDIO Y ADELANTOS DE LA HILATURA, TEJIDOS Y SUS AUXILIARES

Se publica mensualmente

Fandadop y Direetop: O. CUIFREDO PAUIJET DE OflIRALIUES

PRECIOS DE SUSCRIPCION

Pus. PLiIS.

+Interior.. . . semestre 55t un afio 800
Barc?lor]a,,( Provincia. . 550 . 9

Provincias y Portugal. . 750 . 1250
Ultramar y Extranjero . 10 « 15

Niimero suelto 75 cénfs —NuUmero atrasado 1 pta.
Pago anticipado.

OBSERVACIONES

_ Se admiten anuncios & pre,cirs reducidos seguin el na-
ine.ro de inserciones
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Insértense 6 no, no se devuelven los originales.

Toda la correspondencia y pagos al Director D. Wifre-
do Paulet — Barcelona.
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Todo anuncio 6 suscripcidon que no se avise con nn mes de anticipo antes de finir el
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Aviso importante

Habiéndonos solicitado algunos fabri-
cantes, muestras para su fabricacion,
hemos procurado abrir una seccion para
que podamos servir todos cuantos dibujos
y combinados de colores se necesiten para
la confeccion de tejidos enlana, seda, al-
godon y sus mezclas.

Tedricos expertos se dedican exclusiva-
mente a la confeccion de muestrarios de
todas clases, como asi también al andlisis
de muestras y su clasificacion.

Dirigirse 4 D.Wifredo Paulet,Barcelona

NOTAjg MEN~UADES$

Las fuerzas hidraulicas
y su transporte eléctrico

A pesar de que el trabajo que es capaz
de desarrollar el agua al caer, atraida por
la Tierra, segun las leyes generales de la
gravitacioén, es la fuente de energia mas

(*) Deid Vanguardia.

econdmica de cuantas dispone en la actua-
lidad la industria, existen aun en regiones
tan industriales como Catalufia, enormes
cantidades de aquel liquido, que, discu-
rriendo por arroyos y rios, se une al mar
sin haber producido efecto util alguno la
inmensa fuerza viva que su continuo y
constante movimiento representa.

La hasta hace poco imprescindible ne-
cesidad de montar los establecimientos in-
dustriales, en los cuales debia utilizarse la
fuerza del agua, en el mismo sitio de su
produccién, agreste generalmente, sepa-
rado por lo regular de todo centro comer-
cial y mercantil, y desprovisto casi siem-
pre de faciles y rapidas vias de comunica-
cién y deméas circunstancias necesarias a
la vida industrial, contrarrestaban, mu-
chas veces con exceso, las ventajas de la
obtencién econdémica do la energia, y limi-
taba en gran manera el aprovechamiento
de las fuerzas hidraulicas que tan desinte-
resadamente ofrece la naturaleza.

Pero desde que los adelantos de la cien-
cia é industria eléctricas permiten trans-
portar sin grandes pérdidas, & través de
delga<io8 hilos metalicos, miles de caballos
de energia a centenares de kilometros de
distancia de los motores que la producen,
no siendo necesario establecer las fabricas
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en las apartadas y solitarias orillas délos
rios de que procede el agua motriz, los
aprovechamientos de las inactivas fuerzas
hidraulicas, que en otros tiempos hubiera
sido utépico intentar, han adquirido im-
portancia tal, que quizas no es aventura-
do augurar que de ellos depende, en gran
parte, la prosperidad de la industria de
muchas regiones.

Numerosos transportes eléctricos de
energia hidraulica se han instalado en Eu-
ropa, desde que, obteniéndose la electrici-
dad & elevadisimas tensiones, corrientes
que por su pequefa intensidad pueden ser
conducidas por alambres de reducido dia-
metro. representan considerable cantidad
de energia. Las de Grenoble, Aar, Celine
y Oerlikon, que son las mas importantes,
transportan sin dificultad, & tensiones com-
prendidas entre 26 y 30 mil voltios, fuerzas
superiores 47 mil caballos & distancias que
no bajan de 60 kilémetros.

Y no es ya solamente la energia hidrau-
lica la que se trata de transportar a gran-
des distancias. Concienzudos estudios he-
chos recientemente en Inglaterra, han
puesto fuera de duda que es, en muchos
casos, mas economico el transporte de la
energia que el del combustible, y en su
consecuencia se ha constituido una poten-
te sociedad cuyos proyectos hallanse en
ejecucion, con objeto de transformar en las
cuencas carboniferas la potencia calorife-
ra de la hulla en energia eléctricay distri-
buirla en esta forma entre los consumido-
res de los condados deGlarmorgany Mon-
mouth.

En Espafa, y principalmente en Cata-
lufia, que por contar con extraordinaria
potencia hidraulica en los rios de su alta
montafa, resulta excesivamente caro el
combustible, y reunir en un relativamente
reducido perimetro buen ndmero de po-
blaciones industriales, en las cuales tiene
gran importancia el consumo de energia,
es acaso una de las regiones de Europa
mas indicadas para el establecimiento de
esta clase de transportes; se han estudiado
también algunos proyectos, cuya realiza-
cion no parece lejana, con el fin de traer a
Barcelonay principales centros fabriles de
su provincia, la fuerza de varios saltos de
agua de los rios Segre, Ter, Noguera Pa-
llaresa, Esera y Noguera Ribagorzana.

El abaratamiento de la fuerza motriz,
que los fabricantes catalanes han tratado

de conseguir, aprovechando individual-
mente saltos de agua de fuerza, por regla
general tan exigua é inconstante que ne-
cesita el auxilio de la del vapor, por lo me-
nos, durante los prolongados estragos, con
ser de tan capital importancia, no es, sin
embargo, el Unico beneficio que los pro-
yectados transportes han de reportar a la
industria catalana. La distribucion eléctri-
ca de la fuerza en el interior de las fabri-
cas, complemento indispensable del uso de
la electricidad como fuerza motriz, tiene
tales ventajas sobre las pesadas transmi-
siones mecanicas, que por si solas bastan
para determinar la sustitucion de las caras
maquinas de vapor por los econdmicos
electromotores.

Siendo la energia necesaria para vencer
las resistencias pasivas, representadas por
los engranajes, poleas, ejesy correas, que
constituyen las actuales transmisiones,
sensiblemente independientes de los esfuer-
zos que transmiten, resulta que buena par-
te de la fuerza que desarrollan las maqui-
nas motrices se emplea en mover estos tan
dispendiosos como pesados 6rganos, sobro
todo si las maquinas utiles puestas en ac-
cion no tienen una marcha constante, con-
tinua y regular.

La transmisibn mecanica de una poten*
cia de cien caballos, que a plena carga
diera, por ejemplo, un rendimiento del 80
por ciento, no rendiria mas que el 60 trans-
mitiendo la mitad de aquel esfuerzo; el
efecto util seria solamente del 20 por 100
trabando el motor al cuarto de su poten-
cia, y quedaria reducido a cero, en el caso
de que la maquina motriz no produjera
mas que los 20 caballos que consume la
transmision.

Una distribucion eléctrica, cuyas resis-
tencias son Unicamente constantes en los
inductores de los dinamos y decrecen con
el esfuerzo transmitido en los inducidos y
conductores, rendiria el 80, 78, B/ y 47-por
100, en las supuestas condiciones.

Asi, mientras que, segUn experiencias
practicadas en los talleres Siemens y Hals-
ke, el rendimiento medio de las transmisio-
nes mecanicas de 2.” grado no es superior
al 40 por 100, y apenas llega al 30el de las
de 3.°, en la fdbrica de la Sociedad Vielle-
Moutagne, se aprovecha el 80 por 100 de la
fuerza motriz, mediante una bien entendi-
da distribucion eléctrica, y en la de armas
de Herstal se utiliza el 70por 100de la ener-

Ak



jera
le la

icias
lals-
lisio-
irior
e las
elle-
ie la
indi-
emas
iner-

liL Eco DE LA INDUSTRIA

gia recibida por la dinamo generatriz,
cuya corriente pone en accion los diversos
electromotores distribuidos en las diferen-
tescuadras delimportante establecimiento.

Es cierto que en los talleres de construc-
cibn, cuyas maquinas operadoras tienen
una marcha sucesivamente constante, la
pérdida de energia en las transmisiones es
de mucha mayor cuantia que en otra clase
de industrias; pero no deja también de ser
de consideraciéon, aun en fabricas de tan
uniforme funcionamiento como las fllatu-
ras de algodén. De los antecedentes reco-
gidos por la Asociacion Alsaciana de pro-
pietarios de motores a vapor, relativos a
diez grandes fabricas de hilados, resulta
gue sus transmisiones consumen, por tér-
mino medio, el 26'50 por 100 de la energia
total que sus maquinas motrices desarro-
llan.

En vista de tales datos y experiencias,
que no son las linicas que con analogos re-
sultados se han realizado referentes a tan
interesante cuestién, no es exajerado cal-
cular que la distribucién eléctrica de fuer-
za en el interior de las fabricas, puede eco-
nomizar & la industria barcelonesa, que
quizas no ha dedicado al estudio de las
transmisiones toda la atencién que en rea-
lidad .merece, -por lo menos el 20 por 100 de
la totalidad de la energia que hoy consu-
me; y como con seguridad no baja ésta de
50 & 60,000 caballos, y su coste anualespo-
sible exceda de 20 6 25 millones de pesetas,
no es aventurado suponer que los proyec-
tados aprovechamientos de fuerza hidrau-
lica y su transporte eléctrico a4 Barcelona
han de producir, por el sd6lo concepto dt; la
mejor utilizacion de la energia, una utili-
dad no inferior 4 4 6 6 millones de pesetas,
si, prescindiendo los fabricantes de perju-
diciales rutinas, sustituyen sus ya anticua-
das maquinas de vapor por los modernos
electromotores, y las pesadas y rigidas
transmisiones mecéanicas por los sencillos
y ligeros conductores eléctricos.

E nkique Fort.

Construcciones del pais

Maquina de aprestar madejas d altas tem-
peraturas [sistema) Peris conreal pri-
vilegio.

Sabido es, que uno de los elementos prin-

cipales para aprestar bien las madejas, es,
el de poder aplicar la cola en estado de
ebullicibn ya que asi penetra el apresto a
la fibra del algodon.

No sucede asi con los antiguos sistemas
de maguinas, en los cuales tienen de apres-
tarse las madejas con la cola templada
hasta que la mano del obrero pueda resis-
tir la temperatura para el manejo de las
madejas, y resulta procediendo asi que el
apresto queda solamente a la superficie
del algodon, desprendiéndose de esta su-
perficie, cuando sufre las operaciones de
devanar, urdir y tejer.

Esta nueva méaquina sistema Peris a mas
de aprestar las madejas con la cola en ebu-
llicion, tiene la ventaja que escurre las ma-
dejas cuando estas tienen suficiente apres-
to, y las escurre de tal manera, que supri-
me totalmente el engorroso trabajo de la
prensa hidraulica para tal operacion.

Para que nuestros lectores puedan ha-
cerse cargo de lo que eslamaquina acom-
pafiamos las esquemas de la mismay una
ligera esplicacién de cada una de sus pie-
zas.

El cilindro F sirve para escurrir las ma-
dejas.

El cilindro B es el cilindro fijo que da el
movimiento de rotacion a la madeja.
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El cilindro E es el que sirve para sumer-
gir la madeja al bafio de la cola y tam-
bién para pober & la parte superior la ma-
deja plana y tirante en el momento de es-
currir; también ejecuta un movimiento
para dejar la madeja floja y quitarla de
los cilindros cuando ha recibido todas las
operaciones.

Comopodré verse por los dibujos, el me-
canismo resulta sencillisimo, y de eterna
duracién sus movimientos son suaves y no
sufren desgaste alguno

Un solo obrero puede llevar 2 méaquinas
ala vez y pueden aprestarse en las 2 ma-
quinas 80 paquetes de algodén en 10 horas.

Todos cuantos detallen se soliciten para
el manejo de estas maquinas, se los facili-
tara practicamente su inventor D. Emilio
Peris, 6 bien en nuestra Administracion.

DE LA SEDA

(Conclusioén)

Comppobaeidén de titulo

Como titulo de la seda generalmente se
da en dineros por 476 metros, si queremos
comprobarlo haremos una madejita de
500 metros, la pesaremos por miligramos
y formularemos la siguiente proporcién;

500 metros; peso miligramos:; 416 metros; 1

Se divide el sesultado por gramos 00531
y se obtendra el nUmero de dineros que
corresponden a los 476 metros.

liongitud métpiea de 1 klidg. de seda

Primero convertiremos el niamero de di-
neros & miligramos, y después hallaremos
los metros que corresponden & 1 kilogra-
mo resolviendo la siguiente regla:

Titulo reiuciflo & milig,; 416 mts.;: 1,000 grain.; x mts,

Se hallard también el nUumero de metros
que entran en un kilogramo, aunque no
sea con tanta exactitud, dividiendo la cifra
9.000,000 por la cantidad de dineros corres-
pondiente a 476 metros.

Débese advertir que, para lograr un ti-
tulo rigurosamente exacto, la seda debe
ser perfectamente condicionada.

Elasticidad y tenacidad

Se aprecia la elasticidad de una seda en
rama 0 torcida, sujetando por ambos ex-
tremos un metro de ella &4 un contador
marcado con distancias de un milimetro;
y uno de los extremos. Ajado a un porta-
dor de una aguja indicadora, se va co-
rriendo despacio, hasta el momento en que
se rompe el hilo. Mirando entonces el in-
dicador se deduce el niUmero de milimetros
de elasticidad.

La tenacidad se obtiene sometiendo la
eda a la resistencia de peso por gramos;
se sujeta un metro de ella por un extremo
a un punto fijo y el otro & otro punto que
obedezca a4 un peso relacionado con un
indicador gqgue marca la progresion por
gramos: y cuando serompe el hilo se pun
den ver los gramos de tenacidad 6 resis-
tencia-

Para apreciar bien la elasticidad y la
tenacidad se deben hacer al menos veinte
pruebas, y éstas deben practicarse con se-
da que contenga precisamente 11 por 100
de humedad 6 que sea condicionada, te-
niendo en cuenta que las pruebas que se
hagan han de ser siempre con seda de un
mismo titulo, pues si tuviesen distinto grue-
so no podrian dar la misma elasticidad 6
tenacidad.

La elasticidad media de la seda en ra-
ma extra deValencia, del titulo mas usado,
es de 24 por 100, 6 sea de 240 milimetros
por metro; la del Japén, de 203 por 100, et-
cétera.

La tenacidad 6 resistencia media de la
seda en rama extra de Valencia, de titulo
'7.iaes de 40 6 45 gramos; la del Japon, de
35 & 42, etc.

Comppobaeiéon de las sedas toreidas

La torsion de uua seda puede compro-
barse por medio de un contador especial,
que permite saber con mucha precision,
el numero de vueltas que tiene por metro
un hilo de seda.

Si la seda tiene una sola torsién, Unica-
mente deben sujetarse 60 centimetros a
unas tenacillas del aparato, de las que una
esta fijada y la otra depende del contador;
se destuerce el hilo, hasta que un alfiler
pueda recorrer libremente entre los cabos
los 60 centimetros; y luego, doblando la
cifra que sefiala la aguja del contador, se
tendra la torsion de un metro.
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Si la seda tiene dos torsiones, se deter-
mina primero la segunda torsion; luego se
deja un solo cabo, rompiendo sucomparfie-
ro slos que hubiese; y después se halla la
segunda torsion, destorciendo el que que-
da en sentido inverso. Para obtener el pri-
mer apresto 6 torsion es indispensable des-
crudecer primero la seda, porque de lo
contrario no seria posible separar conve-
nientemente las fibras del capullo.

Para dar fin & este sencillo resimen de
datos puede decirse que, realizando todas
las operaciones de comprobacion 6 sea de
condicionamiento, descrudaje, analisis qui-
mico, titulaje, elasticidad, tenacidad y tor-
sién, pueden clasificarse con gran axacti-
tud las propiedades de las sedas, esto es,
el grado de humedad, la pureza de su com-
posicion quimica, el- grueso y la buena
elaboracion del hilado y del torcido.

TINTURA DE LA SEDA

La tintura de la seda es una de las ope-
raciones mas importantes en la industria
de la seda. Dejando & un lado la parte ar-
tistica que & ella contribuye, la tintura es
un elemento casi tan atil como el tejido pa-
ra dar a dicho textil las preciosas y ricas
cualidades con sus efectos, pues si el tejido
da la forma, la tintura la completa con su
colorido, elevando al mas alto graddlas
cualidades naturales de la seda, esto es, la
brillantez, la fortaleza y la suavidad.

El tintorero recibe del fabricante la seda
en madeja, el lote que se quiere tefir, a
cuyo lote va unido una muestra del color
gue se desea é indicando una délas tres
designaciones: «en crudo», *en suple» 0
«cocidan.

Hemos manifestado que la seda, ya en
rama 6 torcida, lleva aproximadamente
un 26 por 1<X)de grasa a su alrededor: por
consiguiente, antes de tintarla debe qui-
tarse dicha parte gomosa. Por una razén
natural con una solucién de jab6n hirvien-
do, el gres entra en disoluciéon, mientras
que la fibroma no desmerece lo mas mi-
nimo.

LIAmase seda tefiida en crudo, la que so-
lamente pierde unainsignificante parte del
gres en las operaciones del tinte-

Las sedas suples les queda aun del 10 al
20 del gres.

Las sedas cocinas, son completamente
despojadas del gres

A las sedas, al tefiirlas cocidas, disminu-
yen en peso mas 6 menos, segdn su proce-
dencia 6 calidad, por elementos extrafios
queseles ha anexionado,comotambiénpor
demasiada ebullicion en el tinte. En gene-
raldisminuyen en la proporcidén siguiente:
las sedas procedentes de Europay Cantén,
de un 25 & 27 por 100; las del Japén, de un
18 & 20; las de China, del 20 al 24. Estas
disminuciones se entienden en sedas coci-
das y sin carga.

Las sedas amarillas por su naturaleza,
en general disminuyen mas en ol tinte que
las de naturaleza blanca.

Las hay cocidas, llamadas de carga, que
se pueden aumentar desde el 50 hasta el
200 por 100.

Esta carga puede ser mineral 6 vegetal.
En este caso es preferible la segunda a la
primera por gquedar menos castigada la
seda, pues la mineral, producida por los
acidos, destruye precipitadamente las fi-
bras de la seda,dando en pésimo resultado,
tanto en las operaciones de su fabricacién
como en la calidad del género elaborado.
Sin embargo, todas las cargas son perjudi-
ciales 4 la seda y al tejido.

Los acidos mas perjudiciales a la seda
sonrelativamente el sulfarico, elacéticoyel
tartarico.

Las hay teiiidas & colores suples que, sin
ser cocidas se les da la calidad de tales.
Este tinte regularmente no hace disminuir
la seda, al contrario, la mayor parte de las
veces aumenta, aunque poco; pero se le
puede dar hasta el 300 por 100, particular-
mente al negro; y como no tiene lustre la
seda tefida, se procura darle éste todo lo
posible por medio del clivillaje & mano 6
con una maquina exprofesa. Este tinte,
resultando la seda mate y no brillante, se
usa solamente en las tramas, que han de
utilizarse para las tolas que por su clase
necesitan cuerpo, y sean menos visibles.

Para tefnir la seda a cdlores blancoy cla-
ros delicados, dan mas brillantez y viveza
alcolor las que son blancas por su natura-
leza en crudo que no resulte de las ama-
rillas-

APRESTOS

Para la seda éstos son muy delicados y
en particularidad en los colores claros y
telas linas, pues exigen mucha pulidez y
delicadeza, &4 la par que limpieza por par-
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te del operario, puesto que el cargar me-
nos de lo que requiere el género en los ma-
teriales 0 prensa, 6 por el contrario, exce-
derse, pierde en mucho la apariencia de
las telas cuando, si estan bien preparadas,
las telas adquieren brillantez, cuerpo y
suavidad, que es el objeto principal del
apresto.

Los géneros superiores, generalmente
estan exentos de las operaciones del apres-
to. Solo la evaporacion se emplea algunas
veces, y aun para suavizarlos.

FEDERICO SOLER MARTI

Nueva iudustria

Cada vez son mayores los adelantos que
se experimentan dentro la industria textil
ya sea buscando procedimientos mecani-
cos, ya estudiando las materias para que
en sus mezclas y numerosas combinaciones
puédanse operar los géneros flojos con re-
sistentes, imitacion de materias que por su
escasez dificulte la produccién de géneros,
y falsificacion de estos productos, que re-
porta al buen operador pinglies ganancias.

Con los cafamos, yutes, ramio, pita, pal-
mito y otras materias textiles cuanto se ha
buscado y cuanto ha facilitado en el decur-
so de pocos afios en la lucha que el com-
prador ha de resistir con la carestia que le
reportan los cambios.

Catalufia no es la Unica que consume es-
tas fibras; hay muchas provincias que la
fabrican y algunas de éstas carecen de ello
pues si entran es en niumero muy reducido
a la cantidad que- exportaban del sitio de
procedencia en otros mejores tiempos y
habiendo obtenido gran desarrollo la in-
dustria quese dedica & elaborarestas mate
rias la necesidad, propiamente hablando,
ha obligado & buscar subterfugios para que
pudiésemos seguir tan productiva fabrica-
cion.

Cuando losconsumidores de estas libras 0O
pueden cubrir la necesidad que se observa
por su mala clase y estar en precio muyele-
vado, la han hermanado con la quimica y
ella ha influido poderosamente para obte-
ner el agente indispensable; con su enlaza-
miento hemos cubierto la primera necesi-
dad. Si para la fabricacionnos falta mate-
ria, podemos obtenerla con el poderoso

concurso que la quimica nos ofrece, vease
el enlazamiento que se hace con la

FABRICACION DE HILOS DE PASTA

Dice la Revista Magnetoldgica que se ha
inventado un procedimiento que permite
fabricar hilo sin ayuda de fibras vegetales,
simplemente por medio de tiras estrechas
de papel. Este hilo puede emplearse lo
mismo que el de lana, algoddn, etc. EIl pro-
cedimiento para su fabricacién es el si-
guiente:

Se tiempla el papel que va & emplearse,
en bafios compuestos de ciertos productos
guimicos que le dan la tenacidad y la duc-
tilidad requeridas. Después se corta en el
sentido de la longitud en forma de cintas
estrechas, y preparado de este modo, se le
impregna de una materia que contiene
cola y se arrolla cada cinta en un carrete
especial provisto de agujeros. Se someten
enseguida todas las cintas a la accion del
vapor, que debe atravesar los carretes del
interior al exterior. El vapor disuelve la
materia gomosa y los productos quimicos
que impregnan el papel.

Después de esta operacién se colocan los
carretes sobre un aparato de hilary se
tuerce la tira de papel. De este aparato el
hilo torcido pasa a otro de estirar, que se
compone de dos estiradores, uno adelante
y otro atras, entre los cuales hay un par de
cilindros reciibiertos de productos quimi-
cos entre los cuales pasa el hilo.

Después pasan los hilos por un aparato
secador, en el cual circula constantemente
el aire.

Los hilos asi obtenidos pueden tejerse y
trabajarse lo mismo que los de lino, yute,
etcétera.

J. Lumena
iHiiKiira

Crasa de vuelta con efectos

de labrado por urdimbre

La muestra que acompafamos esde gasa
y esta confeccionada como la que publica-
mos en el nUmero anterior llevando esta la
diferencia de ser labrada por urdimbre.

Esta muestra niamero 4lleva un solo ple-
gador enel cual va arrollado el urdido con
dos colores que son 16 hilos de color verde

que
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que sirven para obtener el ligamento de
gasa como se demuestra en el graficoy 14
hilos color blanco para la muestra 6 sea el
labrado.

Esta tejida en dos remesas de lizos como
se ve en los dibujos que se acompafan. La
primera remesa de lizos sirve para formar
el fondo 6 sea la gasa y el segundo cuerpo

Muestra de gasa

Muestra num. 4

0 segunda remesa de lizos esta dispuesta
para obtener el labrado.

Lizos de gasa

El peine va también en dos reducciones
de pailetas distribuidas en la siguiente for-
ma: ocho pailetas por 16 hilos de gasa, en
el ancho de 9 milimetros & razén de dos hi-

Lizos para el labrado

los por palleta. La lista labrada es de tres

milimetros ancho y consta de siete palle
tas & dos hilos por cada una resultando asi
los 16 hilos que forman la muestra siendo
el total de cada curso de doce milimetros.

El tramado es también & dos coloresy
con ellos resulta el tejido en cuadros lo que
produce un vistoso efecto que da gran im-
portancia al tejido siendo asi que con va-
riaciones de urdimbre y trama, basando-
se en el mismo sistema aplicado, pueden
obtenerse una gran variedad de muestras
de gusto por ser esta clase de géneros, de
ricay elegante fabricacion.

Eduardo Pl1a.
Barcelona, Mayo 1903.

Formulas practicas
para la preparacion de grasas consistentes

I.“ Para las maquinas: Se toman 100
partes de aceite mineral, 72 de aceite
de lino, 50 de aceite de colza, 100 de acei-
te de resina y 25 de cal. Se extingue la
cal en cinco veces su peso de agua, des-
pués se hace hervir el liguido asi obtenido
y se le afiaden sucesivamente los aceites de
lino y de colza, después el de resinay por
altimo, el mineral. Se deja cocer la mezcla
durante 6 4 8 horas y se puede utilizar lue-
go que se enfria.



m EL ECO DE LA INDUSTRIA

2* Para prensas de imprenta: Para en-
grasar los pifiones y las creroalleras de las
prensas, se funde, en cinco partes de man-
teca de cerdo, una de cera amarillay se
aflade una parte de grafito en polvo fino.
Si la mezcla estda demasiado dura en in-
vierno, se le agrega una parte de vaselina
bruta.

3 “ Para los ejes de las maquinas: Se

mezclan en un vaso que pueda llevarse a
la lumbre, glicerina a la que se le incorpo-
ra 1 por 100 de azufre, y aceite de ricino al
cual se agrega 13 por 100 de azufre; se ca-
lienta la mezcla hasta la ebullicién y se
deja hervir durante cerca de media hora.
Cuando se forma espuma en la superficie,
se retira del fuego y se deja enfriar; pu-
diéndose emplear la mezcla desde luego,
sobre todo para engrasar los ejes y las
chamuceras que tienen una tendencia
grande & calentarse.

4. * Para ejesdecoche: Se funden 20 par-

tes de aceite de resina en 50 de aceite de
palma amarilla, se saponifica con 25 par-
tes de levadura de sosa caustica a 16°B. y
se agregan 25 partes de aceite mineral 6 de
parafina, en fin, para darle consistencia, se
le aflade harina fésil tamizoda.

5. * Para saber siuna grasa espura: Se

comprueba la pureza de una grasa exami-
nando su densidad con relacién al agua: se
toma un volumen igual a un arvejény se
pone en un vaso de agua. Sise queda en la
superficie 6 si no desciende mas que muy
lentamente, la grasa es pura; si desciende
rapidamente al fondo, la grasa esta mez-
c.ada con materias pesadas, y en este caso,
debe desecharse.

{La Chronique Industrielle).

£1 Kapock 0 Lana vegetal

Del DolLeiin de Minas. Industrias /# Construecio-
nes, eopiatnos lo siguiente:

«De un articulo sobre «Las plantas UGtiles
de las Indias Neerlandesas», debido al se-
for Grreeshoff, Director del Museo Colo-
nial de Haarlem, tomamos los siguientes
datos que seran de utilidad en nuestro pais
donde abunda este arbol.

El Kapok, nombx'e con que se conoce en
Java nuestro Ceibo, es un arbol del género

Eriodendron, familia de las Bombéaceas. (1)

Se conocen ocho especies, casi todas de
la América tropical. Una sola, el Erioden-
dron anfractuosum, se halla ademas en
Asia y en Africa, pero no existe sino bajo
cultivo. ElI nombre genérico Eriodendron,
significa arbol del Algodén. EIl E® anfrac-
tuosum tiene varios sinénimos: E. oriénta-
le, E. Rhedii. Bombax pentandrum, B.
oriéntale, Ceiba pentandra, etc. En Java é
islas vecinas, este arbol se llama Kapok 6
Randoe. En las Indias y en Filipinas tiene
diferentes nombres; en las colonias france-
sas, fromager; en Sud-América Ceiboy en
México Pochote.

De Candolle, ha distinguido tres varie-
dades, segun el aspecto del tallo, el color
de las fiores y la forma de los frutos La
variedad de las Indias Occidentales (var,
Caribium) se caracteriza por sus flores ro-
sadas y sutronco irregular, con frecuencia
en forma de botija. La de las Indias Orien-
tales {var. Indicum) se distingue por el co-
lor amarillo del interior de las flores. Sin
embargo, parece que ningln caracter bien
marcado distingue unas de otras, de modo
que las variedades se confunden.

El exdmen microscépico permite distin-
guir en el acto el Kapok del algodéon.

AlgimasBombaceas{Eriodendron, Bom-
bax, Ochroma, Chorisia), presentan frutos
algodonosos. Aunque el Kapok de Java
sea a este respecto la especie mas impor-
tante, el plumon de otros arbolesy de otros
paises, se lanza al comercio con el nombre
comun de edredén vegetal, ouate vegetole,
patte de lievre, coton soyeux, duvet; vege-
table, woél, fioos, treecotton, silk cotton,
lGollbaumitolle, pflanzendaunen, etc.

Asi es como junto al Kapok corriente, se
halla en el mercado el Kapok silvestre de
las Indias inglesas y el producto del Boni-
bax Ceiba, (L.) de Centroy Sud-América.

Ninguna de estas especies de algodén
puede ser hilada ni tejida en buenas con-
diciones, siendo su fibra demasiado tiesay
poco i'esistente; sin embargo, parece que
apesar de todo, a veces se ha mezclado el
Kapak con el algodén. Por su elasticidad
y ligereza, las diferentes clases de Kapok

(i) Como dato ilustrativo haremos presente, que exis-
ten en Lima varios ejemplares del Ceibo fBombax aeyhqj, i
saber: dos en el .lardin Botanico, uno de ellos bastante de.
sarrollado; varios en el Jardin del Sr. Yillacampayunoen
el patio de la casa N.“ @de la calle de Sagastegul.—T. O.
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son siempre mas 6 menos pi-opias para re-
llenaralmohadas,colchones,muebles, etc.,
reemplazando las plumas, la crin y el al-
godén. Se le da estos usos en diferentes
paises, obteniéndose asi lechos agradables,
frescos y libres de insectos y de polilla.

Durante mucho tiempo no se vio en el
Kapok, sino un ai'bol de poca utilidad y
no es sino recientemente que la borra que
produce ha venido a4 serun articulo comer-
cial, que aun introducido engran cantidad
en los mercados, se vende siempre con fa-
cilidad. Como los agricultores de la India
necesitan ahora encontrar otro cultivo que
reemplace al café, a la cana de aztcar, al
afil, etc., el Kapok Illama cada dia mas la
atencién. En estos Ultimos afios, los diarios
y las revistas de Java, han demostrado en
diversos articulos, el provecho que se pue-
de obtener de este arbol. Hé aguiuno como
muestra, que copiamos del Indischer Mer-
CUUI de 1891: ‘Aun antes que los frutos del
Randoe lleguen & sumadurez, muchos chi-
nos tratan de apoderarse de ellos y de
comprarlos. La exportacion de Kapok a
China, debe ser muy grande a juzgar pol-
la demanda que hay Se da 10 cts. (4 cts.
oro) por 100 frutos secos. Un randoe adul-
to, produce 6,000 frutos. Los pies 6 plantas
de semilla producen mucho mas. EI arbol
crece rapidamente y principia a dar frutos
el segundo afno. No requiere ningun cuida-
do y se desarrolla en terrenos muy pobres,
siendo poco exigente en cuanto a agua. En
1888, 89 y 90, las exportaciones a la China
deben habersidoconsiderables, peroloschi-
nosguardan profundo secreto a este respec-
to por temor & la concurrencia europea.>

Actualmente existen en la parte central
de Java, unas 50 explotaciones que cose-
chan el Kapok como producto accesorio y
aln algunas que lo cultivan, mientras que
hace 10 afios no habia sino 5.

Segun cifras oficiales, la exportacion del
Kapok de Java,lleg6 el afio 1895 a 1.888'689
Kg y en 1896 a 2.777'467 K{. De las 38 586
pacas exportadas en 1896, 25 161 fueron di-
rigidas a Holanda, 8.159 4 Australia, 745 a
la Chinay 216 a Estados Unidos.

Parece que la cosecha anual por arbol
puede variar entre |y kag (?). Mr, Greo-
shoff ha hallado como peso medio de un
fruto seco, 26,8 gl\ de los que 4,9 corres-
pondian & la borra, (Kapok); 10,2 & las se-
millas en numero de 176; 1o,3gr a la vaina
y 1,40l al pedinculo.—
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INVITACION

Con objeto de tributar un homenaje al
sabio maestro de tejidos don F. J. LIl. pu-
blicamos nuestro nUumero extraordinario,
pero reconociendo que nunca podemos ol-
vidar sus méritos que contrajo por sus des-
velos en bien de la ensefianza creemos que
falta un complemento &4 nuestra idea.

Tenemos proyectado hacer una manifes-
tacion de duelo en el dia que se cumpla el
14* aniversario de su defuncién y llevar
una corona a la tumba que guarda sus
restos. Si nuestra idea es bien acogida por
nuestros lectores pueden demostrarlo man-
dando su adhesién &4 D. Wifredo Paulet,
Consejo de Ciento, 613, Barcelona, para
proceder inmediatamente al nombramien-
to de una comision gestora para la cele-

braciéon de tan importante acto.

RecploanUestros SUBrptores

Siendo muchos los suscriptores que han
mostrado sus deseos de adquirir Jaobra de
don Hermias Busqué, «<Combinacion de di-
bujos para tejidos» Y no la poseian por lo
crecido de su precio. EI Eco de la. | ndus-
tria ha buscado Y ha obtenido de su autor
la rebaja de un 35 por 100 del valor do di-
cha obra; asi, pues, podemos darla & nues-
tros suscriptores EXCLUSIVAMENTE, al
precio de 39 PESETAS.

También la serviremos por entregas ha-
ciendo un descuento igual sobre el precio
conocido.

Los pedidos dirijanse 4 la Administra-
cién.

No se servira ningun pedido que no vaya
acompafiado de suimporte, mas una pese-

ta del valor del certificado.
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BECOETES

Firmado por nuestro suscriptor D. José
Marimén, hemos recibido un extenso estu-
dio sobre el pinyonet ¢ gusanillo el que
publicaremos en el pro6ximo ndmero.

La importante revista El Eco Industrial
6rgano delos expendedores de carnes fres-
cas y saladas que se publica en Madrid,
presenta sus Gltimos nameros lujosamente
impresos conteniendo ademas magnificos
grabados entre los cualesllam ala atencion
el aparato para insensibilizar y sacrificar
las reses.

Por la propiedad que tiene recortamos
del NotiCIero de Vigo la siguiente nota:

‘En Berlin se verificara préximamente
un Congreso internacional de Quimica
aplicada a la industria.

Nosotros podriamos estar muy bien re-
presentados por algunos de los expende-
dores de leche, de vinos y de quesos de
bola. Porguelo gque venden no son produc-

tos alimenticios.—Es... quimica pura »

PABLO

No recordando la procedencia, solo ma-
nifestamos haber recortado de un periédi-
co la siguiente formula:

«Tefido de las telas formando dibujos.—
Recientemente se ha patentado un proce-
dimiento, que consiste en imprimir dibujos
sobretejidos con unamezclague obra como
resistente al tinte azul, y luego tefiir el todo
con tinte azul.

Esta mezcla se prepara afadiendo sepa-
radamente, & cada una de las substancias
siguientes, nueve litros de agua:

18,140 kg. arcilla china.
3 »
4,6 »

cardenillo.
goma Senegal.

Se hacen hervir 3 kilogramos de sulfato
de cobre en 4,50 litros de agua, y se mezcla
mientras hierve con 1,80 kg. de acetato de
plomo y 3 kg. de salitre, agitando bien los
ingredientes. Esto se mezcla luego con la
arcilla china, cardenillo y goma. Después
del tefiido en azul, el color oi'iginal, cubier-
to con esto mezcla resistente, se encuentra
completamente intacto.»

Imp. LA UNION. Riera Alta, 45

LLADO

Depésito ele hilo, lino y algodon para monturas ele telares JACQUARD.—Reparacion de maquinas y mon
turas (le telares de todas clases.— Depdésito de placas (rajolotas), plomos, hilo desde G & 15 cabos, etc., etc. hn e
mismo taller se guarnecen los cuerpos para remitirlos a donde convenga.— Sin competencia en los hilos paracuer-

pos, por su mucha solidez y duracion.

Teléfono 183.~San Pablo, 16— SABADELL

MORENO Y TORRAS

Brucb, mitn, 40
BJIRCECOnjl

Almacén de schappes, sedas, mohairsy sedalinas
Especialidad en estampacion llamada

chinescos sobre todas las
fibras textiles.
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Seccion de ofertas y demandas

OBE'8s8TA 3

1telar sistema Aleman expreso para vano-
vas de tres cajones por parte; ancho 18
palmos de pla con maquinaJdacquard de
12:9 agujas: 600 de fondo y 600 de cene-
fa.—Va con dos dibujos, fondo y cenefa.
—Informara: Teodoro Raurich, Jardin,
36.—SABADELL.

2 telares 1'35 ancho de una lanzadera sis-
tema inglés, con maquina de 600 agujas
(lance).

1telar para seda 1'36 sistema Homegger,
4 lanzaderas con maquina Vincenzi de
1320, (pic-pic).

1 telar de 75 centimetros ancho para seda,
sistema Homegger con 7 lanzaderas vy
maquina Vincenzi de 1760 agujas, (pic-
pic).

1 maquina para devanar algodén de 82
puas.

lcanillera para algodén de 16 puas-

lurdidor para algodén

2 Telares 1'05 ancho, 1lanzaderay maqui-
na lateral, sistema Suizo para 16 lizos y
4 plana, una maquina de taps de 16 car-
colas.

NOTA-—Los Jacquards son sin cuerpo y
los de lizos, sin aviaduras.

250,000 mallas «Groli> con sus marcos.

2 maquinas de canillas de 60 puas.

2 urdidores 4 mano.

28 telares de 0'85 cts. ancho de peine con
juego de cuatro cajones.

1 maquina Jacquard de 800 agujas (lance).

28 telares de 0'85 cts. ancho de peine para
la plana y juego de céntricos.

Una polea de 3 metros 80 por 91 cents.

Veinte y seis tornillos.

Ciento siete » de 15/18 cents.

Una manga de platillo, torneada.

Un eje de trasmisién.

Soporte.

Una polea, un metro 45 por 52

Un dinamo «Gramme* 500ampéres 120 vols.

Dos » «Oerlicon» 500 » 120 »

Un cuadro dedistribucién dinamoGramme

Un id. id. para las 2 Oerlicon.

Una bomba Aletoria, ni'im. 11.

Una transmisién para dicha bomba.

Un bombin paralimpiar calderasdevapor

Veinte metros correa 41centimetros ancho.

Quince * » 22 > »

Una maquina de vapor modelo de cuatro
caballos nominales alta presion dispues-
ta & desarrollar una fuerzr maxima de 6
caballos efectivos con todos, los acceso-
rios de la misma.

1l electro-motor de 2 7, caballos de fuerza,
1 motor & gas con todos sus accesorios,
embarradosyvarios aparatospara alum -
brado gas, condiciones ventajosisimas.

Una caldei'a hierro para tintes.

Todo & precios econdémicos.

DEMANDAjg

4 telares a la plana.
| dinamo eléctrico de 2 caballos fuerza.
30 telares de madera ancho 1‘70 cents.

En esta seccion se publicaran gratis las notas que nos envien
nuestros suscriptores; suplicamos que estas seanbiendetalladas.
Para los pedidos, dirigirse a nuestra Administracion: Mo-

las, 32; Barcelona.

Horas de despacho: de 10 a 12 manana, y de 4 a 6 tarde.
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PABBIGA DE TEJAN
Y LAD/IDDO]S

y Cdlle H Baud Barc
(laida ce moguid) Bm
Especialidad en la
1

construcciéon de chimeneas

A FABRICA DE PEINES
Y LIZOS

TOIDA OL-Ase LE TECTZLOS

VALLVE Y BOSCH Hermancs

TELEFONO 1644

e ltdanresa: en Bacdoe

Carretera ile Vich, 62 Ausias-March, 125





