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Aviso importante
Habiéndonos solicitado algunos fabri­

cantes, muestras para su fabricación, 
hemos procurado abrir una sección para 
que podamos servir todos cuantos dibujos 
y combinados de colores se necesiten para 
la confección de tejidos en lana, seda, al­
godón y  sus mezclas.

Teóricos expertos se dedican exclusiva­
mente á la confección de muestrarios de 
todas clases, comó así también al análisis 
de muestras y  su clasificación.

Dirigirse á D.Wifredo Paulet,Barcelona

NOTAjg MEN^UADE$

Las fuerzas hidráulicas
y su transporte eléctrico

A pesar de que el trabajo que es capaz 
de desarrollar el agua al caer, atraída por 
la Tierra, segün las leyes generales de la 
gravitación, es la fuente de energía más

(*) D e id  Vanguardia.

económica de cuantas dispone en la actua­
lidad la industria, existen aún en regiones 
tan industriales como Cataluña, enormes 
cantidades de aquel líquido, que, discu­
rriendo por arroyos y  ríos, se une al mar 
sin haber producido efecto útil alguno la 
inmensa fuerza viva que su continuo y 
constante movimiento representa.

La hasta hace poco imprescindible ne­
cesidad de montar los establecimientos in­
dustriales, en los cuales debía utilizarse la 
fuerza del agua, en el mismo sitio de su 
producción, agreste generalmente, sepa­
rado por lo regular de todo centro comer­
cial y  mercantil, y  desprovisto casi siem­
pre de fáciles y  rápidas vías de comunica­
ción y demás circunstancias necesarias á 
la vida industrial, contrarrestaban, mu­
chas veces con exceso, las ventajas de la 
obtención económica do la energía, y limi­
taba en gran manera el aprovechamiento 
de las fuerzas hidráulicas que tan desinte­
resadamente ofrece la naturaleza.

Pero desde que los adelantos de la cien­
cia é industria eléctricas permiten trans­
portar sin grandes pérdidas, á través de 
delga<io8 hilos metálicos, miles de caballos 
de energía á centenares de kilómetros de 
distancia de los motores que la producen, 
no siendo necesario establecer las fábricas
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en las apartadas y solitarias orillas délos 
ríos de que procede el agua motriz, los 
aprovechamientos de las inactivas fuerzas 
hidráulicas, que en otros tiempos hubiera 
sido utópico intentar, han adquirido im­
portancia tal, que quizás no es aventura­
do augurar que de ellos depende, en gran 
parte, la prosperidad de la industria de 
muchas regiones.

Numerosos transportes eléctricos de 
energía hidráulica se han instalado en Eu­
ropa, desde que, obteniéndose la electrici­
dad á elevadísimas tensiones, corrientes 
que por su pequeña intensidad pueden ser 
conducidas por alambres de reducido diá­
metro. representan considerable cantidad 
de energía. Las de Grenoble, Aar, Celine 
y  Oerlikon, que son las más importantes, 
transportan sin dificultad, á tensiones com­
prendidas entre 26 y 30 mil voltios, fuerzas 
superiores á 7 mil caballos á distancias que 
no bajan de 60 kilómetros.

Y  no es ya solamente la energía hidráu­
lica la que se trata de transportar á gran­
des distancias. Concienzudos estudios he­
chos recientemente en Inglaterra, han 
puesto fuera de duda que es, en muchos 
casos, más económico el transporte de la 
energía que el del combustible, y en su 
consecuencia se ha constituido una poten­
te sociedad cuyos proyectos hállanse en 
ejecución, con objeto de transformar en las 
cuencas carboníferas la potencia calorífe­
ra de la hulla en energía eléctricay distri­
buirla en esta forma entre los consumido­
res de los condados deGlarmorgany Mon- 
mouth.

En España, y principalmente en Cata­
luña, que por contar con extraordinaria 
potencia hidráulica en los ríos de su alta 
montaña, resulta excesivamente caro el 
combustible, y reunir en un relativamente 
reducido perímetro buen número de po­
blaciones industriales, en las cuales tiene 
gran importancia el consumo de energía, 
es acaso una de las regiones de Europa 
más indicadas para el establecimiento de 
esta clase de transportes; se han estudiado 
también algunos proyectos, cuya realiza­
ción no parece lejana, con el fin de traer á 
Barcelona y principales centros fabriles de 
su provincia, la fuerza de varios saltos de 
agua de los ríos Segre, Ter, Noguera Pa- 
llaresa, Esera y Noguera Ribagorzana.

El abaratamiento de la fuerza motriz, 
que los fabricantes catalanes han tratado

de conseguir, aprovechando individual­
mente saltos de agua de fuerza, por regla 
general tan exigua é inconstante que ne­
cesita el auxilio de la del vapor, por lo me­
nos, durante los prolongados estragos, con 
ser de tan capital importancia, no es, sin 
embargo, el único beneficio que los pro­
yectados transportes han de reportar á la 
industria catalana. La distribución eléctri­
ca de la fuerza en el interior de las fábri­
cas, complemento indispensable del uso de 
la electricidad como fuerza motriz, tiene 
tales ventajas sobre las pesadas transmi­
siones mecánicas, que por sí solas bastan 
para determinar la sustitución de las caras 
máquinas de vapor por los económicos 
electromotores.

Siendo la energía necesaria para vencer 
las resistencias pasivas, representadas por 
los engranajes, poleas, ejes y  correas, que 
constituyen las actuales transmisiones, 
sensiblemente independientes de los esfuer­
zos que transmiten, resulta que buena par­
te de la fuerza que desarrollan las máqui­
nas motrices se emplea en mover estos tan 
dispendiosos como pesados órganos, sobro 
todo si las máquinas útiles puestas en ac­
ción no tienen una marcha constante, con­
tinua y  regular.

La transmisión mecánica de una poten* 
cia de cien caballos, que á plena carga 
diera, por ejemplo, un rendimiento del 80 
por ciento, no rendiría más que el 60 trans­
mitiendo la mitad de aquel esfuerzo; el 
efecto útil sería solamente del 20 por 100 
trabando el motor al cuarto de su poten­
cia, y  quedaría reducido á cero, en el caso 
de que la máquina motriz no produjera 
más que los 20 caballos que consume la 
transmisión.

Una distribución eléctrica, cuyas resis­
tencias son únicamente constantes en los 
inductores de los dinamos y decrecen con 
el esfuerzo transmitido en los inducidos y 
conductores, rendiría el 80, 78, B7 y  47-por 
100, en las supuestas condiciones.

Así, mientras que, según experiencias 
practicadas en los talleres Siemens y  Hals- 
ke, el rendimiento medio de las transmisio­
nes mecánicas de 2 .” grado no es superior 
al 40 por 100, y apenas llega al 30 el de las 
de 3.°, en la fábrica de la Sociedad Vielle- 
Moutagne, se aprovecha el 80 por 100 de la 
fuerza motriz, mediante una bien entendi­
da distribución eléctrica, y en la de armas 
de Herstal se utiliza el 70 por 100 de la ener-
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g ía  r e c ib id a  p o r  la  d in a m o  g e n e ra tr iz ,  
c u y a  c o r r ie n te  p o n e  en  a c c ió n  lo s  d iv e rs o s  
e le c t r o m o to r e s  d is tr ib u id o s  en las  d ife r e n ­
tes  cu ad ra s  d e l im p o r ta n te  e s ta b le c im ie n to .

E s  c ie r to  q u e  en  lo s  ta l le r e s  d e  con s tru c ­
c ión , c u y a s  m á q u in a s  o p e ra d o ra s  tien en  
u n a  m a rc h a  s u c es iva m e n te  c on s ta n te , la  
p é rd id a  d e  e n e r g ía  en  la s  tra n sm is io n es  es 
d e  m u ch a  m a y o r  c u a n t ía  q u e  en  o tr a  c la se  
d e  in d u s tr ia s ; p e r o  n o  d e ja  ta m b ié n  d e  s e r  
d e  c o n s id e ra c ió n , au n  en  fá b r ic a s  d e  ta n  
u n ifo rm e  fu n c io n a m ie n to  c o m o  la s  flla tu - 
ra s  d e  a lg o d ó n . D e  lo s  a n te c ed e n te s  r e c o ­
g id o s  p o r  la  A s o c ia c ió n  A ls a c ia n a  d e  p r o ­
p ie ta r io s  d e  m o to re s  á  v a p o r ,  r e la t iv o s  á  
d ie z  g ra n d e s  fá b r ic a s  d e  h ila d o s , re su lta  
q u e  sus tra n sm is io n es  con su m en , p o r  t é r ­
m in o  m e d io , e l  26‘50 p o r  100 d e  la  e n e r g ía  
t o t a l  q u e  sus m á q u in a s  m o tr ic e s  d e s a r ro ­
lla n .

E n  v is ta  d e  ta le s  d a to s  y  e x p e r ie n c ia s , 
q u e  n o  son  la s  lin ica s  q u e  c o n  a n á lo g o s  r e ­
s u lta d o s  s e  h a n  r e a l iz a d o  r e fe r e n te s  á  ta n  
in te re s a n te  cu estión , n o  es e x a je r a d o  c a l­
c u la r  q u e  la  d is tr ib u c ió n  e lé c t r ic a  d e  fu e r ­
z a  en  e l  in te r io r  d e  la s  fá b r ic a s ,  p u e d e  e c o ­
n o m iz a r  á  la  in d u s tr ia  b a rc e lo n e sa , q u e  
q u izá s  n o  h a  d e d ic a d o  a l e s tu d io  d e  la s  
tra n sm is io n es  to d a  la  a te n c ió n  q u e  en  r e a ­
l id a d  .m erece , -por lo  m en os  e l  20 p o r  100  d e  
la  t o ta l id a d  d e  la  e n e r g ía  q u e  h o y  con su ­
m e ; y  c o m o  co n  s e g u r id a d  n o  b a ja  é s ta  de  
50 á  60,000 c a b a llo s ,  y  su co s te  a n u a l es  p o ­
s ib le  e x c e d a  d e  20 ó 25 m illo n e s  d e  p ese tas , 
n o  es a v e n tu ra d o  s u p o n e r  q u e  lo s  p r o y e c ­
ta d o s  a p ro v e c h a m ie n to s  d e  fu e r z a  h id rá u ­
l ic a  y  su tr a n s p o r te  e lé c t r ic o  á  B a rc e lo n a  
h a n  d e  p r o d u c ir ,  p o r  e l  s ó lo  c o n c e p to  dt; la  
m e jo r  u t i l iz a c ió n  d e  la  e n e r g ía ,  u n a  u t i l i­
d a d  n o  in fe r io r  á  4 ó  6 m illo n e s  d e  p esetas , 
si, p re s c in d ie n d o  lo s  fa b r ic a n te s  d e  p e r ju ­
d ic ia le s  ru tin a s , su s titu yen  sus y a  a n t icu a ­
d as  m á q u in a s  d e  v a p o r  p o r  lo s  m o d e rn o s  
e le c tro m o to r e s ,  y  la s  p e sa d a s  y  r íg id a s  
tra n sm is io n es  m e cá n ica s  p o r  lo s  s en c illo s  
y  l ig e r o s  c o n d u c to re s  e lé c tr ic o s .

Enkiqüe Fort.

Construcciones del país
Máquina de aprestar madejas d altas tem­

peraturas [sistema) Peris con real p r i­
vilegio.

S a b id o  es, q u e  u n o  d e  lo s  e lem e n to s  p r in ­

c ip a le s  p a r a  a p re s ta r  b ie n  la s  m a d e ja s , es, 
e l d e  p o d e r  a p l ic a r  la  c o la  en  e s ta d o  d e  
e b u llic ió n  y a  q u e  as í p e n e tra  e l a p re s to  á 
la  f ib r a  d e l a lg o d ó n .

N o  su ced e  a s í c o n  lo s  a n t ig u o s  s is tem as 
d e  m á q u in a s , en lo s  cu a les  t ie n e n  d e  a p re s ­
ta rs e  la s  m a d e ja s  c o n  la  c o la  t e m p la d a  
h a s ta  q u e  la  m a n o  d e l o b r e r o  p u e d a  res is ­
t i r  la  te m p e ra tu ra  p a r a  e l m a n e jo  d e  las  
m a d e ja s , y  r e s u lta  p ro c e d ie n d o  así q u e  e l 
a p re s to  q u e d a  s o la m e n te  á  l a  s u p e r fic ie  
d e l a lg o d ó n , d esp ren d ién d o se  d e  es ta  su­
p e r f ic ie ,  cu a n d o  s u fre  la s  o p e ra c io n e s  d e  
d e v a n a r , u rd ir  y  te je r .

Esta nueva máquina sistema Peris á más 
de aprestar las madejas con la cola en ebu­
llición, tiene la ventaja que escurre las ma­
dejas cuando estas tienen suficiente apres­
to, y las escurre de tal manera, que supri­
me totalmente el engorroso trabajo de la 
prensa hidráulica para tal operación.

Para que nuestros lectores puedan ha­
cerse cargo de lo que eslamáquina acom­
pañamos las esquemas de la misma y  una 
ligera esplicación de cada una de sus pie­
zas.

El cilindro F sirve para escurrir las ma­
dejas.

El cilindro B es el cilindro fijo que da el 
movimiento de rotación á la madeja.
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I 1

El cilindro E es el que sirve para sumer­
gir la madeja al baño de la cola y  tam­
bién para pober á la parte superior la ma­
deja plana y  tirante en el momento de es­
currir; también ejecuta un movimiento 
para dejar la madeja floja y  quitarla de 
los cilindros cuando ha recibido todas las 
operaciones.

Comopodrá verse por los dibujos, el me­
canismo resulta sencillísimo, y de eterna 
duración sus movimientos son suaves y  no 
sufren desgaste alguno

U n  so lo  o b r e r o  p u e d e  l l e v a r  2 m á q u in a s  
á  la  v e z  y  p u e d e n  a p re s ta rs e  en  la s  2  m á ­
q u in a s  80 p a q u e te s  d e  a lg o d ó n  en  10  h o ras .

Todos cuantos detallen se soliciten para 
el manejo de estas máquinas, se los facili­
tará prácticamente su inventor D. Emilio 
Peris, ó bien en nuestra Administración.

DE LA SEDA
(Conclusión)

Comppobaeión de titulo

C o m o  t ítu lo  d e  la  s ed a  g e n e ra lm e n te  se 
d a  en  d in e ro s  p o r  476 m e tro s , s i q u e rem o s  
c o m p ro b a r lo  h a re m o s  u n a  m a d e j ita  d e  
500 m e tro s , la  p esa rem o s  p o r  m il ig ra m o s  
y  fo rm u la re m o s  la  s ig u ie n te  p ro p o r c ió n ;

500 m etros ; peso m iligram os: ;  416 m etros ; i
S e  d iv id e  e l  s esu lta d o  p o r  g r a m o s  0 ‘0531 

y  se  o b te n d rá  e l n ú m e ro  d e  d in e ro s  q u e  
c o r r e s p o n d e n  á  lo s  476 m e tro s .

liongítud métpiea de 1 küóg. de seda

Primero convertiremos el número de di­
neros á miligramos, y después hallaremos 
los metros que corresponden á 1 kilogra­
mo resolviendo la siguiente regla:

Titulo reiuciflo á m ilig , ; 416 m ts .; ;  1,000 gra in .; x  mts,
S e h a l la r á  ta m b ié n  e l n ú m e ro  d e  m e tro s  

q u e  e n tra n  en  un  k i lo g r a m o ,  a u n q u e  n o  
sea  c o n  ta n ta  e x a c t itu d , d iv id ie n d o  la  c i fr a  
9.000,000 p o r  la  c a n t id a d  d e  d in e ro s  c o r r e s ­
p o n d ie n te  á  476 m etros .

Débese advertir que, para lograr un tí­
tulo rigurosamente exacto, la seda debe 
ser perfectamente condicionada.

Elasticidad y  tenacidad
S e  a p r e c ia  la  e la s t ic id a d  d e  u n a  s ed a  en  

ra m a  ó to r c id a ,  s u je ta n d o  p o r  a m b o s  e x ­
tr e m o s  un  m e tro  d e  e l la  á  un  c o n ta d o r  
m a rc a d o  co n  d is ta n c ia s  d e  u n  m il im e tro ;  
y  u n o  d e  lo s  e x tre m o s . A ja d o  á  un  p o r ta ­
d o r  d e  u n a  a g u ja  in d ic a d o ra ,  se  v a  c o ­
r r ie n d o  d es p a c io , h a s ta  e l  m o m e n to  en  q u e  
se  r o m p e  e l  h ilo . M ira n d o  en to n ces  e l  in ­
d ic a d o r  se  d ed u ce  e l  n ú m e ro  d e  m ilím e tr o s  
d e  e la s t ic id a d .

L a  te n a c id a d  se  o b t ie n e  s o m e t ie n d o  la  
e d a  á  la  r e s is te n c ia  d e  p e s o  p o r  g ra m o s ; 
se  s u je ta  u n  m e tro  d e  e l la  p o r  un e x t r e m o  
á  un p u n to  f i jo  y  e l  o t r o  á  o t r o  p u n to  q u e  
o b e d e z c a  á  un p eso  r e la c io n a d o  co n  un 
in d ic a d o r  q u e  m a rc a  la  p r o g r e s ió n  p o r  
g ra m o s : y  cu a n d o  se  r o m p e  e l  h i lo  se  p u n  
d en  v e r  lo s  g r a m o s  d e  te n a c id a d  ó res is ­
ten c ia -

P a r a  a p r e c ia r  b ie n  la  e la s t ic id a d  y  la  
te n a c id a d  se  d e b e n  h a c e r  a l  m en os  v e in te  
p ru e b a s , y  éstas  d eb en  p ra c t ic a rs e  c o n  s e ­
d a  q u e  c o n te n g a  p re c is a m e n te  1 1  p o r  100 
d e  h u m e d a d  ó q u e  s ea  c o n d ic io n a d a , t e ­
n ien d o  en  cu e n ta  q u e  la s  p ru e b a s  q u e  se  
h a g a n  h a n  d e  s e r  s ie m p re  c o n  sed a  d e  un 
m ism o  t ítu lo , p u es  s i tu v ie s e n  d is t in to  g r u e ­
so  n o  p o d r ía n  d a r  la  m is m a  e la s t ic id a d  ó 
te n a c id a d .

L a  e la s t ic id a d  m e d ia  d e  l a  s ed a  en  r a ­
m a  e x t r a  d e  V a le n c ia ,  d e l t ítu lo  m á s  u sad o , 
es d e  24 p o r  100, ó s ea  d e  240 m ilím e tro s  
p o r  m e tro ; la  d e l J a p ó n , d e  20‘ 3 p o r  100, e t ­
c é te ra .

L a  te n a c id a d  ó  r e s is te n c ia  m e d ia  d e  la  
s ed a  en  r a m a  e x t r a  d e  V a le n c ia ,  d e  t ítu lo  
'7.ia es d e  40 ó 45 g ra m o s ; la  d e l J a p ó n , de  
35 á  42, e tc .

Comppobaeión de las sedas toreidas

L a  to rs ió n  d e  u u a  s ed a  p u e d e  c o m p r o ­
b a rs e  p o r  m e d io  d e  un  c o n ta d o r  e s p e c ia l,  
q u e  p e r m ite  s a b e r  c o n  m u ch a  p re c is ió n , 
e l  n ú m e ro  d e  v u e lta s  q u e  t ie n e  p o r  m e tro  
u n  h ilo  d e  sed a .

S i l a  s ed a  t ie n e  u na  so la  to rs ió n , ú n ica ­
m e n te  d eb en  s u je ta rs e  60 c e n t ím e tro s  á 
u n as  te n a c il la s  d e l  a p a ra to ,  d e  la s  q u e  u na  
es tá  f i ja d a  y  la  o t r a  d e p e n d e  d e l c o n ta d o r ; 
se  d es tu erc e  e l  h ilo , h a s ta  q u e  un  a lf i le r  
p u e d a  r e c o r r e r  l ib r e m e n te  e n tre  lo s  cab os  
lo s  60 c en tím e tro s ; y  lu e g o ,  d o b la n d o  la  
c i f r a  q u e  s eñ a la  la  a g u ja  d e l c o n ta d o r , se 
te n d rá  la  to rs ió n  d e  un  m e tro .
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Si la seda tiene dos torsiones, se deter­
mina primero la segunda torsión; luego se 
deja un solo cabo, rompiendo su compañe­
ro <5 los que hubiese; y después se halla la 
segunda torsión, destorciendo el que que­
da en sentido inverso. Para obtener el pri­
mer apresto ó torsión es indispensable des- 
crudecer primero la seda, porque de lo 
contrario no sería posible separar conve­
nientemente las fibras del capullo.

Para dar fin á este sencillo resúmen de 
datos puede decirse que, realizando todas 
las operaciones de comprobación ó sea de 
condicionamiento, descrudaje, análisis quí­
mico, titulaje, elasticidad, tenacidad y tor­
sión, pueden clasificarse con gran axacti- 
tud las propiedades de las sedas, esto es, 
el grado de humedad, la pureza de su com­
posición química, el- grueso y la buena 
elaboración del hilado y del torcido.

T IN TU R A  DE LA  SEDA

La tintura de la seda es una de las ope­
raciones más importantes en la industria 
de la seda. Dejando á un lado la parte ar­
tística que á ella contribuye, la tintura es 
un elemento casi tan útil como el tejido pa­
ra dar á dicho textil las preciosas y ricas 
cualidades con sus efectos, pues si el tejido 
da la forma, la tintura la completa con su 
colorido, elevando al más alto gradólas 
cualidades naturales de la seda, esto es, la 
brillantez, la fortaleza y  la suavidad.

El tintorero recibe del fabricante la seda 
en madeja, el lote que se quiere teñir, á 
cuyo lote va unido una muestra del color 
que se desea é indicando una délas tres 
designaciones: «en crudo», *en suple» ó 
«cocida».

H e m o s  m a n ife s ta d o  q u e  la  s ed a , y a  en 
r a m a  ó  to r c id a , l l e v a  a p ro x im a d a m e n te  
un  26 p o r  1<X) d e  g r a s a  á  su a lr e d e d o r :  p o r  
c o n s ig u ie n te , a n tes  d e  t in ta r la  d e b e  q u i­
ta rs e  d ic h a  p a r t e  g o m o s a . P o r  u n a  ra zó n  
n a tu ra l c o n  u n a  s o lu c ió n  d e  ja b ó n  h ir v ie n ­
do, e l  g r e s  e n tra  en  d iso lu c ió n , m ie n tra s  
q u e  la  f ib r o m a  n o  d e s m e re c e  lo  m á s  m í ­
n im o .

Llámase seda teñida en crudo, la que so­
lamente pierde una insignificante parte del 
gres en las operaciones del tinte-

Las sedas suples les queda aún del 10 al 
20 del gres.

Las sedas cocinas, son completamente 
despojadas del gres

A  la s  sedas , a l te ñ ir la s  co c id a s , d ism in u ­
y e n  en  p eso  m ás ó  m en os , s e g ú n  su p r o c e ­
d en c ia  ó  c a lid a d , p o r  e le m e n to s  e x tra ñ o s  
q u e s e le s  h a  a n e x io n a d o , c o m o  ta m b ié n p o r  
d em a s ia d a  e b u llic ió n  en  e l  t in te . E n  g e n e ­
r a l  d is m in u y e n  en  la  p r o p o r c ió n  s ig u ie n te : 
la s  sed as  p ro c e d e n te s  d e  E u ro p a  y  C a n tó n , 
d e  un  25 á  27 p o r  100; la s  d e l J a p ó n , d e  un  
18 á  20; la s  d e  C h in a , d e l 20 a l 24. E stas  
d ism in u c io n es  se  e n t ie n d e n  en  sedas  c o c i­
das  y  s in  c a r g a .

L a s  sed as  a m a r il la s  p o r  su n a tu ra le za , 
en  g e n e r a l  d ism in u yen  m ás en  o l t in te  q u e  
la s  d e  n a tu ra le z a  b lan ca .

L a s  h a y  co c id a s , l la m a d a s  d e  c a r g a ,  q u e  
se  p u e d e n  a u m e n ta r  d esd e  e l  50 h a s ta  e l 
200 p o r  10 0 .

E s ta  c a r g a  p u e d e  ser m in e ra l ó v e g e ta l .  
E n  es te  caso  es p r e fe r ib le  la  s e g u n d a  á  la  
p r im e r a  p o r  q u e d a r  m en os  c a s t ig a d a  la  
s ed a , p u es  la  m in e ra l,  p ro d u c id a  p o r  lo s  
á c id os , d e s tru y e  p r e c ip ita d a m e n te  la s  f i­
b ra s  d e  la  s ed a , d a n d o  en  p é s im o  re su lta d o , 
ta n to  en  la s  o p e ra c io n e s  d e  su fa b r ic a c ió n  
c o m o  en  la  c a lid a d  d e l g é n e r o  e la b o ra d o . 
S in  e m b a rg o ,  to d a s  la s  c a r g a s  son  p e r ju d i­
c ia le s  á  l a  s ed a  y  a l t e j id o .
. L o s  á c id o s  m ás p e r ju d ic ia le s  á  la  sed a  
s o n r e la t iv a m e n te  e l  su lfú r ico , e l a c é t ic o  y  e l  
ta r tá r ic o .

L a s  h a y  teñ id a s  á  c o lo r e s  su p les  qu e , s in  
s e r  c o c id a s  se  le s  d a  la  c a lid a d  d e  ta les . 
E s te  t in te  r e g u la rm e n te  n o  h a c e  d ism in u ir  
la  sed a , a l c o n tra r io ,  la  m a y o r  p a r te  d e  las  
v e c e s  a u m en ta , a u n q u e  p o c o ; p e r o  se  le  
p u e d e  d a r  h a s ta  e l  300 p o r  100, p a r t ic u la r ­
m e n te  a l n e g r o ;  y  c o m o  n o  t ie n e  lu s tre  la  
s ed a  te ñ id a , se  p ro c u ra  d a r le  é s te  to d o  lo  
p o s ib le  p o r  m e d io  d e l c l i v i l l a j e  á  m a n o  ó 
con  u n a  m á q u in a  e x p r o fe s a .  E s te  t in te , 
r e s u lta n d o  la  s ed a  m a te  y  n o  b r i l la n te ,  se  
usa  s o la m e n te  en  la s  tra m a s , q u e  h an  de 
u t il iz a r s e  p a r a  la s  to la s  q u e  p o r  su c la s e  
n ec e s ita n  c u e rp o , y  sean  m en os  v is ib le s .

P a r a  te ñ ir  la  s ed a  á  cd lo re s  b la n c o  y  c la ­
ro s  d e lic a d o s , d a n  m á s  b r i l la n te z  y  v iv e z a  
a l  c o lo r  la s  q u e  son  b la n ca s  p o r  su n a tu ra ­
le z a  en  c ru d o  q u e  n o  re s u lte  d e  la s  a m a ­
r illa s -

APRESTOS

P a r a  la  s ed a  és tos  son  m u y  d e lic a d o s  y  
en  p a r t ic u la r id a d  en  lo s  c o lo r e s  c la ro s  y  
te la s  lin as, p u es  e x ig e n  m u ch a  p u lid e z  y  
d e lic a d e z a , á  la  p a r  q u e  l im p ie z a  p o r  p a r-
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te del operario, puesto que el cargar me­
nos de lo que requiere el género en los ma­
teriales ó prensa, ó por el contrario, exce­
derse, pierde en mucho la apariencia de 
las telas cuando, si están bien preparadas, 
las telas adquieren brillantez, cuerpo y 
suavidad, que es el objeto principal del 
apresto.

Los géneros superiores, generalmente 
están exentos de las operaciones del apres­
to. Solo la evaporación se emplea algunas 
veces, y  aun para suavizarlos.

FEDERICO SOLER MARTI

Nueva iudustria
Cada vez son mayores los adelantos que 

se experimentan dentro la industria textil 
ya sea buscando procedimientos mecáni­
cos, ya estudiando las materias para que 
en sus mezclas y numerosas combinaciones 
puédanse operar los géneros flojos con re­
sistentes, imitación de materias que por su 
escasez dificulte la producción de géneros, 
y falsificación de estos productos, que re­
porta al buen operador pingües ganancias.

Con los cáñamos, yutes, ramio, pita, pal­
mito y  otras materias textiles cuanto se ha 
buscado y  cuanto ha facilitado en el decur­
so de pocos años en la lucha que el com­
prador ha de resistir con la carestía que le 
reportan los cambios.

Cataluña no es la única que consume es­
tas fibras; hay muchas provincias que la 
fabrican y algunas de éstas carecen de ello 
pues si entran es en número muy reducido 
á la cantidad que- exportaban del sitio de 
procedencia en otros mejores tiempos y 
habiendo obtenido gran desarrollo la in­
dustria quese dedica á elaborarestas mate 
rías la necesidad, propiamente hablando, 
ha obligado á buscar subterfugios para que 
pudiésemos seguir tan productiva fabrica- 
ción.

Cuando 1 os consumidores de estas libras üO 
pueden cubrir la necesidad que se observa 
por su mala clase y estar en precio muyele- 
vado, la han hermanado con la química y 
ella ha influido poderosamente para obte­
ner el agente indispensable; con su enlaza- 
miento hemos cubierto la primera necesi­
dad. Si para la fabricaciónnos falta mate­
ria, podemos obtenerla con el poderoso

concurso que la química nos ofrece, vease 
el enlazamiento que se hace con la

FABRICACION DE HILOS DE PASTA

Dice la Revista Magnetológica que se ha 
inventado un procedimiento que permite 
fabricar hilo sin ayuda de fibras vegetales, 
simplemente por medio de tiras estrechas 
de papel. Este hilo puede emplearse lo 
mismo que el de lana, algodón, etc. El pro­
cedimiento para su fabricación es el si­
guiente:

Se tiempla el papel que va á emplearse, 
en baños compuestos de ciertos productos 
químicos que le dan la tenacidad y  la duc­
tilidad requeridas. Después se corta en el 
sentido de la longitud en forma de cintas 
estrechas, y  preparado de este modo, se le 
impregna de una materia que contiene 
cola y se arrolla cada cinta en un carrete 
especial provisto de agujeros. Se someten 
enseguida todas las cintas á la acción del 
vapor, que debe atravesar los carretes del 
interior al exterior. El vapor disuelve la 
materia gomosa y los productos químicos 
que impregnan el papel.

Después de esta operación se colocan los 
carretes sobre un aparato de hilar y se 
tuerce la tira de papel. De este aparato el 
hilo torcido pasa á otro de estirar, que se 
compone de dos estiradores, uno adelante 
y  otro atrás, entre los cuales hay un par de 
cilindros reciibiertos de productos quími­
cos entre los cuales pasa el hilo.

Después pasan los hilos por un aparato 
secador, en el cual circula constantemente 
el aire.

Los hilos así obtenidos pueden tejerse y 
trabajarse lo mismo que los de lino, yute, 
etcétera.

J. L umená
¡HgiKiira

Crasa de vuelta con efectos
de la b rad o  p o r u rd im bre

La muestra que acompañamos esde gasa 
y  está confeccionada como la que publica­
mos en el número anterior llevando esta la 
diferencia de ser labrada por urdimbre.

Esta muestra número 4 lleva un solo ple­
gador en el cual va arrollado el urdido con 
dos colores que son 16 hilos de color verde

que
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que sirven para obtener el ligamento de 
gasa como se demuestra en el gráfico y  14 
hilos color blanco para la muestra ó sea el 
labrado.

Está tejida en dos remesas de lizos como 
se ve en los dibujos que se acompañan. La 
primera remesa de lizos sirve para formar 
el fondo ó sea la gasa y  el segundo cuerpo

M uestra de gasa

M uestra núm. 4

30S

ó segunda remesa de lizos está dispuesta 
para obtener el labrado.

Lizos de gasa

El peine va también en dos reducciones 
de pailetas distribuidas en la siguiente for­
ma: ocho pailetas por 16 hilos de gasa, en 
el ancho de 9 milímetros á razón de dos hi-

Lizos para el labrado

los por palleta. La lista labrada es de tres

milímetros ancho y  consta de siete palle 
tas á dos hilos por cada una resultando así 
los 16 hilos que forman la muestra siendo 
el total de cada curso de doce milímetros.

El tramado es también á dos colores y 
con ellos resulta el tejido en cuadros lo que 
produce un vistoso efecto que da gran im­
portancia al tejido siendo así que con va­
riaciones de urdimbre y  trama, basándo­
se en el mismo sistema aplicado, pueden 
obtenerse una gran variedad de muestras 
de gusto por ser esta clase de géneros, de 
rica y  elegante fabricación.

Eduardo Plá.
Barcelona, Mayo 1903.

Fórmulas prácticas
para la preparación de grasas consistentes

l.“ P a ra  las máquinas: Se toman lOO 
partes de aceite mineral, 72 de aceite 
de lino, 50 de aceite de colza, 100 de acei­
te de resina y  25 de cal. Se extingue la 
cal en cinco veces su peso de agua, des­
pués se hace hervir el líquido así obtenido 
y  se le añaden sucesivamente los aceites de 
lino y  de colza, después el de resina y  por 
último, el mineral. Se deja cocer la mezcla 
durante 6 á 8 horas y  se puede utilizar lue­
go que se enfría.
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2.*' P a ra  prensas de imprenta: Para en­
grasar los piñones y  las creroalleras de las 
prensas, se funde, en cinco partes de man­
teca de cerdo, una de cera amarilla y se 
añade una parte de grafito en polvo fino. 
Si la mezcla está demasiado dura en in­
vierno, se le agrega una parte de vaselina 
bruta.

3 “ P a ra  los ejes de las máquinas: Se 
mezclan en un vaso que pueda llevarse á 
la lumbre, glicerina á la que se le incorpo­
ra 1 por 100 de azufre, y  aceite de ricino al 
cual se agrega 13 por 100 de azufre; se ca­
lienta la mezcla hasta la ebullición y se 
deja hervir durante cerca de media hora. 
Cuando se forma espuma en la superficie, 
se retira del fuego y  se deja enfriar; pu­
diéndose emplear la mezcla desde luego, 
sobre todo para engrasar los ejes y  las 
chamuceras que tienen una tendencia 
grande á calentarse.

4. * P a ra  ejes de coche: Se funden 20 par­
tes de aceite de resina en 50 de aceite de 
palma amarilla, se saponifica con 25 par­
tes de levadura de sosa cáustica á 16° B. y 
se agregan 25 partes de aceite mineral ó de 
parafina, en fin, para darle consistencia, se 
le añade harina fósil tamizoda.

5. *" P a ra  saber si una grasa es pura: Se 
comprueba la pureza de una grasa exami­
nando su densidad con relación al agua: se 
toma un volumen igual á un arvejón y  se 
pone en un vaso de agua. Si se queda en la 
superficie ó si no desciende más que muy 
lentamente, la grasa es pura; si desciende 
rápidamente al fondo, la grasa está mez- 
c.ada con materias pesadas, y  en este caso, 
debe desecharse.

{La  Chronique Industrielle).

£1 Kapock ó Lana vegetal
Del DoLeiin de Minas. Industrias // Construecio- 

nes, eopiatnos lo siguiente:

«De un artículo sobre «Las plantas útiles 
de las Indias Neerlandesas», debido al se­
ñor Grreeshoff, Director del Museo Colo­
nial de Haarlem, tomamos los siguientes 
datos que serán de utilidad en nuestro país 
donde abunda este árbol.

El Kapok, nombx'e con que se conoce en 
Java nuestro Ceibo, es un árbol del género

Eriodendron, familia de las Bombáceas. (1)
Se conocen ocho especies, casi todas de 

la América tropical. Una sola, el Erioden­
dron anfractuosum, se halla además en 
Asia y en Africa, pero no existe sino bajo 
cultivo. El nombre genérico Eriodendron, 
significa árbol del Algodón. El E^ anfrac­
tuosum tiene varios sinónimos: E . oriénta­
le, E . Rhedii. Bombax pentandrum, B . 
oriéntale, Ceiba pentandra, etc. En Java é 
islas vecinas, este árbol se llama Kapok ó 
Randoe. En las Indias y en Filipinas tiene 
diferentes nombres; en las colonias france­
sas, fromager; en Sud-América Ceibo y  en 
México Pochote.

De Candolle, ha distinguido tres varie­
dades, según el aspecto del tallo, el color 
de las ñores y la forma de los frutos La 
variedad de las Indias Occidentales (var, 
Caribium) se caracteriza por sus flores ro­
sadas y su tronco irregular, con frecuencia 
en forma de botija. La de las Indias Orien­
tales {var. Indicum ) se distingue por el co­
lor amarillo del interior de las flores. Sin 
embargo, parece que ningún carácter bien 
marcado distingue unas de otras, de modo 
que las variedades se confunden.

El exámen microscópico permite distin­
guir en el acto el Kapok del algodón.

Al gimas Bombáceas {Eriodendron, Bom­
bax, Ochroma, Chorisia), presentan frutos 
algodonosos. Aunque el Kapok de Java 
sea á este respecto la especie más impor­
tante, el plumón de otros árboles y  de otros 
países, se lanza al comercio con el nombre 
común de edredón vegetal, ouate vegetóle, 
patte de lievre, coton soyeux, duvet; vege­
table, woél, fioos, treecotton, silk cotton, 
lüollbaumiüolle, pflanzendaunen, etc.

Así es como junto al Kapok corriente, se 
halla en el mercado el Kapok silvestre de 
las Indias inglesas y el producto del Boni- 
bax Ceiba, (L.) de Centro y  Sud-América.

Ninguna de estas especies de algodón 
puede ser hilada ni tejida en buenas con­
diciones, siendo su fibra demasiado tiesa y 
poco i’esistente; sin embargo, parece que 
apesar de todo, á veces se ha mezclado el 
Kapak con el algodón. Por su elasticidad 
y  ligereza, las diferentes clases de Kapok

son ! 
llem

( i ) Como dato ilustrativo haremos presente, que exis­
ten en Lima varios ejemplares del Ceibo fBombax aeyhaj, i  
saber: dos en el .lardin Botánico, uno de ellos bastante de. 
sarrollado; varios en el Jardín del Sr. Yillacampayunoen 
el patio de la casa N.“ 79 de la calle de Sagástegul.—T. O.
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m-

son  s ie m p re  m á s  ó m en os  p i-op ia s  p a r a  re -  
l le n a ra lm o h a d a s ,c o lc h o n e s ,m u e b le s ,  e tc ., 
r e e m p la z a n d o  la s  p lu m a s , la  c r in  y  e l a l ­
g o d ó n . S e  le  d a  estos  usos en  d ife re n te s  
p a íses , o b ten ié n d o s e  as í le ch o s  a g ra d a b le s ,  
fr e s c o s  y  l ib r e s  d e  in sec to s  y  d e  p o l i l la .

D u ra n te  m u ch o  t ie m p o  n o  se  v ió  en  e l 
K a p o k ,  s ino  un  á i’b o l  d e  p o c a  u t i l id a d  y  
n o  es  s in o  re c ie n te m e n te  q u e  la  b o r r a  q u e  
p ro d u c e  h a  v e n id o  á  s e r  u n  a r t íc u lo  c o m e r ­
c ia l,  q u e  au n  in tro d u c id o  en  g r a n  c a n tid a d  
en  lo s  m e rc a d o s , se v e n d e  s ie m p re  c o n  f a ­
c il id a d . C o m o  lo s  a g r ic u lto r e s  d e  la  In d ia  
n ec e s ita n  a h o ra  e n c o n tra r  o t r o  c u lt iv o  q u e  
r e e m p la c e  a l c a fé ,  á  la  c a ñ a  d e  a zú c a r , a l 
a ñ il, e tc .,  e l K a p o k  l la m a  c a d a  d ía  m á s  la  
a ten c ió n . E n  es tos  ú lt im o s  años, lo s  d ia r io s  
y  la s  r e v is ta s  d e  J a v a ,  h an  d e m o s tra d o  en  
d iv e rs o s  a r t íc u lo s , e l  p r o v e c h o  q u e  se  p u e ­
d e  o b te n e r  d e  e s te  á rb o l.  H é  a q u í u n o  com o  
m u es tra , q u e  c o p ia m o s  d e l Ind is ch er  Mer- 
c u u r  d e  1891: ‘ A u n  an tes  q u e  lo s  fru to s  d e l 
Randoe  l le g u e n  á  su m a d u re z , m u ch os  c h i­
n os  t r a ta n  d e  a p o d e ra r s e  d e  e llo s  y  de  
c o m p ra r lo s . L a  e x p o r ta c ió n  d e  K a p o k  á 
C h in a , d e b e  s e r  m u y  g r a n d e  á  ju z g a r  p o l­
la  d em a n d a  q u e  h a y  S e  d a  10 cts . (4 cts. 
o ro ) p o r  100 fru to s  secos. U n  ra n d o e  a d u l­
to , p ro d u c e  6,000 fru to s . L o s  p ie s  ó  p la n ta s  
d e  s e m illa  p ro d u c e n  m u ch o  m ás. E l  á r b o l  
c r e c e  r á p id a m e n te  y  p r in c ip ia  á  d a r  fru to s  
e l s e g u n d o  añ o . N o  r e q u ie r e  n in g ú n  c u id a ­
do  y  se  d e s a r r o lla  en  te r re n o s  m u y  p o b re s , 
s ien d o  p o c o  e x ig e n t e  en  cu an to  á  a g u a . E n  
1888, 89 y  90, la s  e x p o r ta c io n e s  á  la  C h in a  
d eb en  h a b e r s id o c o n s id e ra b le s ,  p e r o  los c h i­
nos g u a rd a n  p ro fu n d o  s e c re to  á  e s te  r e s p e c ­
to  p o r  t e m o r  á  la  c o n c u rr e n c ia  e u r o p e a .>

A c tu a lm e n te  e x is te n  en  la  p a r t e  c en tra l 
d e  J a v a ,  u n as  50 e x p lo ta c io n e s  q u e  cose ­
ch a n  e l K a p o k  c o m o  p ro d u c to  a c c e s o r io  y  
aú n  a lg u n a s  q u e  lo  c u lt iv a n , m ie n tra s  q u e  
h a c e  10 añ os  n o  h a b ía  s ino  5.

S e g ú n  c i fr a s  o fic ia le s , la  e x p o r ta c ió n  d e l 
K a p o k  d e  J a v a ,  l l e g ó  e l a f io  1895 á  1.888‘689 
kg y  en  1896 á  2.777‘467 kg. D e  las  38 586 
p a c a s  e x p o r ta d a s  en  1896, 25 161 fu e ro n  d i­
r ig id a s  á  H o la n d a , 8.159 á  A u s t ra lia ,  745 á  
la  C h in a  y  216 á  E s ta d o s  U n id o s .

P a r e c e  q u e  la  c o s e ch a  an u a l p o r  á rb o l 
p u e d e  v a r ia r  e n t r e  l y  bQkg (?). M r, G re o -  
s h o f f  h a  h a l la d o  c o m o  p eso  m e d io  d e  un 
fru to  seco , 26,8 gi\ d e  lo s  q u e  4,9 c o r re s ­
p o n d ía n  á  la  b o r ra ,  (K a p o k ) ;  10,2 á  la s  s e ­
m il la s  en  n ú m e ro  d e  176; 10,3 g r  á  la  v a in a  
y  1,4 g r  a l  p e d ú n c u lo .—

INVITACION
C o n  o b je to  d e  t r ib u ta r  un  h o m e n a je  a l 

sa b io  m a e s tro  d e  te jid o s  don  F .  J. L l .  p u ­

b lic a m o s  n u es tro  n ú m ero  e x t r a o rd in a r io ,  

p e r o  r e c o n o c ie n d o  q u e  n u n ca  p o d e m o s  o l ­

v id a r  sus m é r ito s  q u e  c o n tra jo  p o r  sus d e s ­

v e lo s  en b ie n  d e  la  en señ an za  c reem o s  qu e  

fa l t a  un c o m p le m e n to  á  n u es tra  id ea .

T e n e m o s  p r o y e c ta d o  h a c e r  una m a n ife s ­

ta c ió n  d e  d u e lo  en  e l  d ía  q u e  se c u m p la  e l  

14.*’ a n iv e r s a r io  d e  su d e fu n c ió n  y  l l e v a r  

u na c o r o n a  á  la  tu m b a  q u e  g u a rd a  sus 

res tos . S i n u es tra  id e a  es b ien  a c o g id a  p o r  

n u es tro s  le c to r e s  p u e d e n  d e m o s tra r lo  m a n ­

d a n d o  su a d h es ió n  á  D . W i f r e d o  P a u le t ,  

C o n se jo  d e  C ien to , 613, B a rc e lo n a , p a ra  

p r o c e d e r  in m e d ia ta m e n te  a l n o m b ra m ie n ­

to  d e  u na  com is ió n  g e s to r a  p a r a  l a  c e le ­

b ra c ió n  d e  ta n  im p o r ta n te  a c to .

Regalo á nuestros suscriptores
S ien d o  m u ch os  lo s  su sc r ip to re s  q u e  h an  

m o s tra d o  sus d eseos  de  a d q u ir ir  Ja o b ra  de  

d on  H e rm ia s  B u squ é , «C o m b in a c ió n  d e  d i­

b u jo s  p a r a  te j id o s »  y no la  p o s e ía n  p o r  lo  

c r e c id o  d e  su p r e c io .  El Eco de la. Indus­
tria h a  b u sca d o  y h a  o b te n id o  d e  su a u to r  

la  r e b a ja  d e  un  35 p o r  100 d e l v a lo r  do  d i ­

ch a  o b ra ; así, pues, p o d e m o s  d a r la  á  nues­

tros  su scr ip to res  E X C L U S IV A M E N T E ,  a l 

p r e c io  d e  39  P E S E T A S .

T a m b ié n  la  s e r v ir e m o s  p o r  e n tre g a s  h a ­

c ien d o  un d escu en to  ig u a l  s o b re  e l p r e c io  

c on oc id o .

L o s  p ed id o s  d ir íja n s e  á  la  A d m in is t r a ­

c ión .

N o  se s e r v ir á  n in gú n  p e d id o  q u e  n o  v a y a  

a c o m p a ñ a d o  d e  su im p o r te ,  m á s  u n a  p e s e ­

ta  d e l v a lo r  d e l c e r t if ic a d o .
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U

BECOETE8
F ir m a d o  p o r  n u es tro  s u s c r ip to r  D . J o sé  

M a r im ón , h em o s  r e c ib id o  un  e x te n s o  es tu ­
d io  s o b re  e l  p in y on e t  é  g u s a n il lo  e l  q u e  
p u b lic a re m o s  en  e l p r ó x im o  n ú m ero .

L a  im p o r ta n te  r e v is ta  El Eco Industr ia l  
ó r g a n o  d e  lo s  e x p e n d e d o re s  d e  ca rn es  f r e s ­
cas  y  s a la d a s  q u e  se p u b lic a  en M a d r id , 
p re s e n ta  sus ú lt im o s  n ú m eros  lu jo s a m e n te  
im p re s o s  co n ten ien d o  a d e m á s  m a g n ífic o s  
g r a b a d o s  e n t r e  lo s  cu a le s  l la m a la  a ten c ió n  
e l  a p a r a to  p a r a  in s e n s ib iliz a r  y  s a c r ific a r  

la s  reses.

N o  re c o rd a n d o  la  p ro c e d e n c ia ,  s o lo  m a ­
n ife s ta m o s  h a b e r  r e c o r ta d o  d e  un  p e r ió d i ­
c o  la  s ig u ie n te  fó rm u la :

«T e ñ id o  d e  la s  te la s  fo r m a n d o  d ib u jo s .—  
R e c ie n te m e n te  se h a  p a te n ta d o  un  p r o c e ­
d im ien to , q u e  con s is te  en  im p r im ir  d ib u jo s  
s o b r e te j id o s  con  u n a m e z c la q u e  o b r a  com o  
re s is te n te  a l t in te  a zu l, y  lu e g o  te ñ ir  e l  to d o  

c o n  t in te  azu l.
E s ta  m e z c la  se  p r e p a r a  a ñ a d ie n d o  s e p a ­

ra d a m e n te , á  c a d a  u n a  d e  la s  su b stan c ia s  

s ig u ie n te s , n u e v e  l i t r o s  d e  a g u a :

18,140 k g .  a r c i l la  ch in a .
3 » c a rd e n il lo .
4,6 » g o m a  S e n e g a l.

P o r  la  p r o p ie d a d  q u e  t ie n e  re c o r ta m o s  
d e l Notic iero  d e  V i g o  la  s ig u ie n te  n o ta : 

‘ E n  B e r l ín  se  v e r i f ic a r á  p r ó x im a m e n te  
u n  C o n g re s o  in te rn a c io n a l d e  Q u ím ica  
a p l ic a d a  á  la  in d u s tr ia .

Nosotros podríamos estar muy bien re­
presentados por algunos de los expende­
dores de leche, de vinos y de quesos de 
bola. Porgúelo que venden no son produc­
tos alimenticios.—Es... química pura »

S e  h a c en  h e r v i r  3 k i lo g r a m o s  d e  s u lfa to  
d e  c o b r e  en  4,50 l it r o s  d e  a g u a , y  se  m e z c la  
m ie n tra s  h ie r v e  con  1,80 k g .  d e  a c e ta to  de  
p lo m o  y  3 k g .  d e  s a litr e ,  a g ita n d o  b ie n  los 
in g re d ie n te s .  E s to  se m e z c la  lu e g o  con  la  
a r c i l la  ch in a , c a rd e n il lo  y  g o m a .  D esp u és  
d e l te ñ id o  en  a zu l, e l c o lo r  o i’ig in a l ,  c u b ie r ­
to  c o n  e s to  m e z c la  re s is ten te , se  e n cu en tra  
c o m p le ta m e n te  in ta c to .»

Imp. LA UNIÓN. Riera Alta, 45

F í

P A B L O  L L A D O
Depósito ele hilo, lino y  algodón para monturas ele telares JACQUARD.—Reparación de maquinas y mon 

turas (le telares de todas clases.— Depósito de placas (rajolotas), plomos, hilo desde G á 15 cabos, etc., etc. hn e 
mismo taller se guarnecen los cuerpos para remitirlos á donde convenga.— Sin competencia en los hilos paracuer­
pos, por su mucha solidez y duración.

Teléfono 183.~San Pablo, 16.— SABADELL

A

MORENO Y  TORRAS
Brucb, mítn, 40
BJlRCECOnjl

Almacén de schappes, sedas, mohairs y sedalinas 
Especialidad en estampación llamada 

chinescos sobre todas las 
fibras textiles.

n u

la^
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Sección de ofertas y  demandas

non- 
í ii el 
íuer-

O B E ' 8 T A 3

1 t e la r  s is tem a  A le m á n  e x p re s o  p a r a  v á n o ­
v a s  d e  tr e s  c a jo n e s  p o r  p a r t e ;  a n ch o  18 
p a lm o s  d e  p ú a  co n  m á q u in a  J a c q u a rd  de  
12 ‘J0 a g u ja s : 600 d e  fo n d o  y  600 d e  c e n e ­
fa .— V a  co n  d os  d ib u jo s , fo n d o  y  cen e fa . 
— In fo r m a rá :  T e o d o r o  R a u r ic h , J a rd ín , 
36.— S A B A D E L L .

2 t e la r e s  1‘35 a n c h o  d e  u n a  la n z a d e ra  sis­
te m a  in g lé s ,  c o n  m á q u in a  d e  600 a g u ja s  
(la n c e ).

1 t e la r  p a r a  s ed a  1‘36 s is tem a  H o m e g g e r ,  
4 la n z a d e ra s  c o n  m á q u in a  V in c e n z i  d e  
1320, (p ic -p ic ).

1 t e la r  d e  75 c e n t ím e tro s  a n ch o  p a r a  sed a , 
s is tem a  H o m e g g e r  c o n  7 la n z a d e ra s  y  
m á q u in a  V in c e n z i d e  1760 a g u ja s , (p ic -  

p ic ).
1 m á q u in a  p a r a  d e v a n a r  a lg o d ó n  d e  82 

p ú as.
1 c a n i l le r a  p a r a  a lg o d ó n  d e  16 púas-
1 u rd id o r  p a r a  a lg o d ó n
2 T e la r e s  1‘05 a n c h o , 1 la n z a d e ra  y  m á q u i­

n a  la t e r a l ,  s is tem a  S u izo  p a r a  16 l iz o s  y  
4 p la n a , u n a  m á q u in a  d e  taps  d e  16 cár- 
co las .
NOTA-—L o s  J a c q u a rd s  son  sin  c u e rp o  y

lo s  d e  lizo s , s in  a v ia d u ra s .
250,000 m a lla s  «G ro li>  con  sus m a rcos .
2 m á q u in a s  d e  c a n illa s  d e  60 púas.
2 u rd id o re s  á  m a n o .
28 te la r e s  d e  0 ‘85 cts. a n ch o  d e  p e in e  con  

ju e g o  d e  c u a tro  ca jon es .
1 m á q u in a  J a c q u a rd  d e  800 a g u ja s  (la n ce ).

28 te la r e s  d e  0 ‘85 cts. a n ch o  d e  p e in e  p a r a  
la  p la n a  y  ju e g o  d e  cén tr icos .

U n a  p o le a  d e  3 m e tro s  80 p o r  91 cen ts.
V e in t e  y  se is  to rn illo s .
C ie n to  s ie te  » d e  15/18 cen ts.
U n a  m a n g a  d e  p la t i l lo ,  to rn e a d a .
U n  e je  d e  tra sm is ió n .
S o p o r te .
U n a  p o le a ,  un  m e tro  45 p o r  52
U n  d in a m o  «G ra m m e *  500 a m p é re s  120 v o ls .
D o s  » «O e r lic o n »  500 » 12 0  »
U n  c u a d ro  d e d is t r ib u c ió n  d in a m o G ra m m e
U n  id . id . p a r a  las  2 O e r lic ó n .
U n a  b o m b a  A le t o r ia ,  ni'im . 1 1 .
U n a  tra n sm is ión  p a r a  d ic h a  b o m b a .
U n  b o m b in  p a r a l im p ia r  c a ld e ra s  d e  v a p o r
V e in t e  m e tro s  c o r r e a  41 c e n t ím e tro s  an ch o .
Quince * » 22 > »
U n a  m á q u in a  d e  v a p o r  m o d e lo  d e  cu a tro  

c a b a llo s  n o m in a le s  a lta  p re s ió n  d isp u es ­
ta  á  d e s a r r o lla r  u n a  fu e r z r  m á x im a  d e  6 
c a b a llo s  e fe c t iv o s  c o n  to d o s , lo s  a c c e s o ­
r io s  d e  la  m ism a.

1 e le c t r o -m o to r  d e  2 7, c a b a llo s  d e  fu e r z a ,  
1 m o to r  á  g a s  c o n  to d o s  sus a c c eso r io s , 
e m b a r r a d o s y  v a r io s  a p a ra to s  p a r a  a lu m ­
b ra d o  g a s ,  c o n d ic io n es  v en ta jo s ís im a s .

U n a  c a ld e i'a  h ie r r o  p a r a  tin tes .
T o d o  á  p re c io s  e co n ó m ico s .

DEMANDAjg
4 te la r e s  á  la  p la n a .
1  d in a m o  e lé c t r ic o  d e  2 c a b a llo s  fu e r z a .
30 te la r e s  d e  m a d e ra  an ch o  1‘ 70 cen ts.

En esta sección se publicarán gratis las notas que nos envíen 
nuestros suscriptores; suplicamos que estas seanbiendetalladas.

Para los pedidos, dirigirse á nuestra Administración: Mo­
las, 32; Barcelona.

Horas de despacho: de 10 á 12 mañana, y de 4 á 6 tarde.
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A

P Á B B IG A  DE T E JA ^

i Y  LAD^IDDOjS

y Calle del Eaurel
(laida de montjuich)

1 E sp e c ia lid a d  en la

c o n stru c c ió n  de ch im e n e as

FABRICA DE PEINES 

Y LIZOS
TOID A. OL-A.s e  LE  TECTZLOS

VALLVÉ Y BOSCH Hermanos
TELÉFONO 1644

en Itlanresa:

Carretera ile Vich, 62
en Barcelona:

A u s ia s -M arch , I25

A

Barc
Pm
Ultr,

con
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