DS

ANOV I—Tomo3.°

0D 614

Pt(OBE”IONAD

PEm I édnico

Barcelona 30 Junio 1903 NUM 18

¥

UNICO EN ESF&HA dedicado AL ESTUDIO Y ADELANTOS DE LA HILATURA, TEJIDOS Y SUS AUXILIAES

Se publica mensualmente

Fandadop y Dipeetop: D. CUIpREDO PRUUET DE (DIRRULJ{ES

PRECIOS DE SUSCRIPCION

Ptas. Pras.
Interior.. . . semestre 550 un afio 8@
Barc_elo_naA Provincia. . 550 - 9
Provincias y Portnsral. . 7% . 1290
Ultramar y Extranjero . 10 e 15

NUmero suelto 75 cents —NUmero atrasado 1 pta.
Pago anticipado.

OBSERVACIONES

Se admiten_anuncios & precies reducidos segun el nu-
mero de inserciones.

Comunicados a precios convencionales.

Insértense, 6 no, no se devuelven los originales.

Toda la correspondencia y pagos ai Director D. U'ifre-
do Paulet —Barcelona.

ADMINISTRACION: Calle de las Molas, num. 3a, 1®

Envios, pagos, cambios y correspondencia, a D. Wifredo Paulet de Miralles.— BARCELONA

Todo anuncio Osuscripcién que no se avise con im mes de anticipo antes de finir el
contrato, se entendera prorrogado por un plazo igual al anterior.

Aviso importante

Habiéndonos solicitado algunos fabri-
cantes, muestras para su fabricacion,
hemos procurado abrir una seccién para
que desde hoy podamos servir todos cuan-
tos dibujos y combinados de colores se ne-
cesiten para la confeccion de tejidos en
lana, seda, algodén y sus mezclas,

Tedricos expertos se dedican exclusiva-
mente a la confeccién de muestrarios de
todas clases, como asi también al andlisis
de muestras y su clasificacion.

Dirigirse a D.Wifredo Paulet, Barcelona.

NOTA~ MENSUADEB
HOMENAJE

Circunstancias ajenas & nuestra volun-
tad inpidieron que la representacion de
E1 Eco de la Industria asistiere al acto
gue se celebro el dia I-l en el <Fomento
del Trabajo Nacional».

No obstante, se trataba del hombre hon-
rado que con. sus estudios desarrolla en
Barcelona la, ensefianza Tedrico-practica
del tejido y en prueba de nuestro recono-
cimiento, no podemos pasar este numero
sin encabezarlo con el siguiente articulo
gue debemos & la benevolencia de nuestro
particular amigo D. Fernando Benet, re-
dactor de «El Liberal» quien en represen-
tacion de tan ilustrado diario asisti6 al
Homenaje.

D Rnin Batlic

Y Dariu Pérez, nuestro (pierido Dii'eclor me dijo:

Hi hombre a cluienva V. & ver. a quien, hoy, mo-
destos obreros, fabricantes opulentos, prestigiosas
personalidades, unidos todos por lazos de gratitud y
respeto, van a rendir Iributo de admiracién y carifo,
es im honradisimo hijo del trabajo, es un sabio (jue
para serlu completo y sin. taclia, ni siquiera lia sentido
la vanidad tan peculiar y ala vez tan disculpable, de!
que ha conseguido llegar por su [iropio esfuerzo, U una
altura tan envidiable.

Rii una larga vida de lucha, en una nunca iiilemun-
pida perseverancia por el desarrollo progresivo del
telar. Irabajando sin tregua ni descanso, ha llegado
no soélo & conoc?ry llevar a la practica los descubri-
mientos de los grandes inventores' modernos, sino que
ha C'jnsegiiiclo algo mas; de interpretador, de aplica-
dor, se ba convertido en creador, concibiendo su pri-
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vilegiado cerebro, con el concurso de su potente volun-
tad, ideas nuevas, que no se desdefiarian en prohijar,
autores reconocidos tan competentes en materias lex-
Mies como Dufour. Falcot. Coustain.......

Y esle hombre, en lugar de buscar, como justo pre-
mio a su labor, los honores y distinciones que por de- «
reoho ha merecido, se cree recompensado, fundando
una escuela donde el hijo del obrero, codeandose con el
de acaudalado fabricante, aprenden de las sabias lec-
ciones del Sr. Ballle. y esle, multiplicandose, traba-
jando afanosamente hace que al salir de sus talleres,
aquellos sean verdaderos maestros y sean a la vez,
poseedores del valioso talisman que ensefia a respetar-
se mutuamente obreros y fabricantes, olvidando dis-
tinciones de clases, ante la soberbia y magestuosa
imagen del Trabajo.

Burbujeando aun en mi cabeza estas entusiasticas
cuanto sinceras frases que por ser salidas de labios
que solo tienen palabras de elogio para quien lealmente
y con entero corazAn se sacrifica por el bien de sus se-
mejantes. eran para mi degran peso, llegué al Fomen-
to del Trabajo Nacional.

Trabajosamente atravesé por entre la muchedumbre
que en sus salones se estrujaba avida de dar con su
presencia, fé de adhesién al acto que se estaba cele-
brando. y llegué a la mesa,

Alli estaban, el rector de nuestra Universidad doc-
tor Rafael Rodriguez Mendez; el presidente del Fo-
mento sefior Ferrer y Vidal; el conocido fabricante
sefior Mulleras; Duran y Bas, mi nunca olvidado
maestro; don Pedro Maristany, comisario regio; y
cuando mi vista buscaba ansiosa al festejado maestro,
un hombre vistiendo el honrado traje del obrero cata-
lan, adivinando mi deseo, con movimiento radiante de
orgullo eslendio el brazo.

V entonces conoci al sefior Batlle, el valiente obrero.

F. Benet RASBO
Barcelona, Julio de 19083

PROCEDIMIENTO
Para iar 4 la lana el Irillo y cmjiilo fle la seda

El hermoso aspecto de la seday su pre-
cio elevado, han hecho que se buscase la
manera de obtener con fibras més baratas
un producto que, por lo menos, la imite,
ya que por ahora no ha sido posible igua-
larla; y este es el motivo de que se

inventado procedimientos para

hayan
imitar la
seda con el algodéon y otras materias. EI
siguiente procedimiento sirve para dar el
brillo y crujido de la seda a la lana tefida
con colores de alizarina.

Se empieza por
perfectamente la

lavar y desengrasar
lana, que se introduce
despuésen un bafio que contenga 20cm’ de
acido clohidrico de 20° Beaumé por litro

de agua: se escurre y se introduce en otro
bafio de 15 gramos de cloruro de cal por
litro. Estos dos bafios deben estar a la
temperatura de 25 a 30“centigrados, y la
lana debe permanecer en cada uno de
ellos unos veinte minutos. Para preparar
el bafno de cloruro de cal, lo mas sencillo
es preparar de ante mano una solucion
valorada de esta materia y tomar después
de ella la cantidad necesaria para que el
bafio de cloruro resulte 4 la concentracién
indicada.
Después del lava
bien la lana se le da mordiente y tinte del
modo que convenga, segun el color que se
le quiera dar. Después de tefiida se aclara
y seintroduce durante un cuarto de hora
en un bafno de 5gramos de jabdén seco por

bafio de cloruro se

litro de agua a la temperatura de unos 26
a4 30® centigrados. Al salir de este bafo, y
sin aclararla, sele da un altimo bafo com -
puesto de 5 cm’ de acido sulfarico de 66®
por litro de agua, durante otro
hora. Después se lava con

cuarto de
cuidado y se
pone & secar.

En ciertas ocasiones conviene substituir
los 5cm’ de acido sulfdarico del
10 de acido acético.

Heraldo de la Industria.

bafio por

Los saltos de agua

Por real decreto que publica la Gaceta
se dispone:

«l.° Que para determinar la rigueza im -
ponible de un aprovechamiento de aguas

destinado a4 fuerza motriz, se atienda al
numero de caballos de fuerza de 75 kilo-
grametros que sefijen en la concesién, y en
su defecto al volumen de agua cuyo apro-
vechamiento se conceday a la altura de
la caida, salvo la prueba pericial en con-
trario, asignando a cada caballo el el pre-
cio &4 que se cotice en la localidad, en tan-
to no seainferior & 130 pesetas al afio, y
de la cantidad que asi resulte se deducira
una quinta parte por la fuerza que no se
aprovecha en la turbina 6 aparato
do por el agua, y de

partes restantes se deducira una tercera

movi-
las cuatro quintas

parte por reparosdela obra hidraulica por
accidentes que impidan utilizar la fuerza.

2.° Que dicha riqueza imponible se con-
traiga al valor delaprovechamiento, con
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exclusion del edificio 6 casa de maquinas
y de éstas.

3. ° Que se ponga una nota al epigrefe
373 de la tarifa 3.“ de industrial, que diga:
‘Los alquiladores de fuerza procedente de
saltos de agua que tributen por territorial
debidamente, estan exentos de pago de
cuotas por industrial»; y

4. “ Que se entienda resuelto conforme a
las reglas anteriores elrecurso promovido
por D. Alberto Rusiftol, rectificando, en
su vista el respectivo liquido imposible, si

a el hubiere lugar».

Certamen literario cientifico

La seccion de Artes y Letras del «<Centre
Lirich» de Sabadell ha organizado para el
dia l1.m de Agosto un Certamen Literario
Cientifico rigiendose por muy escogidos
temas que seran calificados por un tribu-
nal compuesto de los sefiores Pompeyo
Grener, Presidente: Amadeo Hurtado, Do-
mingo Marti y Julid, Ernesto Vendrell,
Francisco de P. Bedos, Ignacio Iglesias,
Juan Salas Anton, vocales; y Pedro Marti
y Peydrd, Secretarios.

Las bases para el concurso son las si-
guientes:

1 El Jurado concederid tantos accésits
y menciones honorificas como crea con-
veniente.

2. “ Todos los autores que resulten pre-
miados en este Certamen seran nombrados
socios honorarios de aquel Centro.

3. ~NEIl Centro Lirico Draméatico se re-
serva por un afio a contar desde el dia de
la fiesta, la propiedad de las composicio-
nes premiadas.

4. “ Todos los trabajos deberan ser iné-
ditos pudiéndose presentar escritos en ca-
talan 6 en castellano, exceptuandose los
temas I, I, 111, XI, XIIl, VIX, XV, y XIX
que han de ser redactados precisamente
en lengua catalana.

5. “La remision de los trabajos se hara
en el domicilio del Secretario del Jurado,
Manso, 36, por todo el dia 4 de Julio proé-
ximo, acompafiados de un pliego cerrado
conteniendo el nombre del autor y llevan-
do en el sobrescrito, el titulo y el lema de
la composicion.

6. N No se entregara el premio al autor
cual nombre no conste claramente expre-
sado en el pliego respectivo, a baja en for-
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ma de anagrama, pseudémino li otra con-
trasefia. Se considerara también que re-
nuncia al premio el autor que no se pre-
sente a recogerlo personalmente 6 bien
por un delegado suyo, en el mismo acto
déla fiesta.

7"~ Los pliegos que contengan los nom -
bres de los autores no premiados se que-
maran como de costumbre acabada la re-
particion de los premios.

Como se ofrece un premio de la Acade-
mia de Bellas Artes consistente en un obje-
to DE ARTE Y EL TITULO DE SOCIO HONORARIO
de aquella Academia, que sera otorgado
al autor que mejor desarrolle el siguiente
tema: «Memoria demostrando la impor-
tancia del dibujo y de la armonia del colo-
rido en las artes textiliarias é indicando los
medios que deberian emplearse en nuestro
pais en general y particularmente en Sa-
badell, para llegar al grado maximo de
su estudio y desarrollo, cabenos pregun-
tar, no dudando que Ja Comision gestora
habréa reconocido la importancia del tema
G.° que es al que hacemos mencién, siden-
tro las valiosas personalidades que for-
man el Jurado hay alguno que pueda ase-
sorar sobre la importancia del trabajo que
se presente, y recurrimos con tiempo a
hacer esta observacion por cuanto ningu-
no de los célebres ya, en aquella ciudad
que por sus conocimientos son verdaderos
profesores de tejido, forma parte del tri-
bunal.

No dudamos, repetimos, que la Comi-
sion habréa previsto cuanto hemos hecho
observar, y en caso contrario, tiempo que-
da para reparar el descuido 6 desacierto.

El Kapok 0 la lana vegetal

{Conclusién)

Para la limpia del Kapok, se hace ac-
tualmente uso en Java, de molinillos de
hierro movidos a mano, que dan cada uno
122i kg. de producto limpio por dia de tra-
bajo. Cada molinorequierecuatromugeres
que reciben el Kapok, llenan los sacos, y
los llevan a los almacenes, donde se pren-
san en pacas de 37 kg.para el producto lim -
pio y 80 kg. para el bruto, Algunas casas
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europeas fabrican ahora maquinas perfec-
cionadas para su beneficio. No es demas
afladir que para la exportacién no es con-
veniente que el Kapok esté demasiado
prensado. Hé aqui, mas 6 menos, los pre-
cios actuales:

Limijio extra. . . e 07 47U efs,. (1) el /m/.
» bueno.. . . g2a 00 » >
» &* calidad. . m2éa @0» »

Sin limpiar bueno. . 17a luo o
o] ordinario. 124 14 » »

Las importaciones 4 Holanda, de 1878
a 1897, fueron de pacas:

1878, 18,100 ias5. 10,000 189-2. 22,0iK)
1879. 12000 1885. . 030U 1893. 1(5,900
1S80. 0,50.) 1887. Ki.sUu0 1894. 18,4.50
1881. 10,800 iHas. . 14,401) 1895. . 21,530
1882. 28,000 1889. 14,000 1890. , 3-2,389
1883. 14,800 1880. 13,900 1897. 24,740
1884. 10,809 1891. 17,800

Varios niimeros del periédico holandés
Kolomaal Verslag de estos uGltimos afios,
Illaman la atencién sobre la creciente im -
portancia que va adquiriendo en Java el
cultivo del Kapok. Uno de ellos de 1896,
refiere que este cultivo alcanz6 en esa épo-
ca un gran desarrollo en Japara y Rem-
bang, lugares donde serecoje no solamen-
te la borra (Kapok) del arbol, sino también
como producto-accesorio de importancia,
las semillas que los chinos compran para
la extraccién de su aceite, que sirve para
falsificar el de mani. En Tagal y en Kedi-
ri, se entregan igualmente & la prepara-
cién de este™aceite, en algunas de las plan-
taciones de tabaco. EIl propietario de la
fabrica de aceite de Wedari (Japara) com -
pré a los indigenas, en 1896, como 4.(XX),000
de frutos de Kapok y de ellos obtuvo
82,460 de Kapok limpio y 64,300"6' <%
semillas. Esta cantidad reunida a 183,900A:(7
comprados &4 abastecedores chinos, servie-
ron a la preparacién de 24,600 de aceite
y 208,000 kg de pasta.

En las demas islas de lasIndias holande-
sas, los indigenas no prestan todovia gran
atencién al cultivo del Kapok; unicamente
en Palembang existen algunos plantios de
importancia, en losribazos del Moesi lliry

(1) 100 centavos = S. 0,83 meclio centavo

en el pais de los Rawas. Alli, el Kapok es
un gran articulo de exportaciéon que se re-
mite a la capital. En 1895, se exporto a
Singapur 50,0CK kg De Nias se exportaron
pequefios lotes con destino a4 Sumatra.

Se cosecha también un poco de Kapok
en la parte de Gorontalo (residencia de
Menado), pero alli este producto no se
vende en rama; se fabrican colchones que
se negocian en las Molucas.

En el Sy enel E de Borneo, donde el
precio del Kapok no pasa de 1 florin 75
(S. 145 ets.) los mil frutos, este cultivo se
desarrolla muy lentamente. La parte O de
Borneo y la costa oriental de Sumatra, im -
portaron el Kapok de Singapur, (13,000y
20,(X)0 X{. respectivamt.'.nte en 18943: sin em -
bargo, refiriéndose 4 la primera de estas
regiones, el uniforme oficial de 1896, sefiala
una pequefia exportaciéon a Singapur de
U,700kg.

En algunas explotaciones de Sambas
han principiado & cultivar este arbol, como
producto accesorio.

EnlasCelebes de este cultivo no tiene
importancia, salvo en Saleijer y en Bina-
moe y esto para uso local.

El Gobierno de las Indias Holandesas
convencido de las ventajas del cultivo del
Kapok ha inducido & los indigeflas de Bi-
Iliton a establecer plantios y les ha distri-
buido gratuitamente la semilla; también
les ha indicado de emplear esta planta co-
mo arbol de sombra en los plantios de café
de Liberia, con la esperanza que esto los
anime maéas tarde & la recoleccion de los
frutos.

ElKapok esun excelente apoyo para la
pimienta, la cubeta, la vainilla, etc.; se le
emplea también como sombra en los plan-
tios de café; en la India constituye magni-
ficos postes naturales para el telégrafo,
porque los insectos nunca atacan la made-
ray porque siendo las ramas horizontales
y apartadas, nunca perjudican a los alam -
bres.

El Eriodendrura en la India inglesa, es
mucho menos abundante que en el Archi-
piélago Malayo y parece mas bien ser el
Bombax malabaricuvi. 1 kapok que de
alli y de Ceylan se remite a Europa, es de
calidad inferior al de Jaba, es muy sucio,
m alogrado por la pii'esion é impregnado
con el aceite de las semillas.»

A. Dorca
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Estra iefaM ccEMaciElim

Con las distintas disposiciones de peines,
sabido es que pueden fabricarse impor-
tantisimas telas quo en apariencia demues-
tran ser ejecutadas bajo procedimientos
extrafios 0 dificiles mecanismos aplicables
al telar.

No negaré el empleo de extrafios ele-
mentos, los que segun desarrollo indus-
trial, pueden disponercruzamientosanexos
por completo &4 toda disposicién tedrica
ejecutando segun la intelectualidad de su
constructor maravillosos tejidos, pero hoy
estudiada detenidamente la forma de pro-
ducir entre los ligados las varias combina-
ciones que se presentaban, y apoyandose

Unicamente para que nuestros lectores se-
pan la influencia de este agente tan im-
portante de la industra textil.

La muestra numero cinco lleva su ur-
dimbre arrollado a dos enjulios: el uno
arrolla los hilos blancos de las listas que
son 16 y el segundo lleva 8 hilos color ro-
sa. Estos hilos se separan unos de otros
por medio del peine que lleva espacio, lle-
nos de pailetas y otros vacios disponién-
dose en la siguiente forma:Los hilos blan-
cos van pasados & dos por palleta de ma-
nera que se dispondra la colocacion do 8
pailetas por estas listas y los hilos color
rosa se pasan en cuatro pailetas. El ancho
de cada curso de dibujo sera de 14 milime-
tros de peine entrando dos separaciones
de pailetas de dos milimetros, quo como se
vera en la muestra, estan a4 los lados de
los hilos color rosa. El dibujo es senci-

Muestra de fantasia

Muestra nuam. S

en un sistema general y practico, los fa-
bricantes de peines han tenido el acierto de
disponer estos para que con sus distintas
combinaciones de pailetas pudiéranse ha-
cer los trabajos aquellos que podia dis-
poner el que acertara con su imagina-
ciébn & dotar el telar de un nuevo meca-
nismo.

No pretendemos demostrar que la mues-
tra que acompafiamos sea tejida con la in-
tervencion delpeinecomplicadoperoyaque
en otros numeros hemos hablado de ellos,
y cabiendo en el peine que se emplea pa-
ra la fabricacién de este tejido una de es-
tas disposiciones, hemos hecho referencia

IllAamente tafetadn llevando una combina-
cion de trama que da resalte 4 la muestra
obtenida esta tejida con dos tramas, una
de mecha de lana y otra de hilos do al-
godon resultando con su disposicion do
urdimbre y tramado una especio do cua-
drados de mucho efecto y novedad.

De mecha hay dos pasadas blancas y de
algodon 16 hilos de color verde con un

ciu'so de siete milimetros.

E duardo I™"Lua.

Barcelona Junio 1903
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£1 nuevo telar automatico
Hattersley

Varias veces nos hemos ocupado en EI
E co DE LA Industria de los telares automa-
ticos, llamados & producir, con el tiempo,
una verdadera revolucion en la industria
de los tejidos mecénicos; revolucion que
puede profetizarse ya, dado el grado de
perfeccion & que han llegado en sus meca-
nismos algunas de las mas importantes
casas constructoras de telares Hoy nos
cabe la satisfaccion de poder comunicar a
nuestros lectores que hemos visto funcio-
nar y estudiado muy detenidamente en los
talleres de los sefiores Alfredo Riera é hi-
jos, para lo que habiamos sido galante-
mente invitados, el telar automatico in-
ventado por la casainglesa Hattersley, y
Sons de Keighley, que, segun la opinién
general de la prensa textil extranjera, asi
como de las personas mas peritas en la in-
dustria de los tejidos, es el que hasta la
fecha debe considerarse como el mas per-
feccionado dentro de los que parten de la
base de cambiar automaticamente la lan-
zadera cuando, falta la trama, ya sea por
rotura, ya por agotamiento, diferencian-
dose del modelo Northrop, que produce
el cambio, de la canilla.

No nos extrafia, segun nos ha sido co-
municado por la casa concesionaria para
la construcciéon de dicho telar en Espafa,
que muchos afios de estudio hayan prece-
dido antes de que la casa inventora diera
a conocer su maquina, pues lo revela la
perfeccion bajo todos conceptos que he-
mos observado en ella. Sensillez.y solidez
en sus mecanismos, cuyo punto de partida
es un juego de cuatro céntricos con sus
correspondientes palancas parecidas, a las
gue vulgarmente llamamos careélas, en-
cargados de los cuatro movimientos fun-
damentales para el cambio automético y
gue son, segun el orden en que funcionan:

1. ° Levantar la gnieta para dar paso &

la lanzadera inutil.

2. ® Impulsar la lanzadera inutil fuera

del cajon.

3. ® Introducir la nueva lanzadera en el

cajon.

ejecutan los mecanismos correspondientes,
provistos cada uno de por si de piezas de
seguridad tanto para que no pueda faltar
su funcionamiento como para impedir ro-
turas 0 desperfectos en el caso raro de
aflojarse algun tornillo.

Las pruebas que vimos ejecutar en el te-

lar Hattersley no dejan duda alguna de su

éxito completo en la practica, y por foto-

grafias que nos fueron ensefiadas, conclni-

mos de hacernos cargo de que puede ade-

lantarse, sin temor a equivocarse, de que

4. " Volvera poner en marcha el telar,este sistema quedard como el verdadero

Estos movimientos que tienen lugar en
un tiempo tan rapido como 2'U segundos,
entusiasman por la exactitud con que los

tipo de mecanismo automatico, ya que
puede aplicarse con igual sencillez en tela-
res de espada 6 de garrote, con peine fljo 6

pein
de p
res (
con

tanti
de a
cen

fiam

Un
vimo
estac
que ¢
el nx

De
jado
tros -
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peine movil de grande 6 pequefia anchura
de peine, con juegos de céntricos interio-
res 6 exteriores, con telares funcionando
con maquinita 6 con jacquard, y por fin
tanto en telares dedicados a tejidos finos
de algodén y lana como a los que produ-
cen los tejidos mas gruesos do yute y ca-
flamo.

ka.

Una vez examinado el telar Hattersley,
vimos el modelo especial para panas que
estdn ya construyendo los concesionarios
gue serd el primero en que estos aplicaran
el mecanismo automatico

Debemos a la casa Riera, que nos ha de-
jado el cliché, el poder presentar a nues-
tros lectores el grabado del telar Hattes-

ley, y nuestro amigo particular el inge
niero don Emilio liiera durante nuestra
visita nos prometié para mas tarde una
descripcion detallada y técnica del fun-
cionamiento del mecanismo automatico y
de loa auxiliares que le acompafian, como
son el para-urdimbre, el pulsador de la
trama, el cortador de los cabos de trama
el regulador para el dibujo de la maqui-
nita 6 jacquard, etc-

Para completar nuestra descripcion da-
mos & continuaciéon un articulo traducido
de la importante revista textil inglesa The
Textiie Manufacture, 15 de Mayo 1903.

El telar automatico en la practica

Mueho se ha iliclio y se ha lieelio durante estoi ul-
timos ine”os respecto del telar automatico y de su iii-
trodincifii eii los tisages ingleses, pero las discusiDuo ;
lian sido muy exageradas, y el trabajo casi todo de
pruebas. Las discusiones han tenido lugar acerca del
mojor model6 de telar automatico 6 sea de la ma(Juina
mas practica 6 que se adapte mejor a las exigencias
impuestas por el capital Umitalo, [jfiro casi tolas las
deducciones se han basado sobre lu leoria 6 sobre ja
opinion de especialistas que han podiilo tan solo ins-
peccionar los telares de un modo muy incomplelD. Un
hombre praeti .-o pueile garieralmeiite ser cuipa® de ha-
ecerse cargo de las condiciones de una inac|iiinacon iiini
primera inspeccion, pero esla sujelo muchas veces a
ei['livoears3, pues una maquina que haya desecha'o
puede modificarse en sus imperfecciones, mientras que
nii telar que promete mucho pue le presentar un pin.n
edefjcluoso mientras no haya pasado por un larg.) ser-
vicio en una fabrica de leji los.

Hasta ahora, en este pais, las discusiones sobre los
telares automaticos se han basado princiiialménle s e-
hre los resultados de las inaq linas de prueba ya que la
innovacion es demasiado reciente para jiii ler presen -
lar el resultado de varios ensayos practicos. Teuicn lo
esto en cuenta fuimos con un especial iiiler.'s & vi.Nitar
rocientemeiue la fabrica da los sefiores a\'. 11 (i.ithria
y 0" Limited en Coriihol-ne cerca de To Imor.len, non
e! firme prop 6sito de ver e! resullalo de un comple.o
ensayo de lelarej autoin iticos. Hace ya ui afio nicn-
oiouamos que diclios fabriicante i estaban moulaii lo
una instalacion completa de telares, pero en aquel'a
6pocd no se conocian sus resultalos. Ahora, después
de 12 meses de un conlin lo trabajo praiciieo, esto-s
fabricantes pueleu demostrar el resultado difiriilivu
del telar automatico en la inluslria algodonera ilol
Lancashire. La instalacion compuesta de I(!l) telares
del mo lelo automatico «<Hattersley,» todos con mera-
uismo de garrotes & escepcién de uno q ue es de csj.a-
das colocado entre los demas para ser ohiervado. (.'o-
iiio es sabido, este inolel» de telar hace el i‘aml>io
automatico de la lanzadera y se jjona de nuevo oa
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marcha tan pronto como !a nueva lanzadera eaia en
su sitio, de modo ijue el cambio no tiene que ver con
la velocidad del tetar lejiendo.

Los telares (pie vimos llevaban una marcha de 18()
pasadas por minuto, aunque se modificara la maipiina
de vapor para oblener una mayor velocidad para po-
der alcanzar 200 pasadas, ya rpie los telares permiten
una velocidad de 220 pasadas y mas. Durante este
afio los 1()0 telares han tejido articulos unidos, asar-
gados y satenes, cuidando cada tejedor R telares con
semanal fijo. Al entrar en la instalacién nada diferen-
te se nota respecto a los telares, sorprendiendo tan
solo el reducido numero i'e tejedores, y la poca canti-
dad de trabajo (lue estos desarrollan, asemejandose
mas al producido por lo ( tejedores del ~orkshireijue
cuidan solamente dos telares y a veces tienen canillas
de trama que duran de 5 & IU ninulos—que al de los
tejedores de! Lancashire que cuidan 4 6 fi telares y no
pueden distraerse. Parecen llevar un trabajo muy c6-
modo y no se ven los movimientos apresurados de un
telar & otro (pie alguien ha cpierido preveer, puesto
(pie una vez el depodsito esta lleno hay para mucho
tiempo antes no necesita una nueva visita. Estuvimos
toda una larde entre estos telares y lodo funciono6 sin
interrulicioii lo '(ue no sucede siempre en una instala-
cion (le telares ordinarios.

La calidad del tejido era completamente igual a la
i'e un telar ordinario y antes bien habia menos faltas
6 imiierfeccioiies. A pesar de ser un trabajo tan senci-
llo y facil (Jue el de vigilar los telares, los tejedores
estan dispensados de todo lo riue no sea tejer. Los te-
l.mes tienen dos plegadores para la pieza de modo
g;ie cuando uno esta lleno el otro entra en uso. mien-
iras un muchacho retira ios llenos y los lleva al cuar-
to (le las piezas. EI mismo muchacho entrega la trama
y tiene tiempo para ayudar & anudar si es necesario.
Tambmii hay un pebn especial.i ente encargado de
limpiar y engrasar los le'ares de modo que se evita al
tejedor todo trabajo sucio. Es inutil decir (jue este tra-
bajo asi combinado ha exigido un .abito, pues no tan
solo debia aloplarse una nueva nia<iuina si qua tam-
bién un modo de fabricar completamente nuevo y que
debia im[daiitai‘so. Se habrian fabricado nuevos génc-
r(js pero la dificultad ha sido el haberse presentado un
exceso de pedidos.

La Uiiii'm de los tejedores presenté de momento di-
ficnllades & esta nueva empre-a con argumentos de
desaiirobacii'm, pero los tejedores (aun que todos so-
cios (le la Unién) han permanecido fieles 4 la casa y
las dificultades no han alcanzado ningln grado peli-
groso, de modo que st los fabricantes que se propon-
gan emplear los telares automaticos lo hacen en pare-
cida forma practica como la adoptada por los sefiores
(lulhrie y C% dejando a los tejedores una parte en las
ventajas que ofrece su introduccion, sucedera que las
Uniones solicitaran su introduccion, en lugar de opo-
nercje. Bajo e! punto de vista mecanico, es e modelo
especial de telar automatico debe considerarse corno
un verdadero éxito. Tres eonlramaeslres hacen el
trabajo mecanico de la fabrica y parecen no estar muy
ojupados. En resumen, todo el mundo parecia intere-
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sarse mucho en su trabajo, lo que no seria si se pre-
sentasen (lificuliadts mecanicas 6 textiles.

Se presentaron gran namero de tejedores para obte-
ner trabajo y se di6 el caso de que una muchacha de
poca salud obtuvo alli trabajo, no siendo sin embar-
go suficientemente fuerte para el mismo trabajo en los
telares ordinarios. Asi puesla experiencia ha compro-
bado no tan solo un ('xito comercial y mecanico, si
que también que el telar automatico proporcionara a!
tejedor un trabajo facil y agradable.

Del «7/ie Jextile Manu/aeiurer>i I.'i Mayo de 1i)03.

La fuerza del porvenir

A medida que el tiempo avan”g vese
claramente, el atraso industrial de nuestro
pais, debido al abandono de los gobiernos
cimponiéndose, mas atencion y energia
en el desarrollo y estudio de todo plan
que tienda al mejoramiento de la fabri-
cacion.

Cada dia hacese mas necesaria la cons-
truccion de carreteras y demas vias de
comunicacion, por todas aquellas partes,
actibles de producir, y que en la actuali-
dad hallanse completamente abandona-
das.

Esto, unido &4 lo que de si ha dado la
naturaleza, lo he creido siempre factor
principal para alcanzar la riqueza y desa-
hogo de la nacién.

Espafia, como todo pais montafioso po-
seedor de aguas corrientes, tienen asegu-
rada la prosperidad con considerable ven-
taja sobre los demas paises llanos, bajo el
punto de vista fabril.

Es indudable, que llegarad en breve el
dia, que los manantiales carboniferos no
produzcan lo suficiente para la alimenta-
cion de la fuerza a vapor, que se genera
en Europay por lo tanto la adquisicién de
combustibles, irrogai'd los naturales per-
juicios a la produccioén.

Al ocurrir esto, se impone forzosamente
la ciisis industrial, en todo punto, donde
carezcan de elemento natural, y la pujan-
za, ha de notarse en los que dispongan
de importantes afluyentes de aguas; apo-
yandoles, la transformacién de las mis-
mas, en energia eléctrica, los perfecciona-
mientos aportados a las maquinas gene-
ratrices y la facilidad de transmision de
la corriente & grandes distancias.

Francia que desde hace tiempo ve venir
a pasos ajigantados esa referida crisis pro-
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cura ponerse a salvo,y lo demuestra que
las partes de, los Alpes y Pirineos de mas
de 100.200,000 caballos de fuerza de vapor
que posee, solo utiliza ya 497,895.

Italia, lo mismo que Francia, preveyen-
do lo mismo de 2.500,000 tiene en utiliza-
cién 410,053.

Suiza, pais montafioso y de cascadas na-
turales, enumera 17.640,107 caballos de
fuerza hidraulica y escaso numero de va-
por, y aun este como ausiliar, permitién-
dole esto, el progreso del Estado y la
competencia con estimables ventajas.

Espafia, tropieza con multitud de incon-
venientes, la mayor parte, debidos al apo-
yo poco resuelto de loa gobiernos, que di-
ficultan la adquisicién de saltos y aguas,
y los inconvenientes y costosas molestias,
para el medio de transporte de los géne-
ros. Con este, mas eficaz seria, en el trans-
curso de poco espacio de tiempo, donde
se tocarian mas satisfactorios resultados.

Existen en la actualidad bajo calculo
muy aproximado. 23.405,973 caballos de
fuerza de vapor y 7.023,441 de hidraulica
en total 30 429,414.

El aprovechamiento en extension de las
aguas del Tajo, Guadiana, Duero, Gua-
dalquivir, Ebro, Mifo, Segara, y Jucar
pueden dar mas de 200.000,000 de caballos
de fuerza. Kios secundarios como Guada-
lete, Tinto, Ulla, Tambre, Eo, Navia, Na-
lon, Sella, Besaya, Pas, Ason, Nervion,
Deva, Urola, Oria, Urumea, Bidasoa Flu-
via, Ter, Liobregat, Francoli, Mijares,
Turia, Almanzor, Vinalapo, Guadalfeo
Guadalhorce, Guadiaro, y otros muchos
afluyentes 8.276,673, caballos de fuerza en
total mas de 208.276,537cifra muy superior
a lafuerza que puede sumar. Bélgica, Ale-
mania, Rusia Holanda, y ningdn pais lla-
no, en la actualidad, primeros centros de
produccién.

Las ventajas, son innumerables, tanto
para la importancia, como para la rique-
za del pais y uniéndose un apoyo verda-
dero por parte del Estado; capital dispo-
nible para la explotacién existe, y no es di-
licil augurar, por consiguiente, la resolu-
cion del problema nacional.

O- DEAbarca

AUTORIZACION

Han sido autorizados los sefiores don
Pedro Jorba y don Juan Gamissans, para
aprovechar aguas del rio (Jalders en tér-
mino de este nombre.

El caudal que se concede es el de 500
litros por segundo para el primer aprove-
chamiento y 100 litros para el segundo.

El plazo para empezar las obras sera
el de tres meses, debiendo quedar termi-
nadas y con la maquinaria en disposicion
de funcionar dentro del plazo de cuatro
anos.

Dichos saltos de agua produciran en
tiempo normal trescientos caballos de
fuerza, siendo por consiguiente estos sal-
tos, de ios mas notables de este pais.

Segun tenemos entendido, los seflores
Jorba y Gamissans han decidido comen-
zar las obras en primero de Julio proximo
proponiéndose construir una fabricacion
de mucha importancia.

RecploanLestros SLeaptares

_Siendo muchos los suscriptores que han
mostrado sus deseos de adquirir la obra de
don Hermias Busqué, «<Combinacion de di-
bujos para tejidos» y no la poseian por lo
crecido de su precio. E1 ECODE 1a Indus-
tria ha buscado y ha obtenido de suautor
la rebaja de un 35 por 100 del valor de di-
cha obra; asi, pues, podemos darla & nues-
tros suscriptores EXCLUSIVAMENTE, al
precio de 39 PESETAS.

También la serviremos por entregas ha-
ciendo un descuento igual sobre el precio
conocido

Los pedidos dirijanse & la administra-
cion.

No se servird ningun pedido que no vaya
acompafado de su importe, mas una pese-
ta del valor del certificado.
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Atendiendo la propuesta hecha por nues-
tro director Sr. Paulet y secundada por los
alumnos que concurren & las clases de teo-
ria y préactica del tejido que se dan en el
Progreso Industrial, ha sido colocado en
el salén principal del mismo el retrato del
profesor de aquella escuela, fundador y
presidente honorario del casino, y colabo-
rador de E1 Eco de 1a Industeia D. JOsé
Prat Gordo.

La propuesta reconocié por causa los
méritos que tiene contraidos en dicho ca-
sino el Sr. Prat.

Nos alegramos de que la Junta haya
aprobado tal proposicion.

A pesar de la critica situaciéon que atra-
viesa la industria algodonera, los fabri-
cantes de tejidos creemos iran trabajando
hasta haber consumido las materias, asi
pues es facil que estos no tengan que pa-
rar sus fabricas por cuanto las nuevas en-
tradas de géneros coincidira con la termi-
nacion de las hoy existentes.

Como prueba de reconocimiento a los
méritos de nuestro particular amigo don
Andrés Petitpierre, hemos de consignar
que entre otrosvaliosos trabajos en tejidos,
consta su colaboracién en el tejido del bus-
to «FortLiny que reproducido de una tela
publicamos en grabado en el numero ex-
traordinario dedicado al Sr. Lluch.

Esperamos ver dispensada nuestra invo-
luntaria omision.

Coincidiendo con ser dia laborable el
gue cumple el décimo cuarto aniversario
de la muerte del Sr. Lluch, atendiendo es-
tas observaciones que nos han hecho al-
gunos de los adheridos & nuestra inicia-
tiva, hemos desistido de llevar & cabo la
manifestacién que proyectamos en ese dia
la cual con el titulo de INVITACION, pu-
blicamos en nimeros anteriores.

Las cantidades que obran en nuestro
poder podran recojerse de 11 4 1en el do-
micilio del sefior Director.

Por no tener dispuestos los grabados,
aplazamos para otro namero un articulo
gue trata del tejido «pinyonet.»

El retraso que ha sufrido esto numero
es debido al haberse declarado en huelga
los cajistas de laimprenta donde se con-
fecciona.

Hemos recibido la importante Revista
«Industria» que se publica en Lima (Perq).
De los numeros que se ha dignado remi-
tirnos la ‘Sociedad Nacional deIndustria»
de la cual es d6rgano, se desprende ser
una de las publicaciones defensoras de la
industria fabril y manufacturera del Peru.

Agradecemos el envié y gustosamente
dejamos establecido el cambio.

liTip. viia > Comp.' Riera Alta, ib.— Barcelona

Fabrica de lizos y monturas de cuerpos, sistema JACQMBD

Juan Trias Blanchard

Depdsito de Mio nacional y extranjero

GADDB YLL'A, 17

jilABADEDU

MORENO Y TORRAS

Bruch- mitti 46
BIfHEELo nj:

-fi-Iniacén de schappes, sedas, mohairsy sedalinas
Especialidad en estampacion llamada

cMnescos sobre todas las
fibras textiles.
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Seccion de ofertas y demandas

OBEBTAS

1telar sistema Alemé&n expreso para vano-
vas de tres cajones por parte; ancho 18
palmos de pua con maquina Jacquard de
12K) agujas: 600 de fondo y 600 de cene-
fa.—Va con dos dibujos, fondo y cenefa.
—Informara: Teodoro Raurich, Jardin,
36.-SABADELL.

2 telares T35 ancho de una lanzadera sis-
tema inglés, con méaquina de 600 agujas
(lance).

1ltelar para seda 1'36 sistema Homegger,
4 lanzaderas con maquina Vincenzi de
1320, (pic-pic).*

1telar de 75 centimetros ancho para seda,
sistema Homegger con 7 lanzaderas y
maquina Vincenzi de 1760 agujas, (pic-
pic).

1 maquina para devanar algodon de 82
puas.

1canillera para algodén de 16 puas

lurdidor para algodoén

2 Telares 1'05 ancho, 1 lanzaderay maqui-
na lateral, sistema Suizo para 16lizos y
4 plana, una maquina de taps de 16 car-
colas.

NOTA-—Eos Jacquards son sin cuerpoy
los de lizos, sin aviaduras.

260,000 mallas «Groli> con sus marcos.

2 magquinas de canillas de 60 puas.

2 urdidores a mano.

28 telares de 0'8o cts. ancho de peine con
juego de cuatro cajones.

1 maquina Jacquard deSOO agujas (lance).

28 telares de 0'85 cts. ancho de peine para
la plana y juego de céntricos.

Una polea de 3 metros 80 por 91 cents.

Veinte y seis tornillos.

Ciento siete » de 1¥/18 cents.

Una manga de platillo, torneada.

Un eje de trasmision.

Soporte.

Una polea, un metro 45 por 52.

Un dinamo «G-ramme» 600ampéres 120 vols.

Dos * «Oerlicon> 500 » 120

Un cuadro dedistribuciéndinamoGrramme

Un id. id. para las 2 Oerlicon.

Una bomba Aletoria, mim. 11,

Una transmision para dicha bomba.

Un borabin paralimpiar calderasdevapor

Veinte metros correa 4Lcentimetros ancho.

Quince > » 22 > »

Una méaquina de vapor modelo de cuatro
caballos nominales alta presion dispues-
ta & desarrollar una fuerzr méxima de 6
caballos efectivos con todos los acceso-
rios de la misma.

lelectro-motor de 2V, caballos de fuerza,
1 motor a gas con todos sus accesorios,
cmbarradosyvarios aparatospara alum-
brado gas, condiciones ventajosisimas.

Una caldera hierro para tintes.
Todo a precios econémicos.

DEMANDAjg

4 telares a la plana.
1 dinamo eléctrico de 2 caballos fuerza.
30 telares de madera ancho 1'70 cents.

En esta seccidn se publicaran gratis las notas que nos envien

nuestrossuscriptores; suplicamos que estas seanbiendetalladas.
Para los pedidos, dirigirse a nuestra Administracion: Mo-

las, 32; Barcelona.

Horas de despacho: de 10 &4 12 manana, y de 4 4 6 tarde.
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