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UN ANO Mas

Con el presente numero entra E1 Eco
DE L\ Industria en el décimo afo de su
publicacion y esto significa que en este
pais eminentemente industrial se arraiga
todo cuanto con significado altruismo,
vaya en pos de los nuevos adelantos y
preste un concurso directo al progreso de
los elementos vitales sea cual fuese su
inclinacion.

Nadie nos puede regatear la incesante
lucha que hemos sostenido para llegar a
la altura en que ahora nos hallamos,
gracias al decidido apoyo de cuantos con
interés han seguido paso & paso toda
nuestra labor, labor fruetifera, labor que
destruye el rutinarismo para entrar como
nos merecemos, en el ancho campo de
nuestro ideal y al llegar hoy ai décimo
ano de nuestra existencia en el estadio
de la prensa, significa una obra gigan-
tesca llevada a cabo con nuestra modes-
tia V con teson.

No gueremos para nosotros, aunque
seamos participes en ello, el laurel que
ha sabido conquistar E1 Eco de la In-
dustria durante su vida, toda vez que si
se nos reconoce haber sido sus cuidado-
res, otros lo merecen mas directamente
y son los que anhelando su crecimiento,
han alimentado, & medida de sus fuerzas
esa vida triunfal, que es la vida que ha
sabido sostener.

Hasta en la labor profesional, muchas
veces se lucha contra intrigas desprecia-
doras, inspiradas por miras egoistas 0 tal
vez por el deseo de ofuscar cuanto tienda
a4 ser elemento popular del progreso de
nuestra industria; pero en esa lucha in-
decorosa, fracasan y se estrellan ante U)S
muros colocados en oposicion & las.dia-
tribas que han sido conmensurablemente
censuradas, los maléficos deseos que pa-
san sin fruir.

Nosotros que en el curso de diez afios
hemos hecho esfuerzos sobrenaturales
para seguir adelante, en la espinosa s.n-
da que trazamos al aparecer, metiendo-
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nos en selva virgen toda vez que a su
través veiamos la diafana luz que hoy
nos ilumina, nunca hemos perjudicado
a un tercero, y eso equivale a decir que
El. EcO DE LA Industria ha correspondi-
do siempre con cuantos deberes y obli-
gaciones tenia contraidas é iba contra-
yendo para poder avanzar, mas desgra-
ciadamente, en nuestro camino se nos
ocurrié mirar atras y a lo lejos, vemos
un viandante que siguiendo nuestro tra-
zado en la sclna virgen, nos apedrea con
indulgente traicion. No nos da por estar
muy lejos, pero no estd por demas acon-
sejar que en asuntos de indole moral,
prohibimos severamente toda interven-
cion, salvo & quienes se hagan acreedores
merecedores de nuestra consideracion,
merezcan manifestaciones mas precisas
sobre cuanto dejamos expuesto.

Creemos haber sido breves v concisos,
y toda vez que higienizados de todo
cuanto nos rodea, vamos andando para
no infectarnos de cierto vanistorio ni en-
suciar las columnas de esta revista, nos
veremos en el caso de publicar un folleto
aparte, si en nuestro camino se nos ape-
drea.

Expuesto cuanto precede vsumamente
satisfechos del crecimiento de E1 EcO de
LA Industria, al que se le dedican cada
dia mayores pruebas de estima y respeto,
séanos permitido corresponder con todos
cuantos prestan su valioso concurso para
hacerla llegar & un verdadero estado de
perfeccién, que es cuanto perseguimos,
a fin de colocarla a la altura de otras pu-
blicaciones de igual indole extranjeras.

A nuestros amigos todos, Redaccion,
Colaboracion, Prensa, Suscriptores v
anunciantes enviarnos nuestro saludo y
les deseamos feliz afio nuevo, v como
para nosotros mismos, mucha prosperi-
dad.

WIFREDO PaULET DE MiRALLES.

Constfucciofes deL Pais
Un invento industPlal

Nuestro apreciado amigo D. Conrado Fal-
guera, ha presentado al publico un aparato
especial para determinar el nimero, la elasti-
cidad y resistencia de las fibras textiles.

Su inventor ha dado el nombre de Dinamhi*
I6metro a este aparato y en el reine en una,
las distintas operaciones que hasta ahora venian
empleandose para determinar las pruebas de

* 3 .
I 7 >|.“|.|'.

los hilos a fin de que el fabricante sepa lo que
compra y al uso que puede aplicar las mate-
rias necesarias para la fabricacion de tejidos.

El aparato en conjunto demuestra el ingenio
de su autor y es de suma utilidad para los
fabricantes ya que tras la condicion de subs-
tituir el aspa para la formacién del troqiiillon
el cuadrante como* medida de peso, el Dina-
mometro para la resistencia de los hilos y
por fin, la balancita industrial para determinar
el nimero de los mismos, es un aparato mane-
jable, de reducida dimensién y lujosamente
presentado.

El Sr. Falguera que ha hecho un concien-
zudo estudio de la Dinamica, ha resuelto un



stpial

. Fal-
arato
‘lasti-

3 que
nate-
ildos.
jenio

icien-
O un

EL ECO DE LA INDUSTRIA 129

problema dificil de resolver y para mayor
comprension de los calculos matematicos indis-
pensables en las pruebas, que se buscan saber,
acompafia con su Dinambilémetro una tabla
demostrativa de dichos calculos.

Entre las numerosas felicitaciones que dicho
sefior ha recibido, acompafiamos la muestra
por el valioso concurso que ha prestado al
progreso de la industria textil.

W. P.

Damos a continuacion los informes que los
Ingenieros D. A. Duverger y D. Rosendo
Costa Moncunill, han emitido de tan util
aparato.

Barcelona 9 Enero 1907.

Sr. D. C. Falguera.—Barcelona.

Tengo el honor de participarle haber exa-
minado detenidamente las cualidades de su
aparato para medir la resistencia, la elasticidad
y el numerotaje de los hilos. Resulta de este
examen, lo mismo que de las esplicaciones
técnicas que V. ha tenido & bien darme, que
el principio sobre el cual se ha apoyado V.
para la construccién de su aparato, es técni-
camente de una rigurosa exactitud y que su
sencillez en la aplicacion no puede menos que
dar resultados de una precision absoluta.

La medida de resistencia es mas perfecta
gue en los demas aparatos corrientes. En
cuanto a la medida para la elasticidad, aun
gue la manera con que ha podido V. determi-
nar un coeficiente exacto, me es desconocida
cientificamente, no es menos cierto que los
resultados son ciertos € indiscutibles: Yo no
conozco aparatos que permitan tan sencilla-
mente obtener la elasticidad de un hilo.

En fin, su sistema de medir el numerotaje,
no deja nada que desearen cuanto aprecision,
ingeniosidad y facilidad de aplicacion.

En una palabra, yo considero este aparato
sin par y destinado a prestar grandes servicios
a los industriales, de todo lo cual le felicito.
Tendré una satisfacciéon en dar cuenta del mis-

mo eu las diferentes Revistas cientificas € in-
dustriales extranjeras en las cuales yo co-
laboro.

De V. atento S. S.

A. Duverger.i

Ingeniero politécnico y quimico délas Escuelas Superiores de Paris (E. P).

Barcelona 13 de Octubre de 1906.
Sr. D. Conrado Falguera
Presente.

Muy Sr. mio: Por una simple traccion diri-
gida a elevar un peso, esfuerzo variable vy
mayor en cada instante, logra V. conocer
exactamente el valor de la resistencia de un
hilo: por otra simple traccion dando lugar &
un alargamiento en la longitud prefijada del
mismo hilo, conoce V. la elasticidad de que
se halla dotado: por una simple comparacién
entre el peso de una longitud determinada de
hilo y otro peso constante, encuentra V. el
numero del hilo.

Estas tres operaciones resultan tan faciles
de hacer, como lo es el uso del pesa-cartas
ordinario.

Tal es el concepto que me merece el
<Dinambildmetro > de su invencion.

De V. afino. S. S. g. s. m. b.

Rosendo Costa Moncunill

Ingeniero Industrial

Comp~facio

de la continua ab la Seliaetina

Produccié: no cal dir que 'i nom de conti-
nua a N’ aquesta maquina li ve de que la torcié
y el plegat s’ efectian al mateix temps y sens
interrupcio 6 sigui d’ un modo continuo, al
contrari de lo que succeheix ab la selfactina.
D’ aqui donchs, sembla que la produccié de
la continua hagi de ser més gran que la de la
selfactina, en general ja es aixis pero hi ha
a'guns carros (numeros fins) en que poguent
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portar més velocitat las puas de la selfactina
gue las de la continua queda compensat ab
ventatja 'l temps que ’'s pert efectuantse 'l
plegat.

Regulariiat del fil: la selfactina te tenden-
cia a regularisar el fil degut & que si existeix
alguna porci6 més griixuda que un’ altre, lo
torcido s’ acumula de moment en la part prima
y allavors per medi del estira-tge del carro las
porciéns gruxudas s’ aprimen perque tenint
meés poca torcid las fibras se poden escorrer
més facilment.

Aquesta es una de las principais ventatjes
de la selfactina especialment quan se vol
fabricar un bon fil.

Ab la continua aix60 no ’'s pot conseguir
perque aquell estiratge suplementari que 's
dona per medi del carro aqui no podem do-
narlo, degut & que la tensio del fil no varia
segons el diametro sobre 'l cual s’ arrolla y
com que la part superior de las fusadas es
cOnica, resulta que quan el balanci esta en la
part més alta de la seva cursa, el fil es trova
molt més livant que quan el balanci es abaix,
de modo donchs, que aquesta tensié unas
voltas resultard insuficient pera estirarlo vy
altres sera massa gran, fins el punt de tron-
carse Si posém correus massa grossos.

Aquest excés de tensio del fil quan el.ba-
lanci es alt fa que sigui molt dificil filar trama
dolsa 6 poch torta especialment en numeros
fins, pero hem de tefir en compte que la resis-
tencia del aire també hi contribueix bastant.

Forma del plegat: aqui tenim que ab la sel-
factina podem cargolar el fil sobre un tubo
tant prim com volguem. ademeées, la tensio ab
gue ’'s cargo6la pot regularse molt facilment
afegint 6 trayent pesos de las romanas y al
mateix temps la rapida capa de fil descendent
Higa molt bé las capas anteriors, totas aques-
tas son qualitats molt favorables especialment
guan el fil se destina & trama y ha de passar
directament & la llensadora.

Ab la continua no ’'s cumpleix cap d’' aques-
tas condicions, en primer lloch perque ’is tubos
0 bitllas no poden tefir un diametro inferior &

N del didmetre del aro y en segon lloch el

plegat no s’ efectia tant bé degut & que la
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tensid del fi' varia com ja hem dit y al mateix
temps no poguent ser molt rapida la capa
descendent no queda tant ben lligat.

Torci6: n hi ha que atribuehixen com a
defecto de la continua, el no donar la torcio
uniforme. Examinarem detingudament aquest
cas.

La torcié que resulta en un fil fet ab conti-
nua es igual al namero de voltas que dona i
correa 0 siga igual al nimero de voltas de la
pua menos el numero de voltas necessarlas
pera cargolar aquest fil, pero com que la part
superior de la fusada es conica com ja hem
dit, resulta que la porcié de fil que ’'s cargédla
en la part mes gruxiida de la fusada te mes
torciéo que ! altre degut a que necessita menos
voltas pera cargolarse. Si nosaltres empleessim
el fil tal com estd en la fusada realment cons-
tituiria un defecte encare que petit. pero al
utilisarlo, jasigui pera ferne trocas 0 bobinas, ja
siga pera retorcel, etz. lo primer qu’ hem de
fer es extraurel d’ aquella fusada y com que
aixé no s’ efectua fentla rodar sino estirant el
fil segons el seu ex (V. la fig. atjunta) resulta

gue la torcié d’ aquest fil s’ aumentard d’ una
cantitat igual al nUmero de voltas que avants
havia necessitat pera cargolarse, quedant aixis
completament uniforme. Podem dir donchs,
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gue la torcid final es igual al numero devoltas
que dona la pua.

Aquest defecte que alguns volen atribuir &
la continua, més bé pot dirse que perteneix a
la selfactina perque estant el fil cargolat a la
fusada ja ab torcio uniforme resulta que al ex-
traurel aquesta torcié aumenta d’ un modo no
uniforme tota vegada que en las porcions de
fil arrolladas sobre un diametre més gros
aumentarad menos que en las altres.

De totas maneras, practicament aixé no
constituheix cap defecte ni per T una ni per
r altre de las duas maquinas, en primer lloch
perque aquesta diferencia de torcio es relati
vament molt petita y en segon lloch perque 'l
mateix fil te tendencia aregularisarse en la por
ci6 que queda lliure en el moment d’ extreurel.

En & tot aixd0 hem d’ afegirhi com a ventat-
jas de la continua, sa major senciilés en los
mecanismes, ocupa algo menos d’ espay y
algunas altras de menos importancia

En resim podem dir que sera convenient
filar ab selfactina, els ndmeros molts fins, la
trama molt fluxa especialment si ha de passar
directament a las llensadoras y també ’lIs nu-
meros més 6 menos grossos fets ab materia
dolenta 6 que hagi tingut una mala preparacio.

D aniel Blanxart.

(Perit d’ industrias Textiis)

Olesa Janer 1907.

indigo
(Continuacion)

Si el bafio contiene un exceso de polvo de
zinc, hay un continuo desarrollo de hidrogeno
el cual, naturalmente, ocasiona un continuo
removimiento del deposito haciéndolo subir a
la superficie por cuya causa el bafo se entur-
bia y forma espuma. Si este inconveniente no
puede anularse por la constante agitacion del
bafio, sera necesario afadir indigo al mismo
para sujetar, por asimilacién, el hidrégeno.

Un buen bafio de zinc calcinado debe ofre-
cer las mismas propiedades y circunstancias,
gue el bafio del sulfato de hierro; debe de

INDUSTRIA

ser transparente y de un color de &mbar ama-
rillo, muestra una buena flor y, al removerlo,
venas 0 ramificaciones azules.

G. Bano de hidro-sulfriio

Esle bafo se diferencia de los dos anterio
res, esto es, del baiio de sulfato de hierroy
del zinc calcinado, en que no forma posos asi
es que se emplea siempre y cuando hay nece-
sidad 6 precision de manipular con una diso
llicion de indigo muy transparente y libre de
depdsitos, especialmente en el tefiido de
piezas en bafio continuo, y, ademas, en el tinte
con aparatos mecénicos, para el tefiido de
algodon en rama, de usadas, urdimbre, etc.

BANO MADRE

5 kilog. indigo MLB|G. en polvos pat.
0 bien
25 kilég. indigo MLB en pasta & 20°|q
se mezclan
10 litros de agua caliente y con
15 > de carbonato de sosa, hasta formar
una argamasa. Se calienta 4 50° C vy
se afaden
35 >de hidrosulfuto O. Hochst.

Este bafio se conservara & la temperatura
de 40 &4 50° C., y, en el caso de que al cabo
de una media hora 6 de una hora, el liquido
no ofreciera una coloracién amarilla por com-
pleto, sera necesario adicionarle ain de unos
3 a 5 litros de hidrosulfuto de Hochst.

BANO DE TINTE

A este bafno, el cual contendrd en un prin-
cipio solamente agua y en la cantidad de unos
200 litros, se echaran dos litros de este hidro-
sulfuto; & fin de inutilizar la influencia del
oxigeno y después de haberlo bien removido,
se le dejara en reposo durante algunas horas
al cabo de las cuales se le echara el bafio
madre, 0 bien una parte de él. Se agita bien,
se le deja nuevamente en reposo durante
algunas horas y puédese ya dar principio a la
operacion del tefir.

(Continuard)



ama-
erlo,

erio

EL ECO DE LA

Xejidos especiales

Gasa

La muestra de gasa fig. i1 se distingue de
las demas por la desviacion gue toman deter-
minadas pasadas perteneciendo todas al pro
pié tiempo, & una misma agrupacidon aungue
las desviaciones sean distintas. Como se de-
muestra, su colocaciéon es oblicua siendo la

mitad de dichas pasadas, inclinadas hacia la
parte inferior y hacia la parte superior de la
tela, la otra mitad. Las que obran en este ulti-
mo sentido, van también & formar parte de un
nuevo grupo, que se produce por otro grupo

fig. 2

de pasadas, que, en una repeticion de la mues-
tra, se dirigen hacia la parte inferior. «Lo pro-
pio sucede con las pasadas que han tomado la
direccion en el mismo sentido para formar
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también un grupo con otras que anteriormente
se habian dirigido hacia la parte opuesta.

Esta circunstancia obliga & tener que adap-
tar dos juegos de lizos de vuelta inglés y ca-
lota, los unos para obtener las vueltas en una
agrupaciéon de pasadas y el otro para produ-
cirla en la otra agrupacion, cuales vueltas tam-
bién se producen con pasadas que permanecen
constantemente en su propia posicion hori-
zontal.

El grupo lizos de vuelta inglés y calota A.
se produce s6lo una vez en el reporte de la
muestra, mientras que el grupo B. se repite
dos veces.

La fig. 2 es obtenida con el mismo proce-
dimiento, por producirse dos puntos de gasa
de distinto dibujo y naturaleza de los hilos de
vuelta.

Esta muestra requiere dos plegadores para
los hilos de vuelta toda vez que sus absorcio-
nes son muy distintas.

M. T.

pabficaciéii Catalana
Tejidos de gasa (Visillos)

* Muchas alabanzas han recibido siempre los
articulos fabricados en Manchester, en Lyon,
Saint Etiénne y otras poblaciones fabriles que
no discutiremos nosotros su importancia in-
dustrial, pero queremos, que ante todo, sea re-
conocida, no como preeminente nuestra fabri-
cacion de tejidos, pero si, como una de las
industrias manufactureras que estd a la altura
de la de las demas naciones.

Como siempre hemos rechazado toda clase
de apasionamientos porgue estos ofuscan la
mayor parte de las veces la verdadera accion
natural de todas las cosas humanas, siendo
muy comedidos en este caso, no podemos
pasar sin tratar nuestros articulos, y demostrar
su importancia ya por lo que respecta a las
disposiciones tedricas como por su ejecucion
practica.

Nuestro amigo y queridisimo compafero
D. Manuel Giré de Rochdale nos envia una
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coleccion de muestras en tejidos de gasa cuya
fabricacion dice en su carta es muy delicada
y verdaderamente lo creemos asi, como asi lo
creeran cuantos observen los grabados que
damos en otra seccion de este numero, mas,
para demostrar evidentemente la nuestra im
portante fabricacion de tejidos, hemos procura-
do obtener un retaco de visillo tejido con hilos
de vuelta por urdimbre, manifestandolo asi, por
cuanto los hay de vuelta por urdimbre y trama.

Muy grato es manifestar que esta muestra
procede de una fabrica de tejidos de esta ciu-
dad que al citar su nombre tal ve;: ofendamos
& quien desde ha afios fabrica con esmero y

L nBoRSHEB AR
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Contintian 73
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mecanicamente estos tejidos mas aunque asi
sea, en honor & nuestraindustria y para no dar
motivos 6 dudas, nos vemos precisados a con-
signarlo.

. El visillo cuyo retazo acompafiamos, proce-
de de la fabrica que los Sres. Marti Bech, her-
manos, poseen en S. Martin de Provensals y
para publicarlo lo hemos obtenido de un esta-
blecimiento de la calle de Fernando que lo ex
pende como de procedencia extranjera.

No pudimos obtenerlo directamente de los
Sres. Marti Bech, no obstante su franca amis-
tad con la que nos honramos, toda vez que am-
bos hermanos rehuyeron & nuestros deseos,
pero nosotros que sabemos las ofertas que &
dichacasa les hicieron fabricantes de Saint
Quintin, temerosos de los articulos que los se-
Sres. Marti Bech presentan en los mercados
del pais y del extranjero, nos sentimos honda-
mente satisfechos al poder publicar hoy sus
tejidos ya que sabemos verdaderamente el
origen de su procedencia.

Damos la disposicion en estos tejidos segun
& nuestro entender; absteniéndonos desde lue-

go, en hacer manifestacion alguna de las for®
mas practicas que se disponen en su fabrica-
cion que por su especialidad lo trata, con de-
licado estudio el Sr. Giré en un articulo que
tenemos en cartera y que daremos proxima-
mente.

En otros numeros seguiremos dando a co-
nocer otros articulos de este ramo en la creen-
cia de ser bien recibidos por nuestros lectores
gue se afanan en conocer los adelantos de
nuestra industria.

JUA\ Pausas.

ConFet™encias

El importante acuerdo tomado por las jun-
tas de los centros industriales de esta ciudad,
de celebrar en los mismos una série de confe-
rencias, ha sido bien acogido y en las ya cele-
bradas, una en el Progreso Industrial y otra
en el Fomento, asistieron muchos socios an
siosos de recoger cuanto de util expusieran los
disertantes que hasta ahora han sido en la pri-
mera D. Francisco Marti Bech y en la segun-
da D. José Buronat.

En una y otra se expusieron claramente los
fines que estas sociedades persiguen en la in-
dustria & que pertenecen y el entusiasmo de
todos en este caso ha sido bien demostrado.

Adelante pues que estos actos influyen no-
tablemente en el desarrollo y perfeccion délos
adelantos cientificos y redundan siempre en
beneficio de cuantos desinteresadamente &
ellos ofrezcan su apoyo.
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Tejido de gasa.—VISILLO

Estudio de Ig

El batan sencillo 6 sea el de ppimep paso

Tenemos procedente del cargador automa-
tico el algoddén en el batan sencillo 6 sea a la
devanadera del batan que vamos a describir.

Traspasado el algodén a esta maquina al
llegar & la devanadera recibe el paloteo de esta,
puesto que estd formada por tres reglas y dis
tanciadas unos cinco milimetros de los cilin-
dros alimentarios y B i, B 2, podiendo girar
entre 900 y 1,300 revoluciones por minuto y
gue a las segundas recibe el algodén unos
siete golpes por octavo de pulgada.

Debajo de la devanadera hay un emparri
liado construido en cierta forma para que pue-
da abrirse y cerrarse & voluntad del cuidante
de la maquina. Por este pasan las impurezas
gue contiene el algoddn que al desprenderse
por los golpes que recibe de la devanadera,
van a depositarse en una caja que los recoje
y estd situada debajo del emparrillado, de
cuyo depoOsito se extraen por las portezuelas
gue hay & ambos lados.

Hay ademas a continuacién de la devana-
dera y es por dénde pasa el algoddn al ser
lanzado hacia los bombos metalicos, otro em-

parrillado fijo que purifica las fibras 0 sea des-
prende las borras y polvo que contiene el al-
godén cuyas materias bastas pasan a otro
cajon movible por medio de una palanca 0
manubrio que le eleva para vaciar su conteni-
do. Este cajon es de madera y le llaman vul-

garmente Ventall.
Como queda demostrado, la devanadera

lleva una gran velocidad la que no desminuye
en el ventilador y por este medio y ayudado
por el aire que penetra por unos agujeros he
chos exproféso en las portezuelas anterior-
mente citadas, llega el algodén a los bombos

metélicos T iy T 2, por entre los cuales el
aire del ventilador le absorbe tomando enton-

ces la materia 0 fibra la forma de una tela de-
bido & la compresién que recibe de los bom-
bos metéalicos pasando luego & una série de

cilindros compresores P i P 2 P 3 P 4
compuestos de cuatro muy finos y en dos sec

ciones de dos y dos de manera que colocados
los cuatro uno encima del otro el algodén su-
fre una operacion por entre el primero y se-
gundo y por el tercero y cuarto después yen-
do por ultimo & pasar por encima de otros
cilindros de gran diadmetro astricados y ya al
salir hecha una tela compactava a arrollarse al
plegador llamado mznaK.F.\ ventilador es una
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pieza que merece suma atencion en su funciona*
mientoydeberatraer unavelocidadregularizada
la suficiente a transportar lentamente el algodon
puesto que siendo tan excesiva, como se le da
en la mayoria de nuestras fébricas, este exce-
so, perjudica en gran manera la elaboracion
en primer lugar, apega fuertemente las fibras

Fi6

Ut

en los cilindros alimentarios y las reglas del
volante, depende siempre de la longitud de ia
fibra del algodén que se trabaja; debe tomar-
se como téermino medio dos décimas de su
longitud, puesto, y como es légico, que si la
distancia fuese demasiada, las fibras cortas se
librarian de la accion del volante, y si fuese

A

“ert

algodon en el emparrillado y disminuyéndolo
hasta salir, para los algodones de fibra larga
puede también suprimirse algunas varillas,
aunque estos sean limpios, por mas que su ob-
jeto alli sea el del limpiage, debe tenerse muy
presente la longitud de la fibra, puesto que si
damos el mismo acartamiento en fibras cortas,
por mas que el algodén sea cargado de otros
ingredientes 6 demas cuerpos extrafios a él,

de esta materia a los tambores de tela meta-
lica y tras causar un género muy borroso, im
pide el desprendimiento de los cuerpos extra-
fAos que el algodén contiene al pasar por la
regilla donde purga los fragmentos que en si
lleva y que pesan mas que la fibra.

La distancia 6 acortamiento que debe haber

T2
LB
Til

poca se comprende, se romperian las fibras
largas, perjudicando en gran manera la calidad
del algodén elaborado.

El acartamiento ¢ distancia que debe tener
el emparrillado, también debe graduarse segun
la clase del algoddén que se pretenda elaborar,
teniendo en cuenta que sea mayor al entrar el

tendremos mucha purga, y por cuyo motivo
una excesiva é irreparable pérdida.

El tan celebrado constructor inglés Crigh-
ion, ha reemplazado por una tela sin fin el em-
parrillado fijo inclinado que hay entre el vo-
lante y los tambores metalicos, modificacion
que si bien el constructor le da gran importan-
cia, no la considero de resultados practicos
positivos
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Las pérdidas que el algodon sufre por el
batdn, son muy variadas y pueden derivar de
distintas causas, como por ejemplo: & veces
depende de su buena 6 mala calidad: de su
estado mas 6 menos seco 6 humedo; del ma-
yor 6 menor desarreglo de los varios y dis-
tintos Organos operativos; de una excesiva
velocidad, y por fin de no tener una aspira-
cidn racional de aire.

Y asi, pues, se ha calculado las pérdidas
del algoddén en sus diferentes clases del si-
guiente modo:

Algodones de las Indias de lo & 30 °fo
> i Lusiania > 5 & 20 °|q
Jumel 5410

El estirage de esas maquinas no debe ex-
ceder del 2'5 al 3.

La produccion depende de la pesada, de la
longitud 6 extensidén que ésta ocupa, y de la
velocidad del rastrillo, que por término medio
puede considerarse de i.0o00 a 1.500 kilogra-
mos de algodon por dia.

La pesada debe graduarse segun la exten-
sibn O distancia de las lineas divisorias del
nuamero que se tenga que elaborar, y de la
cantidad de materia que se desee producir.

En Inglaterra, aprovechando sus innovacio-
nes, la operacién de la pesada es completa-
mente suprimida, puesto que no tan solo fun-
cionan con regulador los batanes de su mo-
derna construccion, sino que dicho adelantado
mecanismo se ha aplicado a todos los batanes
en general.

A. R.

Tisaje del algodoli

Apresto, adobo 6 encolado de los hilos
(Continuacién)

De un modo casi general y como a deduc-
cion de lo que precede toda cola debe pues
estar, compuesta de un cierto numero de
materiales cuyas propiedades sean las siguien-
tes:

1.8 Consolidar las fibras transformandolas
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en una masa mas compacta para dar mayor
resistencia al hilo sin alterar las cualidades
caracteristicas de sus fibras, muy especialmente
su color.

Desde los primeros ensayos que se hicieron
en la fabricacion de los tejidos para encolar
los hilos de urdimbre, se comprobd que las
sustancias mas propias para obtener este pri-
mer efecto esencial, base de esta operacion,
eran las conocidas en la quimica organica bajo
el nombre general de amilaceas y que com-
prenden las harinas, las féculas y los almidones.

Lis harinas mas empleadas para los adobos,
son las de trigo, las de maiz y las de arroz.
Las primeras son las mas apreciadas y las
cualidades que deben exigirseles son las de
ser blancas, suaves y libres de toda materia
gue pueda darles olor 6 acidez. De los ele-
mentos que las componen, el almidén y el
gluten, el primero en proporcion de un 66 &
67 por 100 y el segundo en un ii por 100,
son los atiles para la cola por sus propiedades
adherentes, teniendolas mas el segundo que
el primero, y las harinas deberan ser tanto
mas apreciadas cuanto en mayor proporcién
las contengan, ya que podrdn retener con
mayor intensidad los demas ingredientes que
entran en la composicion del adobo.

Las harinas de trigo pueden facilmente
adulterarse mezclandolas con harinas de arroz
O con sulfato 6 carbonato de cal, y es por
esto que deben examinarse antes de emplear-
las hasta llegar si es necesario a hacer un
ensayo quimico, pues de faltar en cantidad 0
en calidad los elementos esenciales, no se
obtendra una buena cola, lo que puede causar
luego un gran perjuicio en la fabricacion. El
ensayo practico de una harina puede hacerse
reconociendo la consistencia de la pasta que
resulta de hacer hervir 50 gramos de la misma
en 250 gramos de agua. Si es de buena cali-
dad, la pasta una vez bien fria sera consistente
y tenaz, manteniéndose compacta cuando se
vierte: en cambio si se rompe y cae como un
liquido, la harina no reunira los debidas condi-
ciones para poder dar una buena cola.

(Continuara)

E milio Riera.

Ingeniero
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Muestpas de Fantasia

Las fig. A. B.y C. son tres muestras fabrica-
das con estambre y mohair estos altimos van
sefalados al extremo del dibujo.

Los efectos del labrado podradn apreciarse
en la muestra puesta en cuadricula, que por
ser articulo de novedad creemos sera bien aco-
gido por los lectores de esta revista.

La fig. A consta de uniondo producido por
una lista de radiados y otra de tafetan; en este
altimo se disponen los hilos mohairs .que pro-
ducen los efectos labrados de la muestra.

Para su fabricacion se emplea estambre nu-
mero 45 m[m. (Australia) y lleva un nombra
de 36 hilos por centimetro y 28 pasadas nu-
mero 50 m|m.

Adjunto con la muestra damos el pasado
del peine remesa y dibujo extraido por la ma-

fig. A

qui7ieta cuyas figuras van senaladas respecti-

vamente con los numeros i, 2, 3 VY 4-
Disposicion.
2 hilos estambre.

I hilo mohair.

I hilo estambre.

9 hilos.

22 hilos estambre.
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| hilo mohair.

I hilo estambre.

9 hilos.

20 hilos estambre.

62 hilos de curso por 66 pasadas.

fig. B

En la fig. B damos como en la anterior, su
correspondiente pasado del peine, remesa y
picado; siendo su fondo combinado por tafe-
tdn y Chotes, de cheval con un nombra de 36
hilos por centimetro y 34 pasadas numero
50 mim.

Los efectos labrados de la lista tafetdn son

~producidos con hilos de mohair y los demas
hilos, estambre 45 m|m clase Australia.

La disposicidn es como sigue:

19 hilos estambre.
| hilo mohair.

9 hilos.
| hilo estambre.
22 hilos estambre.
| hilo mohair. 9 hilos.

| hilo estambre.
3 hilos estambre.

62 hilos de curso y 36 pasadas.

Las muestras que damos en este numero
resultarian de preciosos efectos, fabricadas cpn
algodon jumél y sedalina lo que tal vez nose
conseguiria con algodones americanos ni la
produccion seria la misma por la discordancia
de los ligamentos que ocasionan en distintos
motivos mayor 6 menor tension & los hilos, de
cuya bondad depende la perfecta fabricacion.

Hacemos esta observacion practica por
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creer sera utilisima a quién en lugar de estam-
bre, busque los efectos demostrados, con el
algodon.

La fig. C. es fabricada con estambre y al-
godon siendo un articulo de efectos muy vis-
tosos, obtenidos por un ligamento radiado:
después de tejido debe tefiirse produciendo un
rico matiz 6 mezclilla, resultado obtenido por
las materias que componen la tela que como

fig. C

es sabido el tinte para estambre es rechazado
por el algodon.

Debo hacer constar que todos los hilos son
torcidos & dos cabos, uno de estambre y otro
de algodon siendo precisa hacer una torsion
floja.

Su disposion es:

1 hilo estambre n.° 45 mjmy i algodon
n.° 50 ‘lj. doblado.
1 hilo estambre del n.° 45 mim a dos cabos

2 hilos.
Trama estambre n.° 24
Hilos por centimetro 22
Pasadas por » 20
Pua 2 hilos por paliela.

A. ANTTLARILL

recortes

Ha sido instalado un motor & gas pobre de
200 caballos en la importante fabrica de don
José Mundo siendo la primera gemela que de
este tipo ha construido La Maquinista Terres-
tre de esta ciudad.

Ha fallecido en Calaf la bondadosa sefiora
dofla Maria Victoria Guitart, viuda de Pascual
Miré y amantisima madre de nuestro amigo

don José, director celosisimo de las fabricas
de sederias del sefior Balcells.

Enviamos la expresibn de nuestro senti-
miento al sefior Miré y demas.individuos de
su atribulada familia.

Nueva planta textil. —Se anuncia el descubri-
miento de una nueva planta textil en el Brasil
y en los grandes valles fértiles de la América
del Sur. La nueva planta se llama «Céafiamo
brasilefio perini», por haberle dado el nombre
de su descubridor, D. Victorio Antonio de
Perini. Se estd ensayando su cultivo en gran-
des plantaciones en Boa Vista, estado de Rio
Janeiro. Se considera que la fibra es de gran-
des resultados y que se dejara sentir su in-
fluencia en el mundo textil. Se afiade que el
producto de las plantaciones existentes, entre
las que hay una en Rodeiro que tiene 500,000
metros cuadrados y otra en Boa Vista con dos
millones de metros cuadrados, ha sido contra-
tado por casas inglesas. Esta planta es muy
parecida al cafiamo y liega & la altura de unos
5 metros a4 los 4 6 5 meses.

Para honrar la memoria del profesor de te-
jidos D. Ramon Batlle y Ribas, se celebrara
el dia 23 del préximo Febrero & las 9 de la
noche en el local que ocupa el Fomento del
Trabajo Nacional, una velada necrologica en
la que tomara parte el Exmo. Sr. D. Luis
Sedd como pedagogo, el inteligente fabricante
de tejidos nuestro distinguido amigo D. Fran-
cisco Marti Bech que esplicara el desarrollo
obtenido en el ramo de tejidos debido & los
trabajos inspirados por el Sr. Batlle y el senor
Oliveras disertara por ultimo sobre la influen-
del mismo profesor en la mecénica del tejido.

Hilo impermeable be celulosa.— Hace ya tiem
po que son conocidos varios procedimientos
para obtener hilos fabricados con pasta de
papel, la que se extendia formando una hoja
gue a su vez se cortaba en tiras estrechas, las
cuales por la torsion se transformaban en hilos,
pero la invencibn que nos ocupa hace que
estos hilos sean impermeables, para lo cual se
impregnan las tiras 0 cintas de papel con una
disolucidén de caseina, luego se retuercen para
formar los hilos y éstos tratan por el aldehido
féormico, que tiene la propiedad de transformar
en insoluble la caseina.
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Las operaciones de la fabricacion han de
hacerse con el orden y la forma indicados,
porque si se tratasen por el aldehido formico
las cintas de papel antes de torcerse, no se po-
dria hacer la torsién en buenas condiciones, y
si se impregnasen los hilos después de torci-
dos, la caseina no penetraria bien en el inte-
rior y por lo tanto aquéllos solo tendrian una
capa impermeable y no estarian impermeabili-
zados en toda su masa.

Este procedimiento ha sido patentado en
los Estados Unidos por M. Harry Feder, de
Nueva York, y se anuncia que dara muy bue-
nos resultados por determinadas industrias y
usos diversos.

Telar mecanico moviOo con el pie.— Los sefio-
res Raffael y Brothers acaban de construir
unos telares del mismo tipo de los mecéanicos
corrientes, pero que van movidos por medio
de unos pedales y una cadena sin fin analoga-
mente que las bicicletas.

El operario, sentado un un banquillo delan-
te del telar, acciona los pedales que comuni-
can el movimiento al arbol principal que, & su
vez, lo trasmite a los demas mecanismos.
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Los telares manuales empleados hasta hoy
son de forma muy primitiva y de poca veloci-
dad, lo que les impide, casi siempre, poder
competir con los mecanicos, pero los que mo-
tivan las presentes lineas reunen a la vez que
condiciones muy aceptables por la gran velo-
cidad que pueden adquirir (150 pasadas por
minuto), la inmensa ventaja de poderlos mover
el mismo operario con su fuerza muscular, v,
por lo tanto, poder descentralizar el trabajo,
cosa muy ventajosa, por lo que ganaria la hi-
giene y la moral.

De estos telares se construyen de cuatro
tamafos diferentes para tejidos de o'qo, ‘05,
i“i8, i‘20 metros de ancho.

Precios de los anuncios Un mes Trimestre Semestre Ao

Una pégina
Media »
Tercio »
Cuarto »
Sexto »
Octavo » 40

GRAN fabrica DE EIZOS METALICOS O MALLAS
DE TODAS CLASES Y DICDENSIONES

ALFONSO

LI1ZE

Calle Félix Amat, 161 y Blasco Caray, 99 vy lo1 .-SABADELL ~ Teléfono 175

La primera v mas importante de Espafia, montada a la altura de las mejores fabricas del extranjero.—
Produccion diaria 80.000 lizos.—Dos privilegios de invencion.—Siempre hay en deposito lizos de todos los

numeros y de las medidas mas corrientes para entregar en casos urgentes.
Despacho en Barcelona: Lauria, 33-Teléfono 1496

FABRICA DE DEXTRINA

— DE—-

5
Calle Borran 256 - S ABADELL

Este preparado adquirido tras largos afios de practica, ofrece una ventajosa fabricacion en los acabados y en
las maquinas de parar, siendo ademas superado en condiciones economicas en los blanqueos, tintes y estam-

pados, sobre las demas marcas extranjeras.

el

Numerosas fabricas que lo usan acreditan nuestra DEXTRINA de preparacidon especial.
VENTAJA en produccion y perfeccion y ECONONIA en los precios.

Tipografia La Moderna, Carretera Mataro, 63-233—San Martin
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CAI"TON CUEfrQ

PARA TEJADOS

ROVIRALTflI & CONP);

Barcelona-fINCMTfl, 24
PRIimERR CHSH EN ESPRNA

Socicté finonyms 0cSMECANIQUES VERDOL

s Ernesto Rosenberger

16 Rué Dgmont-d’ Upville, 16.-UYON
Capicar o ... 1.800,000 fr. BARCELONA-GERONA, 26 ~

Sustitucion del earton por el papel

Estas reducidas maquinas son de 112, 224, 336, 448,
G72, 896, 1008, 1344 y 1792 agujas; su reduccién y su
especial construccion permiten un aumento considerable de las pasadas del telar.

VENTAJAS.—Economia en un 85 pop 100 aproxima-
damente sobre ei precio de la primera materia del carton.—
Suspensién del enlace.—Economia de SO por 100 sobre
el picado, y de 200 pop 100 sobre el repicado de los carto-
nes.—Economia considerable de emplazamiento necesario
para colocar los cartones. Una marcha mas seguray tranqui-
la que todos los demas sistemas.

Se construyen estas maquinas para simple alza; para alza
y baja; para alza y baja, con calada oblicua. Especiales para
alfombras, terciopelos, etc.

Maquinas con doble grifo de un solo cilindro, trabajando

i hasta 220 pasadas por minuto.

Méaquinas de dos cilindros con cambio automatico de las
mismas.

Hay referencias de primer orden de los fabricantes del pais.

Se facilita a los interesados, la inspeccion de estas maqui-
nas en marcha.

P

IS
Maquinas de Alza y jpaja-sobre andamio  Picador: [sidro Mas, Baja San Pedro ~ ~ ~ A

Se dan todas las garantias para una perfecta

marcha N Montador: Pedro Jornet, Radas, 51, Pnehlo”Seco





