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de dibujos de tejidos, ofrecemos a los fabricantes el envio de

croquis de todas clases.

A los suscriptores del ECO DE LA INDUSTRIA se les
hara un crecido descuento por cada dibujo que pidan.

Hay tarifas de abono para los que asi lo deseen. Dirijanse
por escrito a nuestra Administracion.

AVISO

La dolencia que por espacio de cuatro
meses aqueja & nuestro querido director
D. IVifredo Paulet de Miralles, y por la
cual liase visto precisado a guardar cama,
ha sido causa para que esta publicacion
sufriese tan marcado retraso-

Esperamos,, pues, de la benevolencia de
nuestros apreciados suscriptores tengan en
consideracion la causa justificada de nues-
tro retraso el que procu#iremos subsanar
poniéndonos al corriente de los namero®
atrasados & la brevedad posible-

NOTAJS MENSUALES

De actualidad

Todos los paises industriales, ocupanse
mas detenidamente que el nuestro, en pro-
tejer abiertamente la industria, y procu-
rar por todos los medios, que el aprovisio-
namiento de las primeras materias para
la fabricacion de tegidos, sea facil y eco-
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nomica, con el fin de entablar la compe-
tencia y dar mayor importancia a su co-
mercio.

Recien”enente tuvo lugar en Manches-
ter (Inglaterra) una importante reunion
de delegados de la industria algodonera
asistiendo representaciones de todas las
naciones, demostrandose en primer lugar
que Alemania, Italia y Austria-Hungria
son hostiles & la reduccion de horas y dias
de trabajo, por creerlo de gran perjuicio,
para la produc"ion.

Tratdése ademas, muy minuciosamente,
de las desventajas que se observan, para
luchar con los mercados americanos, que
en la actualidad son los duefios de la ex-
portacion de textil.

Fe un tiempo & esta parte, ha sido tal
la superioridad que Norte América ha ad-
quirido sobre los demas paises, que hoy es
casi imposible quererse poner & salvo de
la tirania que ejerce aquel pais.

No hace mucho, se vendia la media li-
bra de textil en bruto, a Bpennysy en la
actualidad el precio ha aumentado & 7
pennys, por la misma cantidad, es decir,
mas del doble de su valor en el transcurso
de diez 60 doce afios.

Este pais, ha estado estudiando duran-
te mucho tiempo, la manera de adquirir
esa autoridad tan beneficiosa para su mer-
cado, y que solo por tolerancia de los de-
mas paises ha podido llegar & la meta de
sus aspiraciones, rep rtando un beneficio
anual de mas de 70.000,000 de libras es-
terlinas.

Aunque tarde, parece que se intenta
hacer algo con el fin de que esa exclusiva
que disfruta Norte América, pierda si no
toda su fuerza, (porque 'es muy dificil),
cortarle en mucho sus vuelos y para cuyo
efecto empezaron por acordar; reducir
cuarenta horas por semana el trabajo en
todas las manufacturas que se emplee el
algodon ameiicano.

Procurarla asociacion internacional, con
el fin de reducir e) trabajo.

Secundar la accion de la Brit Cotten

Graiuing Association para aumentar y
proteger la producciéon del algodén en las
colonias inglesas.

Pedir al gobierno inglés un empréstito
con el fin de construir 200 mil'as de via
férrea en el Oesfe africano, muy necesario
para el desarrollo de las plantaciones y
medio economico de transporte y acudir
sin demora a la explotacién de las Indias
Occidentales.

Los acuerdos son sublimes, si se ponen
en practica, tanto para Inglaterra como
para las demas naciones, empezando a ser
la base del derrumbamiento del mercado
Americano.

En cambio Espafnia, que contribuye en
mas de 9.000,000 de pesetas anuales, por
la importacion de textil, permanece inac-
tiva, sin tomar resolucion, ni siquiera par-
te en los problemas fabriles que se des-
arrollan.

El trust algodonero de Norte América
ha ido aumentando de dia en dia el pre-
cio de esa prime™-a materia para la fabri-
cacion, y los representantes de nuestro
pais han desapercibido el arraigo y el abu-
so que cometia el mercado americano, y
han preferido ocuparse en discusiones im-
probas que en vez de traer un beneficio
para la Nacion, han acentuado mas la
crisis industrial y la miseria.

Sera predicar en desierto; sera querer
rehacer el modo de ser de nuestros repre-
sentantes en Cortes; todo lo que se quiera
pero lo cierto es, que da verguenza que no
se apoye mas desinteresadamente, lo que
ha constituido la riqueza de todaslas Na-
ciones y el engrandecimientoMe ellas.

Todo el mundo sabe, que Espania ha
producido y ha exportado algodon lo que
demuestra que nuestro pais es factible de
quedarse para si lo que en la actualidad
da a los extrafos; un poco de energia, de
sentimiento patrio y haber si llegamos por
fin & evitar la bancarrota que nos ame-
naza. *

ABARCA, oVIDIO.

Barcelona. Febrero, 1904.
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SECCION DE TINTES

Traducido del inglés por J, Meca Tudela

La indantrena Sy C vy flaventrenali y
C se usan para el teiido del algodon,
lino, etc. Las tinas 0 cubilas para estos
tintes conviene que sean de madera 0 hie-
rro. EIl cobre perjudica. El algodén se hu-
medece y limpia en la forma corriente
(s6lo con sosa calcinada 6 con la adicion
de aceite encarnado de Turquia), se hier-
ve y lava antes de tenir. En el blanqueo
no hace falta esta preparacion, a no ser
que se desee un blanco muy puro.

Procedimiento paraelteflidodelOO libras
de algoddén en madejas

La indantrena y flavautrena. hay que
convertirlas antes, lo mismo que se hace
con el anil, en una solucion densa, por
medio del sulfito y la legia de sosa; no se
necesita, como se hace con el aiil, la tina
concentrada, porque la indantrena no se
disuelve tan facilmente en el agua como
el anil puro. La cantidad de lejia de sosa
tiene que estar en relacion con el volumen
del ingrediente del tinte; para cada 1000
partes de agua se ponen 20 partes de lejia
de sosa 5& Tw., bien sea para colores
vivos 0 para colores obscuros. La cantidad
de hidrosuliito varia segun el tanto por
ciento del ingrediente de tinte; pero por
lo regular y tratandose de colores vivos,
no se pone menos de 10 partes por cada
1000 de liquido; porque una parte del hi-
drosulfito no hace efecto ninguno a causa
del\oxigeno disuelto en el agua y por el
contacto inevitable del oxigeno con el
aire.

He aqui las proporciones del bafo de
tinte, agua, lejia de sosa é hidrosulfito
para 100 libras de algodon en madejas:

Agua 330 galones (iimrediente de tin-
te), GV galones lejia ,0e sosa (20 partes
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por 1000 de agua), de media a 30 libras
tinte conforme a la densidad del color, y
3 W a 6 galones de disolucion concentrada
de hidrosuliito, conforme al peso del in-
grediente de tinte.

El hidrosuliito solido se disuelve prepa-
rando una solucion de 5 'U galones de
agua fria, tres pintas de lejia de sosa B2’
Tw., y vertiendo dentro de esto todo el
contenido de una lata de 11 libras de hi-
drosuifito solido B. A. S. E. Agitandolo
poco a poco se disuelve el hidrosuliito, y
S empre que no haya que usarse inmedia-
tamente, se pondra en botellas bien tapa-
das. Se puede también obtener el hidro-
sulfito necesario mezclando poco a poco y
en pequenas doésis 13 libras de.cinc en
polvo (convertido en pasta con seis pintas
de agua)' con 10 galones de bisulfito de
sosa, 71 a 76° Tw., y agitandolo bien has-
ta que haya desaparecido el olor del 4cido
sulfarico. La temperatura durante esta
manipulacién no debe exceder de 122® E.,
y si fuese necesario se agrega una canti-
dad de hielo para enfriarlo. EIl cinc en
polvo se deja reposar y se vierte, 0 se fil-
tra, si fue?e necesario, con una tela. Para
gue no se descomponga en pn’te el hidro-
sulfito, en este caso, se usa ligeramente.
El bafno de tinte se prepara vertiendo en
una tina a propoésito la cantidad necesaria
de agua, toda la cantidad (330 galones)
para los colores densos, y para los colores
ligeros sélo se pone primeramente 110 ga-
lones. Se calienta el liquido con la indan-
trina Sy flavantrena By G a 1220 E,, y
solo a 14" E., con indantrena O, y des-
pués se afnade la lejia de sosa. Se agrega
el hidrosulfito, y después se pasa todo por
un tamiz fino, quedando asi el ingrediente
de tinte disueito con el agua caliente y
después de haberlo™)agitado ocho ¢ diez
veces.

Para cerciorarse si la disolucion de bafio
de tinte es completa, se verad siTiene un
azul claro. La presencia de gotas cristali-
zadas’'de color cobrizo indica que la diso-
lucion no esta bien, y en este caso se afna-
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de un poco mas de hidrosulfito, y en caso
necesario se calienta a 122® F por poco
tiempo.

Cuando la disolucién del bafio de tinte
esta b en, se llena el bafio con 330 galo-
nes de agua para colores claros y se eleva
la temperatura a 104 y 222® F., respecti-
vamente. Se introduce el algodon hume-
decido y se manipula durante diez minu-
tos, y se va calentando hasta llegar a los
140® F. durante un cuarto de hora, esto
para la indantrena S y flavantrena, 0 &
122’ F. para la indantrena C, a cuya tem-
peratura se tiene un cuarto de hora mas.
Al principio hay que mover el algodon un
poco de prisa con objeto de que no resu-1
ten lunares sin tenir.

Para los colores obscuros se eleva la
temperatura desde el principio a 140° F.
para la indantrena y flavantrena S, 6 a
122 F. para la indantrena C, y se tiene
el algodon dentro durante media hora 0
tres cuartos de hora, observando las re-
glas ya expresadas. Una vez terminado el
tinte se van escurriendo las madejas, y se
lavan enseguida en una tina a propdésito.
Es de mucha importancia que una vez es-
curridas las madejas, antes de lavadas, no
gueden mucho tiempo expuestas al aire.
Para el primer lavado hay que agregar al
agua media parte de hidrosulfito puro di-
suelto por 1000 partes de agua. Después
de bien lavadas y hecho desaparecer la
lejia de sosa, pasa el algoddon & otro bafio
conteniendo una parte de acido sulfurico,
168“ Tw., por 1000 partes de agua, y se
vuelven a lavar bien. Terminado esto se
enjabona en caliente 6 se hace hervir.

Aprovechamiento del bafno de tinte

En los colores claros, en los que no pasa
el bano de tinte del 10 por 100, queda el
bano agotado y no se puede hacer ningu-
na economia; pero en los colores obscuros,
en que el tanto por ciento es mucho ma-
yor, se puede utilizar para tefir otros co-
lores mas claros.

Varios tefiidos pueden hacerse, sin em-

bargo, en el mismo bafo; para este fin hay
que arreglar el bafio a un tanto por cien
to determinado, con la cantidad corres-
pondiente de hidrosulfito, y se aflade tam-
bién al segundo bafo la mitad de la can-
tidad de lejia de sosa que se puso en el
primer bafo, y la cuarta parte para el
tercero. Se disuelve el bafo de tinte y se
opera como queda ya explicado. No es
practico el hacer mas de cuatro tintes con
el mismo bafno. Se pueden obtener colores
obscuros tifiendo en dos 6 mas pasadas,
como se acostumbra con el aiil. Por ejem-
plo, un matiz del 20 por 100 se puede ob-
tener pasando los géneros por dos bafios
gue contengan el 10 por 100 cada uno de
tinte, y uno de 40 por 100 pasandolo por
cuatro de 10.

Observaciones

El hervido de las hilazas no debe hacer-
se en vasijas de cobre porque resultarian
con manchas y tiras verdes. Deben siem-
pre de humedecerse bien las hilazas, pues
de lo contrario resultarian con lunares sin
tenir. La temperatura del bano para in-
dantrena y flavantrena S, en los colores
obscuros, ha de ser siempre de 140" F.,
pues de no ser asi se descompone el ingre-
diente de tinte en pequefios cristales vio-
laceos, resultando los géneros con defec-
tos. Para la indantrena O la temperatura
ha de ser de 122 F. Tampoco conviene
tefiir con un calor superior al indicado,
porque entonces el tinte no se adapta bien
al género.

Si por alguna equivocacion resultasen
las madejas con algunas tiras ver losas, se
pueden igualar metiéndolas en un bafo
que contenga 5 partes proximamente de
hidrosulfito por 1000 de agua, y si cm
este tratamiento no quedasen bien, enton-
ces se mete el género por unos cuantos
minutos, bien lavado, en un bafio débil de
elorina con hidrosulfito y se le restituye &
su primitivo color.

Enjabonando ligeramente los algodones
teniidos con indantrena S (de 3 & 5 partes
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p X 1.000 de agua & unos IdO”F. de calor)
se torna el color rojizo brillante. Hirvién-
dolos en un bafio de jabon, con 0 sin sosa,
el color cambia aun mas hasta llegar a un
rojizo azulado; con indantrena C no se no-
ta tanto el cambio. EI mismo efcto se ob-
tiene hirviéndolas en agua por una media
hora, asi como dandoles vaporeen presion
0 sin ella. Repitiendo el enjabonado no
vuelve & cambiar el matiz rojizo. EIl color
de la flavantrena no cambia con el enja-
bonado.

El azul tenido con indantrena S, se
vuelve de azul verdoso a verde con laclo-
rifa, segun la intensidad del bafio; y tra-
tandolo con hidrosulfato disuelto (unas 5
partes por 1.000 de agua, proximamente
a 83° F.), se vuelve a su color original.
El vapor—sobre todo presion de vapor
—hace que los colores sean mas consisten-
tes a la clorina; es preferible dar vapor a
las madejas después de enjabonadas que
no lavarlas.

La clorina cambia muy poco los colores
tefiidos con indantrena O, y los colores de
flavantrena no cambian nada. Para las
piezas de tejidos que tengan que sufrir un
hervor con lejia de sosa con presion, no
sirven la indantrena y la flavantrena, por-
que no resistirian esta operacion. (Heral-
do de la Industria)

Nuevo algodon

Algunos extranjeros dedican su aten-
cion en el estudio del algodon de ma-
dera.

En Baviera estd buscandose el proble-
ma que ha de resolver el procedimiento
para obtener con madera una sustancia
similar al algodon natural, deduciéndose
de los ensayos practicados un éxito com-
pleto en sus pruebas EI procedimiento
empleado es tan econdmico, que esta nue-
va materia podria luchar ventajosamente
con el algoddn natural, ademas de que es
tan semejante a él que resulta muy dificil
distinguirlos.

lie aqui el procedimiento de fabricacion
seguido en los ensayos hechos:

Se corta la madera en rodajas delgadas,
que se colocan en una cuba 06 recipiente, y
se someten durante diez horas a la accion
del vapor recalentado y se tratan después
durante 30 horas por una legia de sosa,
gue destruye la materia incrustante de la
madera y deja solamente una especie de
pasta de celulosa, a la cual se da mayor
resistencia anadiendo aceite y gelatina.
Hecho esto debe procederse, por medio de
un aparato especial, a la operacion de es-
tirar la masa en hilos y devanarla, opera-
cion sobre la cual no tenemos detalle nin-
guno y que seguramente es la mas dificil
de realizar y la mas importante de la fa-
bricacién, puesto que de ella ha de depen-
der la calidad del producto obtenido.

Si verdaderamente se comprobasen to-
dos estos datos, y este procedimiento que
parece bueno en teoria lo resultase tam-
bién en la préactica, su importancia seria
extraordinaria, tanto para las naciones
del Norte, en que abundan en gran mane-
ra los pinos y que tendrian en ello una
nueva fuente de riqueza, como para los
mercados que actualmente proporcionan
el algodon, que seguramente se resenti-
rian de ello.

DETALLES SOBRE LA HILATURA

DEL ALGODON

Siempre es conveniente para los jovenes
gue se dedican & la fabricacion, consultar
las opiniones de aquellas que tras muchos
afnos de practica y por méritos profesiona-
les han ganado aposicion, el diflcil cargo
de director en establecimientos fabriles.

Las disposiciones de estos hombres ex-
tranjeros acompafan al consultor a desa-
rrollar su delicada mision.

Para ello damos desde este numero co-
pia de una Memoria presentada por B. A
Dobson. de la Escuela Técnica de Boltony
traducida al castellano por nuestro distin-
guido amigo el inteligente Ingeniero indus-
trial D. Emilio Riera profesor de Tejido
mecanico en la Escuela Provincial de Artes
y Oficios de esta ciudad.

La memoria a que aludimos data del
ano 1893 sin que apesar de su antiguedad
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haya perdido en lo mas minino su intrinsi-
co valor.

PROPIEDADES DE LA HUSADA

De lo dicho anteriormente parece dedu-
cirse que no hay mas que una sola forma
determinada para la husada. No es asi por
cierto; los industriales que consumen el
hilo en husadas, sea para urdimbre, sea
para trama, tienen sobre este punto sus
ideas personales, tanto para las dimensio-
nes como para la forma de las mismas. Su-
cede a veces que un hilador debe reprodu-
cir exactamente una forma fijada de ante-
mano; esto le obliga ante todo a establecer
una plantilla de madera que se adapte
exactamente sobre el perfil de la husada.
Desarrollara en seguida un cierto niumero
de capas y hara una segunda plantilla, y
asi continuando hasta haber formado desde
el principio al término de la husada una
serie de cinco 0 seis plantillas diferentes,
gue le servira para asegurarse de que la
plantilla y la regla, es decir las partes de
la maquina que dan la forma & la husada,
deben modificarse para obtener la forma
deseada.

Haciendo esto se desarregla invariable-
mente alguna otra disposicion relacionada
con el juego plegador de la maquinay la
primeriL mudada puede salir defectuosa;
sin embargo con un poco de paciencia se
arreglara esto, para llegar al resultado
deseado con una husada que deje la menor
cantidad de desperdicio posible.

La cantidad del hilo completamente per-
dido es la parte dolorosa de todos las fra-
bricantes- Si pasa de cierto maximo, no
muy elevado, el hilador tiene toda seguri-
dad de recibir reclamaciones de sus clien-
tes y tendra que hacer un descuento al fac-
turar el hilo.

Una palabra muy temida de muchos hi-
ladores, la cual no puede apenas oirse sin
temblar interiormente es el «Cargoli», que
se produce por varias causas. Las hay pro-
cedentes de un descuido del operario, de
cortes en los que se ha concentrado la tor-
sion, y cuando el hilo no esté tirante se for-
man rizos muy proximos unos de otros.
Cuando se estira un hilo por sus dos estre-
mos se rompe en este punto produciendo
un lijero chasquido. Hay también malos
cabos ocasionados por un trabajo poco es-
crupuloso por parte de los operarios que
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cuidan las maquinas de la preparacion. En
algnas hilaturas se ha adoptado unsistema
de recompensas proporcionales al numero
de estas faltas descubiertas por los encar-
gados de las selfactinas, si entrais en una
una de estas fabricas, vereis con seguridad
gue todas las operarias tienen sus cabellos
adornados con Aecos formados por estos
cabos de hilos defectuosos. Cuando seaper-
ciben de un cabo por el estilo, lo que es fa-
cil de ver puesto que son mas gruesos gue
el resto del hilo, su obligacion es romper
dicho cabo y quitar la parte defectuosa.
La mejor hilatura del mundo no se escapa
de estos malos cabos, y si pasan algunos
sin corregir por condescendencia del direc-
tor 0 por un trabajo descuidado por parte
de los operarios, con seguridad que el hila-
dor recibira quejas desus clientes. Cuando
los negocios anden mal podra ser esto la
causa de la anulacién de un gran pedido,
0 a lo menos de la exigencia de una gran
rebaja.

Movimiento mercantil

Segun se despende del resumen de los
principales articulos importados y expor-
tados durante el afio ultimo dado por la
Direccion general de Aduonas enel N.°
169 de los Resumenes mensuales de la Esta-
distica del comercio exterior de Espafa en
las manufacturas de algoddon suman las
salidas de esta cuarta clase del arancel, en
1903, cerca de 29 millones y medio de pese-
tas y las del precedente afio mas de 28.

En tejidos de algoddn blancos se obser-
va una disminucion de unas 600.000 pesetas
y en tejidos de punto de 400.000. Las actua,
les exportaciones son, respectivamente, 3-
2J6.840 y 8.73.0.696 pesetas.

iMas de dos millones y cuarto hay de
aumento en la exportacion de tejidos tefii-
dos y estampados! jHoy suman las salidas
anuales de estas ultimas manufacturas
mas de diez y siete millones y medio de
pesetas!

Manufacturas de otras fibras vegetales.

Comparados los totales de salidas en 1902
y 1903, respectivamente de 1 624-549 pese-
tas y 1.190.711, se observa para el segundo
Hr)a disminucion que no llega & medio mi-

on.

La jarcia y cordelaria—industrias de
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gran porvenir y de indiscutible y constan-
te utilidad—da aumento de unas 122.000
pesetas. Se exportdé en 1903 por un valor
superior a 482.000. Los tejidos cruzados de
hilo (valorados en 19.040 pesetas) ofrecen
aumento. Los tejidos llanos de hilo, con
salida de 394.0ii2 pesetas, dan una disminu-
cién cercana a 100.000 pesetas y los encajes
de hilo & 452 000. Estos se exportaron en
1903 por valor de 268.500 pesetas.

La hilaza de cahamo y lino y los tejidos
de otras fibras vegetales sufren disminu-
cion. Pierden estos articulos mas de mil
pesetas:

Lana y siis manufacturas.—E.n esta cla-
se— sexta del arancel—al comparar las sa-
lidas en los anos 1903y 1902 da un aumen-
to superior & 213.000 pesetas, siendo el total
de aqueéllas de 16.019.672 pesetas.

Las importantisimas salidas de lana su-
cia (por valor de pesetas 13.740.019)pierden
mas de medio millon, y las mantas unas
15.000 pesetas, que luego vuelve gran par-
te de aquella manufacturada del extran-
jero.

La lana lavada,'los tejidosMe punto, los
pafos de lana pura y con mezcla de algo-
don y los restantes tejidos de lana pura 6
mezclada de algodon dan auniento, aun-
gue no muy grande, en 1903, comparados
con el afio anterior.

Seda y sus manufacturas —Ldi exporta-
cion del capullo de seda a Francia, por va-
lor de .1.160.336 «pesetas y alos restantes
paises por 117.292 dan, respectivamente,
aumentos en 1903 sobre las salidas en 1902,
gue son en total de 891.408, y de estas a
Francia de 845.670 pesetas.

Cercano & 3.000 pesetas es el aumento en
1903 sobre el afio precedente; y las salidas
de este afio fueron por valor de 311,365 pe-
setas en los desperdicios de seda.

La seda cruda exportada & Francia tiene
un valor de 70.696 y el total de 78.352. Las
respectivas cifras en 1902 son 44440 y
45,848.

La exportacion de seda para coser va en
aumento. De un valor de 2.ii06 74 en 1901
y de 2596,718 en 1902, pasé en 1903 a
2.837,012.

En los tejidos lisos y labrados de seda
hay disminucion, en una cantidad total su-
perior a 344.000 pesetas. En 1903 salieron,
respectivamente, 550.025 y 89 540.

En 1902 no aparece en la Estadistica ex-
portacion de terciopelos de seda ni de blon”
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das. En 1901 hubo, respectivamente, un
movimiento de 3480y 6.000 pesetas: en
1903. de 2.900 y 750.

Resulta en esta séptima clase, de un to-
tal de pesetas 5.156.572, un aumento supe-
rior & 336 millones.

GIHGUDAB

Sr. director de E1 Eco de la

Pte

I ndustria

Muy Sr. nuestro: Fallecidos nuestros pa-
dres D. Gabriel Iborra y Martorell j D I
Carmen Guillemoty Partagas (g. e. p. d.)
y en vista del acuerdo de los albaceas del
primero y con la aprobacion del Consejo
de familia de los hijos menores de edad
hemos constituido mediante escrituraauto-
rizada por el notaiTO de este Colegio D. Jo-
sé Maria Vives y Mendoza en 29 del proxi-
mo pasado Enero una sociedad mercantil
regular colectiva bajo la razén social de

Hijos de Gabriel Iborra

la que se ha hecho cargo del Activoy Pa-
sivo de nuestro padre D. Gabriel Iborra
continuando.los negocios & que el mismo
se dedicaba.

Forman la sociedad todos los hijos de D.
Gabriel Iborra habiéndose encomendado
la gerenciay el'uso de la firma social al
hijo D. Salvio Iborra y Guillemot & cuyo
efecto le ha sido concedido por el Consejo
de familia el beneficio de mayor edad.

D. Salvio Iborra y Guillemot en calidad
de gerente de la expresada sociedad, ha
otorgado con fecha de hoy y ante el citado
notario D. José Maria Vives y Mendoza,
poderes generales a su hermano politico
Z>. Salvador Corominas y Figueras.

Esperando que dispensara a la sociedad
de cuya constitucion tenemos el honor de
darle conocimiento, la misma confianza
gue ha dispensado a nuestro padre y su-
plicandole se sirva tomar buena nota de
las firmas estampadas al pié, nos ofrece-
mos de V- atentosy S. S.

g. b. s. m.
Hijos de Gabriel Iborra

D. Salvio Iborra y Guillemot,
H i ((

firmara:
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D. Salvador
firmara

Covominas y Figtteras,
Hijos de Gabidel Ibovra

p p. Salvador Ooroininas

Bai-coloiia |.° de Eebrero ele IO0O.

Expresion de gratitud

El periodico Eco del Fomento Industrial
perteneciente al mes de Noviembre del afo
préximo pasado,resefia enteramente el ac-
to de los exdmenes de los alumnos que con-
curren a las clases de teoria de tejidos que
se dan en aquella sociedad, terminando su
resefia con los siguientes parrafos en dis-
tincién a E1 Eco, que agradecemos en lo
gue valen:

«Finalizado el programa el Sr. Piesi-
dente dio por terminado el acto.

Seguidamente fueron obsequiados los
gue tomaron parte en la fiesta, con mi mo-
desto refresco, y alli, de sobre mesa, se hi-
cieron votos para que tuviesen mayor de-
sarrollo las ensefianzas que se dan en este
Fomento Industrial.

Asi termind una fiesta que ha resultado
de mayor alcance del que se habian pro-
puesto sus organizadores, debido a la coo-
peracion de Sociedades semejantes a la
nuestra y ala prensa, que nos honré con
su presencia, a la cual agradecemos su
atencidén por haberse ocupado de nuestra
Asociaciéon en términos muy laudatorios y
muy particularmente EI Liberal™ La van-
guardia, La Veu de Catalunya, y larevis-
ta El Eco de la Industria.»

MUESTRAS

En el arte de tejer sabido es que se ha
buscado mucho ya sea inspirandose a nue-
vas creaciones ya, siguiendo las mas de las
veces la rutina de copiar; no obstante com-
prendemos muy bien que & tan importante
estudio una buena teoria debia ir precedi-
da de nociones de mecanica, y completada
por la aplicacion del calculo matematico a
las causas que operan ciertos efectos en
los tejidos, pudiésemos deducir reglas se-
guras y exactas, tanto para conocer de an-
temano la relacion que median entre los
distintos ligamentos con respecto a la re-
sistencia ocasionada en cada uno segun el
orden con que ligan sus bastas, como para

poder fijar la propia relacion entre diver-
sidad de materias 0 de gruesos en una
misma.

Se ha estudiado mucho y casi nos ade-
lantamos & las demas naciones sobre esta
combinacion de teoria y mecanica ordena-
da con los lizos podiendo presentar géne-
ros labrados como la muestra numero 11,
prescindiendo por completo de la maquina
Jaequard.

Muestra num.

Pocas obras de tejidos tenemos en Espa-
na pero casi todas ellas, demuestran ex-
tensamente las ricas producciones que se
ejecutan con monturas a lizos de cuerpo
muy reducido.

Nosotros hemos visto géneros labrados
y hemos publicado algunas muestras de
largo curso, obtenidos Unicamente con su-
jecion a ocho, diez, doce ¢ dieciseis lizos,
teniendo con sus disposiciones un género
muy compacto sin la formacién de bastas
gue es lo que desmerece un tejido.

Estas relaciones sin embargo, no pueden
sera antojo; sino que deben sujetarse &
ciertas reglas generales que en numeros
anteriores hemos demostrado. Esta diver-
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sidad de ligamentos producibles por la
multitud de combinaciones que se pueden
efectuar, es el manantial perenne de tanta
innovacion y a ello deben acudir aquellos
que deben luchar con la competencia del
mercado con la seguridad de obtener el
general gusto de los consumidores por lo
nuevo y bello, que ea la salvacion de los
fabricantes inteligentes que saben mante-
ner siempre vivo el crédito de sus estable-
cimientos.

Como nosotros basandonos sobre la im-
portancia del tejido con reduccidén de lizos
Unicamente publicAbamos graficos para
mayor comprension del articulo, damos
hoy una preciosa muestra para demostrar
el valor de tan importante estudio. Esta
va marcada con el niumero 11 que es obte-
nida con 16 lizos ordenados & punta y re-
torno.

La disposicion es de:

26 hilos por centimetro
20 pasadas por >

El fondo, como se vera en el picado, es
plana, formando un conjunto precioso y
efectos de tornasol.

La muestra niumero 12 es obtenida con

igual montura pero con orden seguido, Yy
entran:

28 hilos por centimetro
20 pasadas.

Como se vé en la muestra, los dibujos son
producidos por el ligado del fondo y por

los efectos de las listas, para lo cual nece
sitase presentarla en un telar de cajones
2y 2

La disposicion de urdido es:

8 rodetes hilos azules
8 » » encarnados.

La trama observara igual orden.

8 pasadas azul
8 » encarnado.

Téngase presente el efecto del colorido,
pues el azul en esta muestra es distinto uno
de otro, produciendo por dicha combina-
cion los efectos en el cruzamiento de las

listas.
K. L ota.

La CrisiS cotonera

Tant per la importancia del assumpto
com per lo que afecta a Barcelona creyéem
convenient reproduir las seguents apre-
ciacions del Daily Telegraph, de Londres,
sobre Paisa exagerada deis cotons y sas
desastrosas consequencias.

«Tot el Lancashire's troba avuy ab]l‘ai-
gua al coll, gracias a las malvadas espe-
culacions d‘uns quants agiotistas ameri-
cans que han acaparat las existencias de
cotd en bruty que s‘han vist ajudats, per
desgracia, ab la evalucio oficial d‘una cu-
Ilita fiuixa. No pocas ruinas s‘acumulan al
comtat Palati, ahont unas fabricas paran,
las altras estan a mitja feina, y en no
pochs centres s‘ha degut recorre a sus-
cripcions publicas pera aussiliar a la mas-
sa obrera miserable y desvalguda. Lo pit-
jor de tot es que las cosas no s‘arreglan y
gue encara senti un moment de respir. Ai-
xis se comprén el meeting monstre de
Manchester, tan concorrcgut per la classe
trevalladora com per la patronal. No po-
cas de las resolucions que alli‘'s proposa-
ren y adoptaren ofereixen un excelent sen-
tit practich, peré també es just dir que
moltas altras ofereixan tot Paspecte de vi-
sions y quimeras. Per exemple, no‘s com-
prén gaire la utilitat de la intervencio gu-
bernativa en Pagi sobre els cotons, que‘l
Lancashire sempre ha afectat deplorar,
pero que en realitat ha alentat per medi
d'algun de sos capitalistas. EIl G-overn in-
glés no pot fer lo més minim pera regular
els mercais americans ahont se cotisafi
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coto que ha de trevallar el Lancashire.
Tarapoch li sabéra veure cap poder mira-
culés pera aturar las jugadas de mala
lley, més enlla del Atlantich ni més ensa
del Canal. EI mal que patim no sois es
molt vell, sin6 que té arrels a més d‘un
punt, y, en aquet sentit. tant es de censu-
rar Liverpool com N- Orleans, Manchester
com N. York. Els senyors de Lancashire
bé es permetian jugar ab el coté en brut
guan disposavan del negoci com a mono-
polistas, y si avuy no ho fan es perque ds
molins de neteja del article comercial
ab ndan ja no sois a Nort-America, sino a
tots els paisos culliters de la planta. Els
oradors se queixavan agrément del aban-
dono en que‘lministeri té al Lancashire,
perd més aviat creyem que la dessidia vé
del pais mateix que avuy s‘exclama y's
lamenta.

¢No existeix avuy, en efecte, una pode-
rosa Associacié Britanica Cotonera pera
encoratjar la plantacio y comers del inte-
ressant vegetal, & lo que ‘n diu Mr. Cham-
berlain ®els Estats descuidais del Imperi»?
Y en aquets paisos T especulador america
no hi arriba de cent horas lluny. Lo Unich
deplorable aqui es que ‘I Sindicat no fun-
cionés ja fa vint anys, puig com més coté
es té, més barato es pot comprarse y
menys perill corra d‘esser acaparat. Avuy
per avuy els ensaigs son numMerosos y en-
coratjadors al Africa Occidental y al Ni-
ger. destinantse encare una extensa area
de cultiu a Egipte y al Sudan, que encara
espera traballadors. A menys d existir di-
ficultais ignoradas de las personas que no
viuen al negoci, be ‘s pot dir que la situa-
cié del problema, que tan interessa al Lan-
cashire, es aqui y solzaraenl aqui. En efec-
te: els Estats Unints cada any absorveixen
una cantitat major de coto y es de creure
que™l consum pujara més y més encara.
Lo més natural es, donchs, que d Laucas-
hire, que tanta influencia sab demostrar
quan li convé exerceixi pressié sobre el
Grovern en el sentit d‘ afavorir la produc-
cio nacional cotonera, lo que de pas cre-
yem no trobaria sino facilitais & las altas
esferas del poder. Ni el més ardent deis
Iliure-cambistas de Manchester negara
gue aquesta gUestio cau dintre las atribu-
cions del Ministeri. Es que, en realitat, el
fet capital es que cada bala de coto teixi-
da 0 filada al Lancashire ha de creuar els
mars y no pot esserproduida a Inglaterra.

Donchs ha d ésser altament beneficids
pera L Imperi cullirse ell mateix tot el
cotd possible. No diem res de la futil ten-
tativa d‘ avenirse ab els fabricants de
Fransa, Alemania y Austria, pera asse-
gurar un plasso universal d*‘ abstenciO y
retiro fins que las cosas millorin. Els que
mes senten el mal temps son, ab tot, els de
Lancashire, que demanan «la reduccio de
la setmana de traball a quaranta horas,
per part de totas las empresas consumido-
ras de cotdé america. Sia com vulgui, lo
meés significatiii del cas no es que 'ls obrers
8" abstinguessin de votar la proposicio,
sino que ‘s retraguessin d‘ impugnarla».
A continuacidé, el nostre colega de la
Gran Bretanya dona compte del meeting
de Manchester al Memorial Hall pera po-
sar remey a la crisis cotonera. Per lo que
es veu, la nota més unanim fon la condem-
nacio ais egoistas de N. York. Mr. C. W.
Macara, que actuava de president, se quei-
x& de la possibilitat d* armar negosis tan
escandalosos, abogant pera que no ‘s de*
xessin formar associacions tan colosals,
fins que ‘n tinguessin & devant altres de
tan fortas pera contrapesarlas. Lo que
mes falta, es previcid. Molts especuladors
s han arruinat creguent enriquirse, y
avuy se sospita, ab visos de certesa, que 1
horae de negoci honrat es victima de qua-
tre jugadors, escoria y rebutx del comers.
De tots modos hi ha una gravetat inne-
gable a la situacié actual y Iunich modo
de atenuarla es recorrer a la legislacio. A
existir un bon servey d' informacions no
se cometrian tans abusos com se cometen.
Desde ‘1 moment que la industria inglesa
depén de la importacié de coto en brut,
una seccidé d‘ informacions ab caréacter ofi-
cial es tan precisa pera ‘1 pais com la de-
fensa de las costas. Es incalculable el bé
que podria fer un ministre del Comers,
auxiliat, a més de sa propia experiencia,
per un estat major d‘ amos y obrers com-
petens. L‘ enorme desarrollo pres pera la
industria cotonera, fa vint anys, deuria
haver ensenyat al G-overn & estudiar la
assumpto y & nomenar personas idoneas
que arbitressin la manera de sostenir la
supremacia industrial y mercantil de la
Gran Bretanya. Mr. G. W. Macara acabéa
son discurs condempnant las jugadas del
americady proposant que una comi-
si0 visités al primer ministre pera dema-
narle posés fi al agiotatje.
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Mr. D. J. Shackleton paiia en igual sen-
tit, abogant teraporalment per las jorna-
das curtas, pero reconeivent que aquestas
no podian durar sempre. ¢(Las podria
aguantar, en efecte, P infelis traballador?

Mr. Byrom va proposar una Federacio
fabril europea pera resistir & las agresions
yankis y pera organisar las jornadas cur-
tas en espera de millors temps Els obrers
no hi prengueren part en la discussio de
aquets dos punts. La opinid general fou de
lecorrer desde ara a las jornadas curtasy
no esperar fins al Juny. Mr. Tattersall, re-
coneixent que ‘Is esforsos de P Associacio
Cotonera Britanica no poden donar resul-
tad iins d* aqui quatre anys, proposa com
a remey, de inoment, treballar sois tres
dias setmanals. Aquesta proposicié fou
votada unaniraement pels amos. El obrers
s‘ abstingueren.

Mr. J. Smethurst, secretari de PAssocia-
cio de Patrons iiladors ingleses, llegi una
comunicacié fent constar la resposta sa-
tisfactoria de molts colegas del Continent
sobre Pestabliment de jornadas curtas. La
simpatia al projecte era general, peré
Fransa, Alemania y Austria, preveyan di-
ncultats per ellas a causa de careixer de
mercats propis. L‘Associaci0 Manufactu-
rera deis E. U. del Sur y la de N. Inglate-
rra, feyan saber que ja havian iuiciat el
moviment y la Belga comunicava sos pro-
posits d‘empéndrel ab decisio.

M. C. Berger, he P Associacié Fabril
Francesa, va expressar la simpatia de sos
couipanys pera Pobjecte deis fabricants
ingleses y el desitg de secundarlos en lo
possible pera assolir la crisis actual que
tant preocupa y tant fa reflexionar a tots
els industriais cotoners de tot el mon.

Cora a complement del raeeting Pex-
pressat diari donafl seguent apergic: «El
nostre corresponsal a Manchester ens diu
quefl sentiraent general entre iiladors y
manufacturers es que pot esperarse molt
y raolt de la darrera gran reunid al Memo-
rial Hall. Avuy per avuy sflnicia una ten-
dencia favorable a la baixa, flusa N York
mateix. El cotdé de maig cau a 13.50, des-
prés d'haver arribat a 13.30. EI de juliol
se‘'nva a 1348. ElI mercat de N. Orleans
segueix al de N. York. Els informes mes
fidedignes anuncian que tothom veu ais
Estats Units reflats en que Paisa es tan ex-
trema que ho paga tot de sobras, encara
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que‘lcotd perdés ara 3[4 de céntim o0 un
céntira (moneda nort-americana) per lUu-
ra. El coté segueix arribant y els magat-
zeraistas estan de péssira humor veyent
que ‘Is preus declinan. Ningu s' esperaba
tampoch que ‘ns vinguessin del Continent
promesas tan afalagadoras y que’s po-
gués concertar una accio internacional. Es
el primer cop que ‘Is paissOs interessats
s' avenen pera ‘lbé comu y creyém gue
d' aqui endevant aquets exeraples no han
d' ésser raros. Tothom esta persuadit que
P amenasa de retallar la produccié manu-
facturera ha causat una por saludable &
N. York y no ha contribuit poch & la for-
ma baixa deis preus.

La Veu de Catalunya

Fabricacion de esteras de esparto

La Revista Heraldo de la Industria pu-
blica en su ultimo nuamero el siguiente ar-
ticulo.

El esparto es una planta originaria de
las costas montuosas del Mediterraneo y
especialmente de Espafia; su zona se ex-
tiende desde el centro de la Peninsula has-
ta el Norte de Africa, y su altitud desde el
nivel del mar hasta unos mil metros.

Nace espontaneamente en lo mas aspero
y arido de los montes. Se cria en montones
retofiando todos los afos, crece algunas
veces hasta cerca de un metro, echa flores
en espigada panoja y hojas a manera de
hilos recios tenacisimos, que acaban en
aguda punta.

De tiempo inmemorial se viene aprove-
chando el esparto para usos del campo y
del hogar, y es que, a su excesiva baratu-
ray a producirse casi espontaneamente,
sus fibras se prestan a la confecciondegran
ndamero de objetos de los que no pueden
prescendirse.

Por otro lado, y no exigiendo conoci-
mientos especiales ni casi aprendizaje en
el oficio, el labrador se dedica, en las vela-
das de invierno, al trabajo de transformar
el esparto en cuévanos, espuertas, cuerdas,
cestas, aparejos y otros utensilios; pero
hasta hace poco no se fijo la industria en
esta primera materia tan barata como ex-
plotable en sus transformaciones, que han
ensanchado consMerablemente la esferade
su utilidad.

Ya losfenicios, con su espiritu comercial,
adivinaron que el esparto podria consti-
tuyir la base de grandes industrias; y por
eso nos dice la historia con cuanto intereés
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se acercaban a las puertas del Mediterra-
neo sus buques, que cargaban de aquel
Utilisimo textil.

La industria moderna, con sumaravillo-
samaquinaria, ha transformado esta indus-
tria del esparto como todas, y hoy se fa-
brican telas y cuerdas, filetes, cables y ca-
labrotes, que llegan a competir con los del
cafiamo y abacé en resistencia y duracion,
con la particularidad de que ofrece nota-
ble diferencia en sus precios.

Hoy el esparto se transforma en un sin-
ndmero de objetos de gran aplicacion & las
industrias de mineria, pesca, navegacion;
al abrigo de las habitaciones, al calzado,
etc., etc., y todas éstas emplean hoy apa-
ratos y maquinas de gran precision y po-
tencia para alcanzar fabulosa produccion.

Mas modernamente ha sido aplicado el
esparto a la fabricacion de papel, y desde
entonces ha aumentado mucho el valor de
esta materia. Hasta hace unos treintay
cinco afnos el espartoteniaescasisimovalor,
su produccion excedia considerablemente
al consumo, se consideraban casi eriales
los terrenos que lo producian y no se coti-
zaba en los mercados; pero desde la fecha
citada empez06 a tomar precio estamateria,
hasta el punto que, en varias provincias
espafiolas, Albacete, Almeria, Granada,
Murcia, Alicante, etc., constituia una de
Las principales riquezas.

Desde 1860 & 1880 fué en proporcidon cre-
ciente el uso del esparto, llegandose & co-
tizar & 200 pesetas la tonelada en puerto;
pero bajo al poco tiempo por la competen-
cia que hacen los espartos de Argelia.

El esparto, como hemos dicho, tiene mu-
chas aplicaciones; el crudo se emplea prin-
cipalmente para la fabricaciones; el crudo
se emplea principalmente para la fabrica-
cién de esteras ordinarias, capazos, sero-
nes, etc-, y el machacado sirve para la fa-
bricacion de alpargatas de esparto 6 espar-
tefas, cordel, cuerda y usos analogos; pero
la principal aplicacion es para la confec-
cién de esteras finas.

Puede considerarse la poblacién de Ore-
villente, provincia de Alicante, el centro
principal para la fabricacion de toda clase
de esteras, aunque hay algunos otros pun-
tos en que se confeccionan estos tejidos,
pero es en pequeria escala.

Son bastantes las fabricas establecidas
en Crevillente, ocupandose todo el pueblo,
como auxiliar de las mismas, en trabajar
el esparto. Hombres, mujeres, ancianos y
nifos, todos estan dedicados en el laboreo

del esparto.

la

industria

Modo practico de conocer la pureza de
los aceites—L g Academia de Paris ha co-
municado el siguiente medio para recono-
cer la pureza del aceite.

Este procedimiento esta basado en el em-
pleo del nitrato de plata disuelto en la prO'
porcion de 25 por 100 en el alcohol étilico
U ordinario de 90°, y se opera de la siguien-
te manera.

En un tubo de ensayo se vierten diez cen-
tilitros del aceite que se trata de analizar,
con cinco centilitros de la solucion alcoho-
lica de nitrato de plata y se deja esta mez-
cla por espacio de media hora al bano ma-
ria, presentando luego el aceite los aspec-

tos siguientes: _
1. ° Sies de aceituna pura, conserva

transparencia, tomando un ligero tinte de

color verde claro. _
2. ° Siesde cacahuete puro, adquiere

el color pardo rojizo. _ _
3. ° Siendo de sésamo, adquiere el coloi-

de ron muy oscuro.

Su

4. ° EIl de colza se vuelve negro y luego
verde sucio.

5. ° El delino toma un tinte rojizo obs-
curo.

6. ° El del algodén se ennegrece comple-
tamente.

7. ° EI de adormidora se convierte en

negro verde. _ _
El de camelina, en negro, con un li-

gero tinte rojizo.

distinguir el hierro del acero—

limpian los objetos que se examinan, se les
sumerge veinte ¢ treinta segundos en una
solucion saterada de bicromato potasico
adicionado de acido sulfurico, y luego se
lavan P/ secan. EIl hierro fundido queda
con color gris ceniza, el acero aparece ca-
si negro y el hierro puro toma color blan-
cuzco.

La primera expedicion de obreros pen-
sionados p”ra ir al extranjero marchara a
paris, f

La segunda expedicién ira & Bruselas.

El punto & que marchara la tercera ex-
pedicion de obreros no esta fijado todavia,

Al obrero contramaestre de tejidos D.
Camilo Almunic le ha sido concedida, en
premio a su laborisidad, la cruz de plata
de Isabel la Catdlica.
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El interesado podra recoger la corres-
pondiente credencial en las oficinas del
Consejo de Agricultura, de nueve de lama-
fNafa a una de la tarde.

Barniz para preservar el hierro de la
oca¥x?’ac’ O/ —Sandaraca, 3 partes; colofonia
2 partes; goma laca, una; esencia de tre-
mentina, 2; alcohol de 90grados, 3. Disuél-
vase al bafio maria.

Barniz inalterable al i/tre.—Goma laca,
600 gramos; poso a la cal, 60; agua, 1.500.
Mézclese a ia lumbre.

Crisis fabril.—Wi alza en el precio del
algodon ha producido una crisis fabril, co-
mo no se habia presentado otra de tanta
trascendencia desde hace muchos afios.

Basta decir que en opinion de uno de los
primeros fabricantes de esta ciudad, si los
precios de este textil se mantienen'firmes,
en breve, antes detrads meses tendi'an de
cerrarse gran numero de fabricas, cuyos
duefios no tendran siquiera la esperanza de
tiempos mejores, porque hay excesos de

produccion y siendo esto causa del a actual
crisis.

Para ennegrecer el cobre.—Con la receta
gue vam(;s a dar es posible ennegrecer el
cobre 0 darle so6lo un tinte obscuro.

Toémese una parte de nitrato de cobrey
hagasele disolver en dos partes de amonia-
co de la densidad de 0, 96, manteniendo fria
la solucion.

Una vez perfectamente limpio el objeto
de que se trate, se le sumerje en el liquido;
manteniéndosele alli un rato, tomara un
color pardo; si se tiene algunas horas lle-
gara al negro absoluto.

Para abrillantar el objeto, se le frotara
con un poco de cera ¢ vaselina.

Escriben de Artosa de Segre que en el
termino de Vilves, hace dias que ha empe-
zado el arranque de piedra para la gran-
diosa fabrica que va a levantar alli la Sra.
viuda Tolra, de Barcelona, lo que tiene
entusiasmada &4 la comarca, que fia en la
nueva fabrica su porvenir econémico.

Academia industrial.—Tonomo”™ enten-

dido que va & instalarse en Tarrasa una
Academia dedicada a complementar con
clases y conferencias las ensefianzas de
nuestras Escuelas de Industrias. Creemos
digna de aplauso tal iniciativa toda vez
gue esta destinada & prestar provechosos
servicios a las clases escolares de las Es-
cuelas Industriales de nuestra ciudad.

Nuevo uopor.—Se nos dice que la impor-
tante sociedad «Aymerich, Arnat y Jover»
de Tarrasa se propone construir un gran-
dioso edificio vapor en la otra parte del
cauce junto al camino de «can lloada». De-

seariamos de veras la confirmacion de esta
notigia.

Oreginal acuerdo.—PX Ayuntamiento de
la vecina ciudad de'Sabadell ha tomado
recientemente el original acuerdo de que
desde la fecha 16 de Febrero todas las mer-
cancias consistentes en trapos horrasy me-
rinos que entren a Sabadell, seran grava-
das con un cinco por ciento de su valor por
el concepto del aceite que puedan llevar.

La Junta directiva de la Agrupacién de Hila-
dos de algoddon recientemente constituida en el
Fomento del Trabajo Nacional, la componen los
sefiores siguientes:

Presidente, D. José Espona”™ vicepresidente,
D. Alberto Planas y Escubds, .secretario, don
Eduardo Calvet, tesorero, D. Francisco Comay
Freixa, vocales, D. Francisco Burés, D. Romu-
lo Boch y Alsina, D. Jeronimo Soler, don Emi-
lio Portabella, B. José Botey, D. Tomas Reco-
Ibns y D. Joaquin Borras.

Anuncia un colega, que se trata de instalar en
el término municipal de Figols una fabrica de
productos electro metalurgicos y electro quimi-
cos que sera movida por fuerza eléctrica, produ-
cida por un gran salto de agua.

Al efecto se construira en el Valle de Lavansa
una presa de 12 metros de altura. EI canal ten-
dra 2 metros de ancho por 7.842 de largo, pasans
do por los términos de Lavasa, Parles y Figol-
donde habra un salto de 326 metros, Desde Figols
hasta el rio Segre el desague tendra 1.582 metros.

Dicha fabrica sera propiedad de don Ignacio
Romana Sauri, de Barcelona.

O /

Vorteller, el gran avicultor francés, recomen-
do el siguiente procedimiento para conseguir
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que las gallinas pongan huevos durante todo el
invierno:

Se agrega un litro de cal viva en 10 06 12 litros
de agua caliente, y reuniendo en un montoén los
granos de trigo, centeno, cebada 6 avens, se les
echa la indicada lechada, revolviendo la pasta
para que todos tomen una ligera capa.

Asi preparados y secos, se les da a las gallinas,
alternando con otros que no estén preparados.

Dicen de Sallent, que se han inaugurado los
trabajos de la fabrica que los sres. Berenger, de
Artes, han construido en la orilla del Llobregat,
cerca de Cabrianas y frente al sitio denominado
«Corbatera», de la carretera de Berga.

En los pocos telares que funcionan”™ han sido
ocupados tejedores de Artés.

En los alrededores de dicha fabrica han sido
construidas diversas casitas que se destinan a
vivienda de los obreros.

Durante los dig,s 22 y 23 de Mayo proximo se
Celebrara en Sabadeli el segundo congreso orga-
nizado por las sociedades fabriles de Espafia, dis-
cutiéndose en la orden del dia la conveniencia de
reducir la jornada del trabajo,'la de publicar un
boletin 6 revista del movimiento social y algu-
nas proporciones generales.

D,*'Teresa de Torrents, viuda de Rocaforty
D Narciso Planell, asociados, solicitan del sefor
gobernador civil de la provincia, autorizacion
para aprovechar aguas de la riera de Golarde,
riel ¢I de San Juan y rio de Calders, en término
municipal de Castellcir y Calders, con destino a
la producciéon de fuerza motriz para la fabrica-
cion de hilados y tegidos.

Imp. Vilay Comp.”, Riera Alta, 45-Barcelona

Seccion de ofertas y demandas

OBEBTAS3

1 urdidor para algodon.

2 Telares 1'05 ancho, 1lanzadera y maqui-
na lateral, sistema Suizo para 16 lizos y
4 plana, una maquina de taps de 16 car-
colas.

NOTA.—Los Jacquards son sin cuerpoy
los de lizos, sin aviaduras.

250,000 mallas «G-roli» con sus marcos.

2 maguinas de canillas de 60 puas.

2 urdidores & mano.

28 telares de 0°85 cts. ancho de peine con
juego de cuatro cajones.

1 maquina Jacquard de 800 agujas (lance).

una maquina de vapor modelo de cuatro
caballos nominales alta presion dispues-
ta a desarrollar una fuerza maxima de 6
caballos efectivos con todos los acceso-
rios de la misma.

5 cardas de 48 pulgadas de ancho.

Un motor de 2 caballos de gas Escuder.

Una maquina de vapor de 3 caballos hori-
zontal Inglesa-

lina carda sistema Platt de 48 pulgadas de
ancho con juego de rolinas para traba-
jar borras.

Una mechera intermedia de 60 husos Platt.

Un juego de bomba de pozo.

1 electro-motor de 2V, caballos de fuerza.

1 motor a gas con todos sus accesorios,
embarradosy varios aparatospara alum-
brado gas, condiciones ventajosisimas.

Una caldera hierro para tintes.

1 Batan Espulsador Platt.

1 motor & gas Escuder de un caballo.

Una carda sistema Platt para trabajar bo-
rras con alimentado!" automatico y jue-
go de rotafactor de 100 cabos.

Un velon largo y conico para limpiar.

Una rnaquina abridora para deshilar tra-
peos de algodon y desflocar desperdicios,
lodo & precios econdmicos.

DEMANDAj®

1 dinamo eléectrico de 2 caballos fuerza.

Un telar «Binghams», de 70 centimetros
ancho de pua.

4 telares «Dooby» de 80 centimetros ancho
de pua.

20 telares «Knovales» con maquina para
fabricar géneros de Scrim de 70 centi-
metros.

Un telar '‘Shonmachine. de 69 centimetros
ancho con dos cajones por partey ma-
gmnita.

4 telares sistema «Crompton» de 22 palmos

~de ancho para alfombras.

Una desgrasadora «llermer» de 2000 m/m
de longitud de los cilindros.

En esta seccion se publicaran gratis las notas que nos envien
nugstros suscriptores; suplicamos que estas sean bien deta-
a

as.

. Para, los pedidos, dirigirse por escrito a nuesrta Admi-

nistracion.
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JUAN

\4m Deposito de hilos (lino) del pais y extranjeros

\ Plomos, placas, bayas de hilo y otros accesorios para telares
Jardin, 39 SABADELL

Fabrica de lizos y montaras de cuerpos, sistema JACQUARD

Juan Trias Blanehard

Depoésito de hilo nacional y extranjero
GADDB YDDA, 17 JIABAOEDD

Tabrica de peines
para toda clase de tejidos

Cisage sin faltas garantido

G wenilki

Sistemas [JACAUARD y VICENZY . U

e
3
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Gran fabrica de Peines y Lizos

113 f Carrerasﬂﬁmm

/

Peines al Estafio y & la Pcz: especialidad
en los de seda y urdidores

Peines dobles.-Rastrillos fijos y expansivos

Lizos de todas clases j sisteias, harnizados y metalicos
Aviaduras ultima perieocion
Expcndicien de Pailetas, tDallones y Conal

Teléfono 474—Plaza del Dr. Robert, 2

TABBAJgA -
BARCELONA dirigir los encargos por escrito: Filateras, 5

HEMm

FABRICA DE PEINES

<Y LIZOS

tojd a.oxjA.s e e e texxeos

Hermanos

TEUEFOHO 1644

(Il manresa; en Barcelona:

Carretera de Vich, 62 Atisias-Marcli, 125





