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La Industria catalana
se defiende

Se nos suplica la insercion de la carta si-
guiente:

Barcelona 25-V1-1915.
Sr. Director de «La Epoca».
Madrid.

Muy sefior nuestro: En el namero 23.22-7
del periddico de su digna direccién, se insertd
con el titulo («Nuestras transacciones con Fran-
cia» una carta fechada en Paris, firmada por
Luis G. Vifas, precedida de un comentario de
esa redaccion.

Cierto que la importancia de la epistola es
puramente editorial; publicarala otro periddico
cualquiera y no valdria la pena de ser refutada,
pero en las columnas del portavoz del Gabi-
nete, puede significar el propdsito, por parte
del Gobierno, de eludir toda responsabilidad en
las probables crisis que se avecinan y la piadosa
intencion de achacar las culpas a los propios
industriales perjudicados por la indiferencia v
la desidia de los Gobiernos.

«La Epoca», en su intento de coartada del
Gobierno, no se detiene ni ante las mas grose-
ras falsedades, lanzadas desde Paris, contra las
industrias espafiolas, por un empleado de la
Camara Espafola en aquella capital, tan poco,
afortunado cuando las ataca, como cuando trato
de explotarlas. Adoptando ridiculos aires de

docto, atribuyéndose un conocimiento profun-
do, intimo, de nuestro mundo industrial, no ha
podido encontrar otros argumentos en contra
los industriales espafioles que acusarles de no
haber hecho nada «para la conquista del merca-
do francés»; haberse dejado llevar de un inmo-
derado afan de lucro, y no haber evitado la
concurrencia norteamericana.

Solo a personas completamente ignorantes,
se les podria ocurrir que los fabricantes catala-
nes hayan podido abrigar la absurda ilusién de
conquistar el mercado francés. Es necesario ha-
ber perdido todo sentido econdomico, aun el
mas elemental, para suponer que nuestras in-
dustrias manufactureras puedan conquistar los
mercados europeos de Alemania, Inglaterra,
Francia o Bélgica. Seguramente que a ningun
industrial espafiol se le ha ocurrido semejante
desatino. Por qué y para qué sino porque cono-
cemos nuestra inferioridad y para remediarla,
pedimos un dia y otro dia, a los Gobiernos,
ensefianza técnica, organizacion del crédito, bo-
nos a la exportacion, depositos francos y otras
medidas mediante las cuales podamos algun dia
concurrir en el mercado universal con alema-
nes, ingleses, franceses y belgas?

Todos sabiamos perfectamente que los pe-
didos que nos hacia Francia, obedecian a nece-
sidades urgentes y de momento en manufac-
turas que necesitaba para su ejército; solo el
sefior Viflas cayo en la ridicula persuasion de
gue pudieran obedecer a deseos de permanecer
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clientes adictos a nuestra produccion. Aun con-
vencidos de esto, no han sido nuestros fabri-
cantes codiciosos y algo nos concede en este
renglon el oficioso corresponsal. Los precios
netos a que han vendido no han traspasado el
limite de una legitima remuneracion; y es real-
mente inaudito que se acuse en serio, a los
comerciantes de un pais, de explotadores, cuan-
do hacen buenos negocios. Pues qué? Llama-
remos buenos comerciantes a los que pierden
dinero? Los industriales catalanes habian de
vender con pérdida, o sin ganancia, a franceses,
ingleses y alemanes?

Mas que ignorancia, implica ya mala fe atri-
buir Unicamente a nuestra defectuosa organiza-
cion industrial —defectuosa mucho mas en lo
gue concierne a la accion del Estado, que en lo
gue ataiie a la iniciativa individual—Ila dismi-
nucion de los pedidos y su probable proximo
agotamiento. La profecia que acerca del parti-
cular estampa en letras mayusculas, es un con-
cepto sobado de puro repetido por nosotros en
toda clase de caracteres de imprenta. No puede
ignorarlo el competente empleado espafol tan
expedito en la labor de desacreditar a la indus-
tria espafiola, no puede ignorar decimos, que el
motivo determinante de la suspension de las
ordenes de compra es la pretension de la Inten-
dencia francesa de pagar a los industriales con
«Bonos» del Tesoro francés, bonos de cuyas
condiciones v garantias de facil realizacion o
descuento, no se ha dado a nuestros industria-
les el necesario conocimiento.

Conocemos en cambio, las facilidades que
el Gobierno francés ha encontrado en el de los
Estados Unidos para el descuento de unos Bo-
nos del Tesoro emitidos por Francia y con los
cuales los industriales yanquis consienten en
cobrar las mercaderias que la intendencia fran-
cesa les encarga por reunir todas las garantias
de una barata y rapida realizacion o descuento a
metalico, pero estos bonos que aceptan los in-
dustriales yankis —y aceptarian también los
nuestros— se han ideado y emitido "exclusiva-
mente para el mercado americano» porque el
Gobierno norteamericano se ha preocupado de
entrar en inteligencias con Francia para propor-
cionar a los productores americanos una situa-
cion de enorme ventaja para competir contra
los nuestro hasta ahora absolutamente abando-
nados por el Gobierno espariol, pero ya desde

ahora zaheridos ademas y afrentados desde las
columnas del periddico de cadmara.

He aqui la triste desoladora trascendencia de
la incalificable epistola. Todos sabemos y el
Gobierno y «La Epoca» no pueden ignorarlo,
gue los pedidos que nos han venido de Francia
eran debidos a causas extraordinarias y circuns-
tanciales, y que por esta razén debian cesar en
época mas o menos lejana; y que para evitar la
crisis y la paralizacion el dia que eso ocurra,
para poder sostener el trabajo en las fabricas y
talleres y evitar la emigracion de capitales y de
hombres, el dia tan deseado de la paz, las Cor-
poraciones de Cataluiia han solicitado, solicitan
y seguirdn solicitando de los Gobiernos, las
medidas salvadoras de todos conocidas; y si en
dias, que Dios quiera no lleguen jamas, se pro-
ducen crisis, paros forzosos y miseria, la res-
ponsabilidad caerd, toda por entero, sobre los
gue, teniendo a la mano la evitacion de tanta
desdicha, nada han hecho, sumiendo a la nacion
en la ruina y decadencia, en horas decisivas
para nuestro porvenir, sin que les puedan ser-
vir de disculpa ante los juicios de la posteri-
dad, las coartadas mas o menos habilidosas y
hechas de encargo.

Rogéandole quiera hacernos la justicia de pu-
blicar esta rectificacion, nos repetimos como
siempre de usted afectisimos s, s. . b. s. m.. El
Presidente de la Camara Oficial de Industria,
Luis Ferrer-Vidal.=EIl Presidente del Fomento
del Trabajo Nacional, José de Caralt.

El hilo de papel para tejidos

El hilo de papel se adapta perfectamen-
te, segun el Wochenhlatt, para sustituir al
de yute, no solamente en la fabricacion de
sacos, sino también para revestimiento de
de paredes, tapetes, esteras, alfombras para
escaleras, tiendas, etc.

Cuando se pisa sobre este tejido de hilo
de papel, se aplana de un modo especial,
sin que por ello el caminar sobre el mismo
se obstruya la malta, por los cuerpos depo-
sitados y en consecuencia no impide que
éstos lleguen al suelo. De este modo el te-
jido permanece relativamente limpio y la
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tierray demas impurezas se depositan en
el suelo, del que pueden quitarse facilmente.

En China ya se teje desde hace siglos
el hilo de papel bastante consistente y tan
pronto los tejidos de otras fibras de inferior
calidad suben de precio, se recurre a los
tejidos de hilo de papel.

El hilo de yute es actualmente bastante
caro y segun M. Muller la resistencia limi-
tada del hilo de papel contra la humedad,
aparte la cuestién del precio, no tiene im-
portancia con relacion al precio Variable-
mente fatal del yute. Ademas, el tejido de
papel como sustituto del yute ha dado los
mejores resultados, habiéndose llegado al
minimo peso absoluto hasta el extremo de
gue la mercancia viene sujeta a pagar dere-
chos aduaneros con arreglo a la tarifa de
bruto por neto.

Para tejidos de superior calidad es indu-
dable que el hilo de papel no tendra nunca
aceptaciéon, pero esto no le quita Valor si se
tiene en cuenta que precisamente los tejidos
mas baratos son los articulos de gran con-
sumo y en este concepto, la calidad, en
cierto modo, asegurara un buen porvenir al
nuevo producto.

Excéntricos de doble cuerpo

Con objeto de di.sminuir los desgastes y el
consumo de ja1'otenda en los excéntricos, los se-
fores \'al'és hermanos y Harch, de | 'arrasa, han
efectuado numerosos ensayos en sus talleres,
llegando a un tipo de excéntrico en el que com-
binan un doble cuerpo excéntrico y un cojinete
de bolas para soportar la friccion. El doble cuer-
po estda formado por dos excéntricos montado
el uno dentro del otro, con movimiento relati-
vo a voluntad, de modo que puedan sumarse o
restarse las dos excentricidades, estando dis-
puestos ambos cuerpos de modo que pueden
sujetarse perfectamente al arbol para girar con
este como si se tratase de un solo excéntrico.

En este excéntrico todo el esfuerzo de rota-
cion se veriiica por intermedio del coginete de
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bolas como se ve en las figuras 8i y 82 y cons-
ta de un cuerpo excéntrico 2, montado sobre el
arbol /, el cual se puede mover a voluntad den-

Fig, 81. —Excéntricos de doble cuerpo fabricados por los sefiores
Vallés hermanos y Harch, de Tarrasa

tro de otro cuerpo excéntrico pudiendo am-
bos girar independientemente y colocarse en la
posicion que convenga,, segun la excentricidad
gue sea necesaria para el funcionamiento de la

Fig. 82. —Corte transversal del excéntrico
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maquina. En d caso representado en la fig. ¢®
se suman las dos excentricidades de los cuerpos
2y pero si el cuerpo 2, por ejemplo, estu-
viese en situacion diametralmentc opuesta, las
dos excentricidades se restarian, y si eran igua-
les las de los cuerpos 2 y j, la excentricidad re-
sultaria cero. Entre estos dos extremos pueden
obtenerse tantas variantes como posiciones re-
lativas distintas pueden establecerse entre los
cuerpos 2y j.

Los cuerpos 2y 5 se han de poder mover
libremente el uno con relacién al otro, para po-
nerlos en la posicion relativa que convenga, y
después se han de poder iijar sélidamente el

uno contra el otro v contra el arbol 1. A este
efecto, la superficie de contacto entre los excén-
tricos 2 v ™ es coOnica, y el j presenta la hendi-
dura longitudinal 7; haciendo correr el cuerpo
j sobre el cuerpo 2 en sentido longitudinal o
de la conicidad, se establece entre ambas super-
ficies la presion suliciente para evitar que pue-
dan resbalar el uno sobre el otro. El cuerpo ;
se sujeta en su posicion sobre el cuerpo 2 por
medio de jas tuercas y-6. Para aflojar el cuerpo
; se aflojan las tuercas j-6, y el cuerpo j puede
resbalar longitudinalmente sobre el cuerpo 2.
Para sujetar el cuerpo 2 al eje r, después
gue se ha colocado en la posiciéon que se con-
sidera conveniente para obtener la excentrici-
dad relativa entre los cuerpos 2y  se puede

adoptar cualquiera de los medios conocidos en
mecanica, pero produce buenos resultados un
cubo con la hendidura para que sea elastico
y sobre este cubo un manguito ejerciendo
la presiéon por medio de un tornillo 20.

Las tuercas j-6 llevan en su circunierencia
entallas ij. en las que se aplica una llave pa-
ra darles vueltas en el sitio correspondiente.

Exteriormente el cuerpo j. se dispone un
cojinete de bolas 7 con la caja exterior 8y las
bolas i), estando montado sobre la caja exterior
/el aro 14 del excéntrico sencillamente a pre-
siobn por medio de las orejas t6 y el tornillo 17.

La caja interior 7 del coginete de bolas se
ha de ajustar de un modo tal a la superficie ex-
terior del cuerpo excéntrico 6, que forman un
solo todo; este efecto se logra por medio de la
conicidad, con la cual se fija el cuerpo 7 al 2y
al coginete de bolas 7; el cuerpo 7 se halla ros-
cado en sus extremos para recibibir las tuercas
u) Y i1 que mantienen en su posicion la caja 7
y se pueden hacer girar con una llave que en-
caje en las muescas 12.

La forma y disposicion de las cajas 7 y 8 del
coginete de bolas, puede variar segun las apli-
caciones que deban hacerse de estos excéntricos
a las distintas clases de maquinas.

Aflojando las tuercas 7, el cuerpo 7 puede
correr en el sentido longitudinal, quedando li-
bre, y se puede hacer girar y colocar en la po-
sicion que convenga al trabajo que se haya de
ejecutar, volviendo después a colocar las tuer-
cas para sujetar convenientemente el cuerpo 7y
la caja 7.

E. M P

(De huiustrias e Invenciones.)
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El algodon y su cultivo en Marruecos

El cultivo del algodén en Marruecos ha sido dese-
chado por muchos agrénomos europeos, fundandose en
el fracaso sufrido en Argelia; estudiando el mismo se
ve que no fué debido a las condiciones de clima y sue-
lo de dicho pais, sino a un exceso de celo y de con-
fianza del Gobierno francés, que viendo a los telares
nacionales tributarios del extranjero quiso a toda cos-
ta hacerlos independientes produciendo dicha fibra en
su pais; asi en 1807, ofrece un franco de premio por
cada kilogramo de algodén produccion nacional. Se
hacen ensayos en el Gard y en Herault y en otros de-
partamentos del Sur, pero su mal resultado obligé a
abandonarlos inmediatamente; en 1858 Napoledn lil
trata nuevamente de librar a la industria de su pais del
estado tributario en que se encuentra favoreciendo el
cultivo del algodén en Argelia, facilitando gratuita-
mente semillas a quien las solicite, crea un premio
de 20.000 francos, llamado del Emperador, y otros
menores para las distintas provincias y departamen-
tos argelinos, y por ultimo se compromete el Estado a
adquirir todo el algoddon producido en Argelia con gran
sobreprecio del americano.

Esta proteccion del Estado hace ascender a HtX)
francos los beneficios obtenidos por hectarea, pero
encareciéndose la mano de obra, aumentando el valor
de los terrenos dedicables a este cultivo, y suprimien-
do a los cinco afios el Estado todos los premios y pri-
vilegios, disminuyo extraordinariamente los beneficios,
abandonando los agricultores esta clase de cultivos
gue una excesiva prodigalidad de la nacién les hizo no
estudiar y conocer debidamente.

Para ver la posibilidad de este cultivo en Marrue-
cos comparemos las condiciones del clima por él exi-
gidas y las del pais. En Kora-Kiechh (Egipto) la tem-
peratura del mes mas frio, Enero, es de 10 grados, y
la del caliente, Agosto, 30 grados. Tomamos como
término de comparacion Kora-Kieli por ser el centro,
mas excelente para el cultivo del algodon en Egipto.
Veamos ahora las temperaturas en Marruecos: tene-
mos, Melilla cuya temperatura media del mes mas frio
pasa de los de 10 grados, y en los mas calientes no
llega a los 30 grados, Tanger, con 11 grados para la
media del mes mas frio y 24 grados para el mas céalido,
Rabat 12 grados en Enero y 24 grados en Agosto, Sa-
fi 10 grados y 30" para los mismos meses y Marrakens
con 11 y 29 respectivamente. Vemos pues que en
cuanto temperatura no hay nada que pedir y por esta
parte se ajusta Marruecos a las condiciones exigidas
por esta planta.
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En cuanto al suelo si se compara la diversidad de
composiciones que existen entre los de Egipto, Esta-
dos LlInidos, China y las Indias inglesas dedicados a
este cultivo se ve que no es una planta que exija un
terreno de composicion especial, pues vive perfecta-
mente en los terrenos sueltos y frescos, en los silicio-
arcilloso, algo calizos, en los de acarreo de aluvion,
pantanosos en fin en cualquier terreno siempre que
tenga una humedad, suficiente bien por el clima o pro-
porcionada por el riego a la vez que materias asimi-
lables bien por naturaleza o proporcionada por los
abonos.

Asi vemos que el algoddén se cultiva en la India, en
en la tierra que llaman regur(\\XQ. es una arcilla ferru-
ginosa que absorve rapidamente la humedad y se agrie-
tea por el calor.

En Egipto se cultiva en terrenos silicio-arcillosos
enmendados por entarquinainentos producidos por las
inundaciones del Nilo. En los Estados Unidos lo vemos
cultivar en terrenos silicio-calizo-arcilloso.

Los Unicos terrenos que deben desecharse para
este cultivo, son los excesivamente humedos o som-
brios, los muy calizos y arcillosos y los muy castiga-
dos por heladas de Primavera o principio Otofio.

Como regla practica, para el cultivo del algodéon
en Marruecos deben escogerse las tierras negras ricas
en humus que conservan bien la humedad, absorben
con rapidez el calor y lo va desprendiendo gradual-
mente. Si estan sin cultivar, la vegetacién espontanea
puede suministrar indicaciones apreciables, como es
la presencia de malvéaceas, y si estdn cultivadas, las
dedicadas por los indigenas al cultivo del maiz, del
sorgo, de los guisantes etc. seran las méas apropiadas.
Para encontrar estos terrenos podemos partir de los
grandes macizos montafnosos del interior y siguiendo
los cursos de los rios Muluya, Tensift, Sus, Sebuy
otros de menos importancia y nos encontraremos con
vegas excelentes para este cultivo, algunas como las
de Sebu y desembocadura del Muluya en donde por la
forma del rio sera muy facil producir inundaciones,
con entarquinamientos que en cierto modo nos recuer-
den los del Nilo.

En cuanto a la eleccién de variedades es un punto
de los mas esenciales para evitar malos resultados,
gue pudieran ser causas de desalientos inmotivados;
por esto nos permitimos aconsejar que por el momento
se cultive Unicamente los Upioud de semilla verde y
blanca y \osJumel de fibra blanca y parda, sin perjui-
cio de ir ensayando otras variedades como los Sea Is-
land, Abassi, Mit Afifi, Noubary, Longue Soie, Yan-
novitch, para ir eligiendo en ellas las que nos parez-
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can aceptables.
Vamos a exponer los resultados obtenidos en expe-
riencias llevadas a cabo en las proximidades de Melilla.
Empezaremos por unas de secano que se ensayo la
variedad de Upland de semilla Verde. EIl suelo de bas-
tante fondo, tenia composicion siguiente:

Analisis Fisico-Quimico

Humedad. . 8.056
Materia organica. A 5.050
Arcilla.........cccoooooo . 24.519
Caliza.....cccocovveeeeennenn, . : 7.090
Arena gruesa. 17.007
Idem fina. 36.046
Anélisis Quimico
Fosfoérico. S 0.19118 »
Potasa.......ccceeveeiiieiiiieeeeeii, 0.887 » »
Cal.ieei 4436 » »
Nitrégeno......ccccceeeeeeeeeeeeeeennnn. 0.215 » »

Como se Vvé la composicion fisica de esta tierra
deja bastante que desear, sobre todo resulta demasia-
do fuerte para la época de nacimiento, sin embargo
preferimos esta parcela a otras mas silicias por ser
mas general esta clase de terreno en esta Region.

Las labores preparatorias fueron, una de 30 centi-
metros a primero de Noviembre con arado Brabant
guiados por dos yuntas de toros, otra cruzada de 15
centimetros con arado bisurco y una yunta, a los 15
dias un pase con la grada de discos para pulverizar y
a ultimos de Marzo con el arado surcador se hicieron
los lomos de unos 15 a 20 centimetros de alto y un
metro de equidistancia; a continuacion se efectuo la
siembra a golpe echandose 8 6 6 gramos en cada hoyo
abierto por el almocrafe, y ochenta centimetros de
distancia entre golpes, se empled 14 kilos de semilla
por hectarea. La profundidad a que se puso la semilla
fué de 3 a4 centimetros; alos ocho dias aparecieron
las primeras plantitas y un mes después de esta apa-
ricion se aclararon dejando solamente, una o dos de
las mejor formadas de cada golpe, seguidamente se
dié una labor entre lineas con un cultivador de una
caballeria para quitar las malas yerbas que iban na-
ciendo: el 20 de Junio cuando ya habian aparecido las
primeras flores se di6é una labor aporcando con un ara-
do y terminando de hacerlo con la azada a mano; acto
seguido se despuntaron las plantas y el dia 15 de julio
se di6 una labor ligera de grada que se repitio en los
meses de Agosto y Septiembre, a ultimos de julio se

tuvo que volver a despuntar. El 18 de Agosto se em-
pez6 a recoger el algodén y se termind a ultimos de
Noviembre.

He aqui los gastos y productos por hectarea de es-
ta experiencia.

GASTOS
PREPARACION DEL TERRENO

Labor de 30 centimetros, con 2 yuntas y un
hombre, con el arado Brabant: tres dias

a7 pesetas la yunta y 2'50 el gafian. . . 49.50
1'75 de dias para la labor con el bisurco, una

yunta y un gafan........cccceeeeeeiiiiiieeeeeeseenne 16.63
0'40 de dia para la labor con la grada de dis-

(6] 01 J TP 3.80
0‘80 de dia con ei arado asurcador. . . . 7.69
SIEMBRA
4 jornales de hombre a 2'50..........cccevvvvvnnnnnn. 10.00
14 Kilos de semilla a 25 céntimos . . . . 3.50

ACLAREO, GRADEO, ETC

4 jornales de hombre para entresacar . . . 10.00
0.80 de dia para la labor del cultivador con

una muia a 6.50 con gafian................... 5.20
1 dia con un arado yuna muia aporcando 6.50
2 jornales de hombre terminandoel aporcao. 5.00
8 idem de muchacho en los dos despuntes a

una pPeseta........cccoiieeeeeeiineeeeinn, 8.00

2.40 de dia en los tres pases de grada con
una muia 6 .50 ..ccceeeeeeeeeeeeeinnnnen. 15.60

RECOLECCION
Por recoger 910 kilogramos de algoddn en
bruto a 0.07 peseta el kilogramo . . . 63.70

PREPARACION
Por el desmontado y prensado de 910.kg. . 25.00

GASTOS GENERALES
Por guarderia, varios, interés, amortizacion
y conservacién del material por hectarea 50.00

Renta de una hectéarea de terreno. . . . 7.50

Interés del 5 ®o durante 6 meses del capital
empleado en todos los gastos.... 7.17

Importan todos los gastos por hectarea 294.70

PRODUCTOS

311 kilogramos de fibra a 1.60 el kilogramo .  497.60

599 idem de semilla a0.10 el id.................... 59.90

Importan los productos por hectarea 557.50

BALANCE

Importan los productos............... 557.50

Idem los gastosS.....ccccccciieeieeenennns 294.70

Beneficio liquido por hectarea..... 262.80

Carlos Cremades
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TEORIA DE TEIXITS

Vores

Es dona aquest nom a unes llistes més o
menys estretes que constitueixen cls extrems
longitLidinals d’'una pega teixida.

Les ondulacions que efectda la trama al
creuar-se amb els fils d‘urdit, fan que'l teixit re-
sulti meés estret que la pua, per lo qual a Tajus-
tar aquesta una passada, els fils extrems sofrei-
xen un refrec i una tensio que no experimenten
els del centre de la tela, i, ademes, deuen resis-
tir la tensié de la trama en son moviment de
va-i-ve. Per aquestes raons, els fils de vores son
generalment dobles, triples, etc., és a dir, que
per cada mallo passen dos o més fils iguals o
diferents deis de fondo. Cada grupo de fils que
passa per un mateix mallo s’anomena parell.
Algunes vegades s'empleen torts a diferents
caps d'igual o diferent gruix que'ls demés de
la pega. En aquest ultim cas den procurar-se
que’ls plegadors que surten de Furdidor i de la
maquina de parar tinguin igual diametre en
el mig que en les vores. Aixo pot obtenir-se
en la primera de dites maquines, deixant en els
extrems del rastell algun ciar vuit entre’ls plens,
o empleant per ais fils més groixuts uns petits
rastells expansius, independents del de fondo.
Si l'urdit deu passar per la maquina de parar,
pot colocar-se una fileta a cada costat de dita
maquina amb el numero de rodets necessari,
passant cada fil per un ciar d'una plda posada
convenientment, i, a fi de que’l plegador resulti
d’igual diametre en tota sa extensio, s’introdu-
eixen pels clars del rastell per ont passen els fils
groixuts, un namero d’aquests més petit que’l
deis que passen pels clars del fondo.

Treballant a peu obert, o sigui ajustant ca-
da passada abans de tancar la calada correspo-
nent, la trama ondula menys que treballant a
peu dos, per lo qual la pega no s’estreny tant i
la pua refrega menys les vores.

Bons templagos aixamplen la tela en la part
ont la pla ajusta les passades. minvant també
dit refrec.

Unes vores nétes indiquen un bon teixit.
Les vores deuen quedar sense els caps de trama,
gue generalment pengen al comengament i aca-
bament de cada bitlla; deu procurar-se que la

trama no faci sarrell i que resultin ben dretes,
0 sigui que no facin ondes.

Aquests llocs tant insignificants des del
pLint de vista de les seves dimensions, sén cls
gue donen més que fer al contramestre i al tei-
xidor per a que resulti un bon teixit.

Poden produir males vores:

1. Ehfils d’iirdii:

a). Que’s trenquin sovint.

li) Mal passats.

i Mal encanyats.

d) Que no tinguin prou aprest i s'esborro-
nin, dificultant la neledat de la calada i entor-
pint la trama.

e) Que no siguin prou tivants.

/) Que'l plegador tingui diferent diametre
en el fondo que en les vores.

Que experimentin diferentes tivantors a
causa de que’ls plats del plegador no siguin
perpendicLilars a I'eix.

2. Eh NifOs mal uiveUals.

3. La Ueu(ado)u.

a) Qual eix de la broca no vingui en linea
dreta amb I'extrem interior de Tullet que reb la
trama al desenrotllar-se de la bitlla.

h) Qual caixa ont s'allotja la la bitlla no si-
gui prou ampie per a que aquesta hi cntri Fal-
dera.

r Que entri en la calada sense que aquesta
sigui suficientment oberta.

if) Que reculi al xocar amb el tac.

e) Que lio comuniqui prou tivantor a la
trama, o que n’hi comuniqui massa.

4. Eh extrems de Ja piia, dolenis.

5 Eh templafos que no aixoniplin prou.

6. La forgiiiJla del para-trames tant avan-
gada, que faci desenrotllar una excessiva quan-
titat de trama.

7. La lrama que s'entretingui a consequen-
cia de enganxar-se en el para-trames, en el ca-
laix 0 en el tac.

8. El ieler que tingui més ampiada que la
gue’s necessita pera obtenir el teixit,

LLIGAMENTS

Els -lligaments de vores poden ésser iguals
o diferents deis de fondo.

VORES TEIXINT EL MAdEIX LLIGA-
MENT QUE'L FONDO.—En lligaments quals
bases d'evolucions tenen tants presos com dei-
xats, les vores queden planes, i, si les bastes

a
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son curtes, no ondulen. Poden citar-se, com
exemples, la plana i la batavia de quatre.

Si els lligaments son lleugers o pesants, els
iils extrems tenen tendencia a sobreposar-se els
uns amb els altres, i la tela a cargolar-se, per les
vores, sobre la cara en que domina la trama,

Fig, 1 Fig.2

majorment si la pega deu sofrir la operacio de
blanqueig o altres semblants.

La figura i representa una vora de sati de
cinc. L'altim fil se sobreposara al penultim, i,
aqiiest, atret per les passades primera, segona.
septima i octava a consequencia de les voltes
gque aquestes donen al seu entorn. i retingut en
sa deguda posicié pei creuament de la passada
novena, ondulara. En la figura 2 s'hi veu una
batavia de sis b 214. L altim til no lligara, i el
décim se sobreposara al nové. .Aquests defcctes
poden corretgir-se fent que’l fil mes fora de ca-
da vora teixeixi en plana. Si per poca capacitar
de la maquina, deis exentrics o de l'espai que
ocupen els Higos en el telen aquests fils no po-
den ésser moguts pels medis usuals, entre al-
tres, hi ha el de fer passar cada un d'aquests fils
per un mallo, qual malla, per sa part inferior,
estd unida a una molla espiral, i per la superior,
a un cordill que, guiat per politgetes. va a lli-
gar-se a! garrot en Lextrem oposat al del tira-
tac. Aquests fils mitiguen, al mateix temps, la
tendencia de la vora a caragolar-se.

VORES TEIXIXT DIFERENT LLKIiA-
MENT aUE’'L FOXDO.—AIlguns fils de cada
vora teixint plana o altre lligament qual base
d'evolucions tingui tants presos com deixats.
donen bon aspecte al teixit i eviten que’s car-
golin les vores.

Els lligaments més empleats per a vores son:
plana, vora francesa i vora de sac.

PLANA.—Q.uan s’usa aquest lligament per
a vores, deu tenir-se en compte que admet la
trama amb meés dificultar que qualsevol altre
gue teixeixi al fondo, de lo que resulta que les

passades, a l‘ajustar-se, avancen més en dit fon-
do, que en les vores per lo qual aquestes reben
tota la patacada de la pda, lo que, algunes ve-
gades ocasiona trencament de fils. Tant com
més llargues siguin les bastes del lligament de
fondo, més pronunciats seran dits inconve-
nients, els quals poden coretgir-se passant els
fils de vores per lapla més clars que’ls demés.
Si en lloc de passar per cada mallo de vores
dos o més fils iguals ais restants de la pega
se passa un sol, tort a dos o0 més caps, de ma-
nera que junts formin un gruix aproximar al
d’un de fondo, la trama entrara en aquelles amb
més facilitar.

Quant millor sigui l'accié deis templagos,
meés trama admeteran les vores.

També hi ha el recurs d’enrotllar els fils de
vores en rodets independents del plegador del
demés urdir.

Una vora que admefmolta trama esta repre-
sentada en la figura 3, En aquesta solament fan
plana, per a retefiir les passades, el
primer i dltim fil de la pega. Els
demés de vores fan bastes que po-
den ésser més o menys llargues se-
gons la necessitat de fer-hi entrar
més 0 menys trama.

Ftg. 3

(j. ULLER Estepa
(Seguird)

Patentes concedidas

59.829. Juan José Zubiaur y Zalazar. Invencion. «Sis-
tema de tacos metalicos para telares.» 27 Febrero 1915.

59.860. Sd. Spimerei et Weberei Steinen Actien Qe-
sellsciiaft. Invenciéon. 'Dispositivo para coger y sacar el
cabo de trama de las canillas de los telares de cambio au-
toméatico de canillay. 3 Marzo 1915.

39.901. Sd. An Patentes Casablancas. Certificado
de adiciéon a la patente n.” 53,118 por 'Mejorasen el me-
canismo para retener mechas textiles y entregarlas a los
cilindros estiradores». 27 Febrero 1915.

59.904. R. S. Fabricas de L. Mata y Pons (S. A)).
Introduccion. 'Procedimiento para la fabricaciéon de teji-
dos con bordones longitudinales/. 27 Febrero 1915.

,59.956. Sd. An Patentes Casablancas. Certificado
de adicién a la patente n.° 55.118. «<Mecanismo para rete-
ner mechas textiles y entregarlas a los cilindros estirado-
res». 10 Marzo 1915.

.59.982. Agustin .Alonso Blasco. Invencidon. «Producto
industrial consistente en una pieza textil obtenida del pal-
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inito que se aplica a la fabricacion de hilados y tejidos».
20 Marzo 1915.

60.016. Joaquin Royer Pelluer. In\?encién. «Producto
industrial consistente en sus tejidos de algodon cuya ur-
dimbre es torcida a dos cabos y la trama torcida a un solo
cabo, o bien a dos cabos siendo convenientemente merce-
rizados urdimbre y trama en madeja o bien en pieza». 17
Marzo 1915. E. T.

60.022. Sd. An. Patentes Casablancas Certificado
de adicion a la patente n.® 53,118. «<Mecanismo para rete-
ner mechas textiles y entregarlas a ios cilindros estirado-
res», 22 Marzo 1915. E. T.

60.022 Patentes Casablancas, Sd. An. Certificado
de adicion a la patente n.®53.118. «Perfeccionamientos
en el mecanismo para retener mechas textiles y entregar-
las a los cilindros estiradores». 22 Marzo 1915

60 034. Jenaro Riestra Diaz. Invencion. «Procedi-
miento o preparacion quimica para reducir la capilaridad
de las estopas, del algodoén, lana, celulosa y demas mate-
rias textiles, haciéndolos incombustibles y obteniendo
otras ventajasi-. 30 Marzo 1915.

60 080. Escursell y C,"'Invencion. «Mecanismo para
cambiar la lanzadera en los telares». 3 Abril 1915.

60.101. Joaquin Navarro Balluer. Invencion. "Produc-
to industrial trenza o trencilla de esparto, de dos, cuatro
0 méas cabos, fabricada mecéanicamente con o sin alma de
la misma materia o de fibra textil». 9 Abril 1915.

60.103. Faustino Justo Cipriano Martinez. Invencion.
«M&aguina para tejer circularmente, particularmente apli-
cable a la fabricacién de esportines y cojinetes». 10 Abril
1915.

60.119. Belanger Spinning Process Company. Inven-
ciéon. «Mejoras en las maquinas de hilar con capillo». 15
Abril 1915.

60.214. José Guel y Doria. Invencion. «Secador rota-
tivo de fibras en rama». 23 Abril 1915.
60.223. Ruperto Regordosa. Introduccion, tProcedi-

miento para fabricar su nuevo tejido de algoddn». 26 de
Abril 1915.
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ABOGADO

ESPECIALISTA EN ASUNTOS DE PROPIEDAD

- - industrial

Plaza Urquinaona,9, IP. eeee BARCELONA |
O A ¢

Nuestros lectores han ofrecido
aceptar con preferencia los articu-
los de nuestros anunciantes.

Acondicionamiento Tarrajense

Movimiento durante el mes de Abril de K)i$

Bonifear  Disminu-
MATERIAS N®bultos KILOS clon cion
mxine nexima

Lana lavada. 3,072 bis. 3i8,8® o0 45D 933
i peinada . . 14,291 bo. 77,212'I00 5074 6*426
»  regenerada . 9 bis. i,97i" jo0 59Cp

Hilo estambre . . 390 ¢|s. 51,038'ico  J M6 5>/

Aigoddn hilado . 00 gjs.

Hilo estambre en
paquetes . . , 22674400 1'Gx2 3679

Priklia . . . . 26 balas. 2,285' 500 i'267

Seda........ocoee

Feso total kilos 474,050'200

Operaciones: Numeracion 19.—Desgrase 0.

Tarrasa 30 de Junio de 1915
H. Director,

Francisco Pide la Serra

Recortes

El dia 26 del pasado mes tuvo lugar el acto de la
colocacién del retrato del eximio maestro de tejidos y
mecanica aplicada a su fabricacion, D. Ramdn Batlle
y Ribas (q. e. p, d,), en la Galeria de Catalanes llus-
tres.

Nuestro querido compafero el Sr. Marti Bech, que
fue designado por nuestra Corporacion municipal para
dar aconocer en una memoria las glorias de tan sabio
profesor, leyd su trabajo interesantisimo que fue
aplaudido por la multitud congregada en el vasto Salén
de Ciento.

Esta memoria pensamos publicarla desde el proxi-
mo numero.

El retrato del llorado profesor Sr. Batlle es obra
del distinguido pintor Sr. Utrillo quien ha puesto de
relieve, una vez ma4s, su alma y su genio de artista.

La fiesta resulté muy agradable.

Segun calculo de la seccién de Estadistica del
Museo Social, resultan para el pasado mes de Junio,
los siguientes tantos por ciento de paro forzoso en los
obreros sindicados de diversas industrias.

Albafiiles y peones, 11.8 por ciento; carpinteros,
6.2; metaludrgicos, 5.7, y tipdgrafos, 10.1.

Para todos los oficios reunidos la cifra es de 9.6
por ciento.

Segun datos de la seccién de estadistica de las
huelgas del Museo Social, durante el pasado mes de

di
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Junio se declararon en Catalufia seis paros del trabajo
(huelgas o loc-outs), correspondiendo dos a Granollers
y uno en Barcelona, Olot, Mataré y Ripoll.

El nimero maximo de huelguistas fué de 537.

Durante el mes terminaron totalmente 5 huelgas
comprendiendo 622 obreros. De ellas una fué ganada
por los obreros, otra perdida y tres acabaron por tran-
saccion.

Desde el 28 de Agosto al 12 de Septiembre, se ce-
lebrara en Perpignan una Exposicién-Museo del Co-
mercio, en la que habra una Seccion especial de pro-
ductos catalanes.

Estas manifestaciones, la tercera de su clase en
Francia, son obra del «<Comité des Concours de Pro-
vince».

Para obtener mas detalles se pueden solicitar al
Comisario permanente de la Exposicién, 2, rué de la
Poste (Club Touristedu Canigou)Perpignan (Francia).

En la Escuela Industrial (antes Fabrica Batlld) e
ha inaugurado una exposiciéon de trabajos ejecutados
por los alumnos de las Escuelas subvencionadas o que
pretenden serlo de la Excma. Diputacion Provincial
en el presupuesto del afio proximo.

Dicha exposicion podra ser visitada hasta el dia 25
del corriente de 9 aly de 3 a6.

Después de haber prohibido la fabricacion de teji-
dos de algoddén, el gobierno de Berlin ha prohibido
ahora la fabricacion de tejidos de seda y créese que
va a prohibir también o-a limitar, cuando menos, la
fabricacion de tejidos de lana y de lino.

En Sabadell y Tarrasa han comenzado nuevamen-
te a trabajar con gran actividad las fabricas de pafios,
debiéndose ésto a los pedidos hechos por algunos
agentes extranjeros con destino al ejército ruso. La
cantidad pedida asciende a dos millones de metros,
gue, a ocho pesetas metro, representan, para aquella
zona fabril, un ingreso de dieciseis millones de pe-
setas.

Una comision de patronos y obreros del arte textil
de Mataré visitoé al sefior Andrade para manifestarle
gue habia entre ellos alguna discordia motivada por el
horario de trabajo en relacion a las fiestas tradiciona-
les que se celebran g

Piensan los patronos y obreros poner en practica
las bases del nuevo horario, y si para su implantacion
hubiere dificultades presidira el gobernador una reu-
nion para buscar la forma de solucionar el conflicto,
toda vez que no todos los obreros estan de acuerdo en
dicho asunto.

EL ECO DE LA INDUSTRIA. — 95

Una casa de novedades de Londres ha recibido una
expedicién de franelas y tejidos de lana, llevando por
primera vez esta marca: «Fabricado en Alsacia, Fran-
ciav.

Escriben de Madrid que el mercado de lanas, esta-
cionado unos dias, va adquiriendo de nuevo animacion,
realizandose bastantes compras, y pagandose, en ge-
neral, buenos precios.

El T'e/e~vvw/dice que las exportaciones alemanas
seran en breve nulas. El dia |.° de Agosto todas las
fabricas de tejidos de Alemania habran parado. Las
piezas de algodon de inferior calidad, que ordinaria-
mente se vendian a 24 peniques el metro, se venden
actualmente a 45 y a 50 peniques.

Hemos tenido la satisfaccion de recibir la visita de
nuestros queridos compafieros y amigos Sres. Manuel
Giro, de Rochdale y Juan Bueno, de Béjar, quienes
han pasado unas semanas en ésta por asuntos propios
de su profesion.

Se ha firmado la escritura de compra de una parte
de terrenos de «Can Oriach», de Sabadell, propiedad
de D. Juan Sans, para construir los edificios destina-
dos a lavaderos de lanas y otras industrias, déla So-
ciedad mercantil anénima «La Lanera Espafola», do-
miciliada en San Sebastian.

La escritura, autorizada por el notario de aquella
ciudad, D. Rosendo Guell, fué firmada, en representa-
cion de la Sociedad compradora, por el vocal secreta-
rio del Consejo de Administracion de «La Lanera
Espafiola», Excmo. Sr. Marqués de la Frontera.

«La Lanera Espafnola» es una sociedad importante,
de la que forman parte el rey D. Alfonso y distingui-
das personalidades.

Las obras del edificio de «Can uriach» han empe-
zado ya, trabajando unos 50 obreros.

Los propdsitos de la Sociedad son de activar las
obras lo antes posible, al objeto de que pronto puedan

OBRA. NILJE'V/A
precio de coste en la hilatura de algodon”

POR .EL Ingeniero Industrial

Alfredo Ramoneda Holder

Precio 10 ptas. — De venta en nuestra Admon.

A\
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estar en disposicion de hacer las instalaciones y mon-
tar la maquinaria para el funcionamiento inmediato de
las industrias.

Hemos recibido una coleccion de postales con que

TALUIH Ol Ul® S [
y —

Monturas de cuerpos, Hilos

— del Pais y Extranjero —

FABRICA DE PEINES

PAR.A TODA CLASE DE TEIJIDOS
' 1 Trias Blancfiari

Calle S. José, 30. I

I SABADELL . I

"reléfont= iiSS

los fabricantes de tejidos Sres. Canals y Parés, obse-
guian a su numerosa clientela,

Cada una de ellas representa las distintas seccio-
nes de su despacho y establecimientos fabriles que po-
seenen S Martin y en Capeilades.

Agradecemos el envio,

Talleres de Maquinaria
y Fundicion
H ijos ele Jiosé Canela

Llacima, 98. : Barcelona
Teléfono Hoss

Maquinaria para la industria textil.
Aprestos, Tintoreria y transmisio-
nes de todas clases. Piezas de re-
cambio, Engranajes.
Maquinas especiales para rayar y
dividir los cerrones de las maquinas
de hilatura de algoddén y estambre.

Pidase el catéalogo

Taller de construccion de Maquinaria
——————————— con Fundicion propia -----------

Especialidad en telares mecanicos y maquinaria

para la reparacion, tanto para algodon

como para yute y seda

/y™"\ %

Magquinas Jac-

~ O quard, de hier-

N desde 200 a 800

agujas, con el movimien-

cilindro automatico.—

Aplicacion de los rodajes fresa-

dos en toda la maquinaria —Aplica-

cion de los dados con cojinetes de bolas.
—Poleas de friccion; frenos rapidos, y juegos

para aflojar el urdimbre cuando se para la lanzade-
ra.-Lenguetas reformadas en los juegos de cajones.

—Juegos de freno de regulador automatico patentado, para
suprimir los pesos y roTnanas del plegador de detrés,

PEDRO

IV, 68 (Antes Carretera de Mataro)

BARCELONA

imp. La Rsnaixenia, Xucld, 13— Barcelona
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