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La Direction de «El Eco de la Industria»
a P honueur d’ offrir la change avec toutes les
Revues similaires daas le bout de contribuer &
la divulgation tout ce qui est d’ interét pour P
industrie textile en general.

Ley de tribunales industriales

Don Alfonso XIII, por la gracia de Dios
y la Constituciéon, Rey de Espafia.

A todos los que la presente vieren y en-
tendieren, sabed: que las Cortes han decre-
tado y Nos sancionado lo siguiente:

Disposicion general

Articulo i." Es patrono para iodos los
efectos de la ley, lade Consejos de Constitu-
cion y Arbitraje industrial y la de Huelgas
Y coligaciones, la persona na ural y juridica
que sea propietaria o contratista de la obra,
explotacion o industria o donde se preste el
trabajo.

Es obrero la persona natural o juridica

que presta habitual mente un trabajo manual
por cuenta ajena.

Estan también comprendidos en este
concepto de obreros, los aprendices, los de-
pendientes de comercio y cualquiera otro que
presten trabajo manual o servicios asimilados
por las leyes al trabajo manual.

Se exceptiuan todas aquellas personas
cuyos servicios sean de indole puramente do-
méstica.

I
Organizacion de los Ti‘ibunales Industriales

Art. 2° El Gobierno podra decretar el
establecimiento de un Tribunal industrial en
la cabeza de un partido judicial con jurisdic-
cion sobre todo el territorio del partido,
siempre que lo e.stime oportuno, por su pro-
pia iniciativa o a peticion de obreros y pa-
tronos del territorio.

El Gobierno oira previamente en todo
caso el parecer de las Juntas locales y pro-
vinciales, de Reformas Sociales, Camaras
Agricolas, Industriales y de Comercio co-
rrespondientes, y podra oir también el ds
cualquiera otras entidades a quienes afecte
la creaci'bi del Tribunal industrial.

Art. 3. EIl Tribunal se compondra del
Juez de primera instancia, Presidente, y de
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ird.—E[. BX) ni'" LA INDUSTBIA

dos jurados y un suplente , patronos y de dos
jurados y un suplente, obreros, designados
conforme el articulo 27 de esta Ley.

Art. 4.° En Madrid y Barcelena se crea-
ra un Juez especial que desempeiiara las fun-
ciones que le asigna esia Ley, incluso las del
articulo 32, con el personal auxiliar y subal-
icrno correspondiente.

Art. n'™* El cargo dojurado, una vez ad-
mitido es obligatorio.

Se eutendera admitido por todo aquel
(pie a los ocho dias de haber sido proclama-
dojurado no lo renuncie.

Los jurados percibiran, en concepto de
dietas, por posicién, cinco pesetas en las po-
blaciones de menos de fiOO0O almas, y seis
('n las de 50.000 o0 mas.

Art. 6.° Las funciones auxiliares del
Tribunal serdn desempefiadas por un Secre-
tario judicial designado por la Sala de Go-
bierno de la Audiencia Territorial respectiva,
el cual percibirad, como indemnizacién, por
secion, el duplo de las dietas de un jurado.

Las dietas abonables a jurados y perso-
nal auxiliar no exc'ederan de las correspon-
dientes a tres sesiones, cualquiera (pie sea el
namero de las (pie se cele])ren.

Seran sulialtcrnos del Tribunal industrial
los mismos del Juzgado d® primera instancia
0 los que en su caso se nombraron t>ara el
Juzgado especial que sii cree. Por las cita-
ciones y demas diligencias (jue deban prac-
ticar se les abonaran, en concepto de dietas,
de cinco a 15 pesetas por cada pleito, segun
las circunstmeias de (}st“, ajuicio d(d Juez.

T

Do la competencia, del Tribiin(.il iaduMriid

Art. 7.7 Salvo c] c.aso de compromiso cu
amigables componedores, el Tribunal indus-
trial conocercd;

Primero. De las reclamaciones civiles
(pie suijaii entre pati'onos y obreros, o entrti
obreros del mismo palrono, sobre incumpli-
miento o i{i'cision (le los contratos d(* arren-
damiento d(* servicios, de los contratos de
trabajo o dii los de aprendizaje.

Segundo. ])." los pleitos que surjan en
la ai)lie.acion de la ley do Accidentes del tra-
bajo, sometidos hasta ahora provisional-
nientii a la.jurisdicci‘ai de los Jueces de pri-
mera. instancia.

IG contrato se sul)ono siempre exist-mu;

entre todo aquel que da trabajo y oi que lo
presta; a falta de estipulacion escrita o ver-
bal, se atendera el Tribunal a los usos y cos-
tumbres de cada localidad en la respectiva
clase (le trabajo.

Art Sd Guando se suscite juicio ordina-
rio en virtud de reserva de derechos, en él
entendera el Tribunal industrial, si el asunto
es de su competencia, con arreglo al articulo
anterior, o el Juez de primera instaucia en el
caso do) articulo 32,

SifMenia electoral de los Jurados

Art. 9.° El Real decieto ordena la crea-
cion de un Tribunal industrial, se comunica-
ré oficialmente al Presidente de la Junta local
de Reformas Sociales de la cabeza del partido
en donde el Tribunal haya de consti uirse.

El presidente lo harda piiblico en la forma
acostumbrada, concediendo ademas el plazo
de un mes para (pie acudan a inscribir.si* en
las listas electorales, personalmente o por
escrito, todos aipiellos que tengan derecho a
ser incluidos en ellas, con aiTCglo al articulo
siguiente.

IGi la convocatoria o llamamiento por el
Presidente de la Junta local de Beformas So-
ciales so insertara literalmente el articulo 7 A
de esta, mism-i Ley, relativo a los asuntos de
{mLe conocen los Tiibunales industriales.

La Junta local Reformas Sociales de la
cabeza ded [)artido formara separadamente la
lista do elecciones do patronos y obreros do
todo el territoi'io con los que voluntnriamen-
IGse hubieren inscrito; admitird e informara
las reclamaciones sobre inclusion y exclu-
sion, rerniti(Midulas al Juzgado de piJmora
instancia para su relaciiHi difinitiva.

r.os Ayuntamientos sustituirdn a las Jun-
tas locales donde (*stas no existan.

En disocie (pie no [Hidiera establecerse
mi Tril)unal industrial por falta d(‘inscrip-
c(>n en las listas electorales, se hara el I'a-
mamii'uto chn'ame cinco afios consecutivi's.
ano ser que antes tuviere lugar la creacion
de aipK'l.

Art. i10.  Tienen derecho a ser eh'ctores,
en concepto de patronos, las personas natu-
rales, sea cual fuere su sexo o edad, ojuridi-
cas, iiacionali's o extranjeras, ipio ejercen
una iiuUi.slria, comercio, oficio o fabricacion,
o (piti sean pi'opiclarios o eontratistas de
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obras, segun la definicién del articulo 1.*de
i'sta Ley, y que ademas paguen contribucién
por cualquiera de los conceptos expresados.

~Continuara)

Defectos en los tejidos de algodon

Los defectos o imperfecciones que se en-
cuentran en los tejidos pueden ser agrupado.s
en dos clases; los que son debidos a faltas del
material y los que proceden de alguno de los di-
ferentes procesos de fabricacion, ya sea de la
hilatura o del tisaje.

Las faltas en el material aparecen en el te-
jido como imperfecciones o0 a veces tambiéen son
causa de determinados defectos. Por ejemplo,
los hilos que no aparecen perfectamentelimpios-
después de las operaciones de cardado e hilado,
dan lugar a que con sus impurezas adquiera el
tejido uu aspecto de suciedad muy desfavorable.

empleo de un hilo de un grueso desigual dara
al género un rayado de aspecto desigual y dis-
continuo. Otra de las causas que inftuyen de una
manera muy desftivorable en la cantidad y cali-
dad de la produccion de una fébrica es el empleo
de hilos demasiado débiles que dan lugar a
innumerables inconvenientes y molestias en el
departamento de preparacion y sobretodo en el
de tisaje, siendo eti muchos casos, la causa de
que el tejido presente cabos sueltos y bastas. En
cuanto a los hilos de mecha o sus equivalentes,
que entran enla mechera, es a causa de un cam-
bio en el nimero de hilos que puede ser por una
determinada longitud de dos 0o méas pasadats suce-
sivas del telar si es suficientemente tuerte parare-
sistir la tension de is lanzadera, sera la causa de
espacios claros on el tejido, imperfeccion que en
rtiuchos casos se atribuye al tejedor o al fijador del
telar. Otra falta que se encuentra a menudo, es las
manchas de aceite en el hilo, defecto que ocasiona
g andes molesEias y cuyo origen es ftecuentc-
moiiLe muy dificil de precisar, puesto que no hay
datos para determinar en qué momento se ha
producido y cuales son los operarios responsables
de tan grave imperfeccion.

El mayor numero de faltas del tejido, deben
atribuirse a la preparacion del hilo y si bien el
tf'jedor es responsable de algunos de estos defec-
t03,sn numero puede reducirse considerablemente
si se otorga la debida atencion a la preparacion
del material, antes de que este llegue al telar.
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Resultard mucho méas econdmico perder un poco
mas de tiempo en la preparacidn de los hilos que
tienen de entretenerse en la sala de tisaje a re-
mediar faltas, efecto de procesos anteriores. Las
faltas del tejido directamente asociados al telar,
son; cabos sueltos, falsas pasadasi falsos pases
de pula, claros, bastas, orillas defectuosas, etc.

Cabos sueltos. Este defecto es uno de los
mas frecuentes y produce una raya que corre a
lo largo del tejido. Puede ser debido a imperfec-
cion del hilo adefecto del urdido, o del corte, y
también puede ser culpa del tejedor; da al géne-
ro una apariencia muy desagradable. Si al tejer
se pasa un hilo de la urdimbre, debe el tejedor
recojerlo desde el extremo del rodillo mas pro-
ximo a él y llevarlo al sitio en que hace falta.
En los trabajos en colores, el tejedor tiene a su
disposicion bobinas de los mismos hilos usados
en la urdimbre, de los cuales se sirve para co-
rregir cualquiera deficiencia de la trama o el
urdido guiando el hilo conveniente de la bobina
alrededor del rodillo de la urdimbre primero y
luego por el verdadero lugar que debe pasar por
entre las mallas o lizos. En cuanto aparece el
verdadero hilo so liga entonces con el hilo suple-
mentario empicado. El defecto de los hilos suel-
tos se advierte mas facilmente tratandose de un
tejido de a])ariencia muy tupida y en el cual se
levantan los simples hilos de urdimbre en intér-
valos de 3, 4, 5, 0 méas cabos, haciendo la basta
tipo de 2, h, 4 0 maés, respectivamente encima
de 4, 6, 0 méas hilos de urdimbre. Las fig. 1, 2,
By 4 ilustran este punto sucintamente tratado.
La fig. 1 muestra el efecto de un cabo suelto en
un tejido plano; el hilo de urdimbre s se ha per-
dido por lo cual los hilos 7 y 9 tienden a unirse;
estos se entrelazan formando un entrecruzado re-
lleno de 2 o también uu efecto de listado en di-
reccion del urdido del género.

La fig. 2 muestra el efecto de entrecruzado
con aparejo de lizos de 4; el hilo de urdimbre 0
esta suelto, por ejemplo, perdido; en este caso el
relleno forma a cada cuatro pasadas una basta
por sobre seis hilos de urdimbre, en lugar de la
basta acostumbrada por sobre tres hilos de ur-
dimbre solamente.

La fig. Hpresenta un efecto de satén lleno,
da aparejo de lizos de z, con el hilo de urdimbre
11, suelto o perdido, formando el relleno en este
caso una basta por sobre ocho hilos de urdimbre
en lugar de la basta corriente por sobre cuatro
hilos de urdimbre.

La fig. 4 representa el resultado que pro-
duce un cabo suelto o perdido en conexién con
el cruzado de cara plana de aparejo de lizos
de 4. El hilo de urdimbre 9 esta suelto. El resul-
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tado en este caso no es una basta excesivamente
grande sino todo lo contrario, puesto que reduce
la basta ordinaria de dos de los aparejos de lizos
de 4 cruzados a uno solo con el resultado de pre-
sentar una linea cortada corriendo a lo largo del
urdido entre los hilos del mismo 8 y 1O (el
hilo 9 esta suelto lo que no se puede ver en el di-
bujo)

Las falsas pasadas estan en su mayoria
causadas por la falta de cuidado o por la deja-
dez del tejedor, pues es cosa sabida que cada
vez que un nuevo urdido entra en el telar, antes
de ponerse en marcha, debe repararse cuidadosa-
mente con el cuerpo de lizos levantado, por una
persona competente, empleado para este objeto
en la fabrica. La apariencia de una falsa pasada
en el tejido, varia segun la naturaleza de este y
la clase de tisaje empleado.

La fig. 5 presenta el efecto de una falsa pa -
sada sobre una pieza de tejido plana (empesa).
Los hilos de urdimbre s y 9 estan mezclados,

por ejemplo en la falsa pasada de los lizos, el
resultado producido en el género es de un exceso
de tupidez que afecta a la vez los hilos de unién
de la urdimbre a ambos lados de la falsa pasada.
El dibujo muestra los hilos de urdimbre 7, s, 9
y 10 que en lugar de entrelazar.se con los de la
empesa, lo hacen con los hilos 4 por 2 dando
lugar a una imperfeccion importante en el
tejido.

La fig, 6 muestra el efecto de una falsa pa-
sada en un género entrelazado en la 4." malla
lateral. Los hilos de urdimbre 9y 10 estdn mal
pasados, por ejemplo, pasados con sus mallos
laterales. El resultado es una interrupcién del
i'ayado a lo largo del urdido en el género en lu-
gar del rayado deseado en toda la cara del pafo
por medio de 4 aparejos de lizos.

Falsos pasos de pua. Este defecto es
producido por descuido del tejedor o tejedora,

por tomar un falso niumero de hilos del diente.
Como regla general, dos hilos se colocan en un
diente en géneros tejidos a la plana 4.”, entonces
queda un diente vacio o pasan tres cabos por un
mismo diente y uno solo en el siguiente, el defecto
producido es una fina grieta que se extiende a lo
largo del tejido o un espacio mas tupido en el
caso de dentado irregular, tal como tres y uno.
Si la imperfeccion ha sido causada por el tejedor,
por ejemplo, después que el hilo de la urdimbre
ha sido estirado por la tejedora, entonces el de-
fecto resultante es facilmente corregible; pero si
la equivocacion ha sido causada por la obrera,
como en el caso de haber un diente vacio, o de
hacer pasar tres hilos por un mismo diente, con
dos hilos laterales en im diente, este urdimbre
no hay mas remedio que deshacerla y volverla
a empezar desde el punto en que se presenta la
falta. Los errores con las puas falsamente den-
tadas seran mas pronunciados cuando se trate
de tejidos de clase baja; en un tejido de clase
superior el defecto sera menos visible aunque
también sea necesario corregirlo.

Hay ciertas pasadas, en las que se ha de
emplear una particular habilidad para corregir
la entrada del urdido en la pda. Con esto nos re-
ferimos a las pasaaas en las que dos 0 méas hilos
de urdimbre trabajan de la misma manera. Con
tal de que sean del mismo color no se produciran
graves desigualdades aunque el aspecto general
del género se resienta de ello; pero cuando se
trata de hilos de distinto color, en el caso de que
los hilos se entrelacen lateralmente, estos hilos
deben estar separados por el diente de alambre
de la pua al objeto de mantenerse en posicién
correcta a traveés del entrecruzamiento todo a lo
largo del género.

El caso quedara expuesto con claridad, refi-
riéndonos a las ilustraciones fig. 7 y s. Arabas
pasadas se presentan en el tejido de aparejo de
lizos de 4, presentando la siguiente disposicion;
8 cabos color numero 1; un cabo color nimero 2;
7 cabos color nimero 1.

En conexidn con el plano de tisaje fig. 7 que
representa en escala agrandada el género de te-
jido, la dentelladura de la pua esté indicada por
medio de marcas bajo el tejido, mostrando que
los alambres dentados de la pua, corren por en-
tre los dos hilos de la urdimbre entrelazados.
Esto se conseguird manteniendoles uno al lado
de otro, por ejemplo, permaneciendo planos en
el género. El hilo de urdimbre 9, color nimero 2
se presenta con trazo lleno para distinguirlo con
el otro color, representado por linea de puntos.
El alambre de dientes entre los hilos de urdim-
bre 9 y 10 mantendra estos dos hilos de urdim-
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bre uno al lado de otro, por ejemplo, en su ver-
dadera posicion a traves de todo el género.

En conexion con el plan de tisaje fig. s que
representa en escala agrandada el género tejido,
hemos indicado la dentelladura de la pua por
medio de las marcas en lo alto del tejido que nos
muestra las agujas colocadas en este caso entre
el cambio del entrelazado analogo al trabajo de
cesteria: ejemplo, los dos hilos de urdimbre en-
trelazando esto con el fondo a traves de toda la
duplicacion del tejido, estan colocados en un
diente, resultando que durante el tisaje estos dos
hilos se retorceran uno con otro (ejemplo, uno de
los hilos estard a su vez en su verdadera po-
sicidn, pasando ])or su juego de aparejos de lizos,
cambiando a cada momento su posicién con re-
ferencia a su hilo pareja). Como ya se ha dicho
antes al ocuparnos de una clase de hilo para es-
tos hilos apareados, en el género no se descu-
brird a la vista ninguna imperfeccion, aunque
en el tacto resulte perjudicado, a causa del
retorcido, por ejemplo, por el cambio de posicion
de los hilos apareados durante el tisaje.

No obstante, si consideramos los dos hilos
apareados, entrelazandose uniformemente lado a
lado, pero de diferente color, toda imperfeccion
en el cambio de posicion de uno de los dos hilos
durante el tisaje, es facilmente visible.

La fig. 8 aclara este punto y en ella pueden
verse los dos hilos de urdimbre 9 y 10 prepara-
dos respectivamente, color 2 y color 1, entrela-
zandose igualmente con el fondo. Colocando es-
tos dos hilos en un diente, tal como indican las
marcas del extremo del tejido, cambiaran de
posicion, segun se indica en el dibujo por medio
de los dos colores tipo, usados para indicar la
la subida del hilo respectivo. En el tejido plano
fig. 8 se ve que el hilo & indicado por trazos lle-
nos, se levanta primero por ocho pasadas a la
de su hijo pareja, de.spués por cuatro pasadas a
la izquierda de su posicion correcta, luego otra
vez por cuatro pasadas a la derecha de sii hilo
parejo en su posicion falsa, y finalmente por ocho
pasadas otra vez en su posicién correcta, a la
izquierda de su hilo parejo.

Como puede facilmente comprenderse, este
cambio de posicion con hilos de difereniee colo-
res, producira estrias en el tejido y en el género
acabado.

El Gnico medio, dice el «Posselt's Textile
Journal» de salvar esta dificultad, es segun se
ha mencionado antes, no tirar nunca de dos hilos
entrelazados igualmente entre la repeticion del
tejido en un diente; deben estar separados por
un diente de alambre, para producir un género
perfecto. t/ic Textlle Manufaciurer.
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De mis ap untes Pruhmtda la reproduccléii

COMBINACION DE COLORES PARA LA FABRICACION
DE TEJIDOS

(continuacioén)

Debe tenerse muchisimo cuidado en es-
coger las combinaciones dichas anteriormen-
te pues que de aqui depende en gran parte
el acierto. Al escoger los colores dichos en el
dato I.° depende el acertar o no el gusto del
consumo o el caprh'ho de la moda; del acep ar
para fondos los colores que unicamente pue-
den se vir como perfiles y viceversa también
puede hacer nulo el muestrario; del gastar
mucho para fondos los colores de poco con-
sumo, y viceversa, puede hacerse poco acep-
table; y de no escoger bien las combinacio-
nes del 4.° y 5.° dato, puede haceice, un
muestrario defectuoso y de poco provecho.
No olvidar nunca que no producird buen
efecto el colorido de un tejido en el cual
entre tan solamente una lista defectuosa o
iImperfecta, pues para que un colorido sea
perfecto espreciso sea perfecta la combina-
cion de sus listas', teni-'iido presente que para
la averiguacion del 5.° dato puede probarse
poniendo sobre de una madeja, del color del
fondo, que deben ponerse los perfiles unos
cuantos hilos de los perfih'S solos o acompa-
nados de negro o blanco y ver de la manera
que produzcan mas buen efecto.

Notados ya estos datos y teniendo pre-
sentolas observaciones hechas anter iormente
puede pasarse a hacer las combinaciones
de las listas binarias o de dos colores fondos
priiicipiando por las méas sencillas o sea de
un perfil y concluyendo por las compuestas
combinadas debiendo tener siempre presente
este principio; esto es, principiar por lo
nuis facil y acabar por lo dificil, pues que
el seguir este método da mayor latitud vy
acierto con menos tiempo y menor cansan-
cio que por lo dicho y partiendo del princi-
pio que las listas que deben hacerse se quie-
ren de 3 centimetros de ancho, pues que
para nada tiene que sujetarse el ancho de
las listas, como severa mas adelante y ex-
pre-*ando en las indicaciones el grueso de
los fondos y perfiles p*r milimetros, se vera
que pueden hacerse entre un namero infinito
de indicaciones las de las listas siguientes:

7 1 o s 4 5 (0 7

25 20 521 24 420 3 21 1 25 5
5 5 0 2 33 44 1 1
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K 9 10 1 12 13 U

8831714196321 123 1 18151851
33 44 11 1551 15 51

15 [ 17 18 19 20 20

18 15jiS 512022 101 1 1944 19221 16113
51 15 222 333 J11 222 333

22 23 24 25 26 27 28

17442 20115 17 5 117142 17412 171 13 17112
111 111 511 114 114 116 144

29 30 3l 32 33 34 35

2111 161151715 1741217142 17113 17112
511 511 115 411 411 611 441

G 37 38 30 10 41 42

2111 1911 16115 17112 17142 184 1 18125
151 414 151 414 141 142 125

43 44 45 46 47 48 49

US 2! 14512 14521141 25 14521 14125 1452 1
1 125 521 521 125 152 512

50 ol 52 53 54 55 56

142 15 81818 44444 15 115 1 1521 920
215 il lili 14 77 282 55

57 58 50

1022109 119 911110
222 424 11411

Hechas ya las indicaciones de las listas
binarias o de dos c,olores, por medio de ellas
0 pop otras semejanlos pueden hacerse las tri-
narias, cuatrinarias, etc. ya sea cambiando
algan perbi fino de algiin color vivo y propio
para perfiles como son blanco, amarillo, etc.
segun sea la lista, o bien cambiando el color
de algunos de los perfiles, o espacios de fondo
méas anchos o los perfiles, o espacios a la
vez; debiendo tener particular cuidado al
hacer este cambio lo dicho en la observa-
cion primera al tratar de la composicion de
las listas.

Ejemplos cambiando las listas binarias
en trinarias, cuatrinarias etc.

Lista iig. i0.
Transformacidén do la misma en trinaria
cambiando de color vivo con perfil fino

18 5 1 negro negro j 18 5 1
15 gi'ana Illanco 1 1

grana | 5

Transformacién de la misma en cuatrinaria
cambiando de color perfiles y espacios

negro 18 1
amarillo 1

azul 5
grana 5

Con estos tres ejemplos bastara para
c-omprender como por medio de las lisias bi-
narias pueden hacerse las listas que deben
tener mas de dos colores.

Por medio de la indicacién de una lista
pueden hacerse muchas mas con la forma-
cion de los colores que en ellas entren.

EJEMPLO
Lista fig. 10.

nesro 18 5 1 negro negro azul verde grana Hiiio
grana 15 azul verde negro negro liem grana

Fig. 61.

grana 15 azul blanco
negro > negro negro
amarillo amarillo smarillo
verde verde azul

De lo visto puede facilmente compren-
derse que de cada indicacion pueden hacerse
un .sin numero de combinaciones de diferen-
tes listas, porque el numero serd igual al
namei'o do comliinaciones compuestas de
tantos términos como colores haya en lain-
dicacion sacados de un numero de términos
al de los olores (jue se pueden echar mano,
y si bien es indispensable hacer todos los
posibles de las binarias, cuatrinarias etc.
pues que de estas bastard hacer una o dos de
cada indicacion, de cada uno de los colores
fondos que se tengan poniendo en las indica-
ciones dé los (fondos) listas, estos mismos
colores y aceptando para perfiles las combi-
naciones que se crean mas convenientes y se
diferencien méas unas de otras.

Pueden servir de ejemplo para estas per-
mutaciones las figs. del o1 al 100 ambos in-
clusive pues que, apesar de hacer 40 combi-
naciones de listas no hay mas que las indi-
caciones de grupos diferentes pues son iguales
de i'en 4 siguiendo columna vertical como
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puede verse en la misma combinacion del
colorido.

Hechas ya las-consideraciones pueden pa-
sarse a pintarlos en papel doble, blanco y fino,
y mejor en carton, pero debiendo tener sumo
cuidado que este sea muy blanco y finoy de
buena clase, pues que de lo contrario no
saldran vivos los colores.

Primeramente deben pintarse un nime-
ro suficiente de listas de 30 centimetros ancho
de cada una de los colores fondos, después
las listas binarias y después las de tresy mas
colores.

(Continuard)

Inauguracion de curso

N'crdaderallente im}>ortanles han sido
ios actos de inauguracion celebrados en Ta-
rrasa, Sabadell, Manresa y \'illanuevn, du-
rante los primeros dias d(i este mes.

En la Escuela Superior de Industria do
Tarrasa, nuestro (pierido compafiero el Ca-
tedratico Sr. Blanxari, ley0o un bien escrito
trabajo historico de las materias y procedi-
mientos empleados, maquinas y detalles de
la induslria textil y tintérea, cuyo trabajo
dados los interesantes datos que encierra,
creemos conveniente darlo en nuestra revis-
ta, agradeciendo su envio al Sr. Blanxart.

Importante también fué la IMemoria (juc
ley<j el secretario de la Escuela de Artesy
ficios de Manresa.

En el acto del reparto de premios verifi-
cado en ambas Escuelas, los alumnos ({ueal-
canzaban mas de un premio, eran saludados
con repetidas salvas de aplausos.

J'In XaiTasa, el Sr Sala, Comisario Regio,
terminada la reparticién de premios, pronun-
<0 un inspirado discurso encareciendo la
importancia de la ensefianza técnica indus-
trial. Recordd que la primera Escuela de Ar-
tes y Ofieios de Tarrasa fué creada por el
ilustre catedratico y sabio naturalista doc-
tor D. Juan Cadavall, del que hizo grandes
<3loglos, cuya Escuela sirvié de lase, y sus
estudios de prolcg(jmenos a la Escuela Supe-
i’lir de Industrias. Enumero los trabajos que
se hablan realizado por el Ayuntamiento,
Instituto, Camara de Comercio y Patronato
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para que Tarrasa se pudiera enorgullecer de
contar con la mejor Escuela de Espafia, a la
que conciirrian alumnos de todas las .regio-
nes, algunos de ellos, procedentes de los
confines mas apartados do la Peninsula y
que para llegar a nuestra ciudad, en su largo
viaje, pasaban por poblaciones en las que
también existian escuelas con la misma de-
nominacién oficial (jue la nuestro, pero indu-
dablemente (Jue no les ofrecian las facilida-
des ni el perfeccionamiento en ia ensefianza
(lue la nuestra, les podia ofrecer (1). En elo-
cuentes parrafos hizo una perfecta distincion
entre las Escuelas de Artes y Oficios y la de
Industrias, remarcando la orientacion de es-
tas ultimas y haciendo notar la lamenlal)le
confusion que en los Centros el)urocraticos
existe sobre tales ensefianzas. Concluy<) fe-
licitando entusiasticamente & los alumnos
premiados y exhortando a los que no habian
obtenido premios, para que el ejemplo desus
compaifieros, les sirviera de noble estimulo, a
fin de acrecentar su aplicacion, y despueés de
dar las gracias a la distinguida concurrencia
(luc se habia alli congregada para presen-
ciar la cultural fiesta, dio, en nombre de
S. M. el Rey, por empezado el curso acadé-
mico. Coronai‘'on tan brillante discurso calu-
rosos aplausos, siendo el Sr. Sala muy feli-
citado.

También el alcalde de Manresa Sr. Llat-
jer hizo un discurso alentando a los alumnos
a proseguir con aprovechamiento ios estudios
que lian de abrirles las puertas del porvenir.
Hizo votos para que en el afio préximo, se
vean multiplicados los premios obtenidos pul-
la asiduidad é interés en el estudio.

Elogié cumplidamente al Protectorado
de la Escuela de Artes y Oficiosy a su digno
Presidente D. Joa([Uin Pereda, por el interés
que despliega por el mantenimienio de ella,
di6 un voto de gracias a los alcalces que le
han precidido y especialmente al fundador
de la escuela sefior Flus y Pala, ya que ella
ha contribuido poderosamente al perfeccio-
namiento de la industria de esta ciudad y dio
vivas a la Escuela de Artes y Oficios y al pro-
greso del trabajo manresano, declarando
abierto el nuevo curso.

Verdadera solemnidad alcanzé también
el acto de inauguracion de curso y reparto de
premios en la Escuela de Artes y Oiicios de
Sabadell, en la que pudimos apreciar la im-
portancia de sus elevadas ensefianzas.

(1) Nosotros suponemos fjue el Sr. Sala haria referencia a
la ele Bajar. N. de la R.
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Nosotros felicitamos al profesorado y
alumnos por el feliz resultado (lue han obte-
nido en el finido curso y es de desear que en
el presente puedan unas y otros dar prueba
del valer de nuestros estudios y del grado
elevado de p ‘rfeccion en que gracias a la ab-
negncidon de unos y otros se halla ya nuestra
industria.

Resumen histcirico y estado

actual de la industria textil

Excmo. Sr., Sefores:

El origen de la industria textil puedo
remontarse a los tiempos mas piimitivos,
pues, una de las primeras necesidades que
sin duda sintié el hombre, después de la ali-
mentacion, fué la del vestido.

Al principio aprovecharia las pieles de
algunos animales y las hojas y flt)ras vege-
tales que le proporcionaba la naturaleza, sin
preparacion alguna. Pero, muy pronto debio
tener la idea de entrelazar estas hojas y
fibras, dando origen al arle de tejer, sustitu-
yendo mas tarde estos primeros elementos
por otras mateidas mas finas y filamentosas
(jue por medio de la torsién o de un trenzado
convertia en hilos. Los progresos de esta in-
dustria fueron tales, que miles de afios antes
de la Era Cristiana, en los paises orientales
y especialmente en la India, se tejian telas
riqguisimas comparables a las que se fabrican
hoy dia. Confirman esta opinion, no solo los
Libros Sagrados, sino también los poetas o
historiadores antiguos.

Para dar una ligera idea, muy concisa,
por cierto, pero completa desde los varios
puntos de vista de la histin’ia de esta indus-
tria, seguiré, en mi exposicién, el mismo
orden o divisién natural que tenemos esta-
blecido hoy dia, empezando por las primeras
materias y siguiendo con la hilatura, tejidoy
tintoreria.

D ;bo manifestar ademas, que este tra-
liajo no implica ciencia ni talento de ninguna

i*) Discurso leido por el catedraiico D. Daniel Blanxart,
en el acto inaugural del curso de 1912 a 1913, en la Escuela Su-
perior de Industrias de Tarras.".

clase; no es otra cosa que un resumen y con-
junto ordenado, de varias noticias esparcidas
en distintas obras histéricns y en trabajos vy
estadisticas de la época actual.

-t-

El algoddn es una de las fibras vegetales
mas perfectas y el orig-ui de su empleo,
queda velado en las tinieblas de la antigle-
dad En la América central, se han encon-
trado restos de tejidos de algodon, usados ya
por 1os nat urales, mucho antes del descubri-
miento de esto nuevo mundo. EXxisten tum-
bién momias cubiertas con esta clase de telas,
que es muy posible pertenezcan a la época
en que America estaba unida, mas o menos
directamente, a nuestro continente, por medio
de la famosa y desaparecida Atlantida; en
cual caso el uso de esta fibra tendria una
antiguedad no inferior a tres mil aii -s. Infi-
nidad de documentos fehacientes, prueban
que el trabajo del algodon en Asiayen Egip-
to, data de épocas quizas mucho mas re-
motas.

A principios de la Era Cristiana empez0
a conocerse el cultivo del algodonero en
Grecia y en Italia. Mas tarde, los arabes hi-
cieron las primeras plantaciones en las pro-
vincias meridionales de Espafa, llegando a
adquirir un gran desarrollo durante los siglos
X1V y XV en que el algodon Motril se consi-
deraba como uno de los mejores del mundo.
Del norte de Italia, donde se empezaba a
trabajar el algodon en gran escala, fué lleva-
da esta manufactura a Inglaterra, alla por el
siglo XVI, siguiendo luego en este orden
Alemania y Francia. En la América del Norte
fue introducido el cultivo del algodonero a
fines del siglo XVIII por colonos ingleses,
tomando tal incremento, que hoy dia aquel
pais produce casi lastres cuartas partes del
consumo mundial.

Debido a los perfeccionamientosintrodu-
cidos ultimamente en las maquinas desgra-
nadoras ya las exigencias de la industnay
consumo en general, la recoleccion de esta
fibra ha quedado doblada de unos 20 afnos a
esta parte. Actualmente, oscila al rededor de
4 mil millones de Kg. la produccion mundial,
siendo, después de los Estados Unidos, la
India y Egipto los paises de muyor produc-
cion.

El lino, como otras fibras extraidas del
tallo de las plantas, tiene su origen en los
tiempos prehistoricos. Se cree, con funda-
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mento, que los egipcios emplearon el lino
mucho antes que el algodon. Mas tarde, lo
conocieron los romanos y hoy dia puede de-
cirse que esta extendido su culiv>>, casi por
todo el mundo civilizado. La produccion
total del lino, excede con seguridad de seis-
cientas mil toneladas anuales, siendo Rusia,
Alemania y Beélgica, las naciones que mas
se distinguen por su buena calidad y pro-
duccidn.

No menos antiguo que el algodon, es el
uso de la lana como fibra textil.

Los tartaros y los persas, fueron de los
primeros pueblos que se dedicaron al pas-
toreoy a la explotacion del ganado lanar.
La Persia, la Palestina, Siria, Mosopota-
miaetc.. cuyos pueblos forman lo que po-
driamos llamar cuna de la humanidad, fabri-
caban tejidos finisimos de lana, perfectamente
tefiidos y adornados con aplicaciones a la
aguja. En varias sepulturas egipcias se han
encontrado también tejidos de esta materia;
todo lo cual comprueba la antigliedad del
empleo de la lana como textil.

En Espafa se fabricaban tejidos de lana,
mucho antes de la Era Cristiana Yy, segun
Estrabdn, los espafioles exportaban los me-
jores pafnos del mundo. Las condiciones de
nuestro pais no podian ser mas favorables,
como centro comercial y fabril, para esta
clase de manufacluras. La raza merina, im-
portada probablemente de Berberia, ya se
consideraba entonces, como una de las me-
jores. Hasta los siglos X1V y X\, Europay
el norte de Africa se surtian de los pafios que
fabricaba Espafia y especialmente Catalufia,
debido a los perfeccionamientos queinirodu-
jeron los moros y judios. La expulsion de
estos habiles obreros y comeiciantes, el des-
cubrimiento de la América y luego la poca
proteccién y crecidos impuestos, fueron las
causas de la decadencia de la industria lane-
ra espanola, mientras las vecinas naciones
se dedicaltan a mejorar el ganado lanar ex-
portado de Espafia, impulsando su naciente
industria.

L-i produccion mundial de lana sucia en
el afio 1900, que ha sido uno de los mejores,
estd repartida de la siguiente manera:

Australia.....c.ccocee..... 361 millones de kg.
Argentina y Uruguay 223 » 3 >
América del Norte . 154 _

El Cabo....ccoueunne... CARN | » »
Inglaterra............... 64 » »
Erancia............ 43 » » "
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Espafa...... 30 millones de kg.

En el resto de Europa. 123 » »

En otros paises 120 " »
Total. . 1180 » »

De unos diez afios a esta parte, el aumen-
te del consumo, va en proporciéti mayor que
el de la produccion, de manera que no es de
extrafiar los precios cada afio mas elevados
de esta materia.

La seda, este precioso textil que bien pu-
dieramos Humar la reina de las fibras, por
sus excepcionales cualidades, tiene una his-
toria inte'csantisima y bien documentada.

Los chinos ya conocian y utilizaban bien
o mal la seda, unos 30fio afios antes de J. C.
Tres siglos mas tarde, la crnperati'iz Si-Ung-
Chi, inventdé la manera de extraer la seda
del capullo, conservando la hebra completa-
mente entera, innovacion que, causé un gran
progreso en la hilatura de esta fibra. El reco-
nocimieiilo de los chinos hacia esa enpera-
triz fué tan grande, que la cuentan en el nu-
mero de sus divinidades. Al objeto de que los
demas paises no se apoderasen de esa nueva
industria, se prohibio, bajo pena de muerte,
la exportacion de la semilla del gusano de
seda; pero a pesar de las medidas rigurosas
adoptadas, esta industria se propag0 por el
Japén, la Persia, la India y demaés paises del
Asia.

En Europa, empezaron a conocer los
tejidos de seda, procedentes de Persia, en
tiempo de Julio César, cuando todavia se des-
conocia el secrelo de su fabricacion y se pa-
gaban estas ricas telas a peso de oro En el
afio 552 dos monjes que hablan viajado por
la India y la China, enteraron al emperador
Justiniano de donde procedia la seda y de
qué medios se valian los hijos del Celeste
Imperio para fabricar a([uel]as lelas. Inme-
diatamente este emperador bizantino, les fa-
cilito recursos para que volvieran a la China,
y se apoderasen del secreto de esta sorpren-
dente industria. Los dos monjes lograron su
objeto, llevandose consigo unacierta cantidad
(le semilla del Bonhyx mori escondida den-
tro de sus cafias de bambd y con gran ries-
go do sus vidas. Del imperio bizantino, la
Lricultura pas6 al Africa septentrional y
algunos aseguran que en el siglo Xlii los
arabes la importaron en Espafia. En el afio
ii3a el conde Roger, primer rey de Sicilia
introdujo esta industria en Italia do regreso
de las cruzadas, esteiidiéndose entonces ra-
pidamente hacia el norte. Mientras en Italia
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y eii el Mediodia de Francia se iba desarro-
[lando en gran manera la sericuliiira, en el
siglo XVI extendian ya en nuestra nacion
mas de 15.000 telares de seda, esparcidos
principalmente en las provincias que bafa el
Mediterraneo. "Entonces empez6 lenta d(!-
cadenciaj debido a errores sufridos en Ila
administracion, hasta que liltimamcnte, la
invasion de los franceses y algunas enferme-
dades contagiosas de los gusanos, redujeron
considerablemente la produccién do la seda.
Desde el afio 1H89 a nuestros dias, la pro-
duccion total do seda cruda en el mundo, ha
(Juedado tri])licada. Actualmente, se cal-
cula que esta produccion es de unos
30 millones de kg. anuales, coriespon-
diendo al Extremo Oriente las tres quin-
tas partes, poco mas o menos. En Espa-
na, la cosecha actual de capullos pasa,
de un millén ile kg. (que corresponde a
unos 85.009 kg. de seda, cruda) y segun
parece, tiene tendencia a ir en aumen-
to, gracias a los esfuerzos y protecciéon
de algunas coi'poraciones.
Otra fibra, do la cual debemos de-
cir sitjuiera dos palabras, es la seda
artificial. A mediados del siglo pasado,
iempezaron las pruel)as para fabricar
artificialmente una fibra algo parec.idas
ala seda natural. La primera vez (jue
este producto llamo la atencién mun-
dial, fué en el afio 1889, con motivo do.
la exposicion de Paris, en laque Char-
donnet presentd algunas muestras de seda,
fabricadas a base de nitroceliilosa. Sin em-
bargo, esta fibra ofrecia muchos inconve-
nientes y su fabricacion no ha sido objeto de
una verdadera explotacién industrial, hasta
hace 10 012 afios, en que se ha perfeccionado
el primitivo procedimiento de Chaixlonnety
al mismo tiempo, se han inventado una mul-
titud de nuevos procedimientos, entre los
cuales merecen citurse la seda a base de ce-
lulosa cupro-amoniacal y la seda visedse.
Actualmente, existen en Europa, mas de
25 fabricas de seda artificial. La produccion
mundial de esta fibra en 1908 pasé ligera-
mente de 3 millones de kg., y en la actuali-
dad es de unos 5 millones.

(Continuara)

Nuestros favorecedores han ofre-
cido aceptar con preferencia los ar-

ticulos de nuestros anunciantes.

Maquina patentada para

la preparacion del lino

Uno de los problemas que preocupan ha
tiempo a los constructores de maquinaria y co-
merciantes interesados en el articulo, es la ma«
fiera de separar del lino, cafiamo y demaés fibras
vegetales similares, la parte lefiosa que con-
tienen sin perjudicar la fibra atil. En la maquina
a que boy nos referimos, recientemente paten-
tada por los sofiores Duthoit y Fasinaux de
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Amiens, la parte lefiosa o indtil del textil es se-
parada, haciendo pasar el material por entre dos
juegos concentricos de rodillo.s estriados. La
maquina representada en las figs. 1 a 4 esta
montada sobre un bastidor doble A y su alimen-
tacion se obtiene por medio de la plataforma sin
fin Ji que arrastra a la misma el material. Entre
los dos bordes del bastidor estan dispuestos los
rodillos con dientes exteriores C D que engranan
con los rodillos interiores E. La polea F fija al
arbol G da movimiento a los pifiones H que en-
granan con las ruedas dentadas J sobre el arbol
A. Este arbol K lleva también las ruedas denta-
das L que sirven para arrastrar las dos grandes
ruedas My N dispuestas en los extremos del
arbol P. La rueda 31 arrastra los pifiones Q dis-
puestos a pares Y fijos en los arboles del rodillo C
La rueda X arrastra los pifilones R casi sobre
los arboles de los rodillos alternos D. Las ruedas
My N giran ambas en la direccion de las flechas
a 'y asi arrastran los rodillos Cy D uniforme-
mente en la misma direccién. El juego interior de
rodillos E descansa en sus extremos en los sopor-
tes *Sy aunque tienen una guia pueden moverse
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radiithnente en unas muescas del bastidor. Los
resortes U colocados en el bastidor en las mues-
cas 0 hendiduras V comprimen los soportes S
hacia afuera y pueden ajustarse por medio de los
tornillos ¢l provistos de pernos, [.0s rodillos E
siempre encajan con los rodillos tractores Cy E
pero estan montados elasticamente y giran en
direccion opuesta a la indicada por las flechass.
Los juegos interiores y exteriores de rodillos es-
tan provistos do dientes analogos en su forma a
los que se encuentran en las ruedas de transmi-
sién pero, segun puede verse en la fig. 3, los

CRllG ri ! 14118 il Tm iMiia
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Fig. 2

huecos cutre los dientes son considerablemente
més anchos que los mismos dientes para permitir
que el material pase holgadamente entre ellos
sin romperse.

Para hacer que las partes lefiosas se des-
prendan mas facilmente de la fibra, algunos de
los rodillos exteriores Cy |) tienen un movi-
miento de vaivén. Para dar a tales rodillos dicho
movimiento, su extremo libre esta provisto de un
excentrico o superficie elizoidal TL, tal como se
ve en detalle en la fig. 4. Esta pieza se encuentra
entre dos pequefias puntas X e Y sujetas a los
montantes. Este desplazamiento longitudinal de
algunos de los rodillos exteriores Cy 1) se con-
sidera de efectos muy favorables para obtener la
separacion de las partes lefiosas. Los tableros Z,
moviéndose en la direccidn indicada por las fle-
chas sirven para alejar la fibra ya tratada.

El aparato opera de la manera siguiente: el
material en bruto va afluyendo continuamente
por medio del tablero sin fin y pasa por entre
los rodillos externos Cy Dy los internos E. La
compresion a que ellos estan sujetos, es siempre
un esfuerzo elastico, puesto que los rodillos com-
presores E estdn siempre bajo la accion de los

resortes U Los pases de rodillos van dando paso
a la fibra que atraviesa por entre sus dientes.
La accion es igual, regular y progresiva, siendo
los dientes de los rodillos mas estrechos liada el

extremo de la maquina, coadyuvando al efecto
(le la operacién, el continuo movimiento de
vaiven de algunos de los rodillos exteriores.
Finalmente, la fibra completamente libre de
fragmentos leflosos, pasa sobre el tablero sin fin
Z al extremo de la maquina donde es recogida,
dandose por terminada la operacion.

The Textile Manu/acturer, 1912 Junio, patj. 198.

El arte de embalar

Aungue a primera vista parezca ser de poca
Importancia el arte de embalar bien una mercan-
cia, es importantisimo para todos los industriales
y comerciantes que tengan necesidad de enviar
o0 recibir generos, con lo cual se comprende que
Interesa a todos.

Muy descuidado por parte de la mayoria, el
trabajo de embalar se confia casi siempre a mo-
Z0S 0 personas inexpertas, que se limitan a intro-
ducir las mercancias dentro de cajas que clavan
fuertemente.

En algunas industrias especiales, cuyos pro-
ductos, por su extremada fragilidad, requieren
gran cuidado, se toman ciertas precauciones,
muy puestas en razon, sin que esto quiera decir
gue sean suficientes.

El Negociado de fabricantes del Departa-
mento de Comercio y del Trabajo de los Estados
Unidos, en vista de la importancia del asunto
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gue nos ocupa, publicé un Tratado sobre el em-
balaje, destinado a los comerciantes e industria-
les que se dedican a la exportacion. ElI Gobierno
de aquel pais ha tomado la iniciativa de esta
descuidada materia en vista de los perjuicios que
se ocasionan a la industria por causa de un em-
balaje inadecuado al fin a que se destina.

Loa diferentes productos que se han de em-
balar para su transporte requieren, ademas de
la solidez necesaria de la caja para resistir los
golpes y sacudidas a que estdn sujetos en las
operaciones de carga descarga y trasbordo, otros
especiales cuidados, segun las costumbres y
exigencias del pais de los destinatarios a quien
van consignados, asi como lo referente a la
indole de la mercancia.

Todo esto requiere una larga experiencia y
detenido estudio, que casi nadie se ha tomado la
molestia de .atender debidamente.

Los agentes consulares de los Estados Uni-
dos han suministrado a .su pais los datos recogi-
dos en los puntos respectivos de sus destinos
para que la oficina correspondiente
pueda transmitirlos a los exporta-
dores.

Un mismo embalaje, que sea ex-

celente para un pais puede ser defsc-
tuoso para otro, aunque se trate del
mismo producto. El exportador que
embala mal su mercancia se expone
a perder su valor, y lo que es peor,
a perder la clientela. De modo que no
debe escatimarse el corte de un emba-
laje, siempre que sirva para defender
la mercancia, mayormente cuando
aquel lo paga casi siempre el destina-
tario.

El embalaje debe poder resistir
los golpes del transporte; debe proteger a la
mercancia de la astucia de los ladrones y de los
cambios atmosféricos y climatoldgicos, y debe
estar en condiciones para la fécil inspeccion de
la aduana.

Cuando se ha de exportar al extranjero,
conviene conocer las leyes y costumbres del pais,
a donde se remite para no perjudicar al destina-
tario por lo referente al ramo de aduanas, pues
segun la forma, disposicion y naturaleza del em-
balaje se afora la mercancia por una u otra par-
tida del arancel. Igualmente se ba de tener en
cuenta el peso, porque en algunos articulos se
paga por peso bruto, descontando un tanto por
ciento de tara fijo.

Finalmente, es muy perjudicial y contra-
producente la economia de usar embalajes viejos,
mayormente si tienen marcas de otras casas Y,

tiii particular, rlno se puede asegurar que han
sido abiertas Hasta las Compafias de ferroca-
rriles se oponen a recibir mercancias con emba-
lajes usados por lo mucho que se prestan a ser
abiertos sin poderse comprebar.

Inventos Industriales

Lemadera enbebradora automatica

Durante los ultimos afios han aparecido
diversos tipos de lanzaderas dispuestas para
evitar las enojosas renovaciones de hilo que tan-
to tiempo hacen perder; varias de ellas han sido
largamente ensaj’adas con mayor o menor éxito
sin que ninguna hasta el presente haya dado un
resultado enteramente satisfactorio. Hoy damos
agui una nueva disposicion de esta clase de lan-

zaderas que creemos de interés por representar
una innovacion entre los diferentes dispositivos
ideados.

La lanzadera perfeccionada que presenta
Mr. J. Duerden de Biry, esta re[>resentada en el
grabado adjunto, pudiendo verse la pieza de
metal enhebra lora automatica C separada de la
lanzadera By escando indicado también el paso
de la hebra a través del porta hilos. En la fi-
gura 1, la parte Cestd hideada para dejar ver
los dos ganchos de iilambre retorcido empleados
en su construccion; la forma peculiar de esos dos
ganch )Sindicados por los nimeros 1y 2 es lo que
caracteriza esta especial lanzadera auto-erihe-
bradora. La forma exacta de ese gancho esta
representada en D. flg. 1, mientras que en la fi-
gura 2 puede exatmnar.se el mismo en seccion
longitudinal y transversal. El extremo encorva-
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do del gancho se introduce en una muesca de ]a
parte interior de la curva de manera que cuando
el hilo ha pasado una vez por este punto y en-
trado en el gancho no puede desprenderse ni
salir fuera durante la operaciou del tejido. Esto
gancho se encuentra tanto a la entrada como j,
la salida de la pieza automéatica de metal como
se observaen 1y 2 fig. 1. El aparato es sencillo
y segun parece, facil de enhebrar sin que so
salga nunca el hilo durante el trabajo.

Calculos en la maquinaria de hilar

Mr. B. Ulcek de Reicheuau ha patentado
recientemente una interesante invencion sobre
la disposicion de las ruedas dentadas, etc. y la
manera de calcularlas. ElI rasgo esencial de su
invencidn, estriba eu que el nimero de dientes
de una de las ruedas de engranaje de los rodi-
llos de estiraje, termina en el engranaje motor,
esta en proporcion directa con el numero de
vueltas del hilo, y el nimero de dientes de una de
las ruedas dentadas, es proporcional a las vuel-
tas 0 numero de torsion. Dispuesto lo necesario
para sostener estas dos ruedas, los tambores
conicos estan dispuestos de tal manera, que la
velocidad del arbol que lleva la polea motriz
puede ser proporcional al nimero de torsién, o
lo que es lo mismo con la raiz cuadrada del
namero del hilo. La fig. 1 es un diagrama de
uno de estos aparatos, aplicado a una continua
de anilles, mientras que la fig. 2 representa una
maquina similar, dispuesta con tambor o polea
conica. En la fig. Y. A, B y (7indican los rodillos
de estiraje y 2 y (? las ruedas dentadas de cam-
bio que determina el disefio. Si el ndmero del
hilo esta indicado por el numero de la mecha
por S, el torcido por d y el nimero de dientes
de las ruedas 7>, E, F y G, por v, te, xq y res-
pectivamente y el estiraje por z, este ultimo sera
(siempre que los rodillos de delante y de atrés
sean del mismo didmetro)

[0X.y
VXX
El nimero del hiloN=" "y por consi-
guiente: N=- (U,

dXn: XA
Por lo indicado raas arriba, es evidente que

el numero de dientes te e y del engranaje de
cambio E y G (Fig. 1) estardn en proporcién
directa con el numero del hilo N, de manera
que, por ejemplo, la rueda E puede utilizarse
como rueda motriz. En este dltimo caso el
niamero del hilo es N— w y la ecuacion (1)
puede reducirse a la forma siguiente:

SX I Xy blen d)>|Vy,X = Sxy ........ (2)

Si la construccion de una hiladora se basa so-
bre la ecuacién (2) de ello se sigue que el numero

del hilo es igual al nimero de dientes de la rueda
motriz resultando que al producir un cierto
numero de vueltas de hilo solo se ha de adaptar
un cambio de engranajes cuyo namero de dientes
corresponde al numero de vueltas del hilo. Si, no
obstante, se desea alterar la torsion sin variar
la armonia ya establecida, una de las ruedas
(por ejemplo D 0 2Z) se sustituye de una manera
similar correspondiendo el nimero de dientes al
nimero de vueltas de torsion. EI nimero de
dientes de larueda de cambio de torsion r(Fig. 1)
puede ponerse en relacion con la torsion dcl
hilo. Si se desean evitar calculos complicados en
lo referente al namero de torsion, el movimiento
transmitido por el eje del tambor K al rodil!
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delantero queda asegun\do por medio de las po*
leas conicas especiales Hy L, Fig. 2. En conse-
cuencia, siendo el numero de torsion del hilo

i -=kxVN

en donde 2 es el coeficiente de 4 a 2,5 y iV el
numero del hilo, no se puede hacer una engrava-
cion ordinaria para armonizarla con el aumento
de la raiz cuadrada del ndmero del hilo. El

Flg, 2

aumento y disminucion respectivamente del
diametro de los tambores conicos estan calcula-
dos por la ecuacién

VN-1
VN+1

en donde d‘ es una dimension constante en parte
dependiente del engranaje que une los tambores
conicos con los rodillos de tension y iVel nimero
del hilo. Para obtener el namero de torsion co-
rrespondiente ¢il namero del hilo, lo Unico necesa-
rio, es mover la correa J/ sobre los nimeros de
la escala P que corresponden con el nimero del
hilo. Para otro coeficiente de torsion se inserta
la rueda correspondiente O en el engranaje de
manera que si el coeficiente es igual a 4 debera
usarse una rueda de 40 dientes; con un coefi-
ciente de 3, 0, una rueda de 35 dientes y asi su-
cesivamente.

El empleo del tambor conico, presenta la
ventaja de poder verificarse cualquier ajustajo
de la torsion, estando la maquina en funciona-
miento. Ademéas la correa esta dispuesta para
moverse encima del tambor cénico con lo que se
evita toda diferencia en la torsidn que se hubiera
podido producir por la elevacion o descenso de
la barra de anillos.

En estas maquinas el numero del hilo y el
numero de torsién son muy pequefios o consisten
en fracciones, el numero de dientes de las ruedas
dentadas de cambio se multiplica por 10 ; por otra
parte, si el nimero de hilo o de torsion es alto o
grueso respectivamente, el nimero de dientes del
engranaje de cambio se convierte en una fraccion
~ del namero del hilo o de la torsion.

The Textil Manu/aclarer, 1911, pag. 279.

Recortes

El experto industrial, el afamado, maestro el catalan ilustre,
el buen sabadellense D. Antonio de P. Capniany, ha fallecido.

Hunda era la amistad que con él nos unia, grandes, pues,
eran los afectos que sentiamos, afectos tan generalizados como
amplia, franca y verdadera fué siempre su amistad.

Capmany ha fallecido y la amargura y el dolor, han dado
lina prueba mas de lo que vale la vida, han hecho revivir el excep-
ticimo que ha tiempo alimenta a nuestro espiritu.

Qué feliz es quien permanece indiferente a todo lo mundano-

La muerte siempre despiadada, siempre inaplacable, ha
acabado por cojer en sus redes la preciada existencia de nuestro
llorado amigo. En paz descanse el ilustre maestro,

Cuadra muy espaciosa para alquilar, propia para
hilatura y tejidos.

Se alquilaré con fuerza o sin ella. El edificio esta insta
lado en Sans,

Para informes en nuestra administracion.

Nuestro buen amigo D. Vicente liulsach, ha tenido que
snfriruna delicada operacion, de la que salié con feliZ resultado.

Celebramos que asi haya sido y hacemos votos para su total
restablecimiento;

Los Centros Comerciales Hispano-Marroquies acaban de
publicar, en forma de folleto, la informacién elevada a U Comision
del Senado, relativa al proyecto de ley sobre admisién temporal
de los tejidos crudos de algodon.

En ella se demuestra por manera evidente, que mientras el
Estado no adopte las leyes que rigen en casi todas las naciones
para el desarrollo de la expansién comercial, y que sefialan las
conclusiones de los cuatro Congresos Africanistas celebrados al
efecto, sera.T indtiles los cuantiosos .sacrificios realizados por la
nacién en nuestras zon.is de Africa, como también cuantos esfuer-
zos individuales o colectivos intente la iniciativa particular, pues
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serén arrollados por la concurrencia extranjera que goza de las
facilidades inherentes a los sistemas econdmicos modernos que los
poderes piiblicos no saben o no quieren implantar en Espafia.

Recientemente ha sido fundada en la plaza de Dusseldorf
(Alemania) una sociedad importadora de productos espafioles con
un capital .«ocial de jo,000 marcos.

Cuenta dicha sociedad, en la actualidad, con cuatro comer-
cios dedicados a ja venta al detalle, y uno de ellos también al por
mayor y en subasta publica, y proyecta abrir unos diez comercios
mas en la region del Rhin y de Westfalia.

Con verdadera insistencia han circulado rumores de haber
presentado la dimision con caracter irrevocable del cargo de Di-
rector de la Escuela Industrial de Tarrasa, el ilustrado profesor
de la misma don José Balta de Cela.

Leemos que Jas dos compafiias de «Energia Eléctrica» vy
«Rarcelonesa» suministraran luz a Tarrasa al precio de 0'40 ptas. el
kilowat.

Esperamos que pronto la tarifa de estas compariias se hagan
generales de lo que beneficiaremos todos.

Segun dalos de la seccion estadistica de huelgas del Museo
Social, durante el pasado mes de Septiembre, se declararon en
Catalufia once paros del trabajo (huelgas o «lok ous») de ellos
corresponden seis a Barcelona, dos a Manresa, uno a Reus, uno
a Mataré y uno (el de ferroviarios) es regional. Estos paros com-
prenden un ndmero maximo de 9.956 obreros. Durante el mes
han terminado totalmente diez paros que representan un total
de |4S3 obreros vueltos al trabajo. De dichos paros tres han sido
perdidos por los obreros, tres ganados y cuatro acabados por tran-
saccion.

Seccion de Ofertas y Demandas

PERSONAL

‘i'edrico practico que esta desempenamlo un cargo
muy jmpoflame, aceptara una casa dentro de
Barcelona, Sabadell o Tarrasa.

Director practico para fabrica de tejidos.

Mayordomo con teoria y dibujo id. id.

Contramaestre id. id.

Maquinaria

H telares; . de cada mano del n.°. fuerte de UO c¢'m
luz pda, picando por arriba, para una sola lanza-
dera con doble puente para la maquina de tap?,
(lados de untaje continuo, rodajes fresados coa
juego de freno de regulador automatico, sistema
Claveria ¢ m su plegador de deirds. Comprados a
D. remando Carné en J.«enero 1011

11 maquinas taps de 10 lizos todas completas, aplica-
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das a los 11 telares anteriores. Comprada? al mis-
mo Carné en el afio 1911.

ti plegadores de recambio.

114 marcos de 93 ¢c'm extremos haya para lizos meta-
licos de 30 ¢/m comprados a D. José Carreras Go-
rrella el afio 1911.

Lanzaderas, tacos, tirelacos, bridas, muelles, regula-
dores, etc., etc. aplicados a los 11 anteriores te-
lares. Correas todas para la marcha de los 11 tela-
res, con sus bombos.

Algunos 2000 lizos melalicos de 30 c,'m.

Recambio, pifiones fresados, tria tacos lanzade-
ras, etc., etc. Estado nuevo,

20 telares de lio ¢/m pua movil garrot M. P.

» ) escarbat » »  »

» 100 paa moévil  » u »

» 00 » » » »

» 140 pta Escarbat Harrizon » nota.
o QU » » > »

) 04 » Musola con maquina de taps

moderna de 16 lizos.
2 telares de 80 ¢/m jita Musola con 1 lanzadera con
tambor (al descuentos.
20 telares de 100 ¢/m Lonulas | lanzadera.
20 telares dé 106 c/m Lonas 1 lanzadera.
H » »lio c/m pla bosevat.
8 » » 128 » » »
1 » »132 » » Harrizon buenos Espada.
35 » » 117 »  » » » »
» »210 » » regular i lanzadera.

I

1 » »29 ) » muy fuerte 1hinzadera..

1 » » 170 » » 1llanzaderal » garrot.
2 » »252 » » 1 » Plat friccion.

2 » »172  » » 4 » Pich y Pich.

12 » Maquineles Sallés las dan por 14 duros
una 16y 20 lizos.

1 telar musola bueno espada de 4 lanz. 90 ¢/m pua.

12 telares de rizo de varias midas de pua de 1y 4 lan-
zaderas.

4 telares de seda 1 lanzadera cigliefia truucnda pula
movil, plegadores do telar de varias midas muy
baratos.

2 telares de 265 pua 1lanzadera Espada muy fuertes.

6 » » 100 ¢/m puUa juego automaticos lanzade-
ras sistema Rosell.

1 telar de 103 c/in piiajuego 1 lanzadera de Amadeo

. Carné.

30 telares de 121 ¢c/m pula espa la | lanzadera.

35  » » 120 » . de revélver.

20 » » 90 » » » 1 lanzadera sistema Pala
del afio 1903 garrot de 59 a 60 duros uno.

1telar de 130 ¢/m puaAmadeo Carné, bueno lanzadera
espada, 50 duros.

1 telar de 140 plat pequefio 4lanzaderas de garrot.

8 ) » 135 pua llanzadera muy baratos.

8 » » 160 » i » » buenos con ma-

quineta 16 lizos de Alfredo Riera.

0 telares de lGi ¢/m pla 4 lanzaderas i>lat pequefio
baratos.

4 telares de 295 c,'m juia 1 lanzadera muy fuertes
garrot.

10 telares de 90 ¢/m pula 4 lanzaderas sistema Padroés
muy buenos. Varias maiiuinelas de 16 y 20 lizos

a 20y 22 duros una
Varias maquinelas de 16 y 20 lizos a 25 duros de Masé
y CalvcL.

Jtnil. MmUtniA, <4ravhui| 10.-IUrcclona
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AGUSTIN MAS =Juncar €5, his, BARCELONA (S. M.)

TALLERES DE CONSTRUCCION DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS

Especialidad en cojinetes de
lubrificacién auiomatica planea-
dos, torneados, refrenlados y pu-
limentados de construccién es-

merado.

MAQUINAS LIMADORAS-ENTA-

LLAR, CEPILLAR, TALADRAR-

ENGRANAGES FRESADOS-TRANS-

I MISIONES-APARATOS PARA AFI-

TORN’O MECANICO AUTOMATICO LAR BROCAS ESPIRALES
para cilindrar, refrentar y roscar

Muela de esmeril con aparato
protector y con placa de alisar

ERNESTO LEONHARDT

m ecalle Trafalgar, 23—SaReELONH—Teléfono 1835 = =

f

Autdmata «Steinen» de Honegger-Ruti, con retiére Staubli

TELARES AUTOMATI-
COS «Northrop y Steinen»:
Modelos originales adaptados a las
exigencias de la industria continental
de ja Maschineniabrik Rueti,
Sucesora de Gaspar Hooeggor.

Nota.— En Catalufia funcionan
unos ocHOCIENTOS «Norihrops» de
Rueti con sus correspondientes Ma-
quinas de Parar (Sizmg) y demas pre-
jiaracidii procedente de la misma
casa constructora.

Ultima peificcion de Suiza para
preparacion y tejidos de algoddn,
hilo y seda; lisos, de cuadros y Jac-
quard; (Honage-er).— (Tornos
Wegtnau). — Canilleras (Sch-
weiter).—Ratiores (Staeubiii.
Poines metalicos (Grob).—Hi-
lados (Rieter), —Blanqueo
apresto, tinte; Maquinas hie-
lo (Haubold). — Perchas de
Franz Miiller,—Telares «Oot-
ton» y Maquinas «Tul» (David
Riohter).—Telares lana, yu-
te, etc.-Fstricadoras (Schoen
herr).—Fabricas de Chocolate
(Leh'iiannl.—Molinos de ce-
mento y otros (Krupp Gruson).

JRCOBINE =

APARATO PRIVILEGIADO
para humedecer, refrescar (o0
calentar) y sanear el ambiente
de las satas de hilar y tejer

venta de tomos completos atrasados de esta REV1ST4
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