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R todos nuestros lectores, y ami-
gos g fiavcrecedores ElI Eco de la

Industria les desea mucha prosperi-
dad y feliz afilo nuevo.

El Congreso Algodonero

de Barcelona

Hemos tenido ocasién de hojear la memoria
que se ha publicado referente al congreso que
celebrd la Asociacion Internacional de fabrican-
tes de Hilados y Tejidos de Algodon, los dias s,
9y 10 de Mayo de 1911.

No podemos negarlo: hemos sufrido una decep-
cion. El Eco de la Industria se equivoco comple-
tamente, cuando al tratar de la celebracion de
dicho Congreso, afirmaba que la intelectualidad
de nuestros fabricantes de hilados y tejidos de
algodon, se manifestaria explendorosa, que los
congresistas extranjeros tendrian que hacer jus-
ticia a los conocimientos técnicos, a la cultura,
al patriotismo, de nuestros fabricantes.

Dicha memoria, pone de manifiesto lo contra-
fio. Nuestros fabricantes no se interesaron, ni
poco ni mucho por el citado Congreso. EI niUmero

de congresistas fue de 72, nimero exiguo, ridiculo,
mayormente cuando hay varios congresistas que
no son fabricantes, sino particulares mas o me"
nos relacionados con la industria algodonera.
¢De dénde salieron, pues, las miles de pesetas
para pagar los agasajos de que fueron objeto los
congresistas extranjeros, los cuales guardaran
grato recuerdo del modo como fueron obsequia-
dos y atendidos durante su estancia en Barcelo-
na? Pues la mayoria de ellas las pagé el Estado.
Esto es una cosa que no debian aceptar los fabri-
cantes ni el gobierno. Ademas, si no sentian en-
tusiasmo por dicho Congreso, si no creian en los
provechos que para ellos tenia que proporcionar-
les la reunion en Barcelona de las mas presti-
giosas figuras de la Industria de hilados y tejidos
de algodon del mundo, nadie les obligaba a hos-
pedarlos, con desestendersii de ello se hubieran
reunido dichas personalidades en otra ciudad en
la cual si no hubiesen sido obsequiados con la es-
plendidez que lo fueron aqui, en cambio hubieran
respirado un ambiente de cultura industrial que
aqui falté por completo.

Fuera de un trabajo sobre *Seguro mutuo de
fabricantes contra incendios*, del sefior Sedo, pre-
sentado el mismo dia de la sesion, o sea a ultima
hora, escrito, quiza, para no hacer el ridiculo de
qgue los congresistas espafioles no presentasen
ni una mala memoria a los demas puestos a discu-
sion, pues no puede calificarse de tal a las pocas
lineas que el sefior Calvet dedica a una especie

Ayuntamiento de Madrid



20a.—EL EGO DE LA INDUSTRIA

de estudio sobre la Industria Algodonera JLspa
nolif tema que para desarrollarlo debidamente
se necesitarian varios tomos. No obstante, son
de agradecer los trabajos de los Sres. Calvet
y Sedd, los menos indicados para escribir, no
por falta de conocimiento, porque llevaron todo
el pesoy trabajo de la organizacién de dicho
Congreso.

JY en la discusién de las secciones? Se reunieron
las secciones los dias 8 y 9 y solo en la sec-
cion 2 ®aparece que toma parte en la discusion
del tema: Seguro mutuo de fabricantes contra
incendios, un congresista espafiol para decir lo
que aqui pagamos por prima para seguros de
fabrica y que no se han instalado en ellas estin-
tores de Juego..

Es lastima que el nombre de este orador no
pase a la historia. Es un hombre modelo que en
la memoria aparece con el nombre de un Con-
gresista Espanol.

No hay que decir que en las deliberaciones
del congreso en pleno no tomaron parte ni un
solo congresista espafiol. Hemos de suponer por
modestia, pero con ello pusieron a cero el nivel
de nuestra intelectualidad y cultura industrial.

Es lastima que ello pasase asi, pues los temas
a tratar, eran interesantes y algunos de ellos de
gran importancia. La cultura del algodon.—
Usos y condiciones en las ventas de algodon hi-
lado.—Seguros contra incendio.—Paro forzo-
so.—Tribunales de arbritaje.—Transportes del
algodon.—Bolsas de algodones.—son temas todos
ellos de gran importancia; algunos de ellos, de
gran transcendencia para el porvenir de la indus-
tria de hilados y tejid os de algodon.

A nuestros fabricantes les parecieron cosa
baladi, para dejar sus habituales quehaceres, el
despacho, el café, la fabrica, la partida de do-
mino, etc. Lo deploramos. Amantes de nuestra
industria algodonera, de Barcelona y de Cita*
liifla, hubiéramos visto con gran satisfaccion que
nuestros hombres de valer en la industria hubie-
sen puesto su inteligencia para el buen nombre
(le ella y de Espafia

Esas eran entonces nuestras aspiraciones y
no es lo que esperabamos de la celebracion del
("iOngreso. Nos equivocamos. Respiramos una
atmasfera asfixiante en la industria para las ma-
nifestaciones de la inteligencia y del espiritu.
Contra ella venimos luchando desde la fundacion
tlel Eco de la Industria', que fracaso de nuestra
intelectualidad, no sera bastante a entibiar
nuestro entusiasmo por la cultura, por los altos
ideales de nuestra industria por la cual luchare-
tooscon todo nuestro esfuerzo, con toda nuestra
pobre inteligencia.

Ley de tribunales industriales

(Continuacién)

Tienen derecho a ser electores, en concep-
to de obreros, todas aquellas personas com-
prendidas en la difinlciéon del articulo 1.°,
que reciban trabajo de quienes sean o puedan
ser electores patronos, con arreglo a los pa-
rrafos anteriores.

En caso de incapacidad civil, por razon
de edad, de las personas a quienes se refieren
los parrafos anteriores, podran ser incluidas
en las listas las que legalmente las repre-
senten

Art. 11. Estan incapacitados para ser
electores:

Primero. Los impedidos fisica o intelec-
tual mente.

Segundo. Los quebradosnorehabilitados

y los concursados, mientras no sean decla-
rados inculpables.

Tercero. Los que estén sujetos a inter-
diccion civil.
Cuarto. Los condenados a penas aflicti-

vas 0 coreccionales, mientras no extingan la
condena.

Art. 12. Para ejercer el cargo dejurada
no se requiere ser patrono ni obrero; sera
preciso ser espafiol; mayor de edad y haber
sido elegido validamente.

Art. 13. No podran ejercer el cargo de

jurado:

Primero. Los impedidos fisica o intelec-
tual monte.

Segundo. Los quebrados no rehabilita-

dos y los concursados, mientras no sean de-
clarados inculpables.

Tercero. Los que estuviesen sujetos a in-
terdiccion civil o inhabilitacién para el ejer-
cicios de cargos publicos.

Cuarto. Los que hayan sido elegidos
bajo mandato imperativo.

Art. 1-i  EIl cuerpo de Jurados del terri-
torio se compondra de 20 jurados elejidos
por los patronos y 20 elegidos por los obreros,
siempre que el nUmero de patronos inscritos
en el Censo no pase de 25 y el de obreros
de 2,000.

Por cada 200 electores obreros y dos elec-
tores patronos que pasen de los numeros
citados, podra elegirse un jurado patronoy
unjurado obrero mas, hasta llegar a un maxi-
mum de 35 jurados patronos y 3o jurados
obreros.

Art. 15. Unavez completos ambos Censos

Ayuntamiento de Madrid



.er-

dos

lec-

I1SOS

electorales, por haber transcurrido el plazo
de un mes que se fija eu el articulo 9." el Pre-
sidente de la Junta local de Reformas Socia-
les convocara separadamente ajunta magna
a todos los electores patronos y a todos los
electores obreros inscritos, los cuales podran
concurrir por si o delegar en otros electores.
En estas reuniones, que se celebraran bajo
su presidencia, el Presidente de la Junta local
propondra a los asistentes que determinen
de comin acuerdo la forma en que deberéan
elegir el nimero de jurados a que, segun el
articulo anterior, tengan derecho, bien agru-
pandose en secciones de industrias u oficios
afines o de fabidcas o establecimientos indus-
triales distintos, bien formando Colegios elec-
torales, por barrios o pueblos, o adoptando
cualquiera otra forma que unanimamente se
estime preferible. Les invitara asimismo a
que determinen, también por unanimidad, si
el voto a de ser uninominal o plurinominal,
si han de tener todos los electores un solo
voto y todo cuanto al procedimiento de emi-
sion del sufragio, celebracion del escrutinio
y garantias para la comprobacion de la ver-
dad de ambas operaciones electorales se re-
fiera.

La junta de electores obreros podra usar
de las facultades que le confiere el péarrafo
unteidor con toda independencia del resultado
de la Junta de electores de patronos y vice-
versa.

Si hubiera acuerdo, el Presidente redac-
tard el Reglamento electoral, <pie, una vez
aprobado por la Junta de electores en la
misma 0 en nueva convocatoria, regira en lo
sucesivo, y solo podra ser alterado en otra
Junta imgna de electores convocada al efecto.

Sien la Junta de electores obreros o en la
de electores patronos no hubiese acuerdo
undnime, se estara a lo dispuesto en el arti-
culo siguiente.

Art. 10. La Junta local de Reformas So-
ciales resolvera, en atencion al numero de
electores inscritos y a su distiibucidn, el na-
mero de Colegios electorales que deban esta-
blecerse en el territorio del partido judicial,
separando los comerciantes de los industria-
les, y entre estos, los de la grande de los de
*a pequefia Indusiriu, encomendando a sus
vocales la presidencia de las respectivas Me-
sas; y si el numero de éstas fuese superior
el de aquéllos, delegando para presidir las
restantes en las personas que juzge mas idoé-
neas.

Formaran la Mesa, ademas del Presidente,
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los dos de més edad y los dos més jovenes
de los inscritos en el Censo del Colegio elec-
toral, en concepto de interventores.

En la eleccidon de jurado del Ti'ibunal in-
dustrial, cada elector podréa votar 15de aque-
llos cuando deban elegirse 20; si hubiese que
elegir mas de 20, y hasta 25, el elector podra
votar seis menos del numero de los que
hayan de elegirse; si se eligiesen mas de 2%,
hasta 30, siete menos, y ocho menos, Si se
eligiesen mas de 30, hasta 35.

Esto, no obstante, si se presentase por
determinado nimero de electores una candi-
datura, y se solicitare que para su votacion
se aplicase el sistema de eleccion proporcio-
nal, la eleccién se efectuard con arreglo a
este sistema, pudiendo votarse las diversas
candidaturas que se formu'en. Cada candida-
tura podra comprender los nombres que
deseen los proponentes, desde uno hasta el
total de los jurados que hayan de e'egirse.
El sistema electora! serd el basado en una
cifra de reparticidn, con sujecién a las dispo-
siciones reglamentarias que el efecto se dic-
ten. Kii estas disposiciones se determinara
también la antelacién con que deban pre-
sentarse las candidaturas para promover la
aplicacion del sistema de eleccidén proporcio-
nal y las que se formulen por los electores
para tomar parte en la eleccion, asi como el
namero de firmas que hayan de acompaifar
a las propuestas.

El Juez de primera instancia resolvei@a las
protestas, y de su resolucion podra apelarse
ante la Sala de gobierno de la Audiencia Te-
rritorial; y asistidos de dos interventores pa-
tronos y dos obreros, sacados a la suerte de
entre los Interventores de la Mesa, realizara
el escrutinio general del territorio y procla-
marda jurados a aquellos que hayan obtenido
mayor nimero de votos.

Art. 17. Las elecciones del Cuerpo de ju-
rados industriales seian bienales.

Vv
Procedimiento contencioso

Art. 18. En toda contienda judicial sobre
las materias oljeto de la presente ley, en de-
fecto de sumisidon expresa o tactica, sera Tri-
bunal competente el del lugar de la prestacion
de los servicios.

Si los servicios se realizan en distintas
jurisdicciones, sera Tiibunal competente el
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(le cualquiera de ellas en que tengan su domi-
cilio el obrero, o del lugar del contrato, si,
hallandose en él el demandado, pudiera ser
citado, a eleccion del demandante.

Cuando el pleito surja entre obreros del
mismo patrono, en el caso del articulo ante-
rior, prevalecera el fuero de los obreros de-
mandados.

La competencia determinada en los parra-
fos anterior esregira cualesquiera que sean las
estipulaciones de los contratos de seguro que
los patronos celebren en la aplicacion de la
ley de Accidentes del Trabajo.

Las cuestiones de competencia se sustan-
ciaran y decidiran por el Juez de primera
instancia con sujeccion a la ley de Enjuicia-
miento Civil.

Art. 1. Lajusticia se administrari gra-
tuitamente en esta clase de juicios, y en su
consecuencia disfrutaran las parles de los
beneficios comprendidos en los nameros 1.°,
3 “y 5." del articulo 14 de la ley de Enjuicia-
miento Civil.

Los obreros también podran hacer uso
del mencionado en el nimero 2.“del mismo
articulo 14.

Igualmente los patronos que obtengan la
declaracion de pobreza legal en la forma ex-
presada en el articulo 24 de la ley de Justicia
municipal de 5 de Agosto de 1907, pero cono-
ciendo el juez de primera instancia en vez del
Tribunal municipal.

Art. 20. Ademas de las personas desig-
nadas en el art. 2.”de laley de Enjuiciamiento
Civil, podran comparecer como litigantes en
causa propia ante los Tribunales industriales
los obreros mayores de dieciocho afos.

Art. 21. Los litigantes podran compare-
cer ante estos Tribunales y defenderse per-
sonalmente, o por medio de un representante
que esté en el pleno ejercicio de sus derechos
civiles, con poder bastante o designado por
comparecencia ante el Secretario.

Art. 22. No serd necesario la interven-
cion de Aljogado ni Procurador, pero podra
utilizarlos cualquiera de los litigantes, siendo
entonces de su cuenta exclusiva el pago de
los honorarios o derechos respectivos, con
las excepciones fijadas en los articulos 19,
parrafos 2.°y 3.°, y 53, parrafo 2.° de esta
Ley.

En el Tribunal Supremo deberan las par-
tes ser defendidas por un Letrado.

Art. 23. Los términos judiciales que men-
ciona esta Ley y la supletoria de Enjuicia-
miento Civil, son todos perentorios e impro-

rrogables y se concederan siempre por el
maximum, y soOlo podrdn suspenderse y
abrirse de nuevo en los casos taxativamente
marcados en las Leyes.

Estos juicios se considerdan urjentes para
todos los efectos procesales,

Art. 24. La demanda se formulara por
escrito o por medio de comparecencia ante el
Secretario, y contendra los requisitos si-
guientes:

1. ° La designacion del Tribunal indus-
trial ante quien se presente o verifique la
la comparecencia.

2. ® La designacion de los demas intere-
sados o partes.

3. ° La enumeracion clara y concreta de
los hechos sobre que verse la pretension.

4. ° Los fundamentos en que se apoye.

5. ° La suplica de que sea condenado el
demandado o demandados a la entrega de la
cantidad, que fijara, o a la ejecuciéon u omi-
sion de un hecho determinado.

6. ® La fecha de su presentacion, o en la
que tenga lugar lacomparecencia, y la firma.

Si en la demanda se reclamasen dafosy
jerjuicios o cualquier hecho u omisién que
])uedaresolverse en la condena de los mismos,
se fijara la cantidad liquida a que en su caso
deban ser condenados los demandados.

Designara igualmente el domicilio del de-
mandado o demandados, salvo cuando no
constare ni pudiera averiguarse en la oficina
municipal respectiva o en otra dependencia
particular en que aqueél tuviera encargados o
representantes. Si el demandante litigare por
si mismo, designara también domicilio en la
capital donde se constituya el Tribunal indus-
trial, en el que se practicaran todas las dili-
gencias que hayan de entenderse con aquél.

Continuara

Nuevo aparato para la

fabricacién de toallas

En estos dltimos afios la produccion de
toallas se ha simplificado mucho con la in-
troduccién de mecanismos especiales por
medio de los cuales la fabricacién de una
toalla esta regulada y dirigida automatica-
mente en todas sus partes. De hecho han pa-
sado los tiempos del antiguo movimiento de
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regulacion dirigido desde el &rbol del fondo
del telar pomiedio de una engravacion trans-
versal y un eje cruzado.

Los que tienen su industria montada al
dia disponen hoy de un movimiento mas
moderno dirigido de manera que pue-
dan obtenerse facilmente los diferentes
efectos de fantasia que hoy son del gusto
del publico y a la vez en los telares auto-
maticos para fabricar toallas, todo el
mecanismo necesario en la fabricacion
de las complicadas toallas actuales fu-
ciona bajo la unificada direccion de un
mecanismo automatico.

Las cualidades esenciales de un buen
aparato de esta clase son, que asegure
una pelusa regular, que trabaje con
igual facilidad las toallas de algodon
ligero como las de hilo pesado; que sea
solido y de perfecta rigidez; que esté
dispuesto de tal manera que el meca-
nismo registrador del largo de la peluza
sea facilmente alcanzable para ajustarlo
a la urdimbre tanto dentro como fuera
del telar. ElI mecanismo «Stott and
Smitli» patentado cuyo dibujo ofrece-
mos a nuestros lectores responde a to-
das estas necesidades a la vez que es
facil de colocar y duradero. La cajaC
esta cerrada por medio de las dos barritas O
el marco del telar D y fijado de tal manera
que la ufla A cae casi libremente'en su ranu-
ra sobre el blok E. La polea soporte/esta
fija en posicion conveniente al lado del telar
para guiar la correa //desde el gancho B pa-
sando por la polea a la palanca elevadora
del aparato.

Esta correa estd dispuesta en uno de sus
extremos con el barrilete del aparato o a una
palanca intermedia si es que ella existe y el
otro extremo esté sujeto al gancho B que pasa
a través de la ufia de fundicion A. El peine Q
esta cortado de manera que la caja movible
del peine L puede colocarse en la posicion
conveniente. La caja del peine L esta fija a
la palanca K el cual estd apretado al arbol
en cruz, la varilla / lleva una paleta que es
accionada por la ufia A para apretar o aflojar
el peine segun convenga. La longitud de la
pelusa puede ser regulada por medio del tor-
nillo i*que sube o baja la posicion de la ufa.
El tornillo Fse fija en la posicion convenien-
te por medio de la tuerca G. Por medio de
este movimiento y su aparato «Climax» n.-se
presentado en la flg. 2 la casa Lupton and Pla-
ce Limited puede transformar cualquier telar
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plano corriente en telar para la fabricacion
de toallas por un precio relativamente mode-
rado. Com-) puede verse en nuestros dibujos
las modificaciones necesarias son escasas.

Fig. |

Recientemente hemos tenido ocasion de
inspeccionar estos aparatos en funcionamien-
to y los sefiores Skott y Smitli que poseen la

Fig. 2
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patente de este mecanismo lo estan emplean-
do con gi'an éxito en sus talleres para la ia-
bricacion tanto de toallas de fantasia de al-
god()n como de toallas de hilo fuerte para el
ejercito. Muchas otras casas, no solo inglesas
sind también de otros paires, lo usan también
con buenos resultados— The Texiile Manu-
faciurer.

De mis apuntes Prohibida la reproduce. Q1
COMBINACION DE COLORES PARA LA FABRICACION
DE TEJIDOS

(continuacioén)

EJEMPLO:

ADe cuantos hil™'s debera constar tanto el
fondo como el grupo de perfiles del colorido
de un pafiuelo que so quiere que contenga
G coloridos o0 muestras enteras teniendo de
cuenta 1586 hilos.

GmuestrasX2XI1=13

li>Ss hilos cuenta 13

128 122 hilos
126

Tanto el fondo como el grupo de perfiles
debera constar de 122 hilos.

Sucede a veces que no resulta cociente
exacto al hacer csia division y en este caso
se aflade un hilo al cociente o se desprecia el
residuo segun sea mayor o menor de lamiiad
del divisor.

EJEMPLO:

.,De cuantos hilos debera constar tanto el
fondo como el grupo de perfiles de un pafuelo
a cuadros que se quiere contenga 3 muestras

enteras, teniendo el pafiuelo 2210 hilos
cuenta.
3 nmcstrasx2xi=7
2210 hilos 17
I 315=310 hilos
40
5

Como que el residuo es mayor de la mitad
del divisor en lugar de 315 hilos se afiade una.
unidad mas al cociente y poi- consiguiente se
dird que tanto el fondo como el grupo de per-
files lia de constar de 316 hilos.

EJEMPLO 2®

¢De cuantos hilos ha de constar tanto el
fondo como el grupo de perfiles de un pafnuelo
a cuadros que se quiere contengan 5 mues-
tras enteras teniendo el pafiuelo 15000 hilos
cuenta.

5muestrasX2XI=1Il

1500 hilos | 11
040 136 hilos
070

04

Como que el residuo es menor de la mitad
del divisor se desprecia el residuo y por con-
siguienle se dira que tanto el fondo como el
grupo de perfiles han de tener 13G hilos.

En el segundo caso, esto es, cuando se quie-
re el fondo de mayor o menor nimero de hilos
que el grupo de perfiles para saber el nUmero
de hilos que ha de tener cada parte del colo-
rido se mira cual de las dos partes es la ma-
yor y de cuantos hilos debe serio, se multi-
lilican estos hilos por el nUmero de veces que
ha de entrar la parle de mayor magnitud en
el panuelo y el producto se resta del total de
hilos que ha de tener el pafuelo; dividese la
diferencia de estas dos cantidades por el du-
plo muestras enteras que han de haber en el
mismo mas la unidad, y el cociente sera el
namero de hilos (jue ha de tener la parte del
colorido de mayor magnitud; simanse a estos
los hilos que lui de haber de diferencia de esta
parte a la oti-a del colorido y la suma sera el
namero de hilos que ha de constar la magni-
tud mayoi'.

I'IEMPLO:

De cuantos hilos ha de constar el fondo y
de cuanto el grupo de perfiles de un paifuelo
a cuadros cuyos fondos han de tener 40 hilos
mas cada uno que los grupos de perfiles de-
biendo lener G muestras enteras el pafuelo
y 2G72 hilos de cuenta.

7 fondosX40 hilos=280 liilos.
2672 hilos tela
_ 280 exceso de fondo
2392 diferencia 13
109 18( hilos grupo de perfiles
152 X40 diferencia pedida
M 221 iiilos fondo.

Se dira, pues, que el fondo ha de ser de
224 hilos y el grupo de perfiles de 184 hilos.

Cuando el pafiuelo es de cenefas y tiene el
fondo del mismo a cuadros para hacer las
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distintas clases de dimensiones se restan del
total de hdos del pafiuelo el mimero de hilos
que cojen las dos cenefas juntamente con las
orillas del mismo y de la resta se buscan las
dimensiones de la misma manera que se han
de buscar de las de los pafuelos, observando
que algunos sujetan las cenefas segun el cal-
culo de los cuadros del fondo, y esto si bien
teniendo cuidado no puede perjudicar, no pue-
de aconsejarse a los principiantes por ser
muy facil destruir el efecto del pafiuelo hacien-
do demasiado pequefa o grande la cenefa.

OPERACION. LISTA DE LOS COLORES
Y SUS ABREVIACIONES.

I\luy facil es esta operacion, pues, que me-
canicamente consiste en hacer una lista de
lodos los colores que se pueden hechar mano
poniendo por separado los colores que Unica-
mente pueden servir por periiles vivos de los
que pueden servir por perfiles y fondos indis-
tintamente.

Las abreviaciones se hacen poniendo al
frente de cada color su in-cial y dado caso que
liubiesen dos o méas colores cuyas iniciales
sean iguales, se pone despues de la inicial la
letra segunda de color en lugar de las abre-
viaciones; puede darse un numero a cada co-
lor haciendo de todos los colores un muestra-
rio numerado, pero es preferible y mas claro
servirse de las abreviaciones porque con ellas
se ven mas claros los colores que se"combinan.

EJEMPLO:

Hagase la lista y sus abreviaciones de los
colores negro, blanco, grana, azul, verde,
solferino, parma, dalia, sila, eafé, plomo, tie-
rra y amarillo; debiéndose este ultimo, gas-
tarse por perfiles.

Lista colores Abreviaciones

Negro n.
Blanco b.
Grana g-
Azul az.
Verde V.
Solferino S.
Parma pa.
Dalia d.
Si'a 1.
Café C.
Pomo pl.
Tierra t.
Amarillo perfil am.
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3® OPERACION. COMBINACIONES
BINARIAS

Se consideran combinaciones binarias las
combinaciones de colorido de dos coloi-es fon-
dos aunque tengan ademas algun perfil vivo.

Para hacer la lista de las combinaciones
binarias utiles que pueden hacerse dado un
namero de colores, se sigue la misma regla
que para obtener las combinaciones binéarias
y fabriles que se ha dado en teoria de las com-
binaciones a escepcidon de que asi como en la
teoria se ponen todas las combinaciones posi-
bles en la practica Unicamente deben ponerse
en lista, las utiles esto es, las que pueden pro-
ducir buen efecto o sean de consumo al fabri-
cante para quien se combina el muestrario,
y en el supuesto de que el muestrario que se
desea combinar dado el nimero de colores
de la anterior operacion sean utiles Unica-
mente las combinaciones que sigueny Supo-
niendo también que las dimensiones se de-
sean hacer son las de 108, 88 y 60 hilos asi
como también que el nimero de combina-
ciones de cada dimensidn son las que siguen,
se hara la tabla pedida en la tercera opera-
cion de la manera siguiente:

120 hilos 88 hilos 60 hilos Total

nb 2 4 4 _ 10 coloridos
ng 4 4 4 = 12 »
Nn. az 10 4 2 = 16 »
n.v 2 4 4 10
n.s 2 4 4 =: 10
n. pa 2 4 4 = 10
n.d 2 4 4 = JO
n. c 2 2 2 - 6
b.g 2 2 4 =
b.az 2 4 4 = 10
b. pa 2 4 4 = 10
32 4) 40 122

De modo que habra 32 combinaciones bi-
narias de 120 hilos y 40 combinaciones, binéa-
rias también de cada una de las dimensiones
sg y 60, hilos que dé la combinacién binaria
1 ®esto es, negro y blanco: habid 2 combina-
ciones de 120 hilos, 4 combinaciones de ss y
46 combinaciones de 60 hilos formando un
total de las combinaciones de colorido con el
negro y blanco y asi con las demas combina-
ciones binarias.

Si de las combinaciones binarias notadas
en la lista, se quieren algunas con perfiles de
algun color vivo, ademaés de los dos colores
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fondo, puede notarse con amarillo el nimero
de combinaciones que se quieren de cada cla-
se de combinacién y de dimension, poniendo
tantas comillas como muestras de perfiles vi-
vos se quieren, a la derecha délas cantidades
de las combinaciones y dimensiones que se
quieren, de modo, que, en latablaanterior se
vé que de las dos combinaciones de 120 hilos
de negro y blanco, no ha de haber ninguna
con perfiles vivos, que de las 4 de ss hilos vy
de 60 hilos ha de hacer una con perfiles de
cada dimensidn y asi con las demas combi-
naciones y dimensiones.

(Continuard)

Estudio del telar mecanico

Prohibida la reproduccion

(Continuacion)

Los constructores Sres. Pujol y Riera, de
Manresa y Sallent, respectivamente, han con-
seguido introducir en éste mecanismo una me-
jora que produce excelentes resultados en la
practica, consistente, en la supresion de la
barrita de palas y topes, por creer oportuno,
en su estudio, combinar el movimiento de ma-
nera que la pua al tropezar con la lanzadera, se
separe del encaje practicado en el tablon o pa-
samano quedando retenida en el hueco o corte
longitudinal que lleva el batidor: su delantal
se corresponde con la pla por su parte superior,
el dedo o lleva se pone en contacto con un tope
fijado en el extremo del delantal, terminando
la lleva por debajo del cajon, con una poleita
movil que resbala por encima de una pequefa
pieza excéntrica sostenida en la bancada y en
el mismo sitio que ocupa el escarabat en el
aparato con pua fija, habiendo en los extremos
del pasamano y en«u parte posterior un muelle
espiral sostenido a un gancho que lleva el
montante.

Suponiendo el telar en movimiento, al en-
contrarse las cajas entre las posiciones de ma
nubrios detras y arriba, el delantal sujeta fuer-
temente la plda mediante el resorte de acero
colocado debajo del batidor, al paso que al
llegar este dentro del espacio comprendido
entro ciguenas arriba y delante, y tocar la po-
leita al excentrico, se extienden los muelles
espirales tirando hacia atras la lleva la que se-
parandose del consabido tope, logra a que el

delantal, deje sin apoyo la pua, que se dispone
hacia atrés al encontrar a la lanzadera, termi-
nando de esta manera el funcionamiento de
este aparato. Cuando el movimiente de lanza-
dera se verifica sin interrupcién, al abandonar
las cajas dicha posicion, la lleva se vuelve a
ajustar cen el tope por haber dejado de accio-
nar la poleita sobre el excéntrico y ejercer pre-
sidn el resorte.

Al proceder a su afinacion debe procederse
que el delantal efectué con rapidez su movi-
miento oscilatorio secundado por los muelles y
resortes; que puestala pua en sus respectivos
encajes, determinar si la poleita ha de obrar
en el momento en que los manubrios esten
altos o bien un poco antes de llegar a este pun-
to o division.

En lo referente al modo de corregir y evitar
los inconvenientes que pueden dar lugar du-
rante el trabajo, tengase presente todo lo que
dijimos respecto al particular, al hablar del me-
canismo con pua fija, para ser aplicado de una
manera analoga al ejemplo que acabamos de
estudiar.

Exactamente igual que el aparato anterior,
en el sistema de detente con pua movil, la ba-
rrita de las palas al proceder a su afinacién, ha
de moverse con suma independencia, debiendo
los muelles de acero y resortes tener la fuerza
suficiente a fin de facilitar el funcionamiento de
dicho mecanismo. Colocada la plaen sus res-
pectivos encajes, se disponen las cajas de mane-
ra que puestos los manubrios en la posicién mé-
xima delante, los topes palas, una vez fijados
los escarabats a la altura conveniente, penetren
debajo unos lo milimetros aproximadamente:
sin embargo, en la practica se acostumbra com-
binarlas en forma tal, que uno cualquiera de
ellos se coloque encimay ocupe el mismo es-
pacio de lo milimetros, al paso que el otro ob-
tiene una extensién de s milimetros, con el
objeto de que, al desnivelarse las cajas obren
lis palas de diferente manera, evitando roturas
de hilos y de algunas piezas del telar, especial-
mente, las que constituyen el mecanismo que
es motivo de este estudio.

Al escoger uno de estos dos métodos sera
muy Util recordar; que con el primero, se fa-
brican los géneros que por su precio y calidad
requieren ser tejidos con una cuenta crecida de
urdimbre y con ligamento o ligamentos que ofre-
cen dificultad en hacer entrar las psaadas de una
trama gruesa y aprestada incluidas en un es-
pacio determinado, debiendo ser fuertemente
golpeadas por los dientes o pailetas de una pua
dura y resistente, a fin de que no se doblen o
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tuerzan cuando colocan a aquellas las unas al
lado de las otras; estando permitido dar una
velocidad mesurada al telar; pudiendo aplicarse
indiferentemente, para despedir la lanzadera
ya sea el mecanismo de garrote o bien el de
espada teniendo presente al hacer la eleccion
de dichos artificios, recordar lo hablado cuan-
do se tratdo de las ventajas o inconvenientes
que relnen.

Siendo, por ultimo, menester en el arreglo
del pua fija algunos cuidados y vigilancia para
precaver contratiempos. Por el contrario, el de
pua movil se adapta para todos los géneros
mezclas, llamados de fantasia, que contienen
poca materia de urdimbre y trama de algodon,
lana etc. combinado para su enlace ligamentos
que faciliten la yuxtaposicién de unas pasadas
con otr?s con el auxilio de la pua, pudiendo
alcanzar gran ligereza o prontitud de movi-
miento, al mismo tiempo que redne un ajuste
sencillo y por demas seguro. Lo mismo que en
el ejemplo anterior, en este caso, puede servir-
se para el movimiento de la lanzadera uno de
los dos métodos conocidas con arreglo a lo
dicho al hacer su cotejo.

Luis Rodriguez L abandera

(Continuara)

Inventos Industriales

Aparato Kallab para comprobar de
una manera rapida la permanen-

nencia de los colores a la luz solar

No siendo posible averiguar de un manera
empirica la mayor o menor permanencia de
los colores en las telas, hilados y en general
en todos los materiales tratados por materias
colorantes, es preciso someterlos a la accion
de la luz durante largos meses para conocer
las transformaciones que cou el tiempo ha de
experimentar su coloracién. Teniendo esto
en cuenta, Mr. Ferd Virt Kallab, déla fabrica
de colores K. Ochler de Offenbach del Maine

ha ideado un aparato en el cual la luz solar
es concentrada por medio de una lente con-

vergente y arrojada sobre la materia que se
desea ensayar, aparato que por una disposi-
cion analoga a la del hetostato tiene un mo-
vimiento automatico que le permite aprove-
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char totalmente la luz diurna, de tal manera
que en todas las estaciones del ahoyen todas
las horas del dia los rayos solares caen per-
pendicularmente sobre la lente y esla los
lanza perpendicularmente también sobre el
bastidor que sujeta la muestra. Su funciona-
miento puede verse en la figura adjunta.

La aes elarmazdn, el cual mediante cuatro
tornillos hy dos niveles de aire c se coloca

en posicion horizontal; e e es un eje movido
por aparato de relojeria el cual mueve a su
vez la lente en combinacion con la guia /
dandole la posicion conveniente; Aes el mar-
co que encontrandos e siempre paralelo ala
lente, sujeta la muestra que se trata de en-
sayar; i es un contrapeso que asegura la es-
tabilidad del aparato. La distancia entre la
muestra y la lente convergente depende de
la superficie de aquellay del tiempo que se
desea emplear en la operacion.

Cuanto méas separados estén la lente y el
material sujeto a prueba, siempre dentro de
la distancia focal, mayor sera la concentra-
cién de los rayos luminosos y mas rapida su
accion sobre los colores de la muestra. En
verano basta una separacion de 200 mm y
en invierno se eleva a 250 mm. Puede acele-
rarse la operacion humedeciendo la muestra
y también resulta muy practico colocar al
lado del aparato una vasija plana llena de
agua.

Numerosos ensayos practicos han demos-
trado que mediante este sencillo aparato
pueden obtenerse en pocos dias y a veces
horas, cambios de coloracién que requieren
largos meses de prueba en condiciones ordi-
narias. En verano, 10 horas son suficientes
para hacer variar los colores, asi por ejemplo,
el azul victoria se decolora visiblemente a los
pocos minutos.

Este aparato hace ya muchos afios que
es utilizado en algunas fabricas con los mas

Ayuntamiento de Madrid



210.-EL feCO DE La INbUSTRIA

excelentes resultados pero ha permanecido
oculto y desconocido para la mayoria. Re-
cientemente, hase dedicado especial atencion
al estudio de los colores permanentes a la
luz y con este motivo ha recibido el autor
numerosos encargos de casas de diferentes
paises. Para dar una idea de su utilidad
vamos a dar cuenta de algunos resultados
obtenidos en recientes ensayos.

Un pafio gris para el ejército aleman, cuya
coloracién es obtenida mediante una mezcla
de lana blanca y lana gris, tefiida con una
mezcla de lana azul indigo, colocado en el
aparato, a las 40 horas ha presentado el hilo
azul de la mezcla una fuerte decoloracion que
hubiera lardado muchos meses en presen-
tarse en circunstancias normales.

Un tapete en colores que colocado a media
luz en un interior no hubiera presentado nin-
guna variacion en varios meses a las dos
horas de colocado en el aparato ha presen-
todo sensibles diferencias de coloracion.

Un cuero curtido con un material del grupo
Catedi'u, con corteza de Casia por ejemplo,
a las 30 4 horas de estar sometido a experi-
meutacion toma un color gris violado, mien-
tras que el cuero tratado con zumaque pei-
manece invariable. Excusado es decir que un
aparato que tiene el valor de indicador para
determinadas materias empleadas en la cur-
ticion ha de ser de una utilidad innegable.

En resumen, el aparato Kallab por su sen-
cillez, por sus buenos resultados y multiples
aplicaciones es altamente recomendable y sin
duda a no tardar serd considerado como in-
dispensable en todas las industrias en las
que el tinte y la coloracion de sus productos
juegan un impjrtante papel.

Perfeccidénatnientos en las lanzaderas

La nueva lanzadera perfeccionada que
damos a conocer aqui a nuestros lectores se
caracteriza i)or llevar un porta canillas del
tipo de tubo movible y longitudinal que gira
alrededor de uu eje que se encuentraen el
interior de la lanzadera llamado tubo porta
canilla, estando al mismo tiempo retenido en
su verdadera posicion por un resorte lielicoi-
dai que lo sujeta.

La fig. 1 es una seccion longitudinal y
la fig. 1l una seccion transversal sobre la li-
nea A B; a es la langleta sujeta a una piezac
giratoria alrededor de una aguja g y sujeta
a la accion de un resorte h Montado en dis-

posicion de girar al rededor de un eje a hay
un tubo b achaflanado por el cento y abierto
en su frente que hace de porta-bobinas. Este
tubo h presenta una disposicion especial que
constituye el principal perfeccionamiento in-
troducido en estas lanzaderas. En su extremo
posterior lleva un reborde d contra el cual

actia el extremo de un resorte espiral / y la
parte anterior de este tubo se apoya contra
lina cabeza de tornillo que viene a cerrar el
hueco del portabobinas. Gracias a esta espe-
cial construccion, el tubo portabobinas, con
su bobina, tiene cierta elasticidad de movi-
mientos en sentido longitudinal, al chocar la
lanzadera en los dos puntos extremos de su
movimiento, no corriendo peligro de ser lan-
zadei-a afuera.

Nuevo aparato para las maquinas

de hilar y torcer

Este dispositivo llene por objeto impedir
los enredos de los hilos en la maquina de hi-
lados y torcidos y sus similares y consiste
simplemente en una placa montada encima

de las aletas en combinacién de un eje rota-
torio montado en la proximidad de dicha
placa, iT es la placa montada encima de un
soporte suspendido b sujeto al porta rodi-
llos B.
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La planea a se extiende en direcciéon algo
inclinada hasta la proximidad de la fila pos-
terior de husos d y cubriéndoles en parte y
que puede alargarse hasta la hilera frontal
de husos cuando la hay como representa
el grabado.

La placa a impide en gran parte que la
corriente de aire superior generada por el
movimiento de las aletas a* ct’ obre sobre los
hilos rotos que pueden colgar de los rodillos
tensores ¢ en direccion a la placa a. De esta
manera si un hilo/ se rompe, viene a caer
enseguida encima del arbol giratorio p' mon-
tado en soportes adecuados en la proximidad
tle la superficie superior de la placaa yes
recogido enseguida por dicho arbol g alrede-
dor del cual se arrolla durante todo el tiempo
([ue el operai'io arregla los hilos. De esta ma-
nera se evita que el hiio/se entrecruce con
los hilos proximos.

Caja de seguridad parael batidor de la trama

El dibujo adjunto representa un sencillo
dispositivo mediante el cual y con un gasto
insignificante se pi'olejen los movimientos de
la horquilla y batidor de la trama evitdndose
que el operario, en un momento de distrac-
cién, cuando el telar estd en movimiento, pue-
da sufrir dafio alguno. La pieza en cuestion
puede adoptarse a cualquier telar y es facil-
mente desmontable.

Este aparato de seguridad esta constituido
por una plancha metalica doblada en forma

FIO. 2

ile U, abierta por sus dos extremos y termi-
nando en uno de sus lados, en dos engan-
ches a, a. Estos enganches tienen una forma
tal que se adaptan al arbol del porta horqui-
[la de la trama /? fig. 2 El canto inferior

del lado opuesto descansa sol)re la barra D
del telar impidiéndose asi que la caja protec-
tora sufra ningun desplazamiento angular.
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Almohadilla elastica patentada

El objeto de este pequefio aparato aplica-
ble a todos los telares, no es otro que amor-
tiguar los golpes del arliol de picar oponién-
dole una resistencia elastica que reduce al
minimo la vibracion y los peligros que de

Wil

ella se derivan. Este aparato consiste en un
cajinete en forma de U formado de varias
piezas de cuero J unidas entre si, y una doblo
tira de cuero 3 El conjunto esta fijo por su
parte interna por medio de pernos 5 a uii
soporte fijo 6 y las paredes externas estan
unidas por remaches 7; y en el frente de la
almohadilla hay una tira de piel sin curtir su-
jetada por medio de tornillos 9. La almoha-
dilla se fija al marco del telar 10 por medio
de pernos 11 dispuesta para recibir los golpes
de la palanca de picar 12 sobre la combina-
cion de tiras elasticas de cuero 1, correspon-
diendo a la porciéon 3, la absorciéon completa
de la fuerza de los golpes, sin que el conjunto
sufra el menor perjuicio.

Maquina de urdir y plegar

Se trata de una nueva maquina para ur-
dir los hilos sobre urna aspa o devanaderay
luego plegarlos directamente desde el aspa
al plegador del telar Sobre un arbol .1 (fig. 1)
hay un cierto numero de discos delgados de
metalqu.”™ pueden deslizarse libremente a
lo largo del eje. Entre estos discos i? y a in-
térvalos regulares hay unas varillas 11 cuyos
extremos estan fijos en los discos termina-
]les C. Los discos B pueden moverse lateral-
mente al oljcto de variar las distancias que
les separan unos de otros y se fijan en la po-
posicion conveniente mediante tornillos de
presion J. Todo el aspa gira por medio de
una polea, fija al extremo del &i bol A que re-
cibe el movimiento de la correa habiendo
ademas una polea loca que recibe la correa
mientras se quitan los hilos del aspa. En el
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arbol A hay también un tambor D cuya rota-
cion puede retardarse cuando es necesario
por medio de un freno accionado por una
palanca y contrapeso. La flg. 2 representa
una vista de la maquina.

Los hilos® pasando a través de los rodi-
llos G van a parar al aspa™ en el cual son
urdidos en secciones del ancho deseado con
arreglo a la separacion de los discos B. Guan-

JJ.

) m
ti CI vty

do los hilos se han arrollado conveniente-
mente se tira de los cabos de la manera or-
dinaria y se pasan por encima de un rodillo
guia fijdndose al plegador F montado en
soportes que forman parte del armazon de la
maquina. Cuando la urdimbre se saca en
secciones paralelas y no es necesario ensan-
charla o contraeria durante su paso por el
plegador, entonces no se necesitan peines
bastando un simple rodillo E.

Nuevo disparo (cadell)para ruedas dentadas

Se trata de un perfeccionamiento muy «util
aplicable al mecanismo de alza (joc de cofia-
dor) del telar.

Las figs. 1y 2 representan en dos posicio-
nes, la pieza de disparo a del mecanismo de
alza y la rueda dentada h.

El extremo de la palanquita a esta provisto
de una pieza de acero ar reversible y ajustable

de manera que puede aplicarse a cualquier
telar a la vez que puede con suma falicidad
invertirse, y montarse y desmontarse para ser

afllada cuando convenga sin estropear para
nada el mecanismo de disparo. Con este sen-
cillo perfeccionamiento se disminuye conside-
rablemente el desgaste de la rueda dentada 0
y la pieza a* del brazo a ofrece siempre un
punto de enganche seguro.

The Texiile Manufacturer.

Importancia de la diferente ten-

sion de los urdimbres, en
tejidos especiales

Poco se desarrolla en la fabricacion de teji-
dos, la variedad de tirantéz en sus urdimbres, si
se tiene en cuenta que esto puede producir efec-
tos muy vistosos dentro de las fantasias y asi
mismo en géneros corrientes.

No son solo los ligamentos, lo que los tedricos
han de tener en cuenta al querer presentar un
articulo nuevo, pues entra a formar parte muy
esencial, la diferente tension de los hilos, la
variedad de gruesos en una misma tela y la
diversidad de materias; todo esto junto con un
acertado colorido, forman la parte artistica de
un genero.

Si el compositor, que asi puede llamarse al
tedrico, se limita al ligado y colorido solos
para buscar la fantasia en sus producciones,
resultaran esta muy bellas, si este posee el gus-
to necesario para la moda, pero seran siempre
del mismo gusto artistico dentro de lo bello;
pero si este recurre a los elementos, tema de
este articulo, no solamente hallara mas facil su
labor, sino que habra notable diferencia y
mayor belleza obtendran sus producciones.

Con frecuencia he quedado admirado al re-
gistrar los muestras de las casas extranjeras
gue nos mandan sus colecciones recogidas de
los grandes centros Industriales y seguro estoy
que otros cual yo, habran experimentado la
misma admiracion. Me precisa hacerlo consig-
nar que no han sido los ligamentos y coloridos
los que han merecido nuestra atencién, sino
que especialmente se ha notado que los ex-
tranjeros presentan sus novedades utilizando
todos los recursos para producir efectos pulcros,
puramente artisticos.

Gomo el tema de este escrito no es des-
arrollar la parte artistica de los géneros, en
cuanto su composicion, sino exponer los me-
canismos que integran o forman parte en la
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fabricacion de los mismos, expondré a conti-
nuacion los dos sistemas mas usados y que
producen con maés perfeccion la flojedad de los
hilos.

Uno de desarrollo seguido y otro alterno.

El primero acciona cuando se desea obtener
sin interrupcién la flojedad de los hilos y el
segundo cuando esta tieneque ser interrumpida
0 a intervalos.

Se puede producir lo primero con telares
sin maquinilla, solamente con dos coirones
cilindricos uno para el plegador fijo y otro
para el plegador flojo, descansando el urdim-
bre de base, en uno de ellos y el que ha de
aflojar en el otro; como el movimiento de des-
arrollo en el plegador fijo, es el natuarl, produ-

cido por el regulador del telar y como este es
trasladado al plegador por medio de frotacion,
si se ponen dos poleas de diferente didmetro en
cada uno de los dos corrones cilindricos, nos
dara un resultado de arrollo distinto en cada
uno de los plegadores que sera mas, 0 menos,
segun el diametro de las poleas que se ponga,
como puede verse en la siguiente figura.

Para desarrollo alterno hay necesidad del
empleo de maquinillas y sirven los mismos co-
rrones cilindricos pudiendo suprimirse el del
plegador fijo, y en lugar de la polea del plega-
dor que ha de aflojar, se pondra una rueda de
cadell la que movida por los tapones o jclavi-
jas del dibujo de la maquinilla, darad movi-
miento a este corrén cilindrico, el que a su
vez por frotacion trasmitira lo periodico vy
del modo que nos sea conveniente, segun
sean mas o menos los tapones que en el
dibujp se pongan, al plegador que es conve-
niente aflojar.

Es elemento de mucha importancia tanto en
un caso como en otro, no solamente que a los
plegadores a los cuales va arrollado el urdim-

bre sean bien cilindricos, y a mas que a estos al
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ponerles el hilo después de urdido, se efectle
con prensa a fin de que sea de igual desarrollo,
pues de no ser asi sucede que un hilo no esta
en relacion con otro de arrollo y como tienen
mas diametro hay diferencia al desarrollarse
y la superficie de tejido resulta incorrecta.

A rturo Puig.

Bibliografia

Fabricacion de curtidos, por D. M. Garcia Lépez.
Segunda edicion. Editor: Hijos de Cuesta, calle de
Carretas, i); Madrid.

Se acaba de publicar la segunda edicién de esta
importante obra, revisada y aumentada considera-
blemente.

Trata con gran minuciosidad de todos los procedi-
mientos de esta industria, tanto los antiguos como
los modernos, haciéndose indispensable lo mismo
al aficionado o pegnefio fabricante que a la gran in-
dustria.

Con claridad y concision describe las siguientes
materias: Las pieles.— Comercio de las mismas,—
Materias curtientes.— Elementos para la fabricacién
de curtidos.— Industria del curtido.—Procedimien-
tos rapidos de curticion.—Elaboracién de cueros.—
Curtido al cromo.—Peleteria y manguiteria.— Indus-
tria del calzado.—Guarnicioneria, guanteria y fabri-
cacion de odres.

Consta de un volumen de 320 paginas con 37 gra-
bados, y su precio es el de Gpesetas en Madrid y G50
en provincias. Encuadernado en tela inglesa7‘5Uptas.
en Madrid y s remitida certificada.

De venta en nuestra administracion.

Patentes concedidas

TEXTILES

53,949. Manuel Montadas. «Un nuevo meca-
nismo para arrollar de un modo continuo los tejidos
al ancho». 27 abril 1912.

54,000. EmilClavies. Invencién. «Un nuevo te-
jido destinado especialmente para la fabricacion de
sacos ligeros». 7 octubre 1912-

54,016. Narciso y Luis Canals S. en C. Inven-
cion. «Un producto industrial, tejido de punto deme-
dias y calcetines de seda artificial con mezcla de otras
materias textiles». 3 octubre 1912.

54,047. PabloFarréPallarés, Introducciéon. «Un
mecanismo para efectuar automaticamente los cam-
bios de las canillas en las lanzaderas de los telares de
cajones multiples». 9 octubre 1912.

54.081. José Fuste Saladrigas. Invencion. «Un
producto industrial consistente en un tejido propio
para forrarla». 15 octubre 1912.

54.093. Johanes Jacobus Wettz, Paul Marie Enri
Luis Collée y Johan Manimos Egmond. Invencién.
«Un procedimiento para la separacion de los lesiduos
fibrosos textiles de los cuerpos extrafos, colorantes
e impurezas que contengan». 21 octubre 1912.

54.110. H. Brunnton. Invencion. «Una maquina
nara mojar esparto u otras materias textiles» 25 octu-
bre 1912.
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54,144. M. Perdig6, S. en O. Invencion. «El re-
sultado indu' Lrial panas o veludillos a varios colores».
25 octubre 1912.

54,146. Rosendo Puig y Marqués. Invencion. «El
procedimieiiio industrial de terciopelos o tejidos ana-'
logos con trama y urdimbre a un solo cabo, sin tor-
cer». 25 octubre 1912.

54,193. Vicente Cortinas Dominguez. Invencion.
«El producto industrial liquido «Sauticor». para im-
permeabilizar toda clase ue tejido?, ya sean de lana,
seda, liilo, algodon o sus mezclas», G noviembre 1912.
54,280. Rosell y Villalta. Invencion. «Un perfec-
cionamiento en las maquinas de macear o batanar
hilados o tejidos». 15 noviembre 1912.

54,381. Valentin Manoveus y Juan Sufié. Inven-
cion. «perfeccionamientos en el aparato para la trama
de los telares». 15 noviembre 1912,

54,350. R. S. Fr. Kuettner. Invenciéon. «Un pro-
cedimiemo para la fabricacion de seda artificial de
viscosa». 20 noviembre 1912,

Recortes

Adelantan en gran inaner.a las obras de la perforacién del td-
nel de Vallvi.irera que la sociedad «La Canadiense» encargd al
c. niratisia sefior Miralles, habiéndose decidido dicho contratista
a hacer la e.xtraccion y desmonte de escombros por tres lados, las
dos entradas y un pozo al medio de la montafia por no poder
trabajar las pcrforadi.ras por no encontrar ninguna masa de pie-
dra firme.

Asi que se haya terminado dicha perforacion, se harala expla-
nacion por la cual ha de pasar el primer tren eléctrico de Espafia
siendo Rubi la primera estacion saliendo de Barcelona a Tarrasa
y Manresa,

Ha terminado sus tareas el Jurado nombrado por el «Fomento
del Trabajo Nacional» para adjudicar el premio anual al mejor
nvento, perfeccionamiento o introduccion de una industria, fun-
dado por el conocido industrial D. José Deit y Mata, contribuyen-
do en gran manera con tilo al perfeccionamiento de la industria
nacional.

Por el fallo del jurado fue concedido un diploma y la cantidad
de 1,000 pesetas a L> Manuel Mmuadas, vecino de Barcelona, au-
tor de la maquina de blanqueo, que lleva su nombre, en premio
de su constancia y de la orientacién de sus trabajos hacia la Solu-
cion de un problema que afecta a dicha industria de blanqueo,

Don José Deu y Mata, por haber instituido dicho premio ha
sido nombrado socio de mérito de aquella corporacién del Fomen-
to del Trabajo Nacional.

r

La Comisidn de personas competentes que
el ministro de Fomento nombro por Real
Orden de 27 de Sejitiembre ultimo para pro-
poner las reformas opoi-tunas a 1a ley de
propiedad industrial, estd ejecutando un tra-
bajojasiduo y reuniéndose en INladrid diaria-
mente en el Ministerio.

Segun noticias fidedignas, dicha comision
ha tenido en cuenta para las mejoras que
acuerda proponer en la parte de Ja ley que
regula los nombres comerciales, las obser-
vaciones hechas en la obra «El nombre co-
mercial» del competente abogado de esta
capital, Don José Pedrerol y Rubi, que actual-
mente se traduce al aleman por una sociedad
de jurisconsultos alemanes.

En vista de la extraordinaria importancia que ha de tener la
exposicién Universal e Internacional que ha de celebrarse en Gan-
te (Bélgica), de Abril a Noviembre del corriente afio y de la con-
veniencia de que nuestros industriales aprovechen esta magnifica
ocasién que se les ofrece para dar a conocer al mundo sus pro*

duelos como medio el mas adecuado para impu'sar el desarrollo
de nuestra explotacién y el aumento de nuestro trafico, la Junta
acordd adquirir tres vitrinas de las que figuraran en el pabellon
espafiol de la citada exposicion, y que destinard a los fmes que
considere mas convenientes, notificandolo asi al sefior don Luis
Agusii, Comisario general en Espafia del Comité de aquella expo-
sicion,
vi/

Ha terminado la inspeccion anual de fabiicas y talleres veri-
ficada por el ingeniero iniinicipai D, Antonio Torrella, quedando
complacido del resultado de la misma, ya que en general se cuida
de todas ellas, de la parte que se refiere a la seguridad per”™o”al
de los obreros, adoptandose las medidas necesarias en evitacion
de posibles accidentes,

Comunican de Berga que las fabricas de carburo del alto Llo-
bregat no pueden producir por falta de agua.

El carburo, que antes se vendia a 40 céntimos kilo, ahora ha
duplicado de precio, vendiéndose a 70 y 80 céntimosy en algunos
puntos a peseta el kilo.

Con todo y ese elevado precio dada la cscazes de produccion
apenas se encuentra carburo, lo cual ocasiona graves perjudicios
a los muchos vecinos que usan acetileno.

Para el préximo mes de Abril se ha fijado la fecha de la so-
lemne apertura de la Exposicion intern.Tcional de productos de
importacion y exportacién que se empl.Tzard en el «Turd Park».
Con tal motivo han llegado a esta ciudad algunos agentes de la
misma, solicitando el apoyo del comercio y de la industria tarra-
sense.

Nuestro colega E| Castell Bergada dice que e™tan haciendo es-
tudios para la colocacién de un cable aéreo desde lai minas de
Figuls a San Vicente de Castellet, para el transporte de los car-
bones del alto Llobregat.

El Consejo del Instituto Nacional de Prevision, ha concedido
medalla de oro a don Mauricio Flus y Fala, por sus trabajos en
el fomento de la previsién popular.

lia fallecido en Sarria el socio gerente y fundador de los impor-
tante Almacenes El Siglo, D. Pablo Puerto y Arrey, cuya pérdida
ha sido muy sentida en esta ciudad. (E. P. D.)

I-a Junta de la Sociedad de trabajadores en cintas de algoddn,
ha demandado ante el Tribunal Municipal a algunos patronos, a
fin de que hagan efectivas las niiiUas que se les impusieron por
infraccion de un contrato de trabajo.

Nos dicen de Tarrasa que con el proposito de realizar la impor-
tante mejora de ensanchar la carretera de aquella a Castellar, en
la Avenida jaequard. prolongando la alcantarilla préxima a las
Escuelas Industriales, visitaron dicha ciudad el Presidente de la
Diputacion sefior Prat de la Riba, acompafiado del Ingeniero
sefior Monbril, quienes en compafiia del sefior Prat de la Riba,
el Alcalde sefior Ullés y los sefiores Sala (don Alfonso), Alegre,
Perez (don Fernando), Viver y Colomer, visitaron detenida-
mente las Escuelas Industriales dedicandole frases de entusias-
mo. El Comisario sefior Sala dirigio al ilustre visitante, frases
muy carifiosas saludandole en nombie dtl Patronato y del Pro-
fesorado, a las cuales contesto el sefior Prat de la Riba, manifes-
tando que aquella Escuela, era lo mejor de las que habia visi-
tado siendo una honra para Tarrasa y una gloria de Catalufia,
El recibimiento de que fné objeto en la Escuela, fue muy entusias-
ta asistiendo varios sefiores concejales, el Profesorado, gran nime-
ro de industriales y significados reg onalistax. Viaitdé también el
edificio industrial de los sefiores Aymerich, Amat y Jover.

Después filé obsequiado con un e.spléndido banquete en el Ho-
tel Peninsular, al que asistieron 40 comensales.

Dicen de Berga que D. Pedro Pujol Thomas ha encargado el
estudio de un ferrocarril de via estrecha de Guardiola a Manresa.
Dasando por Berga, cuya linea es de las comprendidas en el plan
general de ferrocarriles por la ley de 28 de Noviembre de 1S77.
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[.a via arrancara de las inmediaciones de San Vicente de Cas»
lellet y siguiendo la orilla izquierda del rio Llobregat, se dirigia
a Gironella en busca de otro tra»ado replanteado ya des le Berga
a dicha poblacion y desde Berga cursara los pueblos de la Baells,
.Setch, Figols y Malanyen.

Se esiablecerdn estaciones con sus anexas dependencias en
Guardiola, Malanyen, Figols (Consolacién), Serchs Baells, Berga,
Gironella, Putgreig, Balsareny, Sallent, San Fructuoso de Bages
Manresa y San Vicente de Cnslellet.

Por escritura autorizada por el Notario de la presente D. José
Poal ha sido mudificada la sociedad Feliu, Raraoneda y Compafiia
gue se dedicaba a la indusiria de hilatura de lana peinada dejando
de formir parle de la misma don Pedro Ramoneda y girando en
lo sucesivo con la denominacién de Feliu y Compaiiia.

Victima de grave y pertinaz dolencia que venia minando su
existencia, ha fallecido en Tarrasa nuestro estimado amigo el re-
pu ado fabricante don Francisco Jover.

De temperamento activo y emprendedor consiguié con su la-
boriosidad ocupar uno de 16s puestos mas distinguidos entre los
industriales tarrasenses, debiéndose principalmente a su iniciativa
la construccion del grandioso edificio vapor de los sefiores «Ayme-
rich, Amat y Joven) que hoy admiran cuantos visitan aquella ciu-
dad.

De carécter sencillo, franco y expansivo gozaba nuestro amigo
de generales y merecidas simpatias.

Al lamentar la pérdida del malogrdo industrial tarrasense, da
inds a su descensolada sefiora viuda, hijos y demas familia nues-
tro mas sentido pesame.

jDescanse en pazl

(13 ir
Han sido varias las publicaciones que han dedicado elogios a
la iniciativa de crear en Matard unas clases de tioria de teji os de
punto.
Cuando se diga y se haga en pro de la misma serd poco pues
los iniciadores de tan buena id™a merecen el apoyo mas elevado
de todos los industri les y ios elogios mas cumplidos de cuantos

amante.? del progreso de nuestra industria vemos con simpada la
realizacion de actos de tanta trascendencia.

ACOHDICIOBAMIEHTO PUBLICO MUNICIPAL

Operaciones efectuadas y kilogramos de las
distintas materias que han pasado por el
Acondicionamiento durante el Ao de 1913.

MATERIAS Kilogramos OPERACIONES
Pancha......ccc.......... 8319
Peinado.................. 263688  Sinudiata 3029
Borras ......ccooeeun..... 15251
Lana locada. 78TO77  AdHitidianiatM 13452
Materias varias.
HiladosS......cocuvene.... 1219955  Tares degjes 7200
Total 2324920
Sabadell de Diciembre de 1™M12
El Director,
VIVES
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Aml\bICId\lAMINTO m m m i

Movimiento durante el mes de Diciembre 1912

Bstfieacéa Dsaia efc

MATERIAS M>taitas Sies mézma “'o Masmi “.0
Lanalavada . . . . DS)bs icmtKvi (220 527
> peinada. . . . 9210dh 511702 3ulo 122
» regenerada . . 03 3 21y 4-164

Hilo estambre. . m .
Algodon hilado .

203 Qs 37r>ll-2 w0’ 376

Lanahilada . . . . )
Hilo en madejas. . . Cr208 2°)6 1762
Seda e, St
Puncha .......cco...... Bls
'‘eso iota', Klos, 25fi3150
OI’KRACIONES. ( Numeracion 1
| BeS'jraae
Tarrasa 3j de Diciembre de 1912.
EL DIRECTOR.

Francisco Pi de la Serra

Seccion de Ofertas y Demandas

2 Abridores de balas, de 36 pulgadas de ancho, con
ventilador arriba de Lord Bros, 19.8.

2 Mesas de alimentacion, 36 pulgadas ancho, con de-
vanadora, regulador y juego do pedales por Plutt
Bros & C.“Ltd., 1907.

1 Mesa de alimentacién Porcupina, 36 pulgadas ancho,
2t pulgadas bota, sin regulador Platt Bros & C.“ Ltd.,
1937.

2 Cargadoras Automaticas, 36 pulgadas ancho, por
Platt, 1898.

2 Cargadoras Automaticas 38 pulgadas anclio, por
Lord Bros, 1905.

2 Cargadoras Automéaticas con lela de puntos, de 45
pulgadas do ancho, como nuevas, de Lord Brc-s, 1908

5 Juegos de cajas para polvo de 4 secciones, con lela
sin fin al interior y con su marctia completa, por Platt
Brotéis & C.” Lid.

2 Idem, patente cBuckley», para hacer lelas de 38 pul-
gadas ancho, con Cargadores automaticos, por Tuylor
Lang & C.“ 1906. .

1 Criglhon ventilador abajo, de Platt Broters & C®Ltd.

2 Batanes sencillos, combinados con cargadora de 38
pulgadas ancho de las telas, por Platt Bros, 1900,

4 ldem, ventilador debajo, paro hacer lelas de 38 pul-
gadas ancho, con Cargadora Automatica detrés, con re-
gulador y los ultimos adelantos de la casa, Howard Bu-
llougli. 1900. )

2 Batanes sencillos, 41 pulgadas, por Howord Bu-
llough, 1901 i .

2 Batanes sencillos. 38 pulg.adas ancho, ventilador
ahajo con regulador y juego de pedales, por Platt Bros.

1Balan sencillo, dé 38 pulgadas ancho, ventilador
nhtijo. regulador y juego de pedales para doblar 4 Lelas
por Tiiylor Lang & C.°

5 idém. sencillos de 38 pulgadas ancho, por Lord
Brotlier 1903 . . .,

10 Cardas, de 40 pulg.idns anclio, 50 pulgadas diametro
déla bota, 27 pulgadas didmetro de! llevador. 106 cha-
pones. lladre metélico por PInLI Brothers & C®Ltd. 1898,
* 6 idem, iguales o las anteriores de Platt Prolhers
&C,% Lid. 1902. ..

2 ldem, iguales a las anteriores do Platt Brothers
& C." Ltd. 1903.

Imprenta Moderna, Gravina, lo.— Barcelona
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AGUSTIN MAS =Juncar 65, bis, BARCELONA (S. M.)

TALLERES DE GONSTRDGCIUN DE MAQUINAS - HERRAMIENTAS

Especialidad en cojinetes de
lubrificacién automatica planea-
dos, torneados, refreniados y pu-
limentados de construccion es-

merada.

MAQUINAS LIMADORAS-ENTA>
LLAR, CEPILLAR, TALADRAR-
ENGRANAGES FRESADOS-TRANS-
MISIONES-APARATOS PARA AFI-

TORNO MECANICO AUTOMATICO LAR BROAS ESPIRALES
para cilindrar, refrentar y roscar

Muela de esmeril con aparato
protector y con placa de alisar

ERNESTO LEONHTfIRDT

mealle Trafalgar, 23—BHReELOIVa —Teléfono 1835

K TRI

Autémata «Steinen» de llonegger-Ruti, con ratiére Staubli

Ayuntamiento de Madrid

TELARES AUTOMATI-
COS «Northrop y Steinen»:
Modelos originales adaptados a las
exigencias de la industria continental
de la Maschinenfabrik Rueti,
Sucesora de Gaspar Honegger.

Nota.— En Catalufia funcionan
unos OCHOCIENTOS «Norihrops» de
Rueti con sus correspondientes Ma-
quinas de Parar (Sizing) y demas pre-
paracion procedente de la misma
casa constructora.

Ultima perfecciéon de Suiza para
preparacion y tejidos de algoddn,
hilo y seda; lisos, de cuadros y Jac-
quard; (Honegger). — (Tornos
Wegman).— Canilleras (Sch-
weitér).—Ratiéres (Staeublil.
Peines metéalicos (Grob).—Hi-
lados (Rieter). — Blanqueo
apresto, tinte; Maquinas hie-
lo (Haubold). —Perchas de
Franz MuUer,—Telares «Cot-
ton» yMéaquinas«Tul» ;David
Richter).—Telares lana yu-
te, etc.-Estricadoras (Schoen
herr).—Fabricas de Chocolate
(Lehmann).—Molinos de ce-
mento y otros (Krupp Gruson).

= JFICOBINE =

APARATO PRIVILEGIADO
para humedecer, refrescar (o
calentar'! y sanear el ambiente
de las salas de hilar y tejer





