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Jurisprudencia espafnola demarcas

Nulidad de una marca igual a otra registrada
anteriormente

Segun el art. 4 del Cddigo civil, adolece
de nulidad la marca contraria a jos parrafos

e) yf) del art. 28 de la ley de 16 de Mayo de
1902.

M. Barge Collange, fabricante de cuchille-
ria, registro el 13 de Agosto de 1901, la mar-
ca internacional num. 2,632 consistente en el
num. 11 puestas las cifras en sentido horizon-
tal seguidas de la palabra «Barge», para dis-
tinguir cuchilleria.

El 21 de diciembre de 1910, D. Francisco
Sanchez solicitd en Espafia una marca de fa-
brica para distinguir también cuchilleria,
compuesta también de la palabra «Barge»
Ilevandoa su izquierda, y en sentido hori-
zontal. el num. 11, a cuya marca correspon-
dio el nim. 18,648.

El Registro de la Propiedad industrial
concedio la marca 18,648, considerando que
no estaba comprendida en ninguno de los ca-
sos del art. 28 de la ley.

El Sr. Marco Barge Chardon interpuso
pleito contencioso administrativo y la Sala, en
sentencia del 31 de mayo de 1912, Gaceta au
20 de septiembre de 1912,'anuld la concesion
de la marca 18,648.

Considerando que la marca constituida
por el apellido Barge, precedido del nim. 11,

fué objeto de registro en Francia y en la Ofi-
cina internacional de Berna, y de proteccion
especial en Espafia con sujecion a las clausu-
las del arreglo de 14 de abril de 1891, adicio-
nado en 14 de diciembre de 1900; que esa
proteccion habia de durar veinte afios, con-
forme al art. 6.° de dicho arreglo, y que sin
haber transcurrido tal plazo la Administra-
cion de nuestro pais ha otorgado la misma
marca a D. Francisco Sanchez; ajeno entera-
mente al primitivo concesionario de ella y a
sus causahabientes, con lo cual se ha ofendido
0 lesionado el derecho que les asiste y facili-
tado el engafio del pablico en quien se infun-
de y asegura la falsa creencia de que los efec-
tos U obras de cuchilleria a que la marca ha-
bra de aplicarse, proceden de la fabrica 0 es-
tablecimiento del Sr. Barge & quien se autori-
z0 para emplearla:

Considerando, ademas, que la concesion
de la marca al referido Sr. Sanchez adolece
da nulidad, segun los principios generales del
Derecho, formulados en el art. 4.°del Cddigo
civil, por ser contraria al 28 de la ley de 16
de Mayo de 1902, que en sus apartados y f)
prohibe adoptar como distintivo el obtenido
anteriormente para la misma clase de pro-
ductos, mercancias U objetos, y todos aque-
llos que por, su semejanza 0 parecido con
otros ya otorgados induzcan & confusion 06
error, c'asos ambos en que se encuentra noto-
riamente la marca Barge, registrada en bene-
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ficio del industrial ¢ fabricante frances de di-
cho apellido y conseguida luego por D. Fran-
cisco Sanchez sobre el inexacto supuesto de
no hallarse inscrita & nombre de nadie, y con
el indudable é ilicito propdsito de suplantar
a su legitimo poseedor.

Inventos Industriales

Nuevo perfeccionamiento en las hiladoras
mecanicas

Se trata aqui de un dispositivo especial
para poder hilar fibras textiles en hiladoras
mecanicas en las cuales resulta dificil hilar
numeros bajos 0 materiales que requieren
una fuerte tension. Para evitar la presion en
el anillo y porta-grapaldina y la friccion re-
sultante causada por el aumento de tensidn
en la correa de traccion en lugar de estar co-
locada la pda en angulo obtuso como se colo-
ca actualmente esta, esta situada en la misma
linea del hilo, de tal manera, que la puay el
hilo formen angulo recto y la traccion del uso
y el mecanismo devanador estan modificados
convenientemente con arreglo & esta nueva
disposicién. Al objeto de evitar que el hilo
arrollado sea proyectado fuera de la pua a

AG 2

causa de la nueva disposicion de esta, su ex-
tremo se hace mas delgado y termina en for-
ma de gancho en el cual queda sujeto el cabo
del hilo una vez lleno el uso,impidiéndose asi
que se suelte en tanto que el hilo se conserva
a la debida tension. La fig. i muestra el huso
A C en la misma linea del hilo D E. EI re-

borde F. resiste la traccion del hilo que de no
ser asi tendria tendencia & arrastrar el huso

fuera de su grapaldina. La fig. 2 representa
el extremo del huso pudiéndose ver su punta
ligeramente doblada en forma de gancho pa-

ra los efectos que hemos mencionado mas
arriba.

/Mecanismo de alza

Descripcion de un mecanismo aplicable a
alzar el movimiento de los telares de manera

gue cuando los enganches retensores y moto-
res del mecanismo de alza se elevan simulta-
neamente, la rueda dentada puede positiva-
mente dejar atras uno, dos 6 més dientes se-
gun se requiera. Aes la rueda dentada usual
del mecanismo de alza de un telar sostenido
por el soporte B el cual esta fijado al lado del
telar, C, Dy E son los enganches corrientes
de retension y disparo que son levantados
simultdneamente cuando se desea dejar atras
la rueda A. Un brazo curvado G lleva una
parte dentada K en un extremo y un contra-

peso H en el otro extremo siendo curvado
para que pueda moverse en el espacio que
queda libre entre el eje J de la palanca motora
F y la rueda dentada A de manera que la par-
te dentada K no encuentre ningun estorbo en
su movimiento. Esto permite que el soporte
L que sostiene el mecanismo, estando coloca-
do al lado opuesto del eje J, quede un ancho
espacio para efectuarse libremente el movi-
miento. El pie M sobre el cual estd montado
el aparato, se ajusta &4 la hendidura M' for-
mando angulo recto. El soporte esta provisto
de dos enganches N y N' formando uno con
otro angulo recto y provistos de tornillos ajus-
tadores O y P. Una pieza saliente H' colocada
en el extremo del contrapeso H da en su cal-
da contra el extremo del tornillo O; y como
el tornillo puede ajustarse como se desée la
distancia del movimiento de la rueda denta-
da puede regularse facilmente.

En los casos en que el tejedor desee hacer
retroceder, la parte dentada del aparato cs
soltada por la pieza terminal Q con la mano
para desocupar los dientes de la rueda denta-
da mientras al mismo tiempo se levantan los
enganches y la rueda dentada gira hacia
atras. Para evitar que en ciertos casos el me-
canismo pueda marchar con excesiva rapi-
dez, su movimiento de retroceso esta limita-
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do por un tornillo ajustador P. Asi es sucin-
tamente descrito el nuevo aparato patentado
en Inglaterra y que al parecer presta buenos
Servicios.

Lanzadera perfeccionada

El adjunto dibujo representa una lanzade-
ra que se enhebra automaticamente y en la
cual el ojo de la misma esta reemplazado por
una ranura longitudinal y saliendo cosa de
la mitad de esta ranura, hay otra ranura ver-
tical por la cual pasa el hilo al enhebrarse la
lanzadera. Durante el movimiento de vaiven
de la lanzadera el hilo pasa por delante y por
detras, de un extremo & otro de la ranura
longitudinal sin permanecer nunca detenido
en el centro, no habiendo por lo tanto peligro
de que se salga de la ranura vertical: a es el
cuerpo de la lanzadera; b es una tira de plan-
cha de metal co'ocada en el interior de lama-

I

dera formando una ranura longitudinal. vy
una de vertical Es necesario que los pun-
tos en el extremo exterior de la ranura se
encuentren debajo de el extremo de la ranura
" tal como muestra el dibujo b a' es una ra-
nura vertical cortada en la madera y que for-
ma la continuacién de !a ranura 6"

Regulador de tension de los hilos de la urdimbre

El objeto de este nuevo perfeccionamiento,
no es otroque dar la tension necesaria a los
hilos de la urdimbre durante el proceso del
tisaje. La figura i presenta el rodillo urdidor
« llevando en su extremo una polea de freno
b alrededor de la cual pasa una banda de ace-
ro ¢ recubierta de cuero, d es una palanca
cuyo eje de movimiento esta en ey que lleva
Unos botones/y A en los cuales se sujetan
los dos extremos de la tira c. En el extremo
de esta piilanca hay un agujero h en el cual
se inserta el extremo de un muelle espiral i;
fil otro extremo de esta espiral va sujeto a una
cadenillaj que pasa alrededor de una rueda
dentada k montada sobre un eje | (véase la
"S- 2), eje que alcanza toda la anchura del
telar. Al otro extremo de este eje hay otra
rueda dentada /. Esta rueda i8¢ en conexion
con la palanca d' que gira alrededor del pun-
to e' presenta también dos botones de engan-
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che/*y ylleva la polea de freno c* presen-
tando en un todo idéntica disposicion que el
mecanismo del lado opuesto. Para dar la ten-

sion deseada a la tira de freno, sirve el pifion
dentado m y la pieza o montada en un extre-
mo del eje / y la ufia n. Cuando se desea au-
mentar la tension en la polea de freno b se
hace girar la pieza o en la direccion de la fle-
cha obteniéndose facilmente el efecto de-
seado.

Nuevos perfeccionamientos aplicados a las
maquinas de hilar

Un industrial suizo, bien autorizado en
la industria textil, d& & conocer estos perfec-
cionamientos que tienen por objeto el perfec-
to engrase de los husos con un dispositivo es-
pecial para recojer el aceite sobrante, lo cual
aparte de la economia que representa, evita
que se ensucie la maquina vy el suelo, El acei-
te que sale de los rozamientos a, es recogido

directamente por unos redeptaculos de pldn-
cha metalica d dispuestos inmediatamente de-
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bajo del soporte 6 y de una forma que se
adapta convenientemente al espacio disponi-
ble. Los recipientes d estan clavados por unas
orejas de plancha metalica a la pieza de ma-
dera/ extendiéndose de un lado & otro de la
maquina & intérvalos convenientes uno de
otro. Los receptaculos d estdn colocados uno
al lado de otro y en una de sus paredes late-
rales hay una aleta i que cubre la pared late-
ral del recipiente vecino k que no lleva tal
aleta. Hay ademas un tubo c soldado a cada
uno de los recipientes para que el aceite pue-
da salir fuera dirigiendolo al recipiente e que
se encuentra debajo del bastidor del carro, va-
ciandose de cuando en cuando. Los recipientes
estan tapados & medias por una tapa m para
evitar que el aceite pueda derramarse cuando
se agita aun, estando en posicion inclinada.

(The Textile Manufacturer).

Teoria de los ligamentos como

medio de accion en el Tejido

Hasta la hora presente ha venido llaman-
dose impropiamente, a nuestro entender,
«Teoria de tejidos» lo que habria de nom-
brarse tal como esta el epigrafe del presente
trabajo ya que el ligamento es el medio de
accion de que nos valemos para obtener el
tejido y este es el resultado y como en las
cosas que son objeto de estudio no es bueno
confundir los términos, ya que pueden pres-
tarse & confusion, es preciso dar & cada pala-
bra su justo significado para deducir su im-
portancia en la cosa de que se trate y distin-
guir, sin dar lugar a duda», el medio y el re-
sultado, la accion y el objeto obtenido con la
misma.

Tejido es el resultado de la manipulacion
del elemento material (hilo) por el medio de
accion (ligamento). El elemento material tie-
ne dos manifestaciones que se conocen por la
posicion: Vertical y Horizontal. Los hilos de
la posicion vertical son el «urdimbre»; los de
la horizontal «trama» y el medio de accion
son las evoluciones seguidas que se efectlan
para obtener el ligamento deseado; por lo
tanto el elemento evolutivo es la urdimbre
que es el hilo de posicion vertical y el que
produce el cruzamiento, base de los ligamen-
tos, es la trama que necesariamente ha de
quedar en la posicién horizontal, siendo un

cruzamiento el modo como la pasada ¢ hilo
de trama queda entre los hilos de la urdim-
bre en cada evolucion de este y por consi-
guiente es necesaria una evolucion continua-
da para obtener el tejido que es el resultado
propuesto. Y para que este losea con el liga-
mento deseado es preciso sequir las reglas es-
tablecidas en la Teoria de los ligamentos.

La operacion de tejer cuya finalidad es el
tejido és pues la realizacion del medio de ac-
cion en todas las evoluciones respectivas 0sea,
los cruzamientos simultaneos de los hilos de
la urdimbre con los hilos de trama, variando
sucesivamente los cruzamientos,hasta obtener
la completa ejecucion del ligamento pro-
puesto.

Esta es pues la base de donde ha de tomar
cuerpo la «Teoria de los ligamentos» anali-
zando y estudiando por partes, la accion y el
efecto y por este, deducir con conocimientos
de causa,- la accion que el ligamento ha de-
sarrollado en el tejido, es decir; que por los
efectos visuales que se notan en la superficie
del tejido, conocer a que ligamento pertene-
cen; pero por esto, es preciso que también se
clasifiquen los ligamentos por sus mismos
efectos y se sujete al discipulo al estudio de
los efectos visuales para su perfecto conoci-
miento en el analisis de los tejidos. De estos
en particular pensamos tratar otro dia por
creerlo muy necesario y puesto en razon pa-
ra facilitar el elemento creador en grado su-
mo ya que conociendo los efectos visuales
marcados en la superficie de los tejidos y sa-
liendo & la técnica & que estos estan sujetos es
facil crear en la fantasia tipos y combinacio-
nes originales que respondan & las exigencias
de la moda, al triunfo del mercado, y & la es-
tética del tejido.

\]. Cabnée.

Estudio del telar mecanico

(Continuacién)
Mecanismo del templador - y"\ontura y afinacién

Como su nombre indica sirve para aco-
modar el tejido todo lo mas aproximado po-
sible al ancho del urdimbre pasado en H
pua, a la vez, precaver que los dientes o pa-
iletas de los extremos se doblen en el acto de
ajustar la pasada, facilitando su introducionc

Ayuntamiento de Madrid



tomar
anali-
Q vy el
lentos
a de-
)r los
erficie
rtene-
ien se
ismos
io de
onoci-

estos
a por
6n pa-
lo su-
suales
7y sa-
etos es
nacio-
encias

la es-

NE.

y conseguir unas orillas acabadas. También
mantienen al genero en posicion perfecta-
mente horizontal, los hilos perpendiculares
al peine y el limite de la ropa a una eleva-
cion conveniente, que facilita el paso de la
lanzadera.

Siendo infinita la variedad de telas, di-
versos deberian ser los templadores, apro-
piandolos a la clase de tejidos que pretendié-
ramos fabricar, no obstante, todos ellos se
hallan comprendidos en dos sistemas: el de
regla pldna® o templadores conocidos vul-
garmente ae pinas, y los de regla redonda o
sean los templadores de canal o rodillo. Los
primeros se hallan formados por unos peque-
fios anillos o cilindros A de hierro (véanse las
figuras) teniendo en sus superficies varias hi-
eras de puas, generalmmte de acero y bien
afiladas, dispuestos todos ellos en forma que
les sea permitido girar alrededor de su ejey
retener la tela a medida que va pasando, ya
sea por encima de los unos o bien por debajo
de los otros y de ambos a la vez, incluidos
dentro de una cajita de hierro B, que se ha-
Ila sostenida por una varilla G resistente, de
acero, curvada la parte media; al mismo
tiempo que ejerce de resorte, evita al género
de todo contacto con aquélla por haber au-
mentado el didmetro de! cilindro arrollador,
sirviendo la varilla-resorte fijada por su ex-
tremo inferior D, con pernos al travesano de
delante E, estando detenida por un hierro
curvado o gancho F fijado en el antepecho
anterior G, el cual puede graduarse segun
convenga colocar los templadores hacia ade-
lante o atras. Finalmente, las PINAS H, pues-
to que hay unaen cada extremo de lasorillas,
se juntan con otra varilla de hierro I, plana y
lisa en su superficie por tener que estar en
contacto con el tejido.

Los segundos I, es decir, el sistema de
templador de canal o rodillo, se distingue del
precedente en que las piﬁas se substituyen
por una barra K, cilindrica de fundicién, su
longitud igual al ancho de la ropa en el peine
del telar, provista también de puas dispues-
tas en espiral o formada de lineas rectas vy
paralelas, hallAndose contenida dentro de un
encaje L que le permite un movimiento gira-
torio a medida que la tela pasa por éntrela
canal y el cilindro, ambos puestos en posi-
cion horizontal y sostenido por analogos
tuensilios empleados en el sistema anterior.

Colocado el templador 4 una altura y dis-
tancia convenientes, su funcionamiento se
verificara del modo siguiente: suponiendo en

movimiento el telar, el mecanismo del regu-

EL ECO DE LA INDUSTRIA- 263

lador hace que avance el tejido, al mismo
tiempo la pua ajusta-la pasada, el cual va pa-
sando por entre las superficies de los peque-
fios cilindros o cuyos dientes, pene-
trando en el género, lo retienen, sufriendo
aquéllos una imperceptible oscilacién a cada
insercion. En el caso de que las cajas se hu-
biesen desnivelado, dando contra las pifias,
éstas se hacen atrds, por haber cedido las va-
rillas, actuando en estos instantes de verda-
deros resortes.

Los templadores de regla plana reanen
las ventajas de no manchar el género ni
aplastar el grano del tejido por su cara infe-
rior; condiciones muy esenciales para todas
las telas en general, especialmente las forma-
das de hilos finos o niumeros elevados, las de
colores sumamente delicados y también para
todas aquellas en que su encogimiento sea
limitado, ni tengan que trabajarse con dema-
siada tirantez. Cuando dicha tensién se con-
sidera indispensable, porque asi lo requiere
el género que se fadbrica, se observa en el acto
de quedar constituida la calada; los hilos que
componen la inferior se presentan Ilanos en
los extremos por estar sometidos porlas pinas,
y altos en el medio, puesto que se hallan com -
pletamente libres; este inconveniente debe
corregirse poniendo una barrita o cilindro
por encima de la tela, que unida a las piﬁas
compelen a que aquéllas vuelvan a tocar dé-
bilmente la tabla de las caja-s, aconsejando
gue la barrita retroceda con facilidad cuando,
por un accidente cualquiera de las cajas, la
lanzadera o cualquier objeto toque con fuer-
za al mecanismo del templador.

Por el contrario, los templadores de [€-
gla redonda mantienen el género perfecta-
mente plano en toda su extension del limite
de ropa, pudiéndose tejer todos aquellos wur-
dimbres que requieren serlo con una tensidn
extremada, sin que la superficie de hilos que
forme la calada inferior permanezca alta en
la tabla de las cajas por coger el rodillo o ci-
lindro mayor espacio que en el templador de
piﬁas, facilitando con esta disposicién que la
lanzadera efectle sus movimientos por den-
tro de las divisiones de hilos superior é infe-
rior. Por todo lo referido, sera conveniente
servirse del templador de canal o rodillo pa-
ra las telas recias propensas al encogimiento.
Con el objeto de que el género no pueda salir
manchado de esta parte del templador, suele
revestirse el encaje en que va metido el rodi-
Illo y en toda su longitud, de un pafio o tela
de lana tupida; con esta modificacion, el teji-

do va pasando entre dichos dos utensilios que
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lo protegen de todo roce producido a la en-
trada y salida de dicho encaje. Puede tam -
bién conservarse el grano que forma el tejido
en el envés, revistiendo con un pafo el ante-
pecho anterior, en este caso, rozando con una
superficie é&spera las partes pequefias que
constituyen el ligamento, permaneceran ter-
sas.

Sera muy atil, no dnicamente como a ti-
tulo de aseado, sino como deber, el conser-
var constantemente exenta de toda impureza,
la canal que contiene el rodillo, asi como se-
parar los cabos del urdimbre que se van de-
positando en los anillos o cilindros que junto
con el polvo y aceite, Illegan a formar una
masa compacta que concluye por recubrir
sus puas e intersticios, mayormente, tiene
lugar en los extremos cuando el género que
se elabora, no Ilega a alcanzar la anchura
completa del rodillo. Si existe abandono 6
dejadez, el género aparecera manchado, y sus
extremoso oOrillas, no guedaran retenidas.
Todos estos requisitos son aplicables para los
templadores de regla plana.

Pueden suprimirse las Pinas, o bien los
rodillos segun sea el sistema que se emplee,
colocando en lugar de aquéllas, una barra o
cilindro de hierro, que retna todas las condi-
ciones observadas al estudiar la eleccion de
templador, es decir, que sostengan el corte o
limite de ropa perfectamente Ilanoy a la al-
tura conveniente, dispuesto de modo que al
funcionar el aparato, cualquier objeto que
choque con dicha palanca, pueda retroceder
4 fin de no causar averias en los hilos y en el
mismo mecanismo; todo esto en el caso de
gue el género que se haya de fabricar, esté
compuesto de hilos gruesos o finos, cuenta
crecida de urdimbre y trama algodén bien
aprestadas; pues sabido es que telas cargadas
de paramento o colas fuertes, son de poco
encogimiento.

Finalmente, al fijar los templadores, se
procurara que los hilos que formen la super-
ficie inferior, toquen suavemente en el plano
de la tabla de las cajas cuando éstas se en-
cuentren detras; de manera, que al proceder
a su ajuste, se observa si los hilos correspon-
dientes estan demasiado altos o bajos, produ-
cido por los lizos 0 bien si depende del tem-
plador, en ambos casos, se resolvera en con-

secuencia.
Luis Rodriguez Labandeua.

(Contimiaral.

Visita de agradecimiento

Una distinguida Comisiéon de Sres. Cate-
draticos de las Escuelas de la ciudad de Ta-
rrasa, compuesta de su Director Sr. Baltad de
Cela, del Secretario D. Eugenio Ferrer y de
los Sres. Dr. D. José Prats, D. Pedro Vacari-
sas, don Ricardo Caro y D. Daniel Blanchart,
han visitado al benemérito Senador del Reino
D. Leoncio Soler y March para demostrarle
su profundo agradecimiento por haber con-
seguido en Madrid, con sus valiosos trabajos
y defendido con decidido empefio las justas
pretensiones de tan ilustres funcionarios que
fueron incluidos en el escalafén oficial de Ca-
tedraticos del Estado; habiéndolo conseguido
el Sr. Soler y March del Ministro de Instruc-
cion Publica y 4 completa satisfaccion de los
Catedraticos y Profesores de las Escuelas In-
dustriales y de Artes y Oficios del Estado.

D. Leoncio, con la fina atencion que
siempre le distingue, obsequié a tan ilustres
visitantes con un improvisado y expléndido
lunch, quedando altamente satisfechos de su
cordial recibimiento, y sumamente compla-
cidos de su visita de atencién & tan digna y
honorable persona que tanto se interesé por
sus justas pretensiones. Y acompafiados por
el Sr. Soler y March y del Sr. Verneda, com -
profesor y amigo de los ilustres visitantes,
fueron & la estacion, partiendo la mentada
Comisién de Catedraticos en el ultimo tren
para Tarrasa; saliendo muy complacidos vy
satisfechos de su visita de agradecimiento al
digno Senador del Reino; ofreciéndoseles éste,
no solo como Senador, si que también como
particular, cruzandose frases de verdadero
carifio y satisfaccion por ambas parles. Algu-
nos lamentaron que su estancia hubiese sido
tan Cierta en ésta, mostrando deseos de retor-
nar otro dia con mas calma para enterarse de
lo mas notable que encierra la noble ciudad

de Manresa.

Nuestros favorecedores han
ofrecido aceptar con prefe-
rencia los articules de nues-
tros anunciantes.
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LAMINA 15

Fig. 1

Anillos 6 p2:iuefio3 cilindros (pinas) en los templadores de varilla plana.
C'ijita del templador.

Varilla resorte del mismo.
Unién de dichi varilla con el travesano

Travesano inferior.
Gancho qu:

inferior.

retiene al templador.
Antepecho de delante.

Varilla que une las pinas.

Templador de canal 6 rodillo, 6 sea, con varilla redonda.
Barra 6 rodillo.

Caja del mismo.
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Bueno? Aires-Barcelona,

Europa-Exprés

En algunos diarios de Buenos Aires he-
mos leido este sugestivo, y para nosotros sim«
patico titulo, encabezando el anuncio de los
viajes rapidos de los vapores italianos y aus-
trohlngaros.

Los hechos vienen a justificar este titulo,
gue por si solo contiene para nosotros un
programa. Segin menta EIl Figuro, el vapor
«Kaiser-Fran-Josef», en su Gltimo viaje, salio
de Buenos Aires un dia después que el ale-
man «Cabo Finisterrc», y haciendo las mis-
mas escalas, los viajeros que desembarcaron
en Barcelona Ilegaron a Paris veinticuatro
horas antes que los que trajo el vapor aleman,
desembarcandolos en Lisboa.

Esto debe servirnos de grande ensefianza,
en estos momentos en que comienzan los
viajes de nuestros modernos trasatlanticos,
iniciados por el «Infanta Isabel», de la Casa
Pinillos, y por el «Reina Victoria Eugenia»
de la Trasatlantica Espafiola, magnifico bu-
gue que puede competir en lujo, comodida-
des y velocidad, con todos los que salen del
Mediterraneo para la América del Sur. A és-
tos seguirdan bien pronto otros de las mismas
Compafiias, siendo ya posible dos viajes réapi-
dos mensuales con bandera espafiola, desde
Barcelona al Plata, que no tardaran en ser se-
manales a influjos del buen resultado que les
espera.

Barcelona tiene la gran ventaja, para los
gue se dirigen & Marsella y a Génova, que
hace ganar tiempo y que evita el transito del
Golfo de Lyon, siempre propicio a tempo-
rales.

Los vapores italianos radpidos han tenido
gue doblegarse & esta evidente ventaja, y de-
jan y embarcan ya muchos viajeros de pri-
mera en nuestro puerto, procedentes de Paris
y del Centro de Europa.

Nuestra linea internacional de ferrocarri-
les se ha colocado, ademas, en situacién de
favorecer grandemente el transito de viajeros
por el puerto de Barcelona.

Hoy parten de Barcelona, diariamente,
tres expresos para Francia, que salen, res-
pectivamente, a las 10 de la mafana, & las
i4'i6y alas iS'qO, siendo el mas veloz el de
las i4'i6, que llega a Pariseii diez y nueve

horas y media.

Gracias & esos trenes, los viajeros pueden
trasladarse desde Barcelona a Londres en
treinta y una horas y media, en el mismo
tiempo aproximado a Bruselas y en menos de
treinta y dos & Colonia.

Los sudamericanos que vayan a Vichy en
el tren de las dos de la tarde, llegaran a la
famosa villa termal en menos de diez y seis
horas y en veintidds horas estdn en Ginebra.

El tren de las iq'ié transporta & Berlin
en cuarenta horas escasas, podiendo llegar,
aprovechando las mejores combinaciones, en
diez horas & Marsella y en veintiocho horas &
Génova, que es como estar en Turin, Milan 0o
Roma.

No hay que esforzarse mucho en vista de
estos datos, para pregonar la situacién favore-
cida de Barcelona para organizar los viajes
mas rapidos de la América del Sur, que has-
ta ahora beneficiaban los vapores extranjeros
y que desde hoy en adelante aprovecharan
los modernisimos vapores espafioles, en los
cuales los viajeros siidadmericanos encontra-
ran la atraccion de un ambiente propicio que
se aviene con su idioma, con sus costumbres
y con su temperamento, lo cual ayuda tam-
bién & abreviar el viaje por el bienestar que
reporta.

Ademas, por medio de la telegrafia sin
hilos los pasajeros que quieran emprender el
viaje & la llegada del vapor, si son en ndmero
suficiente, pueden contratar un tren especial
gue les permita continuar juntos el viaje has-
ta Paris 6 & Italia.

Falla tan solo ahora que se expendan ya
billetes combinados con las lineas férreas,
desde Buenos Aires a cualquier ciudad de
Europa, via Barcelona, y que no tardemos
mucho en organizar los trenes de viajeros
junto al mismo vapor, a lo que se prestan los
tinglados de la Trasatlantica y Pinillos. De
esta manera, los equipajes irian enseguida al
vagon precintado, sin necesidad de registro
alguno.

Esto ya puede conseguirse respecto & |los
equipajes declarados de transito, valiéndose
de un vagon que parta del tinglado, con in-
tervencion de la Aduana que aplique el pre-
cinto, a fin de que siga hasta la frontera fran-
cesa.

De igual modo puede combinarse para
los viajeros que acudan en busca de los va-
pores de nuestro puerto, dandoles las mayo-
res facilidades para el transito.

Puesto que Barcelona, por sus especiales
circunstancias se convierte en un puerto es-

pecial para el trdnsito de viajeros, hay que
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explanar el camino para que no encuentren

obstaculos de ninguna clase.

Federico Rahola.

(De Mercurio)

El Amianto

Su produccién y su empleo

(Continuacion)

Este producto se utiliza también como ca-
lorifugo, sea en estado de polvo 6 en filamen-
tos, sea bajo forma de productos elaborados,
tales como: hojas, colchones, cuerdas mixtas
de jebe y amianto, Ilenas de harina fdsil,
corcho 6 fibras de amianto. Reemplaza el
fieltro ordinario en ciertas pilas en que los
liguidos acidulados deterioran prontamente
los fieltros ordinarios.

Un tejido de amianto arrojado en medio
del fuego después de haber parecido que se
abrasa en él sale sin alteraciéon. Los antiguos
conocian esa propiedad del amianto, que se
ha utilizado muy largamente en estos Ultimos
tiempos; se ha pensado en hacer con el telas
incombustibles para decoraciones de teatro.

Con ciertas variedades de amianto se fa-
brican productos especiales, tales como po-
rros para chimeneas y guarniciones para es-
tufas de gas. Como ei amianto tiene la facul-
tad de enrojecerse y desprender una gran
cantidad de caldrico sin alterarse, se ha utih-
zado esa propiedad, y son numerosas las es-
tufas de gas en las cuales hay guarniciones de
amianto. EI efecto producido es, ademas,
bastante agradable a la vista y los que desean
en un fogon no solamente el desprendimiento
del calor, sino la alegria que puede causar
por la vivacidid de la Ilama, pueden con una
estufa de amianto sentir un poco menos que
con otro sistema de calefaccién la especie de
sociedad que atrae un bonito fuego de lefia.

Se puede, en efecto, variando la forma de
las tenacillas de amianto destinadas & esos
aparatos de calefaccién, simular en la chime-
nea de gas un fuego de coke 6 un fuego de
lefia.

Si de las cortezas de amianto se retira fi-
bras suceptibles de ser cardadas, desenreda-
das, hiladas y tejidas; de las briznas mas cor-
tas empleadas en la fabricacién del papel vy

del cartdn se retira también un residuo polve-
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rulento al cual, con ese cuidado con que ca-
ca vez mas se utilizan todos los desechos, se
busca su empleo. Los americanos MM. Nor-
tony Withuey han llegado, me parece, & re-
solver ese problema. Han obtenido un pro-
ducto al cual su aspecto y sus cualidades han
hecho dar el nombre de madera de amianto.
Su peso especifico es de 69 & 70 %, es decir,
superior al de la encima; wuna piedra hori-
zontal cargada en su centro da wuna resisten-
cia de 75 % superior & la de una pieza de ma-
dera de pino.

Ensayos de aislamiento eléctrico han con-
ducido a resultados muy satisfactorios; sola-
mente como el producto es poroso y deja pa-
sar la humedad, es preciso, para obtener un
aislamiento mejor, impregnarlo de substan-
cias que son ojalas conductoras. Esa opera-
cion aumenta la dureza de la envoltura. La
madera de amianto como es menos fragil que
el marmol 6 la pizarra y los arcosque se for-
man en su superficie permanecen localizados
y no producen ninguna finura, podria conve-
nir excelentemente para la confeccién de cua-
dros de distribucion eléctrica, (i)

He ahi muchos empleos para el amianto.
Son ciertamente menos numerosos que los
reservados al caucho, pero no dejan de ser
todavia bastante variados. Como en la cons-
truccion de maquinas el amianto tiene una
salida muy grande, no es asombroso que en
una época de gran desenvolvimiento indus-
drial ese producto mineral haya tomado tan
gran vuelo. Es, pues, interesante saber cuales
son los paises que, actualmente, aprovisio-
nan al mundo de amianto. Se encuentran
cantidades considerables de amianto en las
minas del Criqualand West y de Ila ribera
Orange en el Africa del Sud. Las minas en-
cierran casi a nivel del suelo hileras paralelas
de mineral fibroso compacto sin cortaduras.
El amianto del Cabo presenta una gran lige-
reza unida 4 una fuerza y eficacidad colorifi-
ca notable. Es sobre todo la variedad azul la
gue se encontraba en el Cabo, pero ahora se
explota ahi la variedad blanca. EI movimien-
to comercial de la colonia del Cabo, segun los
datos regidos por la Camara de comercio de
Cape-Town ¢é insertadas en el Moniteur ofi-
ciel du cowmerce (2), sefialan al amianto una
cifra no despreciable: las exportaciones de ese
producto han sido, en 1906, de 9,836 libras

(1) Véase Le Genie Civil, del 21 de Septiembre

de 1907. _
(@ veéase el N." del 7de Mayo de 1908, pagina

449, memoria de Mr. Laurent Cochelet, consul gene-
ral de Francia en el Cabo,
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esterlinas y, en 1907, de 7,9ro |libras ester- en 58.760 délares mas que en 1904, la Gran
linas. Bretafia, cuyas compras representan 243,249

El Canad& estd entre los buenos produc- dolares 6 126.383 délares mas que en 1904.
tores de amianto. La memoria del Mr. Klez- La Alemania viene en tercer lugar con com-
kowsk.i, cénsul genera! de Francia en Mont- pras que llegan & 135.121 dé6lares; con un
real (i) indicaba que en igoS, la exportacion aumento de 60.609 dolares. La Bélgica en
tota! de amianto habia sido de 1.311,535 do- cuarto, con 74.037 dé6lares con aumento de
llars. 60.609 dolares. Hay ahi un salto considerable,

En 1.906,86 ha recuperado un poco el puesto que de un consumo de menos de
terreno perdido, las exportaciones de amianto 14.000 toneladas en 1.904, la Bélgica ha pasa-
del Canadéa en Francia han sido de un valor do & un consumo de mas de 74.000 en 1,905.
de 49.620 dolares. Los paises que son los me- (Concluiré).

jores clientes del Canada para la compra de

roducto son: los Estados Unido e han .. . . .
ese b . S S S S 1dos qu (D Olieina nucionot del comercio exlerior, 3, ca

adquirido por 761.141 ddélares en i.goS, 0 sea He I"cydenvi: fasdoiilo N.“ 512, 1200.

Fabricacion de tejidos

((Prohibida la reprodaccioii)

5fizo — 2 hilosliremesa , 10 bGin55\s = 3> millas

81 ~ s ) » X1 h =18 ) )
) —1) oo« i) =Q )

g » —9 ) ) x 1 » =3 P i ©
9 ) - 2 « » « 10 » = » [ 0
10 » —25 » » .10 »mas 0 hilos o milas=IQ0 ) /
m)y—=2 ) » .10 ) »o0 =@ » \ P
2 » —21 » » « 10 » ) s =302 p

13 ) =2i » ) <1 ) ) S =392 B @/I
U » —20 » » ¥ 10 ); 0 = 122 ®
5 pP—25 » » X 10 » ) o = 10 ' E

En el orden de remetido figura 1), los lulos que ejecutan ta(‘etan,se han dispuesto por los seis
ultimos lizos, por efectuar dicho ligamento mayor niamero de ondulaciones que todos los conte-
nidos en el dibujo B, ademas son necesarias cu la practica de cuatro a seis lizas segun sea el
espesor de los hilos facilitando el esclarecimiento do la calada cuando la lanzadera efectda su
movimiento. Prosiguiendo en el orden de colocacion délos demés hilos corresponden a los de
menor ondulacion, teniendo los primeros lizos, que son los mas cercanos & la pua, llevar los
hilos que ligan menos.

Al remeter 6 nudar los hilos, color encarnado y negro, han de pasar por el primer lizo; que-

dando indicado en la figura I), por las lincas horizontales puestas encima de aquellos las (jue
han de contener cada palicta de la pua.

Y 4" Operacion. Expuesto el método que ensefia la distribucién do los hilos llevada a calio
en los lizos, es indispensable preparar el ligamento de la figura K-E’sin el cual es imposible la
obtencion del ligamento B, que indica al mismo tiempo la montara que debemos emplear en su
manufacturacion. Este caso pertenece al gnipo do monturas & lizos. H ligamento E-E’mencio-
nado se obtiene separando un espacio do papel cuadriculado compuesto de un nimero de cua-
dritos igual al de los lizos, figura 1), y do pasadas que consta el ligamento B y considerando en
dicho espacio pertenecer el [)rimcr hilo 0lizo el del lado derecho, se anotan exactamente en
E-E los puntos de ligadura hallados en el B; hilo que se i'cliGrc a uno cualquiera de los remeti-
dos por aquel fizo y asi siguiendo con los hilos que pasan por los lizos segundo, tercero, etc. pa
ra ir ordenandolos en el citado ligamento E-E’ siguiendo la direccion de derecha & izquierda.

El numero de pasadas que suponemos liecho en el retazo 6 grafico A por centimetro, son HO
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de trama num. 40, correspondiendo un pifién de 22 dientes (calculado segun los datos publica-
dos en esta Revista tomo 8.“y nims. 1y 2 «Estudio del telar mecanico»)-

Tension del urdimbre en ambos plegadores, moderada.

El cruzado de los hilos por las varillas ¢ cafias, en este caso, le corresponde el sistema Espa-

Figuras E—E’

0 bien

1 tizo 6 hilo
1 hilo

Atil Osea un hilo que pase por encima de una varilla y por debajo de la otra, el segundo hilo que
lo efectlie en sentido contrario al anterior y asi continuando con los demas hilos.

Componiéndose el ejemplo que acabamos de estudiar de una sola trama, (begueo) basta em-
pezar en el telar Gnicamente de una lanzadera, pero en el caso de que el tramado fuese.

2 verde oscuro 1 2 azules palido 4
2 amarillos 2 14 blancos _ 3
14 blancos 3 2 azules palido 4
2 amarillos 2 7 blancos 3
2 verdes oscuro 1

7 blancos 3 120 pasadas

entonces los 4 colores que constituyen la muestra han de estar regularizados por un mecanis-
mo que haga cambiar las consabidas lanzaderas cuando aquella lo exige, existiendo vanos ti-
pos, de los cuales hemos tomado como a base de aplicacion para trazar el dibujo F. que me o-
diza el movimiento de los cajones, el modelo de Whitesmith reformado por el constructor inglés
Hacking, conocido en nuestra fabricacion por sistema de aguja.
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El nimero de cajones y el orden que deben guardar al efectuar el cambio lo mas perfecto
posible quedan indicados por las cifras puestas al lado derecho del tramado.
Los circulos negros representan agujeros eu las planchas y los blancos agujero tapados 6

sin taladrar.

Planchas de cambio para el tramado propuesto

» Sin cambio » » «

\6\/9(8 0oe

distribuidas en la forma siguiente:

d
a3
Oo
P p
o &
0O 0 0O O O O q o

debiendo advertir que ambas clasSs de planchas sé unen entre si constituyendo el dibujo para
la mutacidn de colores 0 lanzaderas equivalentes a dos pasadas.

Por ultimo, siendo varias las razones que originan la baratura ¢ encarecimiento de un géne-
ro nos privamos de emitir opinion sobre ello, de lo contrario, es exponernos en equivocaciones
y entrometerse en asuntos independientes del Tedrico.

Barcelona 6 de Febrero de 1913.

De mis apuntes

prohibida ~ reproduccion

COMBINACION DE COLORES PARA LA
FABRICACION DE TEJIDOS

(continuacién)

Operacion.— Combinacion de fres 6 mas
colores

El mismo método que se ha seguido para
hacer las combinaciones binarias, se sigue
para hacer la lista de las combinaciones de
30 0 mas colores debiendo teneren cuentaque
con estas no tan solamente sirven las combi-
naciones fabriles seguidas para la combina-
cién de colorido sino que también las combi-
naciones fabriles & retorno para los coloridos
a retorno.

Lo dicho de las combinaciones 'binarias
gue se quieren con perfiles vivos que se no-
tan con comillas a la derecha de las cantida-
des se hace también en las combinaciones de
3 6 mas colores.

L. R. L.

Cap®2® Combinacién de los coloridos

Para la combinacion de los coloridos de
un muestrario deben hacerse cinco operacio-
nes y son:

1. * Combinaciones tipos.

2. AN Division de las mismas en distintas
dimensiones.

3. ~ Reduccién de las combinaciones ti-
pos al nimero de hilos de su dimensién res-
pectiva haciendo las indicaciones por sepa-
rado.

4. * Aplicacién de las combinaciones de
colores hechas en la i parte 0 sea en la di-
visién general & las indicaciones obtenidas
por medio de la reduccién.

5. ® Extracto de los distintos coloridos

gue salgan.
1~ Operacion.— Qombinaciones tipos

Entiéndese por combinaciones tipos las
combinaciones que resultan por medio de la

juxtaposicion 6 reunion de las listas pintadas
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de antemano sobre papel 6 cartéon blanco di

chas al tratar de lacomposicién de las listas;
Ilaméandose tipos estas combinaciones porque
no tienen iguales dimensiones sus fondos vy
perfiles & los que resultan después de tejidas
y porque sirven de tipo para calcular el nu-
mero de hilos que ha de tener cada fondo y
perfil.

Para .hacer las <combinaciones tipos se
principia por las combinaciones binarias des-
pués las trinarias y asi siguiendo debiendo
tener muy presente las observaciones hechas
al tratar de la divisién y combinacion de los
mismos coloridos.

Para las combinaciones binarias bastan
las listas pintadas & dos colores solos por
ejemplo el negro y grana debiendo tener un
namero suficiente cuyo fondo sea negro y los
perfiles grana y otro niumero igual de listas
cuyo fondo sea grana y los perfiles negros,
porque como el objeto de estas combinaciones
esver si hay la suficiente diferencia entre colo-
ridoy colorido y si el colorido resulta 6 no
perfecto en cuanto aamalgamiento de los co-
lores esto es ver si resulta demasiado cortado
0 no; por esto es que lo misino tiene que se ha-
gan las combinaciones tipos con unos colores
gue con otros.

Lo dicho acerca de las combinaciones bi-
narias puede decirse también de las trinarias,
cuatrinarias etc. asi como también cuando se
guieren las mismas combinaciones con perfi-
les vivos; esto es que teniendo pintadas un
namero de listas simples y compuestas de
tres colores para las trinariasy de cuatro pa-
ra las curtrinarias bastan para hacer lascom -
binaciones tipos de igual especie; sin embargo
es preferible en particular que los princi-
piantes tengan un caudal de |listas pintadas
para todos los colores que tengan de entrar en
el muestrario para asi poder ver mejor el
efecto que produce la juxta posicién de los
colores que combina, de modo que para po-
der adquirir cierta practica en la juxta posi-
cién y armonia de los colores debe tener el
principiante pintadas de cada color de fondo
un nimero regular de listas debiendo hacer
dos de cada combinacién de colorido para asi
poder ver mejor el efecto que produce cuando
el colorido que se combina es a retorno.

En cuanto al nimero de combinaciones
tipo que deben combinarse es ilimitado pero
deben hacerse un nimero suficiente para que
4 cada combinacion tipo debe aplicarsele & lo

méas 6 combinaciones de colores.
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2N Operacion—3>msjoén de jas combinacio-

nes tipos

Las combinaciones tipos después de he-
chas todas se dividen en dos, tres 6 cuatro
partes seguln se quieren dos, tres 6 cuatro di-
mensiones de colorido en el muestrario po-
niendo en cada clase de dimensiéon el nUmero
de combinaciones de que debe constar.

Al escojer los coloridos para formar la co-
leccion de cada dimensién debe tenerse cui-
dado de poner los coloridos de pocos perfiles
para la coleccién cuya dimension contenga
pocos hilos guardando los coloridos de mas
perfiles pava la coleccion cuya dimensién sea
de mas hilos; haciendo de manera que en una
misma coleccion no haya muestras muy se-
mejantes, al contrario que debe hacerse que

cada coleccion sea lo méas variado posible.

37 Operacion.— J{educcion de jas combina-

ciot*es tipos

Entiéndese por reduccién de una combi-
nacion tipo hacer la indicaciéon de la misma
dandole un total de hilos igual al de la di-
mensidn que se quiera pertenezca.

Para hacer la reduccién de las combina-
ciones tipos debe tenerse 4 la vista la escala
de 100 hilos en el género acabado 6 sea des-
pués de haber recibido todas las operaciones
marcandola en el extremo de un papel do-
blado y dividiendo el espacio que coje la me-
dida en 10 partes iguales 0 sea en separacio-
nes de 10 hilos cada una subdividiendo des-
PUésS la Gltima de la izquierda también en 10
partes iguales que seran el espacio que coje
cada uno de los hilos.

Modelo de una escala de 100 hilos.

30 40 50 60 70

5 10 20 80 90 100

Al hacer la reducciéon de una combinacion
tipo nunca debe alterarse la idea general del
colorido, esto es que estén en la misma pro-
porcion los colores en la indicacion que en la
combinaciéon: que guarden los grupos de
perfiles igual relacién con los fondos tanto en
una como en otra parte suprimiendo 6 cam -
biando de lugar & veces ciertos perfiles cuan-
do 1a jdea general del colorido lo exija, pero
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esto debe hacerse con mucho tino porque con
las veces el ob-
de

mas transformado el colorido y esto

esto se transforma las méas de

jeto de la combinacién no haciéndolo ha

guedar

sucede cuando en la combinacién tipo hay

demasiado numero de perfiles en compara-

cion de los hilos que ha de tener el colorido

lo que se evita haciendo lo dicho primera-
mente.

Lo primero que debe hacerse para hacer
de

deben tener los perfiles de menor magnitud y

la reducciéon es dar el numero hilos

que
después siguiendo el orden de magnitudes se

va dando el numero de hilos & todos los per-

files acabando por Gltimo con los fondos.

EJEMPLO

Hagase la reduccion del colorido fig. loi
la indicacion del co-

del

debiendo tener 120 hilos
lorido. A
se ve.

1. ® Que tantos hilos han de haber de
colores

la simple inspeccidn colorido

gro que de grana por estar estos en

igual cantidad en el colorido.
2. ® Que

igual dimension que el perfil

los dos perfiles negros son

grana que hay

entre ambos y que todos tres juntos co-
jen aproximadamente igual magnitud que
el perfil de grana que tiene al lado co-

giendo estos perfiles juntos algo menos de la

mitad del fondo grana.

Sentados estos dos principios puede hacer-
se el razonamiento siguiente: debiendo tener
el colorido 60 hilos negrosy 60 hilos grana si
se consideran los perfiles negros y el del cen-

hilos se tiene

tro grana que son de dos que

todos 3 perfiles juntos tendran 6 hilos y co-

mo el de grana del lado ha de ser igual se tie-

ne pues que este perfil debera ser de 6 hilos
y se tendréan las dos francciones de indica-
cion siguientes:
negro 2 2 2 2
grana 6 2 2 6
Hechas estas dos partes de la indicacion
se vé que faltan Unicamente los dos fondos
del colorido esto es el fondo negro y el fondo
grana y que el fondo negro habra de ser de
52 hilos y el de grana de 44 hilos por haberse

gastado en los fragmentos de indicaciones 8

hilos negros y 16 grana y quedara la indica-

cion como sigue:

ne-

de

negro 52 2 2 22

grana 6 2 44 2 6
(Continuara).

Recortes

Como resultado de las activas gestiones practi-
cadas antes de su salida para el extranjero, por el
diputado & Corles por ’l'artasa don Alfonso Sala,
el Exemo, Sr. Ministro de Instruccion publica ha
concedido una subvencion de 7.500 pesetas U la Es-
cuela municipal de Artes fy Oficios de esta, co-
rrespondiente al presente afio de 1915.

Ha sido disuella la
Aia» que se dedicaba en
de maquinaria.

La S. A. «Energia Eléctrica de Calaluna>, ha so-
licitado instalar una linea de transporte de fluido
eléctrico & la tension de 11.000 voltios, que partiendo
de la estaciéon transformadoi'a que la Sociedad peti-
cionaria tiene instalada en Sabadell, junto 6 la ca-
lera de Moneada a Tarrasa, se dirige por las afue-
ras de la poblacion, cruzando la carretera provincial
de Matadepera & Sallen!, la de Sabadell & Piais de
Llusanés, el ferrocarril del Norte, el rio Ripoll, la
carretera de Molins de Rey a Caldas y por ultimo
vuelve a cruzar el rio Ripoll para terminar en una
estacion transformadora.

Se solicita la imposicién de servidumbre forzosa
de paso de corriente sobre los predios de los si-
guientes propietarios: En término-municipal de Sa-
hadell: Propiedad de laE. E. de C,, don José Llonch,
Antonio Colomcr, Juan Pons, Maiia Pedro, Luis
Ferrer, José Bargufid, Luis Parré Maria, José Bar-
guiié Sallent, Pablo Gambus, José Girera Sampere,
Jaime Cerrina Pujol, Casa Puig Janer, José Bosch é
hijos, José Rusifiol, Cristofol Duran, N. Moragas,
Julio Colomé, Jaime Duran, Félix Forma, Francisco
Pulit, N. Sanmarti (carnicero), Francisco Pulit y N.
1" ontanet.

I «

Gvujw de Casas baratas,—Coi\ motivo de la co-
locaciéon de la primera piedra, para la construccién
dei j). i;uer grupo de Gasas baratas, que bajo la ini-
ciati\ a del «P'omento de la Propiedad» se levantaran
en la barriada de Sans, asistieron a dicho acto ofi-
cial ei presidente de la Junta de Casas baratas de
esta ciudad, don Magin Rodé y los Vocales don Bau-
tista Andrea y don José Sala Dinarés.

Ik
Afo/m/«e/lo.—Conforme anunciamos & nuestros

electores, se ha reunido la Comision que entienden
la ereccion del monumento al insigne patricio don

N N
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BorLolomé Amal, para dar impulso al proyecto, con
el objeto de que su inauguracién pueda eleciiuirse
para los dias de la tiesta mayor de Tarrasa,

Ve Ve Ve

Acordada por el laslituto Industrial de Tarrasa,
va a procedei'se en breve a la unificacién de tarifas
de jornales semanales para los obreros tejedores de
lana (hombres) segun los diferentes tipos de telar, lo
cual resultara una importante mejora general en los
salarios actuales.

Segun ella regirdn los signienles tipos en pesetas:

Kn telares hasta (@ pasadas minuto 27

» » 85 » » 28
» desde 85 » * 29
> Jacquard anchos 28

Esta mejora empezara u regir el dia 19 de los co-
rrientes.

Se nos asegura que esta reformo, O parecida, se
aplicara también en breve U los tejedores de lana de
Sabadell.

Seccidn de traducciones

En nuestro deseo de dar toda clase de facilidader
a nuestros lectores, inauguramos esta seccion que
esperamos ha de ser bien acogida p:r nuestro publi-
co. Con ella ponemos a su disposicion un servicio
completo de traducciones para los principales idio-
mas europeos, a precios verdaderapieute ecéndémicos
tanto en lo referente & correspondencia comercial co-
mo en catalogos, circulares, etc.

Esta Seccion estara 4 cargo de un reputado tra-
ductor y colaborador de esta Revista podiendo por
tanto garantizar e! perfecto tecnicismo en todo lo
que se refiere & maquinaria textil y & la industria
textil en general.

Precios y detalles en esta Administracion.

Patentes concedidas

Texilies

54,723. José Fpeixa Arflumi. luclroduc-
cion. «Un procedimiento para la fabricacion de un
tejido especial». 15 enero 1913. Concedida.

54.755. Guido Getti. Invencion. «Un nuevo
procedimiento para convertir en incombustibles e
impermeables tejidos y fibras tCAliles». 21 enei'o
1913, Concedida.
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54.774. Antonio Guinferrer Curri. Intro-
duccion. «I'n procedimieato para la fabricacion de

un tejido propio para prendas de sefiora y otros
usos». 27 Enoro 191G. Concedida.

54,865. Bruno Knoblouch. Invencion. <Un
mecanismo de escuadras deslizantes de palanca de
avance para la intercalacion de las barras articula-
das en las maquinas de tejer planas mediante dispo-

7

sicién aislada 6 en gnipo». G febrero 1913. Con-
cedida.

54.883. Kcistner (Paul). Invencién. «Perfec-
cionamientos introducidos en el desbordado de las
cardas por medio dol vacio». 10 febrero 1913. Con-
cedida.

54 906. iJosé Bonicli. Invencién. «Perfec-
cionamientos en las maquinas canilladoras». 5 febre-
ro 1913. Concedida.

54.909. Hijode M. Mas Candela. Inven-
cion. «Pi'ocedindento para tejer alfombras y tapi-
ces». 7 febreico 1913. Concedida.

54.910. Hijo de M. Mas Candela. Introduc-
cion. «Proccnlimientos para tejer alfombras y tapices
de coco 0 pila». 7 febrero 1913. Concedida.

54.918. José Martinez Pefalva. Invencion.
«Un procedimiento para la fabricacion de capachos
en tejido circidar». 13 febrero 1013. Concedida.

Seccion de Ofertas y Demandas

PERSONAL

Tedrico practico que esta desempefiando
un cargo muy importante, aceptard una casa
dentto de Barcelona, Sabadeli o Tarrasa.

Director practico para fabrica de tejidos.

Contramaestre id. id.

MAQUINARIA

2 Joaquinas perfecdoijadas de limpiar
algodén Willows, per Greenhihg Ltd.

> JNbridorss de balas, de 3~ pulgadas de
ancho, con ventilador arriba de Lord Bros,
1908.

2 J/lesas de J 7limentacidén, 36 pulgadas
ancho con devanadora, regulador y juego de
pedales por Platt Bros & G.® Ltd., 1907.

/J"esa de alimenfaciog porcupina, 36
pulgadas ancho, 24 pulgadas bota, sin regu-
lador Platt Bros & C.", Ltd., 1907.

2 Cargadoras aufonjatlcas, 306 pulgadas
ancho, por Platt, 1898.

2 |Id. id. 38 id. id. por Lord Bros, 1905.
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2 Cargadoras "utom aficas, con tela de
puntas, de 46 pulgadas de ancho, como nue-
vas, de Lord Bros, 1908.

5Juegos de cajas

ciones, con tela sin-fin al interior y con su

polvo de 4 sec-

marcha completa, por Platt Brothers & C.°
Ltd.

2 ideirt, patente «”™uckley», para hacer
telas de 38 pulgadas ancho, con Cargadores
Automaticos, por Taylor Lang & C.°, 1906.

/ Crigfiton sencillo con tela sin fin de en-
trega por Platt Brothers & Co. Ltd.

2 "afanes serjci/hs, combinados con car-
gadora de 38 pulgadas ancho de las telas, por
Platt Bros, 1900.

~idenj, ventilador debajo, para hacer te-
las de 38 pulgadas ancho, con Cargadora Au-
tomatica detrds, con regulador y los ultimos

adelantos de la casa, Howard BuUough, 1900.

3 patanes serjciilos, hacer telas, de
40 pulgadas ancho, por J.
1906.

Hethering Ton,

2 id. id., 41 pulgadas, por Howard Bu-
lloug, 1901.

2 id. id., 38 pulgadas ancho, ventilador
abajo con regulador y juego de pedales, por
Platt Bros.

3id. id. para hacértelas, de 41 pulgadas
ancho, ventilador abajo, caja reguladora vy
pedales, por Taylor Lang & C.° Ltd. 1906.

Njd. id. para hacer telas de 45 pulgadas
ancho, con 3 pulgadas didmetro del corrén de
los Pedales y caja reguladora, por Piat Bro-
thers & G.° Ltd.

1lid. id. de 38 pulgadas ancho, ventilador
abajo, regulador y juego de pedales, para do-
blar 4 telas, por Taylor Lang & C."

5 id. id. de 38 pulgadas ancho, por Lord
Brother 1903.

10 Cardas, de 40 pulgadas ancho, 50 pul-
gadas diadmetro del llevador, 106 chapones,

Iladre metalico por Plan Brothers & C." Ltd.
1898.

6 id. iguales & los anteriores de Platt Bro-
thers «&« C.® Ltd. 1902.

2 id. iguales a las anteriores de Platt Bro-
thers & C.° Ltd. 1903.

5 /V. de 45 pulgadas ancho, 50 pulgadas
diametro de la bota, 24 pulgadas diametro
del llevador, 106 chapones por Jhon Hethe-
rington 1900.

6id. de chapones, de 44 pulgadas ancho
de alambre 50 pulgadas diametro de la bota,
24 didmetro del llevador, con 106 chapones
de 1” % ancho, por Asa Lees & C®Ltd.

Acondicionamiento Publico Municipal

Operaciones efectuadas y Kilogramos de las
distintas materias que han pasado por el Acondi-
cionamiento durante ei mes de marzo de 1913.

MATERIAS Kilogramos OPKRACIOXES

Puncha. . . 511 .
Peinado. . . 31685  Numeraciones 310
Bonas: . . . 3Si - .
Lana lavada. . l222(( Acondicionamtis. 1131
Materias varias . 300 . .
Hilados . . . 93108 Taras de cajas 0lO

Total. . . 248281

LABORATORIO
Aceite vegetal. . . 1 Olc-ina. . . . 0
* mineral, . | Desgrasado.
> oliva. . . . 2

Sabadell 31 de Marzo de 1913.

El Director,

Cives

Tip. katnon (Stabert T>urany ¢as, 5,-¢arcejona

Fabrica de lanzaderas
Y TORNERIA

CON TODA PERFECCION
Y BARATURA

Accesorios para telares me-
cénicos y maquinas de hi-
lar — ----—---

DE

Juan Cots

PRIMERO EN SU CLASE
CON MAQUINAS en
ESPANA

Riera Alia, 17, interior
BARCELONA
TELEFONO 501
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