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Desarrollo futuro de Barcelona

En una de las conferencias dadas por don
Guillermo Graell en el Salon de Actos dcl
Fomento del Trabajo Nacional, el conferen-
ciante dio cuenta de las obras que se estan
realizando ¢ proximas & realizar en Catalufia,
para demostrar el gran desarrollo que cabe
esperar en corto plazo.

Se declar6 partidario de la constitucion de
grandes urbes, por medio de la agregacion,
con lo que se podria convertir Barcelona en
una gran poblacién que comprenderia todos
los pueblos del llano, algunos de la costa,
Farrasa y Sabadell, utilizando la facilidad
've da la electricidad para los transportes
rapidos, y hablo de los proyectos que se han
presentado para facilitar las comunicaciones.

Expuso principalriiente los del Ayunta-
rniento que sintetizo en lo siguiente: Rectifi-
cacion del actual estado de los ferrocarriles y
Estaciones de Barcelona.

Ese problema, después de cinco afios de

planteado, se encuentra muy proximo a la
sancion de las entidades interesadas. El
Ayuntamiento y las Compafiias del Norte y
de XM Z. A., desarrollan el proyecto segun
las bases establecidas de comun acuerdo y
mediante las cuales se pacta una solucion que
dejaria en perfecta comunicacion Barcelona
con Barcelonetay San Martin, levantaria 6
rebajaria los actuales cruces & nivel en todo
el Ensanche, liberando s4 calles de la obs-
truccion.

Se amplian grandemente las estaciones,
dotandolas de edificios que respondan & su
gran importancia y porvenir.

La reforma, cuya primera calle quedara
totalmente abierta en todo este primer semes-
tre de 1913, presenta para el transito urbano
una mejora de trascendental importancia.

El Metropolitano y las dobles galerias la-
terales ofrecen una solucion de completo de-
sahogo, higiene y comodidad. Los tuneles
que tienen & prevision de necesidades futuras
una seccion que admite el paso de trenes de
via ancha, constituyen el avance de atencion
a las no lejanas exigencias del transito trans-
versal de méxima altura, al recorrer un tra-
zado que enlaza las estaciones de ferrocarriles
con la Plaza de Cataluiia y ésta con la zona
alta.

Este problema resulta en nuestra ciudad
relativamente sencillo y econdémico, dadas
las excelentes condiciones de estructura y
buena mano de obra de la localidad.
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566—EL ECO DE LA INDUSTRIA

Un tercer problema preocupa al Ayunta-
miento, que ya lo ha emprendido resuelta-
mente.

Es el de barriadas obreras, ciudad-jardin
y enlace mixto de estos dos elementos de vida
urbana.

A continuacion resefio el plan de carrete-
ras y ferrocarriles secundarios de Catalufa,
gue esta en tramijacién, y, por Gultimo, dio
cuenta de las Empresas hidroeléctricas,acom-
pafiando los siguientes datos:

La Catalana del Gas y Electricidad se pro-
pone aprovechar varios saltos de agua, Yy
transportar y distribuir su energia por toda
la regién catalana. Los saltos estan en las
provincias de Huesca y Lérida. Actualmente
ejecuta dicha Sociedad importantes obras pa-
ra aprovechar los que posee en el rio Essera,
entre Graus y Benasque, provincia de Hues-
ca. La energia que habrd de transportarse &
la regidon catalana, procedente solamente de
este rio, excederd de 5o0.000 caballos.

La linea que partira de la Central corres-
pondiente al salto situado maéas al Norte y ter-
minaréd en Barcelona, tendrd unos 260 Kkilo6-
metros de longitud. Para el transporte se em -
pleardn las méas elevadas tensiones a que se
ha llegado en Europay América en este gé-
nero de instalaciones.

En Barcelona, y poblaciones industriales
maéas importantes, se estableceran estaciones
secundarias que seran alimentadas por la li-
nea principal y las de distribucion, en las
cuales se reducira el voltaje. De ellas partiran
las lineas que habran de suministrar la Ener-
gia Eléctrica dijo: Fué para esta Sociedad un
verdadero descubrimiento el salto del rio Fla-
misell, coronado por 26 lagunas naturales a
la altura de mas de 2,000 metros, y, por con-
siguiente, de agua pura y sin el peligro del
Tarquin que ha inutilizado algunos pantanos
construidos. Y como en aquel pais hiela vy
nieva mucho, se evitan sus malos efectos to-
mando el agua a bastante profundidad, &
ejemplo de lo que se practica en los pantanos
del Monte-Genis, de Brusio; del Lago-blanco
y del Arno, situados & mas de 2,000 metros.
Estas alturas han permitido a la Energia
Eléctrica disponer del salto tal vez mayor de
Europa, 0 sea de 836 metros de altura. La
Central hidroeléctrica situada en Capdella,
comprendes unidades de 6,000 CP., cada
una, 6 seauna potencia total de 62,000 CP.
Para facilitar los trabajos, ha construido la
carretera del Estado desde Pobla de Segur &
Capdella.

Pero la Energia Eléctrica aspira aun A&

mayor potencia, y, a este efecto, ha adquirid
saltos que la elevan a 200,000 C. P., los cua-
les sumados con la fabrica de vapor levanta-
da en San Adridn de 100,000 CP., dan un to-
tal de 300,000 CP.

Pero ha venido aqui, afiade, un hombre
verdaderamente extraordinario, el cual ape-
nas hace dos afios que ha llegado, y ad-
quirido ya el ferrocarril de Sarria, la Barce-
lonesa de Electricidad, las Centrales de las
principales poblaciones, constituido una so-
ciedad de ferrocarriles secundarios, arren-
dando los Tranvias de Barcelona, empren-
diendo obras colosales como el Canal y Pan-
tano de San Antonio, el del Seros, los de Lé-
riday Mequinenza, la construccion de los
ferrocarriles & Tarrasa y Sabadell, también a
Esplugas, y ahora acaba de adquirir el alum -
brado y fuerza del funicular del Tibidabo.

El salto de Seros, en el rio Segre, termi-
narad este mismo afio produciendo 56,000
CP., de fuerza. La presa gque se construye en
Talain, tendra 79 metros de altura y en el
embalsese podran almacenar 220 millones de
metros clbicos de agua, que desarrollaran
una fuerza de 70,000 CP.: 1lo cual quedara
terminado el afio que viene. La fuerza total
de que se podréa disponer, acabadas las obras,
serd de unos 300 mil caballos hidroeléctricos,
de los cuales 137 mil se podran aplicar den-
tro del afio préximo. EIl tanel & través de la
montafia de Vallvidrera, tendra 1,400 metros
de longitud. En el conjunto de las obras ha-
Illan hoy trabajo unos g,000 obreros. Muy
pronto empezard en Lérida, la construccion
de una fabrica de nitratos para abonos que
beneficiard grandemente la agricultura.

De suerte que esas Compafiias ofrecen su-
ministrar 710,000 CP., de los cuales 160,000
térmicos: pero como ademas los fabricantes
de las cuencas de los rios Fresser, Ter, Flu*
vid; Cardoner y Llobregat proyectan obras
para 133,000 hidraulicos, Catalufia podréa dis-
poner en plazo proximo de 843,000 CP., de
fuerza.

El conferenciante termind exponiendo el
brillante porvenir, que todo este vasto con-

junto de obras ofrece & esta regidn.

Nuestros favorecedores han
ofrecido aceptar con prefe-
rencia los articulos de nues-
tros anunciantes.
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COMBINACION DE COLORES PARA LA
FABRICACION DE TEJIDOS

(continuacioéon)

Hecha ya la indicacion total del colorido
se vé que tienen muy difereates proporciones
los perfiles y fondos de la indicacién en com -
paracion del colorido; pues en lugar de tener
los 4 perfiles juntos la mitad de hilos del fon-
do grana casi no tienen mas que una cuarta
parte lo que indica que se ha partido de un
mal principio al dar Gnicamente 2 hilos & los
perfiles negros y al de grana intermedio vy
gue en lugar de 2 debe déarseles 4 hilos por lo
gue siendo de 4 hilos los 3 perfiles juntos dan
12 hilos y que por consiguiente debera ser de
12 hilos el perfil de grana del lado de los ne-

gros y se tendran las fraceiones siguientes:

negro 4 4 4 4
grana 12 4 4 12

Ahora aumando los hilos negros por una
parte y quitandolos de 60 hilos que son los
gue ha de tener de negro el colorido se ve
qgue el fondo negro ha de ser de 44 hilos vy
sumando los hilos grana y restandolos de los
60 que han de haber de grana en el colorido
se vé que el fondo grana ha de ser de 28 hilos
y quedara hecha la indicacion total del colo-

rido como sigue:

negro 44 4 4 4 4
grana 8 4 36 4 8

Comparando ahora las indicaciones con
el colorido se vé que aproximadamente tienen
iguales proporciones tanto los fondos como

ios perfiles de la indicada combinacién.
EJEMPLO 2.“

Hagase la indicacion del colorido fig. 106
debiendo tener el colorido 320 hilos de di-
fi”ension.

Examinando el conjunto del colorido se

gue igual dimension cojen cada uno de

ios fondos grana como cada uno de los gru-
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pos de perfiles y que por lo tanto cada una de
estas 4 partes ha de tener 80 hilos.

Ahora, haciendo la divisién del grupo de
perii'jj blanco se vé que de la manera mas
aproximada de dimensiones que puede ha-

cerse es con la indicacién que sigue.

blanco 10 6 4 4 6 1 O
negro 2 4 4 4 4 2
amarillo 2 2

azul 16

Haciendo ahora la division del grupo de
perfiles negro y verde y calculando de la
manera que resulten menos variadas las di-

mensiones se vé que serd con la indicacioén

siguiente:
negro 16 6 4 6 16
am arillo 2 2
verde 14 14

Hechas ya las indicaciones de los grupos
de perfiles y afladiendo los dos fondos de 80
hilos grana resulta la indicacion total del co-

lorido que sigue:

grana 80 80

blanco 10 6 4 4 6 10

negro 244 4 42 16 16 4 6 16
a marillo 2 2 2 2

azul 16

verde 14 14

Al hacer la reducciéon de un colorido, esto
es, al calcular el numero de hilos que han de
tener los disiintos fondos y perfiles de las lis-
tas del colorido, deben tenerse presentes las
observaciones siguientes:

1.~ Que si el colorido debe reducirse a
mucha mayor magnitud,deben suprimirse al-
gunos perfiles de los que dividen el fondo de
algunas listas y en caso de que al suprimirse,
se vea que varia mucho el efecto del colorido
se ponen los perfiles méas aparentes al lado de
la lista mas proxima de la que esta cortada

por los perfiles y este méas cerca de los mis-

mos.

EJEMPLO

Supdéngase que se quieren sacar del grupo

de grana del colorido fig. 109 los perfiles ne-
gro y amarillo para qgue no fuese tan cortada
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la lista grana y porque estos cortes dan que
teniendo que reducirse el colorido los grupos
grana quedan reducidos & perfiles; & primera
vista se vé que al quitar estos perfiles cam-
biara completamente el efecto de la lista gra-
nay que Unicamente se pueden cambiar de
lugar los perfiles, esto es, ponerlos entre el
blanco y el grana y entonces el grana hara un
solo grupo en lugar de tres como hace en el
colorido y de esta manera no cambiara tanto
la idea del colorido.

Todas las indicaciones de las combinacio-
nes tipos deben hacerse separadas una de
otra dejando un claro suficiente entre indica-
cién ¢é indicacion para poner las distintas
combinaciones de colores que se quieren apli-

car 4 cada indicacién.

Operacion.—Aplicacion de las conjbiija-
ciones de colores a las indicacioijes de

colorido.

Las aplicaciones de las combinaeiones de
colores a las indicaciones de los coloridos se
ponen & la derecha de las indicaciones por
medio de las abreviaciones de los colores se-
parando cada combinacién por una linea.

Esta parte & la par que sencilla es la que
necesita mas cuidar pues que dé la buena 0
mala aplicacién resultan méas 6 menos varia-
dos los coloridos del muestrario por lo que
no debe nunca olvidarse que no debe apli-
carse la misma combinacién de colores & in-
dicaciones que sean semejantes, muy al con-
trario,que las indicaciones a las que se quiere
aplicar una misma combinacién de colores
han de ser todo lo diferentes posible 6 lo que
es lo mismo,que las combinaciones de colores
gue se apliguen &4 una misma indicaci6on de
colorido, sean también tan diferentes como
sea posible.

Para la aplicacion de las combinaciones
de colores a las indicaciones de colorido pue-
den seguirse'dos métodos y son:

1° Aplicando la combinacion de colores
a4 las indicaciones del colorido.

2.° Aplicando las indicaciones de los co-
loridos a las combinaciones de colores.

Enel L&' método deben ponerse por sepa-
rado las indicaciones de colorido yen el se-
gundo método lo deben estar las combinacio-

nes de colores.

(Continuara).

El Amianto

Su produccion y su empleo

(Conclusién)

Encontramos la explicacién de este vuelo
rdpido en la excelente monografia de Jas in-
dustrias del caucho y del amianto publicada
el afio Gltimo por la Oficina del trabajo belga
(i). La industria del amianto es del todo
nueva en Bélgica y es precisamente en 1904
gue se inaugurd cerca de Anveres la primera
fabrica que tenia por fin el trabajo completo
de esta substancia.

En los primeros meses de 1907 se fundéd y
puso en actividad un establecimiento del
mismo género en Auvelais. Disponiendo, di-
ce la monografia de la Oficina del trabajo, de
inslalaciones modernas y bien mantenidas,
esas manufacturas han alcanzado ya, & pesar
de su creacién reciente, una cifra de produc-
cién importante.

La materia que tratan proviene, en su
mayor parte, del Canada, y sus productos
son exportados hacia Inglaterra, la Suecia, la
Noruega, la Dinamarca, la Francia, la Ale-
mania y aun fuera de Europa.

Al lado de esas usinas en que se trata el
amianto bruto, se cuenta en Bélgica algunas
casas que secontentan con elaborar produc-
tos diversos con el amianto que reciben bajo
forma de hilos, de tejidos 6 de cartén. Entre
los clientes del Canadéa, la Francia tiene un
lugar bastante malo, puesto que esta distan-
ciada todavia de la Bélgica que es la cuarta;
pero el Canada no es con el Africa del Sud
las dos Unicas regiones que suministran
amianto bruto.

Se encuentra también amianto en Rusiay
en la isla de Chipre. En el trascurso del aifio
1907 el consul de Inglaterra en Trieste ha he-
cho conocer que una Sociedad se habia cons-
tituido en esa ciudad y habia obtenido del
Gobierno cipriota concesiones importantes de
minas de amianto. A mediados de 1907, esa
Sociedad habia abierto ya la explotacién, pe-
ro en una escala limitada; pensaba producir
ese afio 1000 toneladas inglesas (ioi6kil.)al
menos de amianto puro (2).

En Francia misma se seflala algunos ya-
cimientos de amianto en Cdrcega, en los Pi-
rineos y el Delfinado.

(1) Véase el Monileur Olffic.iel du eommerce del
19 de setiembre de 1907, pagina 857.

(@ Lel™egne, ciilie de la Magdalena 40 y Sche-
pens, calle Treurcaberg 16, editores, Bruselas.
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La estadistica de la industria minera pu-
blicada para el servicio de las Minas del Mi-
nisterio de Trabajos publicos menciona el
amianto aisladamente; la clasifica con la es-

teatita y el talco en el cuadro que consagra al

resumen de la produccion de las canteras efi
Francia. Para ipoS la estadistica indicaba, pa-
una extrac-

ra esos tres productos reunidos,

cion de 23.547 toneladas evaluadas en
eo 711,680 francos. Para 1906, la misma es-
26,364

plaza

tadistica evaluaba esa extraccién en

toneladas que valian en plaza 807,078 francos.

Los cuadros estadisticos del comercio

francés no mencionan las cantidades de
amianto importadas 6 exportadas; no es facil,
por consiguiente, decir cual es la importan-
cia del comercio de ese producto en Francia,
y esa es una laguna que la Administracion de
Aduanas se vera probablemente obligada &

Illenar, pues ese comercio debe ya ser bastan-
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te importante. No hay un pais industrial que
no tenga necesidad de amianto en bastante
gran cantidad, y la Francia, aunque no tenga,
como cliente del Canada, un lugar muy bue-
no, debe absorver cantidades bastante gran-
des de ese producto, que como lo hemos visto
hay en el globo otros proveedores ademas de
ese pais tan interesante, con tantos titulos co-
mo el Canadéa.

Por br(;ves que sean los datos que hemos
dado del amianto, no son parece, inutiles,
pues ese producto, conocido de los antiguos
ha vuelto 4 encontrar, después de largos si-
glos de letargia casi absoluta, se ve, una nue-
va via y que puede llegar & ser mas intensa

dado el caracter progresivo de sus salidas.

E. Rouland.

(De La Industria de Lima-Peru).

En el articulo <iFahrlcar.itnde tcjidosyy perteneciente al nUmero anterior yen el parrafo que
trata del cambio de lanzaderas, sistema Hicking, paraobtenerel tramido propuesto, se notan
algunas deficiencias; que deben ser corregidas en la forma siguiente:

2 verdes oscuro

|Oj:o|'|'

2 amarillos

11 blancos 8 " g1 1
2 amai-illos 2 EI: - 11
2 verdes oscuro 1 G
70 blancos 8 1A /ﬂ_ 1

Planchas de cambio para el tram

»  sin cambio ) » 80
distribuidas bajo el siguiente 6rd

1plancha de cambio 1 ercajon

2azules palido 4 .. ] 1
11 blancos 8 1 n » AN

2 azules palido 4 1 t 1 1
o8 1 » ) 8 »

"0 blancos 8 J_l 1
0O U sincambio 8 p

18 pasadas 1., 1
0 1 ) cambio 2 »

| I 1
— 1 » ) 1 »
T 1 ) 3 )

»
o

8 ) sincambio 3 »
N 1 » cambio 4 )
1 » ) 3 »
V ) sincambio 3 »
1 ) cambio 4 »
1) ) 3 )
% #A » sincambio 3 »

Total 90 planchas X 2 pasadas==180pasadas el tramado
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Estudio del telar mecanico

(Continuacioén)

/"\étodo que puede seguirse en la montura de los

diferentes mecanismos del telar

Estudiados los diferentes mecanismos que
constituyen la maquina telar con sus causas y
efectos, asi como también, las modificaciones
gue se han introducido en algunos de ellos,
creo conveniente, antes de empezar a expli-
car el 6rden que puede seguirse en la coloca-
cion de aquellos, para mayor facilidad de la
montura, hacer constar, principalmente & los
deseosos de comunicara sus comparieros los
adelantos 6 mejoras que constantemente se
introducen en la industria de tejidos, que es
algo dificil hacerse comprender, mayormente
cuando se carece de ciertos antecedentes so-
bre tal 6 cual aparato, cuyos datos no han
sido correspondidos con el interés que posee
toda persona de sentimientos elevados, y por
consiguiente, amante de la instruccién ver-
dad, dispuesta & apoyar sin el menor reparo
en deshacer secretos que tarde 0 temprano
han de ser del dominio de todos, contrastan-
do este modo de proceder, con el pensar de
aquellos egoistas que todo lo atisban y lo
quieren para si. No es costumbre en nosotros,
y lo sentimos profundamente, tener que ha-
blar en este sentido, amamos demasiado &
nuestra industria, para impedir que se pro-
clame una cosa y después en la ocasién pro-
picia se nos demuestre todo lo contrario. Es
necesario y mucho, organizar salidas de ins-
truccion visitando fabricas vy talleres, aprove-
char las explicaciones sinceras de los sefiores
Fabricantes y Directores, para asi familiari-
zarnos con las distintas operaciones que se
suceden en aquellas verdaderas colmenas hu-
manas, terminando la visita, como actual-
mente se hace, con una conferencia resimen
de lo observado en aquel dia, por persona,
eso si, competente en la especialidad objeto
de la visita. De ninguna manera, se olviden
estos momentos de verdadera hermandad,
para no contristar el alma del que esperanza-
do, se dirige al amigo en busca del alimento
mstruccion 6 luz para el entendimiento, y
recibe en premio & sus desvelos, la triste lec-
cion que nos depara la experiencia. Eso 0 co-
sa parecida nos ha sucedido a nosotros, yen-
do anhelosos en busca de aquellas mejoras,
~C)lamente, para darlas a conocer y servirnos

cuanto antes de ellas; somos indulgentes,
porque estamos plenamente convencidos, de
no ser aquel su objeto, sino de estar prenda-
do de su obray de haber contribuido con su
esfuerzo al mejoramiento y perfeccionamien-
to en el trabajo.

En la montura del telar mecénico no exis-
ten reglas fijas, puesto que hay piezas que no
pueden colocarse antes, sin haberlo sido otras
primeramente y también por el contrario,
hay algunas que lo mismo da que se pongan
primero 0 después; no obstante, para mejor
orden en la ejecucion, serd conveniente esco-
ger las dos bancadas, la correspondiente al
lado derecho y su respectiva del costado iz-
quierdo, dispuestas & la distancia que les per-
miten los dos travesafios anterior y posterior,
que se unen & aquellas con pernos, y estos a
su vez, se enlazan con los travesafos interio-
res, colocando & continuacion el caballete
cacAe/)ily después el puente que junta las
bancadas por su parte superior. El conjunto
de todas estas piezas una vez unidas compo-
nen el armazén ¢ gavia, procurando que su
instalacion dé por resultado una posicion en
conjunto verdaderamente horizontal, y que
las bancadas y travesafios se encuentren per-
fectamente distribuidos. Esta dltima condi-
cion se confirma tomando, generalmente dos
listones, de igual longitud, disponiéndolos de
manera que uno de ellos, por su extremo, se
corresponda con el pié pasterior de la banca-
da derecha y el extremo opuesto lo que al co-
rrespondiente de delante en la bancada iz-
quierda, colocando el segundo liston en for-
ma inversa al anterior; hallandose ambas
bancadas a igual distancia del centro 6 punto
de cruzamiento de los dos listones é imagi-

nando tirar una linea paralela con relacion a
los travesa.ios y que pase por dicho centro,

se vera, si observan,el mismo espacio en todo
su largo. Reunidas todas estas circunstancias,
de momento, daremos por sentado, que las
bancadas se han construido con la mayor
perfeccion posible, y de un modo especial, su
base 6 pies, con el objeto de que una vez fi-
jadas en el suelo 6 pavimento, en un mismo
planeta 6 nivel, el telar no presenté inclina-
cion en ningun sentido. Seguidamente se to-
ma el arbol inferior, no olvidando de ir intro-
duciendo las piezas, que exponemos & conti-
nuacion, bajo el siguiente 6rden: un excén-
trico, que pone indirectamente en accion la
lanzadera en el sistema de garrote; otro ex-
céntrico que corresponde al mecanismo del
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paratramas; nn soporte, que sirve para suje-
tar el arbol, el cual, se fija en uno de los tra-
vesanos interiores; dos excéntricos, que mue-
ven los lizos, se aseguran con clavijas 0 tor-
nillos; un segundo soporte, que cumple el
mismo fin que el anterior, pues el numero de
estos varia segun el ancho del telar, y final-
mente, un segundo excéntrico, que es com-
plemento del mecanismo de despedir la lan-
zadera. Dispuesto asi el arbol se coloca en
sus respectivos soportes, provistos de sus co-
ginetes y clavijas, sostenidos por las banca-
das, teniendo cuidado de que esté bien cen-
trado, en posicion horizontal y que apretados
fuertemente los tornillos, gire el arbol con
facilidad y ligereza. Continuando el orden de
colocacion, le corresponde al mecanismo de
despedir la lanzadera, empezando por fijar el
soporte quicionera (grapaldina)-, sigue des-
pués el soporte que sostiene el arbol, en po-
sicién vertical, lo que se comprueba con la
plomada; al mismo tiempo, procuren que
ejecute con facilidad sus movimientos, termi-
nando el montaje de este aparato, con la co-
locacién de ios dos platos que componen el
juego de magrana, sin poner el garrote que
podria estorbar durante la operacion, que es
objeto, de este estudio. El arbol de ciguefas
0 manubrios debe estar en posicion paralela
con el de los excéntricos, observandose en su
montura las mismas condiciones aplicadas al
colocar el arbol inferior. La rueda dentada se
pone en el extremo izquierdo de este.arbol,
quedando sujeta, con fuerza, por una gruesa
tuerca; y el pifion, se clava en el arbol supe-
rior por medio de una 0 varias clavijas 0 per-
nos. Al efectuar el engrane debe procurarse
que los dientes de las dos ruedas guarden la
relacion conveniente; para ello el montador
ha de tener en cuenta como fija los excéntri-
cos del arbol inferior en posicion correspon-
diente con los manubrios del arbol superior.
Si el telar que se arregla se ha construido con
mecanismo vertical 6 de espada, pueden colo-
carse sus respectivas poleitas principiando
por fijar la primera en la rueda dentada y la
segunda sostenida con una clavija en, el ex-
tremo derecho de dicho arbol; concluyendo,
en esta parte del telar, con el fijamiento de
los dos volantes siguiendo el mismo procedi-
miento que acabamos de indicar. Persistiendo
en el érden que nos hemos propuesto, se co-
locan los soportes sostenedores del porta-ca-
jas, uno en cada bancada, procurando que su
posicion sea horizontal, sus extremos se ha-
llen distribuidos por igual, es decir, que los
puntos en que se sustenta el porta-cajas estén

en linea recta 6 nivel y que su movimiento
oscilante se verifique con suma facilidad 6
sencilléz; después se asientan los montantes
que se sujetan al porta-cajas, con gruesos
pernos, en situacion vertical; las cajas y pie-
zas anexas, una vez provistas de sus pernos,
pueden suspenderse & la altura que se desee
para asi poder enlazar el arbol de manubrios
con su correspondiente montante; operacion
que se efectda, colocandolos en su posicion
maxima delante, y tomando el coginete que
ha de corresponderse con aquel,se pone enci-
ma de la ciguefna que se arregla, sosteniendo-
lo con la mano, se junta el tirante, con la
brida y clavijas y el otro que es el pertene-
ciente al lado del montante, estd sostenido
por el torredn fijado por un pequefio perno
en ios citados montantes. Debe procurarse
tambiéen queapretados lo suficiente los torni-
llos y clavijas de las bridas pueda el arbol
juntamente con las cajas ejecutar sus movi-
mientos con naturalidad. En el mecanismo
regulador se empieza colocando la cola de
raton, gatillo y engranajes; siguen & este, el
aparato de delante formado de la barrita,
lleva, topes, etc.; al del paratramas, con la
palanca que sostiene la horquilla asi como
las correspondientes al martillo; el contraga-
tillo, los cilindros plegador y de arrastre con
sus palancas romanas y pesos; el del disparo
comenzando por la varilla siguiendo con Ila
horquilla y terminando con la colocacion de
las poleas en el arbol superior; el muelle de
acero es complemento del mecanismo de de-
lante, se fija en la parte anterior de la banca-
da; el soporte que une la palanca del sistema
vertical y seguidamente la Otra palanca que
da movimiento a la lanzadera ¢ bien al ga-
rrote; los templadores y céarcolas, se coloca el
caballete porta-hilos; los soportes que sostie-
nen el plegador del urdimbre con sus palan-
cas, cadenas y pesos, y por ultimo, en el
puente pueden ya fijarse los soportes que
mantienen el porta-lizos, jumamente con las
nueces 0 poleas; terminando la montura dcl
telar mecénico con ligamento tafetan, con la
colocacion del tirataco, taco, bridas y contra-
bridas.

(Continuara).

Luis Rodriguez Labandera.
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Escuela de Artes y Oficios de Manresa

Excursiéon & Sabadell

Al visitar la ciudad de Sabadell, cuyo ex-
tenso perimetro encierra un laberinto de di-
latadas calles, casas suntuosas, vistosas ma-
nufacturas, magnificos talleres centros re-
creativos de atrayente confort y casitas co-
guetonas para menestrales y obreros; todo
aquel conjunto de edificios, que en pleno Va-
Ilés se yerguen, cual bosque de chirrieneas
entre campanarios y la airosa torre de su Es-
cuela de Artes y Oficios, subyuga al visitante,
gue se siente complacido, por estar en una
ciudad progresiva, que recoge los alientos de
la ciencia textil, las inspiraciones del arte vy
ostenta con opulencia las originalidades del
modernismo, mirando la estrella del por-

venir.
Los alumnos de la clase de tejidos con su

profesor don Francisco Saladrigas, don Nar-
ciso Masvidal y don Ignacio Riera, conserje
de esta Escuela, fueron, como dijimos a Sa-
badell el ultimo domingo, al objeto de cono-
cer algunos establecimientos de nombradla.

Al llegar & la Escuela les dieron la bien-
venida su amable director don Narciso Giralt,
profesor de teoria de tejidos y el doctor don
Santiago Casas, profesor de lengua francesa,
discipulo sobresaliente del sefior Masvidal,
cuando ensefiaba en el acreditado colegio de
San José de dicha ciudad.

Recurrimos sus aulas y dependencias, que
son modelos de higiene y refinado gusto,
asombrando la expléndida grandiosidad de la
clase de dibujo y por sus vastas proporciones,
aislada en planta baja, sistema inglés, la de

practicas de tejido.
Manifiestan las paredes, cartas de gran ta-

mafio con retratos de jlustres personajes, di-
bujandose actualmente el de Su Majestad el
rey don Alfonso XIIl, puesto en cuadricu-
la entrando como 20.000 pasadas que re-
presentan un gasto de cartones de 3000 pe-
setas. Y cuenta que todas las ensefianzas ver-
daderamente préacticas tienen el objeto 60 apa-
rato para demostracion, con menaje escolar
adecuado, revelando tal pulcritud y esmerado
aseo, que merecen, como tributamos desde
estas columnas, los méas sentidos aplausos &
los profesores y Juntas administrativa y del
Patronato por aquel palacio de ensefianza
técnica, dignificacién del obrero y honor de
la cultisima ciudad de Sabadell.

Nos trasladamos al soberbio edificio que
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ha de ser Caja de Ahorros, por cuyo gusto
arquitectonico y riqueza de decorado seré
otro floron de la ciudad, siendo de advertir
gue esas dos construcciones, que pregonan
triunfos de exquisitez artistica, estan frecuen-
tados por el pueblo que insensiblemente, ad-
guiere habitos de riqueza mora! y material,
ante esas obras civilizadoras y de pacificacién,
social, como son, una escuela y una caja de
ahorros.

El llamado VAPOr gran fue visitado por la
comitiva. De poco tiempo disponiamos para
hacernos cargo detenidamente de los telares
de algodon, por cuyos tejidos lIllaman la aten-
cion de esta casa, tan conocida en los

mercados de Espafia y del extranjero.

El departamento de la maquina de vapor
brillante como un espejo, di6o idea del o6rden
y buena marcha de todo lo referente al ramo
fabril algodonero de dicha casa, que honra &
los sefiores Poch y Compafiia, de quienes
guardamos memoria por la fina atencién de
explicarnos los adelantos de su especialidad.

Luego nos encaminamos al Acondiciona-
miento Pdblico Municipal. Es wuna creacién
digna de todo encomio por la utilidad que
reporta a los fabricantes.

Son muy holgados sus almacenes para
acondicionar las primeras materias, que por
turno riguroso se analizan conforme a los
acuerdos adoptados en el Congreso interna-
cional celebrado en Paris en 1900 paralauni-
ficacién de los sistemas de numeracion de los
hilos.

En distintas salas gradualmente dispues-
tas, se hacen los experimentos disponiendo
de aparatos de precision tan sensible, que se
aprecian millonésimas de gramo. Todo esté
dispuesto cientificamente en vitrinas y mos-
tradores para verificar los andlisis.

Tiene artefactos para humedecer la lana,
estufas para la desecacion del hilo, profusidn
de aparatos y enseres que descubren la inteli-
gencia y pericia del digno director del Acon-
dicionamiento y del Laboratorio quimico, el
ingeniero don Manuel Vidal, cuyas claras es-
plicaciones acogimos con deleite por su no-
vedad é importancia.

El sefior Vidal tuvo la galanteria de re-
galar 4 cada uno de los concurrentes un li-
brito explicativo de los sistemas y modédulos
para determinar las equivalencias kilogramé-
ticas del estambre, lana, seda, algodén, lino,
yute, cafiamo y estopa.

Es trabajo que revela competencia, reite-

randole por todo, nuestro agradecimiento.

Ayuntamiento de Madrid



2/14——e1l eco de la industria

Por fin el laureado de nuestra Escuela,
premiado en Tourcoing siendo alumno de
Roubaix, el tedérico don Angel Grané, nos
abrio el despacho de los sefiores Fontdevila,
Codina y Sampere, explicAndonos las mues-
tras que confecciona y objetos elaborados de
su invencién como bufandas, pafiuelos y pa-
fieria en donde apreciamos la originalidad y
buen gusto del tedrico de la pujante casa.

Estrechamos la mano del sefior Codina y
dimos fin a las visitas.

La excursién se desarroll6 a maravilla,
guedando sumamente complacidos por las
atenciones recibidas y fineza del sefior Casas,
gue presidio la mesa del banquete en la fonda
de Catalufia, acompafidandonos al terminar,
el sefior Giralt sellando asi el mutuo afecto
entre profesores y alumnos.

La mayoria de éstos pidieron otra excur-
sion por lo mucho que hay que visitar, pues
el joven estudioso experimenta inefable dicha
ante esos colosos de la fabricacion, que le-
vantan inconscientemente un pedestal de
grandeza manufacturera para colocar el tro-

no de la reina de la industria textil, Sabadelb
Un excursionista.

Del «Diario de Avisos» de Manresa».

La exportacion de géneros
de punto en 1911

La industria de los tejidos de punto es ya
antigua en nuestro pais, y estd arraigada
principalmente en Catalufia y con especiali-
dad en los pueblos de la costa comprendidos
entre Barcelona y Malgrat, radicando en los
mismos yarias fabricas de mas 6 menos im -
portancia, que dan ocupacion a millares de
obreros.

Muy considerable es la produccién de te-
jidos de punto, puesto que no sélo atiende a
casi todas las necesidades del mercado inte-
rior, sino que tiene un exceso de fabricacidn
gue le permite exportar 4 otros paises canti-
dades de bastante cuantia, puesto que en 1911
salieron de Espafa 1.266.537 kiléogramos de
tejidos de punto, valorados, arancelariamen-
te, en pesetas 15.371.895.

Bien puede decirse que el articulo espafiol
es de universal aceptacién, lo cual quiere de-

cir que es algo mas que conocido en todas
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partes; siendo prueba concluyente de ello que
en el cuadro de exportacion por destinos, fi-
guran mas de cuarenta paises & los que se
envian dichos productos, entre los cuales pa-
récenos hay algunos que anteriormente no
habian figurado en el mismo.

Ademas de las principales naciones de
Europa, figura ya Turquia con una cantidad
de relativa importancia y aparece Rumania
con un ensayo de alguna significacion. En el
continente africano van aumentando también
los consumidores de géneros-de punto proce-
dentes de Espafia, puesto que, no sélo expor-
tamos para nuestras posesiones del norte vy
occidente de-Marruecos y para el mismo im-
perio, sino también para la Regencia de TU-
nez y posesiones francesas de Africa; para
Zanzibar,-en la costa oriental, y algo para
Liberia, en la costa occidental.

En Asia tenemos un mercado de mucha
importancia que conoce practicamente este
articulo de fabricacion espafola, aunque tal
vez no lo sepa tedricamente, en razén & que
los proveedores aparentes son siempre los
mismos. Nos referimos & los inmensos domii-
nios britanicos dellndostadn,quees unmercado
accidental y de ocasién; pues cuando la pro-
duccion metropolitana no puede, por uno U
otro motivo, satisfacer las demandas que vie-
nen de la India, los industrialesy comercian-
tes ingleses vienen & Catalufia y comprome-
ten toda la produccién de una 6 varias fabri-
cas de dicho articulo saliendo directamente
de aqui, por cuenta de dichas casas, con des-
tino & los puertos de la peninsula indosta-

nica.

Por esto hemos dicho que este mercado es
accidental y de ocasion, porque a veces el
negociante inglés encuentra aqui el articulo
mas barato que en su pais, y entonces procu-
ra cerrar contratos, acaparando la produc-
cion de algunas casas por varios meses. Esto
sucede principalmente con el género corrien-
te 6 de batalla, que con mucha frecuencia se
obtiene aqui en condiciones més econdmicas,
gue en la propia Inglaterra y por eso vienen
los ingleses & comprarlo.

Nosotros podriamos citar algunos casos de
agentes ingleses que han acaparado toda la
produccidon de algunas fabricas, que éstas han
mandado directamente 4 Calcuta, Madras ¢
Bombay, como pudiéramos sefialar algunos
afios en que se enviaron & la India inglesa
grandes cantidades de tejidos de punto de
procedencia espafiola, y por esto deciamos
al principio que este mercado es accidental y

de ocasion.
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Las Islas Filipinas fueron en el afio ante-
pasado nuestro mejor cliente, pues consumio
de este articulo espafiol por un valor aproxi-
mado de 3 millones de pesetas. Creemos que
la inmensa mayoria, si acaso no es la totali-
dad del género de punto recibido de Espana,
se consume en las islas que fueron del domi-
nio de ella, pero podria ser que alguna pe-
guefia parte se reexpidiera desde alli para
otros puntos.

En donde realmente se nota marcada pre-
dileccién por los tejidos de punto de fabrica-
cion nacional es en los paises americanos,
tanto, que casi todos ellos figuran como des-
tinatarios de cantidades mas 6 menos impor-
tantes y con tendencia manifiesta a iraumen-
tando la demanda, de suerte que el porvenir
de esta industria esta principalmente en las

naciones de América.

No quiere decir esto que no lo haya tam-
bién en otros paises, pero se observa en los
industriales espafioles cierta resistencia 4 en-
trar en tratos con otros paises, especialmente
de Oriente, a pretexto de que desconocen la
lengua y las costumbres comerciales de aque-
Illos paises, de temores sObrela honorabilidad
de aquel comercio, al cual no hay porque
cargarle con tal sambenito, pues, alli como
aqui y en todas partes hay comerciantes de
buenay de mala fé.

Tal vez procede esta err6bnea opinion de
ensayos verificados con desgracia, por culpa
de los mismos exportadores; ya por confiarse
al primero que se le ocurrié dirigirse a ellos
sin tomarse el trabajo de averiguar las con-
diciones de solvabilidad y buena fé del co-
merciante de alli; ya por fiarse de comisio-
nistas desconocidos, 6 por haber dado crédito
4 viajantes que s6lo conocen aquello superfi-
cialmente y s6lo se cuidaron de tomar las
notas de los pedidos. Todas estas ligerezas se
pagan siempre caras.

E! comercio no consiste precisamente en
hacer negocios, sino en hacerlos bien, y para
gue esto pueda suceder se hace necesario que
se estudien bien los mercados y los mercade-
res, y que se pongan todos los medios para el
feliz éxito del negocio, haciendo lo posible
por prever y neutralizar la parte aleatoria vy
de azar que tienen todas las empresas mer-
cantiles, estudidndolas antes, bajo todos sus
aspectos, para que el resultado sea lo méas sa-
tisfactorio posible.

Claro esta que también debe evitarse el sis-
tema 60 procedimiento contrario, que es el se-
guido por aquellos que todavia creen en el

viejo refran de que el buen pafio en el arca
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se vende; porque en los tiempos que corre-
mos no es el consumidor el que busca al pro-
ductor, sino que es éste el que va al encuen-
tro del primero. Por esto los industriales vy
comerciantes deben brujulear para encontrar
nuevos mercados y clientes, y no esperar que
los vengan & buscar.

Fabricantes hay tan apaticos y tan cicate-
ros (y nosotros hemos conocido algun ejem-
plar) que, ni se ocupan de descubrir nuevos
mercados, ni son capaces de gastar 6 sembrar
unas pesetas para ver de multiplicarlas por
100 6 por 1,000. De un caso grafico recorda-
mos en este momento, y se trataba casual-
mente de géneros de punto en piezas peque-
fias. Después de haber descubierto un nuevo
¢ importante mercado y de haberle dado mi-
nuciosos detalles del mismo enviados por uno
del pais, al indicarle la conveniencia de que
mandara alguna muestra a4 dicho sefior, hubo
de contestarnos con la mayor... naturalidad,
gue no tendria inconveniente en remitirlas «si
nosotros las abonabamos». Como se ve, esto
No necesita comentarios.

Volviendo & nuestro proposito de dar & co-
nocer la exportacién total de tejidos de punto
en el afio antepasado, vamos a transcribir los
paises de destino, con las cantidades y valores
correspondientes, en la misma forma que
aparecen en las Estadisticas de Aduanas y son

como sigue:
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mExporfacijon de fejiBos de purjto erj pieza,
cargisetas y pantalones

Paises de destino Kilogramos Pesetas
CanariaS......ccccceveeeeeeeeeennnnn, 51.703 620,-136
Ceuta...ccccnieeeiieeeeiiieeene, 810 9.723
Fernando P&c)................... " 1,808 21,096
Alemania......cccccceeviinenns 20,388 244,056
Argentina..........cccccovveeen. 45.222 542.064
Bolivia 695 8,340
Brasil...oocooooiiniiiiiiien, 84 10,248.
Colombia.....ccccooviiiiiiiii. 105,458, 1.265,496
Costa RiCa....ccccevveerunnnne 27.716 332.596
Cuba..iiiieee, 213,069 2.561.028
Chile.oieen, S 78,018 936,216
Ecuador....ccocceevviiienenns 71,520 858,240
Egipto. . . 5,695 68,340
Estados Unido.s 2,413 28,956
Eilipinas.........cccccevviveneeen. 234,445 2.813,340
Francia...oooooooivoiiiiiiieae, 51,285 615,230
Gran Bretafia .. . . . 13,390 160, 780
Guatemala . . . . . . . 201 3,1.32
Holanda........ccccoooiienennnns 7,128 85,536
Honduras........ccoovneeenn. 13,23 15,876
Italia.....cccoooiiiiiiiiiiiee, 12,687 152,244
Liberia....cccooviieevenennenn. 44 528
MarruecosS........cccceeeeeeennn. 5,108 61,296
MEXICO..oovirreeeiirns e 16.425 107,100
Nicaragua......ccoomuvennn. 9,745 116,910
Panama.......cccceevienennnne 27,908 334.908
Peru .., 38,834 466,008
Portugal...........ccccoiiiinnen. 447 5,364
Puerto RiCO.......cecvvveveiiiiiieen. 2,087 25044
Rumania.................. 206 2,472
San Salvador................... 1,167 14,004
Santo Domingo 25.672 .308,061
TUNez....ccooovvvveenne. 765 9,180
Turquia...oveeevcieeens 18,652 223,824
uruguay.......oceceeevvvvneneenn. 30,556 366,672
Venezuela............. 76,385 916,620
Zanzibar.................. 2.663 27,156
Posesiones francesas en

Africa.......cccoeee. 1,173 14,076
Posesiones holandesas en
América.............. 2,558 31,056
Posesiones inglesas en
América.............. 1,356 16,272
Posesiones inglesas en
Asia...eiin. 850 10.200
Total............. 1.208,720 14.504,640

€xportacioq de tejidos de punto eq njedias,
guantes y prendas pequefias

Paises de destino Kilogramo.s Pesetas
Canarias......nenienneenn 1,908 ' 28,620
Alemania..... 154 2,310
Argentina....... 5.438 84,570
Bolivia...inn, 960 14,-400
Colombia......cccoovviiennn, 2.128 31,920
Cosia RiCa..cccvvvvcviivnnnnns 2,188 32,820
Cuba..ooieee, 10,343 155,145
Chile.iccicecee, 9,680 145,260
Ecuador . 3,568 53.520
Estados Unidos . . . . 8,775
Filipinas . . ... 2,526 37,890
Francia..... 43 645
Gran Bretafia......ccceeeennne 276 4,140
Guatemala....cccoovvnnenns 705 10,575
Honduras........ 259 3,885
ltalia . 1,500
MarruecosS.....cccooerivennnnne 322 4,830
M EXICO .o, 4,493 67,395
Nicaragua.....wn. -0 1,950
Pimama....coevvrennne, 1,805 ‘27,075
Perud ... 3,907 58.605
Portugal......cccooeeevveiiinnne, 2 30
Puerto RICO....cccoorvieiinnne. 1,363 20,445
San Salvador..... 353 5,295
Santo Domingo 1.289 19,335
Uruguay.......c...... 1,876 28,140
Venezuela ".......... 14.895
Posesiones inglesas en

America........... 219 3,285
Total.......... 57.817 867,255

Para evitar errores, que después de todo
no serian de mucho bulto, debemos advertir
que los cuadros estadisticos anteriores tan
solo se refieren & los tejidos de punto de algo-
déon, quedando, por tanto, excluidos todos los
demads, cualquiera que sea la primera mate-
ria que se emplee en los mismos, sea lana,
hilo 6 seda.

De los tejidos de punto de estas fibras tex-
tiles se observa desde hace afios, por lo me-
nos en la exportacién, una tendencia marca-
da 4 dedicarse los fabricantes & lo que se lla-
man piezas grandes (camisetas, pantalones,
etc.) y descuidar la fabricaciéon, 6 mejor di-
cho, la exportacion de piezas pequefias, (me-
dias, calcetines, guantes), pues asi como
aquélla, por lo general, va aumentando, ésta
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va mermando de afio en afo, cuando deberia
ir & compas de aquélla.

La industria de género de punto de algo-
don ha tenido épocas de prosperidad, pero
hoy se necesita trabajar mas para conservar
los mercados por la competencia que en todas
partes se hace, no tan solo por los fabricantes
extranjeros, sino por los mismos obreros y
pequenios fabricantes que salieron de aqui
para establecer su industria en otros paises.
Porque alguna de las ventajas de esta fabri-
cacion se ha convertido en inconveniente.
Por su indole especial se presta lo mismo a
la grande que a la pequefa industria y si se
comenzo por ésta se termind aqui por aqué-
lla, y ahora son los pequefos industriales los
gue se marchan con sus maquinas a estable-
cerse en America.

Més no se olvide que las necesidades del
CONsumMo son cada vez mayores, y que, a pe-
sar de todo, si los fabricantes de géneros de
punto saben «trabajar» los mercados ameri-
canos, y algunos otros, pueden facilmente
duplicar o triplicar su exportacion.

S. Muguerza..

(De Mercurio).

Los proyectos de Aarconi

M. Marconi, el célebre inventor de la tele-
grana sin hilos, publica en una revista ingle-
sa el programa de sus recientes trabajos.
M. Marconi expresa su conviccion <iue en un
porvenir proximo se servira, no solamente de
la telegrafia sin hilos, sino que,la calefaccion
y el alumbrado eléctrico se produciran igual-
mente sin intermediario de ningdn hilo. En
esta época—la época sin lulo—el Estado se
convertird necesariamente en el poseedor
unico de todos los establecimientos do pro-
duccion de la fuerza eléctrica. «Ninguna gue-
rra sera posible; se convertira en absurda.»
Y el inventor demuestra su papel del mas
grande revolucionario que haya existido.

Marconi, que tiene actualmente 37 afos,
trabaja desde hace mucho tiempo en Inapli-
cacion del principio de la tolegrafia sin hilos
a los teléfonos, asi como al alumbrado y a la
calefaccion eléctrica, en una palabra, & trans-
portar la fuerza motriz de la electricidad sin
aplicacion de un. hilo. El principio sobre el
cual parte es el mismo que el que ha aplicado
para la telegrafia sin hilos, con esta diferen-
ciaque para la creacion de ondas eléctricas,
la corriente debera tener una fuerza enorme
que estima en 15 6 20 millones de volts.

Las fabricas que proporcionaran esta fuer-
za perteneceran al Estado, que & su vez la
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proporcionara a los consumidores privados.
Segun Marconi, las ondas eléctricas seran
aplicadas al transporte del alumbrado, a la
calefaccion, a la agricultura y & las necesida-
des militares. Y en sus ensuefios, Marconi,
ve al Estado distribuyendo gratuitamente a la
poblacion una parte de esta energia que pro-
ducira. Unicamente pagara aquel que emplee
una cantidad de energia que exceda a la que
fije el Estado. Asi, paso a paso, el Estado en-
trara en posesion de los ferrocarriles, telégra-
fos, teléfonos, carbones (siendo su consumi-
dor méas grande) y después, las fabricas.

Una nueva era se abrird para la liuma-
nidad.

Recortes

Aleacion mas ligera que el aluminio—El
peso del metal que entra en. una maquina 0
aparato, es un factor muy importante por lo
fue se refiere al precio y, en general, todos
os talleres procuran construirlas con la me-
nor cantidad posible del metal que, siendo
mas llgero, reuna a lavez la resistencia ne-
cesarid. o

El metal mas ligero entre los que, actual-
mente hay en el mercado, es el aluminio, pe-
ro, segun”leemos, ha aparecido una aleacion
un 4Jpor 100 mas ligera todavia, cuya densi-
dad es de 1,702, su color parduzco y su as-
gecto muy parecido al del aluminio ‘mal tra-
ajado. . ]

Dicha aleacion esta formada por

04‘3 por 100 de sodio

02l "» ) dehierro

004 » » de aluminio
S&i

Los alumnos del primero y_segundo cur-
sos de Tecnologia Textil de la Escuela Indus-
trial de Tarrasa, junto _con su profesor don
Daniel Blanxart, han efectuado una excursion
a Cailis y Manresa, habiendo visitado las
importantes fabricas de tejidos é hilados de
don Leodegario Torrens Serra_y Portabella 'y
C[¥ la de Sederias de don Igniacio Balcells. °

| numero de excursionistas ascendia a
18 habiendo banqueteado en la fonda de San-
to Domingo de Manresa. _

Los expedicionarios quedaron muy satis-
fechos de la excursion.

N N

Telegrama—El Diputado a Cortes por Ta-
rrasa don Alfonso Sala, ha recibido de Ma-
drid el siguiente_ telegrama: )

«Madrid.—Ministro de la Guerra a Alfonso
Sala, Diputado.—Recibi su telefonema solici-
tando se conceda & reclutas viajantes fabricas
acogidos a cuota militar facultad de interrum-
pir el periodo de instruccion; ruego haga la

eticion en forma oficial por conducto del
apitan General de esa region, para poder
dictar resolucion armonizando intereses par-
ticulares y del servicio.»

I

__Subvencion.—Por el Ministerio de Instruc-
cion %JE)“C&, se ha ccncedido una subvencion
de 7. &es_etas a la Escuela municipal de
Artes 'y Oficios de Tarrasa.
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Canilladora moderna

de cruzado rapido

Canillado es la preparacion que se da al
hilo de trama para colocarlo en la lanzadera.

El canillado se evita en ciertos casos utili-
zando directamente en la lanzadera las husa-
das procedentes de la maquina de hilar, pero
hemos de hacer notar que, a pesar de esta
simplificacion sancionada por la practica,
puede afirmarse que siempre es conveniente
transformar la husada en canilla, por dos ra-
zones fundamentales: i1/, porque en la ope-
racion de transformacion se corrijen los de-
fectos de la hilatura, acabando de uniformar
el hilo, mejorando sus condiciones, con los
rozamientos que sufre durante la transforma-
cion; 2./ porque valiéndose de husadas no es
posible introducir en la lanzadera una canti-
dad tan grande de hilo como con una canilla,

disminuir las fallas, y una mayor uniformi-
dad y perfeccion en las orillas, que resultan
rectas sin las ondulaciones que cada final de
canilla 6 husada suele producir.

Fig. 2.—Canilla que se deshace por e! interior con bobi-
naje cruzado

Las canillas se dividen de un modo gene-
ral en tres clases:

1. A Canillas que se desarrollan.

2. ® Canillas que se deshacen por fuera.

3. ™ Canillas que se deshacen por dentro.

Estas tres clases corresponden en realidad
a las necesidades del empleo de hilos finos,
medianos y gruesos. La primera, empleada

JZI

Fig. 1.—Esquema de la canilladora «Perfecta»

sobre todo cuando para ésta se adopta el de-
vanado cruzado rapido, con el cual se obtie-
ne ademas una perfecta uniformidad en la
tension del hilo al salir de la lanzadera, re-
sultando por una parte mayor produccion en
el telar por razon de los paros que se evitan,
disminuyendo los cambios de cani.Ua y las
roturas, y por otra mejoraen la calidad por

para clases muy finasy especialmente para la
seda, es s6lo admisible en hilos muy delga-
dos, porque es muy poca la cantidad de hilo
que puede llevar lacanilla, la cual mejor que
este nombre debiera llamarse carrete. La se-
gunda es la corriente en clases medianas, Yy
la tercera es empleada para los hilos gruesos,
pues con ellos la disposicion corriente sélo
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permitiria una pequefia cantidad en metros
de hilo introducido en la lanzadera; por esto
desde hace tiempo para clases gruesas se
adopté el bobinaje cruzado de la canilla, lo
cual permite emplearla sin uso y deshacerla
por su interior, llenando asi completamente
de hilo el hueco de la lanzadera (fig. 2). Na-
turalmente que si esto para
hilos gruesos es una necesi-
dad, no deja de ser también
conveniente para clases me-
dianas y aun para los finos;

asi es que hace afios se per-

sigue realizar el bobinaje cru-
zado para canillas finas, el
cual tiene grandes dificultades
y hasta hace poco no se ha
logrado ejecutar econdmica-
mente con perfeccion, & pe-
sar de ser aparentemente el
mismo sistema que desde
hace tanto tiempo se practica
para borras y nimeros grue-

SOS.

Para dar una idea de lo q:)
gue es una canilladora, des-
cribimos un modelo de esta
clase de aparatos, que esco-
gemos entre los mas exLtendi-
dos. (i).

El huso h (fig. 3) es movi-
do por friccién con disparo
automatico al romperse el hi-
lo, determinado por la caida
de la palanca, que lleva un
rodillo-guia. De esta manera
el paro automatico es el que
impone la friccion, lo cual
tenia en un principio varios
inconvenientes: i.° el fallar si
Illega & recibir grasa; y 2.° el
desprenderse facilmente los
discos de cuero del plato de
fricciéon. EIl primer punto te-
nia doble interés para conse-
guir los cambios réapidos de
velocidad que el plato ha de
sufrir para obtener el cruzado
rapido con arrastre constante
en el hilo. Esto se ha resuelto
simplemente haciendo (v. el
detalle fig. 3) el plato ligero y
produciendo la presidon nece-
saria a la adherencia por me-

dio de un resorte; de este modo la fricciéon,

(1) Extracto de un articulo publiCiidi) N
geiiici'o 1). José Serrat y Boiuistrc en la Reoisli Ice-
i\ologicO"liHius(riaj.
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aunque haya grasa, funciona con toda Ila
precision deseable. EI segunto punto se ha
resuelto constructivamente colocando un aro
estampado bordeando el cuero y el plato de
fundicion: asi queda impedido por completo
gue los cueros puedan desencolarse y des-

prenderse con el tiempo. Para lograr las va

inr

Fig. 3.—Detalle déla canilladora«Peifecta»

riaciones rapidas de velocidad de rotacién, a
fin de qué sea constante la marcha del hilo,
se ha dispuesto en las poleas I gue mueven

los platos de friccion de los husos, una llanta
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0 reborde excéntrico, que & cada vuelta pasa
de hacer contacto en la periferia del plato a
tocar mucho méas hacia el centro, segun el
desarrollo del trozo de espira del hilo que se
arrolla en el mismo momento sobre la cani-
Ila. De esta manera, como el mismo eje mue-
ve el vaivén de los guia-hilos, el huso gira
rapidamente cuando el guia-hilo esta en la
parte baja, y gira lentamente cuando arrolla
el hilo en la base del cono, y las excentrici-
dades estan calculadas de modo que resulte
en el hilo una marchad velocidad constante,
condicidn esencial para no castigar el hiloy
obtener grandes producciones con hilos de
poca resistencia. El guia-hilos permite liber-
tad lateral al hilo, & la vez que lo guia verti-
calmente con exactitud y sin sacudida. En
caso de rotura de un hilo, éste después de
anudado cae por sisolo dentro de la ranura
del guia-hilo, sin que la operarla tenga que
esforzarse en colocarlo para volver & poner en
marcha el huso correspondiente. EI cono c,
regulador de la forma de la canilla, esta rela-
cionado con la punta de ésta como una fric-
cion 6 engranaje conico, con la linea de con-
tacto pasando por el punto de cruce del eje
del cono con el de la canilla; de este modo la
parte conica de la canilla rueda verdadera-
mente sin frotar contra el cono, y asi se bo-
binan perfectamente sin resbalar las materias
mas rebeldes 0 resbaladizas, como hilos puli-
dos, seda, viseose, etc. El cono de esta ma-
quina funciona con precision, es ligero, va
bien engrasado, sin poder ensuciar las cani-
Ilas ni castigarla fibra por el frote, y lo que
es mas importante, fija la espira de hilo exac-
tamente en el punto y forma que lo dejé el
guia-hilos. La fileta esta en la parte superior
al alcance de operarias jovenes y el hilo, sa-
liendo de la misma, pasa por retornos y po-
leas r de porcelana, materia de gran resisten-
cia y duracion, que permite trabajar las ma-
terias mas delicadas.

Una anilla montada sobre una espiga de
acero a manera de resorte, amortigua las sa-
cudidas accidentales que pudiera tener el hilo
y sobre todo atenua la sacudida del arranque
del rodete cuando se tenga que anudar por'
rotura del hilo 0 defectos en el mismo, facili-
tando el aprendizaje de las operarias y per-
mitiendo las mayores velocidades, de arro-
Ilado.

(De EI Mundo Cientifico).

Seccion de Ofertas y Demandas

PERSONAL

Tedrico practico que esta desempeiiando
un cargo muy importante, aceptara una casa
dentro de Barcelona, Sabadell o Tarrasa.

Director practico para fabrica de tejidos.
Contramaestre id. id.

DELINEANTE préactico en trabajo
de mecénica, topografia y construc-
cion, se ofrece por horas.

Dirigirse & la Administracion de
esta revista.

Fabrica 5 ianzaberas
Y TORNERIA

CON TODA PERFECCION
Y BARATURA

Accesorios para telares me-
canicos y maquinas de hi-
lar —

DE

3uan Cots

PRIMERO EN Si; CLASE
CON MAQUINAS EN
ESPANA

Riera Alta, 17, interior
BARCELONA
TELEFONO 501

Jip. Aaineri Silaberf, JJurany ¢as, 5.-¢arcehna
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