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Tratado de comercio
con Francia
I

De Francia partio la iniciativa del proyectado
tratado de comercio, encontrando eco propicio en
las esferas oficiales y parte del comercio de Es-
pafia. Vale la pena de fijarse y consignar todos
los hechos y detalles del,proceso de tan impor-
tante a.sunto, para formar opinién primero y lue-
go aprovecharles como elementos de juicio, ver-
daderos objetivos de nuestro estudio, y para que
el pais .sepa la verdad de lo sucedido, manifes-
tando las habilidade.s econdmico-diplomaticas de
los espléndidos y obsequiosos comerciantes de la
vecina RepuUblica, correspondidos y secundados
por una parte del comercio espafol.

La unién politica, que recientes acontecimien-
tos diplomaticos han motivado, aumentando Ila
cordialidad su buena y desinteresada amistad de
los dos paises, como complemento ds tanta armo-
nia y buena voluntad, de las dos nacionalidades,
dicen los franceses, que procede sin jDerdida tic
tiempo concertar un tratado de comercio que sea
lazo e.strecho, garantia segura de estas buenas
relaciones y amistad.

La Asociacién de la Industria y Agricultura
francesas, representacién genuina de todos les in-
tereses productores de su pais, tanto industriales
como agricolas, con caréacter casi ofirial, exterio-

rizé la idea, y para que tomase cuerpo y preparar

el ambiente favorable a Espafia, .se le sugirio la
inusitada idea de invitar a nuestras Camaras de
Comercio que pasasen a Paris.

Los periddicos de la capital de Francia publi-
caron el recibimiento de nuestros compatriotas,
representacion de una parte de las Camaras de Co-
mercio, pues buen numero de ellas no aceptaron
la invitacion en la capital de la RepuUblica, cuyo
relato omitimos por molestarnos el ruido del
bombo. De la misma prensa hemos tomado nota,
por la cuenta que nos tiene, y por ser el clon de
ese proyectado tratado, las pretensiones del co-
mercio francés, manifestadas por la Asociacidn
de la Indu.stria y Comercio. ,

Esta Asociacion francesa ha hecho publico, con
mucha insi.stencia, que Francia no bajaria ni una
sola partida de su tarifa minima arancelaria, por
considerarla como limite minimo de proteccién
de sus productos agricolas y manufacturas indus-
triales. Continuando en*el uso de la palabra, ha
pregonado a grandes voces que la “~gunda co-
lumna de nuestro arancel, o sea nuestra tarifa mi-
nima, en su aforo, es verdaderamente prohibitiva,
una monstruosidad arancelaria, (pie nos perju-
dica en lugar de favorecer nuestros intereses pro-
diuclivec.s, una gran dificultad para el intercambio
internacional, y que, para nuestro mayor de.s-
arrollo comercial, para el aumento de intercam-
bio, es de alta conveniencia nacional que reba-
jemos el aforo de nuestra tarifa minima, no efi 'os
productos agricolas, no en las primeras materias,

sino en las partidas referentes a las manufacluias
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326. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

gue la industria del pais produce, y en particular
a un buen numero de partidas de la envidiada
clase sexta. Estos deseos no tan solo han encon-
trado eco en una parte del comercio espafiol, sino
gue los apoyan para verlos realizados.

Francia pide que se le conceda lo que le con-
viene para favorecer la exportaciéon de sus ma-
nufacturas, la secundan parte del comercio nacio-
nal porque debe convenirles por sus especulacio-
nes; el Gobierno espafiol no ha hecho el sordo,
ha prestado oidos al asunto, como lo justifica la
carta del sefior Presidente del Consejo de Minis-
tros de Espafia al Presidente de la Camara de Co-
mercio Espafiola en Paris y las recientes decla-
raciones favorables al arreglo de dicho tratado del
Presidente del Congreso espafiol en Cauterets.

Lo que pretende Francia para su comercio e in-
dustria es que, en virtud de ese proyectado tra-
tado, con la consabida baja de nuestra segunda
columna del arancel, introducir sus manufactu-
ras al meicado espafiol, a fin de que nuestros co-
merciantes, como intermediarios, faciliten al con-
sumidor del pais productos elaborados en el ex-
tranjero, substituyendo a los que sirve manipu-
lados por el trabajo nacional.

Parte del comercio de Espafia, con su actitud
favorable a la concertacion de ese tratado, clara-
mente manifiesta su anhelo de aumentar el nego-
cio con Francia para disminuirlo con los centros
productores del pais, dar satisfaccién plena a los
deseos de la vecina Republica de allende el Piri-
neo, desdeffando las protestas de todas las indus-
trias nacionales, en perjuicio de la riqueza patria,
ya que se trata de esquilmar su trabajo.

l.a importancia y gravedad del asunto exige
gue lo que se dice, los conceptos, las ideas que se
emiten bajo el s6lo punto de vista del bien na-
cional, las informe la reflexiéon, el buen sentido,
la razén, la justicia y la lealtad, lo demanda eT
verdadero interés del pais, y la opinion en gene-
ral avida de ser ilustrada con una justa e impar-
cial informacidn.

El problema estd planteado por parte de Fran-
cia, pidiendo para la confeccién de ese proyectado
tratado ie comercio, la baja de los derechos de
aforo consignados en nuestra tarifa minima de
una gran parte de sus partidas, en particular las
de los productos de la industria textil, y especial
las manufacturas de laneria. Estas pretensiones de
la vecina Republica las apoya parte del comercio
del pais, el comercio acaparador, y el gobierno
espafol, que sin dar la conformidad a lo que pre-
tehden los franceses, su opiniéon es de que procede
la concertacién de un tratado de comercio entre

ambas nacionalidades, a fin, segun su entender,

de estrechar mas y mas nuestras relaciones poli-
ticas y econdmicas y afianzar la mutua amistad.
Pero el Gobierno de Espafia bien sabe que, en
cumplimiento de la ley arancelaria, no podemos
dar a Francia mas trato favorable del que disfruta;
por lo tanto, esta opiniéon de nuestros gobernan-
tes respecto de la contratacion del proyectado tra-
tado implica cierta disposicién a acceder en todo
0 en parte a los deseos del comercio francés. De
estos tres factores del problema, los dos primeros
actuan de verdadera conformidad, el tercero con
cierta buena disposicion que el tiempo cuidara de
determinar, y queda el otro factor, el que se quie-
re inmolar, la victima, las industrias del pais,
gue por derecho de defensa propia hacen sentir
su protesta, oponiéndose en absoluto a las preten-
siones de Francia, no con gritos estentéreos ni
frases gruesas, ni patrioterias, sino demostrando
con verdadera clarividencia que su vida depende
del mantenimiento del aforo de sus productos en
la tarifa minima, tal cual estd resultante de la re-
vision de iqii, que, conio se tiene dicho, es el li-
mite minimo de proteccién.

De los cuatro factores componentes del proble-
ma, descartamos Francia, ya que cada cual busca
lo que ha de menester, y nos limitaremos a co-
mentar la actitud de parte de nuestro comercio
acaparador, el papel que desempefia el Gobierno
de la nacién, y luego pretenderemos demostrar,
justificAndola, la actitud de protesta, digna, ra-
zonada, justa y leal de nuestras industrias res-
pecto de ese proyectado tratado.

Pues bien, a nuestro entender, la actitud de
parte del comercio acaparador del pais, aceptando
y apoyando las pretensiones de Francia, obedece
a razones especulativas, en provecho propio, ya
gue es elemento activo que no desperdicia el tiem-
po ni la ocasién para aumentar el numero y ren-
dimiento de sus transacciones. A éstos les sucede
lo mismo que a los franceses: se mueven, se agi-
tan, trabajan por una razén clara, porque les con-
viene.

El Gobierno espafiol participa de la idea del tra-
tado, segun manifestaciones de su sefior presi-
dente; hay necesidad de la contratacién de esc
tratado, segun declaraciones del sefior presidente
del Congreso de Diputados de Espafa, las del
primero publicadas durante los dias que estuvie-
ron en Paris las comisiones de una parte de las Ca-
maras de Comercio de Espafia, las del altimo hace
pocos dias, a mediados de agosto, desde Cau;e-
rets, donde veraneaba.

Los elem{ ntos oficiales estdn de acuerdo para
la celebracion de dicho proyectado tratado, reco-
nocen la necesidad de contratarlo, pero se han ab-S-
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tenido oficial y publicamente de hacer ninguna
manifestacion de las bases de contratacién, cum-
pliendo la discrecion propia de su elevada jerar-
gquia; pero se ha dicho publicamente, por boca
del mismo Gobierno, qué habia necesidad, eco-
némicamente hablando, de celebrar ese tratado
con Francia, y esta afirmacion lleva en si apare-
jada la consecuencia de que hay necesidad de ac-
ceder, en parte o en todo, a las pretensiones del
comercio francés, por la razén que Francia te-
nia al iniciar la celebracién de dicho tratado, se-
gun reconoce implicitamente nuestro Gobierno,
maxime teniendo en cuenta las bases de la ley
arancelaria.

Las industrias del pais producen manufacturas
para atender las necesidades del mercado interior,
haciéndolas asequibles a todos los comerciantes
por pequefios que sean, regularizando, por la na-
tural competencia de los productores, los precios
de dichas manufacturas; esta parte del comercio
acaparador, que trabaja con los productos nacio-
nales, ¢, por qué pretende que se abran las puertas
a la produccién extranjera, con una baja en el
aforo arancelario que deja indebidamente prote-
gidos a los prcjductos similares del pais? ¢ Por
gué este elemento nacional apoya con tanta de-
cisiéon y. entusiasmo las pretensiones de los co-
merciantes de la vecina Republica.” La finalidad
no es otra que la especulacién de sus propios in-
tereses en el acaparamiento de las manufacturas
exOticas, para ser los Uunicos repartidores de ellas
en el mercado del pais, con las ventajas propias
de tilles circunstancias.

No pretendemos negar el derecho especulativo
de las operaciones comerciales, no somos exclu-
sivistas, queremos que el comercio obtenga abun-
dantisimos frutos de su actividad y especulacidn,
le deseamos vida préspera como fuerza viva que
es, dispuestos a orillar las dificultades que inte-
rrumpieran su fructifera marcha, ya que es ele-
mento de trabajo y de riqueza, dandole todas las
facilidades para su desarrollo.

Le negamos el derecho, porque no lo es, ya
gue es el incumplimiento de un deber, el (jue pre-
tenda (lue el Estado celebre tratados de comercio
Irajo la base de concesiones ciue han de ser la na-
nay muerte de una porcién de industrias que, es-
tablecidas en el pais, s6lo viven y se desarrollan
del mercado propio, apoyando tal pretenhién con
la falsa teoria de los intereses encontrados y con
ciertas afflagazas que la misma seriedad nos priva
de tenerlas en cuenta.

La oacion tenia de estar regida por un Gobier-
no liberal para que se planteara el problema de!

tratado de comercio con Francia y cundiera i
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desconfianza entre los elementos indu.striales del

pai.s, ju.sti“cada por los amargos recuerdos que

.de este partido, en sus diferentes etapas de Go-

bierno, tienen los productores, en tratados y aran-
celes.

So6lo una vez, y lo consignamos con lealtad, en
la elaboracion del arancel de 1906 obré con .sen-
tido verdaderamente patriético, movido, a nue.s-
tro entender, mas bien por la gran corriente pr<v
teccionista dominante en aquella fecha en toda
Europa, que por criterio propio, por convenci-
miento en el estudio de tan importante materia, de
una realidad y positivi.smo tal que no admite ate-
nuaciones, ya que favorece el trabajo y riqueza
del pais por la proteccion que la concede, o0 bien
desaparece el trabajo y se empobrece la nacidn
cuando esta proteccion no existe. Se manifiesta
esta falta de criterio y desconocimiento completo
de la materia, como hemos visto en la revisién de
igii, obra también de un Gobierno liberal, en
abierta contradiccion con la obra de 1906.

Todos estos antecedentes, y la buena disposi-
cion del Gc.bierno en el asunto del tratado en pro-
yecto, .sen elementos de juicio para deducir bue-
namente lo que serd la obra que salga de las inep-
tas manos de los que nos gobiernan.

De los tres factores internos de este problema,
conocemos la franca y decidida actitud de esta
parte del comercio del pais en favor de las pre-
tensiones del comercio francés. El Gobierno, si
no tan franco respecto su criterio concesionario,
ve con gusto las corrientes favorables a dicho pro-
yectado tratado, siendo partidario decidido de su
celebracidn.

El tercer factor, las indu-strias del pais, no es
gue .se opongan a la concertacion de tratados de
comercio con las demas nacionalidades, y en par-
ticular con Erancia, no: desean, y por su parte
hacen cuanto pueden, para el aumento del inter-
cambio, favoreciendo y estimulando las relaciones
comerciales con los deméas paise.s y que éstas
sean lo mas'intensas posible con la vecina Repu-
iilica de allende el Pirineo. Los elementos pnKluc-
tores del pais no tienen prevencidén con naciona-
lidad alguna, ya que todas, econOmicamente ha-
blando, bu.scan lo que les hace falta en el mundo
comercial en beneficio de sus productos. Los ele-
mentos productores de manufacturas .se oponen a
las pretensiones de 1Tancia y se opondran a las
de cualquier nacionalidad que exijan la baja de
nuestra columna minima, y esta oposicion no es
sistenuUica, es ju.sta, razonada y natural, de de-
fensa propia, ya que, de acceder por su parte, o
bien inipLie.sta forzo.samente por la (bra del Go-

bierno y Cuerpos Colegisladores, e<itan conven-
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cidos de que la herida que le ocasione ha de ser
mortal, y este convencimiento, desgraciadamente,

se convertiria en realidad, sin entrar adn en la
demostracién de este aserto en todos sus detalles;
ljotbn para muestra,

como veremos, basta un

como vulgarmente se dice, y esta muestra es el

resultado obtenido con la baja de aforos de 1911,

gue ha facilitado el aumento importativo de ma-

nufacturas extranjeras, en el primer semestre de

este afilu, de ochenta y cuatro millones de pesetas
de mas, comparado con igual periodo del afio an-
terior.

I*'ste aumento de importacién, a raiz do la baja
de aforo de nuestra segunda columna del arancel,
justifica del todo nuestro aserto y la oposiciéon de

las industrias de! pais, en particular la textil, a

todo tratado de comercio concertado a base de re-

bajar nuestra tarifa minima.
J. M. P.

"Nuevo telar

Se han hecho nurneu”sas lentalicas hasta el

pre.-x™nte para huir del tipo de telar corriente,

construyendo algo esencialmente nuevo; pero si

alguna vez esto se ha conseguido, ha sido tan
s6lo en virtud de demanda especial, o sea, cuan-
do ha sido necesaria una maquina en tales con-

dici(;nes que, para obtenerlas en el telar ordinario,

las dificultades eran, al parecer, imposibles de
salvar.
Pero recientemente hemos tenido el gusto de

ver un telar inventado por Mr. Davson de Rol-

ton, cuya construccién y funcionamiento arranca
de un punto de partida completamente distinto
del telar ordinario.

La intencién primordial del inventor ha sido la
construccidon de un telar de uso doméstico, movi-
bien puede facilmente transfor-

Este

do a mano, si

marse en mecanico. telar, protegido ya por

numerosas patentes, estd construido en dos par-

tes, una montura fija en el sudo y una segunda
montura (Jue lleva el plegador del urdido, los li-
zos, las mallas, caja de lanzaderas y rodillo, v que
puede oscilar sobre el soporte fijo. Con la simple
oscilacién de la montura movible pueden ejecu-
tarse todas las funciones ordinarias de un telar,

caladas, pasadas v de-

tales como el ligamento,

vanado. De hecho, estas manipulaciones son tan
sencillas y faciles, que este telar ha de ser de gran
interés para los tejedores indios v de otras comar-

cas, para los cuales esta dedicado <Specialmentp,

necesitandose muy poca fuerza y habilidad para
trabajar en él. EIl telar, con todo y ser excepcio-
aparte

nalmente ligero, es enteramente metalico,

de los lizos, y aun éstos, en caso necesario, pue-

den ser también de metal. Esta circunstancia es
de gran valor para los tejedores de la India, don-
de, debido a

migas blancas y de otros insectos,

los efectos destructores de las hor-

los telares de
no pudién-

madera son rapidamente destruidos,

dose, utilizar los telares de hierro

de tipo ordinario por su excesiA’o peso y elevado

por otra parte,

coste.

Nuestro grabado representa una vista frontal

del telar en cuestiéon con la caja de lanzadera de

la iztjuierda levantada, y también deja ver el so-
Esta ul-

porte fijo, o sea la parle baja del telar.

tima comprende dos montantes colocados a con-
veniente distancia y fueriemenle unidos por pie-
zas transversales para asegurar su rigidez. En la
parle superior de los dos montantes hay las dos
alelas en las cuales se sujeta el mecanismo osci-
lante. EIl plegador de urdido trabaja sobre sopor-
bastidor, recibiendo

tes ordinarios en lo alto del

la tension mediante dos cadenas, una a cada ex-
tremo del plegador, y éstas estan a su vez en co-'
nexi()ii con unos fuertes resortes planos semejan-

tes a muelles de coche. El bastidor oscilante es

sencillamente un bastidor rectangular colocado

horizontalmente, construido con cuatro barrotes,
los dos mas largos extendiénchise por debajo de
los lachos del telar Y saliendo un poco por el frente
y por detrds, prolongaciones ipie sirven a manera
de manecillas para ;1 manejo del telar. Estas ba-
iras estdn unieras por tios barras cruzadas colora-

das precisamente al lado de los lizos y del pie-
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gador de urdido respectivamente. Sujeto al bas-
tidor horizontal hay otro bastidor mas ligero, de
forma rectangular, colocado verticalmente en el
telar y sirviendo de soporte para las mallas. En
el dibujo puede verse la parte superior de este
bastidor con las correas que sostienen las mallas.
A través del centro del telar, de atrds adelante,
hay una varilla fija que lleva dos palancas corti-
tas, colocadas con cierta inclinacion, Illevando
cada una, una carrucha en su extremo. La barra
inferior del marco de lizos vertical lleva una pe-
guefia aleta que sirve de alzaprima para un par
de palancas de disparo. Cuando una de estas pa-
lancas da contra la aleta de la palanca corta men-
cionada, hace bajar una malla, a la vez que hace
subir la otra. Cuando el bastidor superior oscila,
retrocediendo a su posicion anterior, las mallas
dan la vuelta. Esto, naturalmente, cuando se tra-
ta del tisaje de géneros lisos; para tejidos con
muestras se ponen a contribucién otros meca-

nismos.
Para dar a los lizos el movimiento reciproco ne-

cesario, hay wuna ingeniosa disposicion de vari-
Ilas, en conexi6én unas con otras. En el montante
fijo del telar hay sujeta a pivote por su extremo
inferior una palanca que, cerca de su extremo su-
perior, tiene un eslabon giratorio, al que estan
sujetas dos varillas conectadas, unidas por movi-
miento a pivote con el porta-Hzos y una aleta fija
al extremo posterior del bastidor oscilante. Las
varillas en conexién, debido a la variabilidad de
las posiciones relativas de sus diversos puntos de
enganche y al movimiento oscilante de la parte

superior del telar, participan de un movimiento
lateral y vertical, pero ello no representa ninguna

dificultad, puesto que las articulaciones estdn he-
chas a bolas y cubos. EIl volteo automéatico hacia
arriba de la caja de la lanzadera permite que la
lanzadera caiga por su propio peso a la caja in-
ferior. Mediante una palanquita de la forma or-
dinaria, la lanzadera queda retenida en su caja
hasta el instante en que ha de salir; pero al ob-
jeto de vencer la inercia de la lanzadera y ase-
gurar su marcha en el momento oportuno, se dis-
mme de un eyector. L n extremo de la correa esté

al zécalo fijo del telar, mientras que el otro
extremo estid conectado a un brazo de un torni-
guete, cuyo otro brazo se proyecta a tsavés de la
caja de la lanzadera, sirviendo para vencer la pre-
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sion de la palanca y lanzar la lanzadera fuera de
su caja. Con el juego del collador, & pesar de que
no se necesitan ruedas de cambio de velocidad o
de movimiento, lo que en si constituye una im-
portante ventaja, la regularizacion de las pasadas
puede hacerse con perfecta regularidad. En su
camino hacia el rodillo, el género pasa sobre un
rodillo de arena en cuyo eje hay una rueda den-
tada que encaja con el tornillo sin fin de un corto
arbol horizontal, como puede verse a la derecha
del grabado. En el mismo arbol hay montada una
rueda dentada puesta en movimiento por tres len-
guetas o retenes dispuestos de manera que una
de las tres actlue siempre sobre el engranaje. La
palanca que lleva los retenes tiene un brazo que
se proyecta hacia afuera suficientemente para ac-
tuar contra un seguro ajustable sobre un brazo
curvado sujeto a la parte inferior fija del telar y
gue se ve blanco en nuestro dibujo. Ajustando
el seguro mas arriba o mas abajo del brazo cur-
vado, se regula la extensién del movimiento de
la rueda dentada, y por medio del pifién y tor-
nillo sin fin en conexién con el rodillo de arena,

el numero de pasadas por pulgada que requiere

el tejido.
El telar puede manipularse en distintas posi-

ciones mediante los pedales o las dos manecillas
gue se ven en el frente del telar, o por otras dos
manecillas semejantes que hay en la parte poste-
rior de telar, o por ambos lados, y durante el tra-
bajo todas las operaciones del telar son entera-
mente automaticas en todos conceptos. Este telar
puede trabajar facilmente a loo 6 120 pasadas
por minuto y parece estar admirablemente apro-
piado para llenar todas las cualidades exigidles
a un telar a mano para uso de los tejedores in-
dios. También puede adoptarse para las practicas
de las escuelas de tisaje, puesto que puede dis-
ponerse para trabajar con una maquinita de lizos.
En cuanto al género que con este telar puede ob-
tenerse, a formar juicio por las muestras que he-
mos tenido ocasion de ver, diremos que es de su-
perior calidad y muy, regular. Una de las particu-
laridades de este telar es la manera elegante y fa-
cil de hacer los ligamentos, y como las mallas se
ponen rectas después de cada pasada, los hilos son

separados facilmente para el objeto de sacar los

(The Textile Manafacturer)

00 ofrece a nuestros fabricantes N

Tedrico practico para fabrica de tejidos: conocedor de toda clase de materias y especialmente algodon y lana.
X /e ro f conodaienios de la mecanica aplicada al telar y oiros bgeros en lntes y acabados.

Para informes dirigirse a nuestra administracion
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Estudio del telar mecanico

(Continuacion)
Prohibida la reproduccion

Siguiendo observando ias piezas tejidas, si ve-

mos que las imperfecciones tienen lugar en casi

los extremos de aquéllas, es indudable que seran

producidas por alguno de los inconvenientes es-

tratar del movimiento de la lanza-

puede muy bien suceder que

tudiados al
dera; no obstante,
las causas productoras de tales defec-
lizos y pua

otras sean

tos, como, por ejemplo, cuando los

se hallan deteriorados, y también cuando el tem-

plador, las puas de los pequefios anillos o cilin-

dros son demasiado gruesas, mayormente para las

telas finas y delicadas, o bien cuando por efecto

inutilizado,
genero, y si aquel es de rodillo o canal,
de las faltas citadas podemos afiadir otras, como

del trabajo se han no reteniendo al

ademas

son no penetrar aquél lo suficiente dentro del en-

caje que lo contiene, que sus ejes o soportes ten-

gan demasiado juego, vy,
todo lo que afecta a la obtencidon de unas orillas

por Gltimo, recuérdese

perfectas.

En otro caso, si la imperfeccion se manifiesta

en los extremos simplemente por bastas de trama,
puede ser debida a que el movimiento de los Hzos

y lanzadera no se correspondan, es decir, que los

excéntricos de ambos mecanismos y el arbol de

manubrios no estén ajustados conforme haya de
la lanzadera

tejerse a pie cerrado o abierto; que

reciba el gt>Ipe con poca fuerza i que la cafada su-

perior se presente floja, y todo lo que hace refe-

rencia a orillas imperfectas, incluyendo todo lo

dicho en el parrafo anterior.

La trama al romperse se traduce en la tela por
y cuando este defecto se presenta con

las pasadas espa-

un claro,
cierta continuidad ocasiona en
cios cubiertos por aquélla y otros sin ocultar. Sus
pueden obedecer a faltas de
etc., a que la

causas, entre otras,

grumos de borra, nudos,

hilatura,
lanzadera no esté bien construida,
la canilla o husada se encuentre

a que el mue-

lle que retiene
flojo o curvado, a falta de fijeza de la lanzadera

por no corresponderse con el d&ngulo que forman

la tabla de las cajas y pua, a que el agujero por
donde sale la trama esté desviado o bien no exista
en él la suficiente pulidez, a que el encaje de la
lanzadera no corresponda con el de la guia de de-

lante o al contrario, a que los dichos encajes por

el uso hayan disminuido, a que la superficie de la

guia de delante, que toca con la lanzadera, no

esté debidamente alisada, a que en la horquilla

del para-tramas sus dientes penetren demasiado
ep los de la rejilla, asi como también ambos dien

tes no se encuentren lo suficientemente pulimen-

tados, a que la lanzadera al introducirse.en el ca-

jon lo verifigue con alguna dificultad por ofrecér-

sela la lengueta que se habrd ladeado, a que la

pua no conserve la posicién de ajuste, en cuyo
caso al entrar aquélla en su respectivo cajon cho-
ca contra la guia de delante, siendo cogida la tra-
ma entre las dos superficies, a que la trama des-
plegandose mas de lo conveniente se enrede con

el salva-tacos, a que el taco por el uso pierda su
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dureza o introduciénd©se la trama en sus inters-
ticios, no resistiendo la sacudida producida por
el garrote o espada, quede inutilizada, y finalmen-
te, cuando el templador se halle demasiado apro-
ximado a la pua, o bien ésta, en su movimiento,
Illegue a tocarlo.

Cabe perfectamente, en este capitulo, recordar
gue los mismos inconvenientes que ocasionan el
rompimiento de la trama, en algunos casos pue-
den ser motivo a qug se enganche dicha materia;
cuando lo sea por el taco, obtendremos unas ori-
llas imperfectas y un desperdicio de trama. Afia-
diremos a todo lo dicho sobre el particualr, que
los tacos y tira-tacos no conviene sean demasiado
largos o al contrario; que la horquilla del para-
tramas y el soporte tope que, como se recordara,
sostiene la barrita guia-tacos, estén situados en
una posicién mediana, y que la tabla de las cajas
se encuentre perfectamente lisa y sin ninguna as-
pereza.

Cuando la trama se presenta rizada u ondulada
en ambas caras del género, sus causas pueden
obedecer : a fabricar telas estrechas en telares an-
chos; a defecto de hilatura, como son una torsion
excesiva; desarrollo de la trama con demasiada
facilidad de la canilla; golpe de lanzadera poco
fuerte o violento; a que la salida de la misma vy
movimiento de los lizos no estan ajustados con-
forme a las reglas establecidas al tratar de los di-
versos sistemas o métodos de tejer.

Finalmente, cuando la lanzadera se ponga la-
deada dentro del cajon, consultese lo dicho al tra-
tar de las causas que perturban su funcionamien-
to, aunque en la mayoria de casos serd debido a
gue las superficies de hilos no se presenten per-
fectamente planas en toda su longitud o bien

exista alguna imperfeccién en los lizos.

Calculo que determina la manera de hallar las
aberturas o caladas en la montura tafetan.— se
observa con frecuencia que telares recién salidos
de los talleres de construccion se hallan imper-
fectos en sus movimientiis, es decir, lo que lla-
mamos faltos de cuenta, debido a que las piezas
gue comunican movimiento a los lizos no guar-
dan la debida proporcién, obteniéndose, en su
consecuencia, caladas imperfectas que imposibili-
tan el buen funcionamiento del telar, dando a en-
tender que el inventor o constructor atiende mas
al negocio que al fin, entregando sus ma([uinas
sin concluir, o mejor dicho, sin regularidad de
marcha, debiendo el préactico saber distinguir, por
medio del cadlculo, los que deben considerarse aca-
bados de los que no lo estan, y ser conveniente-

mente corregidos. EIl error en las operaciones lo
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hallaremos unas veces en los excéntricos, cuando
la polea de su respectiva carcola no toc”™ a aqué-
[los en todas sus partes o tienen la excentricidad
demasiado grande, asi como también mal trazada
la curva en los puntos de cambio; otras veces,
cuando el didmetro de las nueces del porta-lizos
no se corresponde con el de los excéntricos; en
todo tiempo, se debe tener presente la distancia
en que han de colocarse los tirantes de los com-
postones (recals), y también la del lizo, a partir
del término dé ropa.

De lo expuesto anteriormente se infiere que para
corregir estos defectos es preciso buscar o calcu-
lar: i.“ el movimiento que han de verificar los
lizos, a fin de que los hilos sefialen la abertura o
calada que se desea conocer; 2.°, el movimiento
de las carcolas, producido por los excéntricos, y
3.°, el diametro de las nueces del porta-lizos.

Al tratar del mecanismo de los lizos se hablé
del modo como se obtienen las aberturas en la
montura tafetdn, como también de la préactica de
su ajuste, y entre las varias condiciones mencio-
nadas, dijimos que puestas las cajas en laT~i"'»
maxima detras, la calada delante de la pua ha
de tener un espacio igual o muy aproximado a la
altura de la lanzadera; pues bien, la separacion
0 abertura de los hilos que forman las superficies
superior e inferior constituy>en un &ngulo cuyo
vértice es el limite de ropa, siendo dicha separa-
cién igual o proporcional a la longitud de sus
lados; se tiene que las aberturas estdn en razdn
inversa de la distancia que separa los lizos del
fin o término de ropa, es decir, que correspondera
mayor abertura tanto cuanto menor sea la longi-
tud de hilo y el espacio que medie entre la ul-
tima pasada y el lizo que se estudia. Se compren-
dera que cuanto mas sea la longitud de hilo y di-
cho espacio, méas reducida sera la separacion en
ambas superficies. La lanzadera efectia su mo-
vimiento entre el fin de ropa y lizos; de modo que
conociendo la abertura, distancias a que deben
suspenderse los lizos a partir del limite de ropa,
juntamente con e! paso de aquélla, conoceremos el
movimiento de los lizos para obtener las caladas
iguales o proporcionales. Véase la figura A.

Ejempln.ASe supone un telar, con montura ta-

fetan, cuyos datos son

Espacio entre el limite de ropa ay el primerlizoh 170 mitros.
secundo lizoi 208 —

— pasodelamad. 96 —

Separacidn o abertura delante del peine para efectuar su paso
f g 48 milimetros.

Serd conveniente, antes de verificar las opera-

ciones aritméticas, tenor presente las condiciones
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gue se observan en ia citada figura, las que jus-
tifican lo dicho anteriormente, y son:

Que al subir el primer lizo y permanecer quieto
abajo el segundo lizo, y al contrario, las abertu-
ras producidas delante de los lizos son iguales,
no sucediendo asi en la parte posterior de los mis-
mos, pues al ascender el segundo lizo llega a ocu-
par la posicidn d, y sus liilos adquieren la indi-
cada por la linea de puntos; en cambio, al descen-
der el primer lizo vuelve a la situacion C, repre-
sentada en la misma figura con los mismos equi-
valentes.

Que para alcanzar la perfeccion en dichas aber-
turas, el primer lizo recorre el h-C, al mismo tiem-
po que el segundo lizo necesita el e-d.

\ gque, segun hemos manifestado, las abertu-
ras o calados estdn en razén inversa de las dis-
tancias, a partir del Iimite o fin de ropa a que se-
paran del paso de la lanzadera g y de los tirantes
gue unen las carcolas con los compostones de sus
correspondientes lizos h y €.

Asi, pues, podemos resolver por medio de las
dos proporciones siguientes, el movimiento que
deberan hacer los dos lizos para obtener la calada
deseada.

96 :48 :: 170 : X
AN4g8 X170 _ 8160 _

ag 85 mim. movimiento del primer lizo.
9 : 48 :: 208: Z
, 48 X 208 9984 C e _
z=-- _ = = 1U4 m(m. movimiento del se?, lizo.
96 96 A

Sin embargo, hay que advertir que la calada
sera menor en el caso de que se haga indispensa-
ble tejer con alguna tension en el urdimbre, si
bien es verdad que la diferencia sera poca de la
obtenida por el calculo. Puede alcanzarse tam-
bién mas o menos abertura aproximando o sepa-
rando los lizos del limite de ropa.

Sabiendo el movimiento de los lizos y la dis-
tancia que les separa desde el corte o fin de ropa,
junto con el paso de la lanzadera, podemos cono-
cer, en esta montura, las aberturas que son me-
nester para que aquélla pueda efectuar libremente
su carrera por entre las superficies de hilos ya co-

nocidas, sirviéndonos de las dos proporciones si-
guientes :

170; 85::96: X

85X 9 ~ 8160 :
= 48 mim. abertura del primer
170 170 lizo.

208 : 104 :: 96: X

" 104X°95 9984 =43 m[m. abertura del seo-undo
208 208 lizo.

Las caladas de los lizos en el pa.so de lanza-
dera han de ser exactamente iguales; de privarlo

algun inconveniente, precisa corregirlo en la for-
ma que se acerque mas a la indicada, a fin de evi-
tar el funcionamiento anormal del telar. Con idén-
tico fin, es indispensable que la carcola, en el
lugar donde se fija el tirante que comunica movi-
miento al lizo, haga una abertura igual a la de
los hilos.
(Continuara.)

Lt'is Rodrigukz L,\bandera.

Patente Casablancas

LA SUPRESION DE LAS MECHERAS EN
LAS HILATURAS DE ALGODON

Cuando en la hilatura de algoddén se le aplica-
ron los procedimientos mecanicos, se adoptd el
sistema de los estirajes. Eormada la media, ésta
iba pasando por varias operaciones que no tenian
otro objeto que irla adelgazando, hasta llegar a
eUn grueso que se juzgaba prudencial, para po-
nerla en las maquinas de hilar y convertirla en
hilo.

Para lograr que ese hilo tuviese las condiciones
necesarias para emplearlo en el tisaje, al mismo
tiempo que la mecha sufria la operacion del esti-
raje, se iban superponiendo otras mechas para
convertirlas en una sola y lograr la regularidad
necesaria en el hilo. De modo que, con el sistema
seguido desde ([tie se inventd la hilatura por pro-
cedimientos mecanicos, para obtener un hilo con
las condiciones debidas de regularidad, Tuerza y
elasticidad, ha sido a costa de superposiciones y
estirajes, que empezaban en los batanes y en to-
das las demas operaciones, hasta llegar a la ma-
guina de hilar.

Asi, el principio de SUpPerposicion y estiraje ern
aceptado por todos, incTiscutible, axiomaético.
Y ¢cémo no habiamos de creer todos en la inefa-
bilidad de ese principio cuando tantos construc-
tore.s inteligentisimos, ingenieros expertos, y to-
dos cuantos han intervenido en la maquinaria
para la hilatura lo han tomado como a base de
sus estudios y su trabajo? ?Cédmo no creer en su
infabilidad si al contemplar toda la maquinaria
empleada en los hilados, uno se siente subyugado
ante aquellos maravillosos portentos de la inteli-
gencia y poder creador de constructores ¢ inge-
nieros? La mayoria de aquellos aparatos repre-
sentan esfuerzos intelectuales, derroches de cien-
cia y de dinero. La maquinaria empleada en la
hilatura de algodén se le da un valor superior a
ocho mil millones de péselas, esto es, todo lo que
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pagamos los espafioles por contribucién y demas
gabelas al Estado durante siete afios.

Ante hechos tan elocuentes, ¢ quién podia po-
ner en duda que el principio de SUPErposicion y
estiraje era el Gnico, base indiscutible, insubsti-
tuible, en que descansaba toda la hilatura de al-
godon ?

Pues todo eso, considerado hasta hoy como so0-
lido, indusciitible, infalible, ha caido con lodo
el estruendo de un edificio colosal que se derrum -
ba, ante los asombrados ojos de quienes creian
en su solidez y hermosura.

Un industrial cataldan, un hijo de Sabadell, in-
dustrial de tan benemérita ciudad, con el esfuerzo
poderoso de su inteligencia ha demostrado al mun-
do que cuantos hasta hoy han construido e inven-
tado para perfeccionar la actual maquinaria de
hilados de algodon, andaban equivocados; que
tantos sabios como han intervenido en el innega-
ble progreso de la hilatura de tan precioso textil,
estaban fuera de la realidad.

Ese catalan ilustre, ese sabadellense genial, que
se, llama don Fernando Casablancas, ha demos-
trado que para hilar no son necesarios ni SUPEr-
posiciones ni estirajes, gue las méaquinas desti-
nadas en la hilatura a dicha produccién, pueden
suprimirse; que lo que se ha hecho hasta hoy ha
sido trabajo perdido, dinero tirado sin aprovechar.
Y eso que casi toda la ma(Juinaria de hilar el al-
godon procede de Inglaterra, el pais donde el
tiempo es dinero.

Por el local donde funciona la maquina de hilar
en que don Fernando Casablancas hila el algodén
con mecha obtenida de una Mechera en gros, han
pasado estos dias la mayoria de nuestros fabri-
cantes, ingenieros, técnicos y cuantas personas se
interesan por esas cuestiones industriales. Todas
sin excepcién han tenido que rendirse a la evi-
dencia, todas han visto asombradas con cuanta
sencillez el sefior Casablancas ha resuelto el pro-
blema.

( Cudles son los fundamentos en que se basa el
sefior Casablancas para hilar suprimiendo las me-
cheras, o sea suprimiendo los procedimientos de
superposicién y estiraje? Pues con uno muy sen-
cillo. EIl procedimiento que usaba la antigua hi-
landera con el huso cuando sé hilaba a mano.
Con el movimiento de sus dos dedos dejaba pasar
las fibras necesarias para el hilo que deseaba ob-
tener; pues este principio, aplicado mecanica-
mente, es el que ha servido para llegar a donde
ha llegado el sefior Casablancas con su invento,
gue ha de producir una verdadera revolucion en
los métodos de hilar el algoddén, no complicando,

como se ha hecho hasta hov, .sino simplificantU”,
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ya que no se trata de maquinaria nueva, sino de
suprimir parte de la que hoy se necesita. Supri-
midas las mecheras intermedias, finas y entrefi-
nas, las demas sirven de la misma manera, ex-
cepto las maquinas de hilar continuas o selfacti-
nas, a las cuales sdlo hay que quitarles los acor-
tamientos y aplicarles el aparato inventado por el
sefior Casablancas, que, como hemos dicho, hace
el trabajo que hacia la antigua hilandera con los
dedos y que consiste en dos cintas de cuero que
conducen la mecha hasta unos pocos milimetros
de los cilindros delanteros, que toman las fibras
necesarias para el naumero del hilo que se desea
obtener.

Pero lo mas admirable de esa invencién es que
el hilo obtenido con este procedimiento es mas
fuerte, mas elastico y mas regular g-ue el que se
obtiene con Ilos procedimientos en wuso actual-
mente. tn hilo de nimero 60 nos di6 una resis-
tencia de 17*5 k., cuando la normal es de 16 a t6'5.
El estiraje resulta también con la misma diferen-
cia a favor del hilo obtenido con el nuevo proce-
dimiento. En cuanto a regularidad, supera a cuan-
tos hilos hemos podido comparar de los fabrica-
dos en el pais. Para demostrar que no se necesi-
tan superposiciones, en dos puas de la maquina
funcionaban mecha nimero 2 con dobles rodetes,
0o sean dos rodetes de mecha por pla, y se com-
probababa que el hilo obtenido con dicha mecha
era igual al obtenido con la prueba procedente de
una mechera en gros.

La importancia del invento salla a simple vista.
La revolucién que producird en la mdu.stria e
hilados es enorme y de grandes y provechosas
consecuencias para el consumo. Espafia ha de be-
neficiar con ello, pudiendo con poco esfuerzo”in-
tentar lo hasta hov no con.seguido, esto es, ir a
la exportacion, salvando a nuestra mdustna de
tejidos y creando fuentes de trabajo y de riqueza
en nuestro solar nacional.

Entre los grandes inventores de este siglo ha
de figurar el nombre del sabadellen.se ilu.stre. para
gloria, no de Sabadell, .sino de Catalufia, de Ks-
pafia, Los que decian o pensaban que agm no ha-
bia genio bastante para figurar entre los pnmero.s
pirblos industriales, podran salir de su equivoca-
cién y persuadirse que aqui lo que falta no es pri-
mera materia, osea inteligencia; es ambiente, es
proteccién para que e.sas inteligencias cultivadas
puedan dar los frutos necesarios. Damos dema-
siada importancia a las cuestiones politicas. VA
dia que esa importancia la demos a las cue.stiones

econdmicas e industriales, podremos hombrear-

nos con los primeros pueblos de luiropa.

LA REDACCION
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Engrasado de los
telares mecar\icos

Para la conservacion y buen funcionamiento
de la maquinaria, es necesario tenerla bien engra-
sada ; al propio tiempo, es conveniente que el que
cuida de estos quehaceres conozca perfectamente
el funcionamiento de la maquinaria que engrasa,
pues reuniendo esta condicion se puede obtener
un perfecto engrasado y una buena economia de
aceite. Sucede muy a menudo que, si el que cuida
de esto no es conocedor de la maquinaria, de.s-
cuidael engrasado de muchas piezas y malvierte,
en cambio, el aceite en otras.

El telar necesita estar engrasado con mucha
pulcritud para aprovechar el aceite, pues mientras
a unas piezas les basta ser engrasadas cada seis
dias hay otras que por su regular y continuo fun-
cionamiento lo necesitan dos veces al dia, y otras,
por .su irregular funcionamierito y fuerte roza-
miento, cuatro veces por lo menos.

Las piezas que tienen un funcionamiento irre-
gular, las cuales trabajan en un momento dado
de golpe, como son los excéntricos de picar v las
piezas con ellos combinadas, que constituyen el
juego de picar, necesitan estar engrasadas varias
veces al dia; i.°, porque con su irregular funcio-
namiento y fuerte rozamiento de unas piezas con
otras en el momento de picar, hace que el aceite
escape a la presion de las piezas, y 2®, porque si
estas piezas pierden el engrasado, a causa del
fuerte rozamiento se desgasta el hierro muy réapi-
damente, desorganizando el conjunto de fuerzas
combinadas para el funcionamiento de las lanza-
deras, y cuando esto ocurre, es necesario volver
a combinar las fuerzas igual que estaban antes,
por medio de los recursos que contienen estas pie-
zas; sucediendo a veces que forzando los juegos
se causan desperfectos, y en caso de que no haya
recursos, es necesario poner nuevas las piezas que
han sufrido el desgaste.

De esto podemos deducir que por un descuido
en el engrasado se desorganiza un conjunto de
piezas, porque al acudir & los recursos para su
reorganizacién se sacan las piezas de su funcio-
namiento normal, y acudiendo a estos recursos
una y otra vez se llega a una completa desorgani-
zacién.

Debe vigilarse, al engrasar, que los agujeros
de las piezas donde se invierte el aceite estén per-
fectamente limpios, a fin de que no haya nada que
impida su penetracién en el interior de los juegos.

El engrasado de un telar nuevo debe hacerse
con mas reparo, procurando engrasar todos los
juegas méas a menudo que en lo.s telares usados;
esto debe observarse hasta que se tenga la con-
viccién de que no hay peligro que ningldn juego
se caliente por imperfeccion en el torneado o ajus-
tado.

Cuando un telar permanece varias semanas sin
funcionar, al engrasarlo por primera vez para po-
nerlo de nuevo en marcha, es muy provechoso
hacerlo cc<n un poco de petrdleo, pues asi se ob-

tiene cjue los juegos se limpien y vaya el telar
mas ligero, economizando fuerza y funcionando
mejor.

Al propio tiempo de engrasar, debe inspeccio-
narse totalmente la maquina, por si falta alguna
clavija o haya algun tornillo flojo, cosas éstas que
las mas de las veces se ven a simple vista.

Teniendo en cuenta e.stas observaciones, o sea,
procurando tener el telar bien engrasado y que
al engrasar se vierta el aceite en los agujeros que
conduce la materia liquida al interior de los jue-
gos, vigilando al propio tiempo que no falte nin-
guna clavija en las piezas que van sujetadas por
ellas, a fin de evitar que salgan de su lugar des-
tinado, observando al mismo tiempo que no haya

, hingdn tornillo flojo que permita movimientos ni

oscilaciones en piezas que estdn destinadas para
fijas, porque si no estan sujetas, pueden perder
el punto de apoyo y, por consiguiente, romperse.

Observandose los inconvenientes que acabamos
de exponer y suprimiéndolos, podemos reducir
un 50 por ciento de los desperfectos, obtenién-
dose, ademds de una buena economia en las re-
paraciones, mayor produccién, y ademas de una
buena economia de aceite, conservaremos el telar
en buen estado, prolongando su duracion.

C.AN'DiDo Soler
Tamisa, ay, julio, igij.

Ha fallecido en esta ciudad el antijfuo
constructor de maquinas D. José Canela
Recasens.

D. José Canela desde su juventud de-
dico todas sus energias al estudio y per-
feccion de las maquinas textiles habien-
do logrado crearse gran fama por los
mecanismos nuevos aplicados a los tela-
res y demas maquinas empleadas en las
fabricas de tejidos™ blanqueo y aprestos*

Al acto del entierro asistierc™n perso-
nalidades de notable prestigio entre las
cuales estaba vinculada la representa-
cion de la Banca, Comercio e Industria,
dando alta prueba de la estima que se
hizo merecedor la representacion de los
obreros de la barriada de San Martin.

A sus hijos D.José y D. Ricardo como
a su demas familia enviamos la expre-
sion de nuestro mas sentido pésame por
la desgracia que acaban de experimen-
tar.
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Ensefianza tecnica de los ligamentos
como medio de accion de los tejidos

METODO RACIONAL
m

Hemos dicho que habia escalonados regulares
e irregulares. Los primeros son todos los de las
clases que hemos visto, mientras tengan siempre
en su escalonamiento el mismo numero de hilos
0 pasadas. Como ejemplos pueden servir los es-
calonados ya manifestados y descritos.

Los escalonados son irregulares cuando tengan
diferentes saltos, ya en hilos como en pasadas,
esto es, que después de un salto de dos hilos sigue
uno de tres hilos; o bien uno de un hilo, etc. (i),
0 que escalonando de dos pasadas haya un salto
de tres pasadas, o de una pasada, etc. (2). Tam -
bién son irregulares cuando estdn compuestos de
dos o més clases de escalonados (3). A estas dos
clases de irregularidad, a la primera la nomi-
naremos escalonado irregular del salto, y a 1a se-
gunda, escalonado irregular, compuesto.

El escalonado puede ser también por oposicién,
interrupcio y cambio de direccion.

El escalonado por oposicién, ya en hilos como
en pasadas, es el que hemos visto como escalonado
total o absoluto, esto es, que si es por hilos en
cada evolucién o pasada, los cruces Sufere injer
estan opuestos entre si, que es lo mismo que de-
cir que los SUPEIS de la primera pasada son infers
en la segunda, y los SUPErS de ésta, infers en
aquélla.

Y por pasadas, los cruces se repiten dos, tres,
etcétera, veces, y al hacer el cambio se repetiran
igual numero de veces que antes de cambiar, o
sea el primer motivo. En esta clase de escalonado
a lo menos ha de repetirse el cruce tantas veces
como hilos tenga el cruzamiento completo de la
primera pasada.

No se concreta a un numero determinado de
hilos o de pasadas, segun sea el caso, sino que
éstas pueden repetir.se y aquéllos ser el nimero
gue prudencialmente convenga.

No precisa que tengan iguales el numero de hi-
los y de pasadas, ya en SUPEIr como en vifer, sino
gue tanto en hilos como en pasadas los cruces es-
tén absolutamente opuestos, o lo que es lo mis-
mo, que los Clue sean SUPEIr en una pasada, en la
siguiente .sean INfer, y éstos aquéllos, o bien que
la repeticion de un motivo sea de tres, etc., pa-
sadas y el cambio .sea no mas de una, o que haya
verdadera desproporcion entre los dos moti-
vos (4).

El escalonado por interrupcion tiene caracte-
ristica propia. Bajo la base de cuatro hilos o cua-

tro pasadas, a lo menos, que por los dos elemen-

335.— EL ECO DE LA INDUSTRIA

tos puede manifestarse, el escalonado de dichos
cuatro hilos o pasadas queda interrumpido, ya en
la misma direccién como en la contraria, y esta
interrupcion puede ser absoluta y relativa. Pre-
senta algunos caracteres del escalonado irregular.

La base de este escalonado tiene siempre su mo-
tivo con escalonada propio, y precisamente éste
es el que ha de interrumpirse. La interrupcion
ha de ser dentro del niumero de hilos o de pa.sadas
del motivo, una o varias veces, segun exige el
desarrollo de la interrupcion (5).

El cambio de direccion del escalonado se mani-
fiesta, por sus efectos, de un modo notable, y se
hace constar, no como escalonado propiamente
dicho, ya que su actuacién no es unilateral, simt

como explicacién de sus propioskefectos.

OBGB
UBDB
OBDB
ooooBG BBBD BOBO
O0OOBDD OOOB  UBGB
ouBUUG BBBD OBGB
OBDoan OOodB GBIjB
BGaDDD mBBG BGBG
1 2 3 4 4
Irregular del rallo Irregular compuesto
GGBGGB GGBB BBGG
GBBGBB GBBG OBBG
BBGBBG BGGB BGGB
. BGGBDG GGBB mBGG
UGBB OGBG BBGG GGBB GGBB
GBBG OBBG GGGB BUGB 'BGGB O«OB
mGGB BBGG OBGG OBBG OBBG BBGG
BBGG BCGB BGGG BBGG GGBB OGBG
5 5 5 5 5 5

Todos los escalonamientos pueden desarrollar-
se en las dos direcciones, excepto el escalonado
mixto, que por su constante regularidad de .salto
y numero en hilos como en pasadas no manifiesta
direccion.

Hay escalonados de todo el motivo, cuando ésle
es un verdadero ligamento; de motivo invertido,
formando o no ligamento, y e.scalonados de todo
el ligamento. De éstos nos ocuparemos al estu-
diar las respectivas reglas constructoras de tales
ligamentos.

Los escalonados tienen una gran importancia,
por ser el medio ejecutivo de los ligamentos, y
esta misma importancia exige que los estudiemos
con toda detencidén en sus variadas manifestacio-
nes. Acabamos de ver su clasificacion o nomen-
clatura. la definicién clara y exacta de cada una
de sus nominaciones y la explicacién de sus pro-
pias caracteristicas para llegar & su mayor cono-
cimiento y asimilacidn.

Entendemos de utilidad la explicaciéon practica
del desarrollo y ejecucion de cada una de las cla-
.ses de escalonado, con exposicion detallada de
sus propias y diferentes manife.stacioncs en el me-
dio de accion de las dos nominaciones del ele-
mento material, hilo. lla.sta el menor detalle ha
de ser objeto de nue.stro estudio, sin pa.sar por
alto la mas insignificante manife.stacion.

ji AX Mkstkks Pors
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Inventos industriales
HILADOS

453,229.-DLSPOSITIVu PARA LIMPIAR
LOS HII.OS DE LA CADENA.— Consiste la
esencialidad del aparato en to siguiente:

— EI peine es de dos piezas que se mueven
relacionadas entre si, de manera que al empuje
del varal hacia abajo ambas guarniciones coope-
ran, en tanto que, por el contrario, al retroceder
el varal una de ellas se separa de la otra de tal
manera, que la parte de atras del peine puede,
con sus dientes, peinar y limpiar los hilos de la
cadena.

2."— El dominio de la guarnicién moévil se ob-
tiene por una palanca u otro 6rgano analogo, de

modo tal que las excéntricas, actuando sobre la
palanca, provoquen el movimiento de la guarni-
cion movil después de cada pasada o después de
haber dado varias pasadas.

3.“— La guarnicion movil, al retirarse en posi-
cién de abertura por un muelle, las excéntricas,
movidas convenientemente por el eje principal,
presentan una forma tal que la guarniciéon descri-
be un movimiento mas o menos amplio después
de cada pasada, o de la 2.*, 3* 0 4.“ pasada, y la
separacion entre la guarnicién movil y la fija pue-
de obtenerse mas o menos rapidamente, siendo
posible, en el movimiento de retroceso, mover el
peine varias veces.

452.825.— APARATO PARA QUITAR EX
LOSTELARES CONTINUOS DE ANILLOS
LAS CORREDERAS DE ESTOS.— Su des-
cripcion es como sigue:

Dos palancas de brazo, de longitud desigual
a, a\ h, b\ articuladas entre si C. Los brazos de
las palancas més largos a h de la pinza, asi forma-
da, se mantienen separados por un muelle de espi-
ral d. IM brazo @’ lleva en su extremidad libre un
plano indicado a™, contra el cual se aplica un bra-
zo €, cuyo extremo ahorquillado se fija al brazo
de palanca a’, por medio de un eje /. EI brazo €,
gue tiene en su cara inferior un agujereado for-
mando arco sufre la presién de un resorte H.so
0 contra el plano inclinado iP. Sobre el brazo de

la palanca plana b’, cuyo extremo exterior es en-
corvado, tiene montada wuna pieza arqueada h
abultada en |I’ y unida por su otro extremo a un
hilo metalico perfilado /, ei cual viene a unirse
de manera amovible al brazo de la palanca b.

452,926. — APARATO PARA DISPONER
LAS LANZADERAS EN LOSTELARES EN
OUE SE REEMPLAZA AUTOMATICA-
MENTE EL HILO DE LA TRAMA.— Este
aparato, en el que el brazo de disposicién (3) de
la lanzadera (2) empuja a ésta en un sentido tan
sO0lo, tiene por caracteristica la adaptacion de un
detenedor que toma contacto con una parte de la
lanzadera cuando el movimiento del varal es ha-
cia abajo, ya por la accién del brazo (3), o ya, al
mismo tiempo de este movimiento, de manera que
limite el empuje dado a la lanzadera por el bra-

zo (3), como asimismo tam'bién por un diente
fijo en el varal, el que entra en actividad cuando
el hilo de la trama ha de cambiar.se y pdnese en
seguida en contacto el detenedor con la lanza-
dera una vez que ésta ha entrado en los tacos para
impedir su retroceso y limitar, por tanto, el mo-
vimiento transmitido a la lanzadera por el brazo
dispositivij.
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El i\uevo horario de
las fabricas de Sabadell

Hemos recibido la siguiente circular de la
Unién Industrial de la vecina ciudad:

1° En virtud de la publicacién del R. D. de
24 de agosto proximo pasado, que regula en 60
horas la jornada semanal, o sea tres mil horas al
afio de trabajo efectivo, queda de hecho y de dere-
cho revocado el convenio que a los 28 de julio de
1911 suscribieron la Unién Industrial y la repre-
sentacion de los obreros con intervencién de la
Junta local de Reformas Sociales.

2° En su consecuencia, se establece la jor-
nada legal, bajo la base de hacer el computo de
3,000 horas al afo, distribuidas en la siguiente
forma: Los lunes, o sea el primer dia de trabajo
de la semana, diez horas y media, para empezar
el trabajo a las seis de la mafana; los siguientes
dias once horas, en la forma acostumbrada, y el
sabado cinco horas y tres cuartos, terminando en
este dia la jornada a las doce.

3. ° Para la limpieza de las maquinas se des-

tinara media hora como maximum después de la
jornada del sdbado, de modo que el obrero a las
doce y media habra percibido su retribucién y es-
tar4d dispuesto a salir de la fabrica.

Cuando la media hora no fuese suficiente por
razon de la naturaleza de las maquinas, en este
caso, el patrono completara el tiempo necesario
toméandolo de la jornada.

Mientras estén funcionando las maquinas que-
da terminantemente prohibido la limpieza de las
mismas, sancionando el precepto legal que asi lo

dispone.

4. ° Ifn las semanas (Jue el sabado sea festivo,

regird en el dia anterior la jornada de los saba-
dos, observandose lo mismo si también el viernes
fuese dia de hesta; pero si por conveniencias o0
necesidades del patrono se dejase de trabajar un
sabado, el dia anterior laborable se trabajara la
jornada ordinaria, pagando a los obreros por ho-
ras el tiempo trabajaclo.

5. ° Aun cuando la retribuciéon seguird hacién-

dose por jornales en la forma actualmente esta-
blecida, no obstante, las pérdidas de trabajo du-
rante la semana, cuando no sea p(ir dia ferUrvo,
se computaran por horas en la proporcion de 60
horas semanales: es decir, que si en la semana
hay un dia de fiesta, se pagaran cinco jornales;
pero en cambio, si se pierde voluntariamente uno
o mas flias de trabajo, se descontaran las horas

gque se han perdido.

6. " Se observardn todas las fiestas de precepto

establecidas, que son : Domingos. Afio nuevo (1

enero), Reves (6 enero), San José (19 mar¢o0),
Ascensién, .San Pedro, Corous (29 junio), San
Jaime {25 de julio), Asuncién (L= agosto), “lo-
dos los Santos (i.® noviembre), Purisima Con-
cepcion (8 diciembre) y Navidad (25 diciembre),
v ademas, como fiestas tradicionales, la tarde de
Jueves Santo, el lunes de Pascua de Resurrec-
cién. un dia para la Fiesta Mayor, e) dia de San

Eslelian (26 diciembre),
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Patentes concedidas

55.826. United Shoe Machinery Company. Invencién. ,Me-
joras en las maquinas de montar el calzado*'. 17 junio 1913.
Concedida.

55.827. German Penalva Mendiola. Invencion. “Nueva
trenza y nueva suela de pita o abacd o mezcla de estas mate-
rias con el yute o cdfiamo o esparto y palma con o sin alma
de pita, yute, esparto, palma, etc..“ 17 junio 1913. Concedida.

55,842. Flora Steiner. Invencién. “Plancha calentada in-
teriormente con cuerpo luminoso”. 19 junio 1913. Concedida.
55,843. Leon Ornstein. Invencion. “Dispositivo especiai de
cierre, presion y sujeccion de las botas al pie, especialmente
para las Illamadas brodequines”. 21 junio 1913. Concedida.®

55,850. Baker Sewing- Machines Trust Limited. Invencion.
“Perfeccionamientos en maquinas para coser". 21 junio 1913.
Concedida.

55.858. Mauricio Heymann y C.*. Invencién. “Producto
industrial tejido de puntos con hilos metalicos". 14 junio 1913.
Concedida.

55.859. Sociedad W hite Child et Peney Limited. Introduc-
cion. “Perfeccionamientos relativos a las disposiciones para de-
tener la lanzadera en los telares”. 16 junio 1913. Concedida.

55,861. Sociedad W hite Child et Beney Limited. Introduc-
cion. “Perfeccionamientos relativos a los tacos de lanzamiento
de la lanzadera en los telares**. 16 junio 1913. Concedida.

55,747. Luis Pujol. Invencién. “Perfeccionamientos en los
afloja urdimbres**. 29 irayo 1913. Concedida.

55,758. Gottiieb Wodtli et Frederik Wodtli. Invencién.
“Mejoras en suelas antiriesbaladoras para botas y similares™
7 julio 1913. Concedida.

55,766. Wa.illiam Haivold Price. Invencién. “Perfecciona-
mientos en la fabricacion de puntillas, blondas y pasamaneria
en las maquinas destinadas al efecto**. 9 junio 1913. Concedida.

55,815. Francisco Blanch. Introduccién. “Producto indus-
trial consistente en tejidos de seda natural o algodén y seda
mezcla de cualquier seda artificial. 10 junio 1913. Concedida.

55,818. Gustave Fr. Matzner. Invencion. Tira postiza para
proteger el calzado. 16 junio 1913. Coucedida.

55,820. Awugust Holste. Certificado de adicién a la paten-
te ndm. 50,717 por Mejoras introducidas en la patente piinci-

aal. 16 junio 1913. Concedide. .
55.888. Hijo de Pedro Pujol. Invencién. Procedmiiento
para la fabricacién de tejides de fantasia con seda artificial.

20 junio 1913. Concedida.
55.889. Herederos dejose Llimond. Intioduccion. Un pro-

cedimienti para la estampacién de terciopelos. 20 junio 1913.

Concedida. ¢« X
55,931. Sharkiie y Huntbarh. Intio Juccion. Procedimiento

paia detener automaticamente los hilos que se rompen en las
continuas de doblar y torcer. 30 junio 1913. Concedida.
55,936. José Cabot Barba. Introduccién. Procedimiento

para coser las orillas del género ¢e punto de malla lisa. 27 ju-
nio 1913. Concedida.

Ofertas y demandas
PERSONAL

Tebrico practico que estd desempefiando un cargo muy im-
portante, aceptard una casa fabril en Sabadell, Tairasa o en

esta ciudad.
Director practico en tejidos.
Mayoidomo para fabrica de tejidos.

Cor.liamaeslre * el “

MAQUINAS

De c3caria'.o capone; “lalo grande con maquinilla
1 Telar Harrisonn C‘90 cmtf. aicho pla mano der. 8 izq. 6

2 N C‘95 . - .1 L1
1 . 0*85 . » ] "

1 " C*90 . 1 .

2 7 - - . 7 2 7

1 ., Dugclalc | ‘C5 " t S A |
1 ” N, 0*92 ” . 1
2 . Plana C‘95 > ., 1 5, 1
2 c*2 i > [ ‘
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De pua floja cajones plato granje con maquinilla
11 Telar Planas 090 ctms. ancho plda mano d”.. 6 izq.
J o . 0'92 . " . 1
1 » °) 0'95 " " . 1
De puafloja cajones plato grande sin magainilU

2 Telar Plana 090 ctms. ancho plGa mano drc. | 1
2 ” ” 0'95 ” w 2
1 > » 085 . » 1

De cajones es:-rabafo p 'afj peguelo con maquinilla
15 Telares Planas 090 cmts. ancho pGta mano der. 4 izq. 11

A > > 092 » " - 1, 4
1 > » 095 L1
5 , Harrisonss 090 ,, " w 2 . 3

De cajones pua flota plato pequefio con maquinilla

24 Telares Planas 090 cmts. ancho pGa mano der. 12 izq. 12

6 », ), 092 » » . 4, 2
De cajones escarabato sin maquinillta plato ~ronae

4 Telares Dugdale TOO cmts. andio pta mano der; 4
Telares pta floja con maquinilla a la plana

6 Telares Dugdale TIO cmts. ancho pla mano drc. 4 izq. 2
Telares pua floja cajones sin maquinilla a la plana

2 Telares Planas 090 cmts. ancho pda mano der. 1 izq. 1

2 » » 092 " » . 1, 1
De escarabato a la vlana con maquinilla

1 Telar Planas 085 cmts. ancho pua manoder. 1 izq.

? » » 090 ” L2, T

1 > 1 0*9 ” ” ” » 1

2 , Harrisonss 0*90 " " . 2

1 » Dugdale 090 * ” ” » 1
De puafloja con maquinlla a la plana

1 Telar Planas 0*82cmts. ancho puamano der. 1 izq.

4 . » 090 3 ., 1

5 » » 0*95 ” ” w3 o, 2

2 ., Harrisonss TOO " . ., 1, 1
De puafloja a la plana

1 Telar Harrisonss 1*10 cmts. ancho ptia mano der. liq.

5 , Planas 0*92 " " w 3 .

3 Perchas Monfart de 24 cilindros.

2 " Groselain ,, "

I Aspe secador de 14 tubos Gotschal Hermano.

1 Maquina de pleg'ar y medir piezas con su electro-motor.

3 Montacargas.

5 Motores eléctricos de corriente tr ipfasica de 4C-22-20yl2

caballos, nuevos.
aquinas de rodetes de canillas dibujos para maquinillas, ca-
nilla}, rodetes 4C0 lanzaderas nueva?.

<

DEMANDAS

Caldera para blanquear hilo de 400 a 500 Kilos.

Idro extractor de 8 a 12 paquetes.

Maquinas de parar.

Torno cilindrico de 4 metros entre puntas.

Ventilador de 1*30 metros diametro Blackman.
n 0*90

Caballete alimentador de 25 a 30 caballos.

M aquinas de parar con tambores.

Maquina cepillar de 1 metro cursa.

P NP RRP, RPN R -

INecortes

La construccion del tanel bajo ei canal de la
Mancha va entrando en terreno de cosa probable.

El primer ministro inglés ha recibido, en la Ca-
mara de los Comunes, una comisiéon delegada para
hablar de tal proyecto. Muchos diputados ingleses
figuraban en la comision que estaba presidida por
uno de ellos, el sefior Feli.

Después de demostrar tndas las ventajas comer-
ciales que para ambos paises reportaria la construc-
cion del citado tunel, la comisién ha hecho notar
gue muchos oficiales de la marina inglesa, antes
enemigos del tanel, han acabado por mostrarse par-
tidarios de él.

El sefior Fell ha pintado la situacién de Ingla-
terra en una guerra futura. EIl progreso de la avia-
cion ha modificado mucho la situacién de la Gran
Bretafia y las relaciones entre Francia e Inglaterra
han sido amistosas desde hace 97 afios. La cons-
truccion del tunel las estrecharia cada vez més. El
Gobierno francés estd en favor del proyecto y en
este sentido hablé hace poco el presidente sefior
Poincaré.

El sefior Lionel de Rotschild ha dado la seguri-
dad de que cuando el proyecto se anuncie esta dis-
puesto a depositar cuanto dinero sea necesario para
fa construccidn.

El sefior Asquith preguntdé que cuanto costaria
tal obra.

Fué contestado que un tunel doble costaria 360
millones de francos y que la mitad del dinero sal-
dria de Inglaterra.

El Gnico obstaculo que por ahora se opone a la
realizacién del proyecto, es la negativa del Go-
bierno inglés. De todos modos los visitantes han
salido muy bien impresionados de las manifestacio-
nes del sefior Asquith.

El Exemo. Ayuntamiento, propietarios e indus-
triales del pueblo de Vacarisas verian con gran sa-
tisfaccion que después de las gestiones realizadas
con la Compaifiia del ferrocarril del Norte fuese un
hecho lo referente al tan indispensable apartadero
para la carga y descarga a pequefia velocidad, pues-
to que no solamente reportaria pingies beneficios a
la poblaciéon sino a nuestro entender a la Compa-
fifa, y aprovechando la ocasién de las obras para el
ensanche de las vias, creemos es la hora oportuna

para recordarles de nuevo lo que tanto les inte-
resa.

BUNIFI-
U'1.° bultcs KILOS {tCION [P!SMINUCION
i mniMA 1

MATERIAS

Lana lavada. 1,228 bis. 118,622*900 6*346 ' 7*552
» Ppeinada. 3.707 be. 21,548*300 3*605 4*094
., Tregenerad?. 18 bis. 4,109*900 T343 T297

tillo estambre. . 210 cjs. 24,843* 4*269 2*353

Algodon hilado

Lana hilada.

Hilo en madejas . 7*739*300 3'314 T797

“Bda.iie 2 scs. 94*900 0*604

Puncha. .. .12 bis. 968*900 0*584

Peso total kilos 177,928*200

Operaciones Numeracién 8
Tarrasa 31 de Agasto do 1913.
E! Directo-,

Francisco Pl de la Serra.

VERDADERA GANGA

100000 palmos de terreno para vender en el en-
sanche de San Martin, a Pias. 060 ( fachada a
dos calles). Dirigirse a nuestra Administracion.
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Sl

FABRICA DE PEINES Y LIZOS DE TODAS CLASES

Peines al estafio y a la pez para tejidos de lana, algodon, etc. Peines dobles. Peines especiales para urdidores.Rastillos

fijos y expansivos. Elaboracién automatica de mallas metalicas. Fabricacién de la malla STRONGER, para tejidos

delicados y urdimbres finos, especialidad de la casa, y la primera de fabricarla en el pais. Recomiéndase esta malla
por la solidez y uniformidad de su malldn

run- n PIDANSE MUESTRAS

VIUDA DE J. UBACH

360 CAIL* SAN aQlllk* 10-TAMASA ® TELEFONO S97

sal-
LCIO-
O J alquilar una cuadra en los al-
0 C Q0009 Jeckduesde Berga paracien - NOYISIMO TRATADO DE TEJIDOS
telares, con fuerza hidraulica o electricidad - Infor- .
P
mes en nuestra Administracion. o
MIGUIL TRAVAGLIA
PRECIO 18 PESETAS
FCA. DE LANZADERAS ] o o
) 0s pedidos dirijanse a nuestra administracion
Y TORNERIA
CON TODA PERFECCION acompafiando el importe
Y BARATURA
Accesorios para telares
mecanicos y maquinas
de hilar
DE
VN FABRICA

DE
MALLAS METALICAS DE CONSTRUCCION AUTO-

s MATICA PARA TEJIDOS.de TODAS CLASES Y
JUlN COlS TALLER DE MONTURAS A LA JACQUARD.
Especialidad en la fabricacién de la malla STRONGER para
tejer telas finas y de urdimbres delicados

Estas mallas llevan un malléon dentro del ojete impidiendo
que los hilos se introduzcan en los extremos.

Peines a tejer algodon, lana, etc. Marcos para lizos

PRIMERO EN SU-CLASE .
de todos sistemas, compra y venta de pesos paras

CON MAQUINAS EN . .
jacquard y placas porcelanas, barniz, torzales, etc.

JAIME MASOLIVER

Jardin, 12y 14 - SABADELL

B a rC e IO n a Medalla d= Oro en la Exposicion Hispano-Francesa de Zaragroia 1903

ESPANA

Riera Alta, 17, interior

TELEFONO 501
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Sucesores de Duran Canameras

CONSTRUCTOR!:

CASA FUNDADA EN EL ANO "1863
Gurrea, 43 a 49 y Riego, 36 a 40

SABADELL

I]| SUCESORES CE DUBftri CAfAMeRAS SABADELL

—YsUdtxd;, «

e 715 My o /AN
rim 1 1“Jr Fraditl IT
sl bnij “@iijmi
i i R il i
BRI SRR AL TP

c: 1. :
1 | CLLL 1t: 1, TIUT

T R
(a fli;1 liiF

11<\0AJtlijom
1

Telar de lana con cuatro cajones a ambos lados de 230 metros ancho funcionando a 110 revo-
luciones por minuto con nues':ro mecanismo patentado, para el movimiento de las perchadas
Ei mismo tipo especial para sefiora de un ancho de T50 metros puede funcionar a 150 revoluciones por minuto,
con dos 0 mas lanzaderas

sucesofies ac cNN«MLRyis — sabroell

,.II

i Li -1

Telar de alg'odén de 1*20 metros ancho, con 4 cajones a un lado funcionando
a 170 pasadas por minuto con nuestra mecanismo patentado

Imprenta RAFOLS: Puerta ferrisa, 15
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