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III
(Conclusión.)

L o s  e le m e n t o s  d e l  paí.s q u e  s o s t ie n e n  la  c o n ­

v e n i e n c i a  d e l  p r o y e c t a d o  t r a t a d o  d e  C o m e r c i o  

c o n  F r a n c i a ,  a p o y a n  la s  p r e t e n s i o n e s  d e  e s ta  n a ­

c i ó n ,  c o n  s u p u e s t a s  v e n t a j a s  a t á v i c a s  d e  o r d e n  

u n it e r a l  e n  b e n e f ic io  d e  l o s  i n te r e s e s  del c o n s u m i ­

d o r ,  m á s  r e s p e t a b le  s i e m p r e  q u e  lo s  d e  lo s  p r o ­

d u c t o r e s ,  d ic e n  e l lo s ,  y  q u e  lo s  d e  lo s  c o m e r c i a n ­

te s  a ñ a d i m o s  n o s o t r o s .

C o m p a r a n  c o n  a v i e s a  in te n c ió n  la  r e s p e c t ib i-  

l i d a d  d e  lo s  i n te r e s e s  de! c o n .s u m id o r ,  c o n  lo s  

d e l  q u e  p r o d u c e ,  p o n i é n d o l o s  f r e n te  a  f r e n te ,  y  

o m i t e n  i n t e n c i o n a d a m e n t e  lo s  d e!  e le m e n t o  i n ­

t e r m e d i a n o ,  lo s  s u y o s ,  y a  q u e  u n a  p a r te  d e  e s te  

e l e m e n t o  e s  la q u e  p r o m u e v e  e s ta  c a m p a ñ a  in s i­

d io s a ,  q u e  p o r  s u  p o s ic ió n  i n t e r m e d ia  e n  la  a c ­

t i v i d a d  s o c i a l ,  e n tr e  lo s  d o s  e le m e n t o s  p o s i t i v o s ,  

d e  v e r d a d e r a  v i d a ,  g r a v i t a  s u  a c c ió n  en  el p r o p i o  

c o n s u m i d o r  c o m o  e le m e n t o  e s p e c u l a t i v o  d e  su  

a c t u a c i ó n .

R e c o n o c e r n o s  la  r e s p e c t i b i l i d a d  d e  lo d o s  lo s  

i n te r e s e s  d e  lo s  e le m e n t o s  a c t u a d o r e s  d e  la  S o ­

c i e d a d ,  y  e ste  m i s m o  r e c o n o c im i e n t o  n o s  d a  p le ­

n o  d e r e c h o  a  la  d e f e n s a  d e  tocios, y  d e  c a d a  u n o  

d e  d i c h o s  in te r e s e s ,  q u e  j u n t o s  fo r m a n  lo s  in te ­

r e s e s  g e n e r a l e s  d e  la  n a c i o n a l id a d ,  c u a n d o  a  u n o  

s e  p r e t e n d e  le s io n a r .
E l  v e r d a d e r o  p r o g r e s o  d e  lo s  in te r e s e s  g e n e r a ­

le s  d e l p a ís ,  H a u m e n t o  d e  su  ri<]ueza, e x i g e  e l

f u n c i o n a m i e n t o  a r m ó n i c o ,  d e  m u t u a  a y u d a ,  c o n  

m i r a s  a l  b ie n  n a c i o n a l ,  d e  lo s  d i fe r e n t e s  e l e m e n ­

to s  m a n ife .s ta d o s  en  la  a c t i v i d a d  d e l  p a í s ,  c o m o  

p a r te s  d e  u n  m i s m o  c u e r p o ,  c o m o  c o n j u n t o  d e  

p r o p i a  v i d a ,  v  (|ue .sólo la  u n ió n ,  la s  f u n c i o n e s  a r ­

m ó n i c a s  d e  e s t o s  e le m e n t o s  en  b e n e f i c io  g e n e ­

r a l ,  V d e  c a d a  u n o  d e  e l lo s ,  p u e d e  d a r  e l m a n a n ­

tia l d e  v i d a  p r o p i a  v  l o z a n í a  d e l  c u e r p o  o  n a c i o ­

n a l i d a d  d e  q u e  f o r m a n  p a r te .

C u a n d o  f a l i a  e s ta  u n ió n ,  c u a n d o  se  r o m p a  la  

vv^rdadera a r m o n í a ,  c u a n d o  p o r  in te r é s  d e  c la s e  

d e  m o m e n t o ,  u n o  d e  e s t o s  e le m e n t o s ,  v a l i é n ­

d o s e  d e  i n s i d i a s  v  f a l s e d a d e s ,  l l e g a  a  p o n e r  f r e n ­

te  a f r e n t e  lo s  o t r o s  e le m e n t o s ,  m i r a n d o  el u n o  

p e r ju d i c i a l  al o t r o ,  e n e m i g o s  e n  el o r d e n  e c o n ó ­

m ic o ,  a  p e s a r  d e  s e r  p a r le s  i n d i s p e n s a b l e s  d e  im  

m i s m o  to d o ,  si e s ta  a v e r s i ó n  l l e g a  a  t o m a r  c a r t a  

d e  n a t u r a le z a  y  el o b r a r  d e l  q u e  c o n s u m e  e s  c o n ­

tr a  el q u e  p r o d u c e ,  i n d u c i d o  a q u e l  p o r  e l  e l e m e n ­

to  in t e r m e d ia r io ,  lo s  e fe c t o s  d e  e s t a s  d is c o r d i a s  

en e l s e n o  c o m ú n  d e  la  a c t i v i d a d  n a c i o n a l  s e rá n  

in m e d ia t o s ,  y a  q u e  v e n d r á  la  r u in a  y  d e s t r u c c ió n  

de! e l e m e n t o  p r o d u c t i v o  d e l p a ís  en  b e n e f ic io  

d e l p r o d u c t o r  e x ó t i c o ,  v  u n a  v e z  v e n c i d o  y  a n i ­

q u i l a d o  a q u é l ,  y  c u a n d o  el e le m e n t o  c a u s a n t e  

d e  tal o d i o s i d a d  e m p e z a r á  a  s e n t i r  la  s a t i s f a c c i ó n  

d e l  v e n c e d o r ,  a  c a u s a  d e l  d e s e q u i l i b r i o  e c o n ó ­

m ic o  n a c i o n a l ,  p o r  la  d e .s a p a r ic ió n  d e  un m e d io  

d e  t r a b a j o  v e r d a d e r o  e l e m e n t o  d e  v i d a  y  ri{|ueza, 

s u r t i r á n  lo s  e fe c t o s  s u i c i d a s  d e  tal o b r a ,  y a  q u e  

cau'^.ará d e  m o m e n t o  la  p é r d i d a  d e  la  i n d e p e n ­

d e n c ia  e c o m 'u n ic a  d e l p a ís  y  lo s  m a le s  c o n s e c u e n ­

tes  a  tal p é r d i d a ,  c o m o  .son la  p o b r e z a ,  la m is e -
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ria  y  h a s t a  l l e g a r  a  la  d e s a p a r i c i ó n  d e  la  n a c i o ­

n a l i d a d .

E l  p a í s  q u e  n o  d e f e n s a  s u  t r a b a j o  e n  s u s  d i f e ­

r e n te s  m a n i f e s t a c i o n e s  e s  p a ís  m u e r t o ,  y a  q u e  le 

f a l la r á n  t o d o s  lo s  e le m e n t o s  d e  v i d a  q u e  p r o p o r ­

c io n e  el t r a b a jo ,  q u e  s o n  t o d o s  lo s  n e c e s a r i o s  

p a r a  s a t i s f a c e r  la s  n e c e s i d a d e s  p r o p i a s  d e  la  v i d a .

E n  n u e s t r o  p a ís ,  d e s g r a c i a d a m e n t e ,  h a y  u n a  

p a r t e  d e l  e l e m e n t o  i n t e r m e d ia r i o ,  el q u e  a c a p a r a ,  

q u e  h a  a p r o v e c h a d o  to d a s  la s  o c a s i o n e s  q u e  se  

le  h a n  p r e s e n t a d o ,  q u e  h a n  s id o  m u c h a s  p o r  d e s ­

g r a c i a  d e l p a í s  p r o d u c t o r ,  d e s d e  m e d i a d o s  del 

s i g l o  p a s a d o  a c á .  p a r a  m a n i f e s t a r  s u  m a v o r  e n ­

t u s i a s m o  y  p r e d i le c c ió n ,  e n  p r o v e c h o  p r o p i o ,  p o r  

la s  m a n u f a c t u r a s  e x t r a n j e r a s ,  a u n q u e  el p a ís  

la s  p r o d u z c a  en  la s  m i s m a s  c o n d i c i o n e s ,  l u c h a n ­

d o  c o n s t a n t e m e n t e  y  c o n  v e r d a d e r o  in te r é s  p a r a  

q u e  e! m e r c a d o  in te r io r  s e  s u r t ie r a  d e  d i c h a s  m e r ­

c a n c í a s  e x ó t i c a s ,  y  a  e s t e  fin  la  b a j a  d e l a f o r o  de 

n u e s t r o  a r a n c e l  h a s t a  q u e  d e je  i n d e b i d a m e n t e  

p r o t e g i d a s  la s  i n d u s t r i a s  d e l p a í s .  T a l  e s  a s í  q u e  

r e m o n t á n d o n o s  a l  a ñ o  1894 e n  v i r t u d  d e  la  i n fo r ­

m a c i ó n  o r a l  q u e  h u b o  e n  el S e n a d o  E s p a ñ o l ,  

a b i e r t a  p o r  la  C o m i s i ó n  q u e  te n ía  d e  d i c t a m in a r  

r e s p e to s  d e  u n o s ' t r a t a d o s  q u e  se  h a b í a n  c o n c e r ­

t a d o  c o n  A l e m a n i a ,  A u s t r i a - H u n g r í a  e I ta l ia ,  un  

i n f o r m a n t e  e n  n o m b r e  d e  la  C á m a r a  d e  C o m e r ­

c io  d e  IM ad rid , d i j o  t e x t u a l m e n t e  (¡que d e  s e g u i r  

el e s t a d o  a c t u a l  la  r u in a  d e l p a ís  e s  s e g u r a  e  in ­

m e d ia t a ,  c e s e  p o r  lo  ta n t o  la  lu c h a  q u e  d e s d e  c o ­

m i e n z o s  d e  1892 ( s e  r e fe r ía  al a r a n c e l  d e  18 9 1)  

n o s  d e s t r u y e ,  c o n  t r a t a d o s  o  s in  e l lo s ,  c o n  d e r e ­

c h o s  a l t o s  o  c o n  un a r a n c e l  r a c i o n a l ,  e n t r e m o s  

e n  u n  p e r ío d o  d e  p a z  y  d e  s o s i e g o ,  ú n i c o  e le m e n ­

to  e n  q u e  p u e d e  v i v i r  e l c o m e r c i o  y  la in d u str ia ))  

y  s e g u i d a m e n t e  m a n i f e s t a b a  q u e  lo  q u e  te n ía  d e  

p r e v a le c e r ,  e ra  e l a c u e r d o  a d o p t a d o  p o r  la s  C á ­

m a r a s  d e  C o m e r c i o ,  r e u n i d a s  e n  e n e r o  d e l  a ñ o  

a n t e r io r  ( [ 8 9 3 )  en  a s a m b l e a  g e n e r a l  q u e  d ic e  

« q u e  u r g e  p r e s c in d ir  o  p o r  lo  m e n o s  r e f o r m a r  el 

d e s d i c h a d o  a r a n c e l  v i g e n t e  ( 1 8 9 1 ) ,  c a u s a  p e r e n ­

n e  d e  e n t o r p e c i m i e n t o  y  d i f i c u l t a d e s  i n v e n c i b l e s  

p a r a  e l  d e s a r r o l lo  d e  n u e s t r a s  r e la c io n e s  m e r c a n ­

t i le s  in te r n a c io n a le s ) ) .

A f o r t u n a d a m e n t e  n o  p a s a r o n  a q u e l lo s  t r a t a ­

d o s ;  e l  a r a n c e l  d e  1891 v i v i ó  h a s ta  1906, s u s t i ­

t u y é n d o l o  e l  d e  e s t a  f e c h a ,  v n o  -se c u m p l i e r o n  

lo s  d e s a g r a d a b l e s  v a t i c i n i o s  d e  a q u e l  i n f o r m a n t e .

C o n s i g n a m o s  e s t o s  d a t o s ,  p a r a  q u e  io s  m i s m o s  

h e c h o s ,  q u e  s o n  m á s  e k x m e n t e s  q u e  la s  p a l a b r a s ,  

c u id e n  d e  e v i d e n c i a r  e l c r i t e r io  d e l e l e m e n t o  a l u ­
d id o .

I fs ta s  d e c l a r a c io n e s  a f i r m a n  d e l  t o d o  n u e s t r a  

te s is ,  y a  q u e  e l lo s  e n t ie n d e n  p o r  a r a n c e l  d e  p r o ­

te c c ió n  r a c io n a l  a q u e l,  q u e  f a c i l i t e  la  e n t r a d a  en

el p a í s  d e  la s  m a n u f a c t u r a s  e x ó t i c a s  p a r a  q u e  

e l lo s  p u e d a n  d e s a r r o l la r  s u s  r e la c io n e s  m e r c a n t i ­

le s  c o n  e l  e x t r a n j e r o ,  e n  p e r j u i c i o  d e  la s  m a n t e ­

n i d a s  c o n  la  p r o d u c c i ó n  d e l  p a ís .

A s p i r a m o s  a  c o n s e g u i r  la  u n ió n  d e  t o d o s  lo s  

p r o d u c t o r e s ,  f u n d i d o s  e n  u n a  s o l a  a s p i r a c i ó n ,  e l 

a m o r  a  la  a c t i v i d a d  i n d u s t r i a l ,  u n id o s  p o r  u n  s o ­

lo  d e s e o ,  la  p r o s p e r i d a d  d e  la  i n d u s t r i a ,  a g r u ­

p a d o s  p o r  u n a  s ó l a  m ir a ,  e l d e s a r r o l lo  e s p le n d o ­

r o s o  d e  la  p r o p i a  i n d u s t r i a  en  b ie n  d e l t r a b a j o  y  

r i q u e z a  d e l p a ís .

E s t a  p a t r i ó t i c a  a s p i r a c i ó n  q u i s ié r a m o s  v e r la  

r e a l i z a d a  en  la  c la s e  p r o le t a r i a ,  tan  s u f r i d a ,  c o m o  

e n g a ñ a d a  p o r  i d e a s  n e g a t i v a s  y  d e s tr u c to r a s ,  q u e  

le  h a n  i m b u i d o  s u s  v e r d a d e r o s  e x p lo t a d o r e s ,  

d e s c o n o c e d o r a  en  v e r d a d  d e  e s to s  a s u n t o s  q u e  

ta n  d e  c e r c a  le in te r e s a ,  u n id a  p o r  s u  a m o r  al 

t r a b a j o  f u n d i d o  e n  u n  .solo d e s e o ,  la  p r o s p e r i d a d  

d e  e s t e  m i s m o  t r a b a j o ,  a g r u p a d o s  e n  u n a  s o la  

m ir a  e l d e s a r r o l lo  e s p l e n d o r o s o  d e  s u  p r o p i o  tra-  

b a j o ,  p a r a  la o b t e n c i ó n  d e  su  r e la t iv o  b ie n e s t a r  

m a t e r ia l ,  m e j o r a m i e n t o  c u l t u r a l ,  c o n s c ie n t e  d e  s u s  

p r o p i o s  a c t o s ,  d á n d o le  d e r e c h o  a l  r e c o n o c im i e n ­

to  d e  s u  p e r s o n a l i d a d  .social,  h a s ta  l l e g a r  a  su  

e m a n c i p a c i ó n .

C o n s e g u i d a  la  u n ió n  d e  c a d a  u n o  d e  e s t o s  d o s  

ú n i c o s  e le m e n t o s  d e  la  a c t i v i d a d  i n d u s t r i a l ,  d e ­

s e a m o s  la  v e r d a d e r a  i n t e l i g e n c i a  d e  e s t o s  d o s  e le ­

m e n t o s ,  c o m o  f i n a l id a d  p o s i t i v a  p a r a  e l  l o g r o  d e  

lo  q u e  d e s e a m o s  e n  b ie n  d e  la  p r o p i a  in d u .str ia  

y  d e l t r a b a j o  n a c i o n a l ,  q u e  e s  e l  v e n c i m i e n t o  d e  

lo s  e n e m i g o s  in te r io r e s  d e  n u e s t r o  p r o p i o  t r a b a ­

j o ,  q u e  t a n t o  c a c a r e a n  d e  p a t r io t is m o ,  p a r a  la 

c o n s e r v a c i ó n  p r i m e r o  d e  la  in du .stria  d e l p a ís ,  

y  p r o m o v e r  p o r  t o d o s  lo s  m e d i o s  s u  m a y o r  d e s ­

a r r o l lo ,  s u  e n g r a n d e c i m i e n t o ,  h a s ta  q u e  l l e g u e  a  

.ser p a r t í c i p e  d e l m e r c a d o  m u n d i a l .

H e m o s  a f i r m a d o  q u e  la  r e v is ió n  a r a n c e la r ia  

d e  1 9 1 1  t r a d u j o  a l  l í m it e  m í n im o ,  la p r o t e c c ió n  

d e  la s  m a n u f a c t u r a s  t e x t i le s ,  p o r  la  b a j a  d e  la s  

v a l o r a c i o n e s  d e  é.stas, y  lo  p e o r  d e  to d o  q u e  c i e r ­

to s  a r t í c u l o s  h a n  q u e d a d o  i n d e b i d a m e n t e  p r o t e ­

g i d o s .

T a m b i é n  h a y  q u i e n  a f i r m a ,  y  s o s t ie n e  a  v o z  

e n  g r i t o  p a r a  q u e  n o  q u e d e  s o r d o  q u e  n o  lo  o i g a ,  

q u e  la  .s e g u n d a  c o l u m n a  d e l v i g e n t e  a r a n c e l ,  ta l  

c u a l  e s tá ,  d e s p u é s  d e  la  r e v is i ó n ,  es c a s i  p r o h i ­

b i t i v a ,  p e c a  d e  exce.so  d e  p r o t e c c ió n ,  c a l i f i c á n ­

d o le  d e  e n o r m i d a d  e c o n ó m i c o - a r a n c e la r ia ,  c a u s a  

i n m e d i a t a  d e  g r a n d e s  p e r j u i c i o s  n a c io n a le s ,  p o r  

d i f i c u l t a r  e l  in t e r c a m b io ,  y  s e r  m o t iv o  d e  la  g u e ­

rra  d e  t a r i f a s  q u e  s o s t e n e m o s  c o n  la s  d e m á s  n a ­

c i o n e s ,  F r a n c i a  i n c lu s iv e .

U n i c a m e n t e  a  la  a f i r m a c ió n  d e l e x c e s o  d e  p r o ­

te c c ió n  a  la s  m a n u f a c t u r a s  t e x t i le s  p a r a  el v i g e n -
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te  a r a n c e l ,  c o n t e s t a r e m o s  d e m o s t r a n d o  s u  in ­

e x a c t i t u d ,  l a s  d e m á s  a f i r m a c i o n e s  q u e  s o n  c o n s e ­

c u e n c i a  d e  é s ta ,  l a s  d e j a m o s  d e  c o m e n t a r  p o r  su 

n o t o r i a  f a l s e d a d ,  q u e  l o s  m i s m o s  h e c h o s  c u i d a n  

d e  e v i d e n c i a r ,  y a  q u e  n u e s t r o  i n t e r c a m b i o  h a  

a u m e n t a d o  n o t a b l e m e n t e  d e s d e  1906 e n  v e z  de 

d i s m i n u i r ,  c o m o  f o r z o s a m e n t e  t e n d r á  d e  s u c e d e r  

si s o s t u v i é r a m o s  g u e r r a  d e  t a r i f a s  c o n  la s  d e m á s  

n a c i o n a l i d a d e s .

U n  h e c h o  t e n e m o s  d e  c o n s i g n a r ,  y  e s  e l a u ­

m e n t o  d e  la s  i m p o r t a c i o n e s  e n  m a n u f a c t u r a s  t e x ­

t i le s  d e s d e  e l a ñ o  1 9 1 2 ,  f r u t o  d e  la  b a j a  d e  la  re­

v i s i ó n  d e  1 9 1 1 .

L o s  q u e  a f i r m a n  q u e  a u n  e s  e x c e s i v a  la  p r o ­

te c c ió n  d e l  v i g e n t e  a r a n c e l ,  c o m o  ú n i c o  a r g u m e n ­

to  d e  p r u e b a ,  e n  d e f e n s a  d e  s u  te s is ,  c o m o  ú n i­

c a  e le m e n t o  d e  j u i c i o ,  m a n if ie s t a n  l a  d i f e r e n c ia  

q u e  h a y  e n tr e  l a s  c a n t i d a d e s  c o n s i g n a d a s  en  

n u e s t r a  s e g u n d a  c o l u m n a ,  c o n  la s  d e  lo s  d e m á s  

p a í s e s  y  e s p e c i a l m e n t e  c o n  la  d e  F r a n c i a .

E s  u n a  v e r d a d  m a n i f ie s t a  e s t a  d i f e r e n c i a ,  n o  

h a y  q u e  n e g a r l a  s i  n o s  a t e n e m o s  a  lo s  n ú m e r o s  

q u e  c o n s t a n  ên la s  r e s p e c t i v a s  t a r i fa s ,  p e r o  es 

u n a  g r a n  f a l s e d a d  c o m o  m e d i o  c o m p a r a t i v o ,  y a  

q u e  s e  p u e d e  d e m o s t r a r  c o n  e x p o n e r  q u e  l a s  b a ­

s e s  c o n s t i t u t i v a s  d e  lo s  a r a n c e l e s  e x t r a n j e r o s  s o n  

d is t i n t a s  d e  l a s  d e  n u e s t r o  a r a n c e l .

D e  lo s  a r a n c e l e s  e x t r a n j e r o s  t o m a r e m o s  p o r  

t i p o  d e  c o m p a r a c i ó n  e l  F r a n c é s ,  y  p o r  n u e s tr a  

p a r t e  n o s  c o n c r e t a r e m o s  a  la s  m a n u f a c t u r a s  d e  

la n e r ía ,  c o m o  a r t í c u l o  c o m p a r a t i v o ,  p o r  s e r  las  

q u e  s e  p r e t e n d e  s e  a f o r e n  c o n  m á s  b a j a .

V a l e  la  p e n a  q u e  e n  a s u n t o  d e  t a n t a  i m p o r t a n ­

c ia ,  e n  e l  q u e  s e  j u e g a  la  e x i s t e n c i a  o  d e s a p a r i ­

c i ó n  d e  u n  i m p o r t a n t e  r a m o  d e  la  a c t i v i d a d  n a ­

c i o n a l ,  s e  p r o c e d a  c o n  n o b l e z a  y  a l t e z a  d e  m ir a s  

e n  b ie n  d e  lo s  i n te r e s e s  g e n e r a l e s  d e l  p a í s ,  y  p o r  

lo  t a n t o  co n  e l  a r a n c e l  e n  la  m a n o ,  y  c o n  to d a  

c l a r i d a d  n o s  p r o p o n e m o s  d e m o s t r a r  la  f a l s e d a d  

d e  e s ta  d e s p r o p o r c i o n a d a  y  e x c e s i v a  p r o t e c c ió n  

d e l  p r o p i o  a r a n c e l .

S é p a s e  e n  p r i m e r  l u g a r  q u e  e l  a r a n c e l  E s p a ­

ñ o l  g r a v a  c o n  u n  d o c e  p o r  c i e n t o  la  p r i m e r a  m a ­

te r ia  la n a ,  v  e n  e l a r a n c e l  F r a n c é s ,  la  l a n a  se 

i m p o r t a  s in  n i n g ú n  g r a v a m e n ,  s u  e n t r a d a  e s  li­

b r e  ta n t o  si e s  s u c i a  c o m o  l i m p i a ,  t a n t o  e n  r a m a ,  

c o m o  a d h e r i d a  a  la s  p ie le s ,  e s tá  e x e n t a  d e  to d o

g r a v a m e n  d e  d e r e c h o  a r a n c e la r i o ,  l u e g o  t e n e m o s  

g r a v a d a  n u e s t r a  p r o d u c c i ó n  la n e r a  c o n  u n  d o c e  

p o r  c i e n t o  m á s  q u e  l a  d e  F r a n c i a ,  y  h a y  q u e  fi­

j a r s e  q u e  e s te  g r a v a m e n  n o s  l o  i m p o n e  n u e s tr a  

l e y  a r a n c e la r ia .

L a  f u e r z a  q u e  s e  e m p l e a  p a r a  a c c i o n a r  la  m a ­

q u i n a r i a  e s  m u c h o  m á s  c a r a ;  e l  m i s m o  v a p o r  

q u e  ta n t o  u s o  t ie n e  e n  v a r i a s  o p e r a c io n e s ,  n e c e ­

s a r i a s  p a r a  la  m a n i p u l a c i ó n  d e  lo s  g é n e r o s ,  le 

p a s a  lo  m i s m o .  L a  c a u s a  e s  e l c o s t e  d e l  c a r b ó n  

m i n e r a l  e n  e l  m e r c a d o  in te r io r ,  e s  c a s i  e l  d o b le ,  

u n  o c h e n t a  p o r  c i e n t o  m á s  c a r o  q u e  e n  la  m i s m a  

F r a n c i a  y  o t r o s  p a í s e s  E u r o p e o s .  l i s t e  m in e r a l  

c o m b u s t i b l e  e s tá  g r a v a d o  t a m b ié n  p o r  e l a r a n ­

c e l .  Q u e d a  j u s t i f i c a d o  el m a y o r  c o s t e  d e l c a r b ó n  

m i n e r a l ,  p o r  lo s  g a s t o s  d e  f le te s ,  ta n t o  p o r  c i e n t o  

d e  c a j a ,  d e s c a r g a ,  d e r e c h o s  d e  p u e r t o ,  a c a r r e o s  

p a r a  s u  a l m a c e n a j e ,  a f o r o  a r a n c e l a r i o  y  g a s ­

t o s  d e l  i n t e r m e d ia r i o  e n  e l  m i n e r a l  e x t r a n j e r o ;  

y  e n  lo s  c a r b o n e s  n a c i o n a le s  p o r  lo  c a r o  d e  su  

t r a n s p o r t e ,  s i e n d o  s i e m p r e  lo s  c a r b o n e s  e x ó t i ­

c o s  lo s  r e g u l a d o r e s  d e l  p r e c io  d e  lo s  d e l  p a ís .

L a  m a y o r  p a r te ,  c a s i  t o d a s  l a s  m a t e r ia s  q u e  

s e  e m p l e a n  p a r a  la  e j e c u c i ó n  d e  l a s  m a s  d e  la s  

o p e r a c i o n e s  p a r a  la  m a n i p u l a c i ó n  d e  lo s  g é n e r o s  

s o n  d e  p r o c e d e n c i a  e x t r a n j e r a ,  y  t o d a s  la s  g r a v a  

el a r a n c e l ,  c u y o  v a l o r  q u e d a  a u m e n t a d o  p o r  e s­

te  c o n c e p t o ,  p o r  e l  d e  t r a n s p o r t e s ,  y  p o r  lo s  d e ­

r e c h o s  d e  c o n s u m o  q u e  se  s a t i s f a c e n  e n  la s  l o c a ­

l i d a d e s .
Q u e r e m o s  h a c e r  c o n s t a r  q u e  lo s  lu b r i f i c a n t e s ,  

o l e o n a f t a ,  a c e i t e s  m i n e r a le s ,  j a b o n e s ,  v a s e l i n a s ,  

e tc é te r a ,  q u e  t a n t o  c o n s u m e  la  i n d u s t r i a  la n e r a ,  

c u e s t a n  e s ta s  m a t e r i a s  en  e l m e r c a d o  in te r io r  u n  

190 Vo m á s  c a r o  q u e  e n  s u  m e r c a d o  d e  o r i g e n .  

J u s t i f í c a s e  é s t e  190 7 « P « r  g a s t o s  d e  t r a n s ­

p o r t e s ,  p o r  e l a d e u d o  d e  d e r e c h o s  d e  A d u a n a  

40 p e s e t a s  lo s  c ie n  k i lo s ,  y  p o r  c o n s u m o s  a  la  

e n t r a d a  d e  la s  r e s p e c t iv a s  l o c a l i d a d e s  q u e  e s  s u  

a f o r o  d e  20 p e s e t a s  l o s  c ie n  l o lo s .

T e n e m o s ,  p u e s ,  e l a u m e n t o  d e l  12 7 „ e n  la  m a ­

te r ia  p r i m a ,  q u e  u n a  v e z  e la b o r a d o  el g é n e r o  p o r  

lo s  d e s p e r d i c i o s  n a t u r a le s  y  p r o p i o s  d e  la  m a n i ­

p u l a c i ó n ,  l l e g a  h a s t a  e l 14 /o-
P o r  la  f u e r z a  v  p o r  la s  m a t e r ia s  e m p l e a d a s  

d e  p r o c e d e n c i a  e w U Í c a  c a s i  to d a s ,  g r a v a n  n u e s ­

tr a  p r o d u c c i ó n  c o n  el 5 7 "- .

S g ofpGCG a nuGstros fabricantGS
Teórico práctico para fábrica de tejidos: cor:ocedor de toda clase de roaterias y  ^
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L a  t r ib u t a c i ó n  i n d u s t r i a l  en  n u e s t r o  p a ís ,  e s  

u n  m o t i v o  d e  g r a v a m e n ,  p o r  s e r  e x c e s i v a  en  

c o m p a r a c i ó n  a  l a  d e  lo s  o t r o s  p a ís e s ,  y  p a r a  m a ­

y o r  a b u n d a m i e n t o  h a y  a l g u n a s  l o c a l i d a d e s  in ­

d u s t r ia le s  q u e  s u s  A y u n t a m i e n t o s  h a n  c r e a d o  

i m p u e s t o s  s o b r e  l a  m a q u i n a r i a  e n  p a r t i c u l a r  

a  la s  m á q u i n a s  d e  h i la r .

E s t o s  g r a v á m e n e s  s o n  d e  u n  /a /o*

L l e g a  a l  IQ V2 Vo l^s g a b e l a s  q u e  p e s a n  s o b r e  

l a  i n d u s t r i a  n a c i o n a l ,  d e  l a s  q u e  s e  v e n  l ib r e s  

c o m p le t a m e n t e  la s  d e m á s  n a c i o n e s  i n d u s t r i a le s  

y  la  m i s m a  F r a n c i a  i n c l u s i v e ,  y  e s t a s  g a b e l a s  

g r a v a n  n u e s t r a  p r o d u c c i ó n  n o  p o r  e l  m o d o  d e  

s e r  d e  la  p r o p i a  i n d u s t r i a ,  s i n o  p o r  la s  c a u s a s  

q u e  c la r a m e n t e  s e  h a n  e x p u e s t o .
H a y  m á s ;  n o  e s  n i n g ú n  s e c r e t o  q u e  l a  m a q u i ­

n a r ia  d e  n u e s t r a  i n d u s t r i a  e s  e x t r a n j e r a ,  e x c e p t o  

a l g u n a  m á q u i n a  a u x i l i a r  y  a l g u n o s  te la r e s ,  y  

p o r  lo  t a n t o ,  f o r z o s a m e n t e  l a s  i n s t a la c io n e s  in ­

d u s t r ia le s  d e l  p a í s  h a n  c o s t a d o  m u c h í s i m o  m á s  

q u e  la s  d e  lo s  o t r o s  p a ís e s ,  q u e  a  la  v e z  c o n s t r u ­

y e n  s u  m a q u i n a r i a  c o m o  p a s a  e n  F r a n c i a .  E s t e  

m a y o r  c o s t e  e s  d e  u n  50 7 „  d e  s u  v a lo r ,  q u e  se  

j u s t i f i c a  p o r  lo  q u e  c u e s t a n  lo s  t r a n s p o r t e s  y  e m ­

b a l a j e s ,  d e r e c h o s  d e  a d u a n a ,  g a s t o s  d e  a g e n c i a ,  

c a m b i o  d e  m o n e d a ,  y  s o b r e  t o d o  l a  m o n t u r a  q u e  

r e s u l t a  c a r í s i m a .  L u e g o  e l  in te r é s  y  a m o r t iz a c i ó n  

d e  e s t e  e x c e s o  d e  c a p i t a l - m a q u i n a r i a  h a  d e  g r a ­

v a r  f o r z o s a m e n t e  la  p r o d u c c i ó n  a  lo  m e n o s  c o n  

u n  4  “/n-

S u m a n d o  e s t e  4  Va "/o a l  ^9 V^ "I» ^ r e s u l ­

ta d o  d e  24 Vo , q u e  p o r  la s  c a u s a s  e x p u e s t a s  y  

d e b i d a m e n t e  j u s t i f i c a d a s ,  g r a v i t a  s o b r e  n u e s t r a  

p r o d u c c i ó n  i n d u s t r i a l .  N o s o t r o s  p r o d u c i m o s  p o r  

c a u s a s  a j e n a s  a  la  p r o p i a  i n d u s t r i a ,  la s  m a n u ­

f a c t u r a s  c o n  u n  g r a v a m e n  d e  un 24 "/„ c o n  r e la ­

c i ó n  a  lo s  d e m á s  p a í s e s  p r o d u c t o r e s ,  i n c lu s o  la 

m i s m a  F r a n c i a .
E s t e  c a r g o  e n  n u e s t r a s  m a n u f a c t u r a s  im p i d e  

s u  c o n c u r r e n c i a  a l  m e r c a d o  m u n d i a l ,  q u e d á n d o ­

n o s  r e d u c i d o s  a  u s u f r u c t u a r  s ó l o  e l  m e r c a d o  in ­

te r io r ,  y  a u n  c o n  l a  d e b i d a  p r o t e c c ió n  a r a n c e l a ­

r ia ,  y  lo  r e d u c i d o  y  p o b r e  d e l m e r c a d o ,  e x i g e  q u e  

c a d a  f a b r i c a n t e  e l a b o r e  u n a  i n f in i d a d  d e  a r t í c u ­

lo s ,  y  e s t a  m i s m a  d i v e r s i d a d  d e  f a b r i c a c i ó n  h a c e  

q u e  r e s u l t e n  m á s  c a r o s  s u s  p r o d u c t o s .

C o n  lo  e x p u e s t o  q u e d a  d e b id a m e n t e  d e m o s ­

tr a d a  n u e s t r a  a f i r m a c ió n  d e  q u e  e l  v i g e n t e  a r a n ­

c e l ,  e n  s u  s e g u n d a  c o l u m n a ,  e s  e l  l ím it e  m í n im o  

d e  p r o t e c c ió n  d e  la s  m a n u f a c t u r a s  d e  l a n a .  E s ­

t a s  t ie n e n  c o n c e d i d o  p o r  l a s  b a s e s  a r a n c e la r ia s  

d e  la  l e y  d e  1906. la  p r o t e c c ió n  p r o m e d i o  del 

40 Vo, p e r o  h e m o s  v i s t o  q u e  p o r  e l m i s m o  a r a n ­

ce l y  o t r a s  c a u s a s  d i c h a s  m a n u f a c t u r a s  n a c io ­

n a le s  r e s u l t a b a n  g r a v a d a s  c o n  u n  24 **/n, d e  c u y o

g r a v a m e n  e s t á n  e x e n t a s  la s  e x t r a n j e r a s ;  p o r  jo  

t a n t o  d ic h a  g r a n d e  p r o t e c c ió n  d e l  40 Vo q u e d a  

r e d u c i d o  a l  16  Vo, v a l o r  m u y  in f e r i o r  p o r  c ie r t o  

a  la  p r o t e c c ió n  q u e  c o n c e d e  F r a n c i a  a  s u s  p r o ­

d u c t o s  d e  la n e r ía ,  q u e  e s  u n  p r o m e d i o  d e l  20 "/o.

Q u e d a  c o m p r o b a d o  d e  h e c h o  e l  l í m it e  d e  p r o ­

te c c ió n  d e  n u e s t r a s  m a n u f a c t u r a s  d e  l a n a ,  q u e  

e s t a m o s  d e b a jo  d e  lo  q u e  c o n c e d e  F r a n c i a  a  la s  

s u y a s .  P o r  c o n s i g u i e n t e  e s  i m p o s i b l e  t o d a  b a j a  

d e  n u e s t r a  t a r i f a  m í n i m a ,  a  n o  s e r  q u e  s e  q u i e r a  

h a c e r  d e s a p a r e c e r  la  i n d u s t r i a  d e l  p a í s .
J .  M .  P .

La m ercerización de
los tejidos

S a b i d o  e s  q u e  la  m e r c e r i z a c i ó n  c o n s is t e  e n  la  

i n d u s t r i a  t e x t i l  e n  e l t r a t a m e i n t o  a  q u e  s e  s o m e t e  

e l a l g o d ó n  p a r a  c o m u n i c a r l e  la s  c u a l i d a d e s  d e  

b r i l la n t e z  y  t r a n s p a r e n c i a  q u e  l e  h a n  d e  d a r  u n  

a s p e c t o  p a r e c id o  a l  d e  la  s e d a .  E s t a  o p e r a c ió n  

d e b e  s u  n o m b r e  a l  q u í m i c o  i n g l é s  M e r c e r ,  d e  

M a n c h e s t e r ,  c é le b r e  a  p r o p ó s i t o  d e  n u m e r o s o s  

t r a b a j o s  a c e r c a  d e  lo s  e s t a m p a d o s  y  la  t i n t u r a .  

E l  p r o c e d i m i e n t o  d e  d i c h o  a u to r ,  t a l  c o m o  lo  d ió  

a  c o n o c e r  e n  1 8 5 1 ,  c o n s i s t e  e n  s o m e t e r  la s  f i b r a s  

a  la  a c c ió n  d e  la  p o t a s a  o  a  la  s o s a  c á u s t i c a  

a  38° B a u m é  y  a  15“ C .  S e  e l i m i n a  el á l c a l i  e m ­

p l e a d o  d e  p a s o  p o r  m e d i o  d e  u n a  s e r ie  d e  c i s t e r ­

n a s  c a r g a d a s  d e  a g u a  p u r a .  L á v a n s e  d e  n u e v o  

la s  f ib r a s  y  se  s o m e t e n  a  la  a c c ió n  d e  a g u a  a c i d u ­

l a d a  c o n  á c i d o  s u l f ú r i c o  p a r a  a c a b a r  c o n  u n  la ­

v a d o  c o m p l e m e n t a r i o .

E n  p o s  d e l t r a t a m ie n t o  s u f r e  e l  t e j i d o  m o d if ic a ­

c i o n e s  d e  d iv e r s a  í n d o le .  E n  p r i m e r  l u g a r ,  c a m ­

b ia n  la s  d im e n s i o n e s  d e l  t e j i d o  q u e  p ie r d e  e n  lo n ­

g i t u d  y  a n c h u r a ,  a u m e n t a n d o  e n  e s p e s o r  y  h a ­

c i é n d o l e  m á s  t u p i d o .  E s t e  e f e c t o  e s  p a r e c id o  al 

c a u s a d o  e n  la s  la n a s  p o r  e l  b a t a n a d o .  A d e m a s  el 

t e j i d o  a d q u ie r e  m a y o r  f u e r z a  y  d u r e z a ,  r e s is t ie n ­

d o  c a d a  f ib r a  v e g e t a l  c o n  m a y o r  e n e r g í a  la s  c a r ­

g a s  d e  r u p t u r a .  P o r  fin  se  h a  h e c h o  m á s  p e s a d o  

y  t r a n s p a r e n t e ,  y  si s e  tr a ta  d e  u n  t e j i d o  d e  t e x ­

t u r a  f in a  d a r á  a l  ta c to  la  i m p r e s ió n  d e  la  p ie l  m o ­

j a d a  o  d e  u n a  v e j i g a .  E n t o n c e s  h a  a d q u i r i d o  e n  

g r a d o  s u m o  la  p r o p i e d a d  d e  r e c ib ir  t o d o s  lo s  co- 
lo r e s  p o r  e! e s t a m p a d o  o  la  t in t u r a .

C u a n d o  lo s  t e j i d o s  s e  h a l la n  m e z c la d o s  d e  la n a ,  

s e d a  u o t r a s  f ib r a s  a n i m a l e s  q u e  n o  se  e s t r e c h a n  

se  o b t ie n e n  a ú n  e f e c t o s  c o m p l e m e n t a r i o s  d e  t r a n s ­

p a r e n c ia  y  b r i l la n t e z .  S i n  e m b a r g o ,  M e r c e r  n o  

l ' ju s c a b a  p r e c is a m e n t e  e l b r i l lo  d e  la  s e d a  s i n o  u n a
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l^ a y o r  r e s i s t e n c i a  d e  la  f ib r a  y  u n a  a f i n i d a d  m a s  

g r a n d e  a  l a  t in t u r a .
E n  1890 i d e ó  A r t u r o  L o w e  h a c e r  q u e  d e s a p a ­

r e c ie r a  e l  e s t r e c h a m i e n t o  m a n t e n i e n d o  t i r a n t e s  la s  

m a t e r ia s  p o r  p r o c e d i m i e n t o s  m e c á n ic o s ,  m i e n t r a s  

s e  s o m e t e n  a  la  a c c ió n  d e  la  s o s a ,  p e r o  a n t e s  d e  

q u e  e l t e j i d o  h a y a  p e r d i d o  la  l i g e r e z a  e lá s t ic a ,  

la  c u a l  t e m p o r a l m e n t e  p o s e e .  L o  q u e  d i f e r e n c ia  

e s t e  p r o c e d i m i e n t o  d e l  d e  M e r c e r  e s  la  a c c ió n  

m e c á n i c a  a  q u e  se  s o m e t e n  lo s  p l i e g u e s ,  d e  m o d o  

q u e  se  e v i t a  la  r e t r a c c ió n  d e  lo s  t e j i d o s  q u e  o b r a  

ta n  d e s f a v o r a b le m e n t e .

L o s  t i n t o r e r o s  f r a n c e s e s  P r é v o s t  y  1  h o m a s  re i­

v i n d i c a r o n  e l  p r o c e d i m i e n t o  q u e  p e r m i t e  d a r  a  

la s  f ib r a s  v e g e t a l e s  e l  b r i l la n t e  a s p e c t o  d e  s e d a  

q u e  p r o p o r c i o n a  la  m e r c e r i z a c i ó n .  E s t e  p r o c e d i ­

m i e n t o  e s  e l lu s t r a je  q u e  c o n s i s t e  e n  s o m e t e r  la s  

l i b r a s  a  c i e r t o s  g r a d o s  d e  t e m p e r a t u r a  y  e s t i r a r ­

la s  e n t r e  c i l i n d r o s  a n i m a d o s  d e  u n  m o v i m i e n t o  

d e  r o t a c ió n .  A  fin  d e  r e a lz a r  e l  b r i l lo  s e d o s o  d e  la s  

f i b r a s  se  la s  s o m e t e  a  c ie r t a  p r e s ió n ,  y a  c u a n d o  

e s t á n  a ú n  i m p r e g n a d a s  d e l  l í q u id o  d e  m e r c e r iz a r ,  

v a  c u a n d o  s e  h a n  l a v a d o  y  t e ñ i d o  y  a n t e s  d e  q u e  

s e  s e q u e n .  L a  a c c ió n  b á s i c a  o  á c i d a  d e  la  m e r c e -  

r iz ^ c ió n  d e b e  n e u t r a l i z a r s e  c o m p le t a m e n t e .  C u a n ­

to  m á s  b a j a  e s  la  t e m p e r a t u r a  a  q u e  s e  o p e r a ,  m a ­

y o r  p o d r á  s e r  la  d i l u c i ó n  d e l  l í q u i d o  c á u s t i c o ,  lo  

q u e  a b r e v i a r á  n o t a b le m e n t e  e l p r o c e d i m i e n t o .

L o s  i n v e n t o r e s  o b t e n í a n  e fe c to s  l i m p i o s  y  b r i ­

l la n t e s  r e s e r v a n d o  c i e r t a s  p a r t e s  y  n e u t r a l i z a n d o  

la  m e r c e r i z a c i ó n  m e d i a n t e  p r o d u c t o s  a p r o p i a d o s :  

a l b ú m i n a ,  g o m a ,  á c i d o s  a c é t ic o  y  tá r t r ic o ,  a l u m ­

b r e ,  a c e t a t o  d e  a l u m i n a ,  e t c .  L a  m e r c e r i z a c i ó n ,  

s in  e s t i r a r  l o s  h i lo s  e n  la  s o lu c i ó n  c á u s t i c a ,  h a  

s id o  o b j e t o  d e  n u m e r o s a s  i n v e s t i g a c i o n e s  y  h a  

d a d o  y a  l u g a r  a  n o  p o c a s  p a t e n t e s .  S i  la  p r á c t ic a  

c o n s a g r a  e s t o s  p r o c e d im i e n t o s  s e  o b t e n d r á  u n a  

n o t a b le  e c o n o m í a  p o r  n o  n e c e s i ta r s e  y a  m a q u i ­

n a s  p o t e n t e s  y  c o s t o s a s .  E n  r e s u m e n ,  lo s  m é t o d o s  

c i t a d o s  p r e s u p o n e n  el e m p l e o  d e  u n  á lc a l i ,  s ie n d o  

c u r i o s o  q u e  la  f ib r a  d e  a l g o d ó n  p u e d a  s o p o r t a r lo  

s in  p e r d e r  s u  t e n a c i d a d ,  a n t e s  a l  c o n t r a r i o  g a ­

n a n d o  e n  é s t a  d e  u n  46 a  u n  70  p o r  100.

S e g ú n  P r e v o s t  y  T h o m a s  la  a c c ió n  d e  la  t e m ­

p e r a t u r a  e s  p o r  d e m á s  im p o r t a n t e .  S i  e l e n f r ia ­

m i e n t o  d e  la  s o lu c i ó n  c á u s t i c a  p e r m i t e  d i l u i r l a  

m á s  h a y  q u e  te n e r  e n  c u e n t a  q u e  la  n 'e ce s id a d  

d e  e n f r ia r  e l l i c o r  s u p o n e  u n a  d e s v e n t a j a  q u e  p u e ­

d e  a c a r r e a r  g a s t o s  f u e r a  d e  to d a  p r o p o r c i ó n  c o n  

la  e c o n o m í a  r e a l i z a d a  s o b r e  la  s o s a .  D e b e  a d v e r ­

t i r s e  q u e  n o  t o d a s  la s  .v a r ie d a d e s  d e  a l g o d ó n  p r o ­

d u c e n  lo s  m i s m o s  r e s u l t a d o s .  L o s  a l g o d o n e s  d e  

l a r g a s  s e d a s  J u m e l ,  -M allo, G e o r g i a ,  C a r o l i n a ,  

a d q u i e r e n  u n a  b r i l la n t e z  s u p e r i o r  a  lo s  a l g o d o n e s  

d e  s e d a s  c o r t a s .  L o s  h i lo s  d e l to r c id o ,  s o p o r t a n d o

m e j o r  la  te n s ió n ,  p r o d u c e n  u n  e f e c t o  m e j o r  q u e  

lo s  h i l o s  s i m p l e s .  E n  la  h i l a t u r a  q ; :e  p r e c e d e r á  

a l  m e r c u r i z a d o  h a y  q u e  q u i t a r  l a s  f i b r a s  c o r t a s  y  

e f e c t u a r  u n a  te n s ió n  c o n v e n i e n t e  q u e  p e r m i t a  a l  

l i c o r  m e r c u r i z a n t e  e m b e b e r  p o r  c o m p l e t o  lo s  h i ­

lo s .  O t r a  o p e r a c ió n  n e c e s a r i a  t a m b ié n  e s  e l  s o ­

f la m a d o ,  a l  g a s ,  d e l  v e l l o  d e  la  s u p e r f i c i e  d e l 

h i lo .  E s t e  p r o c e d i m i e n t o  e s  m u y  d e l i c a d o ,  y a  q u e  

n o  d e b e  e n r o je c e r s e  e l  h i lo  n i h a c e r le  p e r d e r  d e ­

m a s i a d o  p e s o .  E f e c t ú a s e  p o r  e l  p a s o  a  la  l la m a  

d e  u n  m e c h e r o  B u n s e n  o  c a s i  a l  c o n t a c t o  d e  u n a  

b a r r a  d e  fe r r o n i q u e l  i n c a n d e s c e n t e  p o r  u n a  c o ­

rr ie n te  e lé c t r i c a .

T a m b i é n  s e  h a c e n  s u f r i r  a  la  f ib r a  n u e v a s  o p e ­

r a c i o n e s  p a r a  e m b e b e r l a  b i e n ,  l a v á n d o l a  d e s p u é s  

e n  a g u a  c a l i e n t e  y  e n  a g u a  f r í a .  L o  m e j o r  e s  d e ­

j a r  q u e  e s c u r r a  el a l g o d ó n  a n t e s  d e  s a c a r l a  d e  la  

c u b a  d e  l a v a d o .  C o m o  a  m á s  d e b e  e s t a r  p e r f e c ­

t a m e n t e  s e c o  p a r a  q u e  la  s o s a  i m p r e g n e  u n i f o r ­

m e m e n t e  la  f ib r a  y  e l  a g u a  in tr o d u c id a , ,  n o  d i l u y a  

i n ú t i lm e n t e  e l  l i c o r  c á u s t i c o  s e  p r o c e d e r á  a  u n  s e ­

c a d o  e n é r g i c o .
P o r  fin  s u f r e  e l t r a t a m i e n t o  m e r c u r i z a d o r  p r o ­

p ia m e n t e  d ic h o ,  q u e  p u e d e  h a c e r s e  p o r  c u a l q u i e r a  

d e  lo s  m é t o d o s  a n t e s  i n d i c a d o s .  H o y  d í a  s e  c u e n ­

ta  c o n  m á q u i n a s  p e r f e c c i o n a d a s  q u e  le  d a n  m a y o ­

re s  v e n t a j a s .  U n a  d e  e l la s ,  c o n s t r u i d a  en  W h i t e -  

l ie ld  p o r  la  c a s a  S p e n c e r ,  c o n s i s t e  e n  d o s  s e r ie s  

d e  r a m a s  h o r i z o n t a le s  s o b r e  u n  á r b o l  v e r t i c a l .  E l  

h i lo  s e  p o n e  e n  te n s ió n  a u t o m á t i c a m e n t e .  C a d a  

m a d e j a  p a s a  s u c e s i v a m e n t e  p o r  c u a t r o  b a ñ o s  d e  

s o s a  G á u s tic a .  F i n a l m e n t e  e l h i l o  se  p r e n s a  y  e s ­

c u r r e  p a r a  e l i m i n a r  e l  e x c e s o  d e  s o s a .  D e s p u é s  d e  

lo  c u a l  p u e d e  s o m e t e r s e  a  u n  l a v a d o  c o m p l e m e n ­

ta r io  c a l i e n t e  y  f r ío .
E l  l í q u i d o  c á u s t i c o  se  p o n e  e n  c i r c u l a c i ó n  p o r  

m e d i o  d e  u n a  p e q u e ñ a  b o m b a  c e n t r í f u g a  m o n t a d a  

s o b r e  la  c o r r e a  d e  l a  m á q u i n a .  E l  t i e m p o  d e  la s  

o p e r a c i o n e s  e s  a u t o m á t i c o  y  r e g u l a d o .  C a r a c t e r í s ­

t i c a  d e l  p r o c e d i m i e n t o  e s  la  a u s e n c i a  d e  to d o  e s­

f u e r z o  e x a g e r a d o  s o b r e  el h i lo ,  a s í  c o m o  t a m b ié n  

la  r e g u l a r i d a d  d e  lo s  p e r í o d o s  d u r a n t e  lo s  c u a le s  

o b r a  la  s o s a .  L a  m á q u i n a  p o s e e  u n a  g r a n  c a p a ­

c i d a d  d e  p r o d u c c i ó n  v  n o  r e q u ie r e  m á s  q u e  un 

o b r e r o .  T o d o s  lo s  m é t o d o s  i n d i c a d o s  p e r m ite n  

o b t e n e r  t e j i d o s  b a r a t o s  (p ie  p u e d a n  c o m p e t i r  c o n  

l a  s e d a .  L a  r e s is t e n c ia  a l  u s o  y  a  lo s  l a v a d o s  d o ­

m é s t ic o s  h a  s i d o  o b j e t o  d e  c o n t r o v e r s i a s  n o  s o l u ­

c i o n a d a s  a ú n .  l i s t o  n o  i m p i d e  q u e  la  m e r c e n z a -  

c i ó n  s e a  u n a  r a m a  m u y  a d e l a n t a d a  d e  la  i n d u s t r i a  

te x t i l ,  (lue  n o  s ó lo  r e s p o n d e  a  l a s  n e c e s i d a d e s  del 

m o m e n t o  s i n o  q u e  t ie n e  e n  r e s e r v a  u n  b r i l la n t e

p o r v e n i r . D r . W . C o r o u -:u
( D ( ‘ Im Van^íiUürdia).
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Estudio del telar mecánico
(Continuación)

Prohibida la reproducción

Sigue en orden al cálculo del telar mecánico 
con montura tafetán, conocer el movimiento o 
abertura de las cárcolas, juntamente con el es­
pacio que media entre el centro del pasador o 
soporte torreón de las mismas y el sitio en que 
deben fijarse los tirantes de los lizos, para así al­
canzar la abertura o calada delante del peine asig­
nada por el cálculo.

Los excéntricos, conforme hemos dicho, por 
medio de las poleas, ponen en movimiento a las 
cárcolas todo cuanto tienen de diferencia excén­
trica y también influye en dicho movimiento se­
gún sea mayor o menor la distancia supuesta en 
los brazos de palanca, o lo que es lo mismo, el 
movimiento de las cárcolas ésta en razón directa 
con la longitud de sus brazos, es decir, que do­
ble, triple, etc., de brazo se obtiene doble, tri­
ple, etc., de abertura; problemas que se resuelven 
con suma facilidad por medio de la regla de tres 
simple, dando lugar en su determinación tres 
casos según se desee averiguar, ya sea la diferen­
cia excéntrica, ya la abertura del lizo, ya la dis­
tancia en que han de colocarse los tirantes de los 
lizos.

Para resolver el primer caso son indispensables 
los antecedentes siguientes: distancia que ha de 
disponerse el tirante del lizo, a partir del centro 
del pasador de las cárcolas; distancia de la polea 
de la cárcola, a tomar de dicho eje y movimiento 
o abertura del lizo delante del peine.

Planteo.—Distancia del tirante : movimiento o 
abertura del lizo :: distancia de la polea: diferen­
cia excéntrica.

Resolución:
abertura del liso ̂ distancia de la polea

Diferencia excéntrica -- ------------------------------------------------
distancia del tirante

Para el segundo caso es preciso conocer: la 
distancia del tirante, la de la polea de su respec­
tiva cárcola y la diferencia excéntrica.

Planteo.—Distancia de la polea : diferencia ex­
céntrica :: distancia del tirante: abertura del lizo.

Resolución:
diferencia excéntrica X<li^tanc¡a del tirante 

distancia de la polea

de la polea ;: abertura del lizo : distancia del 
tirante.

Resolución'
distancia de la poleaX abertura del lizo

Abertura del lizo =

Y finalmente, para el tercer caso, sus datos 
son : distancia de la polea, diferencia excéntri­
ca y abertura del lizo.

Pfiinfí’n.—Diferencia excéntrica : es distancia

Distancia del tirante =
diferencia excéntrica

En la práctica para hallar la diferencia excén­
trica se toma la distancia que separa el árbol y 
la parte más elevada del excéntrico menos la com­
prendida entre dicho eje y la división más cerca­
na a éste o sea la parte más baja del excéntrico.

Sucede con frecuencia que los excéntricos tie­
nen los puntos o divisiones de cambio mal dise­
ñados, obligando con ésta disposición a tener 
que trabajar con los cordeles que unen los lizos 
de los compostones flojos, obteniéndose unas ca­
ladas con menos abertura que la señalada por 
el cálculo; diferencia que se observa al quedar 
levantada la cárcola, faltando a la polea algunos 
milímetros para llegar a tocar su correspondien­
te excéntrico, sucediendo todo lo contrario a la 
polea de la cárcola que se halla baja. Dicho es­
pacio es la medida que le falta al excéntrico pa­
ra completar su verdadera dimensión. Cuando en 
uno de ellos, o ambos a la vez, su excentridad es 
demasiado grande o pequeña, recuérdase para 
disminuir o aumentar las aberturas de los lizos 
todo lo que dijimos al proceder a su ajuste o sea 
el modo de acercar o separar los tirantes del so­
porte torreón de las cárcolas.

Es conveniente hacer observar que éstas han 
de hallarse centradas de movimiento, con el ob­
jeto de evitar que los lizos adquieran una nueva 
posición que les haría disminuir de calada y ob­
tener durante su funcionamiento movimientos de 
derecha a izquierda y de detrás a delante.

[>as poleas a cada revolución arrollan y desa­
rrollan de. correa todo cuanto tienen de circun­
ferencia la que se halla en razón directa con sus 
diámetros, esto es, que a doble, triple, etc., diá­
metro, envuelven y despliegan doble, triple, etc., 
de correa; tendremos, que, puesto el lizo o grupo 
anterior en la nuez menor y el lizo o grupo po.s- 
terior en la de mayor diámetro, al hacer la calada 
superior e inferior, sus respectivos lizos, aquellas 
arrollan y desarrollan diferente cantidad de co­
rrea con arreglo a sus diámetros y dimensiones 
aplicadas a los excéntricos y como las aberturas 
en esta montura, se obtienen por los medios di­
chos, se dirá que el movimiento de los lizos es 
el resultado de combinar los diámetros de las po- 
leílas o nueces con la diferencia excéntrica en las 
piezas de este nombre.

E\ cálculo para dichos diámetros se resuelve 
por medio de la regla de proporción, dando lu­
gar a cuatro casos, y son:
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Conocidos los arrollos mayor y menor y  eí', 
diámetro mayor, buscar el diámetro menor, 

Conocidos los arrollos menor y mayor y el' 
diámetro menor, buscar el diámetro mayor.

Conocidos los diámetros mayor y menor y el 
arrollo mayor, buscar el arrollo menor.

Conocidos los diámetros menor y mayor y el 
arrollo menor, buscar el arrollo mayor, 
que pueden ser fácilmente planteados y determi­
nados respectivamente por las igualdades si­
guientes :

arrollo mayor: diámetro mayor í : arrollo menor: 
diámetro menor

diámetro menor =
diámetro mayor X  arrollo menor

arrollo mayor

arrollo menor: diámetro menor :: arrollo mayor: 
diámetro mayor

diámetro menor X  arrollo mayor
diámetro mayor =

arrollo menor

diámetro mayor: arrollo mayor :: diámetro menor:
arrollo menor

arrollo mayor X  diámetro menor
arroyo menor:

diámetro mayor

diámetro menor: arrollo menor :: diámetro mayor:
arrollo mayor

arrollo mayor = -
arrollo menor X  diámetro mayor

diámetro menor

En el caso de existir algún telar que tenga las 
nueces del porta-lizos equivocadas, no siéndolo 
las dimensiones de los excéntricos, obtendremos 
unas caladas sin la debida separación permane­
ciendo los cordeles inferiores, flojos en unas ca­
ladas y en otras tirantes; no obstante, los incon­
venientes citados pueden corregirse con solo po­
ner un grueso, generálmente de correa, a la 
poleita falta de diámetro y al contrario, rebajar 
la parte correspondiente a la de mayor radio. 
También ocurre alguna vez que las nueces del 
lado derecho, por ejemplo, presentan distinta di­
mensión, lo que es causa de aberturas demasiado 
separadas en aquel sentido y sobrado bajas del 
lado izquierdo, adquiriendo los lizos una posición 
inclinada de derecha a izquierda, defecto que im­
posibilita el funcionamiento del telar, debiendo 
en este caso, proceder en consecuencia.L r is  R o d r íg u k z-L abandera

( C o n f h u u i r d  )

La solidez de los colores
en nuestros tejidos-

Es una convicción bastante general creer que 
las aguas de nuestras comarcas tienen una gran­
de influencia en los tintes, sobre todo en la soli­
dez a la luz. Se llega hasta a suponer que nues­
tros tintoreros no pueden obtener resultados co­
mo se obtienen en otros países. Además, y a 
consecuencia de esta creencia, hay fabricantes . 
que envían sus lanas al extranjero para ser teñidas 
y luego elaborarlas aquí, otros que no tejen más . 
que hilo teñido de procedencia extranjera.

Es indiscutible que las aguas, siendo de dife­
rente composición, tienen cada una de ellas una 
influencia en los delicados fenómenos de la tin­
tura, pero distingamos. Científicamente es fá­
cil demostrar y probar el hecho, pero si que sin 
temor avanzamos antes de llegar al fin del des­
arrollo del sujeto que nos ocupa, que esta in­
fluencia no es apreciable en la práctica. En una 
palabra, esta influencia de las aguas en la solidez 
de los colores a la frotación y a la luz, que son 
los defectos que han creado la convicción ante­
dicha, no es directa, es indirecta; y en la ma­
yor parte de casos, el tintorero no tiene otra 
culpa sino la mala elección de las materias colo­
rantes empleadas. En efecto, si en los artículos 
relativamente de valor como son los tejidos de 
lana, el tintorero emplea ciertos colores llamados 
de anilina, la mayor parte de los cuales presen­
tan una solidez a la luz que no pueden resistir la 
acción del sol, en este caso, sea cual fuere la ra­
zón que obliga al tintorero a emplearlos, él es el 
único responsable; su obligación es exponer al 
fabricante que le discute los precios del tinte, que 
la economía puede desacreditar su marca. Sen­
timos vivamente que no es de la índole de este 
periódico demostrar los asuntos con pruebas ma­
teriales o testimonios de referencia, por lo cual 
nos contentaremos solamente a dar el resultado 
de nuestros ensayos sistemáticos y racionales, 
hechos comparativamente con lana químicamen­
te pura..

Todas las circunstancias que deben acompa­
ñar al baño de tintura para estos ensayos han 
sido lo más semejante posible entre los ejem­
plos. Se han hecho ensayos con agua destilada, 
como tipo, y agua de Bradford (Inglaterra), de 
Aachen (Alemania) y de sabadell, tomando la­
nas desgrasadas en cada uno de estos países. 
El resumen del resultado de estas pruebas ha 
sido:

I L a s  lanas mal desgrasadas, con todas las
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aguas antedichas, dan tintes muy sensibles a 
la luz.

2° Las lanas que con su grasa han formado 
en el desgrase jabones calcáreos y magnésicos, 
sus tintes dejan al frote y son muy sensibles a 
la luz.

3.® Todas las lanas de las prcx:edencias cita­
das que han dado los resultados i y 2, desgrasa­
das químicamente y luego teñidas, dan igual 
sensibilidad a la luz, y no descargan al frote, 
probado con todas las aguas mencionadas.

Las aguas no tienen, pues, acción directa en 
el baño de tintura. La causa del resultado de los 
tintes reside en la técnica del lavado y desgrase, 
el cual debe modificarse según la composición 
del agua que se emplea para esta importante ope­
ración.

Estos ensayos de laboratorio son corroborados 
por un caso práctico que un importante fabri­
cante de ésta nos facilitó. Dicho fabricante, al 
objeto de comparar el tacto en los tejidos hizo 
aprestar la mitad de una pieza en Inglaterra y 
la otra media en Sabadell. Nosotros aprovecha­
mos la ocasión para hacer experimentos sobre la 
acción de la luz en cada uno de estos trozos. Pa­
ra ello, se tomó medio corte de cada media pieza 
V se confeccionó un traje que hecho presentaba 
el aspecto de nuevo, algo más lustrosa la parte 
derecha (inglés) y la parte izquierda más mate 
pero los colores más vivos. A los tres meses, la 
diferencia entre la derecha e izquierda del traje 
era tal, que no fué posible llevarlo más; estaba 
ridículo, pues mientras el lado derecho parecía 
bien, el izquierdo estaba ajado, descolorido y co­
mo si el polvo se pegara a la superficie.

Para confirmar aún más este resultado pre­
visto, se desgrasó químicamente una muestra 
del trozo aprestado en ésta, y colocado a la in­
temperie, no perdió más en su colorido que la 
muestra del aprestado inglés.

Para apoyar más nuestras afirmaciones pode­
mos citar los experimentos del inteligente qin- 
mi.co inglés F. R. Ilannay, que también exa­
minó la acción de los cuerpos grasos sobre la
solidez de los colores en 1912.

Recomendamos, pues, los colores llamados a]u 
za ñ n a  que resisten las operaciones del apresto, 
sin ensuciar los blancos u otros colores delica­
dos y son bastante sólidos a la luz aunque la 
lana tenga alguna deficiencia en el desengrase o 
se haya epieado grasas o aceites en el apresto. 
El prototipo de los colores de alizarina es el rojo 
de Andrinópolis que tiene como base el aceite de 
ricino, que según Hannay es el prototipo de los 
aceites que infiuyen a la solidez a la luz de otras

materias colorantes que la alizarina. Este conse­
jo lo apoyamos experimentados en que el empleo 
de colores poco sólidos ha retardado el desarrollo 
de una fábrica de aprestos modernizada que se ha 
visto precisada a crear una tintorería, que hoy 
con sus colores sólidos puede tratar enérgica­
mente las piezas que apresta.

Nuestro objeto, al exponer el resultado de es­
tos ensayos, no es otro que contribuir a desvane­
cer la creencia de la imposibilidad que los tinto­
reros tiene de obtener colores sólidos al frote y 
a la luz; y anhelamos que la consecuencia inme­
diata sea aligerar a dichos tintoreros de las re­
clamaciones que constantemente les dirigen y 
que los directores de leviatanes ajusten el sistema 
de tratamiento de las lanas en bruto, y hagan es­
tos la debida corrección del agua que emplean, 
según sea su composición. Esto les evitará que 
se produzcan jabones calcáreos y magnésicos 
sobre la fibra, que es la causa del mal, y evitarán 
también las responsabilidades que tan injusta­
mente y desde tanto tiempo se atribuyen a los 
tintoreros.

No por ser blancas las lanas al salir del lava­
dero quiere decir que estén en perfecto estado 
para recibir el tinte. Poco le cuesta al leviatán 
probar que entrega mercancía conforme; poco 
cuesta al tintorero la comprobación de la pu­
reza de la fibra que recibe; para lo uno y lo otro, 
tienen a su disposición e! Laboratorio del Acon­
dicionamiento Público Municipal.

Carlos Jordán a
SabadeU, A g o s to  ipéL

M A T E R I A S  N . “  b u l t o s K I L O S
B O N IF I -

t C I O N
M tX IM A

D IS M IN U C IO N
í a x i m a

L a n a  l a v a d a .  .  .  1 , 1 2 1  b i s .  
„  p e i n a d a .  .  8 , 4 9 0  b o .  
„  r e g e n e r a d a .  9  b i s .  

H i l o  e s t a m b r e .  .  3 4 9  c j s .

1 0 6 , 5 3 6 * 5 0 0
4 7 , 9 1 4 * 2 0 0

2 , 5 6 7 * 4 0 0
4 5 , 4 2 6 * 2 0 0

3 * 8 5 5
2 * 1 5 2

4 * 8 0 9

8 * 2 1 1
4 * 6 7 1
3 * 9 7 7
3 * 7 5 2

A l g o d ó n  h i l a d o  .
L a n a  h i l a d a .  .  •
H i l o  e n  p a q u e t e s .  
P u n c h a .  . . .  6 9  b i s .

1 1 , 8 8 3 * 3 0 0
6 , 2 7 9 * 8 0 0

3 * 6 1 3
1 * 9 4 5

2 * 5 7 8
2 * 3 6 8

P e s o  t o t a l  k i l o s 2 2 0 , 6 0 7 * 4 0 0

>1

Operaciones Numeración 7
T a r r a s a  3 0  d e  S e p t i e m b r e  d e  1 9 1 3 .

E l  D i r e c t o r ,
F ra n c isco  P í  d e  la  S e rra .
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Descripción del aparato CASABLANCAS

"  '  /.

r

_ t ... ,,K . X

T e s te ra  d e  la  c o u tin a a

Antes de proceder a la descripción de este célebre 
aparato, patentado en todas las principales na­
ciones, nos permitiremos hacer algunas conside­
raciones o aclaraciones, sobre la manera como 
ha venido efectuándose el estiraje de las mechas 
hasta el presente, al objeto de orientar mejor 
a los que no siendo su especialidad, la hilatura, 
quieran hacerse completo cargo de la trascen­
dental importancia del invento, que desde hace 
algunas semanas tiene agitada la impaciente y 
natural curiosidad, no sólo de los hiladores, sino 
de toda la industria textil en general.

El principio fundamental del estiraje o laminado 
de las mechas, cuya operación es, sin duda, la 
más importante entre las que constituyen el pro­
ceso de la hilatura, de todas las fibras textiles, 
es el siguiente: vSi tenemos dos pares de cilin­
dros AB y CD (fig. i), animados de un movi­

miento de rotación, en el sentido indicado por las 
flechas, y la velocidad periférica o desarrollo del 
segundo par CD es mayor que la del primer

par AB, la cantidad de fibras alimentadas o en­
tregadas por este par AB quedará distribuida 
sobre una longitud mayor, después de haber pasado 
por los cilindros estiradores CD. Para esto, es 
necesario que la distancia ab entre los dos pares 
o ecartamienio, sea igual o ligeramente mayor que 
la longitud máxima de las fibras, puesto que en 
el caso contrario, éstas se romperían si la pre­
sión del cilindro superior contra el inferior o 
mejor dicho la retensión de cada par fuera la 
necesaria o suficiente.

En la técnica de la hilatura, se llama estira je, 
a la relación que existe entre la longitud de mecha 
obtenida y la loirgitud alimentada. Este número, 
puede calcularse’ dividiendo el desarrollo de los 
cilindros estiradores CD, por el desarrollo de los 
alimentarios AB, en la misma unidad o fracción 
de tiempo. De aquí, que una mecha del número 2, 
por ejemplo, dándole un estiraje de 3, queda con­
vertida en otra mecha del número 6.

En la preparación antes de hilatura, se com­
binan una serie de estirajes y doblados sucesivos 
de las mechas, al objeto de regularizar o com­
pensar sus diferencias en el diámetro.

Prácticamente, resulta que las fibras que in­
tegran una mecha, no tienen nunca la misma 
longitud, muy al contrario. I.a fibra de algodón 
americano corriente, por ejemplo, tiene una lon­
gitud máxima de unos 32 milímetros, pero junto 
con estas fibras, existe siempre una buena por­
ción de otras más cortas, en que algunas de ellas 
no llegan a 10 milímetros.

Pastas fibras cortas, quedan abandonadas du­
rante su trayecto, estando simplemente sostenidas 
entre la masa de los demás filamentos. Cada una 
de las fibras más largas pasa repentinamente de 
la velocidad propia de los cilindros alimentarios, 
a la velocidad de los estiradores, en el preciso 
momento en que su cola o parte posterior ej? 
abandonada por el par alimentario y  se encuentra 
cogida su cabeza o extremo delantero por el par 
estirador. Así, resulta que las fibras cortas en­
trenadas poi las largas, seguirán en su movi­
miento la velocidad propia de estas últimas, y 
lo más probable, que es lo que en la realidad 
sucede, es que esta fibra corta formando aglome­
raciones, pasa bruscamente y en masa, de itna 
velocidad a otra, produciendo irregularidades en 
el diámetro de la mecha obtenida.

Para lograr un buen estiraje, es indispensable 
que cada fibra elemental no tome la velocidad 
de los cilindros estiradores, hasta el preciso mo-
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m>ñto en que estos últimos cojan la cabeza'de 
la fibra. De esta manera, el cambio de velocidad 
que tiene lugar sucesivamente sobre todas las 
fibras, se efectuará siempre en un mismo punto, 
vínica condición que permitirá obtener un escalo- 
namientb completamente regular.

Es necesario, pues, sustraer la acción de entrê  
namiento de las fibras largas sobre las cortas,

por un medio cualquiera, de manera que estas 
liltimas conserven la velocidad del par alimen­
tario hasta el momento preciso en que se hallen 
cogidas por los cilindros estiradores.

Hasta el presente, el único medio conocido y 
empleado para lograr este efecto, consistía en 
intercalar entre los cilindros alimentarios y los

férica de estos últimos, es casi igual o muy poco . 
cosa mayor a la de los alimentarios, al objeto de . 
retener las fibras cortas. Ea distancia o eóarta- 
miento ah, debe ser algo mayor, que la longitud ' 
de las fibras más largas, pero lá distanda cb entre . 
los intermediarios y los estiradores, ha de ser, 
en general, lo más corta posible, p por lo menos . 
igual a da longitud de las fibras -más cortas, al 
objeto de que éstas no queden abandonadas ante¡ 
de ser cogidas por el par estirador. La presión 
del cilindro intermediario sxiperior E  contra el < 
inferior F, debe ser lo suficiente-para retener y 
acompañar lá fibra corta,, pero debe permití;- el' 
deslizamiento dé las largas sin que se rompan.

Mediante el empleo de estos cilindros interme-. 
diarios, se evita en gran parte el inconveniente, 
citado, pero no obstante, en la práctica, traba*. 
jando las calidades corrientes de algodón, no se. 
puede dar un estiraje superior a 8 en las más 
quinas de hilar, ni mayor de 4 en las mecheras 
en grueso, si se quiere lograr un estiraje regular 
o aceptable. Esto es debido, sin duda, a la reten­
sión defectuosa que ofrecen los cilindros inter­
mediarios sobre las fibras cortas, puesto que su 
contacto queda casi reducido a una línea rectas, 
contribuyendo también en ello, la rigidez de la

estiradores, un par y a veces tres o más pares 
(como sucede en el estambre y otras fibras largas) 
de cilindros intermediarios o acompañadores.

I,a figura 2 indica la disposición generalmente 
empleada en las mecheras, selfactinas y conti­
nuas de algodón. A y B son los ciÜndios alimen­
tarios, C y D los estiradores, y E  y F los inter­
mediarios o acompañadores. La velocidad peii-

supcificie de los cilindros y algunas otras cir­
cunstancias.

Por medio del aparato inventado recientemente 
por D. Fernando Casablancas, de Sabadell, se 
disminuye inmensamente este defecto, pudiéndose 
llegar, con ciertas clases buenas de algodón, a 
un estiraje de 80, sin peijudicar la calidad o re­
gularidad del hilo obtenido.
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La disposición o aparato «Casablancas», está 
representado en la figura 3. Como puede verse 
por este corte transversal de los órganos opera­
dores, el mecanismo es en extremo sencillo, y 
en esencia, consta de dos telas sin-fin de cuero A 
y B, de unos tres centímetros de ancho, y de un 
par de cilindros estiradores C y D.

La tela sin-fin inferior B, está en contacto y 
recibe la acción directa de los cilindros E, F, G, 
H e I. Los cilindros E  y F, son los únicos que van 
de un extremo a otro de la máquina, recibiendo 
un movimiento muy lento de rotación del árbol 
O’ cilindro estirador D (corronera) por medio de 
una serie de ruedas dentadas. Todos los demás 
cilindros que conducen las dos telas sin-fin, .son 
completamente libres o independientes unos de 
otros para cada cuero, y reciben el movimiento 
por simple contacto. Los cilindros H e I, giran 
libremente, pero están apoyados sobre sus so­
portes correspondientes, y el corrón o rodillo G 
está sólo apoyado sobre el F y libre ix)r completo.

El cuero o tela sin-fin superior A, recibe el 
movimiento por contacto con la inferior y está 
dirigida por los cilindros J, K, L y M, de los cuales 
el J y el L, están apoyados sobre sus soportes. 
El pequeño cilindro M, va introducido en unas 
ranuras o guías laterales y recibe la acción de 
unos resortes o flejes de acero, por cada extremo, 
cuya presión puede regularse ]x>r medio de unos 
tornillos. El rodillo K  está sujeto a la acción del 
peso N, poniendo en tensión, directamente, al 
cuero superior e indirectamente al inferior, puesto 
que por la disposición que indica la figura, puede 
comprenderle fácilmente que el rodillo G tiene 
tendencia a desplazarse en el sentido que indica 
la flecha O, por el peso o presión que recibe de 
arriba abajo.

El cilindro estirador D, va de un extremo a 
otro de la máquina, y el superior o de presión, 
forma una sola pieza para cada dos cueros o 
salidas. En conjunto, la disposición de es.te par 
de í'ilindros estiradores, es idéntica a la empleada 
ordinariamente en las continuas, lo que hace su­
mamente fácil la aplicación de este aparato a las 
máquinas ya existentes.

Vamos a ver, ahora, el funcionamiento de este 
mecanismo. La mecha P, después de pasar por 
un guía-mechas ordinario, se encuentra apri­
sionada entre el cilindro K  y una lámina o cinta 
curvada de acero Q, siguiendo entonces hacia 
adelante por entre las dos telas sin-fin de cuero, 
hasta que a su salida encuentra el par de cilin­
dros laminadores C D, en donde sufre el enorme 
estirtido de que hemos hablado, para recibir in­
mediatamente la torsión y pasar a la husada 
como de ordinario.

Por lo explicado anteriormente, puede verse 
que este par de cueros sin-fin, hace el efecto o 
sustituye con ventaja a tos cilindros alimentarios, 
y especialmente a los acompañadores ordinarios, 
puesto que desde que entra la mecha hasta que 
se encuentra entre los cilindros L  y H, no sufre 
ningún trabajo (sólo alimentación) y desde éstos 
hasta los pequeños cilindros M I, hace el efecto 
de órgano retentor, acompañando las fibras y 
entregándolas casi una a una a los cilindros esti­
radores.

Los cilindros y H obligan a los dos cueros 
a tomar una posición en cig-zar, aumentando la 
presión o contacto entre estos dos cueros, y los 
cilindros MT tienen un diámetro muy pequeño 
(unos 4 milímetros), al objeto de poderlos acercar 
todo lo posible a los cilindros estiradores. La dis­
tancia o ecartamiento entre estos dos pequeños 
cilindros y el punto de contacto del par estirador 
es de unos 8 milímetros (longitud aproximada de 
las fibras de algodón más cortas). Al objeto de 
aumentar y regularizar la presión entre las dos 
correas en el espacio comprendido entre los ci­
lindros L  y M, puede colocarse, si es necesario, 
una serie de pequeños rodillos o una plancha de 
curvatura variable, de tal manera, que obligan 
a las dos correas a tomar una posición en línea 
curva. De esta manera, se cumplen perfecta­
mente las condiciones citadas, para lograr un es- 
calonamiento de las fibras o estiraje regular, de­
bido a la mayor superficie de contacto o retcn- 
sión para las fibras cortas, a la suavidad y elas­
ticidad de los cueros y a la pequeña distancia 
que media entre los cilindros M I y los estirado- 
res C D.

Puede vanarse el estiraje, cambiando sencilla­
mente uno o varios de los piñones y Hiedas que 
transmiten el movimiento desde el cilindro la­
minador D a los cilindros E  y F.

El día de la presentación oficial de este aparato, 
el cual está montado sobre una continua de 
24 husos por cada lado, esta máquina funcionaba 
en las siguientes condiciones: Los husos mar­
chaban a una velocidad de 8.000 vueltas por mi­
nuto, y en uno de los lados se trabajaba una mecha 
de algodón americano del número i'5, salida de 
una mechera en gnieso, obteniendo un hilo del 
número 60, a lo que corresponde tin estiraje de 40. 
En el otro lado, la mecha de las bobinas era de 
algodón jumel peinado del número i, elaborando 
un hilo del número 70 de inmejorable calidad con 
un estiraje de 70. En este caso, han quedado su­
primidos los 2 ó 3 pasajes por las últimas me­
cheras y, además, otra ventaja grande, es que 
pueden obtenerse hilos más finos o de mimero
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nás alto que con el procedimiento ordinario, a 
gualdad de materia y regularidad en el hilo ela­
borado.

Sin duda, este aparato tendrá otras aplicacio­
nes y podrá utilizarse para las demás fibras tex­
tiles. El propio inventor ha efectuado ensayos 
con otras fibras (lana, estambre, etc.), habiendo 
obtenido un resultado bastante satisfactorio.

No hablaré de la inPlueiicia que pueda tener 
este invento sobre el precio de las distintas clases 
de algodón, sobre la economía en la instalación 
de la maquinaria, fuerza, mano de obra y, en fin, 
sobre toda la industria textil en general, puesto 
que lo han hecho y con toda seguridad trataran 
de ello, otras personas de más competencia y 
práctica en este asunto.

Antes de terminar, hemos de hacer constar que 
el nombre de Casablanras, quedará escrito al 
lado de los ya conocidos en la historia de la hila­
tura, como son Highs, Arkwright, Cromton, etc., 
así como Jacquard. perfeccionador de la célebre 
máquina que lleva su nombre, en la historia del 
tejido.

D aniel  Blanxakt
Ing , de  ind. tex tiles  

P rof. de  la  Esc. In d . de  T a rra sa

E n se ñ a n z a  té c n ic a  d e  los lig a m e n to s  
com o m ed io  de acc ió n  de los te jid o s

MÉTODO RACIONAL

III
ESCALONADO SEGUIDO

Los escalonados seguidos, como hemos visto, 
son los que en cada pasada se corre el cruce o 
cruces un hilo, pero si bien no tiene variedades 
han de consignarse ciertas observaciones que 
facilitarán .su ejecución en sus varias mamtes-
taciones. . ,

Cuando se trate de un solo motivo en el cru­
zamiento completo, esto es, que únicamente ha\ 
un siiper por dos o más hilos injer, o un m fe r  
por dos o más hilos super basta atenerse a lo que 
tenemos ya manifestado, que en cada pasada .se 
corre el cruce incompleto en siiper o en m f e r  un 
hilo,- en la dirección que se haya de manifestar 
el ligamento, y que tanto puede ser de izquier­
da a derecha, como de está a a([uella.

La mi.sma regla ha de observarse cuando en 
cada cruzamiento incompleto haya mas de un 
hilo, tanto en super como en ín/î r, pudiendo ser 
iguales o desiguales entre sí los hilos de d;c os
cruzamientos. . i • i*.-

Lo propio cuando sean vanos y desiguales
entre sí los hilos de los cruzamientos incomple­
tos desde un hilo, hasta cinco, seis, etc. I ara to­

dos estos casos que dejamos consignados basta­
rá que se plantee en la primera pasada o cruza­
miento los cruces incompletos super e in fer que 
forman el cruzamiento, y haciendo correr uh hi­
lo del cruce o cruces super a la segunda pasada, 
otro hilo de ésta a tercera, y así sucesivamente, 
hasta completar el ligamento que terminará cuan­
do se hayan escrito tantas pasada'í como hilos 
tenga la primera pasada. Estos escalonados, co­
mo sus ejemplos manifiestan y su definición ya 
indica, producen efectos o líneas diagonales.

Cuando los cruzamientos sean parte de más 
de un motivo, con igual o desigual número de 
hilos cada uno, las observaciones o reglas proce­
dentes al escalonado seguido al punto de unión 
de cada uno de los motivos, se manifestarán 
cuando se trate de la confección de dichos liga­
mentos, ya que no es del caso, por tratarse ahora, 
solo del'escalonamiento segundo en general, y 
porque tendremos de hacer uso de conceptos in- 
propios de este lugar por desconocerlos aún.

ESCALONADO  SALTADO  POR H ILO S
Esta clase de escalonado tiene sus variedades 

y precisa constignarlas para su conocimiento, 
a la par que hacer las observaciones y fijar las 
reglas que cada caso en sí requiere.

Primeramente conste que el salto toma el nom­
bre del número de bilos que salta, con el hilo 
base inclusive, ya que al empezar será el primer 
hilo, y seguirá el que le haya correspondido se­
gún el salto y así sucesivamente. Como hemos 
visto, el salto se hace en cada pasada, por lo. que 
diremos que el salto es de dos hilos, cuando el 
cruce incompleto en la pasada siguiente haya 
saltado dos hilos contando el primer hilo, y asi 
veremos que entre el primer cruce del primer 
hilo, y el segundo cruce ya saltado, hay sólo un 
hilo de por medio, que sumado al hilo cruce pun­
to de partida, resultan dos hilos que es la nomi­
nación del salto. Si el salto es de tres hilos entre 
cruce, base, y cruce saltado, habrá dos hilos, si 
el salto es de cuatro hilos, habrá tres hilos, etc.
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tres cruces super tres cruces super 
seguido y el salto seguidos y el salto 
de dos hilos impar de dos hilos pares

mas de un super 
pero separados

Puede haber en cada cruzamiento, que como 
mínimo será de cinco hilos, un solo cruce su p e r ,  
dos y más cruces s u p e r s  seguidos, v más de uno 
pero separados; en este caso el número de hilos 
del cruzamiento ha de ser mayor, a lo menos de 
ocho hilos.

Cuando haya solo un cruce s u p e r  en todo el 
cruzamiento y el salto sea de dos hilos, el núme­
ro de los hilos de aquél forzosamente ha de ser 
impar porque si los hilos total del cruzamiento 
fueran pares no se formaría ligamento. Si el sal­
to es de tres o más hilos, y un solo cruce s u p e r  
en todo el cruzamiento, eí número de hilos de 
éste pueden ser pares e impares.

Cuando haya dos o tres cruces seguidos s u p e r  
en el cruzamiento, y el salto sea de dos hilos, 
el número de éstos en aquél podrán ser pares e
impares.

Si los cruces s í ip e r  segundos, tienen más hilos 
que el salto del escalonado, necesariamente los 
cruces s u p e r  de la segunda pasada coincidirán 
en parte con los de la primera pasada, sobre­
poniéndose en los últimos cruces, tantos cuanto 
sea la diferencia de hilos que haya entre los cru­
ces s u p e r  seguidos a los del escalonado o salto.

Así es, que, si los cruces s u p e r  segundos son 
tres y el escalonado es de dos hilos, el primer 
cruce s u p e r  de la segunda pasada coincidirá, y 
por lo mismo estará sobrepuesto con el último 
de la primera, y lo mismo el primero de la ter­
cera con el último de la segunda, etc., etc. Pol­
la misma razón si los cruces s u p e r  seguidos son 
cuatro y el escalonado es de dos hilos, las dos 
primeras de la segunda pasada coincidirán con 
las dos últimas de la primera pasada.

Todas estas observaciones tienen caso prácti­
co en diferentes escalonados, de esta clase y es­
pecialidad, sean cuales fueran el número de hilos 
del salto.

Acabamos de ver en todas sus manifestaciones, 
una de las especialidades del escalonado por hi­
los, que nominaremos, atendiendo a su actua­
ción y de;:arrollo e sc a lo n a d o  p o r  h i lo s - tr a m a , ya 
que su escritura se hace pasada por pasada (las 
pasadas son trama) atenta al número de hilos 
del propio escalonado.

Hay otra especialidad del escalonado por hilos,

que nominaremos e sc a lo n a d o  p o r  h i lo s -u r d im b r e ,  
por formalizarse su escritura por hilos (los hilos 
son el urdimbre), repitiendo el cruce s u p e r  en 
dos, tres o más veces seguidas, o sea en tantas 
pasadas como repeticiones y luego escribir o pun­
tualizar según el salto del escalonado, al hilo que 
le corresponden estos mismos cruces, empezando 
en la segunda pasada y de ésta a la tercera, etc.

En esta especialidad no caben los que única­
mente tienen un cruce s u p e r  en cada cruzamien­
to ; a lo menos ha de haber dos cruces s u p e r  repe­
tidos o sea en dos pasadas seguidas.

Pertenecen a esta especialidad los que ten­
gan más de un motivo, que consistirán éstos, en 
la diferencia de cruces s u p e r s  repetidos por pasa­
das, ya que éstos pueden ser de dos pasadas, de 
tres, de cuatro, y por lo mismo que haya de dos 
V de tres pasadas, de dos y de cuatro pasadas, 
y en estas combinaciones puede haber también 
de un solo cruce su p e r , siempre combinados con 
cruces repetidos.

J u a n  M e s t r e s  P o u

C u ltivo  de Algodón

De L a  L ig a  A g r a r ia , importante revista que se 
publica en la corte, reproducimos el siguiente ar­
tículo :

«Los trabajos realizados en la Granja de Jerez 
por el ingeniero agronómo señor Noriega y las 
enseñanzas recogidas en Sevilla por su compa­
ñero señor Morales, confirman la conveniencia 
de implantar en Andalucía el cultivo del algodón.

hm toda Andalucía los terrenos que en mayor 
<-anlidad pueden destinarse al cultivo del algodón 
son de secano, y esto influiría no poco en la elec- 
ciiSn (|ue se haga de semillas, pues hay entre ellas 
esenciales diferencias.

En Jerez, el .señor Noriega, después de las ex­
periencias practicadas en 1904 y IQ05, sacó la 
consecuencia de que el algodón podía cultivarse 
en bastantes zonas de Andalucía, entrando a for­
mar parte de las alternativas en las grandes cor­
tijadas, por dar resultados económicos muy su­
periores a la generalidad de los otros cultivos.

En 1904, el algodonero llegó en Jerez al final 
de su vegetación, alcanzando una perfecta madu­
rez, sin que las inclemencias atmosféricas que 
se observaron influyeran perniciosamente en la 
planta.

La luz, que es un agente de gran influencia 
en el cultivo que nos ocupa, se nos ofrece en 
Andalucía en condiciones muy ventajosas a to­
dos los demás países que cosechan el algodón.

r>as exp<*riencias que estos últimos años se 
vienen haciendo con el cultivo del maíz en se­
cano, y los buenos rendimientos que se alcan­
zan son un argumento de fuerza en favor de las 
opiniones que el señor Noriega sustenta respec­
to a la po.sibilidad de cultivar en secano el algo­
dón en las provincias andaluzas.

Tin
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Dos variedades de algodón se lian ensayado en 
la Granja de Sevilla, las de aUpland» y «Affi». 
Esta es una fibra larga y de calidad superior. Por 
no ser abundante es poco remuneradora.

El ((Upland» es de fibra más corta y alcan­
za cotizaciones más bajas; pero, en cambio, su 
producción es más abundante y responde mejor a 
las exigencias mercantiles.

La casa Larios, de Málaga, a quienes se re­
mitieron los algodones cosechados en la Granja 
de Sevilla, encontró el producto en tan buenas 
condiciones que lo pagó a mayor precio que .te­
nían en el mercado las mismas variedades de otros 
países.

Este año los ensayos se hacen en mayor esca­
la, y como el tiempo es favorable, se espera fun­
dadamente que los resultados excedan en mucho 
a lo conseguido en 1914.

El ingeniero señor Morales, persuadido de que 
la obra que realiza será de gran provecho, bust'a 
ahora otra región adecuada para que el algodón 
extienda su radio de acción fuera de la Granja, y 
a su iniciativa y consejo se deben las experien­
cias que este año hacen algunos ricos hacen­
dados.»

T in te , B lanqueo  y  A p res to s  del frío
e n  el m e rc e r is a je

De la In d u s tr ia  F r ig o r ífic a , interesantísima re­
vista editada por los señores Dunol y Pinat, de 
París, extraemos el estudio que sigue, el cual 
no podrán menos de encontrar interesante aque­
llos de nuestros lectores que se ocupen del m e r-  
c e r isa g e .

«Rara vez se ha visto despertar en la tecnolo­
gía química interés tan profundo y duradero co­
mo aconteció con el mercerisage.

En 1884, hizo Mercer la importante y trascen­
dental observación sobre la hebra de algodón 
que, sometida a los efectos de fuertes soluciones 
alcalinas, y aun cuando .sea por poco tiempo, 
cámbiese física y químicamente de modo verda­
deramente notable. En las hebras ■> fibras bien 
lavadas se notan, después de empapadas, modifi­
caciones muv notables. Se hinchan, se truecan 
en plásticas y transparentes, al mismo tiempo que 
adquieren mayor resistencia, si bien aparecen 
más encogidas. Alcanzan asimismo una gran afi­
nidad en ciertos colores y tintes metálicos.

El cambio químico, cuya característica es el 
aumento de afinidad, depende, sobre todo, de la 
hidratación de la celulosa, pudiéndose apreciai. 
Valiéndose del microscopio, cómo las fibras antes 
Unidas, formando espiral, se cambian en cilindri­
cas, compactas y transparentes. La cuerda o te­

jido (iLie las contiene se encoge en Vs óe su lon­
gitud primitiva.

No se les concedió a tales observaciones gran 
importancia hasta que Lówe, en 1890, y Tomás 
y Prévost, en Krefeld, año 1895, descubrieron 
que la cuerda de algodón en tensión tratada por 
baños cáusticos, adquiría un aspecto sedoso y 
que después de sometida a tensión y lejiado de­
bidos ya no volvía a encogerse.

A tal procedimiento se le dió el nombre de 
m e r c e r is a g e , siendo uno de los adelantos más 
importantes para la industria textil, y comenzó a 
aplicarse en todos los establecimientos de tinte 
de importancia, así como en la estampación de 
telas donde se puso muy en boga.

Es digno de hacerse notar que este procedi­
miento, conocido desde hacía cincuenta años, es­
tuviese todavía por definir; bien que Mercer, 
hombre muy sincero, habíase dado cuenta de la 
importancia de su descubrimiento, transcurrió 
medio siglo antes que la atención pública se fijara 
en él, debido quizás este desvío como causa pri­
mordial a la contracción y encogimiento de las 
fibras.

El éxito grandioso del descubrimiento de To­
más y Prévost tuvo como factor principal el ha­
berse realizado en una época en la cual se dedica­
ban todos los esfuerzos a encontrar el medio de 
imitar la .seda. Era, pues, el momento adecuado 
para la práctica de este descubrimiento y no es 
extraño que, poco después, las patentes del mer­
cerisage se extendiesen.

El procedimiento del mercerisage es sencillo y 
barato: mejora las fibras, por cuanto la afinidaJ 
química aumenta su fuerza, comunicándoles su 
hermoso aspecto sedoso, cuya alteración es muy 
escasa después de los lavados y jabonados repe­
tidos. Si bien todas las clases de algodón pueden 
sufrir el mercerisage, pues el origen de la ma­
yor parte es egipcio, se aprecian mejor los resul­
tados en la clase conocida por «macco-garni>.

Garduer, de modo superficial, fijó la propor­
ción del encogimiento de las iibra.s del «mat(o- 
garn» (que puede tomarse como tipo para for­
mar juicio del grado de mercerisage) conforme 
con las diferentes concentraciones, temperaturas 
v duración del lejiado.

(Continuará.)

'Ill

V E R D A D E R A  G A N G A

í O m O  palmos de terreno para vender en el en­
sanche de San Martín, a Ptas. 0 50 (fachada a 
dos calles). Dirigirse a nuestra Administración.
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Inventos industriales
APARATO PARA TEJER EN CIMBRA TODA 

CLASE DE CINTAS O TEJIDOS.

Trátase de un aparato que se fija en la parte in­
terior del armazón d  por los tornillos e, y lo forman 
una serie variable de rodillos cónicos b movibles 
sobre sus ejes c. Se pueden hacer estos rodillos,

cada uno de uno ola pieza o bien de varías que se 
correspondan. Se puede asimismo variar su conici­
dad y el alejamiento de sus ejes, pues éstos pueden 
hallarse en planos verticales diferentes. En la parte 
de abajo se ve colocado un cono pleg'ador /  atra­
vesado por el árbol g , sentado sobre las palomillas 
del telar y cuya misión es sostener la tirantez de la 
tela h  mientras se teje, la cual va pasando por entre 
todos los rodillos cónicos b  y sufre un encog-imien- 
to progresivo que le da su forma de cimbra.

ESTRIBO DE CAJA PARA TELAR.

Se ve en la figura adjunta este sistema de estribo, 
cuya finalidad es acabar con el desgaste de los 
bordes interiores del ángulo del mismo. Para esto 
se pone en el ángulo del estribo una cubierta de 
cuero o materia similar, a , que tendrá un perfil 
formando sementó, de modo que presente una 
superficie redonda que disminuya su grosor y venga 
a morir formando una curva en 6 y c. Esta plcuicha

se pega con cola y a la presión a las de más partes 
de cuero del estribo.

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 
DE TERCIOPELO TRAMA.

Consiste este procedimiento en el empleo de 
nuevas contexturas de terciopelo trama, en las cua­
les la presa de los hilos para ligar se efectúa al 
mismo tiempo sobre la pasada del pelo y sobre la

de fondo. Estas dos pasadas son simultáneas y en el 
mismo sentido, en dos calados superpuestos que se 
abren en la cadena.

APARATO PARA PONER EN POSICIÓN DE 
CERO LOS CILINDROS DE LAS MÁQUI­
NAS DE PICAR CARTONES JACQUARD.

Sobre uno de los lados transversales del cilindro 
1 de la máquina de picar cartones, póngase un 
diente que sobresalga en forma de corazón 2, y que 
tenga una entalladura 3.

Esta entalladura, cuando el cilindro se encuentre 
en posición de cero, estará arriba como se ve repre­
sentado en la figura 1. Encima de la entalladura

está montado un árbol 4, que se desliza en sentido 
vertical y lleva en su extremo interior un morrillo 5, 
atraído por el brazo 6 de una palanca de báscula 
cuyo brazo 7, tiene un morrillo loco 8 encajado en 
una ranura curvilínea 9 de un órgano que forma 
parte de la transmisión de movimiento para el apa­
rato de picar cartones.

NI
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NUEVA DISPOSICIÓN EN LA FABRICACIÓN 
DE ESPOLINADOS.
La broca A, llena de metal, entra en el cilindro; 

la tapa B, del cilindro tiene una guarnición C que 
sostiene un alambre D para asegurar la broca. El 
hilo de metal E se desenrolla sobre esta y rigue a 
través de la guarnición C, por la abertura F, pasa 
por la cima de la tapa llevando a cabo varias sinuo­

sidades cuya finalidad es que desaparezcan las on­
dulaciones del hilo de metal motivadas por su espi­
ral en rededor de la broca. Al ser la tapa muy ancha, 
se evita el rizado del metal, que no se podria lograr 
al pasar el hilo por los bordes de la tapa, si dichos 
bordes tuviesen curva pronunciada.

APARATO PARA GUARDAR 
FORME LOS HILOS DE LAS BOBINAS EN
LAS MÁQUINAS DE HILAR.
Contra la bobina o. y por la parte opuesta al ci­

lindro se fija un resorte formado por una hoja de 
metal b, sujeto de manera que su parte superior se 
halle libre y pueda ceder inclinándose hacia la bo­
bina. El extremo interior de este resorte se aseg^a 
por medio de un tornillo. En la parte superior del 
resorte tiene adherida una empulgadura c por la 
cual ha de pasar el hilo g para el atado, de mo o

que al ceder hacia atrás el resorte no se corra hacia 
abajo. Al lado del resorte b hay un pestillo d que 
por el resorte e es empuj'ado hasta alcanzar e re­

sorte de la hoja b. Cuando éste, durante el atando 
del hilo, cede hacia atrás hasta llegar al pestillo, re­
chaza en primer lugar a éste a un lado y en cuanto 
le pasa delante salta el pestillo hacia atrás y sostie­
ne el resorte de la hoja fija, de tal manera qne no 
puede volver a su posición primitiva. En esta posi­
ción el resorte de hoja, se acaba de atar el hilo. 
Una vez hecho el atado, quitese el hilo de sobre el 
resorte b y tírese hacia atrás el pestillo d, valiéndose 
de la manecilla /, volviéndose entonces el resorte de 
hoja a su posición inicial.

Patentes concedidas
55 ,938 . Subijana y C.“ S. en C. Introdución. “Procedimien­

to para estampar tejidos con materias destructoras de fondos*'

3 0 ja n io l913 . «r, j-
55 939. Subijana y C.*, S. en C. Introducccion. Procedi­

miento para estampar tejidos con muestras o dibujos en colo­

res**. 30  junio 1913.
55,033 . Alphonse Emile Vergé. Invención. '“Mejoras intro­

ducidas en el tinte de los tejidos y fibras al negro de anilina 
por oxidación al aire“ . 17 julio 1913 . . .  ...r

55 ,045 . Hijos de Vicente Ríos Olmos. Invención. Trenza 
de yute, pita, esparto y estopa utilizando las distintas materia, 
tanto para alma como para el exterior**. 19 julio 1913.

55 969 César Dubler. Invención. "El producto industrias 
hilos de fantasía constituidos por hilo en espiral torcido con

mecha o hilo sin torcer". 4  julio 1913.
55,970 . César Dubler. Invención. “Producto de fabricación

de hilos de fantasía en espiral". 4  julio 1913.
55 976  Pierre Joseph Grandsire. Invención. “Procedimien­

to y  dLpositívo para todas las operaciones de blanqueo y teni­
do sobre los textiles tratados tal cual salen de los telares . 10

Diego Catalá. Invención. “Perfeccionamientos en

los tomos de retorcer". 8 julio 1913.
55.011. Viuda e hijos de José Vlla. Inven.on. Procedí-

rien to  parala  colocaáón de tejidos en variedad de tono, lia-

” “ 56 o l í ’ ToU lla y Aymerich. Invención. “ Mangas forma­
d a , ^ rcia l o totalmente con toda clase de tej.dos cualesqn.cra 

^  la materia de que estos se compongan, indistintamente 
,T a , " ó q u l L  Mamada, peinadoras de estambre y 

I d a s  centinnas para lana y .goM  n para ia ^ .tr a c e .»  en 

laspriir.eras y frotación en las seguna

d n c L  ind J i a i ' t e j l d c  listado temdo de color bale, a b a se  de

' S o !  y C a L j u L m  laven ej^  - e  ple-

56 .UZÍ K fabricación de tejidos en los cuales

elurada, eo„tin„ame„te en e, bno“ . 15 jallo

'■ ’ l  i  065 R. S, Pujol y Casacaberta. Invención. “SUtema de 
recubrimiento para psegadores propios para presas de tepdos . 

IS jn lio  1913 . Concedida.
• ’
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Ofertas y  demandas
PERSONAL

T e ó r ic o  p rá c tic o  q u e  e s tá  d e se m p e ñ a n d o  u n  c a rg o  m u y  im ­
p o r ta n te ,  a c e p ta r á  u n a  c a s a  fa b r i l  e n  S a b a d e ll ,  T a r r a s a  o e n  
e s ta  c iu d a d .

D ire c to r  p rá c tic o  en  tejidos'.
M ay o rd o m o  p a r a  f á b r ic a  d e  te j id o s .
C o n tr a m a e s tr e  “  “  “

MAQUINAS
Maquinaria de algodón en perfecto estado 

12  c a rd a s  d e  110  c h a p o n e s  d e l a ñ o  1 9 0 9 c n ts .A s w a r tk

1898
m a n u a r  d e  6 6  y  6  ^ 1901

» e n g ru e so  d e  8 0  h u so s  „ 1909
n in te rm e d ia s  1 2 4  „ „ 1909

c o n tin u a s  d e  h ila r  d e  4 2 4  h u so s  d e l 1903

” .. .. 5 0 4  „ „ 1909
» » .. 3 4 0  „  1896

Máquinas para lana cardada. 
a s o r t im e n t  c o n ts . P e re s b e rg -B o s s a n t  d e  2  c a rd a d  c a d a  u n o  

d e l a ñ o  1901

a s o r t im e n t  co n ts . J o s e p h y  d e  2  c a rd a s  a ñ o  19 0 4  
s e lfa y tin s  „  A s a  S e e s  d e l 19 1 0  d e  4 3 0  h u so s

»» .. H a r tm a n n  „  19 0 7  „  450

D o b s o n  
C u r t is  
H o w a rd

P la t s
H o w a rd
B ro c h sD o x e y

Recortes
H a  r e a n u d a d o  s u s  t r a b a jo s  la  im p o r ta n te  fá b r ic a  d e  h ila ­

d o s  q u e  la  s e ñ o ra  V iu d a  e  H ijo s  d e  Ig n a c io  B o rrá s , t ie d e n  e s ­
t a b le c id a  e n  S a n  J u a n  d e  V ila to r ra d a .

. , su fr ió  in s ig n if ic a n te s  d e s p e r fe c to s  a l  o c u r r ir  la
id u n d a c io n  ú ltim a , lo  p ro p io  q n e  la  q u e  fu n c io n a  e n  C a s te llv e ll
y  V ila r  a  n o m b re  d e  lo  e x p re s a d a  ra zó n  so c ia l, h a b ie n d o  p o d id o  
fu n c io n a r  n o rm a lm e n te .

N u e s tr o  q u e r id o  a m ig o  D . J u a n  B ta . V iv es, d i r e c to r  d e  la  
Gazeta del Vollés, d e  S a b a d e ll  fu e  o b je to  h a c e  u n o s  d ía s  d e  
u n a  b ru ta l  a g re s ió n  d e  la  cu a l p ro te s ta m o s  v iv a m e n te  sin  e n t r a r  
e n  m a s  d e ta l le s  p o r  s e r  c o n o c id a  d e l p ú b lic o  la  h e ro ic id a d  del 
a g re s o r .

E l d ía  21 d e l p a s a d o  m ds fu e  ín a ú g tira d o  e n  T a r r a s a  e l 
n u ev o  “ C e n tre  d e  D e p e n d e n ts  d e l C o m e rs  i d e  la  In d u s t r ia " .

A  la  in a u g u ra c ió n  d e  la  so c ie d a d  s ig u ió  la  a p e r tu r a  d e l 
c u rso  d e  1913  a  1914.

L a  n o v ic ia  e n t id a d  d e  la  c u a l  lo s  T a r ra s e n se s  h a c e n  g ra n ­
d e s  e lo g io s  y a  p o r  p o r  e l e s fu e rz o  m o ra l y  m a te r ia l  q u e  r e p re ­
s e n ta  su  o rg a n iz ac ió n  co m o  p o r  u t i lid a d  p rá c t ic a  q u e  p o d rá  
a p o r ta r  a  su s  a so c ia d o s  h a  e m p e z a d o  e l cu rso  con  la s  a s ig n a tu ­
ra s  d e  fra n c é s , te o r ía  d e  te j id o s  y  ta q u ig ra f ía , re in a n d o  y a  
d e s d e  su  fu n d a c ió n  o fic ia l, m u ch o  e n tu s ia sm o  e n tre  lo s  so c io s  
jó v e n e s , q u e  h a n  d a d o  u n a  m a tr íc u la  m u y  n u m e ro sa  y  q u e  h ac e  
p re v e e r  u n  cu rso  a p ro v e c h a d o .

L a s  c la se s  d e  T e o r ía  d e  te j id o s  co rre n  a  c a rg o  d e  n u e s tro  
b u e n  a m ig o  y  c o m p a ñ e ro  S r .  M e s tre s , q u ien  co n  v e r d a d e ro  em ­
p e ñ o  p ro c u ra  la  d ifu s ió n  d e  la  e n se ñ a n z a  d e  e s ta  a s ig n a tu ra  
e n tre  la s  c la se s  p ú b lic a s  d e  T a r ra s a .

N u e s t r a  e n h o ra b u e n a  a  lo s  o rg a n iz a d o re s  y  lo s  m a s  v iv o s  
d e s e o s  d e  p ro s p e r id a d  a  la  e n t id a d  c re a d a .

L e e m o s  en  la  Gazeta del Vallés.
P e r  h a v e r  c e s s a t  e n  el c á r re c h  d e  D ire c to r  d e l A c o n d ic io -  

n a m e n t  P ú b lic  M u n ic ip a l D n . M an u e l V id a l i F o lq u e t ,  e l 
G re m i d e  F a b r ic a n ts  h a  n o m e n a t  p e r  a  s u b s t i tu ir lo  a  D n . C a r ie s  
C a s a n o v a s  i A m a t,  q u ím ic  in d u s tr ia l ,  p e r s o n a  d e  re c o n e g u d a  
c o m p e te n c ia  e n  el te c n ic ism e  d e  le s  in d u s tr ie s  te x t i ls  p e r  h a v e r  
o c u p a t  d u ra n t  m o lts  a n y s  la  p la g a  d e  q u ím ic  e n  im p o r ta n ts  fá - 
b r iq u e s  d e l e x tra n g e r  i en  l a  Espanya Industrial, d e  B a rc e lo n a .

A  le s  m o lte s  i s e n y a la d e s  c o n d ic io n s  q u e , p e r  a  1’ ex e rc ic i 
d e l c á r re g  q u e  li h a c o n f ia t  e l G re m i d e  F a b r ic a n ts ,  re u n e ix  el 
S r . C a sa n o v a s , h a  d ’a fe g ir s ’h i 1' e s s e r f i l l  d e  S a b a d e ll  i d e  f a ­
m ilia  d is t in g id a  en  el ra m  d e  la  in d u s tr ia .

E l S r .  C a s a n o v a s  s ’h a  p o s s e s s io n a t  j a  d e  la  D ire cc ió  d e l 
A c o n d ic io n a m e n t i L a b o ra to r i  p e r  lo  q u e  li e n d re sse m  la  n o s t r a  
m e s  s in c e ra  fe lic ita c ió , d e s í t ja n t l i  m o lts  é x its  e n  e l d e se m p e n y o  
d e l s e u  c á rre g .

GESTION DE ASUNTOS ADM INISTRATIVOS
A ltas , b a ja s  y  tra sp a so s  de 

con trib u c ió n
V ila Vilá, 77, 2.° 2 /  BARCELONA

til

F A B R I C A  D E  P E I N E S  Y R I Z O S  D E  T O D A S  C L A S E S
P e in e s  a l e s ta ñ o  y  a  la  p e z  p a r a  te j id o s  d e  lan a , a lg o d ó n , e tc . P e in e s  d o b le s . P e in e s  e sp e c ia le s  p a r a  u rd id o re s .R a s tI l lo s  
fijos y  ex p an siv o s . E la b o ra c ió n  a u to m á tic a  d e  m a lla s  m e tá lic a s . F a b ric a c ió n  d e  la  m a lla  S T R O N G E R , p a r a  te j id o s  
d e lic a d o s  y  u rd im b re s  fin o s, e sp e c ia lid a d  d e  la  c a sa , y  la  p r im e ra  d e  fa b r ic a r la  e n  e l p a ís . R ec o m ié n d a se  e s t a  m a lla

p o r  la  so lid e z  y  u n ifo rm id a d  d e  su  m a lló n

P Í D A N S E  M U E S T R A S

V I U D A  D E  J. U B A G H
m  SíN oiiiiaco lo-TAiiiiia ® t e l é f o n o  S 9 7..
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359. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

Sucesores de Durán Cañameras
CONSTRUCTORA

CASA FUNDADA EN EL ANO  ̂863
Garrea, 43 a 49 y  Riego, 36 a 40

S A B A D E L L

SUCESORES • ■ oc DURftfi CAñAtlERAS"^--' 5ABADE.IL
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L r
Telar de lana con cuatro cajones a ambos lados de 2‘30 metros ancho funcionando a 110 revo­

luciones por minuto con nuestro mecanismo patentado, para el movimiento de las perchadas
EJ mismo tipo especial para señora de un ancho de 1’50  metros puede funcionar a 150 revoluciones por minuto,

con dos o más lanzaderas

SUCeSORES OC OURÍN CRNflMtRAS — S*e«0E l.U D
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Telar de algodón de T20 metros ancho, con 4 cajones a un lado funcionando 
a 170 pasadas por minuto con nuestro mecanismo patentado

lt=1

Imprenta R A FO LS: Puerta ferrisa, 15
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FÁBRICA DE PEINES Y LIZOS
PARA TODA CLASE DE TEJIDOS

Carreras, Fábrega y C.
R A S T R I L L O S

F i j o s  y  e x p a n s i v o s  p a r a  u r d i d o r e s  y  m á q u i n a s  d e  p a r a r

B a la n z a s  p a r a  c o n o c e r  c o n  e x a c ti tu d  la  n u m e ra c ió n  
m g-lesa y  e s p a ñ o la  d e l u rd im b re  y  t r a m a  e n  te j id o

E la b o ra c ió n  m ecá n ica  d e  L I Z O S  M E T Á L I C O S  d e  a c e ro  e s ta ñ a d o  
y  M A R C O S  d e  to d o s  s is te m a s  p a r a  lo s  m ism os.

Trafalgar, 23 - BARCELONA TELÉFONO 164

m . D í m i
Y  T O R N E R ÍA

C O N  T O D A  P E R F E C C IÓ N
Y  B A R A T U R A

Accesorios para telares 
mecánicos y máquinas 

de hilar 
D E

j y iN  COIS
P R IM E R O  E N  S U  C L A S E  

C O N  M Á Q U IN A S  E N  

E S P A Ñ A

R ie r a  A l ta ,  17, in te r io r

Barcelona
T E L É F O N O  501

NOVISIMO TRATADO DE TEJIDOS
P O R

MíGUiL TRAVAGLÍA
PRECIO 18 PESETAS

L o s  p e d id o s  d ir ija n se  a  n u e s tra  a d m in is tra c ió n  

a c o m p a ñ a n d o  e l  im p o rte

F A B R I C A
O E

M A L L A S  M E T Á L IC A S  D E  C O N S T R U C C IÓ N  A U T O ­
M Á T IC A  P A R A  T E J ID O S  D E  T O D A S  C L A S E S  Y 

T A L L E R  D E  M O N T U R A S  A  L A  J A C Q U A R D .

E sp e c ia lid a d  en  la  fa b r ic a c ió n  d e  la  m a lla  S T R O N G E R  p a ra  
te je r  te la s  fin as  y  d e  u rd im b re s  d e lic a d o s

E s ta s  m a lla s  llev an  u n  m alló n  d e n tro  d e l o je te  im p id ie n d o  
q u e  lo s  h ilo s  se  in tro d u z c a n  en  lo s  e x tre m o s.

Peines a tejer algodón, lana, etc. Marcos para lizos 
de todos sistemas, compra y venta de pesos paras 
jacquard y placas porcelanas, barniz, torzales, etc.

J A I M E  M A S O L I V E R
Jardín, 12 y 14 - SABADELL

Medalla de Oro en la Exposición Hispano-Francesa de Zaragoza 190S
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