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Tratado de comercio _
con Francia
1l

(Conclusién.)

Los elementos del pai.s que sostienen la con-
veniencia del proyectado tratado de Comercio
con Francia, apoyan las pretensiones de esta na-
cién, con supuestas ventajas atdvicas de orden
uniteral en beneficio de los intereses del consumi-
dor, mas respetable siempre que los de los pro-
ductores, dicen ellos, y que los de los comercian-
tes afiadimos nosotros.

Comparan con aviesa intencién la respectibi-
lidad de los intereses de! con.sumidor, con los
del que produce, poniéndolos frente a frente, y
omiten intencionadamente los de! elemento in-
termediano, los suyos, ya que una parte de este
elemento es la que promueve esta campafia insi-
diosa, que por su posicién intermedia en la ac-
tividad social, entre los dos elementos positivos,
de verdadera vida, gravita su accion en el propio
consumidor como elemento especulativo de su
actuacién.

Reconocernos la respectibilidad de lodos los
intereses de los elementos actuadores de la So-
ciedad, y este mismo reconocimiento nos da ple-
no derecho a la defensa de tocios, y de cada uno
de dichos intereses, que juntos forman los inte-
reses generales de la nacionalidad, cuando a uno
se pretende lesionar.

El verdadero progreso de los intereses genera-

les del pais, H aumento de su ri<]ueza, exige el

funcionamiento armoénico, de mutua ayuda, con
miras al bien nacional, de los diferentes elemen-
tos manife.stados en la actividad del pais, como
partes de un mismo cuerpo, como conjunto de
propia vida, v (Jue .s6lo la unién, las funciones ar-
modnicas de estos elementos en beneficio gene-
ral, V de cada uno de ellos, puede dar el manan-
tial de vida propia v lozania del cuerpo o nacio-
nalidad de que forman parte.

Cuando falia esta unién, cuando se rompa la
vv~rdadera armonia, cuando por interés de clase

de momento, uno de estos elementos, valién-
dose de insidias v falsedades, llega a poner fren-
te a frente los otros elementos, mirando el uno
perjudicial al otro, enemigos en el orden econé-
mico, a pesar de ser parles indispensables de im
mismo todo, si esta aversion llega a tomar carta
de naturaleza y el obrar del que consume es con-
tra el que produce, inducido aquel por el elemen-
to intermediario, los efectos de estas discordias
en el seno comudn de la actividad nacional seran
inmediatos, ya que vendra la ruina y destruccién
de! elemento productivo del pais en beneficio
del productor exdético, v una vez vencido y ani-
quilado aquél, y cuando el elemento causante
de tal odiosidad empezara a sentir la satisfaccién
del vencedor, a causa del desequilibrio econd-
mico nacional, por la de.saparicion de un medio
de trabajo verdadero elemento de vida y ri{|ueza,
surtirdan los efectos suicidas de tal obra, ya que
cau'M.ara de momento la pérdida de la indepen-
dencia ecom'unica del pais y los males consecuen-

tes a tal pérdida, como .son la pobreza, la mise-
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342. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

ria y hasta llegar a la desaparicion de la nacio-
nalidad.

El pais que no defensa su trabajo en sus dife-
rentes manifestaciones es pais muerto, ya que le
fallaran todos los elementos de vida que propor-
cione el trabajo, que son todos los necesarios
para satisfacer las necesidades propias de la vida.

En nuestro pais, desgraciadamente, hay una
parte del elemento intermediario, el que acapara,
gue ha aprovechado todas las ocasiones que se
le han presentado, que han sido muchas por des-
gracia del pais productor, desde mediados del
siglo pasado aca. para manifestar su mavor en-
tusiasmo y predileccidon, en provecho propio, por
las manufacturas extranjeras, aunque el pais
las produzca en las mismas condiciones, luchan-
do constantemente y con verdadero interés para
gue e! mercado interior se surtiera de dichas mer-
cancias exodticas, y a este fin la baja del aforo de
nuestro arancel hasta que deje indebidamente
protegidas las industrias del pais. Tal es asi que
remontdndonos al afio 1894 en virtud de la infor-
macion oral que hubo en el Senado Espafol,
abierta por la Comisién que tenia de dictaminar
respetos de unos'tratados que se habian concer-
tado con Alemania, Austria-Hungria e ltalia, un
informante en nombre de la Cdmara de Comer-
cio de IMadrid, dijo textualmente (jque de seguir
el estado actual la ruina del pais es segura e in-
mediata, cese por lo tanto la lucha que desde co-
mienzos de 1892 (se referia al arancel de 1891)
nos destruye, con tratados o sin ellos, con dere-
chos altos o con un arancel racional, entremos
en un periodo de paz y de sosiego, Unico elemen-
to en que puede vivir el comercio y la industria))
y seguidamente manifestaba que lo que tenia de
prevalecer, era el acuerdo adoptado por las Ca-
maras de Comercio, reunidas en enero del afio
anterior ([893) en asamblea general que dice
«que urge prescindir o por lo menos reformar el
desdichado arancel vigente (1891), causa peren-
ne de entorpecimiento y dificultades invencibles
para el desarrollo de nuestras relaciones mercan-
tiles internacionales)).

Afortunadamente no pasaron aquellos trata-
dos; el arancel de 1891 viviéo hasta 1906, susti-
tuyéndolo el de esta fecha, v no -se cumplieron
los desagradables vaticinios de aquel informante.

Consignamos estos datos, para que i0os mismos
hechos, que son mas ekxmentes que las palabras,
cuiden de evidenciar el criterio del elemento alu-
dido.

Ifstas declaraciones afirman del todo nuestra
tesis, ya que ellos entienden por arancel de pro-
teccién racional aquel, que facilite la entrada en

el pais de las manufacturas exoOticas para que
ellos puedan desarrollar sus relaciones mercanti-
les con el extranjero, en perjuicio de las mante-
nidas con la produccion del pais.

Aspiramos a conseguir la union de todos los
productores, fundidos en una sola aspiracion, el
amor a la actividad industrial, unidos por un so-
lo deseo, la prosperidad de la industria, agru-
pados por una so6la mira, el desarrollo esplendo-
roso de la propia industria en bien del trabajo y
riqueza del pais.

Esta patridtica aspiracién quisiéramos verla
realizada en la clase proletaria, tan sufrida, como
engafiada por ideas negativas y destructoras, que
le han imbuido sus verdaderos explotadores,
desconocedora en verdad de estos asuntos que
tan de cerca le interesa, unida por su amor al
trabajo fundido en un .solo deseo, la prosperidad
de este mismo trabajo, agrupados en una sola
mira el desarrollo esplendoroso de su propio tra-
bajo, para la obtenciéon de su relativo bienestar
material, mejoramiento cultural, consciente de sus
propios actos, dandole derecho al reconocimien-
to de su personalidad .social, hasta llegar a su
emancipacion.

Conseguida la unién de cada uno de estos dos
unicos elementos de la actividad industrial, de-
seamos la verdadera inteligencia de estos dos ele-
mentos, como finalidad positiva para el logro de
lo que deseamos en bien de la propia indu.stria
y del trabajo nacional, que es el vencimiento de
los enemigos interiores de nuestro propio traba-
jo, que tanto cacarean de patriotismo, para la
conservacion primero de la indu.stria del pais,
y promover por todos los medios su mayor des-
arrollo, su engrandecimiento, hasta que llegue a
.ser participe del mercado mundial.

Hemos afirmado que la revisién arancelaria
de 1911 tradujo al limite minimo, la proteccidn
de las manufacturas textiles, por la baja de las
valoraciones de é.stas, y lo peor de todo que cier-
tos articulos han quedado indebidamente prote-
gidos.

También hay quien afirma, y sostiene a voz
en grito para que no quede sordo que no lo oiga,
gue la .segunda columna del vigente arancel, tal
cual estd, después de la revisién, es casi prohi-
bitiva, peca de exce.so de proteccion, califican-
dole de enormidad econdmico-arancelaria, causa
inmediata de grandes perjuicios nacionales, por
dificultar el intercambio, y ser motivo de la gue-
rra de tarifas que sostenemos con las demas na-
ciones, Francia inclusive.

Unicamente a la afirmacion del exceso de pro-
teccién a las manufacturas textiles para el vigen-
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te arancel, contestaremos demostrando su in-
exactitud, las demas afirmaciones que son conse-
cuencia de ésta, las dejamos de comentar por su
notoria falsedad, que los mismos hechos cuidan
de evidenciar, ya que nuestro intercambio ha
aumentado notablemente desde 1906 en vez de
disminuir, como forzosamente tendra de suceder
si sostuviéramos guerra de tarifas con las demas
nacionalidades.

Un hecho tenemos de consignar, y es el au-
mento de las importaciones en manufacturas tex-
tiles desde el afio 1912, fruto de la baja de la re-
vision de 1911.

Los que afirman que aun es excesiva la pro-
teccién del vigente arancel, como Gnico argumen-
to de prueba, en defensa de su tesis, como Uni-
ca elemento de juicio, manifiestan la diferencia
gue hay entre las cantidades consignadas en
nuestra segunda columna, con las de los demas
paises y especialmente con la de Francia.

Es una verdad manifiesta esta diferencia, no
hay que negarla si nos atenemos a los nuameros
gue constan “en las respectivas tarifas, pero es
una gran falsedad como medio comparativo, ya
gue se puede demostrar con exponer que las ba-
ses constitutivas de los aranceles extranjeros son
distintas de las de nuestro arancel.

De los aranceles extranjeros tomaremos por
tipo de comparacion el Francés, y por nuestra
parte nos concretaremos a las manufacturas de
laneria, como articulo comparativo, por ser las
gue se pretende se aforen con mas baja.

Vale la pena que en asunto de tanta importan-
cia, en el que se juega la existencia o desapari-
cion de un importante ramo de la actividad na-
cional, se proceda con nobleza y alteza de miras
en bien de los intereses generales del pais, y por
lo tanto con el arancel en la mano, y con toda
claridad nos proponemos demostrar la falsedad
de esta desproporcionada y excesiva proteccion
del propio arancel.

Sépase en primer lugar que el arancel Espa-
fiol grava con un doce por ciento la primera ma-
teria lana, v en el arancel Francés, la lana se
importa sin ningdn gravamen, su entrada es li-
bre tanto si es sucia como limpia, tanto en rama,

como adherida a las pieles, estd exenta de todo
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gravamen de derecho arancelario, luego tenemos
gravada nuestra produccion lanera con un doce
por ciento mas que la de Francia, y hay que fi-
jarse que este gravamen nos lo impone nuestra
ley arancelaria.

La fuerza que se emplea para accionar la ma-
guinaria es mucho més cara; el mismo vapor
gue tanto uso tiene en varias operaciones, nece-
sarias para la manipulacién de los géneros, le
pasa lo mismo. La causa es el coste del carbdn
mineral en el mercado interior, es casi el doble,
un ochenta por ciento méas caro que en la misma
Francia y otros paises Europeos. liste mineral
combustible estd gravado también por el aran-
cel. Queda justificado el mayor coste del carbén
mineral, por los gastos de fletes, tanto por ciento
de caja, descarga, derechos de puerto, acarreos
para su almacenaje, aforo arancelario y gas-
tos del intermediario en el mineral extranjero;
y en los carbones nacionales por lo caro de su
transporte, siendo siempre los carbones exéti-
cos los reguladores del precio de los del pais.

La mayor parte, casi todas las materias que
se emplean para la ejecucion de las mas de las
operaciones para la manipulacion de los géneros
son de procedencia extranjera, y todas las grava
el arancel, cuyo valor queda aumentado por es-
te concepto, por el de transportes, y por los de-
rechos de consumo que se satisfacen en las loca-
lidades.

Queremos hacer constar que los lubrificantes,
oleonafta, aceites minerales, jabones, vaselinas,
etcétera, que tanto consume la industria lanera,
cuestan estas materias en el mercado interior un
190 Vo mas caro que en su mercado de origen.
Justificase éste 190 7 « P«r gastos de trans-
portes, por el adeudo de derechos de Aduana
40 pesetas los cien Kkilos, y por consumos a la
entrada de las respectivas localidades que es su
aforo de 20 pesetas los cien lolos.

Tenemos, pues, el aumento del 12 7, en la ma-
teria prima, que una vez elaborado el género por
los desperdicios naturales y propios de la mani-
pulaciéon, llega hasta el 14 /o-

Por la fuerza v por las materias empleadas
de procedencia ewUlca casi todas, gravan nues-

tra produccion con el 5 7" .

Sg ofpGCG a nuGstros fabricantGS

Tedrico practico para fabrica de tejidos: cor:ocedor de toda clase de roateriasy N
ExL sos cor:ocimientos de la mecanica aplicada al telary fo s bg<:ros en Untesy acabados.

Para informes dirigirse a nuestra administracion BEATAS, 1 tlIS.
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La tributacion industrial en nuestro pais, es
un motivo de gravamen, por ser excesiva en
comparacion a la de los otros paises, y para ma-
yor abundamiento hay algunas localidades in-
dustriales que sus Ayuntamientos han creado
impuestos sobre la maquinaria en particular
a las maquinas de hilar.

Estos gravamenes son de un /a /o*

Llega al 1Q V2 Vo I™”s gabelas que pesan sobre
la industria nacional, de las que se ven libres
completamente las demdas naciones industriales
y la misma Francia inclusive, y estas gabelas
gravan nuestra producciéon no por el modo de
ser de la propia industria, sino por las causas
gue claramente se han expuesto.

Hay mas; no es ningln secreto que la maqui-
naria de nuestra industria es extranjera, excepto
alguna maquina auxiliar y algunos telares, vy
por lo tanto, forzosamente las instalaciones in-
dustriales del pais han costado muchisimo mas
gue las de los otros paises, que a la vez constru-
yen su maquinaria como pasa en Francia. Este
mayor coste es de un 50 7, de su valor, que se
justifica por lo que cuestan los transportes y em-
balajes, derechos de aduana, gastos de agencia,
cambio de moneda, y sobre todo la montura que
resulta carisima. Luego el interés y amortizacion
de este exceso de capital-maquinaria ha de gra-
var forzosamente la produccion a lo menos con
un 4 “/n-

Sumando este 4 Va "/o al "9 v~ "I» N resul-

tado de 24 Vo , que por las causas expuestas y
debidamente justificadas, gravita sobre nuestra

produccion industrial. Nosotros producimos por
causas ajenas a la propia industria, las manu-
facturas con un gravamen de un 24 "/, con rela-
cion a los demas paises productores, incluso la
misma Francia.

Este cargo en nuestras manufacturas impide
su concurrencia al mercado mundial, quedando-
nos reducidos a usufructuar so6lo el mercado in-
terior, y aun con la debida protecci6on arancela-
ria, y lo reducido y pobre del mercado, exige que
cada fabricante elabore una infinidad de articu-
los, y esta misma diversidad de fabricacion hace
que resulten mas caros sus productos.

Con lo expuesto queda debidamente demos-
trada nuestra afirmacion de que el vigente aran-
cel, en su segunda columna, es el limite minimo
de proteccién de las manufacturas de lana. Es-
tas tienen concedido por las bases arancelarias
de la ley de 1906. la proteccion promedio del
40 Vo, pero hemos visto que por el mismo aran-
cel y otras causas dichas manufacturas nacio-

nales resultaban gravadas con un 24 */n de cuyo
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gravamen estan exentas las extranjeras; por jo
tanto dicha grande proteccion del 40 Vo queda
reducido al 16 Vo, valor muy inferior por cierto
a la proteccién que concede Francia a sus pro-
ductos de laneria, que es un promedio del 20 "/o.

Queda comprobado de hecho el limite de pro-
teccién de nuestras manufacturas de lana, que
estamos debajo de lo que concede Francia a las
suyas. Por consiguiente es imposible toda baja
de nuestra tarifa minima, a no ser que se quiera
hacer desaparecer la industria del pais.

J. M. P.

La mercerizacion de
los tejidos

Sabido es que la mercerizacién consiste en la
industria textil en el tratameinto a que se somete
el algodén para comunicarle las cualidades de
brillantez y transparencia que le han de dar un
aspecto parecido al de la seda. Esta operacion
debe su nombre al quimico inglés Mercer, de
Manchester, célebre a propésito de numerosos
trabajos acerca de los estampados y la tintura.
El procedimiento de dicho autor, tal como lo dio
a conocer en 1851, consiste en someter las fibras
a la accién de la potasa o a la sosa caustica
a 38° Baumé y a 15“ C. Se elimina el alcali em-
pleado de paso por medio de una serie de cister-
nas cargadas de agua pura. Lavanse de nuevo
las fibras y se someten a la accion de agua acidu-
lada con acido sulfarico para acabar con un la-
vado complementario.

En pos del tratamiento sufre el tejido modifica-
ciones de diversa indole. En primer lugar, cam-
bian las dimensiones del tejido que pierde en lon-
gitud y anchura, aumentando en espesor y ha-
ciéndole méas tupido. Este efecto es parecido al
causado en las lanas por el batanado. Ademas el
tejido adquiere mayor fuerza y dureza, resistien-
do cada fibra vegetal con mayor energia las car-
gas de ruptura. Por fin se ha hecho mas pesado
y transparente, y si se trata de un tejido de tex-
tura fina dara al tacto la impresién de la piel mo-
jada o de una vejiga. Entonces ha adquirido en
grado sumo la propiedad de recibir todos los CO-
lores por el estampado o la tintura.

Cuando los tejidos se hallan mezclados de lana,
seda u otras fibras animales que no se estrechan
se obtienen aun efectos complementarios de trans-
parencia y brillantez. Sin embargo, Mercer no

I'juscaba precisamente el brillo de la seda sino una
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I“ayor resistencia de la fibra y una afinidad mas
grande a la tintura.

En 1890 ideé Arturo Lowe hacer que desapa-
reciera el estrechamiento manteniendo tirantes las
materias por procedimientos mecanicos, mientras
se someten a la acciéon de la sosa, pero antes de
gue el tejido haya perdido la ligereza eléastica,
la cual temporalmente posee. Lo que diferencia
este procedimiento del de Mercer es la accion
mecéanica a que se someten los pliegues, de modo
gue se evita la retraccién de los tejidos que obra
tan desfavorablemente.

Los tintoreros franceses Prévost y 1 homas rei-
vindicaron el procedimiento que permite dar a
las fibras vegetales el brillante aspecto de seda
gue proporciona la mercerizacion. Este procedi-
miento es el lustraje que consiste en someter las
libras a ciertos grados de temperatura y estirar-
las entre cilindros animados de un movimiento
de rotacion. A fin de realzar el brillo sedoso de las
fibras se las somete a cierta presion, ya cuando
estan aun impregnadas del liguido de mercerizar,
va cuando se han lavado y tefiido y antes de que
se sequen. La accién basica o acida de la merce-
riz*cion debe neutralizarse completamente. Cuan-
to mas baja es la temperatura a que se opera, ma-
yor podré ser la dilucién del liquido caustico, lo
gue abreviard notablemente el procedimiento.

Los inventores obtenian efectos limpios y bri-
Illantes reservando ciertas partes y neutralizando
la mercerizacion mediante productos apropiados:
albimina, goma, acidos acético y tartrico, alum-
bre, acetato de alumina, etc. La mercerizacién,
sin estirar los hilos en la solucién caustica, ha
sido objeto de numerosas investigaciones y ha
dado ya lugar a no pocas patentes. Si la practica
consagra estos procedimientos se obtendra una
notable economia por no necesitarse ya maqui-
nas potentes y costosas. En resumen, los métodos
citados presuponen el empleo de un alcali, siendo
curioso que la fibra de algoddén pueda soportarlo
sin perder su tenacidad, antes al contrario ga-
nando en ésta de un 46 a un 70 por 100.

Segun Prevost y Thomas la accion de la tem-
peratura es por demas importante. Si el enfria-
miento de la solucion caustica permite diluirla
mas hay que tener en cuenta que la n'ecesidad
de enfriar el licor supone una desventaja que pue-
de acarrear gastos fuera de toda proporcion con
la economia realizada sobre la sosa. Debe adver-
tirse que no todas las .variedades de algodén pro-
ducen los mismos resultados. Los algodones de
largas sedas Jumel, -Mallo, Georgia, Carolina,
adquieren una brillantez superior a los algodones

de sedas cortas. Los hilos del torcido, soportando
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mejor la tension, producen un efecto mejor que
los hilos simples. En la hilatura q;:e precederé
al mercurizado hay que quitar las fibras cortas y
efectuar una tensién conveniente que permita al
licor mercurizante embeber por completo los hi-
los. Otra operacion necesaria también es el so-
flamado, al gas, del vello de la superficie del
hilo. Este procedimiento es muy delicado, ya que
no debe enrojecerse el hilo ni hacerle perder de-
masiado peso. Efectiuase por el paso a la llama
de un mechero Bunsen o casi al contacto de una
barra de ferroniquel incandescente por una co-
rriente eléctrica.

También se hacen sufrir a la fibra nuevas ope-
raciones para embeberla bien, lavdndola después
en agua caliente y en agua fria. Lo mejor es de-
jar que escurra el algodon antes de sacarla de la
cuba de lavado. Como a mas debe estar perfec-
tamente seco para que la sosa impregne unifor-
memente la fibray el agua introducida,, no diluya
inGtilmente el licor caustico se procedera a un se-
cado enérgico.

Por fin sufre el tratamiento mercurizador pro-
piamente dicho, que puede hacerse por cualquiera
de los métodos antes indicados. Hoy dia se cuen-
ta con maquinas perfeccionadas que le dan mayo-
res ventajas. Una de ellas, construida en White-
lield por la casa Spencer, consiste en dos series
de ramas horizontales sobre un arbol vertical. El
hilo se pone en tension automéaticamente. Cada
madeja pasa sucesivamente por cuatro bafios de
sosa Gaustica. Finalmente el hilo se prensa y es-
curre para eliminar el exceso de sosa. Después de
lo cual puede someterse a un lavado complemen-
tario caliente y frio.

El liguido caustico se pone en circulacién por
medio de una pequefia bomba centrifuga montada
sobre la correa de la méaquina. EIl tiempo de las
operaciones es automatico y regulado. Caracteris-
tica del procedimiento es la ausencia de todo es-
fuerzo exagerado sobre el hilo, asi como también
la regularidad de los periodos durante los cuales
obra la sosa. La maquina posee una gran capa-
cidad de produccion v no requiere mas que un
obrero. Todos los métodos indicados permiten
obtener tejidos baratos (pie puedan competir con
la seda. La resistencia al uso y a los lavados do-
mésticos ha sido objeto de controversias no solu-
cionadas aun. listo no impide que la mercenza-
cion sea una rama muy adelantada de la industria
textil, (lue no sélo responde a las necesidades del
momento sino que tiene en reserva un brillante

porvenir.

Dr. W. Corou-u
(D Im VanMiUlrdia).
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FABRICACION DE TEJIDOS

R. |
Tejido al ancho de 76 cm. (pasado de pua)
ih para quedar tejido a 73 cm. y una vez operado
a 70 cm.
Pua de 1300 plis X 86 cm. de 15 plls por cm.
Nombra de 1250 plls con las plls de las ori-
llas que pueden ser 6 por cada una doblando
los hilos que seran 12 por orilla.
Urdimbre 22 ' ea 30 hilos el cm.
DISPOSICION
T* 38 Blanco
*1» - 2 Sedalina Colores
[ )
-Boba%‘?}u 8 Blanco
SSSESB30BM833 1 Blanco ‘
oagcculnu a 17 ) B30
o 1 Sedalina Colores
[}
8 Blanco
2 Sedalina Colores
38 Blanco C
113 hilos por muestra
EE 23 plls por muestra
Picado Fiy. 1 Picado Fij. 2

Pasado a 23 muestras y 31 plls dejando al empezar a pasar la ptaa 25 plls por lado.
Tramado con 16 ~c Blanco a 14 pds. ' 4 pulgada

Acabado:
Cilindrado de tacto flojo y perchado por U cara opuesta.

Remesa . .
Joaquin Mancio

1Si
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Estudio del telar mecanico

(Continuacion)
Prohibida la reproduccion

Sigue en orden al célculo del telar mecanico
con montura tafetdn, conocer el movimiento o
abertura de las cércolas, juntamente con el es-
pacio que media entre el centro del pasador o
soporte torredn de las mismas y el sitio en que
deben fijarse los tirantes de los lizos, para asi al-
canzar la abertura o calada delante del peine asig-
nada por el célculo.

Los excentricos, conforme hemos dicho, por
medio de las poleas, ponen en movimiento a las
carcolas todo cuanto tienen de diferencia excén-
trica y también influye en dicho movimiento se-
gun sea mayor o menor la distancia supuesta en
los brazos de palanca, o lo que es lo mismo, el
movimiento de las cércolas ésta en razon directa
con la longitud de sus brazos, es decir, que do-
ble, triple, etc., de brazo se obtiene doble, tri-
ple, etc., de abertura; problemas que se resuelven
con suma facilidad por medio de la regla de tres
simple, dando lugar en su determinacion tres
casos segun se desee averiguar, ya sea la diferen-
cia excéntrica, ya la abertura del lizo, ya la dis-
tancia en que han de colocarse los tirantes de los
lizos.

Para resolver el primer caso son indispensables
los antecedentes siguientes: distancia que ha de
disponerse el tirante del lizo, a partir del centro
del pasador de las carcolas; distancia de la polea
de la carcola, a tomar de dicho eje y movimiento
0 abertura del lizo delante del peine.

Planteo.—Distancia del tirante : movimiento o
abertura del lizo :: distancia de la polea: diferen-
Cia excentrica.

Resolucion:

abertura del liso~distancia de la polea

Diferencia excéntrica — -------------- mmeemmmeeeseeee e e
distancia del tirante

Para el segundo caso es preciso conocer: la
distancia del tirante, la de la polea de su respec-
tiva carcola y la diferencia exceéntrica.

Planteo—Distancia de la polea : diferencia ex-
céntrica :: distancia del tirante: abertura del lizo.

Resolucidn:

diferencia excéntrica X<li*tancja del tirante

Abertura del lizo= ) _
distancia de la polea

Y finalmente, para el tercer caso, sus datos
son : distancia de la polea, diferencia excéntri-
ca y abertura del lizo.

Pfiinfi’n.—Diferencia excéntrica : es distancia
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de la polea ;: abertura del lizo : distancia del
tirante.
Resolucion’

) ) _ distancia de lapoleaX abertura del lizo
Distancia del tirante =

diferencia excentrica

En la préctica para hallar la diferencia excen-
trica se toma la distancia que separa el arbol y
la parte mas elevada del excéntrico menos la com-
prendida entre dicho eje y la division mas cerca-
na a éste o sea la parte mas baja del exceéntrico.

Sucede con frecuencia que los excéntricos tie-
nen los puntos o divisiones de cambio mal dise-
fados, obligando con ésta disposicion a tener
que trabajar con los cordeles que unen los lizos
de los compostones flojos, obteniéndose unas ca-
ladas con menos abertura que la sefalada por
el calculo; diferencia que se observa al quedar
levantada la carcola, faltando a la polea algunos
milimetros para llegar a tocar su correspondien-
te excentrico, sucediendo todo lo contrario a la
polea de la carcola que se halla baja. Dicho es-
pacio es la medida que le falta al excéntrico pa-
ra completar su verdadera dimension. Cuando en
uno de ellos, o ambos a la vez, su excentridad es
demasiado grande o pequefia, recuérdase para
disminuir o aumentar las aberturas de los lizos
todo lo que dijimos al proceder a su ajuste o sea
el modo de acercar o separar los tirantes del so-
porte torredn de las carcolas.

Es conveniente hacer observar que éstas han
de hallarse centradas de movimiento, con el ob-
jeto de evitar que los lizos adquieran una nueva
posicion que les haria disminuir de calada y ob-
tener durante su funcionamiento movimientos de
derecha a izquierda y de detras a delante.

[>as poleas a cada revolucion arrollan y desa-
rrollan de. correa todo cuanto tienen de circun-
ferencia la que se halla en razon directa con sus
diametros, esto es, que a doble, triple, etc., dia-
metro, envuelven y despliegan doble, triple, etc.,
de correa; tendremos, que, puesto el lizo o grupo
anterior en la nuez menor y el lizo o grupo po.s-
terior en la de mayor didmetro, al hacer la calada
superior e inferior, sus respectivos lizos, aquellas
arrollan y desarrollan diferente cantidad de co-
rrea con arreglo a sus didmetros y dimensiones
aplicadas a los excéntricos y como las aberturas
en esta montura, se obtienen por los medios di-
chos, se dira que el movimiento de los lizos es
el resultado de combinar los diametros de las po-
leilas o nueces con la diferencia excéntrica en las
piezas de este nombre.

E\ célculo para dichos didmetros se resuelve
por medio de la regla de proporcién, dando lu-

gar a cuatro casos, y son:
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Conocidos los arrollos mayor y menory e,
diametro mayor, buscar el diametro menor,
Conocidos los arrollos menor y mayor y el
diametro menor, buscar el diametro mayor.
Conocidos los diametros mayor y menor y el
arrollo mayor, buscar el arrollo menor.
Conocidos los diametros menor y mayor y el
arrollo menor, buscar el arrollo mayor,
que pueden ser facilmente planteados y determi-
nados respectivamente por las igualdades si-
guientes :

arrollo mayor: didmetro mayor i: arrollo menor:
didmetro menor

didmetro mayor X arrollo menor
didmetro menor =
arrollo mayor

arrollo menor: diametro menor :: arrollo mayor:
didmetro mayor

didmetro menor X arrollo mayor
diametro mayor =
arrollo menor

didmetro mayor: arrollo mayor :: diametro menor:
arrollo menor

arrollo mayor X diametro menor
arroyo menor: .
diametro mayor

didmetro menor: arrollo menor :: didmetro mayor:
arrollo mayor

arrollo menor X didmetro mayor
arrollo mayor = - B
diametro menor

En el caso de existir algin telar que tenga las
nueces del porta-lizos equivocadas, no siéndolo
las dimensiones de los excéntricos, obtendremos
unas caladas sin la debida separacion permane-
ciendo los cordeles inferiores, flojos en unas ca-
ladas y en otras tirantes; no obstante, los incon-
venientes citados pueden corregirse con solo po-
ner un grueso, generalmente de correa, a la
poleita falta de diametro y al contrario, rebajar
la parte correspondiente a la de mayor radio.
También ocurre alguna vez que las nueces del
lado derecho, por ejemplo, presentan distinta di-
mension, lo que es causa de aberturas demasiado
separadas en aquel sentido y sobrado bajas del
lado izquierdo, adquiriendo los lizos una posicion
inclinada de derecha a izquierda, defecto que im-
posibilita el funcionamiento del telar, debiendo
en este caso, proceder en consecuencia.

Lris Rodrigukz-Labandera

(Confhuuird)

La solidez de los colores
en nuestros tejidos-

Es una conviccion bastante general creer que
las aguas de nuestras comarcas tienen una gran-
de influencia en los tintes, sobre todo en la soli-
dez a la luz. Se llega hasta a suponer que nues-
tros tintoreros no pueden obtener resultados co-
mo Se obtienen en otros paises. Ademas, y a
consecuencia de esta creencia, hay fabricantes .
gue envian sus lanas al extranjero para ser tefiidas
y luego elaborarlas aqui, otros que no tejen mas .
que hilo tefiido de procedencia extranjera.

Es indiscutible que las aguas, siendo de dife-
rente composicién, tienen cada una de ellas una
influencia en los delicados fendomenos de la tin-
tura, pero distingamos. Cientificamente es fa-
cil demostrar y probar el hecho, pero si que sin
temor avanzamos antes de llegar al fin del des-
arrollo del sujeto que nos ocupa, que esta in-
fluencia no es apreciable en la practica. En una
palabra, esta influencia de las aguas en la solidez
de los colores a la frotacion y a la luz, que son
los defectos que han creado la conviccién ante-
dicha, no es directa, es indirecta; y en la ma-
yor parte de casos, el tintorero no tiene otra
culpa sino la mala eleccion de las materias colo-
rantes empleadas. En efecto, si en los articulos
relativamente de valor como son los tejidos de
lana, el tintorero emplea ciertos colores Ilamados
de anilina, la mayor parte de los cuales presen-
tan una solidez a la luz que no pueden resistir la
accion del sol, en este caso, sea cual fuere la ra-
zOn que obliga al tintorero a emplearlos, él es el
unico responsable; su obligacion es exponer al
fabricante que le discute los precios del tinte, que
la economia puede desacreditar su marca. Sen-
timos vivamente que no es de la indole de este
periddico demostrar los asuntos con pruebas ma-
teriales o testimonios de referencia, por lo cual
nos contentaremos solamente a dar el resultado
de nuestros ensayos sistematicos y racionales,
hechos comparativamente con lana quimicamen-
te pura..

Todas las circunstancias que deben acompa-
har al bafo de tintura para estos ensayos han
sido lo mas semejante posible entre los ejem-
plos. Se han hecho ensayos con agua destilada,
como tipo, y agua de Bradford (Inglaterra), de
Aachen (Alemania) y de sabadell, tomando la-
nas desgrasadas en cada uno de estos paises.
El resumen del resultado de estas pruebas ha
sido:

| L as lanas mal desgrasadas, con todas las
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aguas antedichas, dan tintes muy sensibles a
la luz.

2° Las lanas que con su grasa han formado
en el desgrase jabones calcareos y magnésicos,

sus tintes dejan al frote y son muy sensibles a
la luz.

3® Todas las lanas de las prcx:edencias cita-
das que han dado los resultados i y 2, desgrasa-
das quimicamente y luego tefiidas, dan igual
sensibilidad a la luz, y no descargan al frote,
probado con todas las aguas mencionadas.

Las aguas no tienen, pues, accion directa en
el bafo de tintura. La causa del resultado de los
tintes reside en la técnica del lavado y desgrase,
el cual debe modificarse segun la composicion
del agua que se emplea para esta importante ope-
racion.

Estos ensayos de laboratorio son corroborados
por un caso practico que un importante fabri-
cante de ésta nos facilitd. Dicho fabricante, al
objeto de comparar el tacto en los tejidos hizo
aprestar la mitad de una pieza en Inglaterra y
la otra media en Sabadell. Nosotros aprovecha-
mos la ocasion para hacer experimentos sobre la
accion de la luz en cada uno de estos trozos. Pa-
ra ello, se tom6 medio corte de cada media pieza
V se confecciond un traje que hecho presentaba
el aspecto de nuevo, algo mas lustrosa la parte
derecha (inglés) y la parte izquierda mas mate
pero los colores mas vivos. A los tres meses, la
diferencia entre la derecha e izquierda del traje
era tal, que no fue posible llevarlo més; estaba
ridiculo, pues mientras el lado derecho parecia
bien, el izquierdo estaba ajado, descolorido y co-
mo si el polvo se pegara a la superficie.

Para confirmar aun mas este resultado pre-
visto, se desgrasdé quimicamente una muestra
del trozo aprestado en ésta, y colocado a la in-
temperie, no perdi® mas en su colorido que la
muestra del aprestado inglés.

Para apoyar mas nuestras afirmaciones pode-
mos citar los experimentos del inteligente gin-
mi.co inglés F. R. llannay, que también exa-
min0 la accidon de los cuerpos grasos sobre la
solidez de los colores en 1912.

Recomendamos, pues, los colores llamados a]u
zafina que resisten las operaciones del apresto,
sin ensuciar los blancos u otros colores delica-
dos y son bastante solidos a la luz aunque la
lana tenga alguna deficiencia en el desengrase o
se haya epieado grasas o aceites en el apresto.
El prototipo de los colores de alizarina es el rojo
de Andrindpolis que tiene como base el aceite de
ricino, que segun Hannay es el prototipo de los
aceites que infiuyen a la solidez a la luz de otras
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materias colorantes que la alizarina. Este conse-
jo lo apoyamos experimentados en que el empleo
de colores poco sdlidos ha retardado el desarrollo
de una fabrica de aprestos modernizada que se ha
visto precisada a crear una tintoreria, que hoy
con sus colores sélidos puede tratar enérgica-
mente las piezas que apresta.

Nuestro objeto, al exponer el resultado de es-
tos ensayos, no es otro que contribuir a desvane-
cer la creencia de la imposibilidad que los tinto-
reros tiene de obtener colores solidos al frote y
a la luz; y anhelamos que la consecuencia inme-
diata sea aligerar a dichos tintoreros de las re-
clamaciones que constantemente les dirigen y
gue los directores de leviatanes ajusten el sistema
de tratamiento de las lanas en bruto, y hagan es-
tos la debida correccién del agua que emplean,
segun sea su composicion. Esto les evitara que
se produzcan jabones calcareos y magnésicos
sobre la fibra, que es la causa del mal, y evitaran
también las responsabilidades que tan injusta-
mente y desde tanto tiempo se atribuyen a los
tintoreros.

No por ser blancas las lanas al salir del lava-
dero quiere decir que estén en perfecto estado
para recibir el tinte. Poco le cuesta al leviatan
probar que entrega mercancia conforme; poco
cuesta al tintorero la comprobacion de la pu-
reza de la fibra que recibe; para lo uno y lo otro,
tienen a su disposicion el Laboratorio del Acon-
dicionamiento Publico Municipal.

Carlos Jordana

SabadeU, Agosto IpéL

" DISMINUCION

|
MATERIAS N.* bultos KILOS Lo iaxina

{171 pis, 1065367500 3*B55 821
peinada. . 8490 bo. 41.914%200 27152 131*87717
regenerada. 9 bis, 2.567%400 * L
Hilo estambre. . 349 ¢js, 454267200 4*809
Algodén hilado .
Lana hilada., . o

Hilo enpagquetes.
Puncha. . . . 69 bis.

Lana lavada. .

11,883*¥300 3%613  2%978
6,279%800 1*945  2%368

Peso total kilos 220,607*400

Operaciones Numeracion 7

Tarrasa 30 de Septiembre de 1913,
EI Director,

Francisco Pi de la Serra.
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Descripcion del aparato CASABLANCAS

k=

Testera de la coutinaa

Antes de proceder ala descripcion de este célebre
aparato, patentado en todas las principales na-
ciones, nos permitiremos hacer algunas conside-
raciones o aclaraciones, sobre la manera como
ha venido efectuandose el estiraje de las mechas
hasta el presente, al objeto de orientar mejor
a los que no siendo su especialidad, la hilatura,
quieran hacerse completo cargo de la trascen-
dental importancia del invento, que desde hace
algunas semanas tiene agitada la impaciente y
natural curiosidad, no solo de los hiladores, sino
de toda la industria textil en general.

El principio fundamental del estiraje 0 laminado
de las mechas, cuya operacion es, sin duda, la
mas importante entre las que constituyen el pro-
ceso de la hilatura, de todas las fibras textiles,
es el siguiente: \8 tenemos dos pares de cilin-
dros AB y CD (fig. i), animados de un movi-

miento de rotacion, en el sentido indicado por las
flechas, y la velocidad periférica o desarrollo del
segundo par CD es mayor que la del primer

par AB, la cantidad de fibras alimentadas o en-
tregadas por este par AB quedara distribuida
sobre una longitud mayor, después de haber pasado
por los cilindros estiradores CD. Para esto, es
necesario que la distancia ab entre los dos pares
0 ecartamienio, sea igual o ligeramente mayor que
la longitud maxima de las fibras, puesto que en
el caso contrario, éstas se romperian si la pre-
sion del cilindro superior contra el inferior o
mejor dicho la retension de cada par fuera la
necesaria o suficiente.

En la técnica de la hilatura, se llama estiraje,
a la relacion que existe entre la longitud de mecha
obtenida y la loirgitud alimentada. Este numero,
puede calcularse’ dividiendo d desarrollo de los
cilindros estiradores CD, por el desarrollo de los
alimentarios AB, en la misma unidad o fraccion
de tiempo. De aqui, que una mecha del nimero 2,
por ejemplo, dandole un estiraje de 3, queda con-
vertida en otra mecha del nimero 6.

En la preparacion antes de hilatura, se com-
binan una serie de estirajes y doblados sucesivos
de las mechas, al objeto de regularizar o com-
pensar sus diferencias en el diametro.

Practicamente, resulta que las fibras que in-
tegran una mecha, no tienen nunca la misma
longitud, muy al contrario. l.a fibra de algodon
americano corriente, por ejemplo, tiene una lon-
gitud maxima de unos 32 milimetros, pero junto
con estas fibras, existe siempre una buena por-
cion de otras mas cortas, en que algunas de ellas
no llegan a 10 milimetros.

Pastas fibras cortas, quedan abandonadas du-
rante su trayecto, estando simplemente sostenidas
entre la masa de los demas filamentos. Cada una
de las fibras méas largas pasa repentinamente de
la velocidad propia de los cilindros alimentarios,
a la velocidad de los estiradores, en el preciso
momento en que su cola o parte posterior g?
abandonada por el par alimentario y se encuentra
cogida su cabeza o extremo delantero por el par
estirador. Asi, resulta que las fibras cortas en-
trenadas poi las largas, seguiran en su movi-
miento la velocidad propia de estas ultimas, y
lo més probable, que es lo que en la realidad
sucede, es que esta fibra corta formando aglome-
raciones, pasa bruscamente y en masa, de itna
velocidad a otra, produciendo irregularidades en
el diametro de la mecha obtenida.

Para lograr un buen estiraje, es indispensable
que cada fibra elemental no tome la velocidad
de los cilindros estiradores, hasta el preciso mo-
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m>fito en que estos Ultimos cojan la cabeza'de

_ J _ férica de estos ultimos, es casi igual 0 muy poco .
la fibra. De esta manera, el cambio de velocidad

cosa mayor a la de los alimentarios, al objeto de .

que tiene lugar sucesivamente sobre todas las
fibras, se efectuara siempre en un mismo punto,
vinica condicion que permitira obtener un escalo-
namientb completamente regular.

Es necesario, pues, sustraer la accion de entre®
namiento de las fibras largas sobre las cortas,

por un medio cualquiera, de manera que estas
liltimas conserven la velocidad del par alimen-
tario hasta el momento preciso en que se hallen
cogidas por los cilindros estiradores.

Hasta el presente, el Unico medio conocido y
empleado para lograr este efecto, consistia en
intercalar entre los cilindros alimentarios y los

estiradores, un par y a veces tres 0 mas pares
(como sucede en el estambre y otras fibras largas)
de cilindros intermediarios o0 acompafiadores.
l,a figura 2 indica la disposicion generalmente
empleada en las mecheras, selfactinas y conti-
nuas de algodon. A y B son los ciUndios alimen-
tarios, Cy D los estiradores, y E y F los inter-
mediarios 0 acompanadores. La velocidad peii-

retener las fibras cortas. Ea distancia o eGarta-
miento ah, debe ser algo mayor, que la longitud '
de las fibras mas largas, pero la distanda cb entre .
los intermediarios y los estiradores, ha de ser,
en general, lo mas corta posible, p por lo menos .
igual ada longitud de las fibras-mas cortas, al
objeto de que éstas no queden abandonadas ante;
de ser cogidas por el par estirador. La presion
del cilindro intermediario sxiperior E contra el <
inferior F, debe ser lo suficiente-para retener y
acompafar |4 fibra corta,, pero debe permiti;- el
deslizamiento deé las largas sin que se rompan.
Mediante el empleo de estos cilindros interme-.
diarios, se evita en gran parte el inconveniente,
citado, pero no obstante, en la practica, traba*.
jando las calidades corrientes de algodén, no se.
puede dar un estiraje superior a 8 en las mas
quinas de hilar, ni mayor de 4 en las mecheras
en grueso, si se quiere lograr un estiraje regular
0 aceptable. Esto es debido, sin duda, a la reten-
sion defectuosa que ofrecen los cilindros inter-
mediarios sobre las fibras cortas, puesto que su
contacto queda casi reducido a una linea rectas,
contribuyendo también en ello, la rigidez de la

supcificie de los cilindros y algunas otras cir-
cunstancias.

Por medio del aparato inventado recientemente
por D. Fernando Casablancas, de Sabadell, se
disminuye inmensamente este defecto, pudiéndose
llegar, con ciertas clases buenas de algodon, a
un estiraje de 80, sin peijudicar la calidad o re-
gularidad del hilo obtenido.
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La disposicion o aparato «Casablancas», esta
representado en la figura 3. Como puede verse

por este corte transversal de los 6rganos opera-
dores, el mecanismo es en extremo sencillo, y
en esencia, consta de dos telas sin-fin de cuero A
y B, de unos tres centimetros de ancho, y de un

par de cilindros estiradores C y D.
La tela sin-fin inferior B, esta en contacto y

recibe la accion directa de los cilindros E, F, G,
H el. Los cilindros E y F, son los Unicos que van
de un extremo a otro de la maquina, recibiendo
un movimiento muy lento de rotacion del arbol
O’ cilindro estirador D (corronera) por medio de
una serie de ruedas dentadas. Todos los demas
cilindros que conducen las dos telas sin-fin, .son
completamente libres o independientes unos de
otros para cada cuero, y reciben el movimiento
por simple contacto. Los cilindros H e |, giran
libremente, pero estan apoyados sobre sus So-
portes correspondientes, y el corron o rodillo G
esta solo apoyado sobre el F y libre ix)r completo.

El cuero o tela sin-fin superior A, recibe el
movimiento por contacto con la inferior y esta
dirigida por los cilindros J, K, L y M, de los cuales
el J y el L, estan apoyados sobre sus soportes.
El pequefio cilindro M, va introducido en unas
ranuras o guias laterales y recibe la accion de
unos resortes o flejes de acero, por cada extremo,
cuya presion puede regularse per medio de unos
tornillos. El rodillo K esta sujeto a la accion del
peso N, poniendo en tension, directamente, al
cuero superior e indirectamente al inferior, puesto
que por la disposicion que indica la figura, puede
comprenderle facilmente que el rodillo G tiene
tendencia a desplazarse en el sentido que indica
la flecha O, por el peso o presion que recibe de
arriba abajo.

El cilindro estirador D, va de un extremo a
otro de la maquina, y el superior o de presion,
forma una sola pieza para cada dos cueros o
salidas. En conjunto, la disposicion de es.te par
de f'ilindros estiradores, es idéntica a la empleada
ordinariamente en las continuas, lo que hace su-
mamente facil la aplicacién de este aparato a las
maguinas ya existentes.

Vamos a ver, ahora, el funcionamiento de este

mecanismo. La mecha P, después de pasar por
un guia-mechas ordinario, se encuentra apri-

sionada entre el cilindro K y una lamina o cinta
curvada de acero Q, siguiendo entonces hacia
adelante por entre las dos telas sin-fin de cuero,
hasta que a su salida encuentra el par de cilin-
dros laminadores C D, en donde sufre el enorme
estirtido de que hemos hablado, para recibir in-

mediatamente la torsion y pasar a la husada
como de ordinario.

Por lo explicado anteriormente, puede verse
que este par de cueros sin-fin, hace el efecto o
sustituye con ventaja a tos cilindros alimentarios,
y especialmente a los acompariadores ordinarios,
puesto que desde que entra la mecha hasta que
se encuentra entre los cilindros L y H, no sufre
ningun trabajo (solo alimentacion) y desde éstos
hasta los pequefios cilindros MI, hace el efecto
de oOrgano retentor, acompafando las fibras y
entregandolas casi una a una a los cilindros esti-
radores.

Los cilindros y H obligan a los dos cueros
a tomar una posicion en cig-zar, aumentando la
presion o contacto entre estos dos cuercs, y los
cilindros MT tienen un diametro muy pequefio
(unos 4 milimetros), al objeto de poderlos acercar
todo lo posible a los cilindros estiradores. La dis-
tancia o ecartamiento entre estos dos pequenios
cilindros y el punto de contacto del par estirador
es de unos 8 milimetros (longitud aproximada de
las fibras de algodon mas cortas). Al objeto de
aumentar y regularizar la presion entre las dos
correas en el espacio comprendido entre los ci-
lindros L y M, puede colocarse, si es necesario,
una serie de pequefios rodillos o una plancha de
curvatura variable, de tal manera, que obligan
a las dos correas a tomar una posicion en linea
curva. De esta manera, se cumplen perfecta-
mente las condiciones citadas, para lograr un es-
calonamiento de las fibras o estiraje regular, de-
bido a la mayor superficie de contacto o retcn-
sion para las fibras cortas, a la suavidad y elas-
ticidad de los cueros y a la pequefia distancia
que media entre los cilindros M | y los estirado-
res C D.

Puede vanarse el estiraje, cambiando sencilla-
mente uno o varios de los pifiones y Hiedas que
transmiten el movimiento desde el cilindro la-
minador D a los cilindros E y F.

El dia de la presentacion oficial de este aparato,
el cual esta montado sobre una continua de
24 husos por cada lado, esta maquina funcionaba
en las siguientes condiciones: Los husos mar-
chaban a una velocidad de 8.000 vueltas por mi-
nuto, y en uno de los lados se trabajaba una mecha
de algodon americano del nimero i'5, salida de
una mechera en gnieso, obteniendo un hilo del
numero 60, a lo que corresponde tin estiraje de 40.
En el otro lado, la mecha de las bobinas era de
algodon jumel peinado del niumero i, elaborando
un hilo del nimero 70 de inmejorable calidad con
un estiraje de 70. En este caso, han quedado su-
primidos los 2 6 3 pasajes por las ultimas me-
cheras y, ademés, otra ventaja grande, es que
pueden obtenerse hilos méas finos o de mimero
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nas alto que con el procedimiento ordinario, a
gualdad de materia y regularidad en el hilo ela-
borado.

Sin duda, este aparato tendra otras aplicacio-
nes y podra utilizarse para las demas fibras tex-
tiles. El propio inventor ha efectuado ensayos
con otras fibras (lana, estambre, etc.), habiendo
obtenido un resultado bastante satisfactorio.

No hablaré de la inPlueiicia que pueda tener
este invento sobre el precio de las distintas clases
de algodon, sobre la economia en la instalacion
de la maquinaria, fuerza, mano de obray, en fin,
sobre toda la industria textil en general, puesto
que lo han hecho y con toda seguridad trataran
de ello, otras personas de mas competencia y
practica en este asunto.

Antes de terminar, hemos de hacer constar que
el nombre de cCasablanras, quedara escrito al
lado de los ya conocidos en la historia de la hila-
tura, como son Highs, Arkwright, Cromton, etc.,
asi como Jacquard. perfeccionador de la célebre
maquina que lleva su nombre, en la historia del
tejido.

Daniel Blanxakt

Ing, de ind. textiles
Prof. de la Esc. Ind. de Tarrasa

Ensefianza técnica de los ligamentos
como medio de accion de los tejidos

METODO RACIONAL
Il
ESCALONADO SEGUIDO

Los escalonados seguidos, como hemos visto,
son los que en cada pasada se corre el cruce o
cruces un hilo, pero si bien no tiene variedades
han de consignarse ciertas observaciones que
facilitaran .su ejecucion en sus varias mamtes-
taciones. .

Cuando se trate de un solo motivo en €l cru-
zamiento completo, esto es, que Unicamente ha\
un siiper por dos o0 méas hilos injer, 0 un mfer
por dos 0 mas hilos super basta atenerse a lo que
tenemos ya manifestado, que en cada pasada =
corre el cruce incompleto en siiper 0 en mfer un
hilo,- en la direccion gque se haya de manifestar
el ligamento, y que tanto puede ser de izquier-
da a derecha, como de esta a a([uella.

La mi.sma regla ha de observarse cuando en
cada cruzamiento incompleto haya mas de un
hilo, tanto en super como en iVrY, pudiendo ser
iguales o desiguales entre si los hilos de d;c os
crLLzamientos. . A ° i*.-

0 propio cuando sean vanos Yy desiguales
entre si los hilos de los cruzamientos incomple-
tos desde un hilo, hasta cinco, seis, etc. | ara to-
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dos estos casos que dejamos consignados basta-
ra que se plantee en la primera pasada o cruza-
miento los cruces incompletos super € infer que
forman el cruzamiento, y haciendo correr uh hi-
lo del cruce o cruces super a la segunda pasada,
otro hilo de ésta a tercera, y asi sucesivamente,
hasta completar el ligamento que terminara cuan-
do se hayan escrito tantas pasadai como hilos
tenga la primera pasada. Estos escalonados, co-
mo sus ejemplos manifiestan y su definicion ya
indica, producen efectos o lineas diagonales.
Cuando los cruzamientos sean parte de mas
de un motivo, con igual o desigual nUmero de
hilos cada uno, las observaciones o reglas proce-
dentes al escalonado seguido al punto de union
de cada uno de los motivos, se manifestaran
cuando se trate de la confeccion de dichos liga-
mentos, ya gue no es del caso, por tratarse ahora,
solo del'escalonamiento segundo en general, y
porque tendremos de hacer uso de conceptos in-
propios de este lugar por desconocerlos aun.

ESCALONADO SALTADO POR HILOS
Esta clase de escalonado tiene sus variedades
y precisa constignarlas para su conocimiento,
a la par que hacer las observaciones y fijar las
re%las que cada caso en si requiere.
rimeramente conste gque el salto toma el nom-
bre del nimero de bilos que salta, con el hilo
base inclusive, ya que al empezar sera el primer
hilo, y seguird el que le haya correspondido se-
gun el salto y asi sucesivamente. Como hemos
visto, el salto se hace en cada pasada, por lo. que
diremos que el salto es de dos hilos, cuando €
cruce incompleto en la pasada siguiente haya
saltado dos hilos contando el primer hilo, y asi
veremos que entre el primer cruce del primer
hilo, 3/ el segundo cruce ya saltado, hay solo un
hilo de por medio, que sumado al hilo cruce pun-
to de partida, resultan dos hilos que es la nomi-
nacion del salto. Si el salto es de tres hilos entre
cruce, base, y cruce saltado, habra dos hilos, si
el salto es de cuatro hilos, habra tres hilos, etc.
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de un solo cru- de dos cruces con dos cruces hi- con tres cruces kilos

ce super salto hilosimparsalto los pares salto dos impares salto de 3
dos hilos dos hilos hilos hilos

s

tres cruces super tres cruces super mas de un super
seguido y el salto seguidosy el salto pero separados
de dos hilosimpar de dos hilos pares

Puede haber en cada cruzamiento, que como
minimo sera de cinco hilos, un solo cruce super,
dos y mas cruces supers seguidos, v mas de uno
pero separados; en este caso el niamero de hilos
del cruzamiento ha de ser mayor, a lo menos de
ocho hilos.

Cuando haya solo un cruce super en todo el
cruzamiento y el salto sea de dos hilos, el nime-
ro de los hilos de aquél forzosamente ha de ser
impar porque si los hilos total del cruzamiento
fueran pares no se formaria ligamento. Si el sal-
to es de tres o mas hilos, y un solo cruce super
en todo el cruzamiento, ei nimero de hilos de
éste pueden ser pares e impares.

Cuando haya dos o tres cruces seguidos super
en el cruzamiento, y el salto sea de dos hilos,
el nimero de éstos en aquél podran ser pares e
Impares.

Si los cruces siiper segundos, tienen mas hilos
gque el salto del escalonado, necesariamente los
cruces super de la segunda pasada coincidiran
en parte con los de la primera pasada, sobre-
poniendose en los ultimos cruces, tantos cuanto
sea la diferencia de hilos que haya entre los cru-
ces super seguidos a los del escalonado o salto.

Asi es, que, si los cruces super segundos son
tres y el escalonado es de dos hilos, el primer
cruce super de la segunda pasada coincidira, y
por lo mismo estara sobrepuesto con el ultimo
de la primera, y lo mismo el primero de la ter-
cera con el dltimo de la segunda, etc., etc. Pol-
la misma razon si los cruces super seguidos son
cuatro y el escalonado es de dos hilos, las dos
primeras de la segunda pasada coincidirdn con
las dos ultimas de la primera pasada.

Todas estas observaciones tienen caso practi-
co en diferentes escalonados, de esta clase y es-
pecialidad, sean cuales fueran el namero de hilos
del salto.

Acabamos de ver en todas sus manifestaciones,
una de las especialidades del escalonado por hi-
los, que nominaremos, atendiendo a su actua-
cion y de;:arrollo escalonado por hilos-trama, ya
gue su escritura se hace pasada por pasada (las
pasadas son trama) atenta al numero de hilos

del propio escalonado.
Hay otra especialidad del escalonado por hilos,

que nominaremos escalonado por hilos-urdimbre,
por formalizarse su escritura por hilos (los hilos
son el urdimbre), repitiendo el cruce super en
dos, tres 0 mas veces seqguidas, 0 sea en tantas
pasadas como repeticiones y luego escribir o pun-
tualizar segun el salto del escalonado, al hilo que
le corresponden estos mismos cruces, empezando
en la segunda pasada y de ésta a la tercera, etc.

En esta especialidad no caben los que Unica-
mente tienen un cruce super en cada cruzamien-
to; a lo menos ha de haber dos cruces super repe-
tidos o0 sea en dos pasadas seguidas.

Pertenecen a esta especialidad los que ten-
gan mas de un motivo, que consistiran éstos, en
la diferencia de cruces supers repetidos por pasa-
das, ya que éstos pueden ser de dos pasadas, de
tres, de cuatro, y por lo mismo que haya de dos
V de tres pasadas, de dos y de cuatro pasadas,
y en estas combinaciones puede haber también
de un solo cruce super, siempre combinados con
cruces repetidos.

Juan Mestres Pou

Cultivo de Algodon

De La Liga Agraria, importante revista que se
publica en la corte, reproducimos el siguiente ar-

ticulo :

«Los trabajos realizados en la Granja de Jerez
por el ingeniero agronomo sefior Noriega y las
ensefianzas recogidas en Sevilla por su compa-
fero sefior Morales, confirman la conveniencia
de implantar en Andalucia el cultivo del algodon.

hm toda Andalucia los terrenos que en mayor
<-anlidad pueden destinarse al cultivo del algodon
son de secano, Yy esto influiria no poco en la elec-
ciiSn (Jue se haga de semillas, pues hay entre ellas
esenciales diferencias.

En Jerez, el .sefior Noriega, después de las ex-
periencias practicadas en 1904 y 1Q05 saco la
consecuencia de que el algodon podia cultivarse
en bastantes zonas de Andalucia, entrando a for-
mar parte de las alternativas en las grandes cor-
tijadas, por dar resultados econOmicos muy su-
periores a la generalidad de los otros cultivos.

En 1904, el algodonero llego en Jerez al final
de su vegetacion, alcanzando una perfecta madu-
rez, sin que las inclemencias atmosféricas que
se observaron influyeran perniciosamente en la
planta.

La luz, que es un agente de gran influencia
en el cultivo que nos ocupa, se nos ofrece en
Andalucia en condiciones muy ventajosas a to-
dos los demas paises que cosechan el algodon.

r>as exp<*riencias que estos ultimos afios se
vienen haciendo con el cultivo del maiz en se-
cano, y los buenos rendimientos que se alcan-
zan son un argumento de fuerza en favor de las
opiniones que el seflor Noriega sustenta respec-
to a la po.sibilidad de cultivar en secano el algo-
doén en las provincias andaluzas.
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Dos variedades de algodon se lian ensayado en
la Granja de Sevilla, las de aUpland» y «Affi».
Esta es una fibra larga y de calidad superior. Por
no ser abundante es poco remuneradora.

El ((Upland» es de fibra mas corta y alcan-
za cotizaciones mas bajas; pero, en cambio, su
produccion es mas abundante y responde mejor a
las exigencias mercantiles.

La casa Larios, de Malaga, a quienes se re-
mitieron los algodones cosechados en la Granja
de Sevilla, encontré el producto en tan buenas
condiciones que lo pagé a mayor precio que .te-
nian en el mercado las mismas variedades de otros
paises.

Este afio los ensayos se hacen en mayor esca-
la, y como el tiempo es favorable, se espera fun-
dadamente que los resultados excedan en mucho
a lo conseguido en 1914.

El ingeniero sefior Morales, persuadido de que
la obra que realiza serd de gran provecho, bust'a
ahora otra region adecuada para que el algoddn
extienda su radio de accion fuera de la Granja, y
a su iniciativa y consejo se deben las experien-

cias que este afo hacen algunos ricos hacen-
dados.»

Tinte, Blanqueo y Aprestos del frio
en el mercerisaje

De la Industria Frigorifica, interesantisima re-
vista editada por los sefiores Dunol y Pinat, de
Paris, extraemos el estudio que sigue, el cual
no podran menos de encontrar interesante aque-
llos de nuestros lectores que se ocupen del mer-
cerisage.

«Rara vez se ha visto despertar en la tecnolo-
gia quimica interés tan profundo y duradero co-
mo acontecio con el mercerisage.

En 1884, hizo Mercer la importante y trascen-

dental observacion sobre la hebra de algodon
gue, sometida a los efectos de fuertes soluciones

alcalinas, y aun cuando .sea por poco tiempo,
cambiese fisica y quimicamente de modo verda-
deramente notable. En las hebras = fibras bien
lavadas se notan, después de empapadas, modifi-
caciones muv notables. Se hinchan, se truecan
en plasticas y transparentes, al mismo tiempo que
adquieren mayor resistencia, si bien aparecen
mas encogidas. Alcanzan asimismo una gran afi-
nidad en ciertos colores y tintes metalicos.

El cambio quimico, cuya caracteristica es el
aumento de afinidad, depende, sobre todo, de la
hidratacion de la celulosa, pudiéndose apreciai.
Valiéndose del microscopio, como las fibras antes
Unidas, formando espiral, se cambian en cilindri-
cas, compactas y transparentes. La cuerda o te-
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jido (iLie las contiene se encoge en Vs 0e su lon-
gitud primitiva.

No se les concedio a tales observaciones gran
importancia hasta que Lowe, en 1890, y Tomas
y Prévost, en Krefeld, afio 1895, descubrieron
gue la cuerda de algoddén en tensién tratada por
bafios causticos, adquiria un aspecto sedoso y
gue después de sometida a tension y lejiado de-
bidos ya no volvia a encogerse.

A tal procedimiento se le di6 el nombre de
mercerisage, Siendo uno de los adelantos mas
importantes para la industria textil, y comenzo a
aplicarse en todos los establecimientos de tinte
de importancia, asi como en la estampacion de
telas donde se puso muy en boga.

Es digno de hacerse notar que este procedi-
miento, conocido desde hacia cincuenta afos, es-
tuviese todavia por definir; bien que Mercer,
hombre muy sincero, habiase dado cuenta de la
importancia de su descubrimiento, transcurrid
medio siglo antes que la atencién publica se fijara
en él, debido quizés este desvio como causa pri-
mordial a la contraccion y encogimiento de las
fibras.

El éxito grandioso del descubrimiento de To-
mas y Prévost tuvo como factor principal el ha-
berse realizado en una época en la cual se dedica-
ban todos los esfuerzos a encontrar el medio de
imitar la .seda. Era, pues, el momento adecuado
para la préactica de este descubrimiento y no es
extrafio que, poco después, las patentes del mer-
cerisage se extendiesen.

El procedimiento del mercerisage es sencillo y
barato: mejora las fibras, por cuanto la afinidaJ
guimica aumenta su fuerza, comunicandoles su
hermoso aspecto sedoso, cuya alteracion es muy
escasa despues de los lavados y jabonados repe-
tidos. Si bien todas las clases de algodon pueden
sufrir el mercerisage, pues el origen de la ma-
yor parte es egipcio, se aprecian mejor los resul-
tados en la clase conocida por «macco-garni>.

Garduer, de modo superficial, fij6 la propor-
cion del encogimiento de las iibras del «mat(o-
garn» (que puede tomarse como tipo para for-
mar juicio del grado de mercerisage) conforme
con las diferentes concentraciones, temperaturas

v duracion del lejiado. o
(Continuara.)

VERDADERA GANGA

iom O palmos de terreno para vender en el en-
sanche de San Martin, a Ptas. 0 50 (fachada a
dos calles). Dirigirse a nuestra Administracion.
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Inventos industriales

APARATO PARA TEJER EN CIMBRA TODA
CLASE DE CINTAS O TEJIDOS.

Tratase de un aparato que se fija en la parte in-
terior del armazon d por los tornillos e, y lo forman
una serie variable de rodillos cénicos b movibles
sobre sus ejes c. Se pueden hacer estos rodillos,

cada uno de uno ola pieza o bien de varias que se
correspondan. Se puede asimismo variar su conici-
dad y el alejamiento de sus ejes, pues éstos pueden
hallarse en planos verticales diferentes. En la parte
de abajo se ve colocado un cono pleg'ador/ atra-
vesado por el arbol g, sentado sobre las palomillas
del telar y cuya mision es sostener la tirantez de la
tela h mientras se teje, la cual va pasando por entre
todos los rodillos cénicos b y sufre un encog-imien-
to progresivo que le da su forma de cimbra.

ESTRIBO DE CAJA PARA TELAR.

Se ve en la figura adjunta este sistema de estribo,
cuya finalidad es acabar con el desgaste de los
bordes interiores del angulo del mismo. Para esto
se pone en el angulo del estribo una cubierta de
cuero o materia similar, a, que tendra un perfil
formando sementd, de modo que presente una
superficie redonda que disminuya su grosor y venga
a morir formando una curva en 6 y c. Esta plcuicha

se pega con cola y a la presion a las de més partes
de cuero del estribo.

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE TERCIOPELO TRAMA.

Consiste este procedimiento en el empleo de
nuevas contexturas de terciopelo trama, en las cua-
les la presa de los hilos para ligar se efectia al
mismo tiempo sobre la pasada del pelo y sobre la

de fondo. Estas dos pasadas son simultaneasy en el
mismo sentido, en dos calados superpuestos que se
abren en la cadena.

APARATO PARA PONER EN POSICION DE
CERO LOS CILINDROS DE LAS MAQUI-
NAS DE PICAR CARTONES JACQUARD.

Sobre uno de los lados transversales del cilindro
1 de la maquina de picar cartones, péngase un
diente que sobresalga en forma de corazon 2, y que
tenga una entalladura 3.

Esta entalladura, cuando el cilindro se encuentre
en posicion de cero, estara arriba como se ve repre-
sentado en la figura 1. Encima de la entalladura

esta montado un arbol 4, que se desliza en sentido
vertical y lleva en su extremo interior un morrillo 5,
atraido por el brazo 6 de una palanca de bascula
cuyo brazo 7, tiene un morrillo loco 8 encajado en
una ranura curvilinea 9 de un d6rgano que forma
parte de la transmision de movimiento para el apa-
rato de picar cartones.
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NUEVA DISPOSICION EN LA FABRICACION
DE ESPOLINADOS.

La broca A, llena de metal, entra en el cilindro;
la tapa B, del cilindro tiene una guarnicion C que
sostiene un alambre D para asegurar la broca. El
hilo de metal E se desenrolla sobre estay rigue a
través de la guarnicion C, por la abertura F, pasa
por la cima de la tapa llevando a cabo varias sinuo-

sidades cuya finalidad es que desaparezcan las on-
dulaciones del hilo de metal motivadas por su espi-
ral en rededor de labroca. Al ser latapa muy ancha,
se evita el rizado del metal, que no se podria lograr
al pasar el hilo por los bordes de la tapa, si dichos
bordes tuviesen curva pronunciada.

APARATO PARA GUARDAR
FORME LOS HILOS DE LAS BOBINAS EN
LAS MAQUINAS DE HILAR.

Contra la bobina o. y por la parte opuesta al ci-
lindro se fija un resorte formado por una hoja de
metal b, sujeto de manera que su parte superior se
halle libre y pueda ceder inclinandose hacia la bo-
bina. El extremo interior de este resorte se aseg”a
por medio de un tornillo. En la parte superior del
resorte tiene adherida una empulgadura c por la
cual ha de pasar el hilo g para el atado, de mo o

que al ceder hacia atras el resorte no se corra hacia
abajo. Al lado del resorte b hay un pestillo d que
por el resorte e es empuj'ado hasta alcanzar e re-
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sorte de la hoja b. Cuando éste, durante el atando
del hilo, cede hacia atras hasta llegar al pestillo, re-
chaza en primer lugar a éste a un lado y en cuanto
le pasa delante salta el pestillo hacia atrés y sostie-
ne el resorte de la hoja fija, de tal manera gqne no
puede volver a su posicion primitiva. En esta posi-
cion el resorte de hoja, se acaba de atar el hilo.
Una vez hecho el atado, quitese el hilo de sobre el
resorte by tirese hacia atras el pestillo d, valiéndose
de la manecilla/, volviendose entonces el resorte de
hoja a su posicion inicial.

Patentes concedidas

55,938. Subijana y C.“S. en C. Introducion. “Procedimien-
to para estampar tejidos con materias destructoras de fondos*'
30janiol913. «r, j-

55939. Subijanay C.*, S. en C. Introducccion. Procedi-
miento para estampar tejidos con muestras o dibujos en colo-
res**. 30 junio 1913.

55,033. Alphonse Emile Vergé. Invencidn. “Mejoras intro-
ducidas en el tinte de los tejidos y fibras al negro de anilina
por oxidacién al aire*. 17 julio 1913. T

55,045. Hijos de Vicente Rios Olmos. Invencién. Trenza
de yute, pita, esparto y estopa utilizando las distintas materia,
tanto para alma como para el exterior**. 19 julio 1913.

55969 César Dubler. Invencion. "El producto industrias
hilos de fantasia constituidos por hilo en espiral torcido con
mecha o hilo sin torcer". 4 julio 1913.

55,970. César Dubler. Invencion. “Producto de fabricacion
de hilos de fantasia en espiral”. 4 julio 1913.

55976 Pierre Joseph Grandsire. Invencion. “Procedimien-
to y dLpositivo para todas las operaciones de blanqueo y teni-
do sobre los textiles tratados tal cual salen de los telares .10

Diego Catala. Invencion. “Perfeccionamientos en

los tomos de retorcer”. 8 julio 1913.
55.011. Viuda e hijos de José Vlla. Inven.on. Procedi-
riento parala colocaddn de tejidos en variedad de tono, lia-

"“5601li’ ToUllay Aymerich. Invencién. “Mangas forma-
da, "~rcial o totalmente con toda clase de tej.dos cualesgn.cra
A la materia de que estos se compongan, indistintamente

T a,"6qgulL Mamada, peinadoras de estambre y

Idas centinnas para lanay .goM n para ia”.trace.» en

laspriir.eras y frotacion en las seguna

dncL indJiai'tejldc listado temdo de color bale, abase de

'So!yCalLjuLm lavenej® -e ple-

56.UZ1 K fabricacién de tejidos en los cuales

elurada, eo,tin,ame,te en e, bno*. 15 jallo
"'l 1065 R. S, Pujol y Casacaberta. Invencion. “SUtema de
recubrimiento para psegadores propios para presas de tepdos .

ISjnlio 1913. Concedida.
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Ofertas y demandas
PERSONAL

Tedrico practico que esta desempefiando un cargo muy im-

portante, aceptara una casa fabril en Sabadell, Tarrasa o en
esta ciudad.

Director practico en tejidos'.
Mayordomo para fabrica de tejidos.
Contramaestre “ “ “

MAQUINAS

Magquinaria de algodon en perfecto estado
12 cardas de 110 chapones del afio 1909cnts.Aswartk

1898 Dobson
manuar de 66 y 6 A 1901 Curtis
» engrueso de 80 husos , 1909 Howard
n intermedias 124 ,, ,, 1909
continuas de hilarde 424 husos del 1903 Plats
” . . 504 w » 1909 Howard
» » .. 340 . 1896 BrochsDoxey

Maquinas para lana cardada.
asortiment conts. Peresberg-Bossant de 2 cardad cada uno
del afio 1901
asortiment conts. Josephy de 2 cardas afio 1904
selfaytins " Asa Sees del 1910 de 430 husos
» . Hartmann , 1907 , 450

Recortes

Ha reanudado sus trabajos la importante fabrica de hila-
dos que la sefiora Viuda e Hijos de Ignacio Borras, tieden es-
tablecida en San Juan de Vilatorrada.

< sufrié insignificantes desperfectos al ocurrir la
idundacion udltima, lo propio gqne la que funciona en Castellvell

y Vilar a nombre de lo expresada razén social, habiendo podido
funcionar normalmente.

Nuestro querido amigo D.Juan Bta. Vives, director de la
Gazeta del Vollés, de Sabadell fue objeto hace unos dias de
una brutal agresidon de la cual protestamos vivamente sin entrar

en mas detalles por ser conocida del publico la heroicidad del
agresor.

El dia 21 del pasado mds fue inatgtirado en Tarrasa el
nuevo “Centre de Dependents del Comers i de la Industria™.

A la inauguraciéon de la sociedad sigui6 la apertura del
curso de 1913 a 1914.

La novicia entidad de la cual los Tarrasenses hacen gran-
des elogios ya por por el esfuerzo moral y material que repre-
senta su organizacion como por utilidad practica que podra
aportar a sus asociados ha empezado el curso con las asignatu-
ras de francés, teoria de tejidos y taquigrafia, reinando ya
desde su fundacién oficial, mucho entusiasmo entre los socios
jovenes, que han dado una matricula muy numerosay que hace
preveer un curso aprovechado.

Las clases de Teoria de tejidos corren a cargo de nuestro
buen amigo y compafiero Sr. Mestres, quien con verdadero em-
pefio procura la difusion de la ensefianza de esta asignatura
entre las clases publicas de Tarrasa.

Nuestra enhorabuena a los organizadores y los mas vivos
deseos de prosperidad a la entidad creada.

Leemos en la Gazeta del Vallés.

Per haver cessat en el carrech de Director del Acondicio-
nament Puablic Municipal Dn. Manuel Vidal i Folquet, el
Gremide Fabricants ha nomenat per a substituirlo a Dn. Caries
Casanovas i Amat, quimic industrial, persona de reconeguda
competencia en el tecnicisme de les industries textils per haver
ocupat durant molts anys la plaga de quimic en importants fa-
briques del extranger i en la Espanya Industrial, de Barcelona.

A les moltes i senyalades condicions que, per a 1’ exercici
del carreg que li haconfiat el Gremi de Fabricants, reuneix el
Sr. Casanovas, ha d’afegirs’hi 1' esserfill de Sabadell ide fa-
milia distingida en el ram de la industria.

El Sr. Casanovas s’ha possessionatja de la Direccié del
Acondicionament i Laboratori per lo que li endressem la nostra
mes sincera felicitacio, desitjantli molts éxits en el desempenyo
del seu carreg.

GESTION DE ASUNTOS ADMINISTRATIVOS

Altas, bajas y traspasos de
contribucion

Vila Vila, 77, 2.° 2/ BARCELONA
til

FABRICA DE PEINES Y RIZOS DE TODAS CLASES

Peines al estafio y a la pez para tejidos de lana, algodén, etc. Peines dobles. Peines especiales para urdidores.Rastlllos
fijos y expansivos. Elaboracion automaéatica de mallas metalicas. Fabricacion de la malla STRONGER, para tejidos
delicados y urdimbres finos, especialidad de la casa, y la primera de fabricarla en el pais. Recomiéndase esta malla

por la solidez y uniformidad de su mallén

PIDANSE MUESTRAS

VIUDA DE J. UBAGH

m SIN aiiilaco lo-TAliilia ® t el é fo n o

S97
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Sucesores de Duran Cafameras

CONSTRUCTORA

CASA FUNDADA EN EL ANO ™863
Garrea, 43 a 49 y Riego, 36 a 40

SABADELL

SUCESORES -m oc DURftfi CARALIERAS"A--"  5ABADE.IL ]
- yfnXii- JrinK *

Xm |

uihC i

r
Jo Vi Jr gjclj
Hji Lr
Telar de lana con cuatro cajones a ambos lados de 230 metros ancho funcionando a 110 revo-
luciones por minuto con nuestro mecanismo patentado, para el movimiento de las perchadas

EJ mismo tipo especial para sefiora de un ancho de 150 metros puede funcionar a 150 revoluciones por minuto,
con dos o maés lanzaderas

SUCeSORES OC OURIN CRNfIMtRAS — S*e«0EI.U D

1 Ilﬁll'(m II)PML i i 1L

uy
DV >N

Telar de algoddn de T20 metros ancho, con 4 cajones a un lado funcionando
a 170 pasadas por minuto con nuestro mecanismo patentado

It=1

Imprenta RAFOLS: Puerta ferrisa, 15
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INDUSTRIA

FABRICA DE PEINES Y LIZOS

PARA TODA CLASE DE TEJIDOS

Carreras, Fabrega y C.

Trafalgar,

m

RASTRILLOS

Fijos y expansivos para urdidores y maquinas de parar

Balanzas para conocer con exactitud la numeracion
mg-lesa y espafiola del urdimbre y trama en tejido

Elaboracién mecéanica de LIZOS METALICOS de acero estafiado
y MARCOS de todos sistemas para los mismos.

23 - BARCELONA TELEFONO 164

D imi NOVISIMO TRATADO DE TEJIDOS

Y TORNERIA

CON TODA PERFECCION

Y BARATURA M | G Ul L TRAVAGLIA

Accesorios para telares PRECIO 18 PESETAS
mecanicos y maquinas
de hilar Los pedidos dirijanse a nuestra administracion
DE acompafiando el importe

PRIMERO EN SU CLASE
CON MAQUINAS EN
ESPANA

Riera Alta, 17, interior

Barcelona

TELEFONO 501

F A B RI1CA

OE

Jy|N COIS MALLAS METALICAS DE CONSTRUCCION AUTO-

MATICA PARA TEJIDOS DE TODAS CLASES Y
TALLER DE MONTURAS A LA JACQUARD.

Especialidad en la fabricacion de la malla STRONGER para
tejer telas finas y de urdimbres delicados

Estas mallas llevan un mallon dentro del ojete impidiendo
que los hilos se introduzcan en los extremos.

Peines a tejer algodon, lana, etc. Marcos para lizos
de todos sistemas, compra y venta de pesos paras
jacquard y placas porcelanas, barniz, torzales, etc.

JAIME M ASOLIVER

Jardin, 12 y 14 - SABADELL

Medalla de Oro en la Exposicion Hispano-Francesa de Zaragoza 190S
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