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Nuestros Problemas

LA GRAN INDUSTRIA EN BARCELONA

Al aprobarse, m-edio siglo atras, «l proyecto de
Ensanche y mejora de Barcelona, se atendio a
la urgencia de disminuir la excesiva densidad de
la ciudad amurallada, aceptandose el proyecto
Cerda, que consistia en hacer una gran poblacion
esencialmente urbana. EIl tiempo ha demostrado
el error sufrido, pues en 5o afios sélo se ha urba-
nizado parte del Ensanche, quedando vastas zo-

nas sin edificar.
En cambio, no se supo prever el desarrollo que

probablemente, con el tiempo, experimentaria la
industria, la cual requiere hoy dia superficies
mucho mayores que las manzanas proyectadas.
Debido a la tolerancia del antiguo Ayuntamiento
de San Martin de Provensals, pudieron estable-
cerse, dentro del vasto perimetro de su término
municipal, un ndmero considerable de grandes
manzanas industriales dedicadas a producciones
diversas.

A la par que aumentaban las grandes fabricas,
crecian también, por necesidad..los ndcleos de
poblacion del Clot. Pueblo Nuevo, etc., llegando
Jiov dia a constituir densas barriadas, cuyas ca-
sas, en gran parte, no siguen las calles proyec-
tadas por el sefior Cerda, sino los antiguos cami-
nos, mas n menos rectificados o ensanchados, y
las carreteras clel Estado y provinciales. Las gran-
des fabricas, que por su persistente empuje in-

dustrial, y a costa de sacrificios, entablaron ruda,
pero al fin victoriosa lucha de competencia con
el extranjero, fueron de dia en dia aumentando
su produccion, y en consecuencia fueron ensan-
chandose mediante la adquisicion sucesiva de te-
rrenos colindantes.

Asi quedaron formadas multitud de manzanas
industriales, que ya existian cuando se efectuo la
agregacion a Barcelona de tos pueblos del llano,
V {{ue siguen constituyendo uno d*los principa-
les elementos del actual engrandecimiento y de
la vida progresiva de esta ciudad. Realizada la
citada agregacion, nuestro Ayuntamiento tomo
por unica norma, en los trabajos de urbanizacion,
aquel plano de Ensanche, sin atender a las mo-
dificaciones que del mismo pudiera exigir el cre-
ciente desarrollo de las industrias enclavadas en
el actual termino municipal.

De esta manera se hace imposible la implanta-
cion de grandes industriasen buenas condiciones,
pues aun edificando en dos 0 mas manzanas, re-
sultan los diversos edificios separados por la via
publica.

Precisamente ahora, en la discusion habida en
el Excmo. Ayuntamiento de esta ciudad con mo-
tivo de la manzana industrial solicitada por 'a
importante Sociedad «Material para Ferrocarri-
les y Construcciones», se ha puesto de manifiesto
que va a entorpecerse, también, el desarrollo de
una de estas grandes manufacturas ya existentes.

Estas trabas mezquinas, esta absoluta falta de
libertad a nuestra industria, perjudican enorme-
mente los intereses generales de la ciudad v deben
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desaparecer. Si nuestro Ayuntamiento desconoce
las necesidades de una gran ciudad productora,
es preciso evidenciarlo para decidirle a resolver
este vital problema. Nuestras entidades industria-
les han de intervenir forzosamente para vencer las
dificultades que encuentra la produccion. Es in-
negable que a la industria actual debe Barcelona,
en gran parte, su engrandecimiento creciente. Pri-
var el libre desarrollo de la produccién, es llevar
nuestra ciudad a! estancamiento primero y a la
decadencia después; puesto que la industria de
otras ciudades, mejor regidas, aventajaria a la
nuestra, y por tanto emigrarian a ellas nuestros
elementos de vida.

En cambio, facilitar los medios de produccion
econdmica seria impulsar a Barcelona a un pro-
gresivo crecimiento y grandeza. Répidamente,
en este caso, veriamos convertidas las extensas
zonas de cultivo que encierra Barcelona y que dan
trabajo a escaso nimero de braceros, en esas gran-
des colmenas humanas, donde en igualdad de su-
perficie hallan ventajosa ocupacion un numero
considerable de operarios. Entorpecen, pues, el
desarrollo de la ciudad y perjudican a la clase
obrera los que atajan y se oponen al desarrollo in-
dustrial de aquélla.

L rge acotar en el plano de Ensanche extensio-
nes apropiadas de terreno, ya para el estableci-
miento de grandes industrias, ya, cuando menos,
para el desarrollo de las actuales existentes, do-
tandolas de las necesarias condiciones de estabi-
lidad reglamentaria que las pongan para siempre
a cubierto de futuras contingencias. Es de nece-
sidad también impulsar la urbanizacién de las
grandes vias y calles que han de facilitar la co-
municacién de las zonas industriales existentes y
futuras con el resto de la poblacion, el puerto v
las estaciones de carga de los ferrocarriles. No
es razonable que afo tras afo perciba el Ayunta-
miento directamente por permisos, investigacio-
nes, etc., e indirectamente por los miles y miles
de pesetas que semanalmente lanzan a la circula-
cion las zonas industriales, y no cuide, en cam-
bio, de proporcionar a las mismas, buenas vias
de comunicacion.

Los dispendios que ocasionasen al erario muni-
cipal la realizacion de estas imperiosas necesida-
des, serian recuperados con creces en arbitrios
para edificacion de los nuevos edificios industria-
les y del gran numero de casas que necesaria-
mente se construirian para albergue del aumento
de poblacién obrera; esto sin contar con los in-
gre.sos indirectos consiguientes a todo aumento
de pi)blacion.

Hora es ya de que cesen la incuria y los entor-

pecimientos de toda indole que, desde hace tan-
tos afios, pesan sobre nuestra produccion. El bien-
estar y la prosperidad de Barcelona lo exigen sin
dilacion.
Joaquin Riba
(De La Vanguardia.)

Tinte, Blanqueo y Aprestos
El frio en el mercerisaje

En la tabla respectiva se da el tanto por ciento
de contraccion o encogimiento, relacionado con
las longitudes iniciales.

De esta tabla se desprende que:

I.“ La lejia cdustica a ro*“ Baumé, no pro-
duce efecto.

2°, La duracion del bafio no produce gran
efecto, si es menos de un minuto.

3. ® La concentracion entre los 30 y 35° Bau-

mé es la mejor, debiéndose aproximar mas bien
a los 33R Se han hecho ensayos con concentra-
ciones mas altas, hasta 50® Baumé, las cuales no
han producido mejores resultados.

4. ® La temperatura es dato muy importante,

y el mercerisage es tanto mejor cuanto mas baja
se ha sostenido la temperatura. Tiene esto apli-
cacion sin embargo a condicién solo de emplear
bafios de menos de 30° Baume; si se pasa de esta
concentracion, la influencia de la temperatura es
minima, de manera que lejias de 3B® Baumé pro-
ducen entre 2° a I® C. y aun hasta 50° idéntico
resultado. En aquellos ensayos en los que se qui-
so enfriar el bafio a menos de O® C. y hasta a

15% t'o fian sido los en que mejores resultados
se alcanzaron. Sencillamente no tiene gran im-
portancia el enfriamiento, si se emplea un bafo
caustico de menos de 30 Baumé, evidenciandose
-segun la tabla de que un de 30® Baumé a una
temperatura de 3® C. tiene igual influencia que
un bafio de Z® Baumé a 18® C.

En la mayoria de los casos, el costo en la ac-
tualidad de las instalaciones y del trabajo frigo-
rifico superara el de la economia en la concentra-
cion, resultando menos costoso, desde el punto
de vista econGmico y practico, trabajar con un
bafio caustico de 30 a 33® Baumé y a la tempera-
tura ordinaria ; esto es, de 15a 29 C.

El mercerisage del hilo de algoddn, se efectua
hoy de modo que pase éste, en estado bruto, por
una maquina provista de pesados rodillos y que
contiene el bafo caustico. Se logra asi que el te-
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jido se empape bien y la uniformidad del prensa-
do. Pasa después a un cuadro para el estirado.
Tras el tratamiento completo se le lava en la ma-
yor cantidad de agua posible, se tiende, acidifica,
se lava otra vez y se seca.

La eleccion de las condiciones del trabajo da
margen para apreciar la proporcion del encogi-
miento, y cuanto mas se logra evitar, éste resul-
ta mejor el sedoso brillante. La mayoria de las
maquinas para llevar a cabo el mercerisage to-
man como base este principio, lo que ha venido a
dar por resultado el que la industria mecanica
produzca centenares de modelos.

El enfriamiento del bafo se arregla de manera
gue el bafio concentrado y contenido en la ma-
quina, conserve continuamente el frio por medio
de una corriente de agua helada y a veces se llega
a formar hielo en las cavidades. Son muchos los
establecimientos donde el merceri.sage se practica,
gue tienen maquinas frigorificas. Muchas veces

CONCENTRACION

DE LA LECIA DE SOSA CAL'STICA

10’ Baumé

5.7 Baumé

Tiempo dé inmersién. . v 10¢ 30° 1< 10° 30'

Temperatura.

7 o 0 0 0 1 1 1
1S O 0 0 0 0 0] 0
30% Corvrrreeeeeeeeeesee e 0 0] 0 0 0 0
80 C 0 0 0 0 0 0

los serpentines se introducen directamente en el
bafio de lejia.

Si bien hav algunos que han desistido del gas-
to (jue cxrasiona el bafo caustico, existen con todo
muchos establecimientos de mercerisage, los cua-
les trabajan valiéndose del frio y consumen mi-
llones de kilogramos de hielo por dia. Debido a
notables progresos realizados en la industria del
frio, es posible que en plazo muy breve se pue-
dan producir temperaturas bajas a tan poco coste
gue los bafios causticos menos concentrados se
emplearan con ventaja como cosa corriente.

Para terminar, mencionaré un reactivo de mer-
cerisage sumamente sencillo. Con el fin de dis-
tinguir el hielo mercerisado ha de usarse el mi-
croscopio. segun se dijo al principio, o bien st
ha de ensavar un bafo comparativo que se forma
de azul de'metiléno; la fibra mercerisada se Une
mas oscura que la que no lo esta.

15"

i2,2 1?,2 15,18 1972

8

4,6

3.5
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Recomienda H. Lange un procedimiento muy
facil. Se someten las fibras durante tres minutos
a los efectos de una solucion concentrada de clo-
ruro de cine (70 por 100) y de yodo (6 por 100),
la cual tendra una solucién de 25 por 100 de
yodo y élcali, lavandose en seguida. Los hilos
mercerisados quedan azules, mientras que los que
no lo estan permanecen sin cambio alguno.

Empleo de la ceruleina como colorante
en la cubeta y para el algoddn

Meister, Lucius y Bruwing han observado que
se pueden obtener en el algoddn tintes sélidos y

perfectos valiéndose de la ceruleina y sus deri-
vados en forma de solucion alcalina. El color en

la fibra se obtiene por inmersion en la solucion y
luego por oxidacién y tratamiento con una sal
metalica. Se lograra el aumento de brillantez y

25" Baumé 30" Bauwme 35' Bauwme

Baumé

100 30° 1’ 100 30° 1 100 30’ 1 100 30

19'8 21,5 22,7 22'7 227 242 245 247

88 11,8 198 201 21 21,2 22 22,3 235 238 24,7

4.6 6 19 195 19 185 195 198 20.7 15,2 211

155 15 21 144

35 3.8 134 13,7 142 15 15,1

solidez del tinte por medio del jabonado, calor
0 vaporizacion posterior. Tiene este método gran-
des ventajas sobre el procedimiento antiguo de
aplicar la ceruleina al algodon de antemano pre-
parado con mordiente, ya que la materia coloran-
te se transforma en un estado muy soluble (su
compuesto leuco) y se le puede emplear en las
maquinas de hilados lo mismo que la pieza. Los
tintes asi obtenidos son muchisimo mas brillantes
V solidos que los obtenidos en la cubeta de cinc
amoniacal v en la de hidrosulfito de amoniaco.
Por ejemplo, i kilogramo de ceruleina en pasta,
200 centimetros cubicos de sosa céustica a 40 B.
V ISO gramos de hidrosulfito en polvo, se mezclan
en 5 litros de agua a 40 C. En cuanto esté hecha
la reduccion, afiadanse 50 litros de agua > 10 1
logramos de sulfato de sosa.

Se tifien los hilos de algodon en el bafo
a 25 C. durante tres cuartos de hora, exprimase-
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les y se les expone & la ticdon del aire una me-
dia hora; se les trata con una solucion de sulfato
de aluminio (5 erramos por litro) a M® C. Se les
lava v jabona en ebullicion. Para fijar ios colo-
res, se pueden emplear sales de otros metales.
Las sales de cromo dan un color algo méas obs-
curo; las sales de hierro dan el verde Rusia y el
sulfato de cobre un verde amarillento muy bri-
Ilante.

Para evitar e! desapresto de los
productos textiles

Una patente alemana sacada hace poco, tiene
por obiieto un interesante procedimiento para
evitar el desapresto de la lana, etc., al propio
tiempo que se conserva la estructura y flexibili-
dad de la materia.

Se trata de un bafo de hipoclorito de sosa, o
polvo de blanquear, neutralizado por un é&cido y
formaldehida. Una vez asi tratada se lava la lana
inmediatamente con paroxido de sosa, neutrali-
zado por un &cido oxdalico y se blanquea bien lue-
go del &cido sulfarico.

P'l &cido de neutralizar puede ser de origen or-
ganico, por ejemplo &cido acético, férmico, lac-
tico y oxalico o bien organico, como el &cido boé-
rico y acido fosforico.

Manera de evitarse pruebas y ensayos
Negocio ilegal

Un importantisimo diario inglés, inserté el
anuncio siguiente: «Se desea conocer el procedi-
miento para tratar el tejido elastico de algodon.
Deséase conocer la substancia que se emplea co-
mo carga y las maquinas para conservar la an-
chura y secar para que conserve un tacto suave.
Se pagaran bien estos datos.»

Semejante anuncio es como si se invitase di-
rectamente a un empleado de una casa concu-
rrente, a revelar los datos preciosos que haya
podido reunir por su misma ocupacion en la casa
<Jue lo emplee.

Vituperable es por demés el recurrir a tales
medios. Croemos que la méas escasa nocion de
honradez debia haber vedado a un industrial que
se estime, a formular tamafia tentativa. Por i)tra
parte, ¢;qué confianza puede inspirarle un em-
pleado que llevase a cabo tal accidon? ¢No da
motivo para que en su mismo taller nazca la
sospecha, la desconfianza y el engafio.” Si los
secretos de los oficios IU'gasen a ser como articu-
los d&k*comercio y  pusiesen a la venta por medio
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de los anuncios, ¢donde iria a parar la industria ?
Nos inclinamos a pensar que el anuncio referido
habra alcanzado el éxito a que es acreedor.»

Emilio Sanchez

Traductor

Consum de Quit electric per lum

Moltes .son les persones que al parlar del llum
electric pregunten qué es un kilowat-hora, per-
gué, no sapiguent quant es un Kilowat-hora, no
poden sapiguer si es 0 no bon preu el de 0*45 pes-
setes a que se ’Is ofereix, ja que no poden calcu-
lar lo que gastaran amb el nou fluil

Realment per qui no te cap nocié d’electri-
citat, el parlarli de kilowat-hora com a tipo de
preu, sense abra explicacio es parlarli de lo des-
conegul; per aixd nosaltres, per coneixement de
tothom y penque se puga cada hu calcular lo que
gastara anem a esplicarho un xic, no amb termes
técnics amb els que res adelanteriem, sind d’una
manera vulgar posant exemples practics, pregant
ais entessos que’ns dispensin si diem alguna pe-
mrogruillada Nn-ecessaria per vulgarizar aquestos co-
neixements.

El «kilowat», com diu ia paraula son «mil wats»
v kilowat-hora es la energia eléctrica de mil wats
durant una hora'y com pot dirse que aproximada-
ment, amb diferencia de molt petita fraccio, una
hombeta ben construida consum un wat per bu-
gia, tenim que mil bugies durant una hora consu-
men un kilo-wat hora y siguent igual el gasto de
energia de mil bugies durant una hora, que’l
de 500 por 2 hores, o 200 por 5 hores, tenim que
qgui vulga saber aproximadament lo que gastara
no te mes que multiplicar el nimero de bugies
gue gasti, per el numero d’liores que cremin,
nixis tindran els wats-hora que consumird y com
cada mil wats-hora son un kilowat-hora tipo de
preu, partint els wats resullats per mil. tindraels
kilowats-hora gastats, que miiltiplicats per el
preu ofert, o siga 45 centims de pesseta, tindra lo
que li costard Telectricitat consumida.

Per mes inteligencia, posarem un exemple
practich per calcular el gasto que tindra al meés,
una instalado; prenen f~r tipo, el que calcuiem
mes comu per aquesta vila.

1 lampara de 25 bugies per la botiga.

menjador.
cuma.

51 v cremant totes tres.
5 hores al dia

255 wats hora, per dia.
30 dias al mes:

Son. 7.650 wats hora, que per
045 Otls. el kilowat hora:

343 ptas. afeixinthi I'impost del
058

céntim al mes.

De “El Valles Nou,,.)
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FABRICACION DE TEJIDOS o

Fig. 1 Fig. 2

Tejido al ancho de 74 cm. (pasado de plua) para quedar tejido a 72 y una vez
operado a 70 cm.

Pua de 1360 X 80 cm. de 17 plls el cm.

~ Nonbra de 1258 con las plls de orillas que pueden ser 8 por cada una doblando los
hilos que seran 16 por orilla.

Urdimbre 30 #,,30; Sedalina 60 «y Torcido 16
DISPOSICION $s 1

Blanco

°n- Bordon

Blanco

Bordon

Blanco
Bordon Hyir
Blanco
Blanco
18 Sedalina
23 Blanco
1 Bordon

-i-KJ- 4  Blanco i
rs@ 1 Bordon .
2 Blanco Q ° 1
90 hilos por mlestra
Picado Fir. 1 40 plls por muestra ] ncauu rin. ¢

IPgsadO a 33 muestras y 22 plls dejando al empezar a pasar la plda dejar 51 plls
por lado.

Tramado con 40 ¢ medio apresto a 16 pds. "4 pulgada.
Acabado. Cilindrado suave a tacto de Catista.

u::r.OT

Remesa Joaquin Mancié
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Estudio del telar mecanico

(Continuacion)
Prohibida la reproduccion

Compendiando por medio de un ejemplo todo
lo dicho referente al calculo del telar mecanico
con montura tafetan, daremos por terminado su
estudio.

Hay dos procedimientos a seguir y son : con el
primero es indispensable conocer :

Distancia desde el limite de ropa hasta el pri-
mer lizo.

Idem. idem, idem, segundo lizo.

Idem, idem, idem, paso de lanzadera.

Distancia desde el centro del soporte torredn
de las careolas al tirante del primer lizo.

Idem, idem, idem, segundo lizo.

Idem, idem, idem, a las pales de las mismas.

Diametro de una de las poleitas 0 nueces del
porta-lizos.

Con estos datos hallaremos: primero, el mo-
vimiento que han de verificar los lizos a fin de ob-
tene’Y la abertura o calada que se desea ; segundo
el diametro conveniente de las nueces del porta-
lizos ; y tercero, la diferencia excéntrica de las
piezas motores que han de ajustar el movimiento
de los lizos para alcanzar las aberturas apetecidas.

Sirvan de cantidades las indicadas en figura B
y el paso de lanzadera suponemos sea de 38 mi-
limetros ; el calculo segun el primer método se re-
suelve del siguiente modo :

Siendo el espacio que media entre el corte o fin
de ropa a al paso de lanzadera b-c, de 114 mili-
metros ; la distancia que separa el limite de la
misma a hasta enconiirar el primer lizo d, de 180
milimetros ; asi como la del segundo lizo a-c, el
intervalo es de 210 milimetros ; podemos estable-
cer, con estos datos, las dos proporciones siguien-
tes, que significan los movimientos de los dos li-
zos, con el objeto de obtener en el paso de lanza-
dera b-c, los 38 milimetros propuestos.

114:38180 : X = 60 milimetros abertura primer lizo.

114 :38 ::210:Z2 = 70 » » segundo lizo.

Conociendo el didmetro de la nuez mayor / del
porta-lizos, que es de 59 milimetros y tambien los
arroecos y desarroecos de las dichas poleitas,
iguales a las aberturas de 60 milimetros el primer
lizo, y 70 milimetros el segundo lizo ; por medio
de la siguiente igualadad hallaremos el radio que
debe tener la nuez menor g.

70 :59 ::60 ;X = 51 milimetros de didametro la nuez menor.

En la citada figura B., se observa que la distan-
cia existente entre el centro del soporte torreon /i.
gue sostiene a las careoélas i-i’ a las poleas de las

367. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

mismas h-j, es la de 236 milimetros ; la del torredn

a la de colocacion del tirante k perteneciente al
primer lizo, es de 416 milimetros ; y de 386 mi-
limetros la del segundo lizo /; conocidos ya los
movimientos de las dos anteriores, podemos de-
terminar la excentricidad que corresponde a cada
excéntrico, es decir :

416:60::236:X = 34 milimetros diferencia excéntrica para
la caredla que mueve al primer lizo.

386 :70 ::236 :Z= 43 milimetros diferencia excéntrica para la
caredla que mueve al segundo lizo.

De modo que de lo deducido, en este primer mé-
todo, diremos que para obtener la abertura o ca-
lada de 38 milimetros en el paso de lanzadera para
que ésta pueda efectuar libremente su curso, es

poleas de 51 milimetros ue

Una carcola en que el eje de la polea diste del
centro del soporte torredon 236 milimetros.

Un excentrico de 34 milimetros de diferencia
excéntrica.

V por ultimo el tirante del composton. que une
al lizo por su parte inferior, se halle separado
del soporte torredn de las carcolas 416 milime-
tros.

En lo que hace referencia al sequndo lizo o gru-
po se pendera a dos poleitas de 58 milimetros
de diametro.

La polea de la carcola habra de fijarse a la distan-
cia de 236 milimetros.
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Un excéntrico de 43 milimetros de diferencia ex-
centrica.

Y el tirante respectivo ha de colocarse a la dis-
tancia de 386 milimetros a contar del soporte
torredn.

Hay que advertir que en estos ejemplos y si-
guientes, las medidas expuestas son arbitlrarias,
al mismo tiempo, el método expuesto es aplicable
para todos los casos en que los excéntricos se de-
seen de reciente construccion. En la figura B. el
soporte torreon de las carcolas se supone va fijado
en la parte media del travesano inferior de detras
del teldr.

El segundo procedimiento consiste en deter-
minar :

1. *“ La abertura o separacion que hara la car-

cola en el sitio o lugar que se haya fijado el tiran-
te de su correspondiente compostén, que como se
ha dicho, une al lizo por su extremo inferior, para
obtener con éste el mismo movimiento de aqué-
lla, con objeto de que los hilos por la parte an-
terior del peine su calada alcance la al”ertura de-
seada.

2. ° Hallar el otro diametro de las nueces del

porta-lizos.

Y 3* Conocer la abertura o calada de los hi-
los, en el paso de lanzadera, lo suficiente para que
pueda efectuar sus movimientos sin interrupcion.

Para la resolucion de los tres casos citados, es
indispensable poseer : las dimensiones de los ex-
centricos osean las diferencias excéntricas; las
distancias que separan a los tirantes de sus res-
pectivo lizos y de las poleas de las carcolas, par-
tiendo del centro del soporte torredn de las mis-
mas ; asi como la de los lizos y paso de lanzadera,
a tomar del limite o fin de ropa ; y finalmente, el
didmetro de una de las nuezes del porta-lizos.

Como antecedentes que sinven para resolver el
método que estamos tratando, son los mismos
ya conocidos de la figura B, debiendo anadir la
excentricidad de los dos excéntricos, que supo-
nemos de 39 milimetros el que mueve la carcola
del primer lizo o grupo y de 48 milimetros el co-
rrespondiente a la del segundo lizo o grupo.

Asi, pues, conociendo la distancia tomada des-
de el centro del pasador h de las carcolas hasta
llegar al eje de la polea de las mismas h~j 0 sea
236 milimetros ; la que separa aquel punto h has-
ta encontrar el sitio en que se halla colocado el
tirante del primer lizo k, de 416 milimetros ;y la
del segundo lizo e, de 386 milimetros ; y sabien-
do ademas, que la diferencia excéntrica que mue-
ve al primer lizo, es de 39 milimetros, y la corres-
pondiente al segundo lizo, de 48 milimetros ; nos

sera permitido establecer las siguientes propor-
ciones :

236 :39 ::416 : X = 69 milimetros abertura de la céarcala en el
tiranta perteneciente al primer lizo.
236 :48 ::386 :Z = 79 milimetros abertura de la carcola en el

tirante perteneciente al secundo lizo.

Estos resultados obtenidos son los que regulan
el movimiento de las carcolas, y, por consiguien-
te, las aberturas que prod- ‘ran los lizos delante
del peine ; conociendo el intervalo entre los dos,
d Yy ¢, a partir del limite o fin de ropa a, de 180
y 210 milimetros respectivamente ; y la del paso
de lanzadera b-c, a contar de a, de 114 milimetros ;
tendremos que

180 :68 1114 : X = 44 milimetros abertura del primer lizo
delante del peine.

210 :79 :: 114 :Z= 43 milimetros abertura del segundo lizo
delante del peine.

Por Ultimo, como las aberturas de los lizos son
arrollos y desar™-ollos de las nueces del porta-li-
zos ; conociendo el didmetro de la mayor, de 59
milimetros, planteando y resolviendo la siguiente
proporcién, e! resultado obtenido, sera el radio
(Jue corresponde a la nuez menor de dicho porta-
lizos.

79 ;59 ::69 : X = 52 milimetros didmetro nuez menor.

Resumiendo en este segundo método; para
que los lizos hagan delante del peine y en el paso
de lanzadera una abertura o calada de 38 milime-
tros, necesitamos disponer :

El primer lizo o grupo, en la cortea de las nue-
ces menores del porta-lizos, que tendran un
diametro de 51 milimetros.

JJ excéntrico (jue lia de mover la primera car-

cala de 39 milimetros de diferencia excéntrica.

La poleita de la carcola y a partir del punto con-
sabido se fijara a ia distancia de 236 milime-
tros.

El tirante del primer lizo, a la distancia de 416
milimetros.

Para el segundo lizo o grupo, le correspondera
dos nueces cuyo diametro sera de 59 milimetros.
La diferencia excéntrica, de 48 milimetros.

La polea de la carcola a la distancia de 236 mili-
metros.

N el tirante separado del centro del soporte to-
rredn, a la medida de 38b milimetros.

Este calculo es el (Jue se acostumbra seguir en
la practica, pues con él pueden distinguirse per-
fectamente los telares bien construidos de los que
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CROQUIS PARA TEJIDOS

Natn. 1 Nad. 2 Nim. 3

Las figuras nums. 1, 2 y 3, representan efectos de perdido puestos en carta y aplica-
bles a Lizos.

Estan dibujados a un hilo, pues sabido es que en algunos articulos no tendria impor-
tancia darles otra aplicacion. Para esto hay que advertir que con el aumento de los hdos
no cambian las proporciones y la linea del dibujo por ejemplo en vez de un hilo (0 un
cuadro Heno) marcamos dos o sea de cada hilo doblado o triplicado la proporcion y
la forma sera siempre la misma, y haciendo pasar mas o menos hilos por plls obten-

dremos el resultado que deseamos y la aplicacion de los croquis demostrados.

J. Mancioé.
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no lo estan y saber conocer la manera de ser co-
rregidos debidamente ; conocimientos de suyo im-
portantes, que explican la razon de poca o dema-
siada calada, inconvenientes de suma importan-
cia que dificultan e imposibilitan el funcionamien-
to del telar.

Luis Rodrigues-Labandera

Clasificacion de los ligamentos

IV

Clasificamos los ligamentos por los efectos que
producen en superficie del tejido, y de estos efec-
tos reciben su nominacién y nomenclatura.

La clasificacion de los ligamentos por sus efec-
tos visuales, la entendemos razonada, practica y
de verdadera utilidad pedagogica, por facilitar
en ptrimer término el conocimiento de cada liga-
mento por su caracteristica especial y determi-
nada de posicion y figura en la superficie del te-
jido, que es reflejo exacto de su nominacion, y
dentro de su gran variedad constructiva, siempre
muestra el efecto de su propio nombre sin dar lu-
gar a dudas.

I.a concision de los conceptos y la claridad de
exposicion, facilita la asimilacion de las ideas,
cuya clara comprension es garantia .segura de una
buena ejecucion.

Ivos ligamentos los clasificamos como sigue :
Lisos, granados, verticales, horizontales, diago-
nales, cuadrados y ondulados. Cada uno de éstos
se distingue por su caracte'ristica, determinacion
de forma y direccion en su posicion en la super-
ficie del tejido, que es en donde produce sus efec-
tos visuales.

Esta clasificacion como fundamental, tiene efec-
tos de mayor o menor abultamiento, cambios de
direccion, interrupcion, oposicion, .sombreados,
y la mayor o menor inclinacion de los diagonales.

E.stamos convencidos que d la ensefianza téc-
nica se amoldaba a lo anteriormente expue.sto,
seria una escuela verdaderamente practica, pues-
to que el estudio de ios ligamentos se ba.saria en
el analisis de .sus efectos en el tejido. El .si.stema
simplifica el e.studio, facilita la comprension v el
discipulo estudiando sobre la misma realidad efec-
tista a mas de su asimilacion tedrica haria una
practica muy beneficiosa para el ejercicio de su
profesion. Tendria céncx'imientos .solidos basa-

dos en la efectividad de los ligamentos ya que co-
nociendo sus efectos, clarividencia su peculiair
estructura o construccion.

Entendemos que es preciso desechar todo lo
que sin tener una aplicacion préactica, pueda dar
lugar a falsas interpretaciones y a cargar inutil-
mente al discipulo ; el caudal de conocimientos,
sin ser escasos, ha de ligerarse de todo lo que no
sea concreto, Util y practico, para que el que es-
tudia, no tenga dudas y vaya serenamente asimi-
landose todas las ideas, conceptos v leyes de eje-
cucion.

Estudiar por partes cada uno de los efectos ya
mencionados, y llegar a la obra de conjunto con
un caudal de conocimienttjs .solidos y utiles, para
([Lie el di.scipulo,’ al dedicarse al ejercicio de la
profesion, esté percatado de todos los recursos de
la técnica para ejecutar los ligamentos de los dis-
tintos efectos, y lanzarse serenamente en el mar
de las concepciones sin ninguna duda ni confu-
sion para su realizacion, toda vez que estara per-
fectamente documentado.

El ligamento li.so es uno y le nombramos liso
porque en la superficie del tejido su efecto es ver-
daderamente liso, ya que no se percibe ninguna
linea en las diferentes direcciones.

JUAN Mestres Pou

Conferencia Textll

Bajo este epigrafe, el Diario de /4r'L'ov de Man-
resii publica el .siguiente articulo :

«El sabado i®de los corrientes, did en el Cen-
tro Industrial de Manresa y su comarca, una con-
ferencia textil, el incansable profesor de tejidos
). Miguel Travaglia, socio honorario del mis-
mo y director técnica y dibujante en tejidos.

Sr. Travaglia traté de los caracteres v es-
tilos de los tejidos antiguos, empledndo.se para
su belleza en los géneros de fantasia las compo-
siciones mas dificiles posibles.

En la actualidad, gracias a los adelantos de
la mecanica \' a las condiciones en que el traba-
jo se desarrolla, revisten caracteres completamen-
te opuestos.

Desde el punto del de.sarrollo gigante.sco que
ha alcanzado hoy la industria textil, se elaboran
telas lisas y labradas con la mas minima compo-
sicion, lo cual va no se produce por la localidad
en vista de las necesidades de los mercados pro-
ximos, sino para el mercado universal. Se pn>
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duce en grande, decia, para todo el mundo, en
espera de una demanda completamente descono-
cida e imposible de determinar, y para que el pro-
ducto pueda imponerse a la demanda se la provee
de-una arma... la.baratura, con la cual, gracias .a
la habilidad y al buen gusto imperante, un ejér-
cito de artistas modistos de Paris, con la tela mas
sencilla da a sus modelos la mas refinada elegan-
cia y belleza, eliminando las grandes composi-
ciones antiguas.

Tras de este brevio y oportuno exordio comen-
z6 el disertante a tratar la composicion artistica
del tejido bajo el punto de vista que se reclama
del conjunto de cruzamiento de los hilos en la
mavor parte de tejidos. Los estudios de la teoria
deben simultanearse con el del dibujo ornamen-
tal v todavia sera mejor, que los de dibujo pre-
cedan a los de teoria, exigiéndose ya desde las
primeras lecciones, y al efecto de (Jue el alumno
adquiera facilidad de concepcion, habituarle en
el ejercicio propio para la obtencion de solucio-
nes producto de la fantasia, sin tener para nada
en cuenta en estos previos estudios, la efectividad
practica de sus resultados para cada articulo, has-
ta tanto que el alumno haya adquirido la indis-
pensable facilidad imaginativa, considerando al
mismo tiempo de mucha importancia para el ma-
yor numero de articulos especialmente el de no-
vedades. el estudio de la combinacion de ligamen-
tos, (pie los relativos a su propia composicion.

Manifestose resueltamente contrario a produ-
cir impropiamente los dibujos de ligamentos de-
rivados por reglas exclusivamente numéricas,
con exclusion absoluta de todo procedimiento ar-
tistico, siendo precisamente el mas indicado.

lin su sistema salen, por lo tanto, los ligamen-
tos fundamentales para la comjjosiciéon de los de-
rivados, disponiendo los puntos jalones de aqué-
llos -sdlo en el cruce de determinados hilos y pa-
sadas para proseguir en los demas hilos y (on
puntos secundarios a partir de cada punto del fun-
damental, la disposicion lineal del dibujo mental
o graficamente trazado en la propia cuadricula,
sin exponerse como en los procedimientos nume-
ricos, a obtener un dibujo desconocido y no de-
seable en multitud de casos, habiendo probado,
ademas, c<mo en los resultados del procedimi-n-

371. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

t." numérico surge el ligamento fundamental, al
disponer el enunciado o la formula numérica.

Continuo el disertante, exponiendo y resolvien-
do en la pizarra un sistema de composicion orna-
mental por medio del Diagrama, el cual consist.-*
en un entrecruzada de lineas rectas trazadas a va
rias direcciones, resulta.ido un conjunto impues-
to por la mutua corre.-pondencia lineal directa
entre cada punto con sus iguales diseminados en
la superficie a base del escalonado de cualquier
ligamento fundamental o derivado, cuyo entre-
cruzado motima inmensa variedad de capricho-
sas figuras geométricas de rectilineos, sobresa-
liendo y cambidndose momentanea e inesperada*
mente unas Yy otras a la vision directa del Diagra-
ma, lo suficiente para facilitar la volutaria adop-
cién de unas lineas o figuras con preferencia a
otras en los tanteos sobre el mism'), demostrado
en la pizarra 0 examinado a través de un papei
de calco puesto sobre un Diagrama impreso, pu
diéndose libremente introducir en la composicion
otras lineas, modificar las figuras elegidas, trans-
formando aquellas rectas a curvas, llenar los es-
pacios de dichas figuras con otras secundarias o
accesorias, (jue segun la fantasia y en cada caso,
puedan ser .susceptibles de imprimir realce y ele-
gancia a la ornamentacion, como asi también su-
jetarse a la repeticion de la figura impuesta por el
Diagrama, o separarla para disponerlas aparte y
en otra forma en igualdad de dimensiones o en
otras, segun los ca.sos.

La doble e importantisima ventaja del procedi-
miento consiste en facilitar el e.studio de composi-
cion ornamental a los principiantes y de poderoso
auxiliar en el arte ornamental, toda vez que los
ultimos, lejos de tener que confiar solo a su inspi-
racion el resultado, al tratar de obtenerlo sobre
un plano blanco e inexpresivo, hallan siempre en
el ])iagrama la forma embrionaria del tema orna-
mentar perseguido, pudiéndo.se también aprove-
char de este procedimiento otras industrias com-
pletamente ajenas a la especialidad textil.

Lo (pie nos ocupa viene muy bien descrito en
la obra publicada recientemente por dicho sefor
'I'ravaglia, que lleva por titulo: Sovisimo trata-

do de tejidos. _ _
La descripcion y claridad (on (jue el .Sr. Tra-

Se ofrece a nuestros fabricantes

Tedrico practico para fabrica de tejidos: conocedor de toda ciase de materias
ExL sos conocimientos de la mecanica aplicada al telar y o”osUgeros en Untesy acabados.

rara informes dirigirse a nuestra administracion BtAIAX | D'C.
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Muestra de Fantasia

Tejido al ancho de 76 cm. (pasado de pUa) para
quedar tejido a 73 cm. y una vez operado a 70 cm.

Pua de 2000 plls X 80 cm. de 25 plls por cm.

Nombra de 1900 plls con las plls de las orillas
gue pueden ser 8 por cada una doblando los hilos
que seran 16 por orilla.

Urdimbre 30 y Seda Viseose 130 %.

Joaquin Mancioé

DISPOSICION

Blanco
Visedse
Blanco
Visedse
Blanco
Visebse
Blanco
Viseose
Blanco
Viseose
Blanco
Visedse
Blanco
Viseose
Blanco
ViseoOse
Blanco
Viseose
Blanco
Viseose
Blanco
Viseose
Blanco
Visedse 3
Blanco Sir

hilos por muestra.
76 plls por muestra

ANONOINWOWNOPRWRARONWNOINWNORMWRAD

(o}
N

Pasado a 25 muestras dejando al em-
pezar a pasar la pua 50 plls por lado.

Tramado con 30  Blanco aprestado
a 13 pds pulgada. Acabado.

Como el articulo que describimos es
un tejido diafano o lo que vulgarmente
llamamos de visu y es de tan poco nombra
y aun este pasa a un hilo por plls, debe
tenerse en cuenta que ha de ser un poco
aprestado para darle cuerpo y que no
parezca una gasa.
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vaglia ha escrito su nuevo tratado, le imprime un
caractjer esencialmente préactico e industrial, y
constituye una ventaja para su cabal desarrollo y
comprension, prescindiéndose en la misma de
todo aquello que por no ser necesario embaraza y
dificulta para la difusidon y ensefianza de la teoria
y préctica del tejido ; bajo este aspecto podemos
considerar de verdadera utilidad la obra que nos
ocupa, la cual sin duda enriquece la lista de las
obras publicadas y es la que tiene mas origina-
lidad.

El v&. I'ravaglia fue muy felicitado por el audi-
torio compuesto de la mayor parte del personal
tecnico de la industria textil de Manresa y su co-
marca, especialmente por su nueva creacion en
lo de los Diagramas, que tal como dejamos des-
crito, con la facilidad mas sencilla, se obtienen
composiciones inesperadas, formando un campo
inagotable y dificil de acabar. A las felicitaciones
recibidas, una el Sr. Travaglia nuestra mas cor-
dial enhorabuena.

Bibliografia

Hemos recibido la importante revista Barcelo-
na Boletin de la Sociedad de Atraccion de Foras-
teros, que publica en su Gltimo nimero un impor-
tante estudio sobre el Monasterio romanico de
San Cugat del Vallés, debido a la pluma del no-
table arquedlogo Mosén J. Gudiol.

Este trabajo va acompafnado de varias fotogra-
fias que reproducen aspectos diversos del templo,
sepulturas, retabkxs, capiteles, casullas y cruces,
entre las cuales destacan las tablas de Santos y
del martirio de San Cugat.

Recomendamos su lectura a nuestros lectores.

Cria lucrativa de las gallinas y demas aves de
corral, por D. Diego Navarro y Soler.—Acaba
de ponerse a la venta la 5" edicion de esta impor-
tantisima obra, cuyo mejor elogio es el haberse
agolado en poco tiempo las cuatro primeras edi-
ciones.

Es un libro eminentemnte préactico, en el que
Se trata con toda minuciosidad y claridad cuanto
se relaciona con la Avicultura, hoy tan desarro-
Ilada en Espaiia.

Los capitulos principales de la obra tratan de
razas ; cruzamiento.S' y eleccion de castas ; ga-
llineros y parques ; cebo y alimentacién ; produc-
ci(>n Vexplotacion de la carne y de los huevos ;
incubacion natural y artificial en toda su exten-
-sion ; enfermedades ; gallos de combate : rifias
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de gallos ; ansares, pavo, faisan, cisne y avestruz ;
nuevas especies de aves, etc.

Consta de un tomo de 631 paginas y 174 gra-
bados. Su precio es de 6,50 ptas. en rustica, 7 pe-
setas encartonado y 7,50 ptas. en pasta fina. A
provincias se remite por 0,50 ptas. més. Los pe-
didos, enviando importe poir el Giro postal, a la
J.ibreria de Cuesta, Carretas, 9, Madrid.

Nuevos progresos de la industria de fermenta-
cion.—Manual practico que expone de una mane-
ra clara y concisa los progresos acumulados du-
rante estos ultimos afios en las industrias de fer-
mentacion : Destileria, fabricacion de Ron, Cer-
veza, Cidra, Vinagre, Leche fermentada, etc. 80
paginas, Franco porte, 2,75 ptas.

La Electricidad en la Industria Minera, guia
practica de los servicios y usos que puede utili-
zarse la energia eléctrica en cada caso particular.
Numerosas notas practicas y documentacion, 80
paginas, 35 grabados. Franco porte, 3,25 fran-
cos. Librairie du M. S. I.. 8 et 10, rué Nouvelle,
Paris.

Qv r Director para fabrica de te
O 0 OTuBot/ jidosy blanqueo. - Dirigirsi

a nuestra Administracion.

ACHMITCIDNATII™  TAIil{ASENSU

Movimiento durante el mes de Noviembre de 1913

MATERIA N.“ bultos KILOS

1,070 bis, 118,316%400 3*740  5%534
peinada. 15,615 bo. 86,214*900 2+458  6*016
regenerada L4 bis. 3,836°100 4*420

Hilo estam bre, 330 cjs. 42,190%600  3*950  2*7o7

Algodon hilado 2 pgs 36%¥100  0*675

Lana hilada. .

Hilo enpaguetes .

Puncha, 14 bis.

Lana lavada. .

13*333%900  2*574  2%833
1,348°900 3*679

Peso total kilos 265,276%900

Operaciones Numeracion 15

Tarrasa 30 de Noviembre de 1913,
ElDirector,

Francisco Pi de la Serra.

Cr-
GESTION CE ASUNTCE ADMINISTRATIMG

Altas, bajas y traspasos de
contribucion

Vila Vila, 77, 2° 2.+ BARCELONA
Gll

Ayuntamiento de Madrid



374, — EL ECO DE LA INDUSTRIA

Patentes concedidas

56,082. R. S. Deuteche Gold & Silbert-Scheideaustalt
vorn. Roessler. Invencién. "Procedimiento para hacer persis-
tentes las soluciones potasicaustico de superdxido de hidroge-
noy empleo de dichas soluciones persistentes en el blanqueo”.
26 julio 1913. Concedida.

56.094 Wilhelm Decker. Invencién. "Guarnicién de cardas,
armada en columnao peine". 26 julio 1913. Concedida.

56.105. Joaquin Cubirola Pou. Invencion. “La supresion
del garrot y tiratacos por medio de una palanca metalica y por
un taco para telares". 22 julio 1913.

56,131. Niederlahusteiner Machinenfsbrik G. m. b. H.
Certificado de adicién por “Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal, nim. 52,256". 3 Julio 1913. Concedida.

56,231. Victor Martin et Augusto Vennim. Invencion.
“Banco para hilar seda adtificial®. 14 agosto 1913. Concedida.

56,237. Joaquin Navarro Bellver. Invencién. “Maquina
para fabricar trenza mecanica de yute, cafiamo o de cualquier
fibra textil a siete cabos, con cilindros planchadores, disparo
automatico y pieza de union del trenzado". 14 agosto 1913.
Concedida.

56,249. Sd. Bellod hermanos y Zaragoza. Invencion. "La
construcciéon de un calzado". 18 agosto 1913.

56.253. Pablo Vidal Ros. Invencion. "Telar vertical a ma-
no". 19 agosto 1913. Concedida.

56.254. Giuseppe Marcera. Invenciéon.“Procedimiento para
dar forma a los sombreros” 12 agosto 1913. Concedida.

56.255. Francisco de P.Jené. Invencion. "Producto indus-
trial mantillas o velos negros bordado? en colores". 12 agosto
1913. Concedida.

56,257. Meyeroff hermanos, Thompsony Introduccién.
“Sistema de boton mecanico". 11 agosto 1913. Concedida.

56,262. Antoni Arestoy Paspati. Invencion. "Tejidos de
corcho de forma de petocinturén destinado a ser uszdo c¢"mo
salvavidas". 10 agosto 1913. Concedida.

26,266. Félix Genegant. luvencion. “Perfeccionamientos
introducidos en los aditamentos para preservar el calzado".
11 agosto,1913. Concedida.

26,275. George Dusrant. Invencién. “Aparato para guiar
la tela en las maquinas restringadoras, sati.iadoras y otras por
el estilo™. 22 agosto 1913. Concedida.

56,297. Rene Fleury y la Sd. Montel y C." Introduccién.

“Un procedimiento para la filatura del amianto”. 20 agos-
to 1913.

56,310. Antoine Reynont de Vains et Johau Fredrik Tho-
me Peterson. Invencion. “Un procedimiento con su correspon-
diente aparato para blanquear lignocelulosa y pectocelulosa".
26 agosto 1913.

56,333. R. S.José Brugarolasy C®S. en C. Introduccién.
“Procedimiento para la produccién de tejidos tornasolados".
23 agosto 1913.

Recortes

Nuestro queridimo amigo D. Esteban Faura
estd pasando por el duro trance de haber visto
fallecer a su adorada hija Carmelita, cuando es-
ta a su tierna edad era el encanto de sus padres
y de su abuelito D* Miguel.

Cuanto pueda afectar a la familia Faura™ nos
afecta hondamente a nosotros que tenemos
en gran estima su antigiia amistad y al recordar
la afliccion que hay les sume en el mayor des-
consuelo nos hace sentir los efectos de un hondo
pesar.

Reciban tan buenos amigos como balsamo a
su dolor) la demostracién de nuestro sentimien-
to y deseamos que Dios les dé la mayor virtud
para soportar con la natural resignacién el pe-
sar producido con la pérdida de la hermosa
Carmelita.

La apertura oficial de curso celebrada en el Fomento Indus-
trial despertd gran entusiasmo entre los socios por el nuevo
plan de estudios que se di6 a conocer.

Los concurrentes al acto premiaron con aplausos la diser-
tacién de todos los oradores y especialmente a los Sres. Giralt
Pons, Rodriguez Labandera profesor de las Clases de mecéanica
aplicada al tejido y a los Sres. Capdevilay Marti Bech.

Nuestro director hizo uso de la palabra en nombre de
nuestra revista elogiando la obra llevada a cabo.

El extenso programa que presentd nuestro querido compa-
fiero Sr. Rodriguez mereci6é los mas cumplidos elogios de los
concurrentes a tan simpatico acto.

[iAlTiICA 115 PLSINES Y LIZOS DE TODAS CLASES

Peines al estafio y a la pez para tejidos de lana, algododn, etc. Peines dobles. Peines especiales para urdidores.Rastillos

fijos y expansivos. Elaboracion automatica de mallas metalicas. Fabricacion de la malla STRONGER, para tejidos

delicados y urdimbres finos, especialidad de la casa, y la primera de fabricarla en el pais. Recomiéndase esta malla

por la solidez y uniformidad de su malidn

PIDANSE MUESTRAS

VIUDA DE J. UBACH

IOTAIIISI © TEL EFONO 897
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El Instituto Geogréafico ha publicado la relacion de
los saltos de agua que se utilizan en Espafia. Hasta
fin del afio 1908 se registraron 1,990 saltos de 299 rios.

Las provincias que tienen mayor namero de sal-
tos son: Lérida, 150 saltos, en 23 rios; Santander,
122 saltos, en 21 rios; Navarra, 121 saltos, en 15rios;
Guadalajara, 113 saltos, en 15 rios, y Barcelona, 111
saltos, en 5rios.

La fabricacion de pafios de Béjar, de color penna-
nente, y en especial la de tonos encarnados, azules y
negros, se ha comprobado que es idéntica a la de los
pafios que se consumen en Turquia, pudiendo soste-
ner competencia, en cuanto a precios y calidad, con la
fabricacion similar extranjera en los mercados oto-
manos.

Se preparaba en aquella ciudad una Exposicion de
industrias locales para que la visitase la Misién Co-
mercial Otomana que habia de venir a Espafia el afio
pasado, y que desistié de su proposito a causa del con-
fiicto balkanico.

Cuando se normalice la situacion en Oriente es de
esperar que los pafios bejarafios encontraran un ex-
celente mercado en Turquia, una vez se venzan cier-
tas dificultades, como son, los transportes, los dejes
de cuenta inmotivados y las exageraciones por parte
del comprador de pequefias diferencias en calidad y
color, que por la indole de la industria son casi ine-
vitables.

F(IA. DE LI\ZADEI!AS

Y TORNERIA
CON TODA PERFECCION
Y BARATURA

Accesorios para telares
mecanicos y maquinas
de hilar

DE

JOAN COIS

PRIMERO EN SU CLASE
CON MAQUINAS EN
ESPANA

Riera Alta, 17, intérior

Barcelona

TELEFONO 501

375. — EL ECO LA INDUSTRIA

Dice la prensa:

«El diputado sefior Sala ha conseguido la aproba-
cion del proyecto de ampliacion de talleres de la Es-
cuela Industrial de Tarrasa.

Importa el presupuesto 96,000 pesetas. Se ha orde-
nado ya la consulta al Ministerio de Hacienda, re-
quisito previo para la subasta.»

Atentamente invitados tuvimos el gusto de asistir
a la solemne apertura del curso de 1913-14y reparto
de premios a los alumnos distinguidos del curso an-
terior de la Escuela Industrial de Tarrasa.

Cuyo acto se llevo a cabo con todo esplendor.

El Fomento del Trabajo Nacional ha abierto un
concurso para premiar con 800 pesetas, premio ofreci-
do por D. José Deuy Mata a los nacionales y extran-
jeros que aporten o importen, ya sea de palabra, por
escrito o practicamente, alguna nueva creacion, in-
vento, modificacion, perfeccionamiento o algo, sea
poco, sea mucho,que resulte en bien de la industria
nacional, proceda esta mejora de la electricidad, me-
canica, quimica, fisica, artes, oficios, etc.

Segun la importancia del invento se premiara al
inventor con cantidades en metélico o con medallas,
diplomas o placas murales.

La condicion de ser el premio en metélico o consis-
tir en medalla, diploma o placa mural, la podra fijar
el jurado de acuerdo con el autor o autores premia-
dos.

NOVISIMO TRATADO DE TEJIDOS
MIGIJgL TRAVAGLIA

PRECIO 18 PESETAS

Los pedidos dirijanse a nuestra administracion
acompafando el importe

FABRICA
&

MALLAS METALICAS DE CONSTRUCCION AUTO-
MATICA PARA TEJIDOS DE TODAS CLASES Y
TALLER DE MONTURAS A LA JACQUARD.

Especialidad en la fabricacién de la malla STRONGER para
tejer telas finas y de urdimbres delicados

Estas mallas llevan un mallén dentro del ojete impidiendo
que los hilos se introduzcan en los extremos.

Peines a tejer algodon, lana, etc. Marcos para lizos
de todos sistemas, compra y venta de pesos paras
jacquard y placas porcelanas, barniz, torzales, etc.

JAIME MASO IHVER
Jardin, 12'y 14 - SABADELL

Medalla de Oro en li Eiposicion Hispano-Francesa de Zarayoial908
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376. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

Sucesores de Duran Canameras

CONSTRUCTORA

CASA FUNDADA EN EL ANO 863
Gurrea, 43 a 49 y Riego, 36 a 40

SABADEL.L

& :|I[SUCESORES oi DUBAH CAHAMCRAS 5ABAOELL
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Telar de lana con cuatro oajones a ambos lados de 230 metros ancho funcionando a 110 payo-
luciones por minuto con nuestro mecanismo patentado, para el movimiento de las perchadas
El HI6se tiP8 esp3=la’ para sefiora de GR aRtho d& YSB metros puede fundicaar a 159 revolucfones por minuto,
con dos o mas lanzaderas

<o

. d SItCESOBES OE jIUfillw CANAMERAS— SUBfIDEU

4T — — 111
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Telar de algodén de 1°20 metros ancho, con 4 cajones a un lado funcionando
a 170 pasadas por minuto con nSestro mecanismo patentado

Imprenta RAFOLS: Puerta ferrisa. 15
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