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Nuestros Problem as

LA GRAN INDUSTRIA EN BARCELONA

Al aprobarse, m-edio siglo atrás, «I proyecto de 
Ensanche y mejora de Barcelona, se atendió a 
la urgencia de disminuir la excesiva densidad de 
la ciudad amurallada, aceptándose el proyecto 
Cerdá, que consistía en hacer una gran población 
esencialmente urbana. El tiempo ha demostrado 
el error sufrido, pues en 50 años sólo se ha urba­
nizado parte del Ensanche, quedando vastas zo­
nas sin edificar.

En cambio, no se supo prever el desarrollo que 
probablemente, con el tiempo, experimentaría la 
industria, la cual requiere hoy día superficies 
mucho mayores que las manzanas proyectadas. 
Debido a la tolerancia del antiguo Ayuntamiento 
de San Martín de Provensals, pudieron estable­
cerse, dentro del vasto perímetro de su término 
municipal, un número considerable de grandes 
manzanas industriales dedicadas a producciones 
diversas.

A la par que aumentaban las grandes fábricas, 
crecían también, por necesidad.. los núcleos de 
población del Clot. Pueblo Nuevo, etc., llegando 
Jiov día a constituir densas barriadas, cuyas ca­
sas, en gran parte, no siguen las calles proyec­
tadas por el señor Cerdá, sino los antiguos cami­
nos, más n menos rectificados o ensanchados, y 
las carreteras clel Estado y provinciales. Las gran­
des fábricas, que por su persistente empuje in­

dustrial, y a costa de sacrificios, entablaron ruda, 
pero al fin victoriosa lucha de competencia con 
el extranjero, fueron de día en día aumentando 
su producción, y en consecuencia fueron ensan­
chándose mediante la adquisición sucesiva de te­
rrenos colindantes.

Así quedaron formadas multitud de manzanas 
industriales, que ya existían cuando se efectuó la 
agregación a Barcelona de tos pueblos del llano, 
V {{ue siguen constituyendo uno ck̂  los principa­
les elementos del actual engrandecimiento y de 
la vida progresiva de esta ciudad. Realizada la 
citada agregación, nuestro Ayuntamiento tomó 
por única norma, en los trabajos de urbanización, 
aquel plano de Ensanche, sin atender a las mo­
dificaciones que del mismo pudiera exigir el cre­
ciente desarrollo de las industrias enclavadas en 
el actual término municipal.

De esta manera se hace imposible la implanta­
ción de grandes industriasen buenas condiciones, 
pues aun edificando en dos o más manzanas, re­
sultan los diversos edificios separados por la vía 
pública.

Precisamente ahora, en la discusión habida en 
el Excmo. Ayuntamiento de esta ciudad con mo­
tivo de la manzana industrial solicitada por 'a 
importante Sociedad «Material para Ferrocarri­
les y Construcciones», se ha puesto de manifiesto 
que va a entorpecerse, también, el desarrollo de 
una de estas grandes manufacturas ya existentes.

Estas trabas mezquinas, esta absoluta falta de 
libertad a nuestra industria, perjudican enorme­
mente los intereses generales de la ciudad v deben
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352. — KL KCO DE LA INDUSTRIA

desaparecer. Si nuestro Ayuntamiento desconoce 
las necesidades de una gran ciudad productora, 
es preciso evidenciarlo para decidirle a resolver 
este vital problema. Nuestras entidades industria­
les han de intervenir forzosamente para vencer las 
dificultades que encuentra la producción. Es in­
negable que a la industria actual debe Barcelona, 
en gran parte, su engrandecimiento creciente. Pri­
var el libre desarrollo de la producción, es llevar 
nuestra ciudad a! estancamiento primero y a la 
decadencia después; puesto que la industria de 
otras ciudades, mejor regidas, aventajaría a la
nuestra, y por tanto emigrarían a ellas nuestros 
elementos de vida.

En cambio, facilitar los medios de producción 
económica sería impulsar a Barcelona a un pro­
gresivo crecimiento y grandeza. Rápidamente, 
en este caso, veríamos convertidas las extensas 
zonas de cultivo que encierra Barcelona y que dan 
trabajo a escaso número de braceros, en esas gran­
des colmenas humanas, donde en igualdad de su­
perficie hallan ventajosa ocupación un número 
considerable de operarios. Entorpecen, pues, el 
desarrollo de la ciudad y perjudican a la clase 
obrera los que atajan y se oponen al desarrollo in­
dustrial de aquélla.

L rge acotar en el plano de Ensanche extensio­
nes apropiadas de terreno, ya para el estableci­
miento de grandes industrias, ya, cuando menos, 
para el desarrollo de las actuales existentes, do­
tándolas de las necesarias condiciones de estabi­
lidad reglamentaria que las pongan para siempre 
a cubierto de futuras contingencias. Es de nece­
sidad también impulsar la urbanización de las 
grandes vías y calles que han de facilitar la co­
municación de las zonas industriales existentes y 
futuras con el resto de la población, el puerto v 
las estaciones de carga de los ferrocarriles. No 
es razonable que año tras año perciba el Ayunta­
miento directamente por permisos, investigacio­
nes, etc., e indirectamente por los miles y miles 
de pesetas que semanalmente lanzan a la circula­
ción las zonas industriales, y no cuide, en cam­
bio, de proporcionar a las mismas, buenas vías 
de comunicación.

Los dispendios que ocasionasen al erario muni­
cipal la realización de estas imperiosas necesida­
des, serian recuperados con creces en arbitrios 
para edificación de los nuevos edificios industria­
les y del gran número de casas que necesaria­
mente se construirían para albergue del aumento 
de población obrera; esto sin contar con los in- 
gre.sos indirectos consiguientes a todo aumento 
de pí)blación.

Hora es ya de que cesen la incuria y los entor­

pecimientos de toda índole que, desde hace tan­
tos años, pesan sobre nuestra producción. El bien­
estar y la prosperidad de Barcelona lo exigen sin 
dilación.

Joaquín R iba

(De L a  V a n g u a r d ia .)

T in te , B lanqueo  y  A prestos
El frío  en  el m e rc e r is a je

En la tabla respectiva se da el tanto por ciento 
de contracción o encogimiento, relacionado con 
las longitudes iniciales.

De esta tabla se desprende que:
i.“ La lejía cáustica a ro“ Baumé, no pro­

duce efecto.
2°, La duración del baño no produce gran 

efecto, si es menos de un minuto.
3. ® La concentración entre los 30 y 35° Bau­

mé es la mejor, debiéndose aproximar más bien 
a los 35®. Se han hecho ensayos con concentra­
ciones más altas, hasta 50® Baumé, las cuales no 
han producido mejores resultados.

4. ® La temperatura es dato muy importante, 
y el mercerisage es tanto mejor cuanto más baja 
se ha sostenido la temperatura. Tiene esto apli­
cación sin embargo a condición sólo de emplear 
baños de menos de 30° Baumé; si se pasa de esta 
concentración, la influencia de la temperatura es 
mínima, de manera que lejías de 35® Baumé pro­
ducen entre 2° a 30® C. y aun hasta 50° idéntico 
resultado. En aquellos ensayos en los que se qui­
so enfriar el baño a menos de O® C. y hasta a

15"» t'o fian sido los en que mejores resultados 
se alcanzaron. Sencillamente no tiene gran im­
portancia el enfriamiento, si se emplea un baño 
cáustico de menos de 30“ Baumé, evidenciándose 
-según la tabla de que un de 30® Baumé a una 
temperatura de 30® C. tiene igual influencia que 
un baño de 25® Baumé a 18® C.

En la mayoría de los casos, el costo en la ac­
tualidad de las instalaciones y del trabajo frigo­
rífico superara el de la economía en la concentra­
ción, resultando menos costoso, desde el punto 
de vista económico y práctico, trabajar con un 
baño cáustico de 30 a 35® Baumé y a la tempera­
tura ordinaria ; esto es, de 15 a 20® C.

El mercerisage del hilo de algodón, se efectúa 
hoy de modo que pase éste, en estado bruto, por 
una máquina provista de pesados rodillos y que 
contiene el baño cáustico. Se logra así que el te-
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363. — EL ECO DE LA INDUSTRIA

jido se empape bien y la uniformidad del prensa­
do. Pasa después a un cuadro para el estirado. 
Tras el tratamiento completo se le lava en la ma­
yor cantidad de agua posible, se tiende, acidifica, 
se lava otra vez y se seca.

La elección de las condiciones del trabajo da 
margen para apreciar la proporción del encogi­
miento, y cuanto más se logra evitar, éste resul­
ta mejor el sedoso brillante. La mayoría de las 
máquinas para llevar á cabo el mercerisage to­
man como base este principio, lo que ha venido a 
dar por resultado el que la industria mecánica 
produzca centenares de modelos.

El enfriamiento del baño se arregla de manera 
que el baño concentrado y contenido en la má­
quina, conserve continuamente el frío por medio 
de una corriente de agua helada y a veces se llega 
a formar hielo en las cavidades. Son muchos los 
establecimientos donde el merceri.sage se practica, 
que tienen máquinas frigoríficas. Muchas veces

Recomienda H. Lange un procedimiento muy 
fácil. Se someten las fibras durante tres minutos 
a los efectos de una solución concentrada de clo­
ruro de cine (70 por 100) y de yodo (6 por 100), 
la cual tendrá una solución de 25 por 100 de 
yodo y álcali, lavándose en seguida. Los hilos 
mercerisados quedan azules, mientras que los que 
no lo están permanecen sin cambio alguno.

E m p le o  de la ce ru le in a  c o m o  c o lo ra n te  
en la cube ta  y para  el a lgodón

Meister, Lucius y Bruwing han observado que 
se pueden obtener en el algodón tintes sólidos y 
perfectos valiéndose de la ceruleina y sus deri­
vados en forma de solución alcalina. El color en 
la fibra se obtiene por inmersión en la solución y 
luego por oxidación y tratamiento con una sal 
metálica. Se logrará el aumento de brillantez y

CONCENTRACION
D E L A  L E C I A  DE S O S A  C A L 'S T IC A

5. ’ B aumé 10 ’ B aumé 15 ’ B aumé 25 " B aumé 3 0  ̂ B au M É 3 5 ' B au M É

T ie m p o  d é  in m e r s ió n . . V 10‘ 3 0 ‘ 1 ‘ 10‘ 3 0 ' 1 ' 10' 3 0 ' 1 ’ 10' 3 0 ' 1 ' 10' 3 0 ' 1 ' 10 ' 3 0 '

T e m p e ra tu ra .
2 “ C ...................................... 0 0 0 1 1 1 i2 ,2 1?,2 1 5 ,1 8 19 '2 1 9 '8 21 ,5 2 2 ,7 2 2 '7 2 2 .7 24 ,2 24,5 24 ,7

IS" C ...................................... 0 0 0 0 0 0 8 8,8 11,8 1 9 ‘8 20,1 21 21,2 22 22,3 23 ,5 23 ,8 24 ,7

30“ C ...................................... 0 0 0 0 0 0 4,6 4 .6 6 19 19,5 19 18,5 19,5 19 ,8 2 0 .7 15 ,2 21,1

8 0 “ C ...................................... 0 0 0 0 0 0 3 .5 3 ,5 3 .8 13 ,4 13 ,7 14 ,2 15 15,1 15‘5 15 21 14,4

los serpentines se introducen directamente en el 
baño de lejía.

Sí bien hav algunos que han desistido del gas­
to (jue cxrasiona el baño cáustico, existen con todo 
muchos establecimientos de mercerisage, los cua­
les trabajan valiéndose del frío y consumen mi­
llones de kilogramos de hielo por día. Debido a 
notables progresos realizados en la industria del 
frío, es posible que en plazo muy breve se pue­
dan producir temperaturas bajas a tan poco coste 
que los baños cáusticos menos concentrados se 
emplearán con ventaja como cosa corriente.

Para terminar, mencionaré un reactivo de mer­
cerisage sumamente sencillo. Con el fin de dis­
tinguir el hielo mercerisado ha de usarse el mi­
croscopio. según se dijo al principio, o bien st 
ha de ensavar un baño comparativo que se forma 
de azul de'metiléno; la fibra mercerisada se Une 
más oscura que la que no lo está.

solidez del tinte por medio del jabonado, calor 
o vaporización posterior. Tiene este método gran­
des ventajas sobre el procedimiento antiguo de 
aplicar la ceruleina al algodón de antemano pre­
parado con mordiente, ya que la materia coloran­
te se transforma en un estado muy soluble (su 
compuesto leuco) y se le puede emplear en las 
máquinas de hilados lo mismo que la pieza. Los 
tintes así obtenidos son muchísimo más brillantes
V sólidos que los obtenidos en la cubeta de cinc 
amoniacal v en la de hidrosulfito de amoníaco. 
Por ejemplo, i kilogramo de ceruleina en pasta, 
200 centímetros cúbicos de sosa cáustica a 40 B.
V ISO gramos de hidrosulfito en polvo, se mezclan 
en 5 litros de agua a 40“ C. En cuanto esté hecha 
la reducción, añádanse 50 litros de agua > 10 1-
logramos de sulfato de sosa.

Se tiñen los hilos de algodón en el baño 
a 25“ C. durante tres cuartos de hora, exprímase-
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les y se les expone á la ücdón del aire una me­
dia hora; se les trata con una solución de sulfato 
de aluminio (5 erramos por litro) a 70® C. Se les 
lava V jabona en ebullición. Para fijar ios colo­
res, se pueden emplear sales de otros metales. 
Las sales de cromo dan un color algo más obs­
curo; las sales de hierro dan el verde Rusia y el 
sulfato de cobre un verde amarillento muy bri­
llante.

P a ra  e v ita r e! d e sa p re s to  de los
p ro d u c to s  te x tile s

Una patente alemana sacada hace poco, tiene 
por obiieto un interesante procedimiento para 
evitar el desapresto de la lana, etc., al propio 
tiempo que se conserva la estructura y flexibili­
dad de la materia.

Se trata de un baño de hipoclorito de sosa, o 
polvo de blanquear, neutralizado por un ácido y 
formaldehida. Una vez así tratada se lava la lana 
inmediatamente con paróxido de sosa, neutrali­
zado por un ácido oxálico y se blanquea bien lue­
go del ácido sulfúrico.

P'l ácido de neutralizar puede ser de origen or­
gánico, por ejemplo ácido acético, fórmico, lác­
tico y oxálico o bien orgánico, como el ácido bó­
rico y ácido fosfórico.

M a n e ra  de e v ita rse  p ru e b a s  y ensayos
N egoc io  ilegal

Un importantísimo diario inglés, insertó el 
anuncio siguiente: «Se desea conocer el procedi­
miento para tratar el tejido elástico de algodón. 
Deséase conocer la substancia que se emplea co­
mo carga y las máquinas para conservar la an­
chura y secar para que conserve un tacto suave. 
Se pagarán bien estos datos.»

Semejante anuncio es como si se invitase di­
rectamente a un empleado de una casa concu­
rrente, a revelar los datos preciosos que haya 
podido reunir por su misma ocupación en la casa 
<]ue lo emplee.

Vituperable es por demás el recurrir a tales 
medios. Croemos que la más escasa noción de 
honradez debía haber vedado a un industrial que 
se estime, a formular tamaña tentativa. Por í)tra 
parte, ¿qué confianza puede inspirarle un em­
pleado que llevase a cabo tal acción? ¿No da 
motivo para que en su mismo taller nazca la 
sospecha, la desconfianza y el engaño.’' Si los 
secretos de los oficios lU'gasen a ser como artícu­
los d<* comercio y pusiesen a la venta por medio

de los anuncios, ¿ dónde iría a parar la industria ? 
Nos inclinamos a pensar que el anuncio referido 
habrá alcanzado el éxito a que es acreedor.»

E milio S ánchez
Traductor

C onsum  d e  Ouit e le c tr ic  p e r  llum
Moltes .son les persones que al parlar del llum 

electric pregunten qué es un kilowat-hora, per­
qué, no sapiguent quant es un kilowat-hora, no 
poden sapiguer si es o no bon preu el de 0*45 pes- 
setes a que se ’Is ofereix, ja que no poden calcu­
lar lo que gastarán amb el nou fluil

Realment per qu.i no te cap noció d’electri- 
citat, el parlarli de kilowat-hora com a tipo de 
preu, sense abra explicació es parlarli de lo des- 
conegul; per aixó nosaltres, per coneixement de 
tothom y penque se puga cada hú calcular lo que 
gastará anem a esplicarho un xíc, no amb termes 
técnics amb els que res adelanteriem, sinó d’una 
manera vulgar posant exemples practics, pregant 
ais entessos que’ns dispensin si diem alguna p e-  
■rogruülada n-ecessaria per vulgarizar aquestos co- 
neixements.

El «kilowat», com diu ia paraula son «mil wats» 
v kilowat-hora es la energía eléctrica de mil wats 
durant una hora y com pot dirse que aproximada- 
ment, amb diferencia de molt petita fracció, una 
hombeta ben construida consum un wat per bu- 
gía, tenim que mil bugíes durant una hora consu­
men un kilo-wat hora y siguent igual el gasto de 
energía de mil bugíes durant una hora, que’l 
de 500 por 2 hores, o 200 por 5 hores, tenim que 
qui vulga saber aproximadament lo que gastará 
no te mes que multiplicar el número de bugíes 
que gasti, per el número d’liores que cremin, 
nixís tindrán els wats-hora que consumirá y com 
cada mil wats-hora son un kilowat-hora tipo de 
preu, partint els wats resullats per mil. tindráels 
kilowats-hora gastats, que miiltiplicats per el 
preu ofert, o siga 45 centims de pesseta, tindrá lo 
que li costará Telectricitat consumida.

Per mes inteligencia, posarem un exemple 
practich per calcular el gasto que tindrá al més, 
una instalado; prenen f^r tipo, el que calcuiem 
mes comú per aquesta vila.

1 lá m p a ra  d e  25  b u g íe s  p e r  la  b o tig a .
m e n ja d o r .
cu m a.

Son.

•51 „ c re m a n t to te s  tre s .
5 h o re s  a l d ía

2 5 5  w a ts  h o ra , p e r  d ía .
30  d ía s  a l m es:

7 .6 5 0  w a ts  h o ra ,  q u e  p e r  
0 ‘45  otí s. e l k i l o w a t  h o ra :

3 ‘43  p ta s .  a fe ix ín th i l ’im p o s t d e l
0 ‘58

c é n tim  a l  m es.

D e  “E l  V a lle s  N o u „ .)
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FABRICACION DE TEJIDOS fO^^I

Fig. 1 F ig. 2

Tejido al ancho de 74 cm. (pasado de púa) para quedar tejido a 72 y una vez 
operado a 70 cm.

Pua de 1360 X 80 cm. de 17 plls el cm.
Nonbra de 1258 con las plls de orillas que pueden ser 8 por cada una doblando los 

hilos que serán 16 por orilla.
Urdimbre 30  ̂„ 30; Sedalina 60 ^« y Torcido 16

•n-

DISPOSICIÓN

18

-i-KJ-rs®
Picado Fir. 1

Blanco 
Bordon 
Blanco 
Bordon 
Blanco 
Bordon 
Blanco 
Blanco 
Sedalina 

23 Blanco 
1 Bordon 
4 Blanco
1 Bordon
2 Blanco

90 hilos por m lestra 
40 plls por muestra

•' ;« > ! : I

—

m! mH-» i r .

-  ■ 4-

(Q •' i'

t-J  ncauu ri^ . ¿

muestras y 22 plls dejando al empezar a pasar la púa dejar 51 pllsPasado a 33 
por lado.

Tramado con 40  ̂c medio apresto a 16 pds.  ̂4 pulgada. 
Acabado. Cilindrado suave a tacto de Catista.

X.

iu::r.OT

Remesa J o a q u í n  M a n c i ó
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Estudio del telar mecánico
( C o n t i n u a c i ó n )

Prohibida la reproducción

Compendiando por medio de un ejemplo todo 
lo dicho referente al cálculo del telar mecánico 
con montura tafetán, daremos por terminado su 
estudio.

Hay dos procedimientos a seguir y son : con el 
primero es indispensable conocer :

Distancia desde el límite de ropa hasta el pri­
mer lizo.

Idem. ídem, ídem, segundo lizo.
Idem, ídem, ídem, paso de lanzadera.
Distancia desde el centro del soporte torreón 

de las careólas al tirante del primer lizo.
Idem, ídem, ídem, segundo lizo.
Idem, ídem, ídem, a las pales de las mismas. 
Diámetro de una de las poleitas o nueces del 

porta-lizos.
Con estos datos hallaremos: primero, el mo­

vimiento que han de verificar los lizos a fin de ob- 
tenê r la abertura o calada que se desea ; segundo 
el diámetro conveniente de las nueces del porta- 
lizos ; y tercero, la diferencia excéntrica de las 
piezas motores que han de ajustar el movimiento 
de los lizos para alcanzar las aberturas apetecidas.

Sirvan de cantidades las indicadas en figura B 
y el paso de lanzadera suponemos sea de 38 mi­
límetros ; el cálculo según el primer método se re­
suelve del siguiente modo :

Siendo el espacio que media entre el corte o fin 
de ropa a  al paso de lanzadera b-c, de 114 milí­
metros ; la distancia que separa el límite de la 
misma a hasta enconíírar el primer lizo d , de 180 
milímetros ; así como la del segundo lizo a~c, el 
intervalo es de 210 milímetros ; podemos estable­
cer, con estos datos, las dos proporciones siguien­
tes, que significan los movimientos de los dos li­
zos, con el objeto de obtener en el paso de lanza­
dera b-c, los 38 milímetros propuestos.

114  : 3 8 1 8 0  : X  =  6 0  m ilím e tro s  a b e r tu r a  p r im e r  lizo.
114  : 3 8  :: 2 1 0  : Z  =  7 0  » » s e g u n d o  lizo.

Conociendo el diámetro de la nuez mayor /  del 
porta-lizos, que es de 59 milímetros y también los 
arroecos y desarroecos de las dichas poleitas, 
iguales a las aberturas de 60 milímetros el primer 
lizo, y 70 milímetros el segundo lizo ; por medio 
de la siguiente igualadad hallaremos el radio que 
debe tener la nuez menor g .

7 0  : 5 9  :: 6 0  ; X  =  51 m ilím e tro s  d e  d iá m e tro  la  n u ez  m en o r.

En la citada figura B., se observa que la distan­
cia existente entre el centro del soporte torreón /i. 
que sostiene a las careólas i - i ’ a las poleas de las

mismas h -j, es la de 236 milímetros ; la del torreón 
a la de colocación del tirante k  perteneciente al 

primer lizo, es de 416 milímetros ; y de 386 mi­
límetros la del segundo lizo /; conocidos ya los 
movimientos de las dos anteriores, podemos de­
terminar la excentricidad que corresponde a cada 
excéntrico, es decir :
4 1 6 : 6 0 : : 2 3 6 : X  =  3 4  m ilím e tro s  d ife re n c ia  e x c é n tr ic a  p a ra  

la  c a re ó la  q u e  m u ev e  a l p r im e r  lizo .
3 8 6  : 7 0  :: 236  : Z =  4 3  m ilím e tro s  d ife re n c ia  e x c é n tr ic a  p a r a  la  

c a re ó la  q u e  m u e v e  a l s e g u n d o  lizo .

De modo que de lo deducido, en este primer mé­
todo, diremos que para obtener la abertura o ca­
lada de 38 milímetros en el paso de lanzadera para 
que é.sta pueda efectuar libremente su curso, es

poleas de 51 m i l ím e t r o s  ue
Una cárcola en que el eje de la polea diste del 

centro del soporte torreón 236 milímetros.
Un excéntrico de 34 milímetros de diferencia 

excéntrica.
V por último el tirante del compostón. que une 

al lizo por su parte inferior, se halle separado 
del soporte torreón de las cárcolas 416 milíme­
tros.

En lo que hace referencia al segundo lizo o gru- 
po se penderá a dos poleitas de 58 milímetros 
de diámetro.

La polea de la cárcola habrá de fijarse a la distan­
cia de 236 milímetros.

>V«
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Un excéntrico de 43 milímetros de diferencia ex­
céntrica.

Y el tirante respectivo ha de colocarse a la dis­
tancia de 386 milímetros a contar del soporte 
torreón.
Hay que advertir que en estos ejemplos y si­

guientes, las medidas expuestas son arbitlrarias, 
al mismo tiempo, el método expuesto es aplicable 
para todos los casos en que los excéntricos se de­
seen de reciente construcción. En la figura B. el 
soporte torreón de las cárcolas se supone va fijado 
en la parte media del travesano inferior de detrás 
del teldr.

El segundo procedimiento consiste en deter­
minar :

1. “ La abertura o separación que hará la cár- 
cola en el sitio o lugar que se haya fijado el tiran­
te de su correspondiente compostón, que como se 
ha dicho, une al lizo por su extremo inferiór, para 
obtener con éste el mismo movimiento de aqué­
lla, con objeto de que los hilos por la parte an­
terior del peine su calada alcance la al êrtura de­
seada.

2. ° Hallar el otro diámetro de las nueces del 
porta-lizos.

Y 3.*' Conocer la abertura o calada de los hi­
los, en el paso de lanzadera, lo suficiente para que 
pueda efectuar sus movimientos sin interrupción.

Para la resolución de los tres casos citados, es 
indispensable poseer : las dimensiones de los ex­
céntricos osean las diferencias excéntricas; las 
distancias que separan a los tirantes de sus res­
pectivo lizos y de las poleas de las cárcolas, par­
tiendo del centro del soporte torreón de las mis­
mas ; asi como la de los lizos y paso de lanzadera, 
a tomar del límite o fin de ropa ; y finalmente, el 
diámetro de una de las nuezes del porta-lizos.

Como antecedentes que sirv̂ en para resolver el 
método que estamos tratando, son los mismos 
ya conocidos de la figura B, debiendo añadir la 
excentricidad de los dos excéntricos, que supo­
nemos de 39 milímetros el que mueve la cárcola 
del primer lizo o grupo y de 48 milímetros el co­
rrespondiente a la del segundo lizo o grupo.

Así, pues, conociendo la distancia tomada des­
de el centro del pasador h de las cárcolas hasta 
llegar al eje de la polea de las mismas h~j o sea 
236 milímetros ; la que separa aquel punto h has­
ta encontrar el sitio en que se halla colocado el 
tirante del primer lizo k , de 416 milímetros ; y la 
del segundo lizo e, de 386 milímetros ; y sabien­
do además, que la diferencia excéntrica que mue­
ve al primer lizo, es de 39 milímetros, y la corres­
pondiente al segundo lizo, de 48 milímetros ; nos

será permitido establecer las siguientes propor­
ciones :

236  : 3 9  :: 416  : X  =  69  m ilím e tro s  a b e r tu r a  d e  la  c á rc a la  en  el 

t i r a n ta  p e r te n e c ie n te  a l p r im e r  lizo.

2 3 6  : 4 8  :: 3 8 6  : Z  =  7 9  m ilím e tro s  a b e r tu r a  d e  la  c á rc o la  e n  e l 

t i r a n te  p e r te n e c ie n te  a l s e c u n d o  lizo.

Estos resultados obtenidos son los que regulan 
el movimiento de las cárcolas, y, por consiguien­
te, las aberturas que prod- 'rán los lizos delante 
del peine ; conociendo el intervalo entre los dos, 
d  y c, a partir del límite o fin de ropa a, de 180 
y 210 milímetros respectivamente ; y la del paso 
de lanzadera b-c, a contar de a, de 114 milímetros ; 
tendremos que

180  : 6 8  :: 114  : X  =  4 4  m ilím e tro s  a b e r tu r a  d e l  p r im e r  lizo  

d e la n te  d e l p e in e .

2 1 0  : 7 9  :: 114  : Z  =  4 3  m ilím e tro s  a b e r tu r a  d e l s e g u n d o  lízo  
d e la n te  d e l p e in e .

Por Último, como las aberturas de los lizos son 
arrollos y desar -̂ollos de las nueces del porta-li­
zos ; conociendo el diámetro de la mayor, de 59 
milímetros, planteando y resolviendo la siguiente 
proporción, e! resultado obtenido, será el radio 
(]ue corresponde a la nuez menor de dicho porta- 
lizos.

79  ; 59  :: 69  : X  =  52  m ilím e tro s  d iá m e tro  n u ez  m en o r.

Resumiendo en este segundo método; para 
que los lizos hagan delante del peine y en el paso 
de lanzadera una abertura o calada de 38 milíme­
tros, necesitamos disponer :
El primer lizo o grupo, en la cortea de las nue­

ces menores del porta-lizos, que tendrán un 
diámetro de 51 milímetros.

J'J excéntrico (jue lia de mover la primera cár­
cala de 39 milímetros de diferencia excéntrica.
La poleita de la cárcola y a partir del punto con­

sabido se fijará a ia distancia de 236 milíme­
tros.

El tirante del primer lizo, a la distancia de 416 
milímetros.
Para el segundo lizo o grupo, le corresponderá 

dos nueces cuyo diámetro será de 59 milímetros. 
La diferencia excéntrica, de 48 milímetros.
La polea de la cárcola a la distancia de 236 milí­

metros.
 ̂ el tirante separado del centro del soporte to­
rreón, a la medida de 38b milímetros.
Este calculo es el (|ue se acostumbra seguir en 

la práctica, pues con él pueden distinguirse per­
fectamente los telares bien construidos de los que
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CROQUIS PARA TEJIDOS

Nútn. 1 N ú.d . 2 Núm. 3

Las figuras núms. 1, 2 y 3, representan efectos de perdido puestos en carta y aplica­

bles a Lizos.
Están dibujados a un hilo, pues sabido es que en algunos artículos no tendría impor­

tancia darles otra aplicación. Para esto hay que advertir que con el aumento de los hdos 
no cambian las proporciones y la línea del dibujo por ejemplo en vez de un hilo (o un 
cuadro Heno) marcamos dos o sea de cada hilo doblado o triplicado la proporción y 
la forma será siempre la misma, y haciendo pasar más o menos hilos por plls obten­
dremos el resultado que deseamos y la aplicación de los croquis demostrados.

J .  M a n c i ó . ©
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no lo están y saber conocer la manera de ser co­
rregidos debidamente ; conocimientos de suyo im­
portantes, que explican la razón de poca o dema­
siada calada, inconvenientes de suma importan­
cia que dificultan e imposibilitan el funcionamien­
to del telar.

Luis Rodrígues-Labandera

C lasificación  d e  los lig a m e n to s

IV

Clasificamos los ligamentos por los efectos que 
producen en superficie del tejido, y de estos efec­
tos reciben su nominación y nomenclatura.

La clasificación de los ligamentos por sus efec­
tos visuales, la entendemos razonada, práctica y 
de verdadera utilidad pedagógica, por facilitar 
en ptrimer término el conocimiento de cada liga­
mento por su característica especial y determi­
nada de posición y figura en la superficie del te­
jido, que es reflejo exacto de su nominación, y 
dentro de su gran variedad constructiva, siempre 
muestra el efecto de su propio nombre sin dar lu­
gar a dudas.

I.a concisión de los conceptos y la claridad de 
exposición, facilita la asimilación de las ideas, 
cuya clara comprensión es garantía .segura de una 
buena ejecución.

Ivos ligamentos los clasificamos como sigue : 
Lisos, granados, verticales, horizontales, diago­
nales, cuadrados y ondulados. Cada uno de éstos 
se distingue por su caracte'rística, determinación 
de forma y dirección en su posición en la super­
ficie del tejido, que es en donde produce sus efec­
tos visuales.

Esta clasificación como fundamental, tiene efec­
tos de mayor o menor abultamiento, cambios de 
dirección, interrupción, oposición, .sombreados, 
y la mayor o menor inclinación de los diagonales.

E.stamos convencidos que .si la enseñanza téc­
nica se amoldaba a lo anteriormente expue.sto, 
sería una escuela verdaderamente práctica, pues­
to que el estudio de ios ligamentos se ba.saría en 
el análisis de .sus efectos en el tejido. El .si.stema 
simplifica el e.studio, facilita la comprensión v el 
discípulo estudiando sobre la misma realidad efec­
tista a más de su asimilación teórica haría una 
práctica muy beneficiosa para el ejercicio de su 
profesión. Tendría cóncx'imientos .sólidos basa­

dos en la efectividad de los ligamentos ya que co­
nociendo sus efectos, clarividencia su peculiair 
estructura o construcción.

Entendemos que es preciso desechar todo lo 
que sin tener una aplicación práctica, pueda dar 
lugar a falsas interpretaciones y a cargar inútil­
mente al discípulo ; el caudal de conocimientos, 
sin ser escasos, ha de ligerarse de todo lo que no 
sea concreto, útil y práctico, para que el que es­
tudia, no tenga dudas y vaya serenamente asimi­
lándose todas las ideas, conceptos v leyes de eje­
cución.

Estudiar por partes cada uno de los efectos ya 
mencionados, y llegar a la obra de conjunto con 
un caudal de conocimienttjs .sólidos y útiles, para 
([Lie el di.scípúlo,' al dedicarse al ejercicio de la 
profesión, esté percatado de todos los recursos de 
la técnica para ejecutar los ligamentos de los dis­
tintos efectos, y lanzarse serenamente en el mar 
de las concepciones sin ninguna duda ni confu­
sión para su realización, toda vez que estará per­
fectamente documentado.

El ligamento li.so es uno y le nombramos liso 
porque en la superficie del tejido su efecto es ver­
daderamente liso, ya que no se percibe ninguna 
línea en las diferentes direcciones.

JuÁN Mestres Pou

C onferencia  T ex til
Bajo este epígrafe, el Diario de /4r'L'o.v de Man- 

resü publica el .siguiente artículo :
«El sábado i.® de los corrientes, díó en el Cen­

tro Industrial de Manresa y su comarca, una con­
ferencia textil, el incansable profesor de tejidos 
I). Miguel Travaglia, socio honorario del mis­
mo y director técnica y dibujante en tejidos.

Sr. Travaglia trató de los caracteres v es­
tilos de los tejidos antiguos, empleándo.se para 
su belleza en los géneros de fantasía las compo­
siciones más difíciles posibles.

En la actualidad, gracias a los adelantos de 
la mecánica \' a las condiciones en que el traba­
jo se desarrolla, revisten caracteres completamen­
te opuestos.

Desde el punto del de.sarrollo gigante.sco que 
ha alcanzado hoy la industria textil, se elaboran 
telas lisa.s y labradas con la más mínima compo­
sición, lo cual va no se produce por la localidad 
en vista de las necesidades de los mercados pró­
ximos, sino para el mercado universal. Se pn>
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duce en grande, decía, para todo el mundo, en 
espera de una demanda completamente descono­
cida e imposible de determinar, y para que el pro­
ducto pueda imponerse a la demanda se la provee 
de-una arma... la.baratura, con la cual, gracias .a 
la habilidad y al buen gusto imperante, un ejér­
cito de artistas modistos de París, con la tela más 
sencilla da a sus modelos la más refinada elegan­
cia y belleza, eliminando las grandes composi­
ciones antiguas.

Tras de este brevio y oportuno exordio comen­
zó el disertante a tratar la composición artística 
del tejido bajo el punto de vista que se reclama 
del conjunto de cruzamiento de los hilos en la 
mavor parte de tejidos. Los estudios de la teoría 
deben simultanearse con el del dibujo ornamen­
tal v todavía será mejor, que los de dibujo pre­
cedan a los de teoría, exigiéndose ya desde las 
primeras lecciones, y al efecto de (|ue el alumno 
adquiera facilidad de concepción, habituarle en 
el ejercicio propio para la obtención de solucio­
nes producto de la fantasía, sin tener para nada 
en cuenta en estos previos estudios, la efectividad 
práctica de sus resultados para cada artículo, has­
ta tanto que el alumno haya adquirido la indis­
pensable facilidad imaginativa, considerando al 
mismo tiempo de mucha importancia para el ma­
yor número de artículos especialmente el de no­
vedades. el estudio de la combinación de ligamen­
tos, (pie los relativos a su propia composición.

Manifestóse resueltamente contrario a produ­
cir impropiamente los dibujos de ligamentos de­
rivados por reglas exclusivamente numéricas, 
con exclusión absoluta de todo procedimiento ar­
tístico, siendo precisamente el más indicado.

lín su sistema salen, por lo tanto, los ligamen­
tos fundamentales para la comjjosición de los de­
rivados, disponiendo los puntos jalones de aqué­
llos -sólo en el cruce de determinados hilos y pa­
sadas para proseguir en los demás hilos y (,'on 
puntos secundarios a partir de cada punto del fun­
damental, la disposición lineal del dibujo mental 
o gráficamente trazado en la propia cuadrícula, 
sin exponerse como en los procedimientos numé­
ricos, a obtener un dibujo desconocido y no de­
seable en multitud de casos, habiendo probado, 
además, c<)mo en los resultados del procedimi-n-

t.' numérico surge el ligamento fundamental, al 
disponer el enunciado o la fórmula numérica.

Continuó el disertante, exponiendo y resolvien­
do en la pizarra un sistema de composición orna­
mental por medio del Diagrama, el cual consist.-* 
en un entrecruzada de líneas rectas trazadas a va 
rías direcciones, resulta.ido un conjunto impues­
to por la mutua corre.-pondencia lineal directa 
entre cada punto con sus iguales diseminados en 
la superficie a base del escalonado de cualquier 
ligamento fundamental o derivado, cuyo entre­
cruzado motima inmensa variedad de capricho­
sas figuras geométricas de rectilíneos, sobresa­
liendo y cambiándose momentánea e inesperada* 
mente unas y otras a la visión directa del Diagra­
ma, lo suficiente para facilitar la volutaria adop­
ción de unas líneas o figuras con preferencia a 
otras en los tanteos sobre el mism'), demostrado 
en la pizarra o examinado a través de un papei 
de calco puesto sobre un Diagrama impreso, pu 
diéndose libremente introducir en la composición 
otras líneas, modificar las figuras elegidas, trans­
formando aquellas rectas a curvas, llenar los es­
pacios de dichas figuras con otras secundarias o 
accesorias, (jue según la fantasía y en cada caso, 
puedan ser .susceptibles de imprimir realce y ele­
gancia a la ornamentación, como así también su­
jetarse a la repetición de la figura impuesta por el 
Diagrama, o separarla para disponerlas aparte y 
en otra forma en igualdad de dimensiones o en 
otras, según los ca.sos.

La doble e importantísima ventaja del procedi­
miento consiste en facilitar el e.studio de composi­
ción ornamental a los principiantes y de poderoso 
auxiliar en el arte ornamental, toda vez que los 
últimos, lejos de tener que confiar solo a su inspi­
ración el resultado, al tratar de obtenerlo sobre 
un plano blanco e inexpresivo, hallan siempre en 
el ])iagrama la forma embrionaria del tema orna­
mentar perseguido, pudiéndo.se también aprove­
char de e.ste procedimiento otras industrias com­
pletamente ajenas a la especialidad textil.

Lo (pie nos ocupa viene muy bien descrito en 
la obra publicada recientemente por dicho señor 
'l'ravaglia, que lleva por título: Sovisimo trata­
do de tejidos.

La descripción y claridad ('on (jue el .Sr. Tra-

Se  ofrece a nuestros fabricantes
Teóríco práctico para fábrica de tejidos: conocedor de toda ciase de materias

ExL sos conocimientos de la mecánica aplicada al telar y  o^osUgeros en Untes y  acabados.
rara informes dirigirse a nuestra administración B t A I A X  I Di'O.
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Muestra de Fantasía

Tejido al ancho de 76 cm. (pasado de púa) para 
quedar tejido a 73 cm. y una vez operado a 70 cm.

Púa de 2000 plls X 80 cm. de 25 plls por cm.

Nombra de 1900 plls con las plls de las orillas 
que pueden ser 8 por cada una doblando los hilos 
que serán 16 por orilla.

Urdimbre 30 y Seda Viseóse 130 %.

D I S P O S I C I Ó N

J o a q u í n  M a n c í ó

4 Blanco 
4 Viseóse
3 Blanco
4 Viseóse 
8 Blanco
2 Viseóse
3 Blanco 
2 Viseóse
5 Blanco
2 Viseóse
3 Blanco
2 Viseóse 
8 Blanco
4 Viseóse
3 Blanco
4 Viseóse 
8 Blanco
2 Viseóse
3 Blanco 
2 Viseóse
5 Blanco
2 Viseóse
3 Blanco
2 Viseóse 3
4 Blanco >ír

92 hilos por muestra.
76 plls por muestra

Pasado a 25 muestras dejando al em­
pezar a pasar la púa 50 plls por lado.

Tramado con 30 Blanco aprestado 
a 13 pds pulgada. Acabado.

Como el artículo que describimos es 
un tejido diafano o lo que vulgarmente 
llamamos de visu y es de tan poco nombra 
y aun este pasa a un hilo por plls, debe 
tenerse en cuenta que ha de ser un poco 
aprestado para darle cuerpo y que no 
parezca una gasa.

Ayuntamiento de Madrid



373. — EL EGO DE LA INDUSTRIA

vaglia ha escrito su nuevo tratado, le imprime un 
caráctjer esencialmente práctico e industrial, y 
constituye una ventaja para su cabal desarrollo y 
comprensión, prescindiéndose en la misma de 
todo aquello que por no ser necesario embaraza y 
dificulta para la difusión y enseñanza de la teoría 
y práctica del tejido ; bajo este aspecto podemos 
considerar de verdadera utilidad la obra que nos 
ocupa, la cual sin duda enriquece la lista de las 
obras publicadas y es la que tiene más origina­
lidad.

El vSr. l'ravaglia fue muy felicitado por el audi­
torio compuesto de la mayor parte del personal 
técnico de la industria textil de Manresa y su co­
marca, especialmente por su nueva creación en 
lo de los Diagramas, que tal como dejamos des­
crito, con la facilidad más sencilla, se obtienen 
composiciones inesperadas, formando un campo 
inagotable y difícil de acabar. A las felicitaciones 
recibidas, una el Sr. Travaglia nuestra más cor­
dial enhorabuena.

Bibliografía
Hemos recibido la importante revista Barcelo­

na Boletín de la Sociedad de Atracción de Foras­
teros, que publica en su último número un impor­
tante estudio sobre el Monasterio románico de 
San Cugat del Vallés, debido a la pluma del no­
table arqueólogo Mosén J. Gudiol.

Este trabajo va acompañado de varias fotogra­
fías que reproducen aspectos diversos del templo, 
sepulturas, retabkxs, capiteles, casullas y cruces, 
entre la.s cuales destacan las tablas de Santos y 
del martirio de San Cugat.

Recomendamos su lectura a nuestros lectores.

Cria lucrativa de las gallinas y demás aves de 
corral, por D. Diego Navarro y Soler.—Acaba 
de ponerse a la venta la 5.̂  edición de esta impor­
tantísima obra, cuyo mejor elogio es el haberse 
agolado en poco tiempo las cuatro primeras edi­
ciones.

Es un libro eminentemnte práctico, en el que 
.se trata con toda minuciosidad y claridad cuanto 
se relaciona con la Avicultura, hoy tan desarro­
llada en España.

Los capítulos principales de la obra tratan de 
razas ; cruzamiento.S' y elección de castas ; ga­
llineros y parques ; cebo y alimentación ; produc- 
ci(>n V explotación de la ca,rne y de los huevos ; 
incubación natural y artificial en toda su exten- 
-sión ; enfermedades ; gallos de combate : riñas

de gallos ; ánsares, pavo, faisán, cisne y avestruz ; 
nuevas especies de aves, etc.

Consta de un tomo de 631 páginas y 174 gra­
bados. Su precio es de 6,50 ptas. en rústica, 7 pe­
setas encartonado y 7,50 ptas. en pasta fina. A 
provincias se remite por 0,50 ptas. más. Los pe­
didos, enviando importe poir el Giro postal, a la 
J.ibrería de Cuesta, Carretas, 9, Madrid.

Nuevos progresos de la industria de fermenta­
ción.—Manual práctico que expone de una mane­
ra clara y concisa los progresos acumulados du­
rante estos últimos años en las industrias de fer­
mentación : Destilería, fabricación de Ron, Cer­
veza, Cidra, Vinagre, Leche fermentada, etc. 80 
páginas, Franco porte, 2,75 ptas.

La Electricidad en la Industria Minera, guia 
práctica de los servicios y usos que puede utili­
zarse la energía eléctrica en cada caso particular. 
Numerosas notas prácticas y documentación, 80 
páginas, 35 grabados. Franco porte, 3,25 fran­
cos. Libraírie du M. .S. I.. 8 et 10, rué Nouvelle, 
París.

Qv r Director para fábrica de te
O 0  O T u B o t /  jidos y  blanqueo. - Dirigirsi 
a nuestra Administración.

A C I l M I l C l D N A l l i ™  TAl i l í ASENSU
M o v i m i e n t o  d u r a n t e  e l  m e s  d e  N o v i e m b r e  d e  1 9 1 3

MATERIA N.“ bultos KILOS

1 , 1 7 0 b i s . 1 1 8 , 3 1 6 * 4 0 0 3 * 7 4 0 5 * 5 3 4
1 5 , 6 1 5 b o . 8 6 , 2 1 4 * 9 0 0 2 * 4 5 8 6 * 0 1 6

1 4 b i s . 3 , 8 3 6 ’ 1 0 0 4 * 4 2 0
3 3 0 c j s . 4 2 , 1 9 0 * 6 0 0 3 * 9 5 0 2 * 7 5 7

2 p q s 3 6 * 1 0 0 0 * 6 7 5

1 3 * 3 3 3 * 9 0 0 2 * 5 7 4 2 * 8 3 3
1 4 b i s . 1 , 3 4 8 ’9 0 0 3 * 6 7 9

L a n a  l a v a d a .  .
„  p e i n a d a .
„  r e g e n e r a d a  

H i l o  e s t a m b r e .  
A l g o d ó n  h i l a d o  
L a n a  h i l a d a .  .  
H i l o  e n  p a q u e t e s  
P u n c h a .

P e s o  t o t a l  k i l o s  2 6 5 , 2 7 6 * 9 0 0  

Operaciones Numeración 15 
T a r r a s a  3 0  d e  N o v i e m b r e  d e  1 9 1 3 .

E l  D i r e c t o r ,
Francisco Pi de la Serra.

□r-
GESTION DE ASUNTOS ADMINISTRATIVOS

A ltas, bajas y traspasos de 
contribución

BARCELONAV ila V ilá, 77, 2.° 2.‘
Ci"
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Patentes concedidas

56 ,082 . R. S . D e u te c h e  G o ld  & S i lb e r t  -  S c h e id e a u s ta l t  
v o rn . R o e ss le r . In v en c ió n . " P ro c e d im ie n to  p a r a  h a c e r  p e r s is ­
te n te s  la s  so lu c io n e s  p o tá s ic á u s tic o  d e  su p e ró x id o  d e  h id ró g e ­
n o  y  em p leo  d e  d ic h a s  so lu c io n e s  p e r s is te n te s  e n  el b la n q u e o ” . 
26  ju lio  1913 . C o n c e d id a .

5 6 .0 9 4  W ilh e lm  D e c k e r . In v en c ió n . " G u a rn ic ió n  d e  c a rd a s , 
a r m a d a  en  c o lu m n a  o  p e in e " .  2 6  ju lio  1913 . C o n c e d id a .

56 .105 . J o a q u ín  C u b iro la  P o u .  In v e n c ió n . “ L a  s u p re s ió n  
d e l g a r r o t  y  t i r a ta c o s  p o r  m e d io  d e  u n a  p a la n c a  m e tá l ic a  y  p o r  
u n  ta c o  p a r a  t e la r e s " .  2 2  ju lio  1913 .

56 ,131 . N ie d e r la h u s te in e r  M a c h in e n fsb rik  G . m . b . H . 
C e r tif ic a d o  d e  a d ic ió n  p o r  “ M e jo ra s  in tro d u c id a s  e n  el o b je to  
d e  la  p a te n te  p r in c ip a l, n ú m . 5 2 ,2 5 6 " . 3  J u lio  1913 . C o n c e d id a .

56 ,231 . V íc to r  M a rtín  e t  A u g u s to  V e n n im . In v en c ió n . 
“ B an co  p a r a  h i la r  s e d a  a d tif íc ia l" . 1 4  a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

56 ,237 . J o a q u ín  N a v a r ro  B e llv e r .  In v e n c ió n . “ M á q u in a  
p a r a  f a b r ic a r  t r e n z a  m ecá n ica  d e  y u te ,  c á ñ a m o  o  d e  c u a lq u ie r  
f ib ra  te x t i l  a  s ie te  c a b o s , co n  c il in d ro s  p la n c h a d o re s ,  d is p a ro  
a u to m á tic o  y  p ie z a  d e  u n ió n  d e l t r e n z a d o " .  14  a g o s to  1913 . 
C o n c e d id a .

56 ,249 . S d . B e llo d  h e rm a n o s  y  Z a ra g o z a . In v e n c ió n . " L a  
c o n s tru c c ió n  d e  u n  c a lz a d o " . 1 8  a g o s to  1913.

56 .253 . P a b lo  V id a l R os. In v e n c ió n . " T e la r  v e r tic a l  a  m a ­
n o " . 19 a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

56 .254 . G iu s e p p e  M arce ra . In v en c ió n . “ P ro c e d im ie n to  p a r a  
d a r  fo rm a  a  lo s  s o m b re ro s "  12  a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

56 .255 . F ra n c isc o  d e  P . J e n é .  In v en c ió n . " P ro d u c to  in d u s ­
tr ia l  m a n tilla s  o  v e lo s  n e g ro s  b o rd a d o ?  e n  c o lo re s " . 12 a g o s to  
1913. C o n c e d id a .

56 ,257 . M e y e ro ff  h e rm a n o s , T h o m p so n  y  In tro d u c c ió n . 
“ S is te m a  d e  b o tó n  m e c á n ic o " . 11 a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

56 ,262 . A n to n i  A re s to y  P a s p a t i .  In v en c ió n . " T e j id o s  d e  
co rch o  d e  fo rm a  d e  p e to c in tu ró n  d e s t in a d o  a  s e r  u s z d o  c^m o  
s a lv a v id a s" . 1 0  a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

26 ,266 . F é lix  G e n e g a n t .  lu v e n c ió n . “ P e r fe c c io n a m ie n to s  
in tro d u c id o s  e n  lo s  a d i ta m e n to s  p a r a  p re s e rv a r  el c a lz a d o " . 
11 a g o s to ,1913 . C o n c e d id a .

26 ,275 . G e o rg e  D u s ra n t .  In v e n c ió n . “ A p a r a to  p a r a  g u ia r  
la t e l a  e n  la s  m á q u in a s  re s tr in g a d o ra s ,  s a t i . ia d o r a s  y  o t r a s  p o r  
el e s t i lo " .  2 2  a g o s to  1913 . C o n c e d id a .

56 ,297 . R e n e  F le u ry  y  la  S d . M o n te l y  C." In tro d u c c ió n . 
“ U n  p ro c e d im ie n to  p a r a  la  f i la tu ra  d e l a m ia n to " .  2 0  a g o s ­
to  1913.

5 6 ,3 1 0 . A n to in e  R e y n o n t d e  V a in s  e t  J o h a u  F re d r ik  T h o -  
m e  P e te r s o n .  In v e n c ió n . “ U n  p ro c e d im ie n to  co n  su  c o r re s p o n ­
d ie n te  a p a ra to  p a r a  b la n q u e a r  l ig n o c e lu lo sa  y  p e c to c e lu lo s a " .
2 6  a g o s to  1913.

5 6 ,3 3 3 . R . S . J o s é  B ru g a ro la s  y  C.® S . e n  C . In tro d u c c ió n . 
“ P ro c e d im ie n to  p a r a  la  p ro d u c c ió n  d e  te j id o s  to rn a s o la d o s " .  
2 3  a g o s to  1913.

Recortes

Nuestro queridim o am igo D. Esteban Faura  
e stá  pasando por el duro trance de haber v isto  
fa lle ce r  a  su adorada h ija  Carm elita, cuando es­
t a  a  su tiern a edad era el encanto de sus padres  
y  de su ab u elito  D* M iguel.

Cuanto pu ed a a fecta r a  la  fam ilia  Faura^ nos 
a fe c ta  hondam ente a  nosotros que tenem os  
en gran estim a su an tigiia  am istad y  a l recordar 
la  aflicción que h a y  les sum e en el m ayor des­
consuelo nos hace sentir los efecto s de un hondo  
pesar.

R eciban ta n  buenos am igos como bálsam o a  
su dolor) la  dem ostración de nuestro sentim ien­
to  y  deseam os que D ios les dé la  m ayor virtud  
para soportar con la  n atu ral resignación el p e ­
sar producido con la  pérdida de la  herm osa  
Carm elita.

L a  a p e r tu r a  ofic ia l d e  c u rso  c e le b ra d a  en  el F o m e n to  In d u s ­
t r ia l  d e s p e r tó  g ra n  e n tu s ia sm o  e n t r e  lo s  so c io s  p o r  el n u ev o  
p la n  d e  e s tu d io s  q u e  s e  d ió  a  co n o cer.

L o s  c o n c u rre n te s  a l a c to  p re m ia ro n  co n  a p la u so s  la  d is e r ­
ta c ió n  d e  to d o s  lo s  o ra d o re s  y  e sp e c ia lm e n te  a  lo s  S re s . G ir a l t  
P o n s ,  R o d r íg u e z  L a b a n d e ra  p ro fe s o r  d e  las C la se s  d e  m ecá n ica  
a p lic a d a  a l te j id o  y a  lo s  S re s . C a p d e v ila  y  M a r tí  B ech .

N u e s tr o  d ire c to r  hizo  u so  d e  la  p a la b ra  e n  n o m b re  d e  
n u e s t r a  r e v is ta  e lo g ia n d o  la  o b ra  l le v a d a  a  cab o .

E l e x te n s o  p ro g ra m a  q u e  p re s e n tó  n u e s tro  q u e r id o  co m p a­
ñ e ro  S r . R o d r íg u e z  m ere c ió  lo s  m á s  c u m p lid o s  e lo g io s  d e  los 
c o n c u rre n te s  a  ta n  s im p á tic o  a c to .

l í A l í i i l C A  1)15 P 1 5 I N E S  Y L I Z O S  D E  T O D A S  C L A S E S
P e in e s  a l  e s ta ñ o  y  a  la  p e z  p a r a  te j id o s  d e  lan a , a lg o d ó n , e tc . P e in e s  d o b le s . P e in e s  e sp e c ia le s  p a r a  u rd id o re s .R a s tilIo s  
fijos y  ex p a n siv o s . E la b o ra c ió n  a u to m á tic a  d e  m a lla s  m e tá lica s . F a b ric a c ió n  d e  la  m a lla  S T R O N G E R , p a r a  te jid o s  
d e lic a d o s  y  u rd im b re s  fin o s, e s p e c ia l id a d  d e  la  c a sa , y  la  p r im e ra  d e  fa b r ic a r la  e n  e l p a ís . R e c o m ié n d a se  e s ta  m alla

p o r  la  so lid e z  y u n ifo rm id a d  d e  su  m a lió n

P Í D A N S E  M U E S T R A S

V I U D A  D E  J. U B A C H
lO-TAIlIflSÍ © T E L  É F O N O  8 9 7
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El Instituto Geográfico ha publicado la relación de 
los saltos de agua que se utilizan en España. Hasta 
fin del año 1908 se registraron 1,990 saltos de 299 ríos.

Las provincias que tienen mayor número de sal­
tos son: Lérida, 150 saltos, en 23 ríos; Santander, 
122 saltos, en 21 ríos; Navarra, 121 saltos, en 15 ríos; 
Guadalajara, 113 saltos, en 15 ríos, y Barcelona, 111 
saltos, en 5 ríos.

La fabricación de paños de Béjar, de color penna- 
nente, y en especial la de tonos encarnados, azules y 
negros, se ha comprobado que es idéntica a la de los 
paños que se consumen en Turquía, pudiendo soste­
ner competencia, en cuanto a precios y calidad, con la 
fabricación similar extranjera en los mercados oto­
manos.

Se preparaba en aquella ciudad una Exposición de 
industrias locales para que la visitase la Misión Co­
mercial Otomana que había de venir a España el año 
pasado, y que desistió de su propósito a causa del con- 
fiicto balkánico.

Cuando se normalice la situación en Oriente es de 
esperar que los paños bej araños encontrarán un ex­
celente mercado en Turquía, una vez se venzan cier­
tas dificultades, como son, los transportes, los dejes 
de cuenta inmotivados y las exageraciones por parte 
del comprador de pequeñas diferencias en calidad y 
color, que por la índole de la industria son casi ine­
vitables.

Dice la prensa:
«El diputado señor Sala ha conseguido la aproba­

ción del proyecto de ampliación de talleres de la Es­
cuela Industrial de Tarrasa.

Importa el presupuesto 96,000 pesetas. Se ha orde­
nado ya la consulta al Ministerio de Hacienda, re­
quisito previo para la subasta.»

Atentamente invitados tuvimos el gusto de asistir 
a la solemne apertura del curso de 1913-14 y reparto 
de premios a los alumnos distinguidos del curso an­
terior de la Escuela Industrial de Tarrasa.

Cuyo acto se llevó a cabo con todo esplendor.

El Fomento del Trabajo Nacional ha abierto un 
concurso para premiar con 800 pesetas, premio ofreci­
do por D. José Deu y Mata a los nacionales y extran­
jeros que aporten o importen, ya sea de palabra, por 
escrito o prácticamente, alguna nueva creación, in­
vento, modificación, perfeccionamiento o algo, sea 
poco, sea mucho,que resulte en bien de la industria 
nacional, proceda esta mejora de la electricidad, me­
cánica, química, física, artes, oficios, etc.

Según la importancia del invento se premiará al 
inventor con cantidades en metálico o con medallas, 
diplomas o placas murales.

La condición de ser el premio en metálico o consis­
tir en medalla, diploma o placa mural, la podrá fijar 
el jurado de acuerdo con el autor o autores premia­
dos.

F(1A.  DE L \ . \ Z A D E I ! A S
Y  T O R N E R ÍA

C O N  T O D A  P E R F E C C IÓ N  
Y  B A R A T U R A

Accesorios para telares 
mecánicos y máquinas 

de hilar 
D E

JOAN COIS
P R IM E R O  E N  S U  C L A S E  

C O N  M Á Q U IN A S  E N  

E S P A Ñ A

Riera Alta, 17, intérior

Barcelona
T E L É F O N O  501

NOVISIMO TRATADO DE TEJIDOS
PC A

M ÍG lJgL  T R A V A G L ÍA
PRECIO 18 PESETAS

Los pedidos diríjanse a nuestra administración 
acompañando el importe

F A B RIC A
OE

M A L L A S  M E T Á L IC A S  D E  C O N S T R U C C IÓ N  A U T O ­
M Á T IC A  P A R A  T E J ID O S  D E  T O D A S  C L A S E S  Y  

T A L L E R  D E  M O N T U R A S  A  L A  J A C Q U A R D .

E s p e c ia l id a d  e n  la  fa b r ic a c ió n  d e  la  m a lla  S T R O N G E R  p a ra  
te je r  te la s  fin as  y  d e  u rd im b re s  d e lic a d o s

E s ta s  m a lla s  llev an  u n  m a lló n  d e n tro  d e l o je te  im p id ie n d o  
q u e  lo s  h ilo s  se  in tro d u z c a n  e n  lo s  e x tre m o s.

Peines a tejer algodón, lana, etc. Marcos para lizos 
de todos sistemas, compra y venta de pesos paras 
jacquard y placas porcelanas, barniz, torzales, etc.

JAIME M A SO I—I VER
Jardín, 12 y 14 - SABADELL

Medalla de Oro en li Eiposición Hispano-Francesa de Zarayoial908
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Sucesores de Durán Cañameras
CONSTRUCTORA

CASA FUNDADA EN EL AÑO  ̂863
Gurrea, 43 a 49 y  Riego, 36 a 40
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Telar de lana con cuatro oajones a ambos lados de 2‘30 metros ancho funcionando a 110 .w  
luciones por minuto con nuestro mecanismo patentado, para el movimiento de las perchadas

E l TTllfirnO t in o  i>r» rti>Lr\ & UCD £ __ .* ____ _ I r \  i • •

revo-

m ism o  t ip o  esp3=Ia ' p a r a  s e ñ o ra  d e  un  a n c h o  d e  1'50 m e tro s  p u e d e  fu n e io a a r  a  150 re v o lu c io n e s  p o r  m in u to ,
co n  d o s  o  m á s  la n z a d e ra s
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Telar de algodón de 1‘20 metros ancho, con 4 cajones a un lado funcionando 

a 170 pasadas por minuto con nSestro mecanismo patentado

Im p re n ta  R A F O L S : P u e r ta  fe rr isa . 15
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