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SECCION ECONOMICOSOCIAL

(Continuacioén.)
v

Que hay que ir a un reajuste de todas
las industrias metalUrgicas es cosa que
nadie puede dudarlo, tanto para dar sa-
tisfaccion a las exigencias de] momento,
como para que. al terminar la guerra, no
se nos cree un problema harto grave con
la paralizacion involuntaria de muchos mi-
les de trabajadores que, al dejar de cons-
truir material de guerra y no estar los ta-
lleres preparados para la construccion de
maquinaria industrial agricola, se nos
crearia el consiguiente quebranto econé-
mico, ademas del prestigio para el nuevo
régimen naciente.

Los técnicos han encontrado la ocasion
de demostrarnos si tenian o no deseos de
verse libres de la opresiéon capitalista que
les marcaba el circulo, del cual no se po-
dian salir, acogotando las iniciativas pro-
pias y el libre estudio.

Los técnicos deben, en los talleres que
reinan condiciones para ello y sin aban-
donar la fabricacion de guerra, procurar
gue, terminados los proyectos y planos
de trabajos utiles para reconstruccion y
engrandecimiento del pais, tener la segu-
ridad de que, al dejar de trabajar material
bélico, la buena marcha del trabajo no su-
fra alteracion.

Conviene que tengamos en cuenta que
la sociedad libre y fuerte a que aspira-
mos ha de ser una obra de todos y para
todos: y cuando contemplamos los cien-
tos de millones de pesetas que marchan
al extranjero, importe de productos im-
portados perfectamente realizables en
nuestro suelo, pensamos en que de no
cortarlo seria poco menos que imposible

levantar una economia totalmente des-
hecha.
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IMPORTACION EN EL ANO 1935

Kars. Pesetas

Suma anterior. 209.503.685 141.169.172,15
Matrices, troqueles es-
tampes y moides ...
Terrajas
Tijeras 2995
Taladros 200
Brocas ... 900
Platos universales...... 122
Maquinas fresadoras. 4.691
Galgas, pies de rey y
calibres...............
Maquinas de afilar
sierras y cuchillas a
mano y automaticas.
Arados, escarificado-
res, extirpadores,
cultivadores, gradas,
rulos y rodillos ......
Distribuidoras de abo-
nos, sembradoras y
demas maquinaria
para la prepara-
cion del suelo y
la siembra
Maquinaria para el
motocultivo ............
Guadafiadoras, sega-
doras y cosechado-
FaS .oeeerceeiienins
Trilladoras mecanicas,
aventadoras y de-
mas maquinaria de
labranza, cultivo y
recoleccion
Maquinaria empleada
en la fabricacién de
aceite de oliva y vi-
nicultura ................
Cortapajas, contarrai-
ces y demas maqui-
naria para la pre-
paracion y conser-
vacion de alimentos
para el ganado ......

2.224.300
9.716

1,657,419,58
182,410,72
17.246,35
2.934,48
43.439,42
5.494,09
80.338,94

5,604 141.015,17

24.700 140.766 85

261.100 480.073,34

10,400 18.530,93

875.400 3.083.841,09

1.962.300 3.620.949,43

242.800 929.581,75

38.300 248.318,41

168.200 525.210.43

Suma y sigue... 213.335.413 152.346,74311

EXPORTACION EN EL ANO 1935

Suma anterior.

Matrices, troqueles es-
tampes y moldes ...
Terrajas
Tijeras
Taladros
Brocas
Platos universales .....
Maquinas fresadoras,
Galgas, pies de rey y
calibres....cccoveveuenene
Maquinas de afilar
sierras y cuchillas a
mano y automaticas,
Arados, escarificado-
res, extirpadores,
cultivadores, gradas,
rulos y rodillos ......
Distribuidoras de abo-
nos, sembradoras y
demas maquinaria
para la prepara-
cion del suelo y
la siembra
Maquinaria para el
motocultivo ............
Guadafiadoras, sega-
doras y cosechado-
[ L O
Trilladoras mecénicas,
aventadoras y de-
mas maquinarla de
labranza, cultivo y
recoleccién
Maquinaria empleada
en la fabricacion de
aceite de oliva y vi-
nicultura
Cortapajas, cortarrai-
ces y demas maqui-
narla para la pre-
paraciéon y conser-
vacion de alimentos
para el ganado......

-Suma y sigue...

Kagrs, Pesetas

112.782.818 33.671.478,86

1.800 10.556.61
39 1,776,44
566 12,432,75
1,400 1.346,63
12.800 19.438,26
3.000 7.521,25
100 467,98
65.400 192,145,38
2.000 11.714,05
2.500 6.093 41

112.872,423  33,934.971,65
(Continuara.)

A LOS LECTORES Y SIMPATIZANTES

En nuestro interés de que la cultura social y profesional no sea patrimonio de
unos cuantos, como desgraciadamente ha venido ocurriendo, queremos llevar al
6nimo de nuestros ectores, 0 de cuontos simpatizan con nuestra Revista, que en la
misma tienen cabida todos los colaboraciones siempre que éstos se conduzcan a ele-

vor el nivel profesionol de los trabajadores.

~En este interés y pora cumplir con la mision educativa que tiene, ofrecemos
las paginas de nuestra Revista para todos aquellos que posean conocimientos y quie-
ran cumplir con el deber de colaborar en el gigontesco desarrollo industrial de

nuestro pueblo.

LA REDACCION



LA MUJER EN EL TRABAJO

lema de extraordinaria importancia resulta la incorpo-
racion de la mujer en diferentes actividades del trabajo, cuya
incorporacion da lugar a los mas dispares comentarios y a
los mas variados juicios, todo ello consecuencia del choque
gue, naturalmente, produce una idea nueva, una vida mo-
derna V. sobre todo, una exigencia inexorable de las actua-
les circunstancias contra una educacion y unas normas ar-
caicas, viejas, tragicamente perjudiciales para el progreso mo-
ral y material de los pueblos.

Y al igual que del infortunio de estos pueblos no sélo
fueron culpables los tiranos, sino ios propios pueblos, por
consentirlo, asi resulta que del atraso de la mujer no sélo
ella es culpable, sino el hombre, que durante tantos afos
la considero sumamente inferior, ai extremo de relegarla al
simple papel de un objeto mas del hogar.

Su figura soOlo fue cantada como belleza de adorno, que
deleita la mirada sm ocupacién, o como manjar sabroso, que
satisface apetencias de la humana pasion.

I ambién fueron reconocidos ios derechos de la mujer en
las leyes, pero tras la fachada de la «justicia» estaba el
mismo hornbre que hiciera estas leyes, y al que la emanci-
laacion total de la mujer haria perder la hegemonia, desarro-
llandose entonces uno de los cuadros carnavalescos en nues-
tra Historia,

Sélo la guerra, con su verbo de metralla, que represen-
ta la muerte, ha sido capaz de imponer unas nuevas normas
en la vida que_faciliten la liberacion de la mujer y su in-
corporacion ai ritmo del progreso de una vida moderna su-
pliendo funciones que, hasta aqui, so6lo fueron potestativas
de los hombres.

Si bien es cierto que la mujer en el aspecto general se en-
cuentra mas atrasada, mas deébil, monos decidida que el hom-
bre, no es menos cierto
gue estos inconvenientes
pueden ser superados
con buena voluntad por
parte de todos.

La guerra tiene -mu-
chas exigencias, exigen-
cias muy duras, y los que
sentimos la causa del pue-
blo tenemos la obligacién
ineludible de poner toda
nuestra voluntad y nues-
tra inteligencia para ha-
cer posible el triunfo de
esta causa con nuestros
propios medios y ener-

gias, que son inconta-
bles; uno de los cuales
y de mayor importancia

es la colaboracién de la
mujer, no soélo en las ta-
reas de la guerra sino en

la reconstruccién y e) desanol’o progresivo de nuestro pueblo,
para lo cual se precisan todos ios esfuerzos.

Dentro de esa colaboracion que la mujer puede prestar
en los trabajos de retaguardia, aunque es variadisima quiza
destaque su acoplamiento en las actuales circunstancias en
una proporcion muy considerable en la Industria Sidero-me-
taJurgica, por su importancia y precision en la guerra,
porque, a pesar de su rudeza y en algunos casos hacer-
se inaccesible a la mujer, sin embargo tiene actividades don-
de esta puede no solamente suplir al hombre en iguales con-
diciones sino superarlo en rendimiento, por cualidades favo-
rables que estd llamada a poseer.

El desarrollo de! maquinismo, donde el individuo pasa
a ser una pieza mas de la maquina, facilita considerablemen-
te el acceso de la mujer al trabajo y permite que, con soélo
un movimiento monotono, sea capaz de realizar un mayor
rendimiento,

Pero todo esto hay que comprenderlo de buena volun-
ta,; no se puede esperar a que las circunstancias nos arras-
tren a una marcha precipitada y que. por ese mismo acele-
ramiento y falta de preparacién, les resultados sean nulos
cuando no desfavorables.

Ya tenemos un gran porcentaje de mujeres incorpora-
das a Jas fabricas y talleres, cuya incorporacion, en la ma-
yor parte, se ha efectuado per esas exigencias que mencio-
nabamos y sin la imprescindible preparacion, lo que nos
obliga a reconocer que habiamos descuidado por mucho
tiempo el aprovechar un valor tan importante, con lo que
ademas de restar hombres a los frentes y a otras actividades
de la guerra, se seguia impidiendo de una manera equivo-
hbertad y. al mismo tiempo, el reconocimiento tacito
cada que la mujer alcanzase el dultimo peldafio de su

de sus derechos.

1 ambién es preciso que
la mujer realice el es-
fuerzo supremo con el
cual se haga digna de la
libertad y el reconoci-
miento a que tiene de-
recho. que transforme su
mentalidad rompiendo
con los viejos prejuicios
que deje de ser el obje-

f to de adorno, el trasto
e hogar o la Magdale-
na llorosa y se incorpore
a todas las actividades
del mundo, del trabajo y
de la vida social para
convertir en realidad el
suefio dorado de los si-
glos. por el cual vierten
tan generosa sangre sus
padres, sus compafieros
y su» propios hijos,
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ORIENTACIONES

PROBLEMAS DEL DESARROLLO

Las necesidades de la nueva industria,
de la industria moderna, imponiendo el
trabajo en serie y e! desarrollo del maqui-
nismo, han ido haciendo desaperecer de
nuestros talleres el tipo de obrero manual,
capaz de trabajar en diversas maquinas y
desarrollar trabajos distintos. Todavia, y
rudimentario de
nuestra industria, se encuentran los meca-

como corresponde a lo

nicos capaces de reparar automoviles, fre-
sar, tornear, etc.; pero no cabe dudar de
que, dado el desarrollo y la especiahza-
cién a que se ha llegado en los paises mas
industrialmente adelantados, no tendre-
mos otra solucion, si queremos competir
en precio, en repuestos, etc-, que adaptar-
nos a los sistemas de fabricacién moder-
nos. Dos son las caracteristicas que han
formado estos nuevos sistemas de produc-
cion: la primera, que al aumentar las ne-
cesidades y, por consiguiente, la deman-
da de productos terminados, las fabricas
tienen que producir mas y en mejores con-
diciones econdmicas; y en segundo lugar,
que las piezas que hoy salen de una fa-
brica tienen que ser intercambiables, fa-
bricadas con calibres, etc.

Sin entrar més de lleno en el
0 razon por el cual la industria primitiva,

motivo

familiar en muchos casos, independiente
y libre, se ha convertido en una industria
puramente mecanica, en la que el trabaja-
doi’ tiene movimientos fijos, mision fija,
y es hasta un ideal que no sea mas que
una prolongaciéon de la maquina. Lo cier-
to es que en nuestro porvenir la indus-
tria serd asi y no podremos evitarlo.

Sin querer, nuestra simpatia va hacia
el taller pequefio o el obrero bohemio
que aun tenemos, que recorre el mundo
trabajando donde quiere y marchandose
cuando le obligan a efectuar un trabajo
a disgusto.

Ese taller pequefio, donde habia que
saber de todo, donde se aprendia de to-
do y donde las maquinas o fabricaciones
terminadas eran cada una una pequefia
obra de arte y el trabajador era un ar-
tista, y como tal independiente, tendré

que dejar paso al nuevo taller ordenado.

Pagina 4

metddico, sistematico, donde el trabaja-
dor. quiza, no sepa qué es lo que hace,
pues su misién no es mas que apretar de-

terminadas palancas, mover ciertos me-

canismos para que salga un tornillo o una
pieza que compondrd, unida a otras mu-

VICIOS

La peor de las cualidades o defectos de
las personas, sin ninguna duda, es

LA ENVIDIA

Quien este vicio pcsea no podra ser
nunca persona alegre, simpatica, bonda-
dosa, sensible ni dichosa. Mientras la per-
sona tiene este defecto todo a su alrede-
dor se mueve por sentimientos perversos;
todo y cada una de las personas que con
él convivan son suietas a persecucion sis-
tematica de sus propios vicios, las enjui-
cia con deseos vituperables.

De ella nace el murmullo, que es la ex-
presion fiel de hablar en perjuicio de per-
sonas, de censurar sus actos, porque tiene
la evidencia que so6lo de esta manera le
sera facil conseguir lo que su imaginacion
ambiciosa pretende.

El envidioso es un ser triste, hurafio,
desconfiado; su tristeza y desconfianza le
lleva a sentir odio hacia el compafiero,
gue entrega toda su fe y vida en benefi-
cio de los demas.

Con estos elementos, con estos misan-
tropos que pasean su malhumor tétrico,
con aversion al trato humano, que sien-
ten remordimientos v oesar del bien aje-
no, NO HAY NADA QUE HACER.

La felicidad, la redencién v la vida es
de las personas fuertes que, con ciierpo de
gigante, posean corazon de nifio. Para los
que no tienen corazén, su propia desgra-
cia es tener que vivir estos momentos re-
volucionarios y transformadores.

El envidioso no puede ser virtuoso, y al
no poseer la virtud, no es mas que un
cuerpo en estado animal y con instintos
crueles.

La envidia empujé a Cain a ser el ver-
dugo de su hermano Abel: después de es-
te suceso histérico. la historia se repite
coi:stantemente. jEstamos llenos de Cal-
nes! (Se pueden evitar estos vicios?

Lo que si es una desgracia es que haya
dentro de las colectividades de cualquier
naturaleza esta clase de elementos.

La Humanidad no se redimira mientras
exista un envidiése; sera emancipada por
los hombres de bondad desposeidos de
egoismos, para que no exista ni lo tuyo
ni lo mio. para hacer el bien, porque ha-
ciendo el bien se da la seriedad de ser
un HOMBRE, y este calificativo es muy
dificil poseerlo.

C. CASIBANO

TECNICO PROFESIONALES

INDUSTRIAL

chas piezas producidas del mismo modo,
la maquina o producto final.

Como consecuencia de esto ha surgido
ya, en los paises industrialmente adelan-
tados, y surgira en el nuestro, un proble-
ma de gran interés que habra que resol-
ver.

Es la falta de compensacion entre la
actividad manual puramente mecéanica y
fisica y la actividad de des-
arrollo mental y utilizacion del cerebro.

intelectual

Se da el caso, que parece a primera
vista curioso, pero que es puramente cier-
to, de que el desarrollo
puede considerarse como desarrollo de
la civilizacion, en lugar de producir un
aumento de la cultura y hacer hombres

industrial, que

maés inteligentes, producird, por abando-
no y no utilizacion de la inteligencia,
hombres menos cultos, méas barbaros.

Los defensores del maquinismo y de
su majestad la maquina sostienen que
e! hombre que ha trabajado fisicamente
durante el tiempo de trabajo normal, sin
esfuerzo mental de ninguna clase en una
maquina, cuando termina podra dedicar

su tiempo libre a cultivar su espiritu.

Por otra parte, al producir obreros ma-
quinistas especializados en un trabajo de-
terminado y orientar a cada uno en una
direcciéon determinada, si no encuentra
trabajo de aquel que Unicamente sabe,
se encuentra desorientado para dirigirse
por otro camino.

Hay, como decimos y como pasa con
todo, defensores acérrimos de que el des-
arrollo industrial aumentara la cultura de
un pueblo, y quien opina de modo dia-
metralmente opuesto.

De todos modos el problema existe, y
se ha de presentar, y es necesario cono-
cerlo, estudiarlo para que. al mismo tiem-
po que progresamos en comodidades y
facilidad de vida, el progreso intelectual y
mental de nuestro pueblo vaya parejo y
seamos un pueblo adelantado intelectual
e industrialmente.

VALVERDE



ALGUNAS

Diferencias entre el <Pr/rurA Clie

Jte

/it Nextsnri/ar
hierro, acero y

- ., AL -
fundicion.

El hierro puro no
tiene aplicacién in-
dustrial alguna;sue- Jioo
le emplearse para o
ensayos de labora-
torio. Ahora bien; : B

’ - - Jioo
el hierro industrial-
cuyo empleo tiende Jap
a desaparecer, e s
una combinacién
del hierro puro con w00 e
el carbono.
V_amos a} tratar too 7>|'/\
la influencia del
700
carbono en e! or- ANTCS
den decreciente, w Baures
para lo que vere-
mos primero la fun-
dicioén, qug es la 18 ol
gue contiene ma- ]
yor cantidad. . A ji\"f\f(,»r"\’V
Puede decirse ' YRy, .
L /MYy, [ A9
qui_ la 3fundlécllon 200 <A AU |
contiene a i ]
de carbono. Jeo . ek
V-K -

Pero hay fundi-
ciones con 2. 3
y 5 y ' algunas
veces mas, como in-
dicamos en nues-
tro grafico.

El contenido medio que damos aqui es el admitido.

La temperatura de fusion (que se llama habitualmente
punto de fusién) de la fundicion es méas baja que en el acero
y el hierro, oscilando de 1.050 0" a 1.300 O'C.

Debiendo tener en cuenta que las temperaturas de fusion
estdn en razon directa a la cantidad de carbono contenido.

Se puede retener la siguiente regla;

La combinacién (hierro carbono) aumenta su fusibilidad,
segun el carbono entra en mayor proporcion.

La deduccién inmediata de la regla anterior es que los
aceros suaves y los hierros funden a temperaturas mas eleva-
das cue los aceros duros y las fundiciones,

Veamos ahora la transicion entre las fundiciones y los ace-
ros brutos.

Cuando disminuye el porcentaje de carbono contenido en
la fundicién de 2, 3 a2 aproximadamente, nos hallamos
en la zona que llamaremos de transicion entre las fundiciones
y los aceros brutos. (Los aceros asi llamados dan un metal
muy fragil de muy poca utilidad.) Entre 2 4y 15 de car-
bono nos hallamos de lleno en los aceros brutos.

Entre 15 "™ y 0,75 de carbono, podemos decir que se
pasa de los aceros brutos a los aceros extraduros.

Entre 0.75 "™ y 0,15 entramos en el campo de los aceros
propiamente dichos, con todas sus variedades, y si como mu-
chos (que han estudiado a fondo hacen) incluimos la siguien-

A -"epoJ” ara”sail

te zona de transicion de los carburos de hierro de 0,15 a
0,05 'f. como aceros extradulces, muy poco diferentes del
hierro.

Podremos decir, aceptando la clasificacién de ciertos au-
tores, que los aceros tienen de 0,05 a 0.75 '' de carbono. En-
tre 0,15 a 0,05 colocaremos la zona de transicion entre
los aceros y hierros.

En fin; por bajo de 0,05 ™ de carbono se halla el hierro
y a 0 " de carbono; esto es, correspondiendo al eje de las Y
se halla el hierro quimicamente puro, inexistente, desde el
punto de vista industrial, el cual queda como curiosidad de
laboratorio.

Nosotros hemos representado per una curva, que casi en
par;e es una linea recta, la variacion de fusibilidad de las fun-

rity™ ¢9 MSCEIO %

INDICACIONES SOBRE EL CARBONO

diciones, aceros vy
hierros en relacion
cen el contenido en
carbono-

Sobre el grafico

vemos las zonas de
transicidén que
muestran claramen-
te que es casi im-
posible establecer
limites entre 1los
hierros y aceros de
una parte, y los
aceros y fundicio-
nes de otra.
— El poner limites
| p o dria ocasionar
B errores en las per-
senas poco al co-
rriente que tende-
rian siempre a bus-
car diferencias,
muy marcadas, pa-
ra pasar de una de-
nominacion a otra
en el metal.

Como estas dife-
rencias bien marca-
das no existen, es

gi? e/ A al™ GacrAQ/!S_

L1 por lo que la de-
finicion de zonas
d e transicibn e s

aceptada como la
mas racional.

zm ~r of 67ay”nédn

Estudio de la curva de fusion cn funcién
del porcentaje de carbono.

En principio puede indicarse que existe, entre los puntes
de fusion de las funciones con 4 ' de C y el de los hierros
con 0.05, una diferencia de méas de 500" C.

Las fundiciones funden entre i.050 y 1.300' C.

Los aceros funden hacia i.500.

El hierro funde hacia 1.600.

La curva trazada en el grafico tiene en el centro una di-
reccion proxima a la linea recta, que indica que el aumento
de temperatura de fusion es sensiblemente proporcional a la
disminucion del contenido en carbono.

En efecto, si consifleramos una zona cualquiera de la curva
y la asimilamos a una recta, tendremos que los triangulos A BC

y ADE son semejantes, y podemos escribir; n
Bd AC
rC-1)K
U V.
ota BC 1H
A C li

Si llamamos a el angulo que forma la parle de la curva
tomada como recta con el eje x, sentido negativo, tendremos:

N li
D K- A K triiig * ) constante: asi. nues,

BC D o t, -
constante.
ANC- AH"' C,- C,
Esto es, llamando (t,) la temperatura de fusion que co-

rresponde a un porcentaje (Cj) de carbono.
mando (tj)
to E).

Como consecuencia, en la zona A B que hemos sefialado
se puede decir que el aumento de temperatura de fusién de
algunos aceros es porporcional a la disminucion del porcen-
teje de carbono. Asi, cuanto mas suave es un acero y mas se
aproxima al hierro, mas dificilmente funde.

(Punto B) vy lla-
la que corresponde a un porcentaje (Cj) (Pun-

E. IGLESIAS
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Grupo de compafieros y compaferas ajustadores, herramentistas y prensistas, que colaboran
en la fébrica.

P N todo aquel lugar del universo, don-

de el hombre puede fiscalizar— por él
mismo o por medio de otros hombres—
que existen animales vivos, comprue-
ba que la base de toda vida es el tra-
bajo-

En la especie raciona] o humana exis-
ten, en una proporcién enormemente ma-
yor a las demas, dos categorias: el que
trabaja, no come, no vive, sino vegeta;
y el que come, disfruta de todos los go-
ces de la vida y no trabaja.

El namero de los que no comen, tra-
bajan y no viven, es también enorme-
mente mayor a los que comen, viven y
no trabajan.

Los primeros producen con exceso
para comer y gozar de la vida. Los se-
gundos, a mas de no trabajar, consumen
y atesoran, superfluamente, proximamen-
te rrias de i0.000 veces lo que se ne-
cesita para comer y vivir holgadamente.

La tierra, mejor dicho, la Naturale-
za, da exclusivamente para que vivan

holgadamente todos los humanos que la
pueblan. EIl desequilibrio, injusto, eco-
nomico, entre los seres humanos es, pues,
debido al egoismo infinito de los que
— cosa inexplicable, por ser los menos—
poseen la fuerza opresora de los Esta-
dos o Gobiernos.

Para establecer en la tierra un siste-
ma econdmico social justo y equitativo,
donde todos los humanos, absolutamen-
te todos, vivan una vida feliz, todo lo
feliz que permite la misma, basta que
los mas, los productores, se pongan de
acuerdo; o sea, se organicen en Sindica-
tos local e internacionaimente, y asuman
la direccién de la economia y la pro-
duccion del mundo.

Estas afirmaciones no las hago yo,
son afirmaciones axiomaticas; las hace
la cruda realidad y nos llaman la aten-
cién, para que nos fijemos en ellas los
socidlogos, les filosofos y los estadistas.

Estos razonamientos, anteriormente
expuestos, demuestran tedricamente que

Banco de estiraje para calibrar el material.

bATOS PARA LA HISTORIA

Direccidn y organizacion de la economia y la pro-
duccion en la Industria Sidero - metaltrgica por los

sindicatos o, mejor dicho, por

los trabajadores

Por E. VALENZUELA

s6lo jes falta a los productores del mun-
do para dejar de ser explotados por pa-
rasitos y arribistas, llegar a comprender
esta verdad y organizarse en sus Sindi-
catos profesionales respectivos.

En la practica, ocurre hoy que una
gran parte de los productores del mundo
estd organizada; que los hombres de
un sector del proletariado, que militan
en las organizaciones, y que creiamos
convencidos de ios axiomas menciona-
dos— aunque esto de estar convencido
de un axioma sea paradoégico— , niegan,
hoy tal vez cinicamente, todo lo que pre-

empez6 a poner en marcha varios talle-
res, que habian sido abandonados por
sus duefios; éstos, rapidamente, se pu-
sieron a producir bajo la direccion de los
propios trabajadores. A los dos meses
se vié la necesidad de constituir un
Consejo Técnico, que asumiera la direc-
cion de todos los talleres. A partir de
entonces, todas las peticiones de tra-
bajo eran hechas al mismo y resueltas
con la mayor facilidad; pero, un buen
dia, la Federacion Regional de Campe-
sinos del Centro pide, con la mayor na-
turalidad del mundo, que se le fabri-

Detalle que indica el proceso de fabricacién de los clavos.

dicaron para organizarlos, al decir: que
todavia no es momento, que no estan
los productores preparados, que no les
compete a los Sindicatos, es decir, a los
trabajadores, el dirigir y organizar la eco-
nomia y la produccion del mundo, ni
siquiera la de una pequefia parte: la de
una nacion.

En Espafia, hoy, que se derrama san-
gre a torrentes en nombre de esa sublime
transformacién social y econdmica, se
ha demostrado, y se estd demostrando
practicamente, que los Sindicatos, los tra-
bajadores, tienen excesiva— una excesivi-
dad casi infinita— capacidad, y estan edu-
cados, no sOlo para regir su industria,
sino para superarla.

Como datos para la Historia, yo voy
a dar a conocer uno de los infinitos pro-
blemas que los Sindicatos, sélo Y exclusi-
vamente los Sindicatos, sin proteccién de
nadie, por sus propios medios, han re-
suelto. y que hasta la fecha nadie ha
llegado ni siquiera a aproximarse.

Cuando pasaron los primeros momen-
tos de nervosismo en el afio 36, el Sin-
dicato Sidero emetaltrgico de Madrid

que urgentemente 20.000 kgs. de cla-
vos de herrar. EI Consejo vidé ensegui-
da que la fabricacion de los menciona-
dos clavos era un problema un poco
dificil, costoso y, desde luego, que, de
emprenderse la obra, no se podian en-
tregar lo menos en tres meses.

Por esta razones se informé de los
sitios donde en Espafia se fabricaban
clavos, para ver si era mas econdmico
ir por ellos que estudiar la fabricacién.

1.08 informes que obtuvo fueron de
que en Espafia no se fabricaban mas que
en Bilbao, y, por lo tanto, entendi6é que
era necesario y urgente fabricarlos.

Un compafiero del Consejo, muy in-
teligente y audaz, que hoy ya no esta
en él por estar ocupandose de otros
asuntos mas importantes, estudio el ca-
so, y llevé un clavo, construido por él,
imperfecto, pero un clavo al fin.

Con arreglo al proceso de fabrica-
cién ideado por este compafero, se en-
cargé otro miembro del Consejo de pro-
yectar las herramientas y matrices para
la fabricacién en serie.

En este ndmero damos a conocer el

-1

Distintas maquinas empicadas en la fabricacion

PROCESO DE FABRICACION

Consta de 14 operaciones, que son:

| Decapar, para laminar, en ba-

fios de acido sulfarico al 30 por 100.

12. Recocer pala para facilitar su do-
blado en el casco.

13. Limpieza en el bombo.

14. Pesar y empaquetar para faci-

2. ‘“ Laminar a 5><5 |,'2. Esta opera-litar la distribucion.

cion y la anterior pueden ser suprimidas al
encontrar en el mercado las medidas de-
seadas en hierro calibrado; pero en el
mercado del hierro no se puede pedir
hoy lo que se necesita, sino utilizar lo
que se encuentra.

Cada paquete contiene 4 kilos, y cada
kilo contiene 200 clavos.

En la actualidad se producen diaria-
mente alrededor de 65 a 70 Kkilos.

La fotografia muestra claramente el
proceso de fabricacion seguido y parte

3. * Cortar varilla a 120 m.m, parade las maquinas empleadas.

obtener dos piezas unidas.
4:" Forjar el perfil de la pala de!
clavo en dos unidas.

Como dije en los primeros parrafos,
este problema no lo ha resuelto, hasta
hoy, que yo sepa, en Espafia nadie, nada

5. “ Inspeccionar para separar las quemas que los Sindicatos.

no estén dentro de las medidas de tole-
rancia y evitar con esto obstrucciones en
la continuidad de la fabricacién.

Esto, desde luego, no es porque lo
tengan descuidado los organismos oficia-
les, pues buenos cuartos le cuesta al Es-

6. “ Rectificar medidas de la forja. tado ese Ejército de ingenieros, delega-

7. “ Cortar contorno, separando
paridad de piezas por operacion,

8. ' Formar cabeza.

9." Rebarbar cabeza.

10.  Formar entrada en punta.

I'l. Cortar punta.

%

lados y comisarios de su confianza, que tie-

ne destinados a resolverlo.

En el préximo nuimero daremos a co-
nocer los Gtiles y herramientas emplea-
dos asi como las caracteristicas de las
maquinas y el material empleado.

Operucitn de recogido.



Organizacion del Consejo Teécnico Administrativo

del Sindicato Unico de la Industria Sidero-metaldrgica
de Madrid.

‘CONSIDERACIONES GENERALES

El Consejo Técnico, al confeccionar este proyecto, ha

tenido en cuenta, en primer lugar, las enseflanzas obtenidas
por la experiencia en su actuacion hasta hoy: también ha con-
siderado el aumento constante de sus actividades y la necesi-
dad de orientar éstas en beneficio de los trabajadores en sus
actividades en el taller y en el aspecto econ6mico, siendo su
principal objeto eliminar todas las pérdidas o trabajo impro-
ductivo. Para ello ha establecido su organizacion con arreglo
al grafico que se adjunta y que consta en los siguientes depar-

tamientcs:

CLIENTES EN GENERAL

Se consideran clientes todos los que, por diferentes circuns-
tancias, se dirijan a este Consejo para obtener materias pri-
mas, herramientas, maquinas o trabajo manufacturado en nues-
tros talleres, asi como también montajes fuera de los mismos.
También son clientes los que necesiten, siendo componentes
de nuestra organizacion, resolver asuntos de caracter técnico
por medio de consultas al Consejo. Los clientes se dirigiran,

para todos los efectos, a la

SECRETARIA GENERAL DEL CONSEJO

Es mision de esta Secretaria el hacerse cargo en absoluto
de todos cuantos asuntos haya de tratar el Consejo Técnico
Administrativo, manteniendo relacién directa con los clientes,
por una parte, o, por otra, con el Comité del Sindicato, ges-
tionando de este Ultimo las autorizaciones de trabajo y demas
tramites en que dicho Comité esté interesado; también resol-
vera las peticiones de personal necesario y cuantas gestiones
de orden sindical se produzcan en los talleres, Le correspon-
dera. asimismo, la inspeccion general de jas actividades tota-
les de la industria socializada, dirigida por el Consejo, tenien-
do facultades para resolver por su cuenta en casos de urgen-
cia. dando cuenta inmediata al Consejo para la aprobacion de
las medidas que hubiere adoptado, lodos los asuntos, una vez
autorizados por el Comité, pasaran a estudio de una

OFICINA TECNICA COMERCIAL

Esta oficina tendrd a su cargo las siguientes obligaciones:

Seleccién de asuntos, informaciones, relaciones y corres-
pondencia con clientes, propaganda, presupuestos, distribucion,
consultas, compras y ventas. Para el cumplimiento de su mi-
sion deberd tener en cuenta todos aquellos datos que necesite
con cardacter preliminar y que le serdn suministrados por los
demdas componentes del Consejo en los casos en que lo crea
necesario. Una vez aceptado en su caso por el cliente, por la
Secretaria general y por el Consejo en pleno, cuando sean asun-
tos importantes, hara la distribucion de los pedidos que reciba,
de forma que corresponda realizarlos a cada uno de los téc-
de las diversas especialidades que componen
juntos técnicos administrativos.

nicos los con-
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CONJUNTOS TECNICOS ADMINISTRATIVOS

Estos conjuntos comprenden las siguientes especialidades:
a) Almacenes (control). Suministros. Transportes.

Contabili-
Personal.

b) Contabilidad general.
dad de talleres.

Facturacién. Caja.
Estadisticas. Ficheros y archivos.

Contabilidad de almacenes.
¢) Electricidad general. Galvanoplastia y acabados. Pla-
nos y su archivo.
d) Mecénica
Maquinas del campo.
plosion, Ensefianza,

indeterminada. Montajes fuera de taller.
Maquinas-Herramientas, Motores de ex-
«en colaboracién)).

e) Fundiciones. Caldereria. Construccion. Cerrajeria. Me-
tahsteria.

f)  Automoviles. Maquinas automaéticas y dispositivos es-

peciales. Inspeccién. Calibres, Métodos, «en colaboracion').
Instalacion y conservacion de maquinas.
g) Utilaje en general y su conservaciéon. Prensas.

Estas especialidades seran representadas por los miembros
del Consejo, agrupando a cada uno de ellos aquellas que estén
mas de acuerdo en sus preferencias y posibilidades. Enten-
demos que, para no hacer muy excesivo el numero de compo-
nentes de dicho Consejo, a medida que las necesidades actua-
les o futuras lo requieran, podran ser auxiliados en su mision
por ayudantes, los talleres o en las oficinas,

cuyo numero y calidad debe quedar determinado a juicio de

destacados en

cada consejero, segun las necesidades de las especialidades de
que se haya hecho cargo; las plazas de estos ayudantes seran
cubiertas mediante concurso anunciado previamente en los lo-
cales del Sindicato, a los cuales podran presentarse todos los
metallrgicos que retnan las condiciones que en cada caso se
establezcan. El Consejo examinara a los concursantes por me-
dio de una Comision compuesta por el Secretario general, por
el técnico de la especialidad correspondiente, mas otro técni-
co. Aparte de la realizacion de los asuntos que a cada uno de
los técnicos le corresponda, estardn obligados a prestar su co-
laboracién en todos los casos conjuntamente, cuando para ellos
sean requeridos. Todos los miembros del Consejo estaran fa-
cultados. en todo momento, para pedir informaciéon a los de-
mas de los trabajos en curso, pudiendo, en caso de desconfor-
midad con el procedimiento, convocar una reuniéon del Con-
sejo para el examen del asunto de que se trate, entendiéndose
por esta facultad que el Consejo del Pleno es responsable soli-
dario de la actuacién de cada uno de sus miembros.

RESUMEN

Puesta en practica la organizacion del Consejo Técnico,
y concretado el trabajo que dentro del mismo corresponde a
cada uno de sus componentes, sin perjuicio de la colabora-
ci6n y ayuda mutua, salta a la vista que la eficacia directiva
del mismo producird resultados positivos muy apreciables en
rendimiento y en el nivel profesional de todos los trabajado-

res de nuestros talleres.
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Divulgaciones

profesionales de Aeronautica

r

Es indudable que la inmensa mayoria de nuestros compa-
fieros sienten una viva simpatia por las cosas del aire, Pero
por algo dificil de explicar, esta simpatia, ese interés por ver
el avance de la aviaciéon, no se ha desarrollado en una verda-
dera y profunda aficion que se interese en las copiosas cues-
tiones de orden profesional que se desenvuelven y plantean
en la Aerondutica.

Es preciso que ese estado de cosas desaparezca del a&nimo
de los compafieros y, en particular, de nuestra juventud, que
es la que nos promete una fuente de progreso creando una
conciencia de estimulo, de trabajo, de estudio y de puros
sacrificios alrededor de la potente industria de la aviacion y
aeronautica, lo que sin este factor no podria progresar. Por
eso hace falta que los compaferos sientan alguna inquietud
por los verdaderos problemas de aviacién, y que, cada uno
en la medida de sus fuerzas, ayude a resolver para que nuestra
Organizacion cuente un dia, no muy lejano, con una potente
industria de aviacion capaz de competir con las mejores in-
dustrias de este ramo, y demostrar una vez mas que los hombres
gue estdn encuadraros en nuestra Organizacién tienen capa-
cidad. responsabilidad profesional y técnica para llevar una
industria de la envergadura de ésta al completo nivel que las
circunstancias lo requieran.

Y para este fin, y al mismo tiempo levantar el animo de
mis compafieros y arrastrarlos a un terreno de curiosidad pri-
mero y de estudio y trabajo después, con mis conocimientos
en esta materia haré una exposicion puramente profesional
de lo que constituye la Aerondautica, como son: sus maquinas,
en qué forma se emplean y cuales son sus aplicaciones mas
importantes, tanto de indole civil como militar, siempre que
esta Ult-ma la censura militar nos lo permita,

Asi. pites, para mejor orden de nuestro tema, daremos a
conocer a grandes rasgos la caracteristica de los aviones, y
en seguida entraremos a nuestro tema puramente profesional.

CARACTERISTICAS DE LOS AVIONES

Llamamos caracteristicas de un avion a aquellas particu-
laridades que influyen en su manera de volar.

Las caracteristicas principales son: el peso sin carga, la
potencia del motor y las superficies principales o sustenta-
doras.

Conocidas estas caracteristicas podemos deducir otras:
la carga por metro cuadrado de superficie, la carga por caba-
1o y. aunque no con mucha exactitud, la velocidad de vuelo
del avion, y su techo: la altura maxima sobre el nivel del mar
que puede elevarse el avidn.

La velocidad depende, no sélo de la fuerza motriz, peso
total y su superficie de planos, sino también de su penetra-
cion en el aire. Sabido es que un cuerpo que tiene forma afi-
lada encuentra menos resistencia dentro del aire al avanzar,
y los aeroplanos, por tener mas o menos pronunciada esta for-
ma afilada, encuentran menos resistencia al aire.

Asi es que, para describir las caracteristicas de un avion,
se nace en la siguiente forma:

Largo total.— (De prca a popa).

Envergadura. (Distancia entre los extremos de los planos
sustentadores).

Motor._— (Marca, tipo y potencia).

Peto sin carga.— (Su peso en bruto, o sea neto)

Peso con carga.— (El del avién en orden de marcha com-
prendiendo el peso del piloto, pasajero y mercancia.)

Peso util.— (Este peso util es tan sdlo el de la tripulacion,
pasajero y mercancia).
~ Duracion de vuelo.— (NUmero de horas que. sin interrup-
cién, puede permanecer en el aire).
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Velocidad maxima.— (Kildbmetro por hora cerca del
suelo).

Velocidad minima.— (Marcha lenta sin que pierda el im-
pulso ),

(Esto es la altura maxima que puede subir el
aviéon).

Los factores que mas influyen en el vuelo de altura son
la potencia del motor de la superficie de planos y el peso;
esto es, la carga por metro cuadrado.

La rarefaccion del aire en las .regiones elavadas influye
de desamaneras sobre los aviones, disminuye la fuerza de sus-
tentacion de los planos sustentadores o la potencia de ios mo-
tores.

Y, para mayor claridad, de esta pérdida de fuerza daré
un ejemplo: Un avion elevado a la altura de 6.000 metros,
con un motor de 80 caballos que da 1.300 revoluciones por
minuto, su potencia queda reducida a 30 HP. Esto demues-
tra la pérdida -de fuerza sufrida por los motores cuando fun-
cionan a elevada altura donde el aire se encuentra enrarecido.

Para evitar esta pérdida de fuerza existe wun tubo
compresor montado en los motores, que le devuelve la poten-
cia perdida por causa de la depresion atmosférica.

Este compresor centrifugo que inyecta el aire a presion
por el tubo de admision y la densidad de los gases a la admi-
sion continua, es el que necesita el motor para dar su maxima
potencia.

ORGANOS DE MANDOS

Los mandos sirven para el equilibrio lateral y longitudi-
nal del avion y para darle la direccién que se desee.

Estos Organos son los alerones y los timones de profundi-
dad y de direccién y timoén de agua.

Los alerones suelen estar colocados en el extremo pos-
terior de los planos-sustentadores (teniendo en cuenta, desde
luego, segun el tipo de avion).

Los timones de profundidad y altura se encuentran en
todos los aviones modernos en el plano inferior y parte infe-
rior del mismo. La posicién de estos timones son horizontales,
y la posicién del timén, de direccion vertical.

Alerén.— EIl aleron sirve para mantener la estabilidad la-
teral del avién en vuelo, y trabaja en la siguiente forma: Su-
pongamos que el avion pierde el equilibrio hacia la derecha,
o0 sea, que el plano de la derecha se encuentra inclinado hacia
la tierra, y el sustentador izquierdo levantado; entonces co-
gemos los mandos para restablecer el equilibrio perdido, au-
mentando el angulo en incidencia de los alerones de la dere-
cha y disminuyendo los alerones de la izquierda hasta su
equilibrio normal.

Timones de altura y profundidad.— En los aviones mo-
dernos se hallan colocados en el extremo de la cola, o sea,
en los planos inferiores en la parte inferior del plano; asi es
gue, aumentando su angulo de insistencia, se aumenta su fuer-
za sustentadora o vertical de modo que la cola se levanta
y el avion toma posicion descendente, y disminuyendo el an-
gulo de insistencia entra el avion en posicfon longitudinal de
ascenso.

Timén de direccibn.— Este timén su trabajo es dar al
avién, tanto en vuelo como en tierra, la direccién horizontal
que se desee, encontrandose este timon verticalmente en el ex-
tremo de la cola, y se consigue su movimiento por un balan-
cin que el piloto impulsa con los pies.

Creo que estas caracteristicas de lo que €S un avion y sus
6rganos, someramente explicado, es lo suficiente para darse
bien cuenta como esy como se desarrolla su funcionamiento.
nrxD *m al préximo numero de EL FORJA-
DUK a indicar: Qué es un planeador, qué utilidad tiene y como
se construye.

EL

derr

LA
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bre,
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EL HOMY9RE Y LA MAQUINA

OTRA ALIANZA NECESARIA

EL HOMBRE

Segun la Antropologia el hombre es un animal racional.
Esta definicién, que dicha rama de la ciencia no puede ampliar
de forma mas concreta, es a todas luces insuficiente y ambi-
gua. En auxilio de la Antropologia acude la Filosofia para com-
pletar (c o-para confundir?) mas el concepto, diciéndonos que
el hombre es el compuesto de cuerpo y alma. Después las re-
ligiones (esas fuentes de sabiduria negativa, que no han hecho
otra cosa que cultivar interesadamente el error) nos han que-
rido convencer de que éramos hijos de distintos dioses.

Nosotros, simplificando el tema, para ponerlo mas al al-
cance de la comprension, lo vamos a materializar, y lo defini-
remos por lo que vemos.

El hombre es, en efecto, un animal mas inteligente que los
demas, pero mucho mas débil.

Si el hombre viviera én la naturaleza desprovisto de su
inteligencia y solamente con el instinto, al igual que los demas
animales, viviria en condiciones de inferioridad, porque sus
elementos de fuerza son, comparativamente, inferiores Pero
entonces la propia naturaleza, por su inmutable ley de equili-
brio universal, ha dotado al hombre de un instinto de orden
superior que le permite razonar y apreciar, en los deméas ele-
mentos naturales, condiciones aprovechables para suplir su
debilidad y resolver las dificultades de su existencia. Este super-
mstinto es lo que llamamos inteligencia, y su valor activo es
tal, que permite al hombre dominar a los demas seres vivos
de fuerza superior y. por medio de su facultad de investigacién
e invencidn, utilizar a éstos, y a todos los demas elementos que
en la naturaleza existen, para su servicio y mejoramiento de
sus condiciones de vida.

LA MAQUINA

La maquina es un artificio, o conjunto de artificios que

tiene por objeto dirigir una fuerza en forma tal. que produzca
un efecto determinado de antemano, bien sea para aprove-
char, regular o transformar dicha fuerza.

El objeto de la maquina es auxiliar o substituir las fuerzas
fisicas del hombre, extendiéndolas o aumentandolas y dismi-
nuyendo. por lo tanto, su fatiga. Y, en efecto, como el hom-
bre. por su constitucion fisica mas débil, estd obligado a la
dura ley del trabajo, a fin de procurarse los medios de subsis-
tir (los dernas seres vivos tienen estos medios a su alcance
con solo utilizar sus elementos naturales: fuerza, agilidad et
ceteraK es por lo que necesita poner en juego su inteligencia
para que su trabajo sea menos duro y méas provechoso

lor Jo tanto, el origen de la maquina se pierde en la noche
de los tiempos Podemos suponer, fundadamente, que la pri-
mera maquma fue la piedra, usada como protecciéon de la Z -
no. para labrarse la vivienda en la tierra o en la roca, o lanza-
da a espacio para herir al ave o a la bestia, a fin de procurar-
se alimento; después aparacen el hacha y el martillo, como
prolongaciéon del brazo, para construirse rudimentarios mue-
bles o procurarse combustibles para templar los rigores del frio

mextinguible por disminuir la fatiga y obtener
comodidades, es la causa del progreso actual de las L J Z
que ya con las aplicaciones del vapor, la electricidad y el do-

" H . /\1 Ve
futlf Sara la HUmanidad. .sp~*éndido
Puede decirse que sin las maquinas la civilizacién no exis-

an attZ |e' | . . . ar.coB
a naturaléza en los primeros tiempos de su existencia, ni ob-
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tenido para su vida ei progreso en los diversos o6rdenes. Gra-
cias a las maquinas hoy podemos disponer, con una equiva-
lencia reducida en esfuerzo individual, de muchos elementos
indispensables, tales como vestidos, moradas abrigadas, trans-
portes, luz en la noche y tantas otras cosas, en fin, de la cuales
el hombre de nuestra época ya no podria prescindir.

LA IMPORTANCIA DE LAS MAQUINAS
EN LA LUCHA SOCIAL

Podemos asegurar que, a causa precisamente del desarrollo
del magqumismo, se han agudizado en los ultimos tiempos los
caracteres de la lucha entre ei capital y el trabajo o. mejor
dicho, entre los poseedores del capital (burgueses) y los crea-
dores de a riqueza (trabajadores). Los explotadores, a me-
dida que las maquinas iban apareciendo, se iban apoderando
de ellas para reunir en su manos mas elementos con que abu-
sar mas de los explotados, valiéndose de la mayor producciéon
para sujetar a los trabajadores con el fantasma del paro y la
miseria. Se daba el caso de que los beneficios obtenidos por el
uso de las maquinas, en vez ,de ser distribuidos entre toda la
humanidad como seria de justicia, quedaban en poder de los
que con el capital obtenido por medios méas anteriores e im-
periectos de explotacidon, seguian su teoria de esclavitud com-
prando al pobre inventor o descubridor, en cantidades irriso-
rias, lo que valia fortunas incalculables, abusando casi slem-
pre del estado de necesidad en que éste se encontraba o en-
gafiandole con malas artes o promesas incumplidas.

A causa de esta situacion artificial de las maquinas, y
de! aprovechamiento inmoral de las mismas, han sido muchos
08 trabajadores que han tenido verdadero odio a estos ins-
trumentos de progreso, no obstante los enormes beneficios
aportados al genero humano de todas las clases sociales. Este
odio a la maquina hay que convenir en que era injusto. Si
las maquinas en vez de ser piezas inanimadas, movidas por la
voluntad de ios hombres, hubieran tenido la facultad de pen-
7\ ¢ ‘i que se hubieran inclinado
del lado de los trabajadores, por la misma razén que los hijos
toman el partido de los padres, ya que, bien considerado nin-
guna magquma es la creacion de un burgués sino la resultante
del esfuerzo de un trabajacor. ya manual, ya intelectual, que

humaz*“ n realizacion de un ideal de redencién

LA ALIANZA ENTRE EL HOMBRE
Y LA MAQUINA

Por todo lo expuesto, y dado que el momento actual en
gue nos debatimos ha de acabar para siempre con los privi-
legios y con la explotacion del hombre por el hombre, la ma-
quina debe ser ya mirada con carino, considerada como uno
de los mas potentes y desinteresados auxiliares con que do-
demos contar para el triunfo del proletariado y de la libertad
lodo trabajador debe ver en las méaquinas una continuacion
de 8 mismo y esforzarse en comprenderlas y usarlas con todo
su rendimiento, cuidandolas como si de su propia persona se

:
la maquina dara, al hombre

Aunque masa Ria e inerte,
un caudal inagotable

gue la cuide con inteligencia y amor,
de riqueza bienestar y descanso. Es hija del trabajo, y su fruto
sera para los trabajadores como justa compensacion.

M. MANTARA
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Labor de nuestros Sindicatos en la Region
EL DE ALCAZAR DE CERVANTES

Es éste un Sindicato de no mucha madurez social.

En esta localidad existe poca industria metallrgica, si te-
nemos en cuenta la posicion tan importante que ocupa en la
relacién de los pueblos entre si. Sus industrias, su agricultura,
todo, sufre todavia las consecuencias del retraso en que lo tuvo
la burguesia durante tantos afios de dominio.

Huertas frondosas, kilémetros y kilbmetros sin explotar lo
suficiente o sin labrar en absoluto por falta de elementos apro-
piados.

Todavia el hombre encorvado, caminando a rastras sobre
el arado, que se empleaba en aquellas épocas, de las que nos
separan tantos siglos.

Todavia el hombre encorvado realizando los rudos traba-
jos de la siega.

Todavia los viejos y cansinos animales dando vueltas, ho-
ra tras hora, sobre un circulo para mover la noria primitiva.

Todavia, en fin, se observa en nuestro suelo la triste mes-
colanza formada por hombres y bestias que la burguesia pre-
par6 y utilizé durante tantos afios para saciar sus sadicos ins-
tintos con la sangre y el dolor de quienes nuncan tuvieron otra
consideracion que la de bestia de carga.

Ella fué la responsable de este atraso en que vive nuestro

pueblo que, por su egoismo y mala fe, se opuso siempre al pro-
greso, impidiendo la felicidad de nuestra espeoie en un régi-
men de completa libertad politica y econdmica.

Pero hoy, campesinos, obreros industriales, todos, ya ha
terminado aquel régimen de desigualdad y opresién que nos
tuvo sumidos en la mayor de las miserias.

Este pueblo laborioso ha sentido, en su cerebro, los fuer-
tes golpes de la guerra y la revolucion; ha levantado la vista
al gran espacio y ha comprendido la inmensa riqueza de la
llanura manchega, donde estda enclavado y donde el campesi-
no trabaja sonriente fuera del latigo feudal que durante tan-
tos siglos descarg6 sus trallazos en las espaldas doloridas del
proletariado espafol.

Este paso gigante en la historia lo han comprendido, con
enorme interés, los compafieros metalargicos de Alcazar, y han
comprendido también cuan grande es la labor que les toca rea-
lizar; y a este tenor, faltos de medios, pero armados de volun-
tad y buena fe, se han dispuesto para la gran obra de transfor-
macion que se esta realizando, en la que no cejaran en tanto no
vean superado el trabajo y las relaciones humanas en una so-
ciedad de armonia, de progreso y. sobre todo, de libertad.

A. R.

UMOMfMMtM

TALLERES SOCIALIZADOS DEL SINDICATO UNICO

DE LA

INDUSTRIA SIDERO-METALURGICA

Especialidad en la reparacién y construcciéon de toda

clase de maquinaria. - Fundicion en hierro y bronce.
Cerrajeria, caldereria y viga armada, - Material
sanitario, eléctrico y cientifico. - Soldadura autégena

y elécirica.
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